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INFORMACJE WPROWADZAJACE

Podrgeznik operatora skiada sig z dwdch toméw

1. OBSIUGA MONITORA tom 1
2. OBSEUGA URZADZEN ZEWNETRZNYCH tom 2

Ka%dy tom podrgcznike zawiera:

- informacje wprowadzajgce,

- spis trefci,

~ watep 1 odpowiednig tresé dla danego tomu.

Tom 2 podrgcznika skiade sle 2z czgécl oznacgonych duzymi literami. Kazda czesd posiada spis
tredci 1 sklada sig z rozdzialdw, ktdre posiadajg wiasng numeracje stron. W prawym gérnym rogu

kazde] strony podany jest numer czgdcl, rozdzialu i strony np. BS
8.4

tzn., czesé B rozdzial 5 strona 4. Spis tredci posiada podobng konstrukcje, podane numery stronic
dotyczg numexrdw wewnatrz denych rozdziaidéw. Na korfcu podrecznika znajdujg sig¢ dodatki, ktdére
oznaczone sg skrétem DOD i numerem, np. DOD1. W czesci B znajduja sie zarezerwowane rozdzialy

2, 316 dle urzgdzerd, ktdre beds w przyszloscl opracowane.
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WSTEP

Podrecznik ten opracowany jest na wzdér wydawnictwa firmy ICL "OPERATOR S REPERENCE MANUAL OF
PERJPHERALS" z dostosowaniem do wymogéw systemu ODRA 1304.

Zawarty Jest w nim ogdlny opis systemu oraz szczegdlowy opis obsiugi wszystkich urzgdzer aktualnie
dostepnych.

Inetrukeje obsiugi kasdege urzgdzenia zawlerajs opisy funkcji i sposobu uzycia wezystkich przycis-

kéw i wekainikéw, procedure przygotowania urzadzerd do wepdipracy z jednostks centralng, poprawianie
btgdéw i sposobu eksploatacji.

Fodrecznik ten jest drugim tomem PODRECZNIKA OPERATORA, wraz z podrgcznikiem OBSZIUGA MONITORA,
stanowl caXoié obsiugl operatorskiej systemu ODRA 1304 jak réwniei maszyn serii JCL 1900.

#
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czp$é A
Rozdziak 1 WPROWADZENIE

System ODRA 1304

System ODRA 1304 skiada sie z jednostki centralnej i szeregu urzgdzeri zewnetrznych zaspokajajgcych
potrzeby uzytkownikdéw przetwarzajacych dane jak i wykonujacych obliczenia naukowo-lechniczne.
Kazde urzgdzenie posiada wiasng elektronike i podigczane jest do jednostki centralnej przy pomocy
standaryzowanego Xgcza /Stendard Interface/.

Do jednostki centralnej moZe byé podlgczona dowolna kombinacja urzgdzen zewnetrznych speiniajgca
4gdenia wymagene przez utytkowuika.

Standardowe zgcze

Standardowe Xscze skiada sig z T5-stykowego gniazda 1 styku /patrz rysunek A1.1/.

Kazda jednostka urzadzenia zewngtrznego posiada wiasne eterowanie, jest zaopatrzona w wielozytowe
elastyczne kable zakoriczone stykami, przy pomocy ktérych jest podigezana do jednostki centralnej.
Jednoetka centralnea posiada gniezda witykowe, ktérych ilosé zaleiy od pojemnofci jednostki centralnej.
Urzgdzenie zewngtrzne moze byé podigcgone do dowolnego gniazda, ktére ma odpowiednia szybkosé prze-
sytania.

Jednostka centralna

Jednostka centralna sklada sig z arytmometru, sterowania i ferrytowej] pamigci operacyjnej. Wielkosd
pamieci operacyjnej w maszynie ODRA 1304 moze byé réwna 16K lub 32K sZdw.

Pamigé ferrytowa

Pamieé ferrytowa Jjest podzielona na siowa lub komérki. Nlezaleznie od typu jednostki centralnej lub
pamigeil, sXowo skZada si¢ z 25 rdzeni magnetycznych, 24 sg uzywane do przechowywania bitéw /binernych
cyfr/ danej lub programu.

Rys. A1.1 Gniazdo 1 styk standardowego Zacsa

24 bity sZowa poczynajgc od najbardzie] zneczgcego /od lewe] strony/ korca sXowa sg numerowane od 0
do 23 dla celdéw programowania. Pozostazy bit pamieci jest przeznaczony do automatycznej kontroli pa=-
rzystodci; jesli bilad parzystodci wystapi progrem jest zawieszony i operator jest o tym zawledamlany.
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Dane wprowadzane i‘wyprowadzane 8g zwykle zapamigtywane jako bivarnie kodowana dziesigtka, BCD /binery
coded decimel/ znski. Ka2dy znak BCD zapisywany jest na szedciu bitach. zatem jedno sXowo mofe pomiesd-
0ié 4 takie znaki.

Przed przetwarzaniem arytmetycznym lub logicznym -wezytanych: danych musza one byé przeksztalcone ns
poetad binarng.' Podobnie wyniki otrzymane w binarnod ﬁostaci przed wyprowadzeniem sg przekeztalcane
na kod BCD. Konwersja ta jest dokonywana zardéwno przez biblioteczne podprogreamy WE/WY lub zawarte

w programie wiasne podprogramy przeksztaXcajace.

Poniléazy schemat pokazuje 1003 przechow&wane na 24 bitach, pierwsze jako binarnie kodowana dziesiatke,
drugie po przeksgztakceniu na liczbg binarna.

Najbardziej znaczgcy bit Najmniej znaczgcy bit

6-1 2 3 4 5 6 7T 8 9101112 13 14 1516 17 18 19 20 21 22 23

1003 jako BCD 0 0 0 0 O 1| 0 0 0 00 00 !0 00000 ' 00 =9 =01
l

1003 binarnie 0= =000 S0 000 00 000 1 =% T =B 0asY=5]

Ten system wykonywania dzialai 1 zapisywania liczb w postacl binarnej poweduje, Ze sprzet jest mniej-
szy, tanszy 1 sszybszy od systemu przetwarzajgcego liczby kodowane dziesiginie.

Komunikacja z operatorem

Komunikacjs migdsy operatorem a egzekutorem jest dokonywans poprzez konsoleg monitora, ktéra nélezy
do standardowsgo wyposaZenia maszyny. Poprzez monitor operator zwraca sig do egzekutora aby tadowai,
zawiesze®, ponownie uruchamiai, kasowa programy. Na monitor wyprowadzane sa réwniez odpowiedzi na
wprowadzone polecenia lub informacje dla operatora méwiace o stanie urzgdzed lub programéw. ‘
Informecje dla i z egzekutora nazywane sg komunikatami. . 2

Bgzekutor

Egzekutor jest programem dosterczenym razem z konkretng konfiguracjs maszyny. Przechowywany jest
w chronionym obszarze pamigci operacyjnej massyny. Program ten moZe byé trektoweny jako integralna
czefd systemu. Gidéwnym zadaniem egzekutora jest umozliwienie programiscie i operatorowi wykonywanie
pewnyeh czynnofci, eorganizowanie przebiegu programéw w sposéb mozliwie najbardziej efektywny dle dane]
konfigurecji, nadzdér nad pracsg u¥2qd55ﬁ~zewngtrznych. Egzekutor interpretuje i wykonuje instrukeje
operacyline otrzymane z Jjednostki centralnej lub z konsoli monitora, informuje operatora o stanie pro-
gramow i urzgdzed zewnegtrznych np. urzadzenie Zada przeiadowania.
Erétko furkeje egzekutora moga byé podsumowane nastegpujgcos

1/ Senkcjonowsnie, inicjowanie i badanie wszystkich przesyZad Zgdenych przez program, ponadto wykony-
wanie nadzoru i kontroli przebiegu przesyan.

2/ Viykonywanie ekstrakoddw,

3/ Nadzér, wykonywanie i inicjowanie wegelkiej komunikacji z operatorem 1 dostarczenie drukowanego
zapisu, posiepu wykonywanis poszczegélnych programéw.

4/ Orgenizacja i nadzdr wieloprogramowosci.

“’Ouzlai czasu

Czas potrzebny na transmisje denych do lub z jednostki centralnej jest zaledwie ulamkiem operacyjnego

cgasu "eyklu® urzgdzenia; np. jest potrzebne okoZo 40 000 ps dla przejScis karty przez platformg od-

czytu w bardzo sgzybkim czytnilu kart, ale jedynie 480 ps jest potrzebnych do przesitania informacji

zewertych na 80 kolumnach kerty, gdy czytnik jest podisczony do maszyny ICL 1904.

Z tego wynika, Ze 39 520 mikrosekund /40 000-4B0/ czasu jednostki centralnej byZoby stracone jesliby

urzgdzenie cely czas byio sterowane przez jednostke centralng. Dane sq przeeyiane jako pewna ilodé

oddzielnych porcji; np. dane z czytnike kart moga byé przesytane jako seria osiemdziesigciu 6-bitowych

znakéw, jeden znek - jedns kolumna karty. System jest tak zaprojektowany, 2Ze umozliwia kazdem

urzgdzeniu przesianie porcji danych w czesie, gdy inne urzadzenia nie dokonujg przesykan. Umozliwia to %
‘urzgdzeniom pracowaé wspéibieznie.
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Wieloprogramowosdd

@téwng cechg systemu ODRA 1304 jest moiliwoéd wykonywanie kilku programéw jednoczednie, bez ryzyka
ich wzajemnego zniszczenia sig. KaZdy z programéw zapisany jest w okredlonym polu pamigeci; uktadowo
gprawdza sig, czy rozkazy danego progremu nie wykraczajs posa obsgar mu przydzielony.

Programy ss wykonywane pod kontrols egzekutora, ktéry prezydziela czas jednostki centralne] sgodnie
z lietg priorytetéw, ktéra jest ustawlana preez program lub operatora.

Nelezy zauwazyé, e programy korzystajgce w malym stopniu z urzqdszed sewngtrznych powinny mieé niski
priorytet, poniewas inne programy nie miatyby dostepu do czasu jednostki centralnej.

Urzadzenia zewngtrzne

Jednoastka centralna jest wrposatona w pewng 1lodé kanaldéw WE/WY o standardowe] lgosméwce; dowolna kom-
binacja urzgdzed mose byé podigczona do jednostki centralne). Ursgdzenia zewngtrazne mogg byé podzie-
lone na trzy grupy:

1/ Podstawowe urzadzenie; w tg grupg wchodzq: csytniki kart, dsiurkarki kart, csytniki tasmy papiero-
wej, perforatory tasmy papierowej, drukarki wierssows.

2/ Urggdzenia pamigciowe; do tej grupy naleis systemy tadm magnetycsnych i uregdzenia o bezpodrednim
doetegpie.

3/ Urzgdzenia réine; sg to ursgdszenia, ktére nie wchodsg do grupy 1 1 2.

Moina réwnie:i wprowadzié inng kl_nsyrmcjg ursgdzed.

1/ Urzqdzenia sznekowe tj. takie, kitére przesylajq pojedyncze znaki /np. ursgdsenia tasmy papierowe]/.
2/ Urzgdsenie przesylajgce grupe snakéw jednoczednie /np. wigkszodé tadm magnetycsnych/.

Numery Jednostek urzgdzerd szewngtrsnych

Kazda jednostka urzqdzenia jest identyfikowana prses numer, ktdéry Jest dla niej prsyporsadkowany.
Jednakie dla wigkegze] elastycznodol programowania, programista szwraca sig do urszgdsenis poprzes naswg
mboliumq i progreamowany numer urzgdsenia. Eggekutor posiada stals listg nasw /nasywang listg urlq-
dzef/, ktéra daje biesgcg informecje o dostgpnodcl weeystkich ursgdsed.

Gdy program Jjest adowany do maszyny, egsekutor przydziela mm urndnnil tgdanego typu 1 e&m&ohie
uaktualnia liste urzgdser w egsekutorse. Opomtor Jest informowany, ktére s ursgdsed zostaly praydsie-
lone jako poszcwegdlne jednoetki do programu. _—

Symboliczne i operatorekie nazwy

Symboliczna naswa, przy pomocy ktérej programista okresls ursgdszenie, eklada sig s dwéch snakdw
okredlajgcych typ ursgdsenia np. CR dla csytnika kert plus cyfra dla rosréinienie ursgdser tngo samego
typu np. CRO, CR1.

Ponitsze naswy okresflajs najomgécie] uiywane ursgdzenia: E:
Ceytniki kart Cerd Readers CRO, OR1,..+ <
Dzinrkarki kart Card Punches PO, OP1,...
Czytniki tadmy papierowe] : Paper Tape Readers - TRO, TR1,.s¢
Perforatory tadmy papierowej Paper Tape Punchee TP0, TP1,...
Drukarki wierazowe Line Printers LPO, LP1,...

Tadmy magnetyczne Magnetic Tape Units MTO, MT1,...

Numery operatorskie sawarte w liScie ursgdser egzekutore sg usywsne do okredlania possmczegdlnych
urzgqdzed podlgozonych do jednostki centrelnej. Dla jednego typu urzgdzenia sg numerowane od zera
w gére.
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Nodniki WE/WY

Karty dziurkowane

Czytnik kart moze czytaé informacje dziurkowane w poutaci proutokqtnych otworkéw na 80 kolummach
karty. “Jéden” rég karty jaat uoigty d;a utatwianin sprawdzania.poprawnodci uzozenia kert. Kazda kolumna
dzieli sig na 12 pozycji dziurkowania wie;g;y. tak; jak pokazano na rysunku A1.2. W kolumnie mozna wy-

réz0id dtrefy’ gGrnq i numerycznq. Wiersze zadrukowane od 0 do 9 stanowia numerycznq stretg. natomiast

gdrua strefa jeat reprezentowana przez. dwa wiersze .. poiEd
: “10 pozycja < wiersz od gérne} krawedzi karty
11 pozycja - wiersz znajdujacy sie pod 10 pozycja =t
Licsby na karcie sg zekodowywane przez wydziurkowanie prostokgtnych otworkéw w kolejnych kolumnach.

Znaki alfebetyczne i symbole sg przedstewione przez dziurkowanie otworkéw w g&:nej strefie 1 kombinu-
eji Jednago lub wiqcej otworkéw w atnyfia DUMErYCEZne ),y ccnivf of sacs : !

P ETER

2 - A = = maia O
211I111]+1151|l1|f1111111r1Y1tiw|1:1&t111|1|f114l1i|11i1 11|1!lr11|||1|111r1|||1‘~
t22227220220202020 2222202222222 2222222222 2222222 2222022222222 0222122
133Jz!ll!!!!!1ilil}333111313)31lIiiii!ll?llllll&!lll!iilll!!ll313;33331!!13}![!!

d|It‘i!illlalllillilllll!!llllil01‘4‘1(!!4!!1!{!Ll&ilL!llllli!llxl{ll‘l;lilltli
555355555'5[sss!ssssssssssssssssssssisssssssssssssssssslsssssssss:si:lssssss:lt
N e T IR IR R da i i i

lllllIl!lillllssll!illlillliﬁllll

l.i'i;;afr:1f.:lllralilxr;:[;1rrrf111:111141r11l11111111r|11riauvzlrrlrlartlrys'
O L R T RN RN NI LY

":‘“HHHHIHIM!!HH!'!I!NHEI!!SH“HIHH!!!N!!‘!llli"!!H!IiINNH“!! =
-0 F & W m M % W YRNASNDRMN q 4 E A & 4 L

Rya. A1 2 Przykknd karty duiurkowanej

Ryswmiek £1.3 ﬁ‘eﬁir:fb— stdndardowy Kod karty dla ayutumu omu 1304 e kolumaeh kartar mosq byé wy-=
dziurkowene kody przedstawiajgcee 0 “”do‘? A do z, inne spaojalne gnaki np. @ C %/ + itd. GXéwng zaletq
zbmmbmaﬁyeh ‘!ﬁf‘ kuift _' h t ”g,_v_g.g{é ;g&iuwimia 1ub nanoszenia zmian przez wymieng odpo-
wisangth ey’ S e Tas DTS gl

o ARIEE

Tasma papierowa y
Gzytniki systemu ODRAY1304 moga czytaé tadmg 5,6,7 B-éciu#kowg,chociat w wigkazoéci ingtealecji stoso-
wend jest dadne B-ébiiﬁkowa. zﬁiory na %aﬁmio mdjq te, zalatg, %o g niewielkich rozmiaréw i atwe do
prsechowvwinih’"ﬁ* 3 & ;

Dane sg é&iu;kowane rzqﬂkami wzdiuz tasmy, kazdy rzgdek przedstawia znak i sklada sie z kombinacji
otwor w fasmie. Rysunek A1.4 przedstawia standardowy 8-$cieskowy kod uzywany do przedstawilania
alfaqggzrycip;éh?knakdw i symboli dla czytnikéw i perforator&w tadmy paplerowej systemu ODRA 1304.

Kazdy znak W jednosice centralnej jest przedstawiony w postaci 6—bitowoj, kody 7- 1lib’'8-Sclezkowe]
tasmy sq przekaztnlcana przez elsktronike urzadzenia na 6-bitowe kody przed wystuniom do jednostlki
centralnej. Rozszerzenie kodu z 6 na 8 bitdw nastepuje w perforatorze tasmy.
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Symbol Dziurki Symbol Dziurki Symbol Dziurki
Q 0 F 10/6 - 1
1 1 a 10/7 " 11/0
2 2 H 10/8 / 0/1
4 3 3 1 10/9 + 10/2/8
4 4 J 11/1 «  [kropka/ 10/3/8
5 8. K 1172 H 10/4/8
6 6 L 11/3 ] 10/5/8
7 7 M 11/4 = _ [apostrof/ 10/6/8
8 8 N 11/5 ! 10/7/8
9 9 0 11/6 E 11/2/8
odst nic P 11/7 11/3/8
& " 10 lub 10/0 Q 11/8 ? 11/4/8
# /numer/ 3/8 R 11/9 = 11/5/8
@ 4/8 s 0/2 o 11/6/8
( 5/8 P 0/3 t 11/7/8
3 6/8 U 0/4 £ 0/2/8
] 78 v 0/5 s /przecinek/ 0/3/8
- A 10/1 W 0/6 % 0/4/8
B 10/2 x 0/7 ? 0/5/8
c 10/3 Y 0/8 = 0/6/8
- D - 10/4 z 0/9 -— 0/7/8
B 10/5
Rys. A1.3 64-znakowy kod karty
@ P oW i) o v
A Q o0 ¢ & 1 !
B R ° e ] 2 sl
c s (1] ee! 3 #
D T ® 20 0 4 £
E u e .9 8| 5 %
F v ®® .00 | 6 &
(5} w ® oo .00e| 7 ~
i H X s see. 8 (
1 Y ess: o 9 )
J Z see. o : -
K [ [ ] l..: a8 § +
L $ oooE ° < 5
M 1 ® o000 o) = =
N f ® ®00.00 > .
0 = eso.008| 7 /
Rys. A1.4 Kod tadmy 8-4cieikowe]

- ey
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Tadma magneiycazne

Teéma magnetyczna moze bydé traktowana jako urzgdzenie WE/WY lub jako rozszerzemie pamigci operacyjnej.
Tadma o diugodci okoio 720 meiréw o szerokodcl 1/2 cala, powleczona warsiwg magnetyczng tlenlu Zelaza,
jest nawiniete na szpule. Na korficach tedmy 7 m od poczgtka i 5 m od kofica naklejona jeat tesiemka

folii aluminiowe]j. Znaczniki te znane sg odpowiednio jake poczgtek tasmy i koniec teimy /Begining of
Tape i End of Tape markers/.

Dla celdw bezpieczeristwa pisanie na tadme jast mo%liwe tylko w przypadku, gdy w szpuli jest zaXofony
specjalny plersfciefi zapisu /write permit ring/. Dane na tesmle sgq pisane w kodzie skZadajgcym sig

z nemegnesowanych punktéw na tadmie. Rysunek A1.5 pokazuje jek w powigkezeniu wygladaja punkty namagne-
sowene na tagmie.

parzystodd - :l; E R
1 )
lI'. l
1
|
sdetkiq |
H HE—
W
‘B E R
Lo 3
= ]
ibit
Rye. A1.5 Zepies na tasmie magnetyczne] 3

Dene ne tasmie zapisywane sg przy pomocy siedmiu gkowic zapisujgcych. Szedd giowic zapisuje kod przed-
stawiajacy znek lub szeéé bitdéw siowa binarnego, siddma gXowica zapisuje bit parzystosei. Siedem bitéw
zapisanych w poprzek tadmy tworzs tzw. "ramke", siedem wiersgzy biegngcych wzd*uZ tadmy nazywane sg
dciezkami. Liczba "ramek" zespisanych nea cal jest miars gestodci zapisu, ktéra noe przyjmowaé wartodé
200, 556 lub B0OO, zalezy to od typu urzgdzed tadmowych.

Podstewowg jednostka informecji, ktéra Jest zapisywana na i z tesdmy magnetyczne] jest blok. Blok

skade sig¢ z grupy znakéw czytanych lub pisanych w pojedyncze] operacji tadmowe), niezsleznie od wew-

netrznej siruktury bloku. Kolejne bloki na tadmie sg oddzielane przez niezapisane odcinki tadmy nazy-

wene przerwami migdzyblokowymi. Przerwy te umozliwiajs osiggniecie odpowiedniej szybkodci operacyjne]

tasdmy na poczatku, & na koricu zatrzymanie sig tedmy po przesianiu ostatniego znaku. Gdy wykonuje sig

pisanie, dene sapisywania jest bezposrednic odczytywana oraz badana jest poprawnofé dokonanego zapisu. ‘
Jesli wykryje sie bsgd, nestepuje poprawienie., Podobne badanie wystepule podczas czytania. !

Posiugiwenie gie noénikami urzgdzef wprowadzania

Urzgdzenie wprowedzanie posiadsjs bardzo meig tolerancje, stad nodniki informac)i muszg byé w bardzo
dobrym stenie, esizeby urzedzenia pracowaly poprawnie. PoniZej bedzie podanych kilka wskazdéwek dotycza~
cych posiugiwanie sie kartemi dziurkowsnymi, tesms papierowa i tadma magnetyczng.

Wiecej szczegdidw na ten temat mosna znalefé w dodatku 1.

Karty dziurkowane

Karty dziurkowene sg wrasliwe na zmiany temperatury, a w szczegélnosci na zmiany wilgotnosci. Karty,
ktére beda uzyte do przetwarszania powinny zostaé umieszczone W pomieszczeniu, gdzie znajduje sie ma-
szyna,na 24 godziny przed ich usyciem; czam ten jest potrzebny na eklimatyzacje w warunkach tempera-
tury i wilgotnoseci. -
Karty z pomieszczenie prazygotowywania danych powinny byé zawsze trzymane w ich pojemnikach i z powro-
tem umleszozone w pojemniku po przepuszczeniu przez czytnik kert. Karty z dzlurkarek kart powinny
takZe byé umieszczone w pojemmikach, Nie wolno kiesé pojemmikéw z kartami w poblizu urzadzeﬁ ogrzew-
czych lub ne urzgdzeniach wydzielajscych ciepZo.
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Je$li niewielka 1lodé kart jest przechowywsna rezem, zaleca sig umiedcié je pomiedzy tekiturkami lub
piytkami z tworzywe sgztucznege o wymiarach nieco wigkezych od kart. Zabrania sieg uzywania spinaczy
do papieru. Zaleca sie uZywanie nleco wigkszych pojemnikdéw niZ rozmiary i'.arty.

Nie nalezy kartondéw z nowymi kartemi ukiadedé Jeden na drugim /sgzczegédlnie dotyczy to otwartych
kartonéw/. Nie powinno si¢ rdéwniez stawiaé kartondéw bezposrednio ne cemencie.

Tagma papierowa

Szpule tadmy nie pewinny byé wyjmowene z opakowan plastikowych az do czasu, gdy sg potrzebne do zato-
zenia w perforatorge. Tasm niec nalely k¥aéé na urzedzeniach, ktdére wydszielajg ciepio.

Nazwa identyfikujaca tadme powinna byé zawsze napisana na poczgtkowych blankach.

Niedopuszczalne jest, aieby tedma podezes zwijania byia €iggnieta po podzodze,

Sposéb sklejania tedmy podany jest w dodatku 2.

Tasma magnetyczna

Podk¥ad tadmy magnetycznej jest odporny na dzlalanie sil mechanicznych.

Jednekze noénik jest kruchy, zgiecle lub zmigcle tasmy moZe spowodowaé utrate wiadciwosci magnetyce-
nych.

PoniewaZz podkZad tedmy nie jest przewodnikiem, tasma akumuluje znaczny Zadunek elektrostatiyczny nawet
w pomieszczeniach klimatyzowanych. Ten Xadunek elektrostatyczny przycisga pyi, ktéry jest najbardzic]
szkodliwy dla tasm. PyX ten czgsto ekumuluje si¢ na glowicach czytajgco/piszgcych i powoduje bedy

w przesyianiu z/ne tadme.

Dlatego tez tadma musi byé przechowywana w warunkach niemal kliniczne] czystodci, kohcéwki tadmy
nigdy nie powinny byé wleczone po podiodze. Zamieszczony pojemnik na tasdme powinien byé myty z dodat-
kiem detergentdéw. Szpule z iadémg naleiy brad do rekl za zewngtrzng krawedZ otworu, nigdy za tarcze
szpuli, co mozZe spowcdowad uszkodzenle krawedzi tasmy. Jedll szpula z tasma upadnie, jedli nawet byia
w pojemniku, kierovnictwo musi byé o tym powiadomione a tadma przekazene do przetestowania.

Trwazodé zapisu /wrazliwosé na pola magnetyczne/ na tasmic nie jest zbyt niska, dane na tasmie nie eg
Zatwo zniszczalne przez dzialanie czynnikéw zewngtrznych. Jednakze dla uniknigcia ryzyka wezelkie
materiaty wytwarzejace pola magnetyczne powinny byé przechowywane z daleka od tedm.

Jedynie tadmy bieZgco potrzebne moga byé przechowywane w pomieszczeniach z maszyng, pozostale nie-
zwrocznie zwrdcone do biblioteki tadm magnetycznych.

Nie wolno wynosié =z pomieszczenia maszyny tedm nie umieszczonych w pojemmiku.

Jezyki programowania

Programy dle meszyn systemu ODRA 1304 mogg byé pisane w wielu jezykach programowania. Program nazywany
programen frddowym jeet dziurkoweny ne kartach lub ne tadmie papierowej i wezytywany do jednostki
centralnej. Specjalny progrem, uprzednio zaadowany do maszyny, zweny kompiletorem lub essamblerem
tIumaczy progrem Zrdédlowy ns program w kodzie wewnetrznym maszyny /program wynikowy/. Przetumsczony
orogrem jest wyprowadzony na jekié £rodek nodny dla sprawdzenia, a nastepnie jest gotowy do Xadowania
do maszyny, celem jego wykonywania.
Jezyki programowenia sktualnie dostegpne:
Jeegyki do przetwarzania danych PLAN

NICOL

COBOL

RAPIDWRITE
Jezyki naukowe FORTRAN

EMA

ALGOL

Biblioteka podprogramdw

Pewne czescl programéw g wspélne dle wielu zaedari. Nezywane sg one podprogramemi 1 sg dostarczane
przez ELWRO. Poze podprogramemi, ktére mogs byé wiaczane do programéw, istnieja caXe progremy, dla
ktérych nalezy przygotowaé tylko deme dlae otrzymanie wynikdw.
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Rozdziaxz 2 ROLA EGZEKUTORA

Egzekutor jest programem dostarczanym razem z jednoetks centralng, przechowywany w chronionym obsza-
rze pemleci, zawsze obecnym w pracujace] maszynle. GX¥éwnym jego zadaniem jest wykonywanie okreslonyc!
czynnogcl zadanych przez operatora lub przez program 1 organizowanie przebiegu kazdego z progreméw

w mozliwie nejefektywniejszy sposdb.

Egzekutor speinia cztery gidéwne czynnosdci:

1. Wykonywanie ekstrakoddw. ;

2. Nedzorowanie wsgystkich przesyilaf . i

3. Organizowanie i kontrola wieloprogramowosci

4. Kontrola, wykonywanie lub inicjowanie wsgelkiej komunikac]i z.operatorem.

Funkcje eketrakodéw

Ekstrnkody 8g podprogramami zawartyml w egzekutorze, wykonujs czynnosci, kidre nie sg wykonywene
uk¥adowo /przez elektronike jednoetki centralne]/. (Gdy instrukéja program Zada wykonmania cgynnosdci,
ktéra jest niedostepna uk}adowo, nastepuje wejscie do odpowiedniego podprogramu egzekutora, po zakofi-
czeniu te] ozynnodci nastgpuje powrét do nastepnej instrukcji programu.

Dzigki technice ekstrakodéw, usywajgc identycznych formatéw instrukeji, wiele ze zlozonych czynnmosci
wykonywanych ukXadowo w wigkszych jednostkach centralnych jest rdwnie: dostepnych w mmiejszych
masgynach.

PrgesyZania

Egzekutor nadzoruje przesylania pomigdsy jednostkg centralng a je] urzadzeniami zewnetrznymi. Kaide

z urzgdzed posiade wiasne sterowanie, co umozliwia prace niezalezng od jednostki centralnej.
Jednostka centralna jest chwilowo westrzymywana dla umozliwienia przesiania kolejnsj porcji denych
pomiedzy pamigcia operacyjng & urzgdzeniem, Zgdanie przesytanis dokonuje eig przy pomocy instrukeji
W programie, Teka insirukecja okredla jednostke urzgdzenia usytego i pole sterujace pamigei, ktdre

2z kolei okresSla typ urzgdzenia i tryb precy urzadzenia, lioczbg znskdéw lub s¥éw przesylanych 1 adres
komérki pamigei, od ktdérej pierwsze porcje denych bedg przésylene. Te informacje z pola sterujgcego
gg najpierw badane przez egzekutor pod wzglgdem ich legalnosci /poprawnofci/, a potem nastgpuje ini-
cjacje przesylania. Po tych caynnodciach egzekutor powraca do kolejne] instrukcji progremu. “Zapoczgt-
kowane przegyZenie jest kontynuowane przez sterowenie rozwaianego urzgdzenis zewnetrznego., Jednostka
centralna bedzie chwilowo wstrzymywana dla umozliwienia przesiania kolejnej porcji danych /znaku lub
stowa/. Po przestaniu wszystkich danyoh, urzgdzenie zatrzymuje sie.

Po zakoficzeniu przesyania, egzekutor bada czy przesytanie zakoficzyo sig z bledem, czy nie. Jezell
transmisja zakoriczyla sig poprawnie, egzekutor przekazuje sterowanie z powrotem do giéwnego programu.
Jeéli przesyZanie zakodczyko sig niepoprawnie, egzekutor dokonuje koniecznej akeji korekcyjnej, np.,
Jjedéli wystgpi blgd pargystosdci podezas czytania tadmy magneiycznej, egzekutor cofnie tadmg i ponownie
bedzie czytal ten blok.

Wieloprogramowosé

Gdy w maszynie wykonuje sig program, nie eg wykorgzystane wsgystkie urzgdzenia i cale pamigé. Dlatego
tez zostaX zaprojektowany system wieloprogramowosci umofliwiajgscy szapisywanie w pamigei kilku progra-
méw réwnoczednie. =

Gdy program Zgde wykonania jakiegod przesyienis, wykonuje instrukcje, ktéra powoduje wejscie do egze-
kutora. Egzekutor zainicjowuje przesyianie,i sterowanie jest z powrotem przekazywane do programu.
Program ten moze wykonywaé sie az do momentu, gdy:

- chee wykorzystad informacje wezytang lub,
- chece wykorzystad obszar pamieci, z ktérego dane sg wyprowadzenme lub,
- chce wykorzystaé urzgdezenia, ktdre jest jui zajete przesylianiem.
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W takim przypadku program wykonuje rozkaz "zawles mnie, jedli moje urzgdzenie dokonujgce przesylania
Jest zajete" tj. zawied ten program, kiérego przesytanie danych nie jest jeszcze zakofczone. Sterowa-
nie zostanie teraz przekazane do egzekutora, ktdry bedzie przeglgdai liste priorytetéw programéw po-
szukujgc programu o najwyZszym priorytecie, ktéry nie jest zatrzymywany przez urzgdzenie. Nastgpuje
wejscie do tego programu, ktéry wykorzysta czes Jednosiki centralnej, w przeciwnym przypadku czas ten
byzby stracony. Jedli prgzesytanie pierwszego prégrumu zakoficzy sie, naestepuje automatyczne przerwanie,
przyjmujgc, Ze pierwszy program mial najwyiszy priorytet, egzekutor zawiesi biefgcy program i wejdzie
do pierwszego.

Komunikacja miedzy operatorem a jednostkg centralng

Wszelka komunikacj]a pomigdzy operatorem a jednostkg centralng dokonywana jest przy pomocy monitore
poprzez egzekutor. Monitor jest uiywany przez operatora do instruowania egzekutora azZeby Zadowal,
aktywowat lub kasowal prograuny, usywany Jest prgez egzekutor do informowania operatora o zdarzeniach
powstalych w jednostce centralnej, stanach urzgdzed 1 programéw. Wyréinié mozna trzy typy komunikatdéw:

1. Komunikety wprowadzane przez operatora, ktdére sg interpretowane i wykonywane przez egzekutor;

2. Komunikaty wyprowadzane z egzekutora, ktdére daja polecenia lub informacje dla operatora;

3. Komunikaty wyprowadzane z programu wykonywanego w maszynie, ktdére dajs polecenia lub informacje
dla operatora.

Komunikaty wprowadzane

Istnieje standardowy zbidér komuniketdéw, ktére sgq interpretowane przez egzekutor i powoduja wykonywanie
pewnych czynnodeci np. przydzielenie urzgdzenia do programu lub wypisanie informacji Zadanych przez
operatora.

Komunikaty wyprowadzane z egzekutora

Egzekutor emituje standardowy zbiér komuniketéw, ktdére mogg ostrzegaé operatora, np. urzadzenie wymags
ekcji operatora lub odpowiasda na %gdania operatora.
Egzekutor rdéwniez daje informacje o stanie programu aktualnie wykonywanego.

Komunikaty wyprowedzane z programu

Program moze emitowaé poprzez egzekutor komunikaty 2gdajgce akc)i operatora.
Tresé komunikatu jest okreélona przez programiste, nie posiada standardowego formatu, jednak tekst
komunikatu nie moze przekroczyé 40 znakdéw.
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Rozdgiak 3 PULPITY OPERATORSKIE

Dia unikniecis pomyZek, jedynie pulpit operatora jest widoczny na kaZdym urzgdzeniu. Techniczne prze-
tzczniki i wekaZniki sg umleszozone wewngtrz szaf ursgdzen, w zwigzku z tym nie sg dostegpne dla ope-~

ratora.

Podstawowo wskaZniki operacyjne kazdego urzgdzenia sg zredukowene do czterech standardowych przycikdw:

START /WEACZENIE/
ALLOCATE /PRZYDZIEL/
HOLD /ZATRZYMAJ/
STOP /WYEACZ/

Ka%de urzgdzenie posiade dodatkowe przyciski dle ustawienis etanu urzgdzenia,gdzie to mozliwe,dodatkowe
przyciski mejs standardowg nomenklaturg;np. LOAD /EADUJ/ ma to semo znaczenie w drukarce wierszowe]

i w tedmach magnetycznych.

Ka%zde urzedzenie posiada dodatkowe wekaZniki informujgace o gtanie urzgdzenia.

Przyjeto nestepujace standardowe znaczenie koloréw lampek:

ZIELORY urzadzenie jeset w stenie pracy i moze wykonywaé instrukcje z jednostki centrelnej,
BURSZTYNOWY urzgdzenie jest zatrzymane lub niezdolne do wykonywania lastrukeji z jednostki

centralne) z jakiegos powodu innego niz aktualny bXad, np. w drukarce brak papieru,

CZERWONY urzgdzenie jest zatrzymane lub jest niezdolne do wykonywania instrukejl z jednostki
centralnej z powodu mechanicznego lub elektrycznego bigdu lub z powodu bigdne]
procedury wigczania lub *adowania urzgdzenia.

Dlatego te% operator powinien staraé sig, gdy przygotowuje urzadzenie do pracy, azeby pogasié weszyst-
kie lampki ogerwone i bursztynowe, pozostawidé sSwiecace sig¢ zielone.
W niektérych urzadzeniech kolory lampek odbiegajs od standardowsgo znaczenia.
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¢ZESE B PODSTAWOWE URZADZENIA ZEWNETRINE

Ta czeéé podrecznika dotyczy urszgdzesd podstawowych syetemu ODRA 1304, tj. czytnikdéw kart, dziurkarek
kart, czytnikéw tedmy, perforatordéw tadmy i drukerek wierszowych.

W poszczegdlnych rozdziatach znajdujg sie opisy urzedzed wlgcznie z obsiugg operatorsksg. Podane egg
procedury wktgczania, zaladowania i przygotowania urggdzenia do pracy, ponadto utrzymania urzadzef

w stenie operatywnym oraz restartu po biedach w przesylaniach.
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Rozdziak 1 CZYTNIK KART CK 304-1
Wetep

Opies techniczny

Magazyn kart

Zbiormik kart

Pulpit operatora

Zasady obeiugli czytnika

Procedura restartu

Rozdziaz 2

Rozdziax 3

Rozdziat 4 CZYTNIK TASMY PAPIEROWEJ T 304-1
Wetep

Opis czedel czytnike

Listwa przytrzymujeca tasmeg

Pulpit operatora

Zesady obslugi czytnika

Zwijanie tasmy

Procedura poprawiania bZedu

RozdzlaZ 5 PERFORATOR TASMY PAPIEROWEJ PT 304-1
Wetep

Opis perforatora tasmy

Pulpit operatora

Zasady obsiugi

Procedura poprawiania bZedu

Rozdziax 6
RozdziaZ 7 DRUKARKA WIERSZOWA DW 304-1
Wetep
Opis techniceny
Bgben drukarki
Tesma barwigca
Ciagniki papieru
Petelka tasmy sterujgce}
Pulpit techniczny tylny
Pulpit operatora
Pulpit regulacji /Lewy/
Pulpit regulacji /Prawy/
Skala
Pojemnik papieru
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Ukadacz papileru

Zespét napedowy papieru

Ustawianie giebokosci

Pulpit ukiadacza papieru

Pojemnosé

Iadowanie pojemnika

Zakladanie petli sterujace]

Zektadanie papieru na ciggniki

Ustawienie papieru

Uruchamianie drukarki

WyJjmowanie papieru e ukzadacza

Wymiana tadmy barwigce]

Procedura restiartu

ILUSTRACJE

Rys. B1.1
Rys. B1.2
Rys. B1.3
Rys. B4.1
Rys. B4.2
Rys. B5.1
Rys. B5.2
Rys. B7.1
Rys. B7.2
Rys. B7.:3
Rys. B7.4
Rys. B7.5
Rys. B7.6
Rys. BT7.7
Rys. B7.8
Rys. BT.9
Rys. B7.10
Rys. B7.11
Rys. BT7.12
Rys. B7.13
Rys. B7.14

Czytnik kart CK 304-1

Czedocl skadowe czytnika

Pulpit operatora

Czytnik tasmy papierowej CT 304-1
Pulpit operatcra

Perforator tasmy paplierowej PT 304-1
Pulpit operatora

Drukarka wierszowa DW 304-1

Drukarka wierszowa z ukiadaczem papieru
Pulpit operatora, pulpity regulacji
Szkic ciggnika papieru

Cezytnik mechaniczny

Pulpit techniczny tylny

Pulpit operatora

Pokreto intensywnogeci druku

Pulpit regulacji prawy

Skela

Uk%adacz papieru

Zespél napedowy papieru

Pierwsze dwa arkusze w ukiadaczu

Schemat zakladania tasmy barwigce]

BO
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Rozdzial 1

Czytnik kart CK 304-1

400 kart na minute.’

Wetep

Cgytnik kart CK 304-1 wspéi:pracu;lo 8 Jednostksg centralng poprzesz stendardowe lgcze /Standerd Interfa-
ce/. Urzgdzenie to wyposazone jest w mechanism czytnika kart CRM40O firmy Elliott czytajacy = maksy-
malng szybkodcig 400 kart/min. Czyta on dene wydziurkowane na standardowych 80-kolummowych kartach
o prostokgqtnych dsziurkach. Zapisane ne karcie znski ss odozytywane kolumnami prsez fotodiody znajdu-
jace sig na platformie odcsytu. Przsczytane karty przechodzg z platformy odosytu do sbiornika kart.

Rye. B1.1 Czytnik kart CK 304-1

Opis techniczny

Rys. B1.2 przedstawia szczegltowo czedol skladowe czytnika.

1 Magezyn kart
2 Platforma odozytu
3 Zbiornik kart

Magazyn kart

Karty aduje sig do magasynu stromg opisang w 46X, pray csym dsiewigty wierss winien snajdowad sig
dale)j od operatora.

Maksymalnie mofna adowaé karty do wysokodci bilalej kreski ma prowadnicach.

Po przeczytaniu ostatniej karty zapala sie lampka BRAK KART i fakt ten sygnalizowany jest jednostce
centralnej. Jeéli jednostkas centralne nie odbierze danych z karty w czasie na to przesnaczonym, E8pa-
le sig lempke BIAD PRZESZANIA, a osytnik zatrzyma sig.
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Magazyn kart

Platforma odozytu

Zbiornik kart

Rys. B1.2 Czedci skadowe czytnika

Zbiornik kart

Przecozytane karty ukiadajs sie w zbiorniku kart w takiej kolejnodci, w jakiej zostatj“ulotune W maga-—
gynie.

Po zapelnieniu sig zbiornika kart, zapala sig¢ lampka PEINY ZBIORNIK.

W celu przygotowania zbiornika kart do prawidlowej pracy, nalaty go opréznié z kart 1 winde podniesdé
do géry /rys. B1.2/ at do oporu.

Nie naleiy usuwaé kart ze zbiornika w czasie pracy czytnika, ze wzglgdu ne moZliwodé ich uszkodzenia.
Natomiast, jesli to niezbgdne, w czasie pracy czytnika moine dotadowywaé karty do magazynu.
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Pulpit operatoras
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Na pulpicie operators /rys. Bl1.3/ znajdujg eie nastepujgce lampki i przyciski:

Kolor 1 rodzaj Nazwa Przeznacgzenie
1 4 3
przycisk WIACZANIE Wecidnigcie przycisku powoduje podenie napiecia
STRA sieci na zesilacz, wentylatory, lampki meche-
) nizm czytnika oraz na gniazdo sieciowe,
z ktérego podawane jest napiecie na eilnik
mechanizmu,
przycisk WEACZANIE wcidnigcie powoduje wigczenie napieé stabilizo-
N.STAB. wanych, >
przycisk WYIACZ wytacza zasilanie czytniks,
prezycisk START weidnigele przelgcznika wigcza sieé na silnik
mechanizmu czytnika,
przyciek PRZYDZIEL wecisnigeie przycisku powoduje przygotowanie
/ALLOCATE/ ¢zytnika do wspdéipracy z j.c,
przycisk ZATRZYMAJ weisniecie przycisku powoduje odigczenie logicz-
/HOLD/ ne czytnika od jednoetki centralnej,
lampka zielonsa WEACZANIE zepala sle po weidnigeiu przycisku
N.STARB. WEACZANIE N.STAB.,
lampka zielonsa PRZYDZIEL zepela gige po weidnieciu prazycisku PRZYDZIEL,
/ALLOCATE/ gagnie po wycisnleciu przeXacznika START oraz
po zepaleniu sig lampki PEINY ZBIORNIK lub
BRAK KART,
lempka czerwona ZATRZYMAJ lampka zepala sie po nacidnieciu przycisiu
/HOLD/ ZATRZYMAJ ,

G60TOW BLOKADA PULPIT
TECHN.

BLAD B

LAD
PODANIA PRZESLANIA

PRZYDZIEL ZATRZY- START
MAT

CZANIE
L' SIEC N.STAR,

=
lampka
BRAK  PELNY
KART ZBIORNIK
przycisk
WYLACZ

Rys. B1.3 Pulpit operatora
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lampka cgerwona BRA¥ KART - zapals gis, gdy w megazynie nie ma kart lub

z ipnych powoddéw /np. usgkodzona karta/ karta
nie zostela podana z magszynu na platforme
cdezytu.

Lampka gasnie przy ponownym zatadowaniu kart

do magazynu.

lampka czerwona PEEINY ZBIORNIK - pali sie, gdy gzbiornik jest pelen kart. Czytnik
zatrzyma pig, & usuniecie kart ze zbiornika gasi
lampke.

lampka zielona GOTGW - kasady warunek, ktéry uniemozliwia czytnikowi
czytanie kart /tzn. czytnik jest nieoperatywny/
gasi te lampke.

lampka biala BLOKADA - Jest negacje lampki GOT6W, zapala sie, gdy
lenpks GOTGW gadnie.

lampka biaka PULPIT TECHN. - zepdla sie po weisnieciu przegcznika PT na
pulpicie %

echnicznym.

lempka biaza BEAD PRZESTIANTA | -

; jednostka centralna nie odblerze

karty w czasie ne to prsegnaczonym,
czgytnik zatrzyma sie.

Czytanie kart moZna przerwaé przez weidniecie przycisku ZATRZYMAJ. Weidnigeie tego przycisku powoduje -
zapalenie lampki umieszczonej rnad przyciskiem. W odpowiedzi na viycie tego przycisku jednostka central-

na, po zekoAczeniu bieZgcej trensmisji, powoduje logiczne odlaczenie czyinika i gasl lampke PRZYDZIEL.

Ponowng transmisje danych wznawia sig przez weisnlecie przycisku PRZYDZIEL.

Zasady obsiugi czytnika

W celu przygotowania czytnika do wepdipracy z Jednostks centralng, naleiy wykonaé nastepujgce

czynnodcis

1. Zwolnié wsezystkie przeXgczniki na Pulpicie technicznym.

2. Weisngé prazycisk - WERACZANIE SIEG - nastepuje wisczenle napiecia sieciowego ne wentylatory,
zasilacz i gniazdo sieciowe mechanizm cgytajgcego.

. Weiengé przycisk - WEACZANIE N.STAB. - nastepuje wisczanie napieé stabilizowanych. Obecnos$é napieé

stabilizowanych sygnalizowana jest prgegz zielong lampke umieszczong obok prazycisiku WIACZANIE
N.STAB.

L]

4« ZaXsdowaé karty do magazynu.

Weisngé przeZgcznik START - nastepuje wigezenie silnika mechanizmu czytajgcego do sieci i podanie
karty ne platforme odczytn fuwaga! - pilerwssza kartka z magazynu wyrzucena jest bez czytania, czy-
tana wigc jest dopiero druga karta/.

[<a]
.

Weisngé przycisk PRZYDZIEL - wecidniecie tego prazycisku powcduje ustawienie prawidowych warunkdw
poczgtkowych w czytniku, co Jjest sygnalizowane jednostce centralnej. Przeslany wtedy kod sterujgcy
CIYTAJ z jednostki centralne] spowoduje przeczytanie jednej kerty.

Procedura restartu

W przypadku powstenia bedu w czytniku, na monitorze zostanie wypisany komunikat: ]
UNIT numer jednostki R& FX /Reset and Fix/. Executive zawiesza program, & operator ma Jjednokrotng

mozliwoéé poprawienie bedu. Jesli bZad wystapi powtdérnie, na monitorze zostanie wypisany komunikat

"UNIT numer jednostki PAIL", Wtedy operator winien postapié zgodnie 2z procedurs podang w opisie pro-

gramu, tj. zaniechaé uruchomienia progremu, lub uruchomié program od miejsca podanego w opisie programu.
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Rozdzia 4

jzytnik tadmy pepierowe) OT 304-~1

1000 znakéw na sekunde

Rys. B4.1 Czytnik tedmy papierowej CT 304-1

Wetep

Czytnik tadmy paplerowsj czytz dane z tadmy 5, 6,7 lub B-sciezkowe] z sszybkoscig 1000 zn/s, Tasma
papierowa jest umieszczone w pojemniku ne tadme, ktéry umieszczony jest z prawej strony mechaniszmu
czytajacego. Tasma 2z pojemnika przechodzi przez mechanizm czytajacy i znaki wyperforowane na tasmie
se czytene prgez fotodiody, aZ do chwili osiggnigeies liczby znekéw Zgdanych przeg Jednostke centralng
lub dopdki nie pojewi sie znak kofica bloku. Przeczytene tasms spada do duzego pojemnika, skgd pobie-
rene jest do zwiniecia,

Czytnik moze byd dostosowany do czytenia 5, 6, 7 lub 8-5ciezkowe] tasmy, poprzegz rozezerzenie lub
zawgienie drogl prowadzgce] tasmy przy pomocy przeZgcznika sSciezek.

Jedli wyetgpi bigd perzystosci podezas czytenia, zostaje wysyleny sygnat do jednostki centralnej,
ktdry informuje o tym i czytnik zostaje zatrzymany. :

Pirumeczenie z kodu S-fcieikowej tasmy papierowej na kod wewngirzny masszyn systemu ODRA 1304 odbywa sig
automatycznie.

Trumaczenie z pozostaiych kodéw odbywa sie za pomocg podprogramdéw.

Opis czedci czytnike

N¥a rys. B4.1 Bg pokazane czesci czytnike, ktére dotycza operatora.

1. Pojemnik na tasme.

2. Listewka przyirzymujgca itasdme.
3. Pulpit operatora.

4. Opis przyciskéw ne czytniku.
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Pojemnik ne tasme

Pojemnik na tmémg moze pomiedoil szpule tadmy papierowe] o Srednicy okeozo 15 cm.

Listewka przytrzymujaca tedme

Podczas zaktedania tadmy do mechanizmu czytajacego naleZy przycisngé listwe przytrzymujgsca, aby
umozliwié zatozenie tasmy do mechanizmu czytejacege.

Pulpit operatora

Na pulpicie operators umieszczone sg nestepujgce przycieki i lampki sygnalizscyjne /patrz rys. B4.2/.

GOTGW BLOKADA

PrZyCisk

PRZYDZIEL ZATRZYMAD

START

Iampkar

WLACZENIE
SIE¢  N.STABIL

WYEACZ

Rys. B4.2 Pulpit operatora

Kolor i rodzaj] Nazwe Funkcja
1 2 3 :
popielaty przycisk SIEC Przycisk ten siuzy do wigczania napigcia sieci
do zasilacza, wentylatoréw i do gniazda sieciowego
mechanizmu czytajgcego.
popielaty przycisk N.STAB Przycisk ten situzy do wiaczania napigcia stabili-
zowanego. Po nacisnieciu tego przycisku zapali sig
zielona lampke znajdujgca sieg obok.
popielaty przycisk PRZYDZIEL Przycisk ten siuzy do ustawienia warunkdéw poczgtko-
JALLOCATE/ wych w czytniku oraz wytworzenia stanu operatywnego
czytnika.
Czytnik bedzie dostepny dla jednostki centralnej
oraz lampka znajdujgca sig¢ nad tym przyciskiem
zapali sie.
popielaty przycisk WYZACZ Przycisk ten sluzy do wylsczania cazyinika z siecd.
popielaty przycisk ZATRZYMAJ Gdy nacisniemy ten przycisk, csytanie bgdzie trwalo
JHOLD/ nedal do korca biezgcegoe bloku. Po przeczytaniu

. tego bloku czytnik zostanie zatrzymany i zwolniony.

Lampka gznajdujgca sie nad tym przyciskiem bedzie sig
éwiecidé. Zgaénie ona po nacisnigciu przycieku

PRZYDZIEL.

13003/2 /11.69/

Ao



8.3
- 1 2 3
popielaty przezacznik START PrzeXgeznik ten wlgcze mecheniszm czytajgey do
gieci.
zielona lampka GoTow Lampke ta jest zapalona, jeZeli nie pracuje aig

z pulpitu technicznego /zwolniony przelgoznik PT/

i mechanizm czytajgcy wigczony jest do sieci.

biaZa lampka BLOKADA Lempke ta jest szapalona, jeZeli:

a/ niespeinione sq warunki do zapalenia sig lampki
GOTOW,

b/ zepalona jest lampks BEAD,

¢/ czytnik nis jest operatywny.

biate lampka PULPIT TECHN. Lampke ta zapala slg pc weldnigeiu przeZgeznilka PT

na pulpicie technicznym.

iaza lempka BIAD Lampka ta sygnalizuje wystgpienie bZedu.

Opie przyciskdéw na czytniku

Na obudowie mechenizmu ceytejacego znejduja sie nestepujace przyciski:

Kolor Przegnecgenie

czerwony Po nacidnieciu tego przycisku zapali sie lampka
i podéwietlajaca go. Przycisk ten sygnalizuje goto-
wosé mechanizmu czytajgcege do pracy.

- zielony Po nacidnigciu tego przycisku nastepuje prezesunie-
cie tedmy w mechaniimie czytajgcym o jeden rzgdek.
Jednoczesnie zapale pig lampka podéwietlajgca go.

283ty Przycisk ten slusy do przewijania tadmy.

Gdy naciskamy go, tasma jest prizesuwane przez me-
chanizm czytajgcy, a lampka poddwietlajgce go
zapali sie.

Zasady obszugi czytnike

W celun przygotowania czytnika do wepéipracy z jednostksg centraing nalezy wykonaé nastgpujace czynnodcis
1. Zwolnié wsgystkie przyciski na pulpicie technicznym.
: 2. WZgeczyé czytnik do sieci,

! 3. Woisngé przycisk WXACZENTE SIEC. Nastepuje wiaczenie napiecia sieciowego do wentylatordw, zasilacza
| i gniazda sieciowego mechanizmu czytejacego.

4. Weisnaé przycisk WIACZANIE N.STAB. Nestepuje wéwczas wiaczenie nepieé stabilizowanych. Obecnoéd
napleé stabilizowanych sygnalizowana jest przez zielona lampke umieszczong obok przekgcznikae
WHACZANIE N.STAB.

| 5. Woiengé przeZqeznik START. Restgpuje wiedy wigcgenie mechanizmu czyiajgcegoe do sieci.
|
i

6. Krasek tasmy przezneczony do czytania wkozyé do pojemmike na tasme, wcisngé listwg przyciskowsg
= i po weidniegtes listwie wsunaé tasmg pod mechanizm cgytajscy. Tadma muei byé tak nexozona, aby
tréjdciestkowy brzeg taimy znajdowek sig od strony mechenizm czytajgcegoe a nie od strony osoby
zakadajgcej. Zaleca sig gwijanie tedmy w ten sposéb, azeby tesma po zatozemiu do czytnika odwija-
ta 8ie od spodu krazka.
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7. Jeteli czytanie ma sig rozpoczgaé od okreslonego rzgdka na tasmie, to nalesy go doprowadzié do foto-
diod odezytu przy pomocy przycisku pojedynczego przesuwu /przycisk koloru zielonego na mechanizmie
czytajacym/.

8, Weisnaé czerwony przycisk ne mechanizmie czytnika tzw. przycisk "gotdéw", powinna zapalié sle
lampka oswietlmjgca ten przyciek, a wygaszone powinny zostaé Zardwki podéwietlajgce przycisk zie-
lony i 26%ty. Podéwietlony przycisk cgerwony sygnalizuje gotowoéé mechanizmu do pracy.

9. Weisngé przycisk PRZYDZIEL. Nastepuje ustawienie prawldiowych warunkdéw poczatkowych i zgioszenie
jednostce centralnej gotowodecl czytnika do wepdipracy. Powinna palié sieg lampka umieszczona nad
przyciskiem PRZVYDZIEL i lampka GOTOW. Jeieli teraz zostanie przestany z jednostki centralnej kod
sterujgey "caytaj", nastgpi przesianie bloku danych z tedmy do jednostki centralnej. Transmisje
danyeh mo#Zna przerwad przez weidnigeie przycisku ZATRZYMAJ. Nacidniecie przycisku ZATRZYMAJ powo-
duje zapalenie lampki, umieszczone] nad tym przyciskiem. W odpowledzl na uzZycie wymienionego przy-
cisku, jednostks centralna przerywa transmisje denych oraz gesi lampke PRZYDZIEL.

Zwijanie tadmy

Po przecsytaniu tedmy wyjmuje si¢ jg 2 pojemnika i zwija ne zwijarce. Naleiy dbaé, aby rozpoczaé zwi-
Janie od kofica tadmy.

Tedme neleZy zwijaé prawidlowo, aby uatwidé ponowne gzaktadanie tasmy do czytnika. Jedli nawijanie od-
bywe ®le zgodnie z ruchem wekezdwek zegara, brzeg 3-dciezkowy taémy powinien byé blizej tarczy zwijar-
¥i. Jesli nawijanie jest przeciwne do ruchu wekezdwek zegara, 3-dciezkowy brzeg tedmy powinien byé
dale] od tarcsy zwijarki. Przy uzyeiu zwijsrek elektrycznych naleiy uwazaed, asby nie uszkodzié tasmy,
ktdéra moze tetwo poplgtad sie przy szybkim zwijaniu.

Uwaga: Niedopusszezalne, eby tasma wlokia sie po podiodze podczas zwijania.

Procedura poprawianies bZedu

W wyvedku powetania biedu w czytaniu, monitor wypieze komunikat "UNIT numer jednostki R&RX" /ustaw
i ustal/. Egzekutor zawiesza wiedy program i pozwala operatorowi na jedng prébg poprawienia biedu.
Procedura, ktdra w tym celu ma wykonaé operator:

1. Necisngé niytke przyciskows 1 posungé delikatnie tagmg do tytu w strong pojemnika, dopéki nie osiagg-
nie sig przerwy miedzyblokowej i upewnié sie, Ze przerwa ta jest nad fotodiodami.

2. Zwolnié pilytke przyciskows.
3. Necisnaé czerwony przycisk na mechanizmie czytnika.

4, Neciengé przycisk PRZYDZIEL.

Tasme powinna bydé czytane

Jesli po tej prdébie znowu pojawi sie bad, na monitorze zostanie wydrukowany nastgpujacy komunikat:
"UNIT numer jednostki FATL".-Po wydrukowsniu tego komunikatu operator powinien sprawdzié, czy tasma
jest odpowiednio przygotowana. Jedll tedma jest w porzadku, nalezy prezypuszczadé, fe czytnik jest
niesprewny, W takim prezypadku operator powinien postgpié zgodnie z procedurs podang przez programistg,
tj. maniechaé dalezego uruchemianis lub uruchomié progrem zgodnie z opisem.
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Rozdziax 5

PERFORATOR TASMY PAPIEROWEJ PT

150 znakdéw na sekunde.

Rys. B5.1 Perforator tadmy papierowej PT 304-1

Watep

Perforator tasmy papierowej dziurkuje dane na tadmie 5, 6, 7 lub B-$cieskowe] z szybkodcia 150 zn/s.
Dane sg przesyiene g jednostki centralne]j tak diugo, ai:
- zostanie osiggniete liczba znakéw zgdanych przez jednoetkg ceniralng,

- gzostanie przesiane mekeymalne ilodé znakdéw, tzn. 128.

Perforetor moze byé dostosowuny do dziurkowania 5, 6, 7 lub B-dclezkowsj tadmy przez usiawienie odpe-
wiedniej szerokogci sciezki w mechenizmie perforatora oraz pokregcajac przeZgcznikiem dcieiek

w zasilaczu.

Trumaczenie z kodu wewnetrznego systemu na kod B-fcieikowej tasmy papierowej odbywa sig asutomatycznie.
Tiumaczenie na inne kody odbywa sig¢ przy pomooy podprograméw,

Tasma do dziurkowania jest podawana ze szpuli znejdujgce] sie za mechanizmem dziurkujgeym.

Opies perforatora tasmy

Na rysunku BS5.1 sa pokazane czeici perforatore taémy, ktére dotyczg operatora.
1. Mechanizm perforujgcy

2. Szpule tesdmy papierowe]

3. Déwigienka do recznego sprawdzania

4. Pulpit operatora
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GOTOW BLOKADA  POLPIT TIAD [=
TR HH_ i

e
PRZYDZIEL ZATRZYMAD START Jampka

WEACZENIE WYRACZ
E¢ N.8TAB.

Rys. B5.2 Pulpit operatora

Pulpit operatora

Na pulpicie operatora umieszczone sg nastepujace przyciski i lampki eygnelizacyjne /patrz rys. B5.2/.

Kolor i rodzaj Nazwa Przeznaczenie n
1 2 3
Popielaty przycisk SIEG Przycisk ten siusy do wigczenia napigcia sieci do

zesilacza, wentylatordw i gniazda sieciowego me-
chanizmu perforujacego.

Popielaty przycisk N.STAB Przycisk ten stuzy do wZaczenia napigecia stabili-
zowanego. Po nacisnigciu tego praycisku zapali sie
zielona lampka znajdujgca sie obok.

Popielaty przyecisk PRZYDZIEL Przycisk ten stuzy de ustawienias warunkdw poczgt-
/ALLOCATE/ kowych w perforatorze orasz wytworzenia stanu ope-
ratywnego.

Perforator bedzie dostgpny dle Jednostki centralnej
oraz lampka znejdujgca sig nad tym przyclekiem za-

pali sie.
Popielaty przycisk WYLACZ Przycisk ten situZy do wyigczenia perforatora
z sieci.
Popielaty przycisk ZATRZYMAJ Gdy przycisk ten zostanié nacigniety, perforowanie
/HOLD/ bedzie trwaXo nadal do kofca biezgcego bloku.

Po wyperforoweniu tego bloku perforator zostanie
zatrzymany i 2zwolniony. Lempka gnajdujgca sie nad
tym przyciskiem zostanie zapalona.

Zgasnie ona po nacidnleciu przycisku PRZYDZIEL.

Popielaty przeXacznik START Przeigcznik ten wigcze mechanizm dziurkujgey
do sieci.
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1 2 3

Zielone lampka aoToW Lampka ta Jjest zapalona, jeZeli nie pracuje sie

z pulpitu technicznego /zwolniony przezgcznik PT/

i mechanizm dziurkujgcy wigczony Jest do sieci.

BiaXa lampka BLOKADA Lampka te jest zapalona, JeZeli:

a/ niespeinione sg warunki do zapalenia sig lampki
GoToW,

b/ zapalona jest lampka BELAD,

¢/ czytnik nie jest operatywny.

Bia%a lampka PULPIT TECHN Lampka te zapalil sie po weidnigeiu przeXgcznika PT|
na pulpicie technicznym.

Biaa lampks BLAD Lampka ta sygnalizuje wystgpienie bXedu.

Zasady obeiugi perforastora

W celu przygotowania perforatora do wspdipracy z jednostks centralng naleZy wykonaé nastepujgce czyn—
noéci:

1. Zwolnié wezystkie przyciski na pulpicie technicznym.

2, Wigozyé perforator do sieci.

3. Weiengé przycisk WIACZENIE SIEC. Nastgpuje wiaczenie napigcia sieciowego do weniylatordéw, zasilacza
i gniazda sieciowego mechanizmu dziurkujgecego.

4, Woisnaé prazycisk WEACZENIE N. STAB. Nastgpuje wéwezas wiaczenie napieé stabilizowanych. Obecnodé
napieé stabilizowanych sygnalizowana jest przez zielong lampke umleszczong obok przycisku
WXACZENIE N. STAB.

5. Zaozyé tadme do mechanizmu dziurkujgcego.
6. Necisngé przeigcznik START. Nastepuje wiedy wigczenie mechanizmu dziurkujgcego do eieci.
7. Pociagnaé diwigienke recznego sprawdzania w kierunku "do siebie".

8. Wecisngé przycisk PRZYDZIEL. Nastepuje ustawienie prawid*owych warunkdéw poczatkowych i zgioszenie
jednostce centralnej gotowodci perforatora do wepéipracy. Powinna palié sig lampke umieezczona ned
tym przyciskiem PRZYDZIEL 1 lampka GOTOW. Perforowanie moZna przerwaé przez weisdnigcie przyeisku
ZATRZYMAJ . Weiéniecie przycisku ZATRZYMAJ powoduje zapalenie lampki umieszczone] nad tym przycis-
kiem, perforowanie zostanie przerwane oragz gzgasnie lampka PRZYDZIEL.

Ponowne perforowanie wznawla sie¢ necisnieciem przycisku PRZYDZIEL.

Procedura poprawiania bZedu

Jeseli wystapi biad podczas perforowania, zostenie wypisany komunikat "UNIT numer jednostki FAIL".
Jesdli instrukcja operatorska nepisena przez programisteg wymaga, aby program byt kontynuowany dalej,
mimo wystapienia bZedu, operator musi napisaé komunikat:

"GO numer subprogramu } nazwa programu”.

Wtedy bedzie perforowany zbidér znekéw do kofica ostatniego perforowanego bloku, dla zasygnalizowania
tego, #e jest to bedny blok, ktéry bedszie reperforowany, jeéli bedzie dotgczons do programu procedura
poprawiania. Je$li w instrukcji operatorskiej jest napisane, Ze program nie moiZe byé restartowany

od miejeca zatrzymenia, to w takim przypadku operator puwinien postgpié zgodnie z procedurg podang
przez programiste, t). zaniechad dalszego uruchomienia lub uruchomié program od miejsca podanego

w opisie programu.
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Rozdzia 7

DRUKARKA WIERSZOWA DW 304-"

Rys. B7.1. Drukarks wierszowa DW 304-1

step

Drukarke wierszowe /rys. BT.1/ DW 304-1 opsrta jest na mechenizmie ICT 666/V3.

Maksymalne predkosé drukowanis zalezy od predkodol obrotdw silnike napgdowegn begbne drukerki i smienis
8ie w niewlelkich grenicach w zele#nodci od czgatotliwodei sieci.

Dla czestotliwosci sieci S50He predkoéd drukowania moZe oeiggngé 1360 wisrsay/min., Jeéli uiywe sig
tylko 48 kolejnych znakéw i 1100 wierszy/min. przy usZyciv peZnegoe repertuaru, tj. 64 kolejnych znakdw.
Standardowy beben drukerski posiasda ne obwodzie 64 znaki ZIacsznie gze spacjg. W jednym wierszu moine wy-
drukowaé 120 rdinych znakéw piserskich, Pradkoéé drukowania mosns zmieniaé za pomocs przeigcznika
PAST/SLOW gznajdujgcego sieg na pulpicie technicznym tylnym mechanizem drukarki. Jedmoczesinle ge zmiang
poXoZenia przeZaczniks PAST/SLOW nalesy zawsze skorygowaé ustawienie pok;gtk& prawidowodol druku
znajdujgcego si; z pruwe]j strony przedniej czefci drukarki.

Na pulpicie technicznym tylnym znsjduje sig réwniez przeigeznik zmieniajgey gestodé drukewanis

z B wierszy/cal na 6 wiersszy/cal.

Drukarke moge pracowad dwoma sposobami:

-

1. normalny - ftryb 0/,

2. automatyczny - /tryb 2/,

Przy pracy normalnej drukowany jest jeden wiersz. Bezpodrednic pe informacji ¢ pracy normalnej zostaje
wysiany znak kwelifikatora /qualifier/, w ktdérym podane sg infcrmecje, czy wymegene jest drukowenie

i ozy gzostanie przesunigty papier. W kwalifikatorze rozkazu pracy normalnej okreflana jest begpodred-
nio iloéé przesuwéw /0,1 lub 2 wisrsze/ lub wybrany jest numer dcieski w petli sterujacej. Prazy pracy
automatycznej dane mogg byé umieszczane w obszarze wyprowadzanis jako znaki €-bitowe ze znakemi steru-
Jgeymi okredlajgcymi wymegany format, umieszesgzonymi misdzy danymi do wydrukowanis.

W tym przypadku jedne instrukcje drukowania powoduje wydrukowanie dowolune] liozby wierszy.

Opie techniczny

Ne rys. B7.1 pokazanes jest drukerks z przodu z szafkg, w kidre] miesci sie sierowanie 1 zasilacs.
Rys. BT7.2 przedstawia tylng strone drukarki wraz z wkiadaczem papieru.

Nea rys. B7.3 pokazana jest drukarka z prgodu # pulpitem operators.

Mechanizm drukarki wierszowej skiada sis z nastgpujacych czedeis

1. Bgben drukerski 1 silnik napedzajgey.

2. Tasme barwigcea g automatycznie sterowang zmiesng kierunku przewijenia ores silnik,

3. Ciggniki papieru, silnik, sprzggio.

4. Czytnik mechanicgny wraz gz silnikiem krokowym do sterowenia przesuwem papieru.
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5. Pulpit techniczny tylny.
6. Pulpit operatora.

T. Regulatory ustawianis papieru i wyrasistodoi druku.
8. Skala.

‘Rys. B7.2 Drukarka wierssowa z ukladaczem papieru

then drukarski

Beben drukarski jest ciggle obracajgcym sie¢ walcem z wytioczonymi smakami drukarskimi na jego powlersz-
chni. Typowy repertuar snakéw jest nastepujgoy:

Litery: A -2
Cyfry: 0 -9

Inne zneki:
[$ <=> M:"#£% "&(s)*,-./ @ spacja t =

Drukarka Jjest zaopatrzone w silnik o dwéch predkodciach: sgybko /PAST/ i wolno /SLOW/.
Predkosé bebna moZe byé zmieniana przmez operatora /patrs przeigczniki nea pulpicie technicznym tylnym/.

Tadma berwigca

Nacigg tasdmy jest regulowany automatycsnie. Jegeli psuje sig¢ jakosé drukowania, operator powinien
zmienié tasme po prezelgezeniu przetgoznika RIBBON CHANGE.

Ciggniki papieru /rys. BT.4/

Staty rozstaw zewngtrznych dziurek papieru /tzw. perforacja papieru/, winien wynosié 0,5 cala, Papier
jest przesuwany z predkoscig 31 cali/s przez dolme i gérne ciggniki papieru.
Kazdy ciggnik lewy i prawy moZe sieg poruszaé niegalesnie, wzdiui szyny z naniesiong skalg.

1. Piytka dociskowa - podnosi sie przy szakiadaniu pspieru

2. §ruba moletowans - obraca sig w kierunku przeciwnym do ruchn wskazédwek zegera, az do usyskania
poslizgu ciggnikéw wzdius szyny 2 naniesiong skalg.
3. Kétko ustewcze - umozliwia dokladne dostrojenie ciggnikéw.

Ciggnik musi byé docidniety Srubg moletowang - przed wykonaniem regulacji.
4. Gesienice ciggnika

sg w statej pozycji wezgledem rogstawu gzewneirznych dsziurek papieru.
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Rys. B7.3 ©Pulpit operatora. Pulpity regulacji.

Petelke tasmy sterujacej /rys. B7.5/

Petelka tedmy sltuzy do sterowania przesuwem papieru. Uzywa sie 8-4ciezkowe] tadmy dziurkowanej.
Dziurke w dciefce pierwszej siuzy do ustawianias poczgtku formatu arkusza papieru.

. Scieski 2 - 7 stuza do sterowania przesuwem papieru.
Dziurke w gcieice Gsmej sygnalizuje koniec formatu papieru.

|2 Pulpit techniczny tylny

Pulpit techniczny tylny znajduje sig na tylnej Sciance drukarki i zawiera trzy przeigczniki dwupozy-
cyjne /rys. BT7.6/.

Przetgqcznik 1 6 -~ po weidniegciu przelgeznike na pozycje 6, drukarka bedzie
drukowaé z gestodcig 6 wierszy na cal.
8 - po wecidnieciu przeXgcznika na pozycje 8, drukarka bedzie
drukowaé z gestodcig 8 wierszy na cal.
Przek¥acznik 2 FAST - po weidnieciu przetgcznike na pozycje FAST, drukarka pra-
/SZYBKO/ cuje z wiekszg mzybkoscis,
S1Oow - po wciéhieciu przeitgcznika na pozycje SIOW, drukarka
/WOLNO/ pracuje z mniejszg szybkoscig.

UWAGA! - przed zmiang pozycji przezqcznika FAST/SLOW
nalezy bezwzglednie wcisneé przycisk STOP.

PrzeXgcznik 3 RIBEON - po weidnieciu przelgcznike, drukarka dalej drukuje do mo-
CHANGE mentu, a% szpula z tadmg zapeini sie. Lampka ALLOCATE
/WYMIANA zgagnie, zapali aig'lampka RIBBON. Operator mofe wtedy
TASMY/ wymienié tasme.
LOWER ~ normalna pozycje, gdy drukarka drukuje.
POSITION

Pulpit operatora

Ne pulpicie operatora znajduje sie szereg przyciskdw pozwalajgoych na pewne ingerencje operatora
= w prace drukarki oraz lampek, ktére wekazujg operatorowi stan mechanizmu i pewnych wybranych obwoddw
elektroniki drukarki /rys. BT7.7/.
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fast 6 hopper | paper
slow 8 stacker @ ribbon

engineer
1 CATE B HOLD
parity :
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Rys. B7.7 Pulpit operatora
Rodzaj i kolor Nazwa Zastosowanie
1 2 3
przycisk /zielone START wecisnigeie powoduje wigczenie wszystkich silnikdéw
podséwietlenie/ oraz przesuw petelki sterujgcej do otworu w kanale
plerwszym,
gérna czedé START peli sig po 8 e od weidniegcia przycisku START pod wa-
przycisku runkiem, Ze tasma barwigca ma odpowiedni nacigg i taca
" mtotkéw jest we wiedociwe] pozycji. Gasnie przy biedzie
mechanicznym drukerki.
dolna czegsdé START pall sig, gdy drukerka jest wigczona do sieci
przycisku
przycisk /zielone LOAD weisnigcie powoduje podciggniecie petli sterujgee]
podéwietlenie/ wysuwem papieru do dzlurki w kenale pierwszym.
Papier moze byé przesuwany krokowo (10/8) tak diugo
jak diugo jest wcidniety przycisk ILOAD.
Lampka podéwietlajaca przycisk pali sig do momentu
weléniecia przycisku ALLOCATE
przycisk /zielone ALLOCATE Jego wcidnigcie powoduje przygotowenie drukarki do
podéwietlenie/ /PRZYDZIEL/ wapéipracy z J.c. pod warunkiem, Ze drukarka jest
gprawna.
przycisk HOLD po wcidnieciu tego przycisku drukarka bedzie logicznie
/bursztynowe /ZATRIYMAJ / odtgczona od J.c. i zakofczy drukowanie przy korcu
podéwietlenie/ biezgcego wiersza.
Lempka podéwietlajgce przycisk HOLD zapala sig, gdy:
a/ weidniety jest przycisk HOILD,
b/ ositona mechanizmu nie jest zamknieta,oraz prazy
STOPIE AWARYJNYM.
przycisk STOP jego weidnigeie powoduje wyaczenie silnikdw mechaniz-
mu.
lampka zielona READY zapali sieg, gdy:
/GoTéw/ a/ drukarka jest w stanie logicznej gotowosced,
b/ nie jest wcidniety przycisk ENGINEER,
¢/ odpowiedni nacigg tasmy i1 papieru,
lampke biala ouT lempka OUT jest negacjg lempki READY 1 pali eig, gdy
/ODEAC ZONY/ drukarka nie jest w stanie logiczne] gotowodci do pracy.
Lampka READY szgasdnie.
lempka biata PAST pali eilg, gdy przeXgcznik FAST/SLOW jest w pozycji
/SZYBKO/ FAST. Oznacza to, %Ze drukarka pracuje z wigkszg pred-

kodcig.




{ lampka
|

1

| lampka

lampka

lampke

lampka

»

lampka

lampka

lampka

biaia

y bisz

biala

bureztynows

bursztynowsa

czervona

czerwona

czerwona

czerwoena

HOPPER
/POJEMNIK PAPIERU/
STACKER

JKIADACZ PAPIERU/

PAPER
/EAPIER/

R1BBON
/TASMA BARWIACA/

ENGINEER
/PRACA RECZNA/
PARITY
/PARZYSTOSG/

- pali si@, 8dy przeigcaznik PAST/SIOW jest w po-

= ypali sig, gdy przeXgcznik 6/8B Jest w pozycjii 8.

- pali sieg, gdy:

3

%8 10, Ze drukarka pracuje

[ e
« Q&I

iszg predkodcis.

}eli sig, gdy przelacznlk 6/8 jest w pozycji 6.

6, %a dvruks 1

wkule 2z gestodcis

Oznacza to, Ze drukarks drukuje z gestodcia
B wierszy na cal.

pall sle, gdy pojemnik papleru jest pusty.

yka-swiecl sle, gdy:

a/ ukiadacz papieru nie wigozony /przetgcznik
ON/CFF w pezycii OFF/,

b/ ukledacz papieru jest prawie peiny,

¢/ suwak dZwigni LOAD/RUN regulujgcy szybkosdd
wejscia papieru jest w pozycji LOAD,

d/ przeigecznik STACK/HOLD jest w pozyeji HOLD;

lampka swieci sie, gdy:

a/ brak papieru w drukarce,
brak odpowiedniego naciggu papieru miedsy
dolnymi 1 gémmymi clagnikami,

¢/ papier jest prz
papieru,

rwany miedzy ciggnikami

a/ brak tasmy barwigce) w drukarce,

b/ nie napieta tadma,

¢/ rozderts tasme,

d/ woidniety przeigcznik RIBBON CHANGE na pulpi-
cie technicznym tylnym;

pali sig, gdy sterowanie drukarki odbywa sig

z pulpitu technicznego,

pali eie, gdy:

a/ powstenie bigd parzystoscl przy transmisji
z j.c. do drukarki,

b/ jes$li powstaX bigd parzystodci w pamlieci bu-
forowe] drukarki,

¢/ jeéli powstal biad parzystosci kodu,

Pulpit regulacji /Lewy/

7 lewej strony drukarki znajduje sie pokretio INTENSYWNOSCI DRUKU /rys. BT.8/.

Obracajgc pokretiem w kierunku zgodnym z ruchem wekazdéwek zegara, wzrasta intensywnodé druku. Przy
obrocie w kierunku przeciwnym, intensywnosé maleje.

Pokret2a uszywa sie tekze dla odsunigoia tacy motkéw od bebna drukarskiego przy sakiadaniu papieru.
Obrét pokrettem w kierunku przeciwnym do ruchu wskazdéwek zegara, powoduje odsunigcle tacy motkdéw
od bgbna oraz wylgczenie silnikéw mechanizmu.
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Plytka dociskowa

*Slko ganienice ciggnika

drube
mole towana

Rys. BT.4 Szkic cisgniks papieru

Rys. B7.5 Czyinik mechaniczny

B
“RIBBON
Rys. B7.6 Pulpit techniczny tylny.

WokéZ pokretie znajduje sig skala z podzimtkg od 0 - 25, wskazujgce odpowiednie pooZenie galki
w zalesnofci od uiytego papieru.

UWAGA! Przy regulacji nie wolno przekraczaé czerwonego rozgraniczejgcego pola.

Pulpit regulacji /Prawy/

Z prawej strony drukarki znajduje sie pokretto PRAWIDEOWOSCI DRUKU /rys. B7.9/.
Po wybraniu prgzez operatora za pomocg przelacznika FAST/SLOW umieszczonego na itylnej Sciance drukarki.
odpowiedniej predkodci ,/UWAGA! - przy tego rodzaju operacji trzeba bezwzlgdnie wcisengé przycisk sTOR/,
nalezy jednoczesnie wykonaé odpowiednie regulaejé pokretiem wyzej wymienionym:
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1. Po wybraniu pracy szybkiej /FAST/ za pomoca prze¥sczniks FAST/STOW, nalezy skorygowad uastewienie
pokretia prawidiowosci druku tak, by linia odniesienia ne pulpicie znajdowala sie w Srodku
sektora FAST.

2. Po wybraniu pracy wolnej /SILOW/ za pomocg przerscznika FAST/SLOW, nalezy pokretlo ustawié tak, by
linia odniesienia znajdowala sie w frodku sektors SLOW.

Aby capewnié druk catego znaku o odpowlednim nategZeniu naleszy:

1. obracaé pokreilem w kierunku zgodnym 2 ruchem wskazdwek zegera, aZeby zwigkszyé nateZenie drukowa-—
nia gérnej czedel znaku,

2. obraca¢ pokrgtiem w kierunku grzeciwnym do ruchu wekazdwek gegara, szeby zwigkszyd natgienie druko-
wanie dolnej czgdci znaku.
UWAGA! - Regulacje nalezy przeprowadzad w ten sposdb, by nie przekraczaé czerwonego rozgraniczajacego
pola.

Regulacja naciggu papieru

130

e
W celu zapewnienia prawidiowego neciggu papieru, nalezy obracaé geiksg w prawo, &z do momentu zgadniegcie
lampki PAPER na pulpicie operatora. Obrét galtks w prawo powoduje wzrost naciggu papieru, odpowlednioc
obrét galks w lewo, powoduje zmniejszenie naciagu pepieru.

e
=

R
s o ae a8

Regulacja bocznego ustawlenia papieru

Regulacja ta porusza oba dolne i gdérne ciggniki papleru wzdiuz szyny z neniesiong skalg. {mozliwia to
operatorowi ustalenie odpowiednich marginesdéw. Obrdt gelks zgodnie z ruchem wskazéwek gegara, powoduje
przesuniccie papieru w prawo; obrét galks w kisrunku przeciwnym - w lewo.

Catkowity przesuw boczny wynosi 0,4 cala.

Regulacje te umozliwia operatorowi ustawienie wydruku, w odniesieniu do linii poziomych na arkuszach
liniowanych.

Obrét pokrettem w prawo powoduje przesuw wydruku w gére w v .lissieniu do linii poziomych, obrét po-
kretiem w lewo powoduje przesuw wydruku odpowiednio w déi.

Catkowity zakres regulacji wynosi 1 cal.

FEREERY
s 8ee

Regulacja wzdiuznego ustawienia papieru

Rys. BT.8 PokretZo INTENSYWNOSCI DRUKU
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Rys. B7.9 Pulpit regulecji /Prawy/

Skala

Drukerka posiada 3-cmlows piytke wyskelowans umieszczona pomigdzy osiong bgbna i gérnymi ciggnikami
papieru /rys. B7.10/.

Dolna czeséé skali pokazuje pozycje miotkdw. PowyiZej czerwonej linii z lewej strony piytki sg wygrawe-
rowene linie przedstawimjgce 8 wierszy/cal, z prawej strony 6 wierszy/cal.

Szafka

Drukarka posiada szafke, ktéra zawiera uklady sterujgce i zasilanie.

Pojemnik papieru

Pojemnik papieru znajduje sie pod mechanizmem drukarki.

W pojemniku tym miedci sie paczka papieru o wymiarach arkuszy: 18 cali szerokosei, 18 cali diugosci
oraz 16 cali wysokoéci paczki i wadze 40 funtéw. Wyczerpanie sig zapasu papieru w pojemniku sygnalizo-
wane jest zapaleniem sig lampki HOPPER na pulpicie operatora.

UkZadacz papieru

Ukzadacz papieru /rys. B7.11/ jest wolno stojgcym urzgdzeniem na rolkach. Uktadacz papleru ustawiony
jest =z tylu drukarki i przytwierdzony do niej za pomocg spreiyn ustalajgcych.

Posiada on zespéX napedowy papieru, ktéry uklada papier na platformie windy. Windea ta opuszcza sig
sutomatycznie w miarg napeiniania sie¢ ukiadacza papieru.
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Zespé% napedowy papieru

Papier ze stals predkodciq jest doprowadzany do rolek /rys. B7.12/. Rolki te, ktdére sa uruchamiane

w keizdym momencle kroku masgyny, opuszczaja papler na windeg ukiadacza. Miynek uktadacgza, obracajgc sie
synchronicznie, réwnomlernie uklada papier na platformie windy.

Jeéli stos papieru na platformie windy jest dostatecznie wysoki, wdwczas uruchamiany jest czujnik po-
ziomu papieru, ktéry wigcza motor automatycznie opuszczajacy winde.

Winda opuszcza silg do chwill, gdy stos papleru znajdzie sig pod remieniem czujnika poziomu papieru.
Wiedy motor opuszczajgey winde zostanie wyigczony.

pozycje m¥otkdw
e rmaees s Caa e e

B wiersszy/cal ¢ wierszy/cal

Y Rys. BT.10 Skala

Rys. BT.11 Ukadacz papieru
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Ustawianie gZesbokodci

Ustawlianie gtebokosci prowadnic zwigzane jest z czujnikowym mechanizmem poziomu papierv i ustalane
za pomocg recznego pokretla znajdujgcego sig po lewej stronie ukiadacza.

Szerokosé prowadnic regulowana jest przy pomocy pokretla ze skelg. Skale jest wycechowena co péi cala
i ma zekres od 6 do 8 cali.

Przetgcznik RUN/LOAD

Przekgcznik RUN/LOAD umozliwia operatorowi zaloZenie papieru do zespolu nepedowego papieru.
Przexqcznik ma 2 pozycje:

RUN - normalna pozycja pracy
LOAD - Xadoweanie papieru, lampka STACKER bedzie sie palié.

Pulpit ukladacza papieru

Na pulpicie ukladacza papieru znajdujg sig trzy przelgczniki:

PrzeXgcznik ON - normalna pozycja pracy,
OFF = wyXaczenie ukladacze papieru /lampka STACKER na pulpicie
operatora bedzie sig palié/,
Przetgcznik STACK - normalna pozycja pracy,
HOLD - uizywa sig pray zakiadaniu papieru. Blokuje mechanizm czujnika.

Miynek ukiadacza obraca sie ciggle /lampka STACKER - pali sig/.

Przeigcznik TABLE LOWER - sfudy do opuszezania windy ukladacza papieru. Gdy winda
osiggnie najniZeze pozoienle, sllnik obnizajgscy winde Jest
automatycznie wyzaczany.

Pojemnosé

Ukladacz papieru mosze skiadaé papier z predkodcig 31 cali/s
Odpowlednio wymiary sg nastepujace:

szerokofé arkusza maximum 18 ceali
minimum 4 cale

diugoéd arkusza maximum 18 cali
minimum 6 cali

1lodé kopii maximum 6

wysokosé, do ktére]

papier moze byé skiadany 12 cali

ciesar ztoZonego papieru 40 funtiéw

iadowanie pojemnika

1. Papier jest dostarczany w peczkach i jJest tak pekowany, Ze po otwarciu paczki, u gdéry znajduje eie
oatatni arkusz.

2, Po wkoieniu pepieru do pojemnika, zaloiyé ostatni arkusz migdzy déwignig a uklad mikrcprzetgcznikéw
ostatniego arkusszs.

W
.

Sprawdzié czy plerwsze arkusze nowej paczki swobodnie sig rozk*adajg.

Zaktadanie petelkl sterujgcej

W celu zaloienia petelki sterujscej naleiy wykonaé nastepujgce czynnosci:

1. Sprawdzié w instrukeji operatora na ile wierszy /6 czy 8/ jest wyspecyrikowansa.
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W zaleZnosci od botrzeby,wciané przeigcznik w odpowiednia pozycjie.

Podniesé remig czytnika do géry, to podniesie przykrywe posiadajacs szczotki czytajgoce,
Zalozyé tasme w ten sposdéb, aby brzeg z trzema Sciezkami, czytejsc od Sciezki prowadzgcej, byk
skierowany do drukarki.

Sprawdzié, czy dziurki Scietki prowadzace] zazebiejg sie z kétkiem prowadzgcym.

Opuécié ramie czytnika,

Weisngé przycisk START.

7Zak¥adanie papieru na ciggniki /zobacz rys, BT7.4/

Nalezy wykoneé nastepujgce czynnosci:

1.

2.
3.

5.
6.
7.
8.
9.
104
1.
12,
13,

14,
15.
16.
17.

185

Obrécid pokretio intensywnodci druku w kierunku przeciwnym do ruchu wekazéwek zegara, ustawiajac
Jje w pozycjli O na skali.

Otworzyé piytki dociskowe cisgnikéw pepieru.
Sprawdzié w instrukcji operatora:

a/ ktére miotki beds uiyte,
b/ szerokoéé lewego marginesu.

Ustawié poXoZenie lewego dolnego i gdérmego clagnike wedlug poniiszej formuly:
20 + Nr motka - margines /w 0.1 cala/ + 11
gdzie Nr mZotka = numerowl najniZszego uiytego motka
mergines = odleglodé od powyiszego miotka do lewej krawgdel papieru
20 - dotyezy 120 pozycji druku
np., Jjezeli pierwszy uzyty mlotek ma numer 10 1 margines wynosi 2 cals, to
20+10-20+11=21
tzn., %e wewngtrzna krawed? ciggnika bedzle ustawiona w pozyeji 21 skalil.
Zamocowadé obydwa ciggniki
Otworzyé piytki dociskowe ciagnikéw papieru
Doprowadzié papier z pojemnika do dolnych ciggnikéw
Zetotyé papler dokladnie ustalajac perforacj¢ ne ggsienicy lewego dolnego ciggniks
Ustawié prawy dolny ciagnik tak, aby dziurki papieru trafily we wiadciwe miejsca ggsienic.
Zamknad piytki dociskowe. ‘
Zamecowad prawy cisgnik i wykonad jego wzdiuing kodcowa regulacje. przy pomocy druby moletowane].
Ustawié prawy gdérny ciagnik w tej same) pozycji, co prawy dolny.

Weisngé przycisk LOAD i przesungé reks papier tak, Zeby znalazX sig pod walkiem drukujgcym
i osiggngk poziom réwny z gédrnymi ciggnikemi papieru.

Zwolnié przyeisk LOAD.
Nakozyé papier na gérne ciggniki papieru.
Zemkngé piytki dociskowe.

Zemocowad prawy ciagnik i przeprowadzié osteteczng regulacje miedzy ciggnikemi, wykonujge te czyn-
noéé tylko prawym ciggnikiem papieru.

Obracaé galke regulacji naciggu pepieru tek, aby papier miedzy ciggniksmi byl niepofaildowany
i miat prawidiowy nacigg.

Ustawienie papieru

Przed rogpoczgciem drukowanis koniecznym jest ustewienie linii perforacji poprzecznej papieru w sto-
sunku do 1inii odniesienis znajdujace] sig na piytce ponizej gérmych ciggnikéw. Piytka zawlera: linig
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iesienia /4 cale od linii druku/, 2,5 calowg skale z oddzielnymi podzielkami na 6 lub B wierszy/cal
z podziatke usytuowania miotkéw.
awiajgc papier nale2y wykonaé poniZsze czynnodecis

Zaznaczyé okdéwkiem linie 4 cale powyZej perforacji poprzeczne].

Ustawié linie zaznaczong oxéwkiem dokladnie pod linig odniesienia uzywajgc pokrgtie wzdluinego
ustawienia papieru. Linia perforac]i poprzeczne] znajdzie sig dokZadnie pod mZotkami.

Poslugujgc sie podziamikg 6 lub 8 wierszy/cal oraz linig zaznaczong oxéwkiem operator moze ustawidé
pepier w Zgdanym dla pierwszej linii druku poZoZeniu.
chamianie drukarki i zakladanie papileru do ukzadacza.

Sprawdzié, czy uk&adacz.papieru Jest podigczony.
Ustawié przeiacznik ON/OFF na pulpicie ukiadacza w pozycji OFF. Lampka STACKER na pulpicie opera-
tora zapali sieg.

Ustawié przexgcznik STACK/HOLD w pozycji HOLD.
Ustawié przekgcznik FAST/SLOW na wymagang predkosé.

Ustawié pokreto regulacji prawidXowosci druku w polozenie odpowiadajgce wymaganej predkosci
/PAST lub SLOW/.

Obrécié pokretto intensywnodci druku w kieruﬂku zgodnym z ruchem wskazdéwek zegara, w pozycje
wymagang dla danej grubosdci papieru.

Wecisngé przycisk ALLOCATE. Lampke ALLOCATE zapali sie.

Przed rozpoczeciem drukowania na papierze z nadrukiem nalezy papier odpowiednio ustawié za pomocs
pokretel bocznego i1 wzdluznego ustawienia papieru.
Regulacje te mogg byé wykonywane podczas pracy drukarki.

Korficowe ustawienie natgzenie druku moze byé przeprowadzane podczas pracy drukarki za pomocq
pokreta intensywnodeci druku.

Sprawdzié, czy natezenie dolnej i gérnej czesci drukowanego znaku jest wasciwe. Gdy zachodzi po-
trzeba, regulacji mozna dokonaé za pomocg pokregta prawidiowosci druku.

Po zadrukowaniu okoio 1,5 m papieru nelezy zatrzymad drukarkg¢ przez wcisnigcle klawisza HOLD.
Lampki HOLD oraz OUT zapalg sig.

Ustawidé przeXgcznik ON/OFF na pulpicie ukiadacze w poXozenie ON.
Przesungdé dfwignie przeigcznika LOAD/RUN w poZozenie ILOAD.:
Podniedé winde ukladacza papieru na maksymalng wysokosé.
Ustawié regulacje szerokosci papieru na maximum, tj. 18 cali.

Przesunaé papier poprzez rolki do momentu, gdy co najmniej 2 arkusze snajdg #ie na estole windy -
/rye. BT.13/. .

Ustawié regulacje szerokoéci papieru we wiadciwym pozozeniu.
Ustewié przeigcznik STACK/HOLD w potozenie STACK.

Ustawié przeXgcznik LOAD/RUN w poXozenie RUN.

Weisngé klawisz ALLOCATE.

Sprawdzié, czy arkusze papieru w ukadaczu sktadaja sig dobrze.

mowanie papieru 2z ukladacza,.

Zatrzymaé drukarke przez weigdnigcle przycisku HOLD. W przypadku przekroczenia pojemnosci ukiadacza,
nastgpi automatyczne zetrzymenie sig drukarki i lampka STACKER na pulpicie operatora zapali sig.

Nacisngé i trzymeé przetacznik TABLE LOWER do momentu, gdy winda osiggnie najnizsze poXoZenie.
Przerwaé papier w odpowiednim miejscu ponizej rolek.

Wyjaé zxozony papier.
Ustawié winde w gérnym poZozeniu. Sprawdzié, czy na stole windy znajdujg sie¢ co najmniej 2 arkusze.
Wznowié praceg drukarki.

13003/2 /11.69/



BT
8.13.

Wymiana tadmy barwigce]

Operator jest obowigzany do wymiany tedémy barwigcej, jezell jakosé druku jest nieodpowiednia.
Zaleca sig, by operator zakiadat rekawiczki przed przystgpienism do wymiany.
Wymiany nalezy dokonywad w sposdb opisany ponizej:

1.
2.
3.

4.

Nacisngé do doiu przezgcznik RIBBON?CHARGE umieszczony na pulpicie technidznym tylnym.
Drukarke po pewnym czasie przestanie drukowaé, lampke HOLD zapall sig.

Obracaé pokretZem regulacji intensywnosci druku w kierunku przeciwnym ruchowl wskazdwek zegara do
momentu zgesniecia lampki READY, a zapalenia sie¢ lampki OUT. Silniki mechanizmu zostang wyigczone.

2djgé osiony umieszczone poned szpulemi tagmy barwigce].
Trzymane Sa one przez magnesy i naleZy zdejmowaé je lekko bez uzycia siiy.

Trzymajsc moletowany koinierz tylnej szpuli w jednej rece, drugg obracad do siebie pokretiem
umieszezonym z prawe) strony szpul, 8% tylna bedzie sie obracaéd. Sprawdzié, czy prgednia sszpule
réwniez obrace sig swobodnie.

Obracajac tylng szpule, nawingé na nig pozostals tasme Igcznie z korcéwksg pergaminows.

Docisngé szpulg do lewe] dciany tak, aby nacigcie z prawej strony szpuli zwelnily koiki obracajgce
szpule.

Wyjaé tylng szpule.

Zatotyé szpule z nowg tadma tak, aby poczatek tadmy byl skierowany od gdéry szpuli w kierunku bgbne
drukarskiego.

i

Mikro-prgegcznik
I l gg:ig;ﬁ l__ I wigozony
i papieru
) papier

¥ikro-przekgcznik

l I wyzgozony

‘Rys. B7.12, Zespdk napegdowy papieru
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Rys. BT7.13
Pierwasze dwa arkusgze w ukiadaczu Rys. B7.14  Schemat zakladenia tasmy barwigce]

10. Przeciggngd tadmg pomipdzy bebnem drukarskim a tacg miotkéw od doiu ku gérze bebna 1 dalej ponad
walkaml naciggu i prowadzgoym tedme. do wycieciam u doiu przedniej szpuli /rys. B7.14/.

11. Zatozyd czesé prowadzacy tasdmy w wyclecie i ostroinie obracejse przedniz szpuls w kierunku zgodnym
z ruchem wekezdwek zegara, patrzac z prawe] strony, nawinagé okolo 4 zwojdéw teémy na szpule.

12. Obraocajgec pokrgtem regulacji intensywnodci druku, ustawid go w odpowiednim poXoZeniu dls uzywane-
go papieru. Podczas te] czynuodci zostanis wigczony mikroprzegcznik 1 eilniki zostana uruchomione.

13. Necisngé ku gérze przeigcznik RIBBON CHANGE.

14. Wecisngé przynisk ALLOCATE,

15. Osteteczns regulacje wykoned po rogpoczeciu drukowania za pomocy pokrgtia intensywnodci druku.

Procedura regtartu

W przypadku powstanis biedu parzystoéci lub bledu przesylania, 6 drukarke gzatrzyme sie, a monitor wypro-
wadzi komunikat "UNIT numer jednostki FAIL'1i program zostanie zewieszony. Operator moZe program lub
subprogram uruchomid od miejece zawieszenia poprzez napisanie komunikstu "GO § nezwa programu”.

Jesli jednsk instrukcje operatorskie wekazuje, Ze rogpoznajgcy progrem jesi dcXgczony do programu
giéwnego, operator pisze komunikat "GO § nezwe programu, nr komérki.
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cze$6 C  SYSTEMY PAMIECI TASMOWEJ

W czeéci tej opisane sq systemy tasm magnetycsznych dostgpne w systemie ODRA 1304.
W poszczegdlnych rozdzialach znajduls sie krétkie opisy poszczegdlnych urzgdzen i podana jest obsiuge
operatorska. Podana jest procedura wigczania, zaladowenia i przygotowania tasm do pracy. Podany jest

réwnies sposdéb utrzymywania urzgdzed w stanie operatywnym.

Rye. C1.1 System pamieci tadmowe]
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RozdziaX 1  SYSTEM PAMIECT TASMOWEJ
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‘Opis techniczny adaptera

Pulpit techniczny
Pulpit operatora

Zasady obslugi adaptera
Sygnalizacja na pulpicie operatora
Opis techniczny jednostki tagmy

Pulpit
PrzeXqczniki BLOKADA ZAPISU 4 GESTOSC

Zakiadenie tasmy
Zdejmowanie tasmy
Przydzielanie do pracy z maszyna

Od¥gczanie jednostki tasmy
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Rozdzia 1

SYSTEM PAMIECI TASMOWEJ

Wetep

W systemie pamigci tadmowej /rys. C1.1/ stosowana jest tasma o standardowej szerokodeci 1/2 cala,
informacje sq zapisywane na 9 Sciegzkach. Szpule tadmy o érednicy 10 1/2 cala moga pomiedcid tadme
o diugosci okoto 730 metréw. Predkosé robocza przesuwu tasmy pod gowicami wynosi 2 m/s. Predkodd
przewijania 5 m/s. Czas przewinigcila pe¥nej szpuli z tasma = okoXo 3 minuty.

W skzad systemu wchodzg nastepujgce urzgdzenia:

Adapter APT 304-1
Jednostki Pamieci Tasmowej PT2

Adapter speinia funkcjg jednostki sterujgcej jednostkaml pamigei tadmowej. Skiada sie on z dwdch nie-
zaleznych od siebile systeméw logicznych, z ktdérych kazdy moZe obslugiwad do szefciu Jednostek tadmy
P72, System sterujgcy praca szedciu jednostek tesmy znajduje sig w caXodei ne oddzielnej ramie z przy-
nalezZnym do niej pulpitem technicznym/rya. 61.2%Imlpit operatora jest wespdlny dla obu ram.

UWAGA!

Jednostki tasmy megnetycznej typu PT2 nie posiedajs blokady zapisu na tadmie poprzez wyjecie pierdcie-
nia zapisu. Obecnos¢ lub nie, w sgzpull pierscienia zezwalajgcego na zapis, jest obojetna dla typu tedm.
Blokady zapisu dokonuje sig poprzez ustewienie przelgczniks ZAPIS - BLOKADA ZAPISU w pozyeji BLOKADA
ZAPISU; przelgcznik ten znajduje sie na tylne] scianie jednostki tasmy magnetycznej.

Operatorzy obsiugujgcy tasmy tego typu powlnni caly czas pamiletaé o tym sposobie blokady!

Rys. C1.2 Adapter
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Opis techniczny adaptera

SpeZniajge wymogi systemu operacyjnego /egzekutora/ do obu systemdw sterujgeych adaptera, moZna doXg-
czyé nastepujace grupy Jednostek tadmy:

2 Jednostki

4 jednostki

6 jednostek w grupie.

Pulpit techniczny

Na ramach A i B adaptere znajdujg sieg identyczne pulpily techniczne, zawierajs one poddwietlane
wekafniki i przetgczniki, ktérych funkeja bedzle nizej krdtko opisane. Niektdre z ponisszych informa-
¢ji dotyczgeyeh pulpitu technicznego sg uiyteczne po@czas obslugi operatorskie] tafm magnetycznych.

Wekafniki WOD Zepalony wskaZnik WOIn sygnalizuje wykonywanie operacji przewijania /odwije-
nia/ przez jednostke tadmy o numerze n.

WekaZniki WRO Zapalony wskafnik WROn sygnalizuje wykonywanle prezewijania, kitére zostalo
zainicjowaene w jednostce tadmy Nr n zajete] w tym czasie wykonywaniem inne}j
operacji.

Wekafniki BSIN Zapalony wskegnik SZNn eygnalizuje, %e logika sterujgca adaptera zajgta jest
wykonywaniem jednej z operacji P18Z, CZYTAJ, KASUJ, COFNIJ w jednoetce tagmy
Nr n.

WskaZniki 5Q0, 5Q34, Powyzeze wskafniki wyswietlaja sten bitdw rejestréw statusowych.

ET/FM, ER,
ciG, LB

Wskafniki B 24 lampki wydwietlajg zawartodé rejestru buforowego.

Przycisk KZB Nacidniecle tego przyciska powoduje zerowanle rejesiru buforowego.

WekaZniki NOP Zapalony wskafnik NOPn sygnalizuje nieoperatywnosé jednostki tasmy Nr n.

WekaZniki GOT Zapalony wskasnik GOTn sygnelizuje gotowodd jodnostki tadmy Nr n do wepdéipracy
2z jednostkg centralng.

WekaZniki ODX WekeZniki ODIn sygnelizuje odisczenie jednostki tesmy Nr n dokonane programowo
rozkezem PRZEWIN i ODEACEZ.

Przyciski ZODE Nacisniecie przycisku Z0D*n powoduje kasowenie stenu odiaczenia sygnalizowane-
zo wekagnikiem ODZn.

Wekagniki PISZ,CZ2YTAJ, WekaZnikl te wyswietlajg sten rejestru operacji.

KAS, COF,
WRO, WRN

WekaZniki BZ Zapelony wekeZnik BZn sygnelizuje zablokowanie zapisu przeigcznikiem ZAPIS
BLOXKADA w jednostce tasmy Nr n.

WekaZniki PINT Zapalone wskazniki PINTn wyswietlajgq zawartosé rejestru przerwan.

Wekezniki ¢ i R Wyswietlajg stan rejestréw C i R w adapterze.

WskaZniki PAR, NBZ, WekaZniki te wyswietlajg biedy, ktére powstaly podczas wykonywania rozkazu

\f

NOB, NPD i oznaczaja:
PAR - bZqd parzystosci w jednostce tadmy magnetycznej,
NBZ - bZgd niecbsituzenia zajetodeci,
NOB - nieobsZuzenie transmisji przez jednostke centralng,
NPD - bXad wynikajacy 2z wykrycia przerwy w danych wewnatrez zapilsanego bloku

/niewazna przerwa danych/.
WekaZnik  WOP Zapalony wskaZnik WOP sygnalizuje wykonywanie operacji pulpitowsj.

PrzeXaczniki operacji
pulpitowych KPR, P1SZ,

C2YT, KAS,

ODW, KKB,

START, STOP
Przetgczniki HWZ
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Przetgczniki operacji pulpitowych uzywane sg§ do generowania operacii 2z pulpitu.
Weidniecle przescznike KPR /Xlawisz Pracy Recznej/ powoduje odlgczenie lo-
giczne adaptera od jednostki centralnej.

Weidnigeie przelgcznika HWin powoduje podigczenie logiczne jednostki imdmy

Nr n do adaptera.
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Pulpit operatoras

2 Pulpit operatora /rys. C1.3/ siuszy do wigczania nepigd stabilizowanych w edapierze oragz sygnalizuje
blgdne przypadki pracy adapters i jednostek pamigeci taémowych. Wekafniki przyporzadkowane dla ramy A
s8g poprzedzone literg A, natomiast liters B poprzedze wekagniki przyporzgdkowane ramie B.

zcea| lzcEB sre¢ || we || sT || wyve sT|{ A |CE[|loot|ino||Kker|jmre | B | ce {|oot || ™o ||sPR||BPE

Rys. C1.3 Pulpit operatora

Preyciski SIEC, Wi, Btuzg do wizczanie i wylaczenis nepieé stabilizowanych w adepterze. Przycisk
ST, WYL ST wytwarze sygnet ZER /zerowanie ogélne adapters/, ktéry zeruje niektére
przerzutniki w sieci logicgnej mdaptera.
Wekeafnik ST Zepalony ST sygnelizuje wZgczenie napieé stabilizowenych.

Wekeéniki CE Wekafniki CE sygnalizujs bledny sten precy nezyweny w syetemie tasm megnetycz-
nych m.c. ODRA 1304 jeko bigd eterowanie /CONTROL ERROR/.
Wekafnik CE zapele eie wowczes, gdy do pamigci tesmowej, w ktdre; zablokowany
jest zepie, skierowany jest rozkaz PISZ.

Prazyciski 2ZCEA i ZCEB Nacisnigcie przycisku ZCEA lub ZCEB powoduje gzerowanie wskagfniks CE ramy A
lub CE resmy B.

WekaZniki ODL% Zapalony wekazZnik ODiL eygnelizuje ocdigczenie programowe jednej z pemigci
tagmowych., Numer odkaczone] jednostki wyswietlany jest wekagZnikiem ODIn na

i pulpicie. technicznym.

| WekaZniki NO Zepalony wekasnik RO sygnalizuje nieoperstywnosé jedne] z podizczonych /proze-
zgcznik HWin jest weisniety/ Jjednostek tesdmy magnetycznej.

Wekefniki KPR Zapalenie wekaZnika KPR éwisdczy o welénieciu przeXgcznike KPR na pulpicie
technicznym i eygnalizuje niecperatywnodé edaptere.

i WekazZniki BPG Sygraliruje niezgodnogd prgezgcznike gestogci z kwalifiketorem w rozkazie.

Zasedy obsZugl edeptera

Wigczanie 1 wygczenie nepieé zesilajgcych.

e nepied stabilizowanych w edapterze jesit trzystopniowe i odbywa sie w nastepujece] kolejnodci:

SIEC powoduje podanie nepied do wentyletordw i ukZedéw sutometyki zesilacza,
- naciéniecie przycisku Wi powoduje doprowadzenie napigé do szufledek zasilaczy 1 wytworzenia napigé
wyprostowanych niestabilizowanych; sten ten jest sygnelizowany zapaleniem sig czerwonych lampek na
ptytach czotowych szufladek zasilaczy, -

- naciéniecie przycisku ST powoduje wigczenie nepigé etebilizowanych.

WyXgczenie asdapiera dokonuje sie przes nacifnigcie przycisku WYL. Po wyigczeniu zasgilacze, ponowne
wigezenie moZe byé dokonane gzgodnie z powyieszg kolejmosclg po upiywie 1 minuty.

Przygotowanie do pracy

Jednostke tesmy megnetyczne]j jest polaczona z adapterem dwoma keblami., Z jednej sirony kable sg zakon-
czone aczéwkami trzydziestostykowymi, ktére sg wkimdene w listwe aczdwkowg adaptera.

Zaleznie od miejsce w polu Zaczdéwkowym, w kibre zostaly podigczone keble od jednostki taimy praypo-
rzgdkowany gostaje jej numer "m" /rys. C1.4/.
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Rys. C1.4 Schemat listwy ZXzczdwkowej adapiera
Zmiana numeru moze odbywaé sie wylgcenle przez przeXofenie lrcoczdwek kabli w inne miejsce.
W celu przydzielenia do pracy jednostki tagmy Nr n potaczone]j keblami z adapterem, neleizy wykonad

nastgpujgce czynnosci:

- wiaczydé adapter jak wyzej opisano,

- wkgezyé zasilanie w jednostce tadmy Nr n,

- zaXozyé tadme w jednostce Nr n i prezydzielié jg do precy z messzyna,
- weisngé na pulpicie technicznym przeXgcznik HWia.

Sygnalizacja ne pulpicie operatora

Podczas poprawnej pracy adeptera i podlgczonych przetgcznikami HWE konfigurecji jednostek tadm magne-
tycznych, powinien byé zapalony tylko wekasnik ST. Zapalenie sig jakiegokolwiek: innego wskaZnika wyme-
ga ingerencji operatora.

Jedli zapall sieg wskaznik CE, nalezy:

- sprawdzié, czy wszystkie pracujgce jednostki pamigci tedmowe]j majg poprawnie ustawiony przelgeznik
BLOXADA ZAPISU,

- wyzerowad wekafnik CE przez wcidniecie przycisku odpowiednio ZCEA lub ZCEB.

Jesli zapali sig wekaznik NO, nalesy:

-~ sprawdzié ne pulpicie technicznym, ktdra z podXaczonych do pracy Jjednostek tasmy jest nieoperatywna
/wytgaczenie napigé zasilajgcych, zanik fazy, odXgczenie programowe, usgzkodzenie automatyki, itp./,

- Jedli nie moZne uczynié jednostki tasmy operatywng, naleiy wycisngé przeigcznik HWIn odXgczajac Jg
w ten sposdéb od adaptera.

Jedli zapali sie wakafnik ODE, nalegy;
~ ugtalié na pulpicie technicznym numer odXgcezonej jednostki,

- W zaleZnodci od wykonywanego programu odXgozyé przetgcznikiem HWIn rozwasans jednostke od adaptera
lub wyzerowaé odXgczenie przyciskiem ZODE.

Zepalenie sig wskaZnika KPR sygnalizuje nieoperatywnoéé edaptera wekutek weidnigeia na puipicie
technicznym przeXacznika KPR.

Zapalenie si¢ wekaZnika BPG sygnalizuje niezgodno$é kwalifikatora gestodci w rozkagie skiurowenym do
adaptera z przeigceznikiem gestodci w jedne] z jednostek tagmy. Numer tej jednostki jest sygnalizowany
na pulpicie technicznym wekazZnikiem SZNn.

Opis techniczny jJednostki tasmy magnetycznej PT2

Pulpit

Katda jednostka tasmy posiada pulpit, ktéry uiywany jest do wigczania, wylgczania, sakladania tasmy,
przydzielania jednostki do pracy =z maszyng oraz recznego sterowania ruchem tasmy.
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8.5

Prezyciski i wekafnikii znajdujgce sig na pulp.’m_ia /rys. ©1.5/ majg nastepujace znaczenie:

wa - i — :: M

GOTAW MOC

0 z el

Rys. C1.5 Pulpit jednostkl tadémy magnetycznej

Przycisk WS

Przyciski 1

Przycisk [:[]

Przyciek —

Przycisk M

Prazycisk Z

Preycisk 0
WskaZnik  GOTOW
Wakaznik MOC
Przekgeznikl ZAPIS
BLOYXADA ZAPISU

i GESgg NISKA
GESTO5C WYSOKA

Zakladanie tadmy

Nacignigcie tego przycisku powoduje blokade dzimlania ukladdw zabezpieczer
w jednostoe tadmy oraz wekeénik znajdujacy eie nad tym przyciskiem zapall sig.
Przycisk ten jest uiywany podozas zakledania sszpuli z tasma.

/ruch tadmy w prawo, ruch tadmy w lewo/.

Podozas, gdy =mapalony jest wskafnik GOTOW, nscidnigeile prwciaku

1ub poweduje przesuwanie sig tadmy pod glowicami w kierunku zgodnym
ze strzatkg; wakadnik znajdujgcy sie nad tym preyciskiem zapali eie. Tadma
zatrzyma elg, gdy osiggniety zostenie znecsnik pocggtku lub kodoe tasmy lub,
gdy operator nacifnie prazycisk ’

/etop/ Nacidnigcie tego praycisku powoduje zatrzymenie ruchu tadmy oras wekad-
nik znajdujgey sig nad tym prsyciskiem zapall eig. :

Neciénigocie tego preycisku powoduje cdeunigoie gowic od tadmy a nastgpnie
szybkie przewinigecie tesmy a% do znacgnike poczgtku. WeskeZnik znajdujgey sig
nad tym przyciskiem sapali sig, Gdy osiggniety zoetsnie gnacenik poczgtku,
tadma zatrzymuje sig oraz gapale sig na kilka sekund wekednik MOC. 3
Naciénigoie przycisku M powoduje wytworszenie stanu gotowodci do weapdipracy
g2 masgyng /jednostks centralna/. Wekednik znajdujgcy eig ned tym przyoiskiem
zapall silg.

Naciéniecie przycisku Z powoduje wigcsenis napied zasilajscych jednostke
tadmy.

Naciénigcie preycisku O powoduje wyisczenie napleéd zasilajgoyeh jednostke.
Sygnalizuje gotowosé eutomatyki do wykonywanie operacji,
Zapalenie sig sygnalizuje nieoperatywnof ukaddéw automatyki.

Przelgozniki te znajdujs sig na tylnej doianie jednostki tadmy /nad panelem
2z pakietami/ i speiniajg nestegpujgee funkejei

- przeXgoznik ZAPIS - BLOKADA ZAPISU w zaleZnodci od pozyeji umoiliwia lub
blokuje dokonywanie zapisu na taémio_ magnetyosnej;

- prezeigcznik GESTOSE NISKA - 0ESTOSC WYSOKA wybiera jedng z dwdéch mosliwych
gegstodel sapisu informacji na tasmie /8 lub 16 regdkéw/mm/.

Przy sekiadaniu tasmy naleiy wykonad nastepujace ozynnodcis
-~ nacisngd jednoogesnie preyciski Z 1 Ws,

= otworayd drawi,
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a.b

=~ gaXozyé szpule z tasmg magnetyceng ns prawy uchwyt,

- sprawdzié, czy sspula jest docidnieta i réwno zakoiona,

= pokretiem blokujgeym zamocowad szpulg,

- przeciagngé tadmg przez zespd: rolek 1 mostek giowie /patrz rys. C1.6/,
-~ wprowadzié tesmeg do smasobnikdéw obracajge sapulg reks,

- zamkngé drzwi,

Q_ © poo O 5

r o F e q

o
= 8] O 8| g B O 8}
s = o =0 SR B o R B
= N d~~h O N o

Rys. 01.7 7de jmowanie tadmy
Rys. C1.6 Schemat zakladsnia tadmy

-~ nacisnaé praycisk /etop/,

- necisngé przyoisk /ruch w lewo/ - sapoczatkowuje to ruch tadmy w lewo. Operacja ta powinna
trweé do chwili prezesunigeia eie snacznike poczatku pod gtowicami /okeoZo 15 obrotdéw szpuli/,

- zatrzymad ruch w lewo nacifdnigoiem praycisku [::] /atop/, =

- nacisnaé przyoisk /ruch w prawo/ - przesuwanie sig tadmy bgdzie trwalo a2 do snecsznika Y
pocegtku,

- naciengd przyoisk [::] /etop/.

Zdejmowanie tedmy

Prey zdejmoweniu tasmy nalesy wykonad nastgpujgce ceynnodei:
- weisnaé preycisk WS,

~ po zakodczeniu hamowania szpul, ktére trwa okolo 308 od woiédnigcia przycisku W8, swinaé rekg tadme
na prawg szpule /szpule sbioru/. W czasie zwijania tadma powinna znajdowad sig w lewym masobniku

[rye GV T
Przydzielanis do pracy £ maszyng /LOAD TAPE/

Przydzielenie jednoetki tadmy magnetyczne] do pracy 2 meszyng odbywa eig w nastgpujgce) kolejnodcis

- nacisngé przyciek oraz czekaé do getrzymanie sile tasmy /wykrycie znacsnika poccatku tadmy
pod gkowicami/,

- nacisngé przycisk [::] /stop/,
-~ nacisngé przycisk M.

Odtaczanie jednostki tedmy /UNLOAD TAPE/

Odigczanie jednostki tagmy magnetycznej o numerze n odbywa sig przez weidnlgecle praycisku | I I./Btop/
lub przez wycldnigcie przetgosnika HWin w adapterse.
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DOD. 0O
8.1

DODATKI

SPIS TRESCI
Dodatek 1 KONSERWACJA I POSEUGIWANIE SIE NOSNIKAMI INFORMACJI

Karty
Przechowywanie
Wilgotnodéé 1 temperatura
Posktugiwanie sig
Wadliwe podawanie

Reperforacja kart

Taéma papierowa
Przechowywanie
Wilgotnoédé 1 temperatura
PosZugiwanie sig
Uszkodzenie tasmy

Sklejanie tadmy papierowe]
Tadma megnetyczna

Przechowywanie
Wilgotnodé 1 temperatura
Postugiwanie sig
Zakladanie 1 zdejmowanie
Poozgtek tadmy

Uszkodzenia teém magnetycznych

Tablica 1. Uszkodzenla tadmy magnetycsne]

Tablica 2. Co nale2y, a czego nie nalezy robié
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DOD.O
8.2

Dodatek 2 SKLEJANIE TASMY PAPIEROWEJ

Wstep

Wymagane materialy

Procedura sklejenia
Pojedyncze zerwania
Zerwania zlozone
Egczenie tadm

Usunigoie danych z tasmy

Uwagi

Dodatek 3 PRZYGOTOWYWANIE PETLI STERUJACEJ

Petla sterujgea

Instrukeja dziurkowania

Sklejanie petli

Metode deziurkowania
Diugosé petli

zZakadanie pegtli sterujgce}

Dene tadmy
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DODATEK 1 KONSERWACJA I POSEZUGIWANIE SIE NOSNIKAMI INFORMACJI

Bfektywnodé systemu przetwarzania danych zaleszy w duzym stopniu od dok*adnodeci informacji podawanych
meszynie, ktére z kolei zalets od warunkdw pracy urzadszed i stanu nodnikdw urzgdzend wprowadzania/wy-
prowadzanie. Urzgdzenis 1 nodniki informacji sg wysokiej jekodei, co zapewnia optymalne warunki prze-
twarzania. JednakZe pelna dokladnosé moZe byé osiggnigta, jesli urzgdzenia sg efektywnis obslugiwane
i wadciwie konserwowane i jesli nodniki informacji sg w dobrym stanie.

Sposdéb obsiugiwania i konserwacjl urzqdzer jest omdéwiony w tym podrgczniku, nasigpne strony gostaly
przygotowane dla operatoréw maszyn jako przewodnik wtagciwego posiugiwania sie nodnikeami informacji.
OstroZne poslugiwanie ele przediuza okres uzywania noénika jak réwnies pewnoddé zapisu. Powoduje to
réwnieZ szybsze wykonanie pracy i bardzie] produktywne wykorzystanie czasu maszyny.

Karty

Karty produkowane sg z papileru o wysokiej jeakodci. Usytkownicy kart deiurkowanych muszg pamigtad, 2ze
duzy wptyw na nie majg warunki, w jakich sg przechowywane i usywane. Jesli odpowiednie warunki nie sg
epeinione, kerty eg naraZone na wpiywy zmian temperatury i wilgotnodei.

Przechowywanie

Czyste kerty powinny byé przechowywane w ich oryginalnych kartonach. Kertony nie powinny byd ustawiane
bezpoérednio na podtodze w szczegdlnodci, gdy nie jest wykonena z drewna, w miejscach o duzej wilgot-
nodci i niskiej temperaturze. Kartony powinny byé ustewione we wiadciwe] im pozyoji letgcej na pozio-
mej powierzchni, nie wiecej niz trzy kartony jeden na drugim /patrz rys. 1/. Na kartony nie wypeinio=-
ne w catodci, nie wolno niczego stawiad.

Karty dziurkowane powinny byé zeweze przechowywane w kasetach 1 prezyciéniete pkytka obciskajgcs, aseby
karty byty odpowiednio décidniete /patrz rys. 2/. Nie powinny byé ustawiane w poblizu okna lub bezpo=-
drednio w zasieggu promieni sionecznych; naleiy zapewnié im miejsce wolne od pyiu. Karty nie powinny
byé pozostewiane w magazynach lub zbiornikach urzgdzed kartowych,lub w pojemnikach sortera. Karty
powinny byé zawsze zwrdcone do odpowiednich kaset po przepuezczeniu ich przez cazytnik kart.

Operator powinien zadbaé o to, azeby kasety kart zardwno = perforatorni, jek 1 dziurkarki kart byky
wyraZnie znakowane.

Jesli przechowuje sie maxg 1losé kart, zaleca eplg utozyd Je miedzy piytki tekturowe lub plastikowe,
troche wigkeze od rozmiardw karty., Teki pakiet naleiy owingé szeroks elastyczng tadmg. Nigdy nic nale-
zy owijad kart w tadme bez stosowania sztywnych osXon, poniewaz nastgpl pogiecie krawedzi kart.
Uszkodzenie tego typu spowoduje wadliwe podawenie kart w urzedzeniach kartowych.

Zabrania sie¢ stosowania spinaczy biurowych, pinesek, zszywaczy.

Wilgotnoéé i1 temperaturas

Wahania wilgotnodci powodujs zmiany rozmiardéw i wagl kart. Spowodowad to moie paczenie sig kart.
Wiadciwodei pepieru, z ktérego karty sg wykonane, gzapewniajs minimalne zmieny rozmiardw kart, odpo-
wiednie postugiwanie sig 1 przechowywanie pozwoli na uniknigeie ryzyka nisgczenia kart przez urzqdze-
nie kartowe.

Réznice wilgotnogei, ktdre mogg istnied pomiedzy magazynem a pomiesgczeniem meszyny mogg powodowad
chwilowo paczenie sig kart. W tekim przypadku nalezy pozoetawid karty na pewien oczas, aseby zaaklima-
tyzowaly sig w nowych warunkach.

(zas przeznaczony na aklimetyszacje zalezy od eposobu zapakowania kart /otwarte kasety lub oryginalne
kartony/ i warunkéw cyrkulacji powietrza, lecz minimum ne ten proces powinno byé przeznaczone

24 godziny. ‘

Wehanie temperatury nie wpkywaja zbyinio na utratg parametréw usytkowych kart, jedli nie sg zbyt diugo
poddawane dzialaniu niskich i wysokich temperatur i je$li zmiany temperatury nie sg zbyt gwaXtowme.
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Rys. 1 SkXadanie kartondw z kartami

Rys. 2 Xaseta kart z podpdrksg
Jedli karty sgq przemissgzezane s chiodnego do ciepego pomieszcszenia, nastapi pochitanianie wilgotnosci

przez karty. W tekim przypedku nalesy je pozostawid ne czas sklimatyszowania 8ig¢ przed ich prgetwarze-
niem.

Posiugiwenie eig kertami

Zewsge nale2y postugiwaé sig kartaml z wiellks ostrosznofois, jedli choemy, azeby urzgdzenia kartowe
pracowaty zadawalajgco., Dla uniknigcie usgzkodzenis krawgdzi kart, operatorzy nie powinni nosié plerd-
cleni o ostrych lub wystajgeych krawedziach. Operator powinien unikeé manipulowania ilodcig kart
wigkezg, niz moZe utrgymaé wygodnie w d¥oni; nalesy postugiwaé sig porcjami o makeymalnej zigbokofci
okoto 7 -~ B em,

Sugeruje sig stosowanie nastepujace] kolejnodei czynnodel jsko stendardowg procedure posiugiwanla sile
porcjami kart:

1. Usungé osony gz porcji kart,

2, Wyréwnad karty i zapewnié im réwne uozenie,.

3. Przewachlowad karty przed przepuszczeniem ich przez maszyng; spowoduje to usunigele pyiu i inmnych
elementdw obeyeh, ktére mogiyby sie snaledd miedzy kartami oraz usunie Iadunek elekirostatyczny,
ktéry sie nagromadzik, ;
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DOD.1

4. Prgzeglqdnaé, czy nie ma kart z uszkodzonymi krewgdziami. 3

5. Ostrotnie wyréwnaé karty, azeby krawgdzie byty réwno uozone i umiedcié w magezynie odezytu.

6. Zatozyé praykrywke kart. :

T. Wyjaé karty ze zbiornika i wyréwnaé je przed umieszczeniem w pojemniku,

Karty wyjete #z dziurkarki kart po dziurkowaniu powinny byé bezpodrednioc opisane nazwg identyfikujpee
i data na pierwsze] karcie porcji.

Jeéli karty rozsypaly eipg i pomieszana jest ich kolejnoéé,ponowne utosenie mozliwe jest tylko w pray-
padku, gdy kolejne numery sg wydziurkowane lub wypisane na kartach. Jedli nie ma numerdéw, wykonanie
zadania powinno byé od¥oZone az do momentu utofenia keri przez Semego programisteg.

Wadliwe podawanie kart

W przypedku nie podawanie karty ne platforme odczytu, nalesy kerte, ktéra to spowodowals,wyjaé z ozyt-
nika i szczegdiowo obejrzed, Jedli karte jest uszkodzona, nalesy jg zreperforowad, jedli wyraénie nie
widaé uszkodzenia, ezczegblowe badanis zapewne wykryiyby jekied niersgularnodeci.

Istniejg trzy przyczyny wadliwego podawania:

1. Neelektryzowanie kart powodujgce ich sklejanie sie.
Przewachlowanie kart eliminuje te prazyczyne.

2. Karta jest wypacazona. Lekkie wygiecle karty w kierunku przeciwnym do znieksgtazcenia powinne spo=-
wodowaé wyrdwnanie karty, jedli to nie pomega nale2y Jg zreperforowad.

3. Prowadzgca kraweds karty jest esmiaZdzona.

Jedli stosowany jest szybki czyinik, najpewniejeasym roswiezaniem jJeet reperforacja karty. W przypadku
wolnego czytnika 1 zakiadajge, %e krawedZ karty jest lekko zmieZdiona, karte moZna poXozyé na twarde)
i giadkiej powierzchni i wygZadzidé karte w kierunku krawgdzi twardym i giadkim narzedziem, Stosowanie
paznokci w tekim przypadku powoduje zwykle uszkodzenie karty i koniecznodé jej reperforacji. Jedli
dokonuje sie tego typu poprawianie, nalesy krytycznie ocenié rezultat, przed zwréceniem karty do ozy-
tania.

Reperforacja kart

Jeéli zaezla koniecznoédé reperforacji, nowootrzymang kertg nelefy szczegdiowo pordwnad z oryginalng
przed rozpoczgciem wykonywania zadania. Trochg ostroZnodci w takim wypadku mose gzaoszcmgdzié sporo
esasn maszyny. Oryginalng karte nalesy zgiasd w pét lub czedciowo naderwad w poowie 1 po zakorczeniu
zadanis owrdcié ja razem z resztg pakietu do progremisty. Jest to wymdég uzesadniony doswiadczeniem

i kontrolg oséb dokonujgcych reperforacji i sprawdzania.

Taima peplerowa

Tedme papierowa dosterczana jest w postmci krgikéw. Tadma musi byé ciggiym pasem, jednorodnym, gadkim,
o réwnych brzegach, pozbawiong wezelkich nieregularnofei. Bokl kraszkéw powinny byé czyste i gkadkie.
Krazek powinien atwo rozwijaé sig, tadma nie moie byé posklejana.

Przechowywanie

Kratki tasmy dostarczane 5§ W pojemnikach chronigcych tadmg od kurzu i brudu,

Pojemniki z tedmg nie powinny byé umiessczane w poblizu rur, kaloryferdw, otwartych okien, stawlane
wprost na podiodze, w smzemegdélnodfei, gdy podoge nie jest drewnisna lub W miejscach o duze] wilgotnod-
ci 1 niskiej temperaturze. Pojemniki powinny ﬁyd ustawione rdéwno, nie nelesy ich sbytmio obecigiad,
natomiast na pojemnikach otwartych nicsego sitawiad nie wolno.

Wilgotnosé i temperetura

Czegsto istniejg réiznice wilgdtnoéui i temperatury pomigdzy miej#cem megazynowania tadm a pomieszoze-
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niem maszyny. W takim wypadku nalezy pozostawié tadmy w pomieszizeniu masszyny na pewilen czas celem
aklimatyzacji. Czas potrzebny na ten proces galesy od warunkdéw, w jakich tasma byla przechowywana
i cyrkulascji powietrza.

Postugiwanie sig tagmg

Krgzki tadmy przechowywane w pomieszezeniu maszyny potrzebne do bleZpcego uZycia nie powinny byé wyd-
mowane z opakowania at do czasu, gdy sg potrzebne do szakadowania do perforatora. Po zatadowaniu tadmy
do perforatora, zaleca sie wypuszozenie pewnej ilodci blankdw. Odcinek tagmy z blankami powinien mied
okoto 30 cm diugodei, Cel tego jest podwdéjny; po pierwsze dla opisywania tadmy, po drugie odeinek ten
Jest konieceny przy zakladaniu taémy do czytnika. Tagma z perforatora powinna byé opisana datsg 1 nazwg
natychmiast po jej wvprowadzeniu. Na kodcu tasmy nalezy wypuscié okoXo 25 cm blankdw.

Podozas zwijenia tedmy naleﬁy zapewnid takie warunki, aZeby tadma zostala gwinigta nie za mocno i nie
za luZno, mogg bydé kopoty podezes zdejmowania krazka ze gzwijarki. Jedli tadma zostanie zwiniegta =zbyt
luzno, mo%e sie zdarzyd, %e zacznie wypadaéd ze érodka po zdjeciu ze zwijeka.

Krazek tadmy powinien byé zabezpleczony prrmed rozwijeniem sie przes zaloZenie nar gumki. Najlepie]
jest przechowywaé tagme w pudetku, azeby zabezpleczydé sie przed uszkodzenlem lub zagubieniem tadmy.
Pudeltka powinny byé takie opisane nazwami tasm w nich przechowywanych.

Usgkodzenie tadmy

Kazde uezkodzenie tasdmy powinno byd usuwane natychmiest po jego zauwazeniu.

Préba czytania usgkodzonej tafmy moZe epowodowad zwigkszenie uszkodzenia lub przeklamania. GZdwng
przyczyna przekiesmand sg: brud 1 cilala obce zeklejajgce otwory w tasmie. Dlatego tez tasma nigdy nie
powinna byé ciggnieta po pododze.

Sklejanie tadmy papierowe]

Procedura sklejanies tasmy podana Jest w Dodatku 2,

Rya. 3 Zwijarkl tasm
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Taséma megnetyczne

Teéma magnetyczne sklada sig z diugiego poliestrowego podkkadu ¢ szerckosci pét cala, pokrytego z jed-
nej strony cienkg warstwq megnetyczng tlenku Zelaza. Tadma jest nawinigta na szpule o metalowej piadcie
i plastikowych tarczach. Ka%da szpula Jest zaopatrmona w pilerscier zapisu. Tadme produkowana zgodnie
z wymogemi standardéw powinna zwijaé sig prawidiowo bez powsteawania schodkéw 1 wichrowania sig,
e szpula powinna mieé tarcze gladkie 1 niepogigte. Taéme powinna odwijad sig swobodnie, nie powinna
sklejaé sie. Dostarczane tasmy magnetyczne majg nastgpujgcg diugosd:
720 metréw na ezpuli o drednicy 10,5 calil
360 metréw ne szpuli o Srednicy 8,5 calil
180 metréw na szpuli o Srednicy 8,5 cali
60 metrdéw na ezpuli o drednicy 6 cali

Przechowywanie

Kazdy krgzek tadmy dostarczony jest w plastikowym pojemniku, ktdéry szapakoweny jest w hermetycznie
zamknigty polietylenowy worek, calodé zapakowesne jest w kartonowe pudeke.Gdy rozpakowuje sig 5o,ks£dy
krgsek tasmy powinien posiadaéd etykiete naklejong na jedns z tarce szpuli; na tej etykiecie podawany
jest numer seryjny szpuli i imme identyfikujgce ezczegdly. Szczegdly te powinny byé rdéwniei podane

na karole zapiséw tadmy magnetyczne] /patrz rys. 4/, ktéra znajduje sig w bibliotecenym wykazie tadm.
Tagme powinna byé umieszczona w plastikowym pojemniku /patrz rys. 5/ i1 przechowywana na stojaku w po-
zyeji pionowej /patrz rys. 6/ az do czasu, gdy bedzie potrzebma,

- PRZETWARZANIE KARTA HR BERYINY
DANYCH ZAPISOW
TASHY 2
M.AENET“:ZNE 3 NE FABRYCENY
s DATA NAZWIRKO NAZWA ZBIORU  NR PROJSKIU UWAGI PIDRIS

Rys. 4 Kerta zaplséw teémy magnetyczne]

Wilgotnoédé i temperatura

Pomieszcozenie biblioteki tadm megnetycsnych powinno sig znajdowad w egsledstwie massyny i posiadad te
same warunki klimaetyczme. Personel obslugujgcy obowiszany jest do umleszozenia wezystkich tadm po-
trzebnych z biblioteki w pomieszcszeniu meezyny na 24 godsziny prged ich uzyciem, Biblioteka tasm po-
winna byé utrzymywana w idealnej czystosci, mosna stosowaé tg samg procedurg czyszozenia, co w pomiesz-
~ czeniu meezyny. Osoba prowadzaca bibliotske powinna mieé dcisk¥y nadezdér nad klasyfikecjg 1 rosmieszcze-
niem tadm w instalacji i zapewnié peina akiualnofd caej dokumentacji dotyczgcej tasm. Zwykle poza |
biblioteks sg tylko te tadmy, ktdére sg potrzebne do wykonywania biedgeych prac oraz te, ktdre praze-
chodzg okres aklimatysacji przed uzyciem.
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zgaiugiwania sie

Tadmy dostarcezane z biblioteki tasm sg zamknigte w pojemniku plastikowym chronigcym je od pyiu. Tadmy
powinny byé przechowywane w pojemnikach i umleszczone na specjalnych stojakach w pozycii pionowej.
Operatorzy powinni pamietad o t&m,‘azeby pojemniki z tadms wnoszone do pomiesezczenia maszyny nie byky
zakurgzone., Pojemniki ta$my nie powinny byé pozostawlone otwarte dluzej, niz to Jest potrzebne do wyje-
cia tasmy; po tej czynnodci powinny bydé zamkniete 1 umieszczone na estojaku do momentu, gdy beds potrzeb-
ne.,

Szpule tedmy powinny byé brane do rekl za wewnetrzny otwdr. Nigdy nie powinny byé brane.za tarcze
}patré rys: T/,gdys spowoduje %0 pogigoie krawedei tasmy lub uszkodzenie samej szpull, a daleze uszko-
dzenia mogg 'ysﬁqpid‘podczaa ‘tedowanisa tadmy na przewijek.

W zadnym wypadku tadma nie moze byé pozostawiana na szafie maszyny ludb innego sprzgtu pomocniczego,
albowiem wydzielane ciepXo z tych urzgdzesd spowoduje trwale uszkodzenie tasdmy.

Zaktadanie 1 zdejmowanie

Poniewas zewngtrzne Scieski zapisu lezg w poblisu krawedzi tasmy, nalezy swrécié baczng uwage na to,
azeby nie uszkodzié tych krawedzl. Nastepujgca procedura zakladania i zdejmowania tasmy zostala epe-
cjalnie opracowana dla chronienia przed uszkodzeniem krawgdzi tadmy przez naciskanie na tarcze szpuli
oraz /gdy tasma jest nawinieta na szpule z wycieciami/ w celu uniknigcia zadrapsi tagmy pasnokeiami
poprzez wyclgoia w tarcazy.

Rye. 5 ©Pojemnik na szpule z tadmg megnetyczng

Rys. 6 Stojak uzywany do chwilowego przechowywania tasm
w pomieszczeniu maszyny

13003/2 /11.69/



DOD. 1
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Rys. T Trzymanie krgika tasmy

Zakiadanie tasmy

odpowiednim rozdziale dotycezgeym tego typu tasm.
pojemilika tedmy.

rozg w dwdch wyciecis ry8a. Bf. Unilesdd
jedng reke uchwycié

FEW

z pojemnika 1 gapew-

e
nie wlck¥a sie po pod2od

. Istouydé pierdcied zepisu, jesli jest potrgzebay /patrz

5. Usungé gumowg wiyczke 1 plsetikows kolcdwke chronilgos wolny koniec
6

- ZATo przewijake tasmy 1 sprawd: oy Jest wiadciwie docidnigta
przed dokreceniem pokretiem blokujgoym /petrs rys. 10/,

-3

. Iadowadé tadme tak Jsk opi
Gdy koficdwka tedmy zostai
tasmy wystawaia pre k

ano w odpowiednim rozdsiale podrgosniks dotyozgoym typu tadm.

[

nawiniete na szpule nawij

BL. N

koriodwka

aklsnko w tarczy sapulil

lub

/patre rys.11/,

tadmy jest wyjatkowo wasna., Nieproeat: ania

1rowego zakiadania'i nawljanis k

h zesad podczas zakiedanle moze spowodowad podomae pracy przewljeke usskodzenie tsegmy, & tym samym

szczenie zapisenych ha nisj informao}i

Zdejmowanie tadmy

1. Gdy tadma zostala przewinieta na szpule zbioru, peo

2. Ujeé krgtek palcami za krawedzie zewnetrzne eszpuli i

3. Zelozyé gumows wiyoske i plastikows korcdwke dla

kofica tadmy.
4. Usungé pilerdcied zepisu /Jedli jest zaZosony/ i umiedcié szpule w jej pojemniku, Jedli tedme jest
potrzebna do dalsgzego ulycia, naleiy ustawié jg pilonows na etojeku snajdujgcym sie w pomiesgomenin

maszyny. Jedll tadma nie jest dale] potrzebnea, powinns byd zwrdcons razem z pojemnikiem do biblio-
teki tadm.
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Rys. 8 Wyjmowanie krgtka tadnmy Rys. 9 2akadanie pierdcienia
z pojemnika zapisu

Rys. 10 Docieskanie krgzka tasmy

Poczrtek tasmy

Poczatok tadmy ma diugodé okoko 7,5 metra mierzgc do poczgtkowego znacznika tagmy /Begining-of-Tape
marker/. Poceatek tadmy stusy do nawijenie tedmy ne szpule nawijajgca. Wekutek intensywnego uzycia
1lub nisostroinego zakladania, poczatek tadmy moze zostad uszkodzony /patrz xys. 13/, w takim wypadku
taéma powinna zostad swrdcona do biblioteki. Jesli tadma wyse] wapomniana jest roboeszg, nestgpujgea
procedura moZe byd wykonans, pod nadsorem starszego operatore.

1. Cdwingé tadme e do korice uszkodzenia.

2. Uoigd tadme ostrymi nozycemi i1 wyrzucid uszkodzony kawalek tasmy.

3. Odwinad okoXo 7,5 m tadmy i przykleié nowy poczgtkowy znacznik tadmy. Jeslli stary znaoznik jest
ne tedmie, oczywidcie nalefy go usungé. Podczas odwijenia nowege peoczgtlu, tasma nie powinna spadad
na podIoge.

4. Zaetykietowaé tasme roboczg.

Po tych zabiegach tadma nadaje sig do delszego uzycia.
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Uszkodzenia tasm magnetycznych

Przyczyny uszkodzerl tasm magnetycznych moga byé nastepujsce:
1. Zaniecszymzezenia etmoeférycezne.
2. Zenieczyszorenia samorodne.

3. ZnieksztaXcenia mechaniczne.

Zanieczyszczenia atmosferyczne

Iloé¢ pyiu unoszgcego Sig W powietrzu mose byé zmmiejezona poprzez klimatyzacje pomieszcozenia maszyny.
Filtry wylapujs py% i inne zaniecszyszczenia powietreza witkaczenege do pomisezczenia maszyny.

Ciénienie powletrza w pomieszcgeniu maszyny Jest trochg podwyzZezone, a wige, jedli drzwi zostang
otwarte, to czyste powletrze zeoznie wypkywaé na zewngirz, co spowoduje, %o zanleczyszcazone powletrze
nie dostanie sie do €rodka. g
Dla utrzymania cazystosci w pomieszozeniu massyny, operatorzy powinni mied odkurzone ubiory, a takse
obuwie powinno byé starsnnie wyczyszozone z kurzu na specjelnych matach znajdujscych eig poza pomiesz-
czeniem maszyny. Filtracje powietreza Jest zupeinie nieefektywna, gdy personel olstugujacy pall papie-
roay w pomieszcezeniu maszyny. Dym z paplerosa gawiera miliony malerkich osgstecszek popioku, wiadnie
tekie czastecezki mogg powodowaé przeklamanis tesdmy magnetyczne). Trwale usgkodzenie taifmy powstanie
wéweozasg, Jjedll rozsarsony okruch popiou upadnie na tadmg, co spowodule wypalenie otworku w plastiko-
wym podkiadzie. y

Czyazozenie pomiesgezenia meszyny powinno byd dokonywane przy pomooy odkurzacza ze specjalnym filtrem.
Sedoranie kursu powinne byé dokonywanie prazy pomocy wilgotnej dcierki lub specjalnej dolerki o wkadei-
woficiach przyklejania do sieble kurzu. Ubranie ochronne uniywsne podceas czyszczenia powlnno byé czeeto
cmieniane i wykonane z giadkiej tkaniny.

Sprzet wykorzysiujgcy papier w jakiejkolwiek formie wydziela duzo pyXu. Dlatege oparatdrmy powinni
dbad, azsby tadéma magnetycens nile byis przechowywana w poblifu tych urszgdeer, bez wegledu na to, cay
ona Jest w pojemniku czy nie. Sprzet tasm magnetycenych powinien snejdowad eig w oddaleniu od sprzgtu
tedmy 1 kart papierowych,

Zanieczyszczenia gamorodne

Zanieczyszczenia semorodne, jak nazwe wekezuje powstajy z seme] tadmy, skiedejy sig 2 drobnych cugstek
podkiadu i noénilka. Powstajg wekutek tarcia tasdmy o gXowice piszgoo/czytajuce i rolki prowadszaoce.
Jedli te ganieczyezczenis nie bgda usuwane z powlerzchni, gdzie tafma przechodszi, zaceng sig one gro-
madziéd na noéniku magnetycznym tadmy.

Prud jest rdéwnles zbierany przes adunek elektrostatycazny, ktdry powstaje na tasmie podozas sezybkiego
przeguwun tasny.

Spoweduje to nastepujace gkutki:

1. Gromadgace wie czagstkil spowodujy odsuniecie tadmy od giowic czytajgco/piszgcych, a zatem powstanile
bkgddw,lub te% nagromedzone na growicach czgstki mogy powodowad zadrapania lub ssybkie seleranie
powierzchni noénej.

2, Jeéli ozgetka bhrudu sznajduje sis ne powierszchni noénej, gdy rolke dociskajqca przyocidnie tagmg do
wazka w odpowiedzi na sygnal pisz lub czyta], brud moze spowodowed eadrapania powlerzchai nofnej,
a w efekcie trwale uszkodzenie tadmy.

zapobieganie uszkodzeniom taémy

Jak nelesy oozekiwad, jedmostki taémy beds regularnmie konserwowans i naprawiene przez pergcnel koneer-
watorski dla uzyeksnia maksymalnej ich efaktywnodol,lecz nsjwazniejezym sposobem zapewnienia operascyj-
nej efektywnedci i zapobiegania uszkodzeniom Jest regularne i staranne czyezcgenis przewijaskdéw tadmy.
Podozas czyszogenia szczegdlna uwage nelezy zwrdclé na gtowice ceytajqco/piszgce, komory préiniowe,
watki 1 rolkil dociskowe. 5
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Uszkodzenlia mechaniczne

Najozgstsze formy uszkodzed mechanicznych tadmy magnetyczne] sa nastepujgce:

Rys. 11 Prawidiowa i nieprawidlows pozycja Rye. 12 Zdejmowanie krgzka tadmy
koficéwki tadmy

Poczgtek tadmy uszkodzony

Poczgtek tadmy w dobrym stanie

-t

Rys. 13 ©Poczatek tasmy
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1. Schodkowe nawiniecie,
2. Fatdowanie,

3. Zatamanie,

4, Rczeiggenie.

Schodkowe nawinigcie

Schodkowe nawiniecie moZe naestgqpid, gdy tasma jest prezewijana z dufg predkodcig, powodujrcg trudnodci
we wiadciwym prowadzeniu tadmy bez bocznych ruchéw, Schodkowe nawinigeie nie powoduje uszkodzenia
tadmy, jednak konieczne jest natychmiastowe przewiniecie tadmy. Jednekie, Jesli tesma, na ktdérej wy-
stgpio schodkowe nawiniecie jest zdjete 1 przechowywana kilka godsin, mose wystgpid uszkodzenie.
Tagma nie bedzie przesuwsa sie réwno i1 giadko, gdy zostanie zeioZona do przewijaka.

Jedli operator zeuwaiy echodkowe nawinigeie /patrz rys. 14/, powinien wykonad nastgpujree czynnodei;
1. ZaXo#yé tadme.

2. Przewingé tedme z normalng szybkofoig na szpule nawijejacs.

3. Przewingd tedme z normalng szybkoicig ne sspule szbiloru.

4. 7Zdjaé krasek i sprawdzié nawiniegcie.

5. Zawiadomié konserwatora w wypadku powtdrszenia sig schodkowego nawinigoia.

Vazkodzeniom tadmy powodowanym schodkowym nawinieciem moZe operator zapobiec pruzez prgzewiniegcie tadmy

z normalng ezybkoscig, przed zdjeciem tadmy z przewijaka.

Fatdowanie tesmy

Jedll w prezewijaku nacigg zwijania jest niewsdciwie ustewiony., tedma begdzie zwijena luéno na sepuli,
Jedli tek zwinieta tasma bedzie przechowywana, mois wystapié fardowanie sie /patrz xys. 15/. Spowodo-
wad to moie trwaiq deformacie tasmy. Jesli tasma zostanle zalosona na praewljak, pofaZdowane poles mogs
tworzyé wyglecia 1 zalamania /gdy tadma jest neciggniete/.

ZaZXamania tasmy

Tadma g zekamaniami jest trwale uszkodzona 1 nie mofe byé dale] uzywans. Zalamania czgsto powstaja
wtedy, gdy operstor usiluje zaoiyd pierscieri zapisu podozas przechodzenie tedmy przes droge prowadze-
nis lub przez nieostroine przeciggenie poczatku tesmy przesz je) droge prowadzenia pcdeses gakiadania
tadmy. Zalamania podZusne tadmy sg zwykle powodowane przez niewiséciwie ustawione rolki prowadzgce,

w takim przypadku koniecsna jest interwencje konserwatorn.

Roncigganie tadimy

Rozoigganie objewia sig wystepowaniem wygiecia wzdiuz jednej lub obu krawgdei tasmy. Uszkodzesnie to
moie by& spowodowane niewtadciwym zaelozeniem ezpuli nae uchwyecie lub swpula jeet uszkcdzona lub wype-

czona, Niewitssciwe ustawienie prowadszenia tasmy moZe takZe powodowaé usegkodsenie tego typu 1 Jedlli

ten przypedek wystgpi, naleiy powiadomié o tym konserwatora.

Kombinacja powyéfszych uszkodzeii moZe wystgpld, Jesli tedme bvgdzie poddensa dziakeniu duZych ekokiw
temperatury. :

Szezegdlna uwage musl byé swrdcona, gdy stosowane g3 plastikowe ezpuls, ktdrych wepdicsynnik rozsze-
rzalnogel jeat dwa rasy wiegkezy niz wepdlczynnik podkXadu tasmy; nalaiy stosowad jedynie szpule

% piestq aluminiowg. Taémy zeXoZone na przewijek na dluZszy okres czasu mogg ogiagnaé wysokg tempera-
turg. Jefli take tefma po zdjeciu gz przewijeke jest wyniesiona 2 pomieszczenias maszyny, szybkie kur-
czenie sie szpuli moie spowodowad pofaldowanie sig tadmy. Podobnie, jedli tasdma zostanle poloZona

w pozyoji horyzontalnej, moie nastgpié obsunigcie sie tedmy, a zatem powstenie schodkows nawiniecis.
Tadma wyniesiona z pomieszozenia maszyny bezposrednio do temperatury 4.4% bedzie trwale uszkodzona,
voniewas gwaltowne kurczenie sig szpuli i tedmy spowoduje deformacje tedmy. ¢dy jest kondeczne zdjecie
tedmy i wyniesienie poza pomiemzczenie maszyny, tasma musi byé pozostawiona de wyehXodzenia W pomiesz-
czeniu meszyny, & naeigpnie eapakowana do izolnjgcego pojsmnika.
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Rys. 14 Schodkowe nawinigcie

Rys. 15 Faldowanie tasmy

Operatorzy powinni byé informowanl, czy tasma bylea przechowywana poza pomieszczeniem maszyny, ponlewas
tedma musi byd aklim

+
at

etyzowana w pomieszezeniu maszyny przez 24 godziny; zalece sig dwukrotne przewi-
nigcie tesmy z normaing szybkosdcigq przed przyetgpieniem do prezetwarzania.

Tasmy rzadko uzywane powinny bydé przewijane przynajmnie) raz na szesé miesigey. Pozwoli to na uniknie-
cie napieé tasmy na szpuli i uniknle sile uszkodzenia nosnika tesmy.

13003/2 /11.69/

L



Tablica 1 Uszkodzenia tedmy magnetyczne]

USZKODZENIE PRZIYCZYNA

Nastgpila akumulacja brudu 1. Przewijak tadmy nie by wiadciwle czyszczony.
na powierzohni tasmy 2, Teéma nie byks wkiadena do pojenmika po jej =djeciu.

l3. Poozgtek tadmy upadat na podoge.

4., Pojemnik tadmy byX otwierany poza pomieszozeniem maszyny.
5. Pojemnlk nie jest czyszczony.

6. Przy usuwaniu etykiety identyfikujgce], ezomgtki papieru
zostaty na krazku.

T. Szezgtki papieru lub kleju zostaly na krgéku, gdy etykieta
byia zmieniana.

8., Personel palii lub spoiywal positki w pomieszczeniu meszyny.
9. Podczas zakladania tasma byXa dotykana palcami.

10. Pomieszczenie maszyny byo nilewiadoiwie czyezczone lub
odkurzace ma zkty filtr.

11. Zbyt wielu ludsl wehodgi 1 wychodezl do pomieszczenie
maszyny.,

Krawgdzie tadmy sq uezkodzone 1, Krawgdzie tadmy zostaly porysowene pagznokciami, poprzez wy-
ciegoie w tarcey szpuli.

2. Szpuls byta trzymens zm tarczg, co spowodowaZo goifnigcie
krawedzi tadmy.

3. Krgzek tasmy upadz,

4, Wypaczona szpule zosteXa zaloZona na przewljak lub nie
zostata dobrze zamocowana.

5, Szpula tadmy byks zdejmowana z prezewijake, zanim tasma byia
w peini przewinieta.

6, Rolki i prowadzenle tedmy wymaga ustawienia.
T. Niewkadciwe postugiwanie sig tadmg,

8. Poczatek tadmy nie lezaX rdwno na szpull nawijajace]j, gdy
taéms byla Xadowana.

9. Sgzpula nawijejsce wymaga czyssczenia.

10. Znaczniki tedmy poczatkowy i koficowy ss pomarszozons,

Tagma jest rozolggena lub 1. Naped i hamulce szpul wymagejs ustawienis,
WYNRIIR-WEgigoia wadiuh 2. Rolki i prowadzenile tadmy wymaga ustawienia.
krawedzi,
. 3, Ohie /lub jedna ze szpul/ nie sg zaXozone wisdciwie,
4, Wypacgzone szpula szostala zaloZone.
Nastgpito przekiamanie 1. Powlerzchnia tadmy jest szenieoszyszczona i/lub glkowica
w zapisanych danych. czytajgqgco/pisggca.

2, Tadma zostala uszkodzone prees jedng & nastepujaocych prayozyny /

t

faidowanie,
~ schodkowe nawinigels,
- zaiemania tednmy,
- wygiecia wzdiuz krewegdel.
3, Zapis na tafdmie zostai zniszozony wekutek operatorsklego
lub programowsgo bhigdu.
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Tablica 2

TAK

Utxzymywaé pomieszczenie maezyny w stanie
wolnym od kurzu.

Przechowywad tasme w pojemniku.
Utrzymywed tadme w czystodoi.

PrawidZowo trzymad szpulg tadmy.

Poinformowadé prowadzgcego zmiane,
jedli szpula upadia na podZoge.

Utroymywad przewijski tasmy w czystodei,
Upewnié sie podczas zekiadania tadmy, czy

poczatek tadmy jest gadki i rdwnolegle za-

rosony do tarez szpull nawijajgcej.

Upewnié ele, Ze krgiek jest prawidiowo
gatofony na uchwycie przed zablokowaniem
szpuli.

Zmienié etykiete ezpuli, jesli identyfi-
kacja szpull zosta¥a zmieniona.

Stosowad odkurzacz do czyszczenila .
pomieszczenia maszyny.

Zwraceé do biblioteki niepotrzebne
tadmy.

Jesli tasmg przechowywano w bibliiotece
przez czas diusszy w warunkach otoczenie
odmiennych od warunkdéw w pomiesgozeniu
maszyny - sklimatyzowad tadmg przez

24 godziny zanim zaloiy sig Jq na
przewijaku.

Przewingé tasme 2z normalng szybkodoig
przed przekezaniem jej do biblioteki.

Przegladnad kraZek tasmy, gdy Jest
zdejmowany, czy nie ma uszkodzed.
Zak¥adadé pilerécied zapisu, Jjesli jest
potrzebny przed zazoienlem szpulil.

Przed zdejmowaniem upewnié sle, Ze tadme
zostela roziadowana przes program lub
przez nacidnigcie prazycisku UNLOAD.

Zdjgé krgiek tesmy przed wyigczeniem
jednostki tadmy.
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Co nalezy, a czego nie naleizy robid

NIE

NIE palid w pomieszczeniu maBzyny.

NIE pozwalad, aby zanieczysszczone lub zakurzone przed-
mioty znejdowaly sig w pomieszczeniu maszyny.

NIE jeéé w pomieszczeniu maszyny.

NIE wpuszczad do pomieszczenia meszyny oséb nieupowas~
nionych.

NIE zostawiad tasmy w dowolnym miejscu.
NIE pozwalaé, aby stykala sie 2z podZogs.
NIE chwytaé za tarcze szpuli.

NIE rysowad tadmy paznokciami w miejecach wycied
w terosy szpuli.

NIE dotykaé tedmy pelcami w miejscach wycileé w tarczy
szpuli.

NIE postugiwad eig sspulg nieostroinie.

NIE zapominaé o caysgczeniu prowadzenia tasmy i rolek.
NIE pozwalad, uby poczatek tadmy wystawal poprzez
wycigcie w tarczy szpuli lub zakemywal sig.

NIE zakiadad krzywo szpuli na uchwycie.

NIE uzywaé gumki do zmiany etykiety identyfikujgce}]
szpuli.

IE utywaé dcierek, suchych szmat 1 miotel do tego celu.

NIE przechowywadé kart dziurkowanych, papileru, tadmy
papierowej w pcblisu Jednostek tasmy magnetycznej.

NIE przekezywaé do przechowywania tesmy nawinigte]
schodkowo lub pofakdowanej.

NIE zakiadaé pisrscienie zapisu po satozeniu sszpuli,

NIE zdejwowadé szpuldl przed je] roziasdowaniem przes
progrem lub przycisk UNLOAD.

NIE pozostewiaé tadm w Jednostce przegz noc i po wyZgcuze-
niu jednostlki tadmy.
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Dodatek 2 SKLEJANIE TASMY PAPIFROWEJ

Przyjmuje sig nestepujaes klasyfikacje zerwed wystepujgcych podczas posiugiwania eie tadmq papierowq:

Zerwanie brzegu tadmy Gdy tadma nie jest przerwana na cakej swojej szerokodeci.
Zerwanie pojedyncze : Zerwanile, przy ktérym tadma przerywa 8le cazkowicle.
Zerwania gzXoZone Zerwanie, przy ktdérym eg uszkodzone dziurki i zwykle sklejanie

tadmy Jest niemozliwe.

fgczenie tadm Przypadek, gdy konieczne jest dolgczenie do danej tasmy dodat-
kowo wyperforowanych danych.

Usuniecie denych z tasmy Gdy wymagane jest usunigeie denych z wyperforowanej tadmy.

Wymagane materialy

Nestepujgce materiaty sg potrzebne do sklejania tadmy:

1. Przyrzgd do sklejania tadmy.
2. Tagma sgklejajgqca.
3. Narzedzie tngce /moze byé zyletka/.

Procedura sklejania

Dla ksZdego zerwania jest podana nastepujgca procedura sklejania:

Zerwanie brzegu tadmy.

1. Aby zapewnid prawidlowe sklejanie tesmy nalesy wygladzié Jjg i ulozyé w przyrzgqdezie tak, aby brzegi
tadmy stykekty soie.

2, Przygotowad tadme klejgecg odpowledniej dlugodei, aby starczyia na pokrycie zerwenla orasz irzech
rzgdkdéw znekdéw po obu stronach zerwania.

3. Ostrosnie natozyé tadmeg klejgcg na szerwane miejsce tak, aby dziurki nie byly cezgéclowo prazykryte.
Neciengé mocno sklejane miejece uprzednio upewniajge sig, czy kazdy pasek tasmy klejgcej jest
doskonale gadki /patrz Uwaga 1/.

4, Nadmiar teémy klejace] wystajgce]j poza brzegi tadmy naprawianej, naleZy obcigé przy pomocy 2yletki.
Podczas wyrdwnywania tadmy lepilej Jest, gdy operator obetnie tadme papierows, niz miaiaby wystawad
tadme klejaca /patrz rys. 1/.

5. Sklejong tafmg nalety umiescié w przyrzadzie do sklejania.
Dziurki danych, ktdére zostaly zakryte przez tadme klejgoq, naleZy ponownie wyperforowad. Wyclagngé
tasmg z przyrzgdu do sklejenia.

6. Neleiy dokktadnie sprawdzid, czy tedma jest dobrze sklejona oraz, czy dane &g poprawne, Naleiy réw-
nie% usungé z tadmy, jezeli sg, odpadki po dziurkowaniu.

Pojedyncze zerwania

1. Umiedcié przederte korce tadmy w przyrzgdzie do sklejania tak, aby stykaiy sig ze sobg. Naleiy
upewnié sig, %e zerwene brzegi sg giadkle i, 2e tedma jest prawidlowo zlgczona,

2. Przygotowaé tadme klejgca odpowiedniej dtugodci, aby starczyko nea pokryocle zerwania oraz trsech
rzgdkéw znekéw po obu stronach zerwania.

3. Wykonaé procedure podang w punktach od 3 do 6 dla zerwadi brzegdéw tedmy, z tg rdinicq, Ze tasmg
nalety rozeigé i przykleid osobno, aby nie zakryé dziurvek prowadzgoych /patrz rys. 2/.
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Zerwenia zXoZone

1. Zreperforowad czgéé tadmy o dlugosei wystarczajgcej na pokrycie uszkodzonych danych oraz co.naj—
mniej 12 rzqdkdéw znakéw na kazdej z dwu czedci uszkodzonej tasmy.

2. Umiescié uszkodzong tasmg w przyrzqdzie do sklejania tak, aby odcigé w przyblizeniu 10 ragdlcdéw
znakéw od miejsca uszkodzenia.

3. Zestawié zreperforowang tasmg z oryginalem 1 zlacryé mocno obie czgdci. Przecigd obydwie tadmy
i odrzucié niepotrzebng czgséé zreperforowanej tadmy.

4. Nalezy naloiyé tadmg klejgqcg tak, eby nie zakryas ona dziurek prowadzgcych /patrz rys. 3/ oraz
przyciengé jq mocno palcami. Tasme klejgca wystajgce poza brzeg tedmy papierowej nalezy obeligé
zyletkq.

5. Powtdérzyé punkty 2, 3 1 4 dla druglej czedci tasmy.

6. Kazda cz¢dd tesmy sklejenej powinna byé umieszczona w przyrzadzie dziurkujgeym. Wazystkie dziurki
danych zakryte przez tadme klejgce muszg byé zreperforowane.

Rys. 1 Sklejanie brzegu tasmy
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Rys. 2 B8klejanie zerwania pojedynczego
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Rys. 3 %Igczenle tadm
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DOD.2
8.3

Igczenie tasm

1. Oba kofice tadm *gczonych muszg zawierad 6 identycznych kolejnych rzqdkdéw znakdw.

2. %lgozona tesma musi mied przynajmniej 6 identycaznych rzadkdéw znakdéw, poprzedzajgcych gczenie
i 6 rezgdkéw znakdéw nastepujgoych po miejecu Zgegenia.

3. Nalezy wykonad procedurg sklejanis podang dla zerwarh zXozonych.

Usunigcie danych z tasmy

Czedd tadmy, na ktérej znajdujg sie dane do usuniecia, musi byé wycieta. Sklejaé nalezy tak, jak po-
dano przy zerwaniach zlozonych. Gdy na tadmie znajdujg sig blanki, naelezy wycigé blok zawierajgcy
zbedne dane, zreperforowad go pomingwszy zbedne dane i wkleié jek opisano przy zerwaniach z}ozonych.

Uwagi:

1. Operator powinien sklejaé tadmg ostroznie, aby nie zakryé dziurek prowadzgcych.
2. Wezystkie dziurki, ktdére zostaly wyperforowane, muszg byé ostro zarysowane.

3. Brud, pyZ nie powinlen osiadaé ne tasmie klejgcej.

4. Przyrzgd do sklejania nalezy starannie ocszyszczad.

5. Zyletka powinna mieé oetre, nieuszkodzone ostrze.

6. Niektdérzy operatorzy wolg cigé tasme przy pomocy noZyc.
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Dodatek 3 PRZYGOTOWANIE PETLI STERUJACEJ

Petla sterujaca

Przesuw papieru inlcjowany jest instrukejemi w programie uzytkownike, & zetrzymywsny w odpowiednich
miejscach za posrednictwem pgtli sterujacej. Petla sterujgce jJest tasmg plastikows odmiodoiezkows.
Drukaerke wierszowe jest wyposaZona w glowicg czytejgeg, kiéra wykrywa otworki w petli sterujgcej

i przesyta sygnaty do elektroniki drukarki.

Programista jest odpowiedzialny za projektowanie petli sterujgcej, uklad dziurek na tadmie dcible
odpowiada sposobowi, wedlug ktdérego papier bgdzie sig przesuwai w- csasie wykonywania 3instrukcji
drukowenia.

Tasmg nalesy ucigé i skleid w pgtelke o diugodci dokumentu lub wielokrotnogei tej dlugodei. Dziurki
w Sciesce prowadzgce] sg p-tami wakazujgeymi, a odlegiodd migdzy niml odpowiada odleglofci migdzy

wiersgami drukowsne] strony. W Sciezce prowadzgce] petli sterujsce] przypada dziesied dziurek w jednym
calu.

Ingtrukcja dziurkowania

Osiem ScieZek petli sterujgcej ma nestegpujace znaczenie;

1. Pierwsza Sciezka jest zwigzana z plerwszym wierszem dokumentu, pozostale dziurki sa dziurkowane
w odniesieniu do pierwszej.
Po weidnigeiu przycisku LOAD pgtla sterujgqea automatycznie ustawia sipg w posycii dziurki w dciezoee

pierwszei. Operator powinien ustawié papier tak, by pierwszy drukowany wiersz dokumentu by w odpo-
wiednie] poszyeji.

2. Sciezki 2 - 7 siuig do sterowania przesuwem papieru.

3. fciezke 8 /znena jeko Scietka nadmiaru/ usywana Jest do sygnalizowania ostatnie] pozycji druku
na arkuszu papieru. :
W praktyce dziurke nadmiaru musi byé wydziurkowena o jeden rzgdek wozedniej od ostatniego wierssza
wydruku.
W drukerce ruch papieru poprzedze wydruk; 1 tek, gdy dziurka nadmiaru szostanie napotkana podecszas
wysuwu do nowege wiersza, drukarke zanotuje ten fakt. Gdy otrsyma dalszg instrukcje drukowania,
badane jeet, czy me nastgpié wyrzut do nowego arkusszae, czy wysuw wierszy. Jedli Zgdany jest wyrzut
do nowego arkusza, nadmiar jest ignoroweny.
W innym przypadku egzekutor umieszcza znak nadmiaru w stowie odpowiedzi programu usytkownika.
I tak, gdy czynnoié wydruku zostanie gzakoriczona, programista moZe testowaé ten znak i zapoczgtkowad
przesuw papieru albo w celu wydruku "Ragzem" na dole formatu, albo wydrukowadé nagidwek ne poczgtku
nesiepnego arkusza w zalesnosci od potrzeby.
Odpowiednio do formatu drukowanego dokumentu, eznak nadmiaru sygnalizuje, 2e wydrukowana jest ostat-
nia pozycja wiersza w arkuszu, albo ostatnl wiersz formatu dokumeniu.

Sklejanie petli

1. Pgtle tadmy praygotowuje sig przy pomocy przyrzgdu do dziurkowania i sklejenia - dziurkarki
reozne) /rys. 1/.

2. Na poczatku tasmy z wydziurkoweng Sciezksg prowadzgcg, odmisrzyé 3/4 cela i zaznaczyé oxdwkiem linie.

3. Sprawdzié instrukcje programu upewnisjge slg co do ilodci wilerszy na cals 6 lub B8 i wymagan odnod-
nie petli tadmy dla jednokrotnego, czy ted wielokrotnego formetu.

4. Ne uprzednio zedrukowanym paplerze odmierzyé odleglodé od piarwezego wiersza druku plerwszego
formatu do:

a/ plerwszego wiersza nastepnego formatu, lub
b/ pierwszego wiersza druku kolejnych formatéw wyszeczegdlnionyeh w instrukeji programu.
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Rys. 1 Dziurknfka reczna

5. Policzyé 1loéé dziurek w Sciezce prowedzacej od linii zaznecgone] pkt 2, odpowlasdajgcych przeliczo-
nej ne podstewie pomiaru wedtug pkt 4, zaznaczyé ponownie linie.
W odlegXodci 3/4 cele od linii ucigé tadme.

6. Ulokowaé tadme w urzedzeniu sklejajgcym, zXozyé jg tek, aby obie linie zazneczone oxdéwkiem pokryly
sie. Opudcié gllotyne 1 cbeilgé /pod kgtem/ oba korice tadmy.

T. Skleié na etyk, usywajge przefroczyste) tasmy sklejajgce) o grubodei 00,0003 cala. Tagma sklejajgca
nie powinna zakryweé dziurek w gciezce prowadzgee].

8. Wyjeé tadme z urzgdzenia. Tadma sklejajeca powinna znajdowadé elg od wewngtrz petli.

Metoda dziurkowania

Tagme nalezy dziurkowsd przy uzyeiu dziurkerki rgczne] w nastgpujgcy sposébg
1. Podniesé remle z wygrawerowanymi na nim numerami od 1 - 8.

2. Umiedoié tadme na podstewce, a nastgpnie ulokowaé odpowiedni rzgdek tasmy, w ktdérym ma byé zrobio-
na dziurke, wzdiuz wygrawerowane] linii w podstawce.

3. Opudoié ramieg. Wygrawerowane numery na ramieniu naprzeciw osmiu dziurek wekasujg odpowiednioc numery
Sclezek na tadmie. Dziurkowania dokonujemy przez wcifnigcie bolca w odpowiednia dziurke.

Diugosé petli

Nejmniejesze dlugodé petli tadmy sterujgoej wynoei 4,5 cala, odpowiada to nastepujgeym dlugesciom
formatu:

a/ 7.5 cala przy gestosci drukowsnia 6 wierszy/cal,

b/ 5 5/8 cala przy gestofci drukowanis B wierszy/cal.

Jedli jest wymagane diugosé férmatu mniejsza od powyiszych, nalezy powtdrzyé format w celu otrzymania
teasmy o d¥ugedci nie mniejsze] niz 4,5 cali.

Odetep pomigdzy dziurkami wzdius tasdmy wynosi 0,1 cal. Dls przykiadu, jesli diugodé formatu wynosi
10 cali, to diugosé tadmy bedzle wynosid:

a/ prezy 6 wierszach/cal 10% 6 X0,1=6 cali
b/ przy 8 wierszach/cal 10X 8 X0.1=8 cali

Jedna. §ciezka tasmy reprezentuje dlugodci lub wielokrotnodci difugosci jednege formatu. Zatem, jeZell
wszystkie fciezki /2 - 8/ bedq uiyte, diugodci lub wielokrotnodel formetéw muszg byé takie same.
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. Zakadanie petli sterujgce]
1. Sprawdzié w inetrukcji programu na ile wierezy 6 czy B jest wyspecyfikowana.
2. V zaleZnosci od potrzeby weisngé przelgcznik w odpowiednigq pozycjeg.
3. Podniedé remig czytnika do gdry. To podniesie przykrywe posiadajacg szozotki czytajgce.
4. Zatozyd tasmg w ten sposdb, aby brzeg =z trzema Acieikemi, czytajgc od doiezki prowadzacej, by
skierowany do drukarki.
5. Sprawdzié, czy dziurki doiezki prowadzgce] zazgbiajg sil¢ z kéikiem prowadzecym.
6. Opuscié ramig czytnika.
T. Wecisngé przycisk START.
Dane tasmy :
Nalezy uzywaé trzywarstwowe] tasmy; warstwa plastikowa /mylar/ o grubodci 0.001 calas pomiedzy dwoma
pagkemi papieru o grubosdeci 0.002 cala
gzerokodé 1.000 cala £0.002 cala
grubosé 0.005 cala 0,001 cala
7T
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?
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ZAPIS UZUPEINIEN

Niezbgdne zmiany i uzupeinienta do tego podrgcznika beds wydawane w posteci
UZUPEENIEN.

Po kazdorazowym wprowadzeniu zmian i wisczeniu uzupeinied zgodnie z karts
tytutows UZUPEENIEN nalezy dokonad odpowiedniej adnotacji w poniZszej
tabeli. Kartg tytutowg UZUPEENTEN dotgoeyé do podrecznika po karcie ZAPISH

UZUPEBEINIEN.

Numer
ZAPISU UZUPEBINIEN Numery pozyeji
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