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Obywatel Podsekretarz Stanu 
w Ministerstwie Przemysłu Maszynowego 
inż. A. Kopeć 
Warszawa, ul« Krucza 36

Wasz znak dała Nasz znak

W ślad za ” Programem działalności' Biura Studiów

22.VI.197o r.

i Projektowania Rozwoju Przemysłu Maszynowego - PROMASZ” , 
przekazanym przy piśmie L.dz. DN/l479/7o z  dnia 12 czerwca b.r. , 

2 i t M  przesyłam w załączeniu "Koncepcję rozwoju informatyki w resorcie
przemysłu maszynowego", wykonaną w wyniku ustnego polecenia. 
Obywatela Ministra z dnia 12 marca b.r.
Przedkładając w.w. koncepcję uprzejmie proszę Obywatela 
Ministra o jej akceptację oraz o spowodowanie rozpatrzenia 
przez Kierownictwo Ministerstwa Przemysłu Maszynowego. 
Równocześnie uprzejmie proszę o wyrażenie zgody na rozesłanie#
załączonego «pracowania do wszystkich, zjednoczeń przemysłu 
maszynowego oraz jednostek centralnego zaplecza naukowo- 
badawczego, jako materiału do dyskusji, a także - na zorgani­
zowanie pod przewodnictwem Obywatela Ministra ogólnoresortowej 
konferencji poświęconej problemowi rozwoju informatyki w prze­
myśle maszynowym.
Z mojej strony proponuję uprzejmie przeprowadzenie w.w. 
konferencji w miesiącu październiku br.

8o5jg6
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Program konferencji mógłby zostać opracowany pod hasłem 
pilnego rozwoju informatyki w związku z potrzebami 
unowocześnienia metod zarządzania przemysłem maszynowym 
oraz prognozowaniem} programowaniem i planowaniem jego 
działalności gospodarczej

Dojgyądomościs,

1 . Dyrektor Samodzielnego Zespołu 
d/s Rozwoju i Rekonstrukcji MPM 
Ob, mgr inżs E. Misiurewicz

2. Dyrektor Departamentu 
Ekonomiki i Finansów 
Ob* mgr B, Sygniura

3. Dyrektor Techniczny Z.P, "Mera" 
Ob, mgr inż• Z. Twardoń



rozwoju informatyki 
w resorcie przemysłu maszynowego
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Kryteria wÿboru eyetwau traneiaisji danych V « *. 
Koncepcja rojsdsiału maáaiém parku systeootre&o« * » * 

Kryteria prarydsiaSu moc&uł&r parku eysteacwecc * > « « 

Etapy Krtraliiwl.a parku ®y»t«ßw»rego w resorcie « !*. * *

Przewidywane sapotraobowenie na park systeraewy
V resorcie # « # * « * * « • » V; * * • * • V * • •

&ak£ady a®, wdroakaaia elektronicznej techniki 
obliczeniowej w raaorala przemysłu roasEynoweco

Wnioski I



Dalszy dynamiczny rozwój jprzeraysłu maszynowego uzależnio­
ny jest- od usprawnienia prognozowania i programowania, 
planowania i zarządzania* *
Z doświadczeń krajów wysoko uprzemysłowionych i lek tenden­
cji rozwoju wynika» że wykorzystywanie elektronicznej tech­
niki obliczeniowej jest jednym z podstawowych warunków umoż­
liwiających stosowanie nowych jakościowo metod w działal­
ności gospodarczej przemysłu. Wynika więc konieczność pod­
jęcia parać nad opracowaniem modelu organizacyjnego rozwoju 
informatyki ^  w przemyśle maszynowym, który uwzględniałby 
aktualne i przyszłe potrzeby jednostek organizacyjnych re­
sortu na każdym szczeblu zarządzania.
Rozwój informatyki w resorcie powinien być skoordynowany 
z ogólnokrajową działalnością w tym zakresie«
Stąd też niniejsze opracowanie stanowi rozwinięcie "Progra­
mu rozwoju informatyki w kraju" XX^ z uwzględnieniem specy­
fiki resortu przemysłu maszynowego.
Specyfika ta wynika przede wszystkim z następujących faktów t
- przemysł maszynowy jest gałęzią rozwijającą się najbar­
dziej dynamicznie, ze względu na jego kluczowe znaczenie 
dla gospodarki narodowej,

— przemysł maszynowy jest głównym wytwórcą środków produk­
cji przez co w decydujący sposób oddziaływuje na rozwój 
innych gałęzi przemysłu,

x/ termin obejmuje w najszerszym zrozumieniu i maszyny mate­matyczne, elektroniczną technikę obliczeniową i przetwa­
rzanie informacji.
Program rozwoju informatyki w kraju w latach 1971*75



• stopień skomplikowania procesów produkcyjnych w prze­
syć le maszynowy« pwoduje, że już na obecnym etapie roz­
woju techniki wytwarzania istnieją poważne trudności w 
sterowaniu produkcją przy zastosowaniu tradycyjnych metod,

- procesy produkcyjne w przemyśle maszynowym charakteryzują 
si| skomplikowanymi powiązaniami produkcyjno-kooperacyj­
nymi, co wymaga wieloszczeblowej koordynacji działania,

- wyroby przemysłu maszynowego podlegają ciągłej moderniza­
cji i wymianie, co wymaga zautomatyzowania technicznego 
przygotowania produkcji oraz stosowania odpowiednich me­
tod ciągłego sterowania produkeją dla optymalnego wykorzys­
tania potencjału produkcyjnego*

- w przemyśle maszynowym skoncentrowana jest produkcja kra­
jowego parku systemowego ^

Z podanych wyżej względów resort przemysłu maszynowego po­
winien *
- byś traktowany przy rozdziale środków na rozwój informa­
tyki k jako gałąi priorytetowa,

- staś się generalnym gestorem parku systemowego w kraju
- rozwijać zastosowania elektronicznej techniki oblicze­
niowej szybciej niż pozostałe gałęzie gospodarki narodo­
wej*

Biorąc pod uwagę tę szczególną rolę przemysłu maszynowego 
w raz woju informatyki w kraju, w niniejszej koncepcji są 
pewne różnice w stosunku do "Programu , które
dotyczą i '

— —  , r f e Aac/ Pod po jęciem "park systemowy* rozumie się zespół środków /modułów/ technicznych i programowych służących do budowy systemów przetwarzania informacji, \
xx/ progiam rozwoju informatyki w kraju w latach 1971-1975
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. ......... .r odaiMuoj koaespcji rozvoju iaiorottyki v resorcie

— I l o ś c i oaszyn do zainstalowania v rasorcla
- ilości etapów i terminów zakończania kompleksowej 

automatyzacji.

k/n
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2. Stjmktirra oyiyawjj «traerlif rvi-afHpr»*» narntima.
wego oraz atnlecza M u k 0¥0-UchniczMgQ i organizacyjnego

V strukturze organizacyjno-administracyjnej przemysłu 
maszynowego można wyróżnić następujące trzy szczebla za­
rządzania /rys. l/ fi .

- resertowy,
* zjednoczenia,
— przedsiębiorstwa /kombinatu, zakładu/.

Dla scharakteryzowania struktury organizacyjnej przemysłu 
maszynowego, w aspekcie przewidywanego rozwoju elektronicz­
nej techniki obliczeniowej, jednostki organizacyjne resortu, 
podzielić można na *

- jednostki zaplecza naukowo-technicznego,
— jednostki produkcyjne*

2.1. Charakterystyka zaplecza naukowo-technicznego 
2*1*1* Jednostki zaplecza naukowo-technicznego występują obec­

nie wyłącznie na szczeblu resorte i zjednoczenia* V 
związku z tworzenie» się kombinatów przewiduje się two­
rzenie placówek zaplecza naukowo-technicznego również 
przy kombinatach* Na rzecz resortu działają 4 instytu­
cje zaplecza naukowo-technicznego, a mianowicie t
- Biuro Studiów i Projektowania Rozwoju Przemysłu Maszy­
nowego "HtGMASZ”,

- Centralny Resortowy Ośrodek Przetwarzania Informacji 
/CROPl/,

- Resortowy Ośrodek Normowania i Organizacji Pracy /ONP/,
- Instytut Organizacji Przemysłu Maszynowego /IOPM/ ze 
swoim Zakładem Doświadczalnym "ORGAM",

U/YJ. ą
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Trzy z vyai«aloiiyeli pl«c^w«k aplcen naukowo-technics- 
nego "PROMA.SZ", CRCPI i ORGAN, zajmują aią probUntyScą 
z zakresu pmtvanania isfsntttjl«

2«U2. V zapleczu nauk owo-techniczny ra z jednoczeń działają /na.
rzecz tych zjednoczeń i podległych la kombinatów^ — przed— 
8ifbiorstv i zjednoczeń/ branżowe inetytuty , centralne 
laboratoria nwkovo»badaarcse, biura konstrukcyjne, tech­
niczne* Dane dotyczące liczby jednostek organizacyjnych 
zaplecza naukovo—technicznego oraz liczby zatrudnionych 
zestswione są w niżej podane tabliey^

LP S2ZWA Liczba ,jedn*organ. 1968 197© 1575
1 Instytuty naukowo «badawcze 12 8270 i- -■
2 Centralne Labora­toria naukowo-badawcze 7? / 788

. . . "

3 Biura konstrukcyjno- techniczne
,r> : • V ’

h Biura projektów . 21 - j 7193 lo899

Bardziej szczegółowe informacje o tym zapleczu podane 
w załączniku''ifcr'!,■ "2 i 3* ’

2.2. CWmic**rvtyke zaplecza organizatorskiego
Oprócz omówionych placówek zaplecza naukowo— technicznego 
w zjednoczeniach działają tafcie placówki zaplecza organi­
zatorskiego.
Zaplecze organizatorskie obejmuje branżowe ośrodki orga­
nizacyjne, badań ekonomicznych, normowania i organizacji 
pracy« ośrodki gospodarki materiałowej dtp*



Dalszy postęp organizacyjny w przemyć 1« wymaga stoso­
wania coraz to szerzej elektronicznej techniki obliczenio­
wej, Z tego toż względu v szeregu placówkach organizator­
skich zaczynają być tworzono zespoły zajmujące sit psblema— 
tyką przetwarzania informacji, Służby organizacyjne ze 
wzglądu na swoją rangą i zakres działania powinny stanowić 
bazę dla rozwoju eto w zjednoczeniach.

Nie spełniają one jednak stawianych przed zadań
ze wzglądu na duie rozproszenie oraz nieliczną kadrą,
V zapleczu organizacyjny» działa aż Jtl jednostek organiza­
cyjnych /załącznik 4/ zatrudniających 796 osób, co daje 
średnio około 19 osób na jedną jednostką.
Taki stan nie pozwala na właściweprowadzenie prac i pro­
wadzi do rozproszenia wysiłków*
Zachodzi wiąc potrzeba Integracji zjednoczeniowych placówek 
organizatorskich z innymi placówkami zaplecza naukowo-tech­
nicznego zjednoczeń oraz wzmocnienia kadrowego w celu stwo­
rzenia właściwych warunków dla prowadzenia prac nad rozwo­
jem eto na szczeblu zjednoczeń*

*•3. Jednostki »yoduTce-y
Dla uzyskania największej efektywności, elektroniczna te­
chnika obliczeniowa w przemyśle maszynowym, wdrażana bądzie 
w pierwszej kolejnoid w jednostkach organizacyjnych o naj­
większym znaczeniu dla działalności resortu,
V odniesieniu do jednostek produkcyjnych przyjęcie takiego 
kierunku działania powoduje, że wdrożenie elektronicznej 
techniki obliczeniowej na tym szczeblu organizacyjnym 
przemysłu, powinno być rozpoczęte od przedsiębiorstw naj­
większych, o dużej liczbie zatrudnionych a następnie, w 
miarę rozwoju eto, w przedsiębiorstwach coraz to mniej­
szych.

. 6 -



Wobec t«go bardso istotną sprawą dla rozwoju eto w re— 
•orei* Jest struktura vi«lkc4ci pirzedŁibiorstw w parsa-

. «. fi »; • > .; • »*1, f; * ; • * . *, * f jg* g .i, V *i * / ,j i\, * 4 y/ij ‘ * $r. ** * • • * ' "myślę maszynowym,
’’ ... .1. f.'. . {. " f i |fv*i ; 'jar-.'“ *. • >• ’ . t- ' »ł * *•'’ ■’»Z analizy wielkości przedsiębiorstw przeuysłu maszynowego 

wynika, że na ogólną liczbę około 32o sakładów, więcej 
niż połowa stanowią przedsiębiorstwa nałe lub ¿rodnie 
/załącznik 5/» w których nie przewiduje się instalowanie 
elektronicznych maszyn cyfrowych«
Liczba przedsiębiorstw dużych zatrudniających powyżej 
10 tys. zatrudnionych, w których w pierwszej kolejności 
powinny być instalowane esc, jest aktualnie 7# » w roku 
1975 będzie ich 11« Wykaz tych przedsiębiorstw podany jest 
w załączniku 6.

Aktualnie występuje tendeneja do łączenia przedsię­
biorstw w większe jednostki produkcyjne tzw* kombinaty, co 
predysponuje je do otrzymania emc w pierwszej kolejności» 
Jednak zbyt duże odległości /częstokroć po kilkaset Im/ 

pomiędzy poszczególnymi przedsiębiorstwami w kombinacie, 
są czynnikiem utrudniającym rozwój elektronicznej techniki 
w tych jednostkach« Przewiduje się, że w takich przypadkach 
przetwarzania informacji odbywać się będzie w regionalnych 
międay zakładowych ośrodkach obliczeniowych.



Cigna tl» innych kraićw
3*1* Obejmujący reaotrt przemysłu maszynowego system sprawozdaw­

czości statystycznej GUS zorganizowany jest dla scentra­
lizowanego zarządzania gospodarką narodową« Potrzeby re­
sortu w tym zakresie załatwiane są ponadto dotychczas 
poprzez narastającą w czasAe, uzupełniającą sprawozdaw­
czość resortową« Aktualnie obowiązująca sprawozdawczość 
centralna GUS oraz sprawozdawczość resortowa przemysłu 
maszynowego nie zabezpiecza bieżących potrzeb resortu, 

a podawane w nich dane mają z reguły charakter synte­
tyczny lub wskaźnikowy przez co nie można na ich bazie 
tworzyć zbiorów iafornaeji;Basków Danych^ nadających się 
do dalszego przetwarzania dla celów analiz i ocen gospo­
darczych«

3*1.1. Aktualnie działające systemy przetwarzania informacji 
oparte na W ,

• tradycyjnych metodach,
- małej mechanizacji,
- zestawach maszyn analityczno-liczących,
nie mogły stworzyć warunków na opracowanie i wdrożenie 
zintegrowanych systemów przetwarzania informacji dzia­
łających w oparciu o duże zbiory danych.

V efekcie nie pozwoliło to w pełni wykorzystać wszys­
tkich zalet gospodarki socjalistycznej wynikających z jej 
systemu zarządzania«
Dodatkowo taki stan rzeczy powoduje, że t
- system sprawozdawczości SUS oraz system resortowy 

są nienadążne, ponieważ czas "dostawy* informacji 
operatywnej powoduje jej dezaktualizacje,

l/TL
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- wiarygodnoś6 dostarczonej informacji jttt stosunkowo
alska,

- brak możliwości całkowitego rozwiązania problemu 
obiegu i ewidencji informacji planistycznej, futuoro- 
logicznej i innej,

- niewłaściwą gospodarkę kadrami, przez obciążanie wysoko­
kwalifikowanych kadr pracami o charakterze mechanicznych 
obliczeń,
Taki stan rzeczy nie zawsze pozwalał na podejmowanie 

decyzji w odpowiednim czasie opartej na aktualnych rea­
liach w zakresie i

«- prognozowania» programowania i planowania, produkcji,
* koordynacji produkcji,
- przetwarzania informacji dla celów operatywno-dyspo-
zytorskich,• -.i 9 ' i '■*’! / -'V' ; r •' a ;■•••

- selektywne jej przekazywanie na bieżąco na różnych
szczeblach zarządzania,

• organizowanie produkcji w sposób najwłaściwszy dla 
aktualnego stanu,

- wypracowanie właściwych form organizacji nowoczesnego 
przemysłu«

Także nie dawał całościowego obrazu rzeczywistości co 
uniemożliwiało kompleksowe spojrzenie na pewne zagadnie­
nia charakterystyczne dla rozpatrywanej gałęzi, branży 
czy grupy wyrobów*
Tak więc wprowadzenie elektronicznej tochniki oblicze­
niowej jako bazy dla systemów przetwarzania informacji 
w resorcie staje się koniecznością* Bez tego żaden 
przemysł, a tym bardziej maszynowy, któr^ reprezentuje 
dziedziny charakteryzujące się dynamicznym rozwojem.



nie będzie w stanie dotrzymać tempa wotasju żadnenu 
z krajów, w których postąp w dziedzinie wdrażania infor­
matyki j«st odpowiednio szybszy*

Nałoży zwrócić uwagę, że fakt ton zrozumiały kraje 
zachodnie co. ilustrują następujące dane zaczerpnięte 
z "Computer Survey** dotyczącego Zjednoczonego Króles­
twa Wielkiej Brytanii t

LP DZIEDZINA Liczba zainstalowanych emc Dynamika wzrostu £
& B * 1001967 1968 1969 1970

i •. 2 3 4 5 7-„,
i Przemysł elektr. 152 171 2o4 227 15e
2 Administracjapaństwowa ; 8.2 13.8 1Ó9 ; 135 165
3 Zarządzanie 91 9e 126 187 2o5
k przemysł motory­zacyjny ' ' 72 69 97 113 157
5 Przemysł maszyn matemat. i Servis 215 261 332 421 . 197

Z tablicy wirnika, że najwięcej emc instaluje się dla
potrzeb zarządzania oraz w nowej dynamicznie rozwijającej 
się gałęzi, która jest przemysł maszyn matematycznych.

3.1.2.1. Związek Radziecki przygotowując się do reformy w za­
kresie zarządzania oraz podniesienia tempa wzrostu pro­
dukcji i jej unowocześnienia, równocześnie podjął pracę 
nad opracowaniem i wdrożeniem parku systemowego /jedno­
litego dla całego kraju/ składającego się z szeregu 
/R-2o, £ - 3 o ,  fi-5o, R-6o/ wzajemnie wymienialnych środków 
technicznych^o różnej mocy obliczeniowej, zgodnych pro- 
gramćofc. Uruchomienie produkcji np* R-2o i R-3o planowane 
jest już w 1971 r* i jest szacowane w tysiącach sztuk.



Zwraca tu szczególni.» uwagę koopltktove u jęci o 
zagadnienia «prowadzenia parku systemowego, w wyniku czego 
już obecnie w samej RFSR dało się przesunąć z administra­
cji do inych vaäaych dziedzin około 13o, ooo ludzi*
t* V MRD w wyniku podejścia do organizacji przemysłu z 
punktu widzenia stosowania systemów przetwarzania» przy­
jęto kombinatową organizację przemysłu» w związku z tym 
przyśpieszono proces tworzenia kombinatów» który ma być 
zakończony w b.roku* V sumie będzie ich około 3oc*
Jednym z nich jest kombinat ROBOTRON, produkujący park 
systemowy, powołany do świadczenia kompleks owy ch us$ug 
w zakresie dostaw modułów technicznych i programowych 
dla parku systemowego w SRO,
Kombinat "ROBOTRON* zatrudnia około 4o,ooo pracowników 
i składa się z trzech pionów :
— naukowo-badawczego,
— produkcyjnego,
— organizującego techniczną obsługę systemów przetwa­
rzania informacji.

Istotnym nowum organizacyjnym jest tu działalność pionu 
trzeciego* Użytkownik może złożyć do tego pionu lub ra- 
czej organizacji zamówienie nie tylko na konkretny sys­
tem przetwarzania informacji, ale również na projekt 
ośrodka, jogo budowę, uruchomienie działalności itp* 
Użytkownik nie troszczy się również, czy wchodzące w 
skład systemu elementy techniczne są produkcji krajowej, 
czy z importu i kto na nie udziela gwarancji*
Wszystkie te sprawy ciążą wraz ze szkoleniem i klasycz­
nym servisem technicznym na tej organizacji*



Taki. system organizacji wytwarzania sprzętu parku syste­
mowego wprowadzono Joi w większości krajów naszego obozu 
łącyanle z ZSRR.
Przejście na kombinatową formę organizacji przemysłu 
stanowi dodatkowy argument przemawiający za stosowaniem 
parku systemowego i automatyzaoji przetwarzania informa­
cji.

Należy też podkreślić szybkie tempo zwrotu nakładów 
inwestycyjnych w przypadku wprowadzenia parku systemo­
wego« Okres zwrotu w gospodarce wynosi tu około 2,5 roku.

3*2« Potrzeby resortu w zakresie informacji
Działalność przemysłu maszynowego obejmuje następujące 

główne dziedziny t
- programowanie rozwoju,
- planowanie produkcji,
- zarządzanie bieżącą produkcją,
- sterowanie serwisem technicznym i obsługą«

3.2.1. Wynikające stąd potrzeby w zakresie informacji można
przedstawić w następującym Układzie tematycznym :* ;;; jjm* i p t fw* )rv y • 1 
Zairiarzagia rozwo.iowe różnych dziedzin gospodarki, za­
mierzenia przestrzensgo zagospodarowania kraju, prognozy,«i./*.• /-■ r;,r•;: -u. ?. *■' ■ JSUifó1 i-■ . hr /.>.»*w •'Ąi'&1i7-?• ■
plany perspektywiczne, struktura dochodu narodowego.
Udział i znaczenie przemysłu maszynowego w krajowym sys- 
temie gospodarczym» porównanie przemysłu z innymi kraja­
mi, poziom rozwoju techniki i technologii, zaplecze 
naukowo-badawcze«
i>r-ngn0gnwOTj.. kierunków towarowych pro­
dukcji, struktury spożycia, zapotrzebowania na wyroby, 
technik wytwarzania«

p®
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Planouanio wiolo letnia jpoeziife wartościowe, ilościowe, 
mwrty a ioKt, jakofclow, optymalizacji potrzeb i moż­
liwości.
Potencjał produkcyjny i jego wykorzystanie, inwestycje, 
środki trwałe, zatrudnienie, kapitałochłonnoćć, wydaj­
ność i efektywność, techniczne uzbrojenie pracy.
Wykonatf stwo ilościowe i jakościowe produkcji»przepływy 
międzygałęziowe, zaopatrzenie, kooperacja, współpracac 
charakterystyka ekonoad.czna produkcji«

SfrYti jLfgPQI‘t• eksport. zapasy, serwis techniczny 
i gwarancyjny«
Ze wszystkich omówionych wyżej dziedzinach działalności 
powstają informacje, które bezpośrednio lub pośrednio 
resort przekazuje do jednostek nadrzędnych«

Informacje te mają na celu *
- infoznmMąjMfe nadrzędnych instytucji o aktualnym stanie 
w - resorcie *

- otrzymywanie odpowiednich zarządzeń i dyspozycji,
- współpracę z przemysłem kluczowym, spółdzielczym, 

centralami handlowymi itp«
» współpracę « ramach SWPG oraz współpracę międzynaro­

dową«
Informacje resortowe są tworzone z Informacji zjedno­

czeń, te zaś z Informacji przedsiębiorstw«
¥ miarę przechodzenia — od przedsiębiorstwa przez 

zjednoczenie dó resortu - przeprowadza się selekcję 1  

syntezę informacji oraz w miarę potrzeb następuje jej 
wzbogacenie o nowe elementy«



•3« Si azezebln >ne<ł«i|biontvt inforaacje będą ulały aa
celu przede wszystkim x

- bieżącą: obsługę produkcji tak pod względom jakościo­
wym jak 1 ilościowym#

- określanie bieżących. 1 rozwojowych planów produkcyj­
nych,

“ określania ekonomicznej efektywności wprowadzania 
nowy eh wyrobów do produkcji«

- optymalne określania pracochłonności oraz wykorzysta­
nia maszyn, urąądzeń i powierzchni produkcyjnych«

- określenie właściwego poziomu zatrudnienia 1 płac
w całym przedsiębiorstwie, jak też w poszczególnych 
wydziałach« działach lip.

- właściwe gospodarowanie majątkiem zakładu»
* gospodarkę materiałową,
- prowadzenie kooperacji» zaopatrzenia i zbytu«
- prowadzenie finansów»
- określenie optymalnych planów produkcji w skali 
rocznej, kwartalnej, miesięcznej itp.

“ ewidencję zakończonej produkcji i produkcji w toku 
oraz operatywny plam dzienny,

- analizę zaawansowania 1 wykonania okresowych planów 
produkcji«

» pląsy operatywne lip*
4. fila klarowania działalnością zjednoczeń potrzebne aą

przede wazystklm następujące informacje t
* dane dotycząca produkcji w różnych miernikach, dla 
różnych okresów czasowych, a podziałem na grupy j»if 
np« produkcja finalna kooperacyjna» towarowa itp«

* koszty,ceny 1 rentowności produkcji,
- sytuacja finansowa.



- efektywnoś& środków trwałych,
'« efektywność środków obrotowych,
*> zatrudnienie, czas pracy,
- jakość i nowoczesność produkcji,
-  rozwój te ch n ik i, : 1

- zaopatrzenie i gospodarka materiałowa,
-  elisport-im port,

- inwestycje i remonty,
- efektywność organizacji,
Zm Z punktu widzenia struktury organizacyjnej przemy­

s łu  maszynowego przebywające w resorcie informacje można 
podzielić na l
informacje wewnętrzne, powstałe w jednostkach organiza­
cyjnych resortu i przepływające tylko w jego obrębie,

- informacje zewnętrzne, wpływające do resortu i wypły­
wające poza resort»

Proponowany schemat przepływu informacji w resorcie prze­
mysłu maszynowego podany jest na rys» 2»

Ha każdym szczebln przetwarzania informacji utworzone 
zostaną banki danych, których zadaniem będzie przechowy­
wanie otrzymywanych źródłowych informacji oraz informacji 
przetworzonych»

V przedsiębiorstwach tworzy się zbiory informacji przed 
siębiorstwa/skąd wybrane i zdefiniowane informacje, w od­
powiedniej formie, przekazywane będą do zjednoczeń* 
instytucji współpracujących iiimych przedsiębiorstw. 
Jednocześnie wykonywane będzie przetwarzanie informacji 
dla potrzeb własnych przedsiębiorstwa i wyniki, w postaci 
raportów, przedstawione będą kierownictwu przedsiębiorstwu 
/kombinatu/»
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Zjedno czenle otrzymuje informacjo o prz e u siębior— 
stwie .ora* innych instytucjach na podstawi« dostępu do 
zbioru danych w przedsiębiorstwie. Po przetworzeniu 
wykorzystają jo do współpracy z innymi jednostkami.
Część tych informacji służy dla rejestru jako sprawoz­
dania, wskaźniki, analizy. Całość informacji na szczeblu 
zjednoczenia jest przechowywana w Zjednoczeniowych Ban­
kach Danych powiązanych z Bankiem Banych Przemysłu Ma­
szynowego»
Bo Banku Banych Przemysłu Maszynowego wpływają informa­
cja« że wszystkich zjednoczeń oraz instytucji nadrzęd­
nych* Pozwoli to na przetwarzanie informacji» w skali 
reeortu» zgodnie z potrzebami centrali resortu» insty­
tucji nadrzędnych i współpracujących*
Wszystkie przepływające w resorcie informacje zarówno 
wewnętrzne jak i zewnętrzne wymagają odpowiedniego zde­
finiowania» zunifikowania i muszą być opracowano w 
aspekcie ich wiarogodności i przystosowania do agrego­
wania*

Ogólne wytyczne do projektowania resortowego systemu
¡j.aifł»lffY.1lWfl9

¥ celu zapewnienia właściwego funkcjonowania obiegu 
Informacji w resorcie oraz z uwagi na socjalistyczne 
•centralizowany charakter zarządzania postuluje się 
jednolitość całego systemu» z czego wynika» ża t
- resortowy system informacyjny powinien stanowić 
fragment ogólnokrajowego systemu Informacji»

- system powinien zabezpieczać wszystkie potrzeby resortu 
w zakresie informacji» dla następujących cslŚw t
* prac prognostyczno-planistycznych»
* dla starowania bieżącą produkcją»



— bazę techniczną systemu informacyjnego powinna stanowić 
sieć ośrodków obliczeniowych wyposażonych w techniczne 
i inne środki organizacyjno-techniczne B ia łe j i średniej 
mechanizacji,

budowę o dużym stopniu' unifikacji,
- czas otrzymywania informacji winien byś taki, aby za­
pewniał operatywne działanie kierownictwa danegop szcze­
bla zarządzania,

— pełna informacja o przemyśle maszynowym winna byś zme­
chanizowana w Banku Danych Przemysłu Maszynowego,
Zwrócić tu należy uwagę na fakt, że wszystkie informa­

cje o charakterze źródłowym, przepływające między poszcze­
gólnymi szczeblami zarządzania /Bankami Danych/ zmienią 
rodzaj medium, na którym są przechowywane, a mianowicie z 
nośników używanych obecnie /papier/ zostaną przeniesione 
na maszynowe nośniki informacji.

To pociągnięcie będzie wymagało opracowania nowych 
aktów prawnych dotyczących np* wiaro go dnoś ci, tożsamości 
i innych właściwości wymaganych obecnie od dokumentów,

V pierwszej fazie przesyłanie informacji pomiędzy posz­
czególnymi Bankami Danych a Baskiem Przemysłu Maszynowego 
odbywać się będzie na maszynowych nośnikach informacji 
przy pomocy konwencjonalnych środków transportu z przysto­
sowaniem ich do warunków zabezpieczających niezmiazezalność 
zapisanej Informacji.

V drugiej fazie przesyłanie będzie się odbywało
poprzez linie transmisji danych zgodnie z ty zostało 
podane w p. 6.

— środki techniczne jak 1 programowe winny mieć modułową



Aktualny sten rozwoju i automatyzacji
ŁRforaa9.1ii y. śMMsrjslś*.

X. Y latach, 1 9 58 -19 6 9 w 31 przedsiębiorstwach resortu prze­
my »łu maszynowego zainstalowano 92 zestawy maszyn liczą- 
co - analitycznych., z tego :
— hZ zestawy maszyn 80-0*0 kolumnowych
— 50 zestawów maszyn 9o—cio kolumnowych»
Maszyny te wykorzystywane są do przetwarzania wycinko­
wych systemów, najczęściej z zakresu gospodarki materia­
łowej, sprawozdań finansowych, zatrudnienie i płac itp. 
Parametry techniczne tych maszyn nie pozwalają na projek­
towanie systemów mogących służy6 do kompleksowej analizy 
przedsiębiorstwa» ...

Możliwości takie mają dopiero elektroniczne maszyny cy­
frowe, wprowadzane do przemysłu w miarę rozwoju elektro­
nicznej techniki obliczeniowej»
V resorcie przemysłu maszynowego jest aktualnie zainsta­
lowanych 15 emc /tabela l/»
Z tej liczby tylko 3 elektroniczne maszyny cyfrowe 
/Odra 13o4,.ZAM-fel, ICŁ-19©^/, odpowiadają wymaganiom 
aktualnego poziomu techniki»
Sytuacją w innych krajach przedstawia niżej załączona 
tabela s
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HRB 3 4 5 3©o 800 8oi»7 * 26823
Polska 2 . . ĆO •.; 17« 500 I6150 X 95000

x/ 19^7 x% xx/ 1959 a?» xxxf 1966 r> xxxi/ 1962 vf - xxxxx/ 1965 *>



Tabela 1
Jednostki, oraran-i g»f>yjn» resortu przemysłu Ba»zynov«go 

TOftgażone. ir olektrowiana maazvnv cvfrove

ŁP siedzibajednostkiorganiza­cyjnej
rodzaj
emenadrzędnej organizacyjnej

, i 2 ... 4 ... ... «5
X HZNXSTXRSTVOPRZEMYSŁU

MASZYVOWEGO
Biuro Studiów i Prejekto vania Konwoju Przemysłu Maszynowego "PROMASZ"

Varszawa ZAM-21

2 Zjednoczenie Prtwysła Obrabiarek i Narzędzi

Instytut Obróbki Skrawaniem Kraków Odra lol3

3 Zjednoczenie PrasaysŁu Mo­toryzacyjnego
Ośrodek Obliczeniowy Przemysłu Motoryza­cyjnego

Varszawa Mińsk 22

k ZjednoczeniePrzemysłuLotniczego
Instytut Lotnictwa Varszawa Od

5 VSK Rzeszów Odra loo3
6 Z J ednoczania Przemysłu 

Automatyki i Aparatury Po­miar owoj

lastytut Maszyn Matematycznych Varszawa Zam 41 ZAM kl
7 Przemysłowy Instytut Automatyki i Pomiarów Vrocław Odra 12o4
8 Zakłady Mechaniczno- precyzyjne BŁ0K2S Błonie ICL-19o4

9 Zakłady Elektroniczne •XLVRO» Vrocław Odra 13o4 Zuse 23
lo Zjednoczenie Przemysłu Ma­szyn i Apara­té* Elektry­czny cii

Instytut Elektrotechn. Varszawa Elliott-8o3
U Zakłady Konstrukcyjno« Doświadczalna Przemys­łu Maszyn Elektrycz­nych KOMEŁ

Katowice Odra loo3

12 Zjednoczenie Przemysłu 
Sldctfosies* i Teletech— nickntgo

Przemysłowy Instytut Ts iekoaamikac j 1 Varszawa CDC-I60A
13 Zakłady Kadiowe im, 

M. Kasprzaka Varszawa ICL-19ofc

li



3,hmZ* V resor ci « przemysłu nas zynowe go ronrój e lok troni czne j
techniki obliczeniowej prowadzimy jest w sposób nieskoor­
dynowany, Jest to spowodowane tyra, że Centralny Resortowy 
Ośrodek Przetwarzania Informacji, który zgodnie ze swoim 
statutem, powinien prowadzić taką działalność, nie spełnia 
przypisanej b u  roli”. Ponadto w resorcie przemysłu maszy­
nowego brak opracowanej i zatwierdzone j z generalnej kon­
cepcji rozwoju elektronicznej techniki o&lżczeniowej co 
powoduje, Ze rozwój ten jest przypadkowy, uzależniony

- głównie od inicjatywy kierownictwa danego z jednoczenia 
i resortu oraz ich wy trwałoś Ól w  zabieganiu o przydział 
środków na zakup esc.

Poszczególne zjednoczenia i zakłady przygotowują sys­
temy przetwarzania informacji nakierowane na różne typy 
emc. Prace te prowadzone są w całkowitej izolacji i bez 
współpracy z lanymi zjednoczeniami czy zakładami.
Dalsze utrzymywanie takiego stanu, w konsekwencji dopro­
wadzi do tego, ża będzie bardzo trudno przejść do jednoli­
tego resortowego systemu przetwarzania informacji«

3«4«2« Aktualnie w resorcis przemysłu maszynowego elektroniczna
technika obli ożeni owa wdrażana jest głównie w jednostkach * 
produkcyjnych oraz w ograniczonym zakresie na szczeblu 
zjednoczeń i resortu« V niektórych przedsiębiorstwach pro­
dukcyjnych, oprócz ośrodków obliczeniowych wypcs ażonych 
w Aodki organizacji technicznej do przetwarzania danych 
/emc,zestawy MLA/ działają także zespoły projektowania 
systemów przetwarzania informacji oraz stacje przygotowa­
nia danych /załącznik 7/•



3»4.4. V zjednoczeniach elektroniczna technika obliczeniowa
reprezentowana pcsta eł^uyoh «p«cjali*i^w lub ze a—
poły specjalistyczne, działające przy Branżowych Ośrod­
kach. Organizacji i Zarządzania. Aktualne zespoły także 
działają lub są w trakcie organizacjl w 8-nd.u Zjednocze­
niach /załącznik 4/. -
Praca nad problematyką przetwarzania informacji na szcze­
blu zjednoczenia« ze wzglądu na ich ograniczony zakres 
i nieliczną kadrą natęży traktować jako próby.

3*4*5* Ministerstwo Przemysłu Maszynowego ma Samodzielne Stano­
wisko d/s Mechanizacji i Automatyzacji Przetwarzania In­
formacji« Oprócz tego, na szczeblu resort« działają 
trzy instytucje w zakresie przetwarzania informacjî

• -a mianowicie.!*.-', o.. V:;.-..... .

-  Siuro Studiów i  Projektowania Rozwoju Przemysłu 

Maszynowego "PROMASZ*,

- Centralny Resortowy Ośrodek Przetwarzania Informacji
■CROPI«, «PIMAM»,

-ORSAM" •
3.4.6* Liczbą jednostek organizacyjnych zajmujących się proble­

matyką przetwarzania informacji w resorcie zestawione w
poniższej tablicy* ... l.jF  Ą

n f i t Y A  • ■ Przedsię­
biorstwo ±/

Zjedno­
czenie Resort

3 Zakładowe ośrodki wyposa­
żone w zestawy MŁA

emc.... • 31 Z
Zespoły projektantów 
systemów przetwarzaniainformacji 38 1 t

t/ Resortowe założenia i plan rozwoju zastosowań elektronicznej techniki obliczeniowej na lata 1971-1975 Vydi MPM Warszawa 
grudzActii 19**9 ■ ' t J
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LP l i l i i Przedsię­biorstwo
... • Zjedno­czenie Resort

2 Branżowe ośrodki specjalistyczne 7
3 Jednostki resortowe

. * 3

Podane v tabeli jednostki organizacyjne mogą stanowić 
potencjalną bazą dalszego rozwoju maszynowego. Baza ta 
jest niewystarczająca do planowanego dynamicznego rozwoju 
eto w resorcie.

3.4.7* Kadra
Liczbą pracowników zajmujących się w resorcie problema­
tyką przetwarzania informacji zestawiono w poniższej 
tabeli s ' ;

Specjalnoś­ci zatrud­nionych
w przed— 
siąbior- .stwie */

HPM

OG
ÓŁ
EMw zapiecz« 

organiza­torskim
w Insty­tucie Maszyn PROHASZ CROPI

OR
GA
M

1 projektanci 149
69

65 7
68 5 7252 programiści 122 10

3 obsł.ekspl. I80 35 *5
OGÓŁEM 451 69 loo 32 68 5 725

Jak wynika z powyższej tabeli w. resorcie przemysłu maszy­
nowego nie ma wystarczającej kadry dla dalszego szybkiego 
rozwoju elektronicznej techniki obliczeniowej. Kadra ta 
stanowi zaledwie ot124 % zatrudnienia ogółem w resorcie 
przemysłu maszynowego w roku 197o.
Jest to procent bardzo mały, gdyż przy planowaniu kadry

i x/ Resortowe założenia 1 plan rozwoju zastosowań elektronicznej 
l techniki obliczeniowej na lata 1971-1975. WjcL* MPM Warszawa 
%1 g.mdsioń 1969»
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: do obsługi m c  jako najniższy wskaźnik przyjmuje się

około 80 osób na 1 m m *
Dla przykładu można podać, że w Węgierskiej Republice 
Ludowej dla obsługi dwóch elektronicznych maszyn cyfro­
wych R-30 i R-5o, które zainstalowane będą w Centrali 
Obliczeniowej Węgierskiego Przemysłu Maszynowego przewi­
duj e się około 500, osób*

3.5. Aktualny stan prac nać rozyo.iom Krajowego Parku SYstegąmgjgg 
Przewiduje się oparcie krajowego parku systemowego o nastę­
pujące órodki i
- mini-komputer do obliczeń numerycznych w liczbie 3oo sztuk
- mały komputer OBRA 13o4 w zestawie podstawowym 32k PAO 
monitor, 6-8 taśm magnetycznych, drukarka wierszowa, czyt­
nik taśmy papierowej, czytnik kart, perforator taśmy papie­

rowej«
Średnia prędkość obliczeń od 5-6 tys./sek. wielkość 
produkcji przeznaczonej dla kraju l6o,
- średnie komputery OSRA 13o4 i R-3o o zestawie podobnym 
taupśłnionymi dyskami 1 prędkościami odpowiednio około 
2oo tys. rozkazów/sek« i 300 tys. rozkazów/sęk. Wielkość 
produkcji przeznaczonej dla kraju 85, Początek produkcji 
lata 1972-73?

Z modułów wchodzących w zestaw techniczny obecnie nie pro­
dukowane są w kraju c czytniki kart, dyski i monitory* , 
Przewiduje się zakup lieencyjny dysków«

xx./ Program rozwoju Informatyki w latach 1971-1975



&r s Uruchomienie produkcji czytników kart i monitorów
nastąpi w Czechosłowacji i HRD, zgodni« zrs»stą z podziałem 
zadań w ramach. Jednolitego Systemu,

Nie przewiduje się w kraju uruchomienia produkcji tak 
istotnych dla systemów przetwarzania informacji ttrządzeń do 
przygotowywania i sprawdzania danych*

V związku z tym, że produkowane środki techniczne /z wy­
jątkiem wini komputera/ będą zorientowane do pracy na kar­
tach, a w strefie SVPG nie przewiduje się uruchomienia pro­
dukcji wystarczającej dla zabezpieczenia potrzeb przygotowa­
nia danych nalegałoby zabezpieczyć na te urządzenia środki 
dewizowe«

Przyjmując, że dla zabezpieczenia pracy każdej z omawia­
nych maszyn, należy wyposażyć ją w Ik urządzeń sprawdzają­
cych i 14 dziurkujących karty, a koszt jednego urządzenia 
wynosi ok« 2ooo dolarów, to na zabezpieczenie pracy jednego 
zestawu środków technicznych należy zabezpieczyć 56«ooo doi« 

Dlatego wydaje się ekonomicznie uzasadnionym i pilnym 
powierzenie jednemu z ośrodków zaplecza naukowego /np, Httt/ 

prac nad systemom przygotowania danych opartych o alfaskopy 
/•dyspley"/, które będą dostępne na rynku krajowym lub RWPG, 
z możliwością bezpośredniego zapisu danych na maszynowych 
nośnikach informacji, .
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Bo dyskusji wyboru parku systemowego resortu przyjęto 
następująco maszyny cyfr «wrót

- Mińsk 32 - prod. ZSBE
• OBRA 130h i 13*4 A - prod. Polska
- lł-3o 4» prod. Polska i ZSBR
» IBM 360 «* prod. OSA
- System 4 — prod. Vlelka Brytania
Podstawą koncepcji wyboru parku systemowego dla resortu

powinna być
- jogo jednolitość i duży stopień unifikacji,
- dostępność na rynku krajowym.
Biorąc pod uwagę powyższe należałoby generalnie zrezygno­

wać z wyposażenia resortowego parku systemowego w maszyny 
Mińsk 32, któro znacznie różnią się od maszyn obecnie produ­
kowanych w kraju bądź przewidzianych do produkcji.

Zgodnie z Programem rozwoju informatyki w omawianym 
okresie przewiduje się produkcję następujących środków tech­
nicznych dla budowy systemów przetwarzania informacji:

- ODEA 13o4 1 13o4 A,
-  B-3o.

Tak więc przewidywana produkcja krajowa jest również 
niejednolita, ponieważ poszczególne typy maszyn ODSA różnią 
się zasadniczo między sobą ze względu na strukturę logiczną 
i sposób programowania.

Dostępna /właściwie na przełomie 7o/?l r./ maszyna GDBA 
13o4 /podobna de JLCL 1900/ należy do klasy małych i nie może 
stanowić bazy dla rozwoju systemowego parku resortowego.

f&RSZî





dotychczasowego dorobku programowego i posiadanych 
środków technicznych,

- ujednolicone zasady współpracy pomiędzy modułami technicz­
nymi systemu pozwolą »a zakup tylko pewnych modułów np.
w IBM i bezpośrednie ich podłączenie do istniejącego sys­
temu bez żadnych zmian t echnicznych,

- bogate oprogramowanie, składające się z kilku systemów 
oprogramowania, przystosowanych do efektywnego wykorzystam 
nia różnych zestawów środków technicznych,

- możliwość bezpośredniego wykorzystywania systemów progra­
mowych IBM, co pozwoli na szybkie i znaczne podniesienie 
poziomu w zakresie projektowania, automatyzacji systemów 
technologicznych itp.,

- maszyny tego typu są obecnie powszechnie stosowane w 
krajach rozwiniętych w dziedzinach reprezentowanych 
w resorcie,

- modułowa struktura tego systemu pozwala je stosować
w o wiele szerszym zakresie zastosowań« a szczególnie 
w różnego rodzaju typach systemów abonenckich.

Dlatego też wydaje się celowe dla prowadzenia prac
przygotowawczych, dokonanie zakupu typu IBM—360 dla
resortu już w 1971 i zainstalowanie jej w Ośrodku Oblicze-

Laniowym Przemysłu Maszynowego \ a w 1972/73 dalszej maszyny
tego typu*

¥ początkowym okresie eksploatacji, w którym uruchamiane
będą sukcesywnie resortowe* systemy przetwarzania informacji,

x/ Ośrodek Obliczeniowy PR0M1SZ
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maszynę tą można 'byłoby udostępnić także odpowiedni« 
przygotowanym dużym zakładom przemysłowym takim jak 
UK5US, FSO i innym« któro w momencie zainstalowania w nieb. 
maszyn typu R bez żadnych, zmian będą mogły na tych maszy­
nach v pełni eksploatować przygotowane systemy, dzięki 
"pokrewieństwu* maszyn typu IBM i typu R*

O klasie maszyn IBM-3&» może świadczyć fakt* że w Anglii, 
która jest największym producentem maszyn wśród kiajów 
zachodnich na 4583 maszyny pracujące - 875 te maszyny ICT 
19oo, a 756 te maszyny IBM—360. Inne typy maszyn nie stano- I 
wią większych grup niż 15e sztuk. Pozorna przewaga maszyn* 
typu ICT 19oo bierze się stąd» że maszyny typu IBM nie są 
instalowane w branżach znajdujących się w sferze państwowej.!

¥ydaje się również, że maszyna System-4 nie powinna 
być przedmiotem zakupu dla resortu ponieważs
- pogarszałaby jednolitość parku systemowego,
— zapotrzebowanie na nią na rynku maszynowym jest nieduże; 

obecnie jest ich zainstalowanych 96 /po 4 latach produkcji, 
przy czym głównie w sektorze państwowym.
Warto również zaiftważyć, że wyeksportowano tych maszyn 

około 35 sztuk i odbiorcami są następujące kraje: Australia, 
Bułgaria, Czechosłowacja, Węgry, Jugosławia, N.Zelandia, 
Polska, Południowa Afryka /ta ostatnia chyba najwięcej/. .
Analiza ta dowodzi, że maszyny cyfrowe System — 4 kupują J

V ; 1kraje, opóźnione w rozwoju elektronicznej techniki obliczeń | 
niowej 1 nie posiadające jednolitych koncepcji rozwoju 
informatyki, z uwagi na ich stosunkowo niską cenę.

Bo rozważań nie przyjęto więcej typów maszyn ponieważ 
uważa się, że postawę umaszynewienia resortu winna stanowić I 
polityka jednolitości parku systemowego oraz oparcie go



o produkowany w resorcie sprzęt.
Podsumowując należy stwierdżić, że park systemowy powinien 
być budowany nie tylko w oparciu o jednolite środki w 
resorcie^ ale -również w kraju jak i obozie KffPG. Dlatego 
resortowy park systemowy powinien być tworzony w oparciu
o maszyny serii 2ł, zaś maszyny typu ODRA., po wyposażeniu 
ich. w odpowiednie środki programowe wykorzystać jako 
wspomagające resortowy system informacji.
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Ośrodki to świadczyć będą taki« usługi obliczeniowo dla 
zaplecza a&ukow©:-1ećhnieznśgo- resortu«

Przy ośrodkach zjednoczeniowych tworzone będą Branżowe 
Banki Danych stanowiące bazę informacyjną dla kierownictw 
togo szczebla zarządzania.

Szczebel 1X1 - stanowi Ośrodek Obliczeniowy Przemysłu 
Maszynowego.
Ośrodek tent w pierwszej kolejności, zabezpieczać będzie 
wszystkie potrzeby centrali resortu, a w miaro posiadanych 
wolnych mocy obliczeniowych może zabezpieczać także 
potrzeby innych instytucji centralnych oraz pozostałych 
resortowych szczebli zarządzania, w okresie przygotowań 
do zainstalowania własnych modułów parku systosiowego.
V Ośrodku Obliczeniowym Przemysłu Maszynowego eksploatowane 
będą systemy pr egnestyczno-planistyczne oraz operatywno* 
dyspozytorskie. ¥ Ośrodku Obliczeniowym Przemysłu Maszyno­
wego utworzony będzie Bank Danych Przemysłu Maszynowego, 
który stanowić będzie bazę informacyjną resortu.
Resortowy system informacyjny powiązany będzie z krajowym 
systemem informacyjnym poprzez Bank Danych Przemysłu 
Maszynowego.

Ośrodki Obliczeniowe występujące na poszczególnych szczeb­
lach resortowego parku systamowego nożna podzielić na 
cztery kategorio. Charakterystyka poszczególnych kategorii 
jest następująca*
Kategoria I - Ośrodek wyposażony jest w urządzenia do 

przygotowania maszynowych nośników informacji. 
Przygotowanie nośników Informacji może być wykonywane



zarówno v specjalnych z organi zcwanych, stacjach 
przygotowania danych jak również bezpośrednio na 
stanowiskach pracy przy pomocy środków organizacyjno— 
technicznych wyposażanych w przystawki do perforowania 
lub inne urządzania. W Ośrodku tej kategorii działać 
będzie także zespół odpowiednio przeszkolonych pracow­
ników. Do obowiązków togo zespołu należeć będzie 
eksploatacja zakładowych systemów przetwarzania 
informacji w ośrodkach obliczeniowych wyposażonych 
w elektroniczne maszyny cyfrowe lub zestawy maszyn 
liczące~analitycznych oraz prowadzenie Innych prac 
wynikających z włączenia danaj jednostki organizacyj­
nej do zintegrowanego systemu przetwarzania informacji. 
Docelowo przewiduje się połączenie tych ośrodków 
siecią transmisji danych z ośrodkami obliczeniowymi 
wyposażonymi w elektroniczne maszyny cyfrowo co możli­
wi bezpośrednio eksploatację systemów za pośrednictwem 
sieci terminali.
Ośrodki kategorii Z występować będą wyłącznie za
szczeblu I.

Kategoria IX - Ośrodek wyposażony jest w zestaw /zestawy/ 
maszyn liczące—analitycznych, urządzenia do przygoto­
wywania maszynowych nośników informacji obsługiwanych 
przez kwalifikowaną kadrę pracowników. Docelowo przewi­
duje się, że ta kategoria ośrodków zostanie wyellmin»» 
wana z sieci i zastąpiona przez ośrodki Kategorii III. 
Ośrodek kategorii U  występować będzie wyłącznie na 
szczeblu IX.

Kategoria X H  — Ośrodek wyposażony jest w maszynę cyfrową 
małej lub średniej /docelowo/ mocy obliczeniowej do

-  33  -



-  3% ■*

przetwarzania inferoacjl /lub obliczeń naukowe-1 ech- 
nicznych/ z zespołem projektantów systemów przetwarza­
nia informacji oraz operatorów systemów,
V początkowym okresie tworzenia parku syst«nowego 
gdy brak będzie typowego oprogramowania, ośrodki posia­
dać będą kadry programistów« Przy powszechnym stosowa­
niu projektowania modułowa kadra programistów zostanie 
wydatnie zmniejszona gdyż zakres wykonywanych prac 
ograniczać się będzie do drobnych adaptacji i modyfi­
kacji wdrożonych systemów. Ośrodki tej kategorii 
występować będą zarówno na I jak i na ZZ szczeblu 
resortowego parka systemowego*

Kategoria IV - Ośrodek wyposażony jest w elektroniczną 
maszynę cyfrową o dużej mocy obliczeniowej*
¥ ośrodku znajdować się będzie odpowiedni zestaw 
urządzeń do perforowania i sprawdzania maszynowych 
nośników informacji oraz innych urządzeń umożliwiają­
cych efektywne wykorzystanie mocy obliczeniowej ośrodka. 
Ośrodek będzie posiadał duży zespół kwalifikowanej 
kadry programistów i projektantów* Ośrodek tej kate­
gorii może występować na szczeblu H I  1 H  resortowego 
parka systemowego.

5-1- Pjffigtógiaź or^^gapj^nyp S&sortjł
Produkcja parku systemowego skoncentrowana jest w 

przemyśle maszynowym, tfynlka stąd, że przemysł maszynowy 
jest głównym dysponentem parku syst ««nowego.

Aby rola ta mogła być spełniona i aby mógł zrealizowany 
być plan rozwoju informatyki zawarty w programie rozwoju 
informatyki na lata 1971/75 staje Się konieczne przeprowa-



dzenie zmian organizacyjnych i dokonani a nowego podziału 
zadań i kompetencji między jednostkami resortu związanymi 
z tą problematyką*

Z drugiej strony w resorcie musi powstać /patrz p#3/ 
resortowa sieć obliczeniowa co też wymaga organiza-
cyjnych i podziału kompetencji.

Organizacja produkcji parku systemowego jak i resortowej 
sieci obliczeniowej powinny być z sobą skoordynowane, a to 
ze wzglądu na specjalną rolą przemysłu maszynowego.

¥ związku z tym proponuje się co następuje*

1« Zjednoczenia Automatyki i Aparatury Pomiarowej "MERA.* 
należy powierzyć zorganizowanie Kombinatu będącego 
generalnym gestorem w zakresie kompleksowych dostaw 
modułów parku systemowego oraz serwisu techniczno— 
programowego.

1.1. Do podstawowych zadań tego Kombinatu należałobyś

- produkcja typowych modułów technicznych* /pamięci/ 
urządzeń zewnętrznych* jednostek sterujących itp./

- produkcja typowych modułów oprogramowania w zakresie 
oprogramowania podstawowego i użytkowego*

- projektowanie i kompletowanie /łącznie z importem/ 
konkretnych systemów przetwarzania informacji,

- projektowanie i budowa ośrodków obliczeniowych,

-prowadzenie serwisu techniczno-programowego zapewniają 
cego realizację umów gwarancyjnych, 
w zakres tego serwisu wchodziłyby także usługi 
konserwacyjne u użytkowników parku systemowego* co 
umożliwiłoby w perspektywie wyeliminowanie z oórodk 
obliczeniowych kadry konserwatorskiej*



- prowadzenie prac naukowo-badawczych zapewniających, 
właściwy rozwój branży produkującej moduły parku 
systemowego.

Prowadzanie produkcji modułów parku systemowego na 
bazie organizacji kombinatowej, pozwoli* nas
- skrócenie wdrażania systemów przetwarzania informacji 
w kraju i resorcie przemysłu maszynowego,

- obniży społeczne koszty wdrażania,
- pozwoli w sposób właściwy i racjonalny gospodarować 
skromną kadrą wysokokwalifikowanych specjalistów
z zakresu techniki obliczeniowej«

- racjonalne goopodarowanie krajowym parkiem 
systomowym.

5.1.1.3. Kombinat produkujący moduły parku systemowego
powinien skłUdać się z; 1

1 . 1 . f, - ; • '- zaplecza naukowo—badawczego,
- pionu produkcyjnego,
- plonu organizacji obsługi techniczno-programowej.

5*1.1.3.1. Zaplecze naukowo-badawcze kombinatu zorganizowane 
na bazie 3NM, częlci PXAP-ux^, Z.D. EL¥EO oraz 
OE&AłflJ* miałoby za zadanie;

a/ produkowanie narzędzi programowych do sprawnej 
budowy systemów przetwarzania informacji od 
strony modułów programowych« W związku z rrJ' m4ñ- 

rom produkowania różnych typów maszyn /patrz
I Program rozwoju/,, a co za .tym idzie istnienia

x/przomysłowy Instytut Automatyki i Aparatury Pomiarowej«



niejednolitej bazy technicznej, zaplecze 
nauko*o— baclawcze prowadziłoby prace nad narzę— 
dziani programowymi pozwalającymi w sposób 
prosty i nie pracochłonny przenosić programy 
pisane dla maszyny jednego typa na maszynę innego 
typu /systemy stabilne/.
Szeroki wachlarz zastosowań wymagałby również 
opracowania narzędzi /też mobilnych/ de wykona­
nia oprogramowania związanego z konkretnymi 
zastosowaniami. Narzędzia te pozwalałyby na:

- definiowanie języka do konkretnych potrzeb
i automatyczne otrzymanie jogo translatora,

* modyfikowanie istniejącego oprogramowania do 
konkretnych potrzeb w oparciu o parametrysowane 
moduły programowe,

- przekazywanie informacji bezpośrednio do kompu­
tera z jednoczesną kontrolą i redakc ją,

- automatyzacją /lub półautoanatyzację/ procesów 
uruchamiania i scalania programów w systemy 
przetwarzania informacji;

b/ programowanie ± planowanie zapotrzebowania na
elektroniczne maszyny cyfrowe, urządzenia peryfe­
ryjne i inno środki techniczne;

c/ budowa nawzędzi w postaci środków programowych
i technicznych służących do sprawnej budowy 
systemów przetwarzania informacji od strony 
modułów technicznych. Szczególnie należy tu 
zwrócić uwagę na systemy automatycznego projekto—



wania, nowoczesnego organizowania produkcji 
w oparciu o nowe środki techniczne itp. ?

d/ projektowanie i konstrukcję urządzeń o charakterze 
modelowo—prototypowym oraz urządzeń specjalizo­
wanych. ’fc. . Jrerś*

V skład pionu produkcyjnego kombinatu powinny wejść 
przede wszystkim, następujące jednostki produkcyjne: i
- Wrocławskie Zakłady Elektrotechniczne "ELWRO"
- Zakłady Mechaniki Precyzyjnej "BŁONIE*
- Warszawskie Zakłady Aparatury Laboratoryjnej 
i Pomiarowej.

Do zadań tego pionu należałoby:
- produkowanie konkretnych modułów technicznych 
parku systemowego,

- produkowanie modułów programowych parku 
systemowego.

Pion organizacji obsługi techniczno-programówej 
mągłby przykładowo powstać na bazie ZD HIM i 
HERETACH—u• V skład togo pionu powinno także 
wejść Biuro Projektowania Systemów Przetwarzania 
Informacji.
Ze względów na zakres działania tego pionu jego 
centrala powinna być zlokalizowana w Warszawie.
Do zadań tego pionu należałoby*
- prowadzenie działalności usługowej w zakresie 
kompleksowych dostaw modułów parku systemowego 
tworzących systemy przetwarzania informacji,

• prowadzenie działalności exportowo-importowej 
w zakresie sprzętu informatyki,
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- projektowanie» budowanie i wyposażanie ośrodków 
obliczeniowych.,

- zabezpieczenie serwisu w zakresie gwarancji* 
konserwacji i remontów sprzętu technicznego,

- prowadzenie działalności szkoleniowej programistów, 
personelu inżynieryjno-1 echnicznego oraz innych 
specjalistów związanych z parkiem systemowym*

5*1 .1 .3 .3 .1 . Biuro projektowe powinno opracowywać i realizować 
na konkretne zamówienia systemy przetwarzania 
informacji w oparciu o narzędzia programowe i 
zunifikowany park systemowy obejmujący /w zakresie 
unifikacji/ s
- bazę podzespołową,
- podstawowe moduły m*e* takie jaks jednostki 

centralne w zakresio technicznych podłączeń 
urządzeni współpracujących» kanały» jednostki 
sterujące i urządzenia zewnętrzne»

- nośniki i sposoby /wraz z urządzeniami rejestru­
jącymi/ zapisu informacji,

- wyposażenie programowe pozwalające na wymiezmość 
programów w ramach parku systemowego na wszystkleh 
poziomach języków programowania» poczynając ed 
języka symbolicznego*

Systemy przetwarzania informacji powinny być od 
strony programowej realizowane w oparciu o typowe 
moduły opracowane w Biurze* Zbiór modułów powinien 
powstawać w wyniku uogólnienia prac projektowych 
n a d  konkretnymi zamówionymi systemami zaliczanymi 
do jednej klasy zastosowań*

-  39 -
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w r«8«rtov»j sieci informacyjnej,
- gospodarka informacjami zebranymi w Banku Danych. 

Przemysłu Maszynowego oraz nadzór nad właściwym 
obiegiem informacji w resortowej sieci informacyjnej, 
projektowanie systemów umożliwiających, efektywno 
wykorzystywanie zbiorów informacji zmagazynowanych 
w Banku Danych Przemysłu Maszynowego,

• współpraca z Zjednoczeniem MERA. w zakresie planowania 
rozwoju typowych modułów programowych,

- współpraca z /ogólnokrajową/ siecią informatyki.

2. Ośrodek Obliczeniowy Przemysłu Maszynowego prowadziłby 
eksploatację systemów przetwarzania informacji dla 
potrzeb programowania i planowania przemysłu oraz 
systemów operatywno - dyspozytorskich, dla potrzeb 
kierownictwa resortu* Ważnym zadaniem PROMA.SZ byłoby 
czuwanie na "dostawą” informacji w obrębie Bonku 
Danych oraz zaspokojenie/potrzeb informacyjnych/ na 
poszczególnych szczeblach zarządzania.

¥ pierwszym etapie działalności "dostawa" informacji 
/tzn, danych i wyników/ pomiędzy odbiorcami winna 
się odbywać przy pomocy konwencjonalnych środków 
transportowych* ¥ przyszłości będzie ona zastąpiona 
poprzez linie telekomunikacyjne *

*3* Za umiejscowieniem Ośrodka Obliczeniowego Przemysłu 
M-aszynowego w "PROMA.SZ" przemawiają następujące 
względy:
Biuro PROM^SZ ma być jednostką wiodącą w zakresie 
prognozowania, programowania i koordynacji zagadnień 
związanych z rozwojem przemysłu maszynowego*



.3.1. Do podstawowych zadań PROHA.SZ w tym zakresie
będzie należało:
- opracowywanie prognoz i programów rozwoju«
- studia» badania i prowadzenie koordynacji prac 
w zakresie wybranych zagadnień rozwoju wyrobów 
i technik wytwarzania,

- prowadzenie systemu centralnej informacji przede 
wszystkim dla potrzeb związanych z prognozowaniem 
i programowaniem rozwoju przemysłu maszynowego,

- programowanie rozwoju produkcji niekatalogowej,
- programowanie przedsięwzięć inwestycyjnych,
- programowanie wykorzystania czynników potencjału 
produkcyjnego ,

- analiza i ocena projektów planów rozwoju przemysłu 
mas zynowego,

- projektowanie makrostruktur organizacji potencjału 
przemysłu maszynowego oraz badanie wpływu doboru 
fena organizacyjnych na wzrost efektywności przemysłu 
maszynowego, jako całości,

- projektowanie rozwoju przemysłu mas zynowego w układach 
regionalnych*

•3*2* Dla realizacji ww zadań potrzebne są rozległe
zbiory informacji ze wszystkich dziedzin działalności 
przemysłu maszynowego, które powinny być zmagazynować 
ne w PROHASZ-u.
Posiadanie takiego zbioru danych może być wykorzysta— 
ne dla różnych potrzeb w resorcie przemysłu maszyno­
wego*
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ILirs/v  PS0MA3Z od kllicu lat posiada własny ©środek
obliczeniowy wyposażony w olektronicsną maszyny cyfrową. 
Pozwoliło to PROMASZ—owi przygotować wysokokwaliflicowaną 
kadrę w zakresie elektronicznój techniki otliczoniwoj.

Należy dodać, że PRQMA.SZ prowadzi szereg prac z za* 
Icrosu przetwarzania informacji na szczeblu resortu»

• V* ̂ eV-’1" V 2L 'jak na przykład;
- analiza i ocena projektu planu pięcioletniego na 
lata' 197M573* ’ " ‘ *

- opracowywanie bilansów i przepływów materiałów
i wyrobów kooperacyjnych dla potrzeb badania wewnętrz­
nej zgodności planu pięcioletniego na lata 1971-1975*

- inne prace«
. ' ' wykonanie tych prac było możliwe dzięki posiadaniu 

przez PRGMAS2 kadry fachowców o dużych kwalifikacjach
i doświadczeniu w zagadnieniach prognozewanla.
^3?. weesiaA ji. v j ■ ■

5.1*2.3.3. Reasumując dotychczasowe rozwalania należy stwier-
dzićf że fiTtją realizacji zadań określonych w programie
rozwoju działalności PE0B4S!n wynika konieczność
zlokalizowania Ośrodka Obliczeniowego i Banku Danych

fcG&u... Ste»"'
Przemysłu Maszynowego w tym biurze ponieważ bez tych 
środków działania 1 odpowiednich uprawnień biuro to 
nie będzie mogło spełniać swoich zadań«
Ponadto biorąc pod uwagę dotychczasową działalność 
Biura PRCMASZ można stwierdzić że jest ono odpowiednią 
bazą dla tworzenia Ośrodka Obliczeniowego Przemysłu 
Maszynowego«

^Program działalności Biura Studiów 1 Projektowania Rozwoju Przemysł^ Maszynowego "PHOMASZ”Wyd. Warszawa, czerwiec 197o r.
r6



5*1.3. Koordynacja porać w zakresie rozwoju et« v teaatocht 
kombinatach, zgrupowaniach przed» lębiers tw powinna 
być prowadzona poprzez Zjednoczeniowe Ośrodki Przetwap- 
rzania Informacji, powstało na bazi« działającego 
przy poszc zogóInych zjednoczeniach zaplecza organiza— 
torskiego* projektowego 1 naukowo-technicznego.
Aktualne Branżowe Ośrodki nie są przygotowano na 
przyjęcie taklełi zadań. Powinno nastąpić możliwie 
daleko posunieto szkolenie służb organizatorskich 
zajmujących się problematyką organizacji i zarządzania or 
oraz wzmocnienie kadrowe.

5*1.4. Zakładowe Ośrodki Przetwarzania Informacji zajmować
sit; będą wyłącznie eksploatacją komplekaowych systemów 
przetwarzania informacji.
Projektowanie 1 wdrażanie systemów przetwarzania 
informacji w przedsiębiorstwach prowadzone będzie 
przez Kombinat oraz Zjednoczeniowe Ośrodki Przetwarza­
nia Informacji. Rozwój Metod pionowania i zarządzania 
opartych o wykorzystanie eto wymaga ciągłego usprawnie­
nia organizacji przemysłu na każdym szczeblu zarządzania. 
Dlatego też wdrażania 1 eksploatacja kompleksowych sys­
temów przetwarzania w przemyśle powinna być koordynowa­
na z działalnością służb organizatorskich resortu. 
Działalność koordynacyjną w zakresie problematyki organi* 
zacjl w dalszym ciągu powinien sprawować Instytut 
Organizacji Przemysłu Maszynowego.
Schemat podziału zadań w zakresie rozwoju eto w resor­
cie przemysłu maszynowego podaje rys .4.
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Szczegółowe gadania Biura PROMASZ jEflŁJJ«dlWQgqBŁWgBŁ.
1. sfo**«“»«wvch Ośrodków Pr^twarzania^ormaoii v za- 
lyyi»**. Easwiff W«M.ttMLAjr̂ »,9ifgMLi-
1. Zadania Biura FROMASZ.
Biuro PROMA.SZ Łącsnie z wchodzącym w jogo skład Ośrod­
kiem Obliczeniowym Przemysłu Maszynowego, w zakresie
rozwoju informatyki w resorcie, prowadzić będzie:
- działalność metodologiczną
- działalność koordynacyjną
m działalność usługowo-instruktażową,

1.1. Działalność metodologiczna
- programowanie i planowanie rozwoju sieci parku 

systemowego w resorcie przemysłu maszynowego,
- standaryzacja i unifikacja informacji,
- zbieranie, archiwowanie i wykorzystanie informacji 
gospodarczych z resortu i spoza resortu,

- prace nad tworzeniem Banku Danych Przemysłu Maszyno­
wego.

1*2* Działalność koordynacyjna
- powiązanie resortowej sieci informacji z ogólnokrajo­
wym systemem informacji,

- współpraca i koordynacja prac nad opracowaniem branżo­
wych kompleksowych systemów przetwarzania informacji,

- międzybran&owa koordynacja prac nad systemami klasy­
fikacyjnymi ujednoliceniami formularzy symboli itp*,

- koordynacja prac nad. tworzeniem branżowych banków 
danych*



2.3» Działalność projektowa
- projektowanie systemów dla efektywnego wykorzysty­
wania zbioru informacji zmagazynowanych w Banku 
Danych Przemysłu Maszynowego

- adaptacje eksploatowanych resortowych systemów 
przetwarzania informacji.

1.4. Działalność usługowo-instruktażów a
- prowadzanie działalności konsultacyjnej z zakresu 
zastosowań eto,

- szkolenie projektantów systemów i programistów,
- opracowanie materiałów metodyczno-instruktażowych
z zakresu stosowania metod matematycznych i wykorzys­
tania eto w działalności przemysłowej«

- udostępnienie praktyk i straży,
- świadczenie usług obliczeniowych przez uruchomienie 
programów i wykonywanie obliczeń,

- świadczenie usług projektowych i programistycznych,
- bieżąca eksploatacja resortowych systemów przetwa­
rzania informacji»

2. Zadania Ziadnoczauiewych Ośrodków Pr7.oti>flrpplft
Informacji - Szczebel XI
Do podstawowych zadań tych ośrodków należy:
- opracowywanie założeń dla branżowych systemów prze­

twarzania informacji oraz współpraca przy ich 
opracowywania i wdrażaniu,

- projektowanie systemów nietypowych,
- adaptacja eksploatowanych systemów przetwarzania 
informacji,

- prowadzenie prac unifikacyjnych w zakresie danej
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branży,
m wdrażanie i eksploatacja branżowych, sysiezaów 
przetwarzania informacji,

- posadzenie infornacji w Dranżowych Bankach Danych»
• działalność usługowa dla zaplecza naukowo-technicz­
nego«

Jednocześnie ośrodki szczebla H  - będą prowadziły
obliczenia w zakresie i
- programowania rozwoju poszczególnych przedsiębiorstw 
na tle perspektywicznych potrzeb»

- obliczania optymalnych planów produkcyjnych dla 
przedsiębiorstw»

-> programowani a eksportu i importu kooperacyjnego»
- obliczania przepływów materiałów i wyrobów kooperacyj­
nych»

- przeliczania zdolności produkcyjnych»
m koordynacji współdziałania przedsiębiorstw w ramach 
kombinatów»

- programowania kierunków produkcji towarowej na tle 
badań rynków krajowych i zagranicznych«

5. I . 5. 3. Swtofffo „Safeifrfidgwaark łTzrtywryap** SafCTare.l*

Ł-śfifigjB&aJlJ
Do zadań tych ośrodków powinno należeć:
- opracowywanie założeń dla kecgpleksowych systemów 
przetwarzania informacji w przedsiębiorstwie»

- współpraca przy opracowywaniu i wdrażaniu systemów 
zakład owych»

- prowadzenie prac unifikacyjnych na szczeblu zakładu»
- eksploatacja kompleks owych systemów.
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ggnfigpcJa przesyłania informacji w Besortowym Parku 
Systemowa.
Przesyłanie informacji drogą przewodową czyli transmisja 
danych jost integralną częśeią zautomatyzowanych systemów 
organizacyjnych •
Systemy 1 łącza transmisji danych umożliwiają szybki 
dostęp do informacji zawartych w dowolnym banku danych 
oraz przesyłanie informacji pomiędzy ośrodkami poszczegól­
nych szczebli. Ponadto transmisja danych pozwala na szyb­
ki, zdalny dostęp do infosmaoji 1 systemu przetwarzającego 
w zjednoczeniowym lub resortowym ośrodku obliczeniowym, 
eo daje lepsze wykorzystanie zainstalowanej tam emc, oraz 
przynosi efekty ekonomiczne, wynikające z ozęstogo użytko­
wania tej pracy»

Systemy transmisji
Podstawowym wymaganiem stosowania dowolnego z systemów 
transmisji danych, jost konieczność zakodowania informa­
cji w postaci ciągu zerojedynkowego* Zakodowaną informa­
cję nanosi się na odpowiedni nośnik informacji, który 
może być taśmą perforowaną, kartą dziurkowaną lub taśmą 
magne tyczną•
Do przesyłania zakodowanej informacji służą: stacja nadaw­
cza, odbiorcza i linia przesyłowa»
Szybkość przesyłania informacji wyrażana jest v bodach, 
przy czym 1 bod * T bit/sek.
Systemy transmisji danych są różne dla różnych szybkości 
przesyłania*
Rozróżniane są następujące szybkości przesyłania:
a/ małe 50 - 200 Bd
b/ średnie 600 - 1200 Bd
c/ duże 2400 - 4800 Bd



d/ bardzo duże - przy bezpośrednim przesyłaniu informacji
z jednej emc do drugiej*

6.1.1. Systemy dla małej szybkości przesyłania . A .
System pierwszy - wolnej transmisji opiera się na łą­

czach. telegraficznych oraz dalekopisowych, jak urządzeniach 
nadawczo-odbiorczych*
V celu lepszego wykorzystania łącza - przesyłane informacje 
koduje się na taśmie perforowane j, a po nawiązaniu ¡Łączności 
ze stacją odbierającą - przesyła s-ię informacje za pośred­
nictwem czyt&nia taśmy*
Najczęściej system ten nie jest wyposażony w układy ochrony 
przed błędami / w system protekcji/. Ola uzyskania więc 
odpowiedniej wysokiej stopy bezbłędności - informacja zos­
taje przesłana dwukrotnie - i po odebraniu obydwa przesła­
nia zostają porównane na komparatorze.
V przypadku niezgodności — należy przesłanie powtórzyć*
Ilość błędów / stopa błędów/ przy przesyłaniu informacji 
tym systemem zależy w znacznym stopniu od stanu teehnicznegC 
urządzeń nadawczo-odbiorczych / dalekopis, czytnik/ lecz 
głównie zależy od stanu technicznego całego łącza telekso­
wego, a więc od stanu linii przesyłowe j, wzmaońiaków linio­
wych, a ponadto przy sieciach komutowanych - od stanu łąezy 
w centralach*
Między-narodowe przepisy CCITT dopuszczają dla tego rodzaju
transmisji stopę błędu 5.10~^, to oznacza 1 przekłamanie
na ok*80*000 znaków, alfanumerycznych* Jednak - według oceny
fachowców, zły stan i niedoinwestowanie krajowych sieci
telegraficznych sprawia, że w najlepszym przypadku można

-4liczyć na stopę błędu rzędu 10 - co oznacza statystycznie



1 przekłamanie na 1*500 przesyłanych, znaków alfanumerycz­
nych.«
Przepustowość takiego łącza - przy założeniu najczęściej 
spotykanej szybkości przesyłania wnoszącej 50 Bd, oraz 
dwukrotnym przesyłaniu każdej informacji będzie wynosiła 
co najwyżej ok« 10«000 znaków na godzinę* Każde przekłamanie 
wymagające nawiązania zwrotnej łączności 1 powtórnego prze- $ 
słania zniekształconego bloku informacji -• obniża w prakty­
ce przepustowość nawet o połowę« >

2* Systemy średnie.1 i duże! szybkości przesyłania.
Urządzenia do transmisji danych ześrednią 1 dużą szybkością

"./■ • >•••.•/ P̂!
noszą nazwę modemów / modemmodulac ja + demodulac ja/• Zasa-. ; u w & c > .•$ ’o«o4'' ifcjy ,■ Ida działania modemów polega na modulacji częstotliwości ./ 
nośnej sygnałami telegraficznymi* ' ' / ■  I
Modulącja ta jest najczęściej typu częstotliwościowego/FM/*

i, " "  ' ,-; : v • - fCzęstotliwość nośna wynosi zazwyczaj 1500—1700 Hz, częst#-
•  ■ '  « T ’ -  ; ■■ ■ ' i i  ■ ■ / < ' , / ,  ■ :V !h ; i . n  W/ V  Itliwość modulacji - najczęściej 600-1200 Bd*

Modemy są urządzeniami bardzo złożonymi, ze względu na
"A"-'skomplikowany układ protekcji« zapewniającej stopę błędu;

.O •' ' :: v'$'" 'dochodzącą do 10 , a nawet w niektórych rozwiązaniach
-lo“11.
System protekcji polega na samoczynnym wyszukiwaniu błęd&w, 
również samoczynnym powtórnym przesłaniu błędnego bloku, 
aż do uzyskania pełne j wierności«......
Stacja nadawcza grupuje przesłaną informację w bloki złożo­
ne z 20 - 60 elementów binarnych i układa je w określonym 
strukturę algebraiczną*
Stacja odbiorcza - po odebraniu bloku - sprawdza jego zgod­
ność z przyjętą strukturą algebraiczną*



Niezgodność z założoną strukturą algebraiczną« lub nadmier­
ne obniżenie poziomu fali nośnej, wystarcza by stacja odbior 
baa uznała blok za błędny i zażądała poprzez kanał zwrotny
- powtórzenia błędnego bloku*
Tego rodzaju system z decyzyjnym sprzężeniem zwrotnym za­
pewnia bardzo wysoki stopień bezbłędności»
Rozkazy decyzyjne przesyłane poprzez kanał zwrotny / Infor­
macje typu* akceptuję lub powtórz/ też w podobny sposób są 
chronione przed przekłamaniem»

»1,3» Svstemv bardzo dużeJ szybkości przesrłania
Systemy o bardzo dużej szybkości przesyłania tworzą trwałe 
łącza pomiędzy poszczególnymi esc, przy czym systemy te 
tworzą najczęściej układy promienisty łącząc duży lub bardzo 
duży komputer centralny z jednostkami sa tell tamtymi*

Systemy te - stawiając zarówno odmienne od typowych, 
wymagania odnośnie samych emc, włączonych w system, jak 1 

bardzo wysokie i trudne do zrealizowania wymagania, technicz­
ne dotyczące linii przesyłowych - a to głównie ze względu 
na wysokie parametry tych linii / tłumienność, zniekształ­
cenia nieliniowe, opóźność, przesunięcia częstotliwościowe/ 
oraz wysoką częstotliwość przesyłanych impulsów. / przenoszo- 
nie pasmo ma częstotliwość rzędu dziesiątków a nawet setek 
MHz/ stosowane są v praktyce światowej stosunkowo rzadko, 
a to głównie ze względów ekonomlzznych» Stosowanie tych 
systemów w kraju przez wiele lat jeszcze nie będzie uzasad­
nione» Na zakodczeżle omawiania systemów transmisji danych, 
należy omówić ich przydatność do pracy " off line® i ” on 
line" oraz stosowalność tych systemów w warunkach poziomu



technicznego krajowych łączy teleksowych i telefonicznych» 

Transmis.ia * off line *
¥ stacji krańcowej następuje zbieranie i kodowanie informa­
cji, które po zebraniu odpowiednio wielkiej partii są prze» 
syłane do ośrodka obliczeniowego w celu przetworzenia*
Jest to zatem przetwarzanie * partiowe" typowe dla większoś­
ci ośrodków* Jeśli wymaga się, by warniki były podane po 
upływie założonego z góry czasu, to wymaganie to zaostrza 
tylko harmonogram pracy 1 cykl pracy ośrodka obliczeniowego, 
nie wpływając na procedury i programy przetwarzające jak i 
na konstrukcję esc.
Transmisję danych off line przyrównać można do szybkiej i 
sprawnej spedycji danych pociągiem, samolotem lub przez 
gońca* Należy podkreślić» że systdm o małej prędkeśei 
przesyłania z uwagi na * ręczną* protekeję może pracować 
wyłącznie * off line**

Transmisja * on line*
¥ systemie on line krańcowe urządzenia nadawcze i odbior­
czo przyłączone są bezpośrednio do emc i stanowią one jak 
gdyby Jej urządzenia zewnętrzne* Jest sprawą oczywistą, że 
system przesyłowy pracujący na * on line* musi być wyposa­
żony w doskonały układ protekcji, a ponadto musi pracować 
na łączu bezpośrednim, nie komutowanym*
System ” on line", dość powszechnie stosowany w wielu przy* 
padkach na zachodzie, pozwala na zastosowanie jako nadajni­
ka — klawiatury specjalnej lub typowej / fleacwritera/ a 
jako odbiornika - monitora ekranowego / displey/*
Ważno jest, że transmisja on line związana Jest z przetwa­
rzaniem nadążnym, ożyli przetwarzaniem w czasie rzeczywis­
tym*





Koszt spedycji danych /3Q0 km, 1 kg/

Sposób przesyłki Koszt przeslaiia Czas trwania
Przesyłka 
; pocztowa . „0,0013 2̂ 4 dni . n . ■ J
■ Przesyłka-' ' 
dworcowa 0,0013 2-5 godzin
Przesyłka
lotnicza 0,0008 2**% godzimy
Samochodem eó najwyżej

o, 17
...... ' ' . 12-10 godzin

Posłańcem w obrę­
bie miasta 0,003 0,5,1 godz.

Anty rozpatrywaniu kosztóv spedycji danych naloty brać pod 
uwagę nie tylko najniższy' « Jak to wynika a dalszego ciągu 
niniejszego opracowania * koszt przesiania jednego znaku
- ale 1 : cechę najistotniejszą - te dane docierają de miej­
sca przeznaczenia w stanie pierwotnym, bez żadnych, błędów, 
któresHie do uniknięcia przy dowolnym sposobie transmisji 
danych«
Wolna transmisja danych siftgia,_teJ.egr̂ JAzna 
Koszty wolnej transmisji danych obejmują: 
a/ zakup dalekopisów i komparatora / koszty amortyzacji/, 
b/ koszty konserwacji pew.urządzeń,
e/ koszt połączeń teleksowych lub koszt d&lertawy linii*

:•*;j m&>. ?Naloty zauważyć, te koszty pozycji a i b są stale i nieza­
leżne ani ód ilości przesyłanych informacji, ani tet od 
odległości przesyłania *
Koszt e zalety ad tych dwóch parametrów i dlatego dla 
pzrównania przyjętoa odległość przesyłania 200-300 km 
oraz ilość znaków: 100*000, 1*000*000 oraz 10*000*000*



Eos z ty wolnej transmisji danyćh / 200 — 300 km/.

Ilość znaków Koszty przesłania 
1 znaku - gr*

100.000 18,3
1.000.000

10.000*000 2 r~if

m
Należy podkreślić, że Jest to koszt najniższy» zakładający

—4stopą błędu rzędu 10 4

V praktyce - wobec nienajlepszego stanu technicznego 
zarówno linii przesyłowych Jak i łączy w centralach.» 
należy liczyć się ze znacznie większą stopą błędu* co

'7$2będzie zmuszać do nawet kilkukrotnych przesłań fragmentów 
informacji, co z kolei może podnieść koszt przesłania 
Jednego znaku nawet dwukrotnie.
Konieczny nakład inwestycyjny na zakup urządzeń dla j

wolnej transmisji danych wynosi ok.200.000 zł«
Średnia i szybka transmisja danych siecią telefoniczna J 
Ze względu na wysoki koszt zakupu «urządzeń do średniej i 
szybkiej transmisji danych, wynoszącego ok* 1*800*000 zł.* 
koszt przesłania Jednego znaku będzie zależał-głównie od 
stopnia wykorzystania tych urządzeń»
Crłównyte ekładnikiem tego kosztu są koszty stale* a więc 
amortyzacja ilconeerwacja, wynoszące co najmniej 23*000 zł* 
miesięcznie*



Koszt średniej 1 szybkiej transmisji danych.
/ 200 - 300 Jan/

-Ilość znaków Łącze komutowane gr/l znak
Łącze/dzierżawio­no gr/i znak

100*000 2k » .. i
1.000.000 2,5 . : : v .Ą
10*000*000 0,4 0.5
100*000*000 o; 2 0,05

Z analizy omówionych wyż«j różnych sposobów przesyłania 
informacji wynika, że najniższe koszty przesyłania są 
przez spedycje dokumentów źródłowych lub maszynowych 
nośników informacji*
Porównanie różnych sposobów prze syłania danych podano na
rys.5* " * : : : '  ■ ■ - —  - ' -

'¿M jwzględów ekonomie znych w każdym konkretnym przypadku 
zaistnienia konieczności przesyłania informacji należy 
dokonać optymalnego wyboru metody przesyłania*
Przytoczone wyżej informacje dostardc za ją kompletu przesła­
nek dla dokonania tego wyboru. Wybór ten należy rozpatry­
wać nie tylko pod względem możliwie najszybszego przęsła*» 
nia bezbłędnej informacji, ale głównie trzeba się kierować 
wyborem sposobu, który zapewni przesłanie informacji w 
zadanym terminie, przy możliwie najniższych kosztach.
Przy wyborze metody należy mieć na uwadze następujące 
przesłanki)
x/ Materiały z Sympozjum na temat * Transmisji danych" Wyd*Yarszawa, paźdżiemik 1969 r.





a/ instalowanie urządzeń o środAiej i szybkiej transmisji 
danych będzie celowe w latach 1975-1980, po spodziewa» 
ne j poprawie jakości łączy, będących w gestii Minister» 
stwa Łączności. V tym okresie można się też spodziewać 
krajowej produkcji urządzeń do tego rodzaju transmisji,

b/ co najmniej do roku 1975 należy się oborać — jako na 
podstawowym ogniwie przesyłania - na ogólno dostępnej 
sieci teleksowej / szybkość przesyłania 50 Bd/,

o/ w bardzo wielu przypadkach wystarczy spedycja danych 
pocztową dworcową lub lotniczą oraz — przy niewielkich 
nakładach organizacyjnych - przewóz samochodami FES 
lub PgK.

* 57 -



Dotychczasowy brak polityki w zakresie wdrażania i orga— ■ 
nizacji systemów przetwarzania informacji jak i prakty­
cznie brak środków technicznych stanowiących bazę dla
tworzenia systemów przetwarzania informacji w resorcie 
stwarza możliwość nowoczesnego zorganizowania pasku
'systemowego*
Należy zaznaczyć, że jakakolwiek dalsza zwłoka w wprowa­

dzaniu tej polityki w resorcie może spowodować gwałtowne
pogorszenie tej sytuacji, a to z tego powodu, że liezne p 
przedsiębiorstwa wchodzące w skład resortu noszą się z 
zamiarem zakupu w najbliższym okresie własnego parku 
sys tamowego•

7.1.1. Dlatego proponuje się przyjęcie następujących głównych 
kierunków tej polityki*

7.1.1.1. Przydzielać park systemowy w pierwszej kolejnośoi:
- Centrali Obliczeniowej Resortu,
- Zjednoczeniom lub Kombinatom,
o przedsiębiorstwom o ponad 5000 zatrudnionych.
Priorytet przydziału wyznacza podana wyżej kolejność. 

7.1.1 «2. Zaplecze naukowo-badawcze jak i mniejsze przedsiębior­
stwa w oparciu o własny sprzęt przygotowania informacji 
korzystałby t całym okresie z usług ośrodków oblicze­
niowych w wyżej wymienionych organizacjach.

7.1.2. V drugiej kolejności przydzielać park systemowy organi­
zacjom liczącym do 5000 zatrud̂ onym, jak i jednostkom 
zaplecza naukowo-badawczego. Zasadą tu winno być przy­
dzielenie parku systemowego, którego moc obliczeniowa

fffl i 
/%  i



była -¡sa mała i który został wycofany a dużych organizacji. 
Powodem odstępstw od powyższych zasad mogą być tylko układy 
terytorialne• . ■

7.2. Etapy wdrażania parku systemowego W reąorĉ t.
Przewiduje się dwa etapy wdrożenia parku systemowego w 
resorcie!
etap I m w latach 1970-71 ~ podstawowy 
etap XX - w roku 1980 - kompleksowy

7.2.1. Zadaniem etapu X bodzie: * • V?
W fazie pierwszej - zlikwidowanie wieloletniego zanie­

dbania w tym zakresie w resorcie, rozwinięcie szerokiego 
szkolenia kadry i budowy podstaw do szerokiego frontu wdrażi 
aia pasku systemowego v resorcie** N

V fazie drugiej - wdrożenie parku systemowego do wytypo- 
wanyoh obiektów w resorcie,

7 .2 .2 . Zadaniem etapu 2 będzie realizacja kompleksowej automatyza­
cji przetwarzania danych w resorcie. V etapie tym będzie 
realizacja wszystkich potrzeb na park systemowy w resorcie. 
Zakończenie nad wdrożeniem parku systamowego w resorcie w 
terminie krótszym niż przewiduje program rozwoju informatyk 
wynika ze szczególnej roli resortu jako generalnogo gestora 
parku systemowego w Polsce oraz ze względu na wpływ przemys 
łu maszynowego na ogólmy rozwój gospodarczy kraju.

k/HA/YI



PTimrtfrmig iiTtttru»r¥iT)H ni pmtK gYłt«Manr
v resorcie.
Przedyskutowano zostaną trzy warianty zapotrzebowania na 
park systemowy w resorcie:
Variant X przewiduje zainstalowanie w latach 1970*75 43 emc 
Variant 2 * * * * 6 3  orno
Variant 3 * * * " 89 rac
Variant 1 jest opracowany w oparciu o przewidywany przydział 
elektronicznych maszyn cyfrowych w latach 1971*75 dla 
resortu przemysłu maszynowego* « Variant ten pozwoli na 
zainstalowanie po 1 emc w przedsiębiorstwach o liczbie 
zatrudnionych powyżej 5001»

12 emc zostanie zainstalowanych w przedsiębiorstwach sied­
miu we je wódz tw*3̂ , charakteryzujących się dużym zagęszczę*»•• n :'V-' : f*\ f
niem przemysłu maszynowego«
Jedna emc będzie zainstalowana w Ośrodku Obliczeniowym Sâ &e* 
my siu Maszynowego* Zjednoczeniowe ośrodki obliczeniowe bę&ą

115 'I >.3̂  I JfeCL "• Ł  ■ ;powstawać pny wybranych przedsiębiorstwach* Wydaje się/ ze 
wariant ton Jeał: trudny de przyjęcia« ponieważ nie rozwią-*f11 »fĘ & . . *y v'* i c  > i. o ¿ii \ s £: •• '
żuje nawet wszystkich najpilniejszych potrzeb resortu w tym . 
zakresie« Dla przykładu) oddala na dalszy plan możliwość 
organizacji obiegu informacji na bazie Banków Danych«
Variant 2 - pozwoli na załatwienie najpilniejszych potrzeb 
resortu w zakresie elektronicznej techniki obliczeniowej«

x/ Program rozwoju informatyki w kraju na lata 1971*75
m / woj .katowickie, łódikie, opolskie, poznański«, szczeciń­

skie, wrocławskie 1 zielonogórskie«



Lista elektronicznych maszyn cyfrowych dla tego wariantu ' 
została obliczona przy przyjęciu,. że emc będzie się instało» j 
wać w przedsiębiorstwach największych a więe od 5001 zatrud­
nionych wzwyż oraz w wybranych 23 przedsiębiorstwach e licz­
bie zatrudnionych 3001-5000*

Jednocześnie przewiduje się zainstalowanie w zjednoczą- | 
niowych ośrodkach ̂ obliczeniowych 6 elektronicznych maszyn 
cyfrowych oraz t emc w Ośrodku Obliczeniowym Przemysłu 
Maszynowego *

8*3» Variant 3 — został opracowany w oparciu o wskaźnik wzrostu 
liczby elektronicznych maszyn cyfrowych w innych krajach*^
Do obliczeń przyjęto wskaźniki 1 *3* z wyjątkiem roku 1970*
¥ roku tym przyjęto wskaźnik 1#5 W celu zabezpieczenia w 
pierwszym okresie większej liczby maszyn dla przemysłu 
maszynowegor Liczona na tej zasadzie ogólna liczba maszyn 
przedstawia się następująco:

Lata 1969 1970 •971 1972 1973 1974 1975
Ogólna
liczba 15 23 30 39 52 68 89

Yspółczynnj
wzrostu

k
t,5 1,3 1.3 1*3 1*3 1,3

x/ Dla przykładu podaje się dynamikę wzrostu maszyn 
cyfrowych w Wielkiej Brytanii!

Lata 1967 19^8 1969 1970

Liczba elektro­nowych maszyn 
cvfrowvch

2041 2812 379* 4583
... 1 ...

Yskaźnik
wzrostu — 1,38 1*34 Ji1,|22

i



¡zainstalowanie 74 emc w pytfzedsiębiorstwach pov7 »̂j 3000 za*» 
trudnionych, 13 emc y branżowy cli / zjednoczeniowych/ośrod­
kach przetwarz ania danych oraz 2 emc w Ośrodku Obliczeniowym
Przemysłu Maszynowego.•S: |j| > ■§;”... ;...: ':,Ł j; . .

8*4. Wariant CROPI zakłada zainstalowanie w latach 1971—75 68 emc.
Wszystkie esc przewiduje się do zainstalowania w przedsię­
biorstwach. • •'%
- * “:. ‘ t* *.-> j ** I/--- *'•-> v »-vfc,̂Vi*. ‘  ̂*.*, 1 j • t' Mî B̂ŁsaKSFEBWariant ten charakteryzuje się silną dynamiką wzrostu llozby
elektronicznych maszyn eyfrowyoh w początkującym okresie.
Wariant CROPI przedstawiono w poniższej tabeli*

1970 1971 1972 1973 1974 M7S
Ogólna 18 29 38 43 49 55
liczba emc zainstalo­
wanych w roku

• 3-, 11 9 5 v 6 • 6 V, I

Jeżeli w początkowym okresie / do roku 1973/ można było­
by przyjąć tak wysoką dynamikę wzrostu 14>caby emc, to malenie 
dynamiki po roku 1973 wydaje się być czynnikiem hamującym 
dalszy rozwój przemysłu maszynowego*

8*5* Analizując wszystkie cztery warianty / czwarty CROPl/ wyda­
je się, że najwłaściwszym rozwiązaniem byłoby przyjęcie tzw* 
wariantu pośredniego między wariantem CROPI a wariantem XI* 
Wariant tesfdo roku 1973 pokrywałby się z wariantem CB0P1, 
co jest słuszne ze względu na niski stan umaszynowienia, a 
od reku 1974 i wariantem II* W roku 1973 liczba emc dla 
wariantu pośredniego wynosiłaby 47*







9. ffridtofly-sa 9rawnlm.i
V ,CTfQgfi1-t. „BTIMBttlS? fflflgCTWKggg*
Rezv6j elektronicznej techniki obliczeniowej w resorcie
przemysłu mas synowe go będzie opierał się głównie na dwóch

n /l ' arodzajach elektronicznych m&szyn cyfrowych ' f Mianowicie s
— emc małej mecy / np« Odra 1304, IBM 360/20/
• emc Irednlej mocy /np.ICL—1904, Odra 13Ó4A* XBK 360/30/40» 
Przewiduje się instalowanie emc malej mocy w przedsiębior­
stwach poniżej 5000 zatrudnionych« Elektroniczne maszyny 
cyfrowe średniej mocy będą Instalowane w przedsiębiorstwach 
powyżej 5001 zatrudnionych,w zjednoczeniowych 1 branżowych 
ośrodkach obliczeniowych oraz w Ośrodku Obliczeniowym Prze-» 
mpsłu Maszynowego*
Nakłady dla po szczególnych wariantów wdrożenia elektronicz­
nej techniki obliczeniowej z rozbiciem na lata pokazano w 
tab.2.

V założeniach pntyjęto, że koszt średniej eme wyniesie
700 tys«dolarów, a koszt małej emc wyniesie 200 tys «dolarów.
V przeliczeniu na zł«obiegowe 1 dolar - 60 zł.obiegowych, 
koszt ten będzie się kształtowali!
■» emc mała 12 min zł
- emc średnia hz min zł
Koszt adaptacji pomieszczeń bez względu na wielkość insta­
lowanej emc przyjęte 5 min. zł.

x/ Program rozwoju informatyki w reku 1971—1975 v kraju.



Nakłady inwestycyjno na wdrożeni© elektronicznych maszyn cyfrowych, w resorcie przemysłu 
maszynowego w latach 1970-1973

Lp Wariant Łata Liczha eme Jfĵ klady inwest.na emc w aln zł.
Makłady inweat 
ogółem w 
Min zł.

Sred-ni«łi Ma- Sred— Mała /6*7/
t 2 5 7 8
1
2
34
56

Wariant
1

1970
19711972
19731974
1975

3
36
8
9 12

141
233 282 
37« 
423 Ml

 
I I

I 
1

O -P*

141
235282
376423204 '

Razem iikł
7 1970 3 141 *• 141
8 1971 « 282 282
9 Wariant 1972 8 >* 376 . m 37« $S||10 2 1973 8 9 37« 51 427
11 1974 . .4» 15 m 255 255
12 1975 20 m 340 340

Rasem 1821
13 1970 3 ■ <*► 141 ’ JM 141
14 1971 7 329 • 329 - \ f
13 Wariant 1972 10 470 4?0
1« 3 1973 11 4 517 63 585
17 1974 •• 21 357 357 i18 1975 30 ** 510 510

....r Razem 2392

19 1970 3 w 1*1 • *> 141 fil
20 1971 I I 517 — 517
21 Wariant 197 2 9 ,4T 423 g* 423
22 CROPI 1973 5 ' m 235 •» 235
23 1974 6 282 m 282
24 1975 - 9 *■ 153 153

17*11
23 1970 3 141 141
2 6 Wariant 1971 11 — 517 *. 517
27 propone ■ 1972 9 423 k a  ** *23 ■ O
28 wany 1973 8 1- 376 17 393 . " %  r
29 1974 mm 11 Jjąę 187 187 M30 1975 m 20 ** 340 340 '

2001

4 J9/*A/VI

• ^



lo. »kłaaTrt
IV Działalnośćć prognostyczno-planistyczna oraz zarządzanie 

v przemyśle maszynowym przy obecnym poziomie jego rozwoju 
wymaga wprowadzania nowych jakościowych metod opartych na 
odpowiednio adefiniowanych 1 zunifikowanych wiarogodnych 
zbiorach informacji i danych źródłowych, przystosowanych do 
przetwarzania przy użyciu elektronicznej techniki oblicze­
niowej«

Zm Aktualnie działający system centralnej sprawozdawczości
statystycznej GUS oraz uzupełni aj ąea sprawozdawczość 
resortowa nie zabezpieczają aktualnych i przyszłych potrzeb 
informacyjnych resortu*
Stwarza to konieczność zaprojektowania 1 wprowadzania 
systemu informacji działając ego w oparciu o banki danych 
tworzone na wszystkich szczeblach zarządzania»

3v Resortowy system informacyjny powinien stanowić element 
jednolitego krajowego systemu informacji*

4. Wprowadzanie w resorcie przemysłu maszynowego jednolitego 
systemu informacji wymaga nadania temu problemowi odpowied­
niej rangi i skoncentrowanie całej problematyki informa­
tyki, organizacji i zarządzania oraz centralnych placówek 
zaplecza naukowe-technicznego pod jednolitym kierownictwem 
w centrali resortu*

5* Ze wzglądu na szczególną rolą przemysłu maszynowego w roz­
woju gospodarczym kraju , informatyka w resorcie powinna 
sią rozwijać szybciej niż w pozostałych działach 
gospodarki narodowej*



• Wdrożenie systemu informacji w resorcie pniono być 
dokonane w dwóch, etapach:
Stąp 1 podstawowy do 1975 r•
Etap XX kompleksowy do 198« r*

• Rozwój resortowego systemu informacyjnego powinien być prowa­
dzony równocześnie na wszystkich szczeblach zarządzania 
/resort, zjednoczenia, zakłady/ z zachowaniem priorytetu 
szczebla resortu i zjednoczeń , których obszar działania 
zapewnia najwyższą efektywność wykorzystania newej techniki*

• Bazą techniczną systemu informacji powinna być sieć 
ośrodków obliczeniowych^ powiązanych w jednolitym zintegrowa­
nym systemie^wyposażonych w maszyny cyfrowe, typu *£* stano­
wiące podstawowy typoszereg w krajach RWPG.
Rozwój informatyki w resorcie wymaga dokonania podziału zadań 
pomiędzy jednostkami organizacyjnymi resortu:
- Biuro PROMASZ należy uczynić k gestorem i powierzyć 

funkcją wiodącą oraz prowadzanie działalności koordynacyj­
nej*

- V Biurze Premasz zorganizować Ośrodek Obliczeniowy oraz 
Bank Danych Przemysłu Maszynowego , który stanowić będzie 
bazą informacyjną resortu* Ośrodek tan należy wyposażyć
w roku 1971 w maszyną cyfrową typu XBfr»36c, spokrewnioną 
z maszynami serii *R* na bazia których tworzony bądzie 
resortowy system informacji* W początkowym okresie 
eksploatacji , w którybh uruchamiane bądą sukcesywnie 
resortowe systemy przetwarzania informacji maszyna ta 
meże być udostępniona odpowiednio przygotowanym dużym 
zakładom przemysłowym, takim jak Ursus, FSO i innym,

-  67 «



"która w momencie zainstalowania u siebie maszyn typ B 
bez żadnych zmian będą mogły na tyoh maszynach w pełni 
eksploatować przygotowana systemy dzięki "podobieństwu*
maszyn typu IBM i B.

- Zjednoczenie MERA należy uczynić gestorem w zakresie 
kompleksowych dostaw modułów parku systemowego i serwisu 
technioznego*
Zjednoczeniu MERA powierzyć także zorganizowanie kombinatu 
projektowania » produkcji» kompletacji i dostaw komplekso­
wych środków informatyki dla jednostek organizacyjnych 
resortu» oraz typowych modułów parku systemowego» dla 
pozostałych odbiorców*
Bozwój informatyki wymaga zmian organizacyjnych i koncen­
tracji zaplecza naukowo-technicznego no wszystkich 
szczeblach struktury organizacyjnej•

- Na szczeblu centralnym należy połączyć PKOMISZ z CBOPI » 
ORGAN wyłączyć z IOPM i przenieść do kombinatu produkcji 
środków informatyki*

- Na szozeblu zjednoczeń i kombinatów dokonać koncentracji 
zaplecza organizatorskiego i naukowo— technicznego i na 
tej bazie utworzyć zjednoczeniowe ośrodki przetwarzania
informacji z bankami danych*

Bozwój informatyki w resorcie wymaga pilnego podjęcia 
następujących przedsięwzięć:

- prac przygotowawczych organizacyjnych i metodologicznych 
wyprzedzających wprowadzenie parku systemowego»
- rozwinięcie na szomoką skalę szkolenia dla przygotowania 

odpowiednio licznej kadry specjalistów z zakresu stoso­
wania nowych metod prognos tyczno-plani stycznych 1 elektrW*
nloznej techniki, obliczeniowej w kierowaniu 1 zarządzani



— podjęcia produkcji urządzeń zewnętrzny cli, pomocniczych, 
i wyposażenia specjalnego potrzebnych do pełnego, efaktyw­
nego wykorzystania mocy obliczeniowych maszyn cyfrowych.

.. 69 -

11» Y kolejnych latach pierwszego etapu rozwoju informatyki
tri ... ktfjii. . . - js ••’.-' V- • • i « -7: 'i.Ctfic* ’ * • ir -
v resorcie należy zainstalować następujące ilości maszyn
cyfrowych:
fiok Ilość eme insta» lowanych w reku

Ilość maszyn 
zains talowa-

1969 15
197o 3 18
1971 ¡t 11 29
1972 9 38
1973 9 *7
197^ 11 ■ T 7 58 '
1975 2o 78

12* Dla realizacji pierwszego etapu rozwoju systemu informatyki ,,
w resorcie, należy do roku 197$ zabezpieczyć nakłady i

■ ■ ' łrjinwestycyjne na zakup, zainstalowanie maszyn cyfrowych 
około 2 rold zł* Ponadto należy zabezpieczyć dodatkowe /
środki na prace naukowo badawcze, wdrożeniowe i szkoleniowe*

13» V trybie pilnym należy przeprowadzić przedsięwzięcie
warunkujące rozpoczęcie prac nad rozwojem informatyki •
w resorcie / wynikające z niniejszej koncepcji/ oraz 
opracować program rozwoju informatyki , który stanowić
bedzie od stawę nraktrczneise działania*



Jidaaattt a m lnm  fflairiiiyt-tftilmilttiBti
w Ministerstwie Przemrału Maszynowego

lp Wyszczególnienie
Liczbainstytutównaukowo-badawczych

Liczba cen­tralnych labora-torow nau­kowo—badawczych

Liczba biuro kdBstrt -) tech­nolo­gie zn»

Liczbabiurpro­jekto­wych
MINISTERSTWO PRZE­MYSŁU MASZYNOWEGO W

1 Zjednoczenie Urządzeń Technologicznych. 2
2 Zjednoczenie Przemysłu Maszyn Budowlanych A
3 Zjednoczenie Przemysłu Obrabiarek i Narzędzi 1 ' I 1 '■ ; 3
k Zjednoczenie Przemysłu Ciągników i Maszyn Rolniczych
5 Zjednoczenie Przemysłu 1.
£ Zjednoczenie Przemysłu Mc t ory z a cy jn ego 1
7 Zjednoczenie Przemysłu Lotniczego i Silnik©— i
8 Zjednoczenie Przemysłu Precyzyjnego 3
9 Zjednoczenie Przemysłu Automatyki i Aparatury Pomiarowej 2
lo Zjednoczenie Przemysłu Maszyn i Aparatów Elektrycznych
11 Zjednoczenie Przemysłu i Sprzętu Elektrot echni cznego

1 A

12 Zjednoczenie Przemysłu Elektronicznego i Teletechnicznego
■-■y 1 •

13 Zjednoczenie Przemysłu Sprzętu Optycznegoi Medycznego
Razem 12 5 11 21
Zatrudnienie ogółem 8 3 7 .* * / <r 00 00 l *x r t

7193
x/ placówki p«dl«głe b«xp«ćrc<M* MPM 

xx./ 19̂ 8 ar* 
xx*/ 197» x.



PfltBMl‘ł M t.— nr fl «lAfapmriaamrcłi ««a t o  crfrownfli 
Instytutów i Centralnych Labaratorów Badawczych

y rgfcM ISffi

Lp Wyazezególnianie Lica gr |ON P*» |l
1 Posiadne_/Instywtu±y Centralnelaboratoria

1 Instytut £1ektret echniki 1645 Elliott 8o3 B
2 InstytutObróbki Skrawaniem 538 Odra lel3
3 Instytut Spawałnietwa 424 • -
4 Instytut Lotnictwa 928 ZIM 2B
5 Instytut Tele i Radiotechniczny 559 i . . -
6 Instytut Organizacji Przemysłu Maszynowego 2o2 - -
7 Instytut Maehanilii Precyzyjnej 673 -
8 Przemysłowy Instytut Automatyki i Pomiarów 652 ;; .«?§ Odra 12c4
9 Przemysłowy Instytut Maszyn Rolniczych 33 C ■ ■ ;

\ - s
lo Przemysłowy Instytut Elektroniki 74* • Wi ; V; m ..
11 Przemysłowy Instytut Tel ekomunikac j i 613 CDC-I60 A
12 Centralne LaboratoriumOptyki 177 * -
13 Centralne Laboratorium Obróbki Plastycznej 333 ' ~

14 Centralne Laboratorium Akumulatorów i Ogniw . 278

15 Instytut Maszyn Mat oma tycznych 954 2 emc ZAM» 41
R A Z E M 837c 788

x/ aktualne dane



w m
fiałftwaittŁJ ’ 

g a t m i a t a B A g  -

w refiortourch biurach urojakŁmfgftłi «EH 
w latach 197» * 1975

Zatrudniania
**p 197o 1975 t

X 2 3 4
* ¡r ■ Zjednoczone Przedsiębiorstwo Projektowania i Wyposażania Zakładów Przemysłu Elektro- Maszwnowego “Prozamet—Bepes" Warszawa ul. Świerczewskiego 117

2526 3579 1

Warszawa 735 786 i
Oddział Gliwice 58* 729

v tymi Oddział Wrocław 371 7o8
Oddział Poznań 322 ^52
Oddział Gdańsk 2?o *52
Oddział Łódź 248

hsz

• 2 1 Biuro Projektowania Brządzeń Technolo­giczny eh "PROTECH“ Łódź ul.Nawrot 114 419 672
5 Motoryzacyjnego 9Mo toproj aktn 95o U 3 5 i

Przed aięblorst-wo Projaktowo-Technologiczne Przemysłu Silników Spalinowych *Delpor* Kraków, i ii*Dzi arżyńskiego 116 39a 995 ‘
5 Obrabiarek i Narzędzi •BIPRON" Warszawa» ul* Siedlecka 47 42» 7oo
6 Biuro Projektowo—Technologiczne Przemysłu Maszyn Rolniczych ,Poznań ul* Bystra 7 43o . —  i 

685

\ 7 1 Biuro Projektowô »Tec2inologiczne Przeuysłu Elektronicznego i TeletechnicznegoWIPRO Warszawa, ul. Żurawia 22
560 67* ■

8 Pracownia. Projektowo—Techniczna Zjedno­
czenia Przemysłu Automatyki i Aparatury Pomiarowej *MBRA" Warszawa,ul*Okrzei 18 21o 249

9 Biuro Proj ektowo-Technolegiczn« Branży Artykułów Rynkowych "PREMA"Rzeszów, ul* Partyzantów la
14« 249 *



1 s Ji X
1< Pracownia Projektow©»Technol©*Aczne 

pray "DOLMEL"
Wrocław* ul« aa Grobli. 88

118 179

II tfar»fiinwM> Zalflaty Maszyn nmlwtariyiih Im. 1*+ ¥aryńskiQgo Pracownia Projektowo-» Tecbnologiczna, Warszawa, ul .Kolejowa 57
33 15*

MS Biuro Projektowo-Technologiczno Przecysłu Maszyn Budowlanych *3HHB0* w Ciąctetiund* 3« Ida

X Vł6kiianlBsqreb r2ódć ul«A«8txu0i 58 9*

U Saaodgttlaa Pra««uda Projaktowo-Teehno- iflflcna przy g>Mirt«di Metalowych Skaxfcrsko -  Sfcwlyfci Toni arana ul ilirtl
1 94 57

M Pracownia ProJAtwW'TwhiwlfltiiHma 
Kielce, ulj^slcaaqnki«!» 45 38 42

u Fntdaifblaril«« Bateaos trakcji l  Projekto­wania Hnpunfa "BOSHHR* Kielc o ul« TTslanriwelr 4 96 U »

£9 F»ał«lfbl«nitii» KocjpleksowaJ Automaty­zacji "MERAMQHT* Pracownia Projektów Automatyki Pozaaań ul.27 Grudnia 3 13o 227

si Przedsiębiorstw© Automatyki PrzeegrsłoweJ Pracownia P^Jsktowa, Varaaanwa yalaaioa 142 *.J

1! ftrMWrta Projsktapa-Toatmolagiem Wrocławskie Przedsiębiorstwo« Autotaaty-zac^i "ELAIl” Wrocław, ul «Ołmtdcka lal 168

2. rtfiaunla Projektowa |nqr Zjednoczeniu SM«ąjfB2u Lotniczego» Kanaawi ul* Barbary 1 da
1

loo
XI Przedsiębiorstwo Projektowania 1 Ba» konstrukcji Zakładów Frzaogrsłu Maszynowego •PUGMONT" Badan« ul. Traugutta Hr 3o 36*

1
357 ,
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Spis plaeówflfe zaplecza wfHdiat#nld«g* w resorcie przemysłu maszynowego w 1969 r«
1

Lp
Z j ednocz eni e Placówki zaplecza Liczba, za trud- , nionych w placów»» kach organiza— iPrzemysłu or ganiza t or ski ego

ogółem przy przci twarza- <niu
1 2 3 4 5

1 '1 Zjednoczenie■rządzeńTechnolo­gicznych

1 •Branżowy Ośrodek Normowania i Organizacji Prasy Bielsko-Biała Stare Bielsko 277
8 ; -

2 Zjednoczenie
ssss-*"

1.Branżowy Ośrodek Brganizacji •BORG" Bydgoszcz ni «Leśna 11/13 12
2«Branżowy Ośrodek Normowania i Organizacji Praay 16 -
3«Ośrodek Ekonomiki,Warszawa 27 -

3 | Z j ednoc z eni e Przemysłu Obrabiarek i
1 «Branżowy Ośrodek Normowania i Organizacji Praey« .W-wa ul«Czackiego 21/23 34 1

larztozi 2 «Branżowy Ośrodek Ekonomi ki i Organizacji Praey W-wa txl «Kasprzaka 29/31 12
4 r ^ l3«*Bipron" Pracownia eto Oddział Poznań 34 34

4 Zjednoc z enie Przemysłu Ciągników i
1 .Branżowy Ośrodek Owgani—zaeji Produkcji i Zarządzania /przy Z«M« Ursus/ 34 4 > :J

MaszynRolniczych 2«Branżowy Ośrodek Normowania i Organizacji Praey Warszawa ul«Krucza 3o 3a *

5 ZjednoczeniePrzemysłuMaszynV>/V4 anrri M

1«Branżowy Ośrodek Normowania i Organizacji Praey Łódś til»Kilińskiego 185
i / m i • jkj| j
17 1

wŁOiiii w u m — iczych 2«Branżowy Ośrodek Badań Ekonomicznych 1 lo — ■
6 Zjednoczenie Przemysłu 

-Motoryza­cyjnego

1 «Ośrodek Organizacji Pro­dukcji i Zarządzania Przemysłu Motoryzacyjnego 
W-wa Btaliagradzka 5© :1 45 9

2*"Motoprojekt" Samodzielny 
■Zespół Opracowań Organizac. f  łj f ’ \  ' ; 

, 15 -
3 «Branżowy Ośrodek Badań Ekonomicznych ' 'ii. ' 

i! W 1 
- 4 -----

-



c*d*zał*nr 4
" 1 * ' 2 3 4 5_. ..

4* Branżowy Ośrodek Normowania
. &BPMT ■ ...  ........ -

19 •¡Si

5* Ośrodek Gospodarki Materiałowej 5
6« ©środek Obliczeniowy Prse» mysłu Motoryzacyjnego 1*

1
lo

7 Zjednoczenie Przemysłu Lotniczego i. 
Silnikowego

i* Ośrodek Orgasizac ji i Ekono­miki Przemysłu Letniczego i Silnikowego "Delerg* ¥-waul*Srakowskie Przedmieście 23 ?
 ̂¿Ml

2, Branżowy Ośrodek Normowania i Organizacji Pracy i Techno» logii "Daltateeh* warszawa ulrVolska 4?
8 ZjednoczeniePrzemysłuPrecyzyjnego

1* Ośrodek Badania Zdolności Produkcyjnych i Organizacji V-wa ul.Jedwabnicza 2
16 2.. ;■

2* Branżowy Ośrodek Normowania Pracy — Skarżysko 2© *
3* Wydział Organizacyjno-Prawny 

% j ednocz enia \ 3 ' • m

9 Zjednoczenie Przemysłu Automatyki i Aparatury Pomiarowej

1» Ośrodek Techniki Organizacji Ekonomiki i Normowania "Merateeh" W—wa Włochy 60 4
2* Ośrodek Gospodarki Materia*» łowej i Analiz Ekonomicznych 

•Keragom* Warszawa ul* Wiatraczna 15
2o
2o

■* *J|

le Zjednoczenie Przemysłu Maszyn i Aparatów Elektrycz­nych

1« Branżowy Ośrodek Studiów 
i Projektowania Organizacji ■Oma* V—wa ul*Fredry 8 16

2* Branżowy Ośrodek Normowania i. Organizacji Pracy 
Łódź ul*Kopernika 56 25 '•& 1

. 3* Branżowy Ośrodek Badań Ekonomicznych Przemysłu Maszyn i Aparatów Elektrycz­nych,
Łódź* ul* Kopernika 56

18

4* Branżowy Ośrodek Gospodarki Materiałowej» Cieszyn 
ul* 1 Maja 19 15 Tj

5* Branżowy Ośrodek Szkolenia 
Zawodowego» Warszawa
ul* Gocławska 12 5 -



c.d« zał« nr 4
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IX Z j ednoczenie 

Przemysłu Kabli i Sprzętu Elektro—

1. Branżowy Pór odek Normowania 
i Organizacji Pracy, ¥—wa 
ul.Krakowskie Przedmieście 
47/51

2o

tech­nicznego 2»Branżowy Ośrodek Badań Ekonomicznych 13
12 ZjednoczeniePrzemysłuElektro-

1 «Branżowy Ośrodek Organizacji 
Produkcji i Zarządzania Warszawa, ul.Żurawia 22 14 4

i Tele— 
t echnicznego

2.Branżowy Ośrodek Normowania i Organizacji Pracy W—wa ul «Grochowska 341 22 ; -
3«Przedsiębiorstwo Techniczno- Handlowe "Uniteeh* Warszawa m
4«Ośrodek Informacji Elektroniki i Tele techniki »Warszawa ul« Senatorska 6 56 4m

5«0środek Doskonalenia Kadr Elektronicznych i Tele­technicznych , Warszawa ul« Nowogrodzka 5o la

6«Ośrodek Gospodarki Materiałowej 21 tm

7«Ośrodek Wzornictwa Przemysło­wego 18 ■ -
8«Ośrodek Ochrony Pracy Własnośoi Przemysłowej Xa

13 Zjednoczenie Przemysłu Sprzętu Optycznego i Medycz­nego

l.Brahżowy Ośrodek Normowania 
i Organizacji Pracy 8 ‘ .

O g ó ł e m 796 69
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f !;.í‘ ' ; Załącznik 6

Spis pr28i)siąbl»rstv MPM powyżej lo.ooo z a trudnionych

Lp Zjednoczenie Przed si«biorstwo 197c 1975 • województwo

1 Zjednoczenie Przemysłu Maszyn Bud mrl̂ nyeh

Z-dy Mechaniczne •Łabędy* Gliwice ul •Mechaników 9 79*9 lo28e katowickie

2 Zjednoczenie Przemysłu Ciągników i Maszyn , Rolniczyen

Z-dy Mechaniczne •Ursus* Ursus ul» 
Traktorzystów 1

13985 168*3 warszawskie

3 ZjednoczeniePrzemysłuMotoryzacyj­nego
F-ka Samochodów Ciężarowych S t arachowi ce uł.l Maja 3

16768 18656 kieleckie

%j ZjednoczeniePrzemysłuMotoryzacyjnego
P—ka Samochodów Osobowych 1532* 1835c m»st*Warszawa

5, ZjednoczeniePrzemysłuMotoryzacyjnego
P—ka Samochodów Ciężarowych. Lublin ul. Mełgiewska 7/9

962o 15337 lubelskie

6 Zjodnoczenie Przemysłu Letniczego i Silnikowego
WSK Mielec Cyranka l447o 19880 rzeszowskie

71 Zjednoczenie
Silnikowego

VSZ Świdnik 838« 1*184 lubelskie

8 Zjednoczenie Przemysłu Lotniczego i Silnikowego

VSK Rzeszów ul.Obrońców Stalingradu 12o 11181 14343 rzeszowskie

9 Zjednoczenie Przemysłu Lotniczego i Silnikowego

VSK Wrocław Psie Pole ul »Bierutowska
57/59

7195 1*921 m»Wrocław

1» Zj odnoczeniePrzemysłuPrecyzyjnego
Z-dy Metalowe Skarżysko- Kamienna ul» Armii Ludowej 1

11333 12580 kieleckie

11 ZjednoczeniePrzemysłuPrecyzyjnego
Z—dy Metalowe im» Haltera Badom
ul» Ciepła 1

lo72c 12**2 kieleckie
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