KINIST8KSTVO P8ZKMYSEU MASZYNOWEGO

aALOZIMA KJISBUVKDWI
SO2WO0JU NSCHAVIZACJII 1 AUTOMATYZACJI

PRZSTWARZANIA 2WORMACJI BAUTA 1969/1970

Opr*oo««M

¥ C»ntraloya Kcaortowya OSrodku
P*#twar*aai® luXoraaedi

vrcMITtA 1$68



1«

3«

(S5

1-09

Spis tresci

Podstawa opracowania

Charakterystyka istniejacegfe stanu w zakresie
prz etwarssania informacji

Zatozenia rozwoju mechanizacji 1 automatyzacji
« resorcie przemystu maszynowego

Projekt planu przetwarzania danych w osrodkach IPD
i stacjach IiA na rok 1969 i zatozenia na rak 197r>
wzor RTO-1 wraz z komentarzem

Potrzeby kadrowe* szkolenie kursowe w zakresie STO
wzOr RTO-2 s komentarzem

Przygotowanie organizacyjna do wprowadzenia KTO
w zakresie przetwarzania danych na lata 1969-70
wzér BTO-1 wraz s komentarzem

Pracootonnoifé projektowania i programowania przetwarzania
danych na emo - wsér BTO-2

Plan importu.« wzér HZ-1 wraz z komentarzem

Plan podstawowych kierunkéw prac naukowo-badawozyoh
i wdrozeniowych na lata 1969-1970 wzOor NT
wraz z komentarzem

Zakgcsnlkii

«Program wdrozenia techniki obliczeniowej w przedsif-
biorstwach 1iPM realizowany w ramach planu postepu
teohnicznego opracowanego na lata. 196&-1S69

a/ w przedsiebiorstwach przemystowych - Zakacznik Kr 1
b/ w centralach handlowych - Zakgcznik Kr 2

Tokot 49]Iti. Druh. ,Znak". 21. 98702». NaU. 1»*00. M 35

11

16

21
22

27



Podstawa opracowanii«

Zatozenia kierunkow« rozwoju mechanizacji 1 automatyzacji prze-
twarzania informacji « resorcie przemystu maszynowego opracowano w opar-
ciu ot

1* wytycza* PRSTO - 7ZZ/1/1955/3975/68 z dnia 6,07.68
- 772/1/2296/4255/68 a dnia 20*07.60
2. plan rozwoju mechanizacji i automatyzacji przetwarzania informacji
resortu przemystu ciezkiego na lata 1967-1970,
% plany rozwoju mechanizacji i1 automatyzacji przedsiebiorstw
i zjednoczen resortu przemystu maszynowego aa lata 1969-1970,
4« obowigzujacg sprawozdawczose,
5. protokédy a kontroli osrodkéw przetwarzania,
6. konsultacja s przedstawicielami niektorych przedsiebiorstw
1 zjednoczer™
fioawj przetwarzania informacji w resorcie przemyada maszyno-
wego oparto wydaczni« na zastosowaniu:
- elektronicznych maszyn cyfrowych do przetwarzania danych,
- elektronicznych maszyn do obliczen numerycznych.
Zapotrzebowane maszyny analityczne stanowig wydacznie wypoasienie
stacji przygotowania danych lub uzupekienie /wzglednie wymiane/
istniejacego parku maszynowego w pracujacych osrodkach obliczeniowych.

Tkit 4tilM. Druk. ,Zcak". ZI. H7/1S7#. Noki. 10%00. M S5



Charakterystyka istniejacego stanu w zakresie przetwarzania

informacji

Dotychczas w resorcie przemyshu maszynowego nie dziaka zaden osrodek
przetwarzania informacji wyposazony w elektroniczng maszyn« cyfrowg
przeznaczong do przetwarzania danych* Natomiast nizej wymieniona jed-
nostki organizacyjne resort« wyposazona sa w elektroniczne maszyny
cyfrona przeznaczone wykacznie do obliczen naukowo-technicznych.

1* Biuro Studiéw i Projektowania Rozwoju Przem.®

Maszynowego *'Promasz* - Warszawa UM*21
£ Instytut Elektrotechniki - W-wa-Mifdzyleaia Kliiot803b
3* Instytut Lotnictwa * Warszawa zm«z9
4« Instytut Obrébki Skrawanie« - Krakow Odra 1013

Specjalistyczny OSrodek Obliczen

Haukowo-fechnicznych - Klwat 1
$= Przemystowy Instytut Telekomunikacji « Warszawa CDC-16Q*
6~ Wroctawskie Zakkady Elektroniczna "Elwro* - Wrockaw Zuse-23
7, Wytwornia Sprzetu Komunikacyjnego ® Rzeszéw Odra-1003
8~ Zakdady Konstrukcyjno-Doswiadczalne

Przemyshu Maszyn Elektrycznych Katowice Odra 1003

Podstawowymi  Srodkami do przetwarzania Informacji wresorcie
sg nadal maszyny analityczna*

Jednostki pddlegteresortowi/w zasadzie przedsiebiorstwa przemy-»
atowe/ wyposazona sg w 78 zestawow maszyn analitycznych czynnych, ktéra
zainstalowane sg w 32 osrodkach obliczeniowych* s czego przypada nar

- maszyny 80-kolumnowe « 39

- maszysy 90-kolumnowa «39

Takil 4M/M. Drtik. ..Znak". ZI. PS7/137S. No». 10*00. M-SS



Oprocz w/w osrodkéw obliczeniowych przy niektorych jednostkach

organizacyjnych powokan* zostaly stacje przygotowania danych»

Co najlepiej pracujacych osrodkéw obliczeniowych w
zaliczy¢ nalezy*
« Zak¥ady Mechaniczne *‘Ursus'
- Fabryka Samochodéw Osobowych
- Fabryka Samochodéw Ciezarowych
- Wytwérnia Sprzetu Komunikacyjnego
« Wytwornia Sprzetu Komunikacyjnego
- Wytwérnia Sprzetu Komunikacyjnego
= Zakkady Mechaniczne im. M* Nowotki
- Huta OStalowa Wola™
Do osrodkéw obliczeniowych, ktore wykazuja jessoze
stopien wykorzystania urzadzen zaliczy¢ nalezyt
- Fabryke Wyrobéw Precyzyjnych in* Gen.Swierczewski®go
- Krakowska Fabryke Kabli
= Warszawskie Zakkady Radiowe '‘Rawar* *
- Zakkady Radiowe ''Biorg"
« Zakkady Wytworcze Urzadzen Telefonicznych
= Zakkady Metalowe ''‘Skarzysko'

Osrodki zaliczone do grupy dobra© pracujacych sa w

towane do stesowania elektronicznych maszyn cyfrowych«

resorcie

- Qrass

» Warszawa

~ Starachowic»
- Mielec

m Rzeszéw

m Swidnik

» Warszawa

- Stalowa Wol«

stosunkowo niski

- Warszaw*
-"Krakow
»Warszawa
Dzierzoniow
«Warszawa

- Skarzysko
Kamienna .

zasadzie przygo—*

Zakres przetwarzania informacji, jak i zaawansowanie prac swigz**

mych z projektowaniem, budowg 1 wdrazaniem SAPI /w tych przedsiebior-

stwach uzasadniajg w pelni konieczno$¢ modernizacji systemu przetwa™

rzania inionnacji*

Takit WJ/44. Druk. ,Znak". ZI. « 7/177». Noki. 10000. M-iS



Osrodki obliczeniowe zaliczane do skabo pracujacych nalezy
podzieli¢ na dwie nastepujace grupy*
1* Osrodki wyposazone w pelne zestawy maszyn*
- Warszawskie Zaktady Radiowe ‘‘Bawar' - Warszawa
- Zak¥ady Wytwércze Urzadzen Telefonicznych - Warszawa
2= Osrodki nieposiadajace pelnych zestawéw maszyn*

- Fabryka Wyrobéw Precyzyjnych in* Gen«Swierczewskiego - Warszawa

- Jelozanskie Zakkady Samochodowe - Jelcz

- Krakowska Fabryka Kabli - Krakow

- Zakfady Metalowe ~Skarzysko' - Skarzysko Kajac
~ Zakkady Radiowe "Diora’ . Dzierzonidow

W wyniku przeprowadzonych kontroli przez CROPI Dyrektorzy
Zjednoczen /ktérym podlegaja przedsiebiorstwa/ zostali zobowigzani
do opracowania planu dziatania zmierzajacego do maksymalnego wykorzy*
stania posiadane®go parku maszynowego™
Gkowng przyczyng skabej pracy osrodkéw wymienionych w p. 2
jest brak kalkulatoréw*
Ponadto na niedostateczne wykorzystanie parku maszynowego
wpkynedy*
brak dostatecznej ilosci wyszkolonej kadry /zaréwno obstugi technicznej
jak i projektantéw systeméw oraz programistow/,
- brak instrukcji obstugi technicznej i eksploatacyjnej /w jezyku
polskim/*
- brak czesci zamiennych,
- brak odpowiedniego serwi*su /remonty kapitalne wykonywane sg nie tylko
z duzym op6znieniem, ale i ile jakosciowo/.
Do permanentnych przyczyn powodujacych wydduzajacy sie okres

rozruchu o$rodka, jak i1 zwiekszajace sie koszty przetwarzania zaliczac

Druk, ,Znali“. Il. » 7/1*79. NoM. 10000. M-55 . -



nalezy br&dzo dhugi cykl wyposazania osrodka w kompletno zestawy
/bardzo czysto okres wyposazania przekracza 2, a nawet 3 lata/»
na skutek braku dostaw niektérych maszyn*

Zakres przetwarzania informacji w poszczegolnych osrodkach obli-
czeniowych wprowadza sie v zasadzi* do przetwarzania zagadnien ewiden-
cyjno~sprawozdawczych obejmujacych:

- gospodarke zatrudnieniowo-placowg oa 50 %
- gospodarke materiatowg ca 20 %
*> techniczne przygotowanie produkcji

i ewidencje produkcji cal5 %
w, pozostate ca.15 %'

Powyzsza struktura przetwarzania jest adekwatna dla osSrodkéw
obliczeniowych pracujacych wydaczni© w oparciu o klasyczny park maszynowy.
Osrodki obliczeniowe* ktére maja moznosS¢ korzystania * maszyn cyfrowych
do przetwarzania danych /np* w jednostkach organizacyjnych PRETO
lub CDDKK/ wyraznie preferuja zagadnienia technicznegoprzygotowanie
produkcji, planowania» ewidencji i kontroli produkcji*.

FodobBaTsytuacja w zakresie struktury przetwarzania wystepuje
w przedsiebiorstwach przemystowych, ktéra organizuja zespoly projektowe
/1 stacje przygotowania danych - przedsiebiorstwa te rozpoczynaja prace
projektowe i1 przetwarzanie rowniez ai; zagadnien technicznego, przygoto»
war’;i%kpr‘c!)%j\ukcji, planowania, ewidencji i kontroli produkcji«

Strukturg przetwarzania w tych przedsigbiorstwach przedstawia

sie nastepujaco™ -
- zaktadanie:kartotek i ich aktualizacja ca 23 %
- ewidencja produkcji i kontrola produkcji ca25%
% techniczne przygotowanie produkcji 17 %
« place vV T = i 7% -

- inne 28& %

Totjl A93I6& Dfuk, ,.2ndk”. ZI. 987/1279. Noki. 10KO. W*5#
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Zakozenia rozwoju mechanizacji 1 automatyzacji w resorcie przemyshu

maszynowego

Jak juz wspomniano w rozdziale 1 rozwdj przetwarzania informacji

w resorcie przemystu maszynowego oparto wykgcznie nag zastosowaniu!

- elektronicznych maszyh cyfrowych do przetwarzania danych,

- elektronicznych maszyn cyfrowych do obliczen numerycznych*

Jednoczesnie zahamowana zostaka rozbudowa istniejacych juz osrodkéw
obliczeniowych wyposazonych w maszyny analityczne, jak réwniez nie .s3
powobywane do zycia nowe osrodki obliczeniowe wyposazane w sprzet kla-
syczny /maszyny analityczne/*

Zapotrzebowany sprzet klasyczny /zestawiony na wzorze #Z~1/ przezna- .
czony jest wykacznie dla organizowanych stacji przygotowania danych,

jak i1 wymiany, czy uzupednienia sprzetu w. poszczegolnych osrodkach

obliczeniowych pracujacych v oparciu o maszyny analityczne*

Jako zatozenie przyjeto!

- podstawowg jednostke organizacyjng w resortowym systemie przetwarzania
informacji stanowi przedsiebiorstwo /zaréwno przedsiebiorstwo prze-
mystowe, czy biuro zbytu/,

eorganizacja systeméw przetwarzania w resorcie winna by¢ oparta na
ukfadzie szczeblowym, a mianowicie!

adla przedsiebiorstw - ZOPI
- dla“zjednoczen - JBOPJ
« dla ministerstwa - CEOPI
- Organizowane osrodki obliczeniowe /zaréwno zakkadowe, jak i branzowe/
w zasadzie Winny by¢ organizowane przy przedsiebiorstwach /zaréwno
przemystowych jak i handlowych/,

« zakkadowe osrodki przetwarzania informacji winny rozwijac sie ,

Tefcjl iiiiss. bruk. ,Znok". Z). 987/1£%. Nokt. 14t00 M IS



w nastepujacej kolejnosci*

- zespét projektowy,

- stacja przygotowania danych i przetwarzanie W obcym osrodku

obliczeniowym,=

- whasny osrodek obliczeniowy
projektowanie, budowa i wdrazanie automatycznych systeméw przetwarzani*
informacji winno nastepowa¢ w nastepujacej kolejnosci™*

« techniczne przygotowanie produkcji,

- planowanie, ewidencja i1 kontrola produkcji,

— gospodarka zatrudnieniowo-placowa,

- gospodarka materiatowa,

- koszty
eksploatowane 1 projektowane systemy przetwarzania informacji w posz-
czegblnych przedsiebiorstwach zostang udostepnione wszystkim przed-
siebiorstwom resortu,
Centralny Resortowy OSrodek Przetwarzania Informacji rozpocznie prace
nad branzowym systemem przetwarzania informacji,
przygotowanie przedsiebiorstw do zautomatyzowanego systemu przetwarzania
danych i wdrozenie systemu powinno by¢ wykonywano przez pracownikow
whasnych przedsiebiorstw} udziat instytucji wyspecjalizowanych powinien
by6 ¢graniczony do przeszkolenia pracownikéw /osrodka, komdrek wspok-
pracujacych i dyrekcji/ oraz do konsultacji fachowych,
w latach 1969 1970 w resorcie przemyshu maszynowego winny powstac
przy nastepujacych przedsiebiorstwach osrodki obliczeniowe wyposazone

v elektroniczne maszyny cyfrowet
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do przetwarzania danych

" z importu
- Fabryce Samochodéw Osobowych - Warszawa
- Fabryce Samochoddéw Cigzarowych = Starachowice
- Zakkadach- Mechanicznych «Ursus* - Ursus

Z produkcji krajowa!

@ Hucic* "Stalowa Wola" Stalowa Wolg

- Polskich Zak#adach Optycznych - Warszawa
- Wroctawskich Zak#adach Elektronicznych "'BlwroN - Wroctaw
- Wytworni Sprytu Komunikacyjnego - Rzeszow

do Obliczen numerycznyoh
z produkcji kralowei
Przemystowy Instytut Automatyki i1 Pomiarow < Wrockaw

- Przemystowy Instytut Telekomunikacji . -» Warszawa

prfcewiduje sie/w nawigzaniu do planu instalowania maszyn cyfrowych
w jednostkach organizacyjnych resortu/ w roku 197« rozpoczeci*» prao
przygotowawczych do stosowania transmisji danych. W*tepna faza tych prac
dotyczy6 bedzie organizacji przesytania danych w nastepujacych grupach
przedsiebiorstwt
1. FSO - Zeran, PSC — Starachowice » Zjednoczenie Przemystu Uotoryzacjrj
nego z ewentualnym wlkgczeniem do tego systemu ZU Ursus.

2* CHSR Agroma -0sSrodek centralny wraz z 17 osrodkami rejonowymi .

Dd< .Zor- AZ.nmm. ron, wo. m*s



Minisierstwo Prsettyslu Maszynowego

Botyesy

MA

Projekt planu przetwarza»la danych w osrodkach BP$ 1 staejach HA na 1969 r. i zakozenia ha 1970 r.

Grupy tematyczne

/Wy ukiadu podanego V esfée!
1l p, 5 wytyosnyea/

la. Przygot.bazy - indeksy
1, * " - kartoteki
2# Technicsae praygot.prod.
3« Produkcj a

4« 8espod-.aat«riatona

5* Srodk. trwadymi
6. Ptace zatrudn.ewid.osob.
7+ Oospod.Harsfdzlova

a. thyt

9. Koszty* fiiifiM

10~ lane

Basem

la* Przygot.bazy - indeksy

Ib ». * kartotaki

2. TnkldetM Pmygot*Pro4>

3# Produkcja

4, Oospod .-Kateriatowa

5,; * arattati fnfid]"t

6~ Place, satrsdft*, ewid.osob
Qoapod. Sawrtd*Iewa

S.
9, Koszty, finanse
10» Inne

Basen

Przewidywane wykonani*

% 1968 r.

Liczba kart
rt n&. <zi.
row

%000

45*100

Liozba aa-
dRiMrlcwuYob szynogodz” .

ub tabulato-

?
2*160
t.<53
a725

A
109
763

109
822

32?
1:Q00
10.900

13.940
17*300

3fr#600
8.650
96*900
3*460
1*730
5*190
1*730

175*000

Projekt planu na

1969 »*

Licsb* .
kart ~
dziurko-
wanych

w tys.szt

25*000

50+200

gods
mc*
lub tabu-

1l4esba

aaasyno-
%upraey dzidko-,

N IAo6z¢,

latorow

3A
4.3%*

1*576
1*379
19*700-

17*280,
21*120
28.800
17.280
7*680
1*920
9*600
1*920

192*000

j3aodenia na 1970 *«

Liczba
karjt

47000

53*000

Liczba

oaszyno—

gods»pracy
Sc*/
lub tabu-

latoréow

§

m
% 700
5.985
7.695
1.425

235
1*425

570
447N/
1*140
1*425

19*500
25*350
29*250

tMOO0
78*000
7«800
3*900
£.750
1.950

195.000

Planowana
ilos¢ robo-
czogodzin
pr«oy pro*
Jjektowych

9

106*500
142.000
196*500
142.090
14.200
7*100
14.200
14*200
71*000
35*500
56.000

710.000

1*600
3*200

4*800
1.600
32*000

Projektowanie nowych
przedsiewziec

Tersin
wdrozenia

10

¥«4r rto-1

Uwagi

11
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Komentaiiz do wzoru fiTO-T

Pro.iekt planu przetwarzania, danych w osrodkach EPD
1 stacjach MA na 1969 “r* i zatozenia na 1970 t*

Projekt planu przetwarzania danych opracowano w oparciu o fakt’c
wykonanie w rolcu 196? X pierwszym podroczu 1968-r* oraz w oparciu o j
jekt planéw przedsiebiorstw na 1969 r.

Wzrost godzin pracy emc w projekcie planu ha 1969 r, w stosunku d
przewidywanego wykonania na 1968 r, wyno5i, ca 80%*

Natomiast wzrost wykorzystania parku maszynowego /maszyn analitj/c
nychy w tym samym okresie wynosi 11# /faktyczny wzrost wykorzystania p
ku maszynowego wyniesie ponad 16%, ale nastapi wycofanie z eksploatacj
przestarzatego parku maszynowego/*

Zatozenia dla 1970 przewiduja wzrost godzin pracy emc w stosunk
do przewidywanego wykonania za 1968 r. o ca 160%, natomiast zatozony
wzrost wykorzystania maszyn analitycznych, tylko o 1»5?S wynika a planu
wycofywania z eksploatacji zuzytego sprzetu»Tak duzy wzrost wykorzyst
nia godzin emc wynika z przewidzianych instalacji elektronicznych mas
oyfrowyck w latach 1969 i 19?70« .

Liczby Zilosci godzin/ wykazane w rubryce 9 /w czcs$ei doty.e?r
okreslaja przewidywang pracochdonnos¢ -projektowania nowych i>raedsiews
Przez okreslenie "projektowania., nowych przedsiewzie¢" rozumie sie o/
wanie "systeméw przetwarzania nowych przedsiebiorstw lub dla nowach..z
nian /agend/* -/ *

Wdrozenie-i eksploatacja tych systeméw odbedzie sie w»zasadzie
19?Q /do roku 19?0 ~rak emc/*

-W tym aspekciet catkowitag ilos¢ godzin przewidziang do przoprac¢
/do roku 1970/ przy projektowaniu systeméw epd otrzymuje sie przcu C
nie ilosci godzin rubryki 9.czasu emc ze wzoru BTO-1 /710*0GO godz*/ z
iloscig godzin z rubryki projektowanie ze wzoru ETO-2 /522*000 <godz*/
dotyczaca eksploatacji™modernizacji i rozwijania istniejacych sepd wjp
danych grupach tematycznych*



BibintersWo htiuijnih Has«yn<iMgo . ) ) ) KT6-2
foiitilij kadrowe i szkolenie kurseve v zakresie KTO

Przewidywane syk« 1968 r* Projekt planu na 1569 r,. Zatozenia aa 1970 r*
Lp- Wyszczegé;g\;ggg\?’ specj alnoici Zapotrze- Szstdenie Szkola« Zapotrze- Szkole-  Szkole- Zspo- — Szkoie- Szkole-,
bowanie S ramecfc nie pasa bowanie nie s ra- Bis POZa trzebe- nie nie po- ou = |
kadr résortu  resortes kadr maca re- resor- Wwasie s raaaeh za re-
sartu te» kadr resortu sorte»
1 8 10 11 12
1. System elektyonicznego przetia- 288 130 98 610 §20 660 540
1. Projektanci 120 60 60 240 240 240
2. Nuaerycy 60 90 120
Programisci QIC 96 70 26 240 240 240 240
T, Oparstorzy S\C 12 12 40 40 60 60
12-  System ssadwsci-b <W» » PWtSg-
rzenia danych - wSze* 179 120
1y  Projektanci 68 68 *Q 40 D
ca sk - ~
Prograsidei »a*zyn anal itycz 49 35 50 90 2
Operatorzy tabalatoras + kal- ‘
kﬂ?atoréwy 32 32 39 30 5.
. - . "
XIX: 'Fj;geggmmcy nadzoru tecaolczneso 60 a4 16 961 66 30 a4 1
1#  Elektronicy i alektrose-
eMiiit} urzadzen zewngtrzsyei -8 30 30 45

2+  Zlektroaeehsniey ssszyn snalt- .
tycznyeh i urzadzen prtygota- 52 44 66 66 A 4
sjwania danych

m  Operatorzy mruddfts A*. PSUte *
ot ia derares 1*0 190 »0
W . 110
ootrseb szkolenta kurs™va™Q 80 130
Ogoles A ¢ 1l *«i & X? ¢V 727 me 1240Q
tfsrsaSVi« dnia 15.VIH. 1968 r. aaorzqdzi{- L Zatwierdzili
nazwisko 1 atzjjowizko /nazwisko i stanowisko

stuzbowe/ stazbowe/



Komantara do wzoru RTCK2

Potrzeby kadrow* i szkoleniowe kursow* w zakresie >90

Przeprowadaana przaa Centralny Heaortowy OSrodek Prz*twaraani«
Informacji w przedsiebiorstwach przemystu maszynowego /posiadajacych
stacja przygotowani« danych wzglednie osrodki przetwarzania danych
wyposazone w maszyny analityczne/ badania « zakresie struktury przetwa-
rzania, jak 1 atopnia wykorzystania istniejacych urzadzen w poszczegol-
nych «Srodkach, potwierdzity,istnienie okreslonych nieprawiddowosci
w aakresie przetwarzania, jak rownia* atopnia wykorzystania urzadzen#
Wynika to zardwno a braku dostateoznej ilosci 1 jakosci aprzetu, jak
i a niedoboru wykwal ifikowanej kadry obatugi technicznej, projektantow
systeméw oras programietow*

Pomimo wydania Uchwaty Nr 368 Eady Ministrow a Ania 13*12*66 r,
jak 1 zarzadzenia nr 93 Przewodniozgoego Komitetu Nauki i taohniki
a dnia 29*12*66 r*w sprawi* ustalenia jednostek wlodgoyoh w sakreaia
doksztakcania i doskonalenia apecjalietycznego pracownikéw zatrudnionych
w gospodarce narodowej -do chwili obecnaj brak jesti ramowych programéw
doksztakcania i1 doskonalenia kadr, wykazu przygotowanych pomocy naukowych,
niezbednych do realizacji aakolani«, szkolenia i doskonalenia wyk¥adowcow
i instruktoréw, uprawnien do wydawania Swiadectw absolwentom kursow
/a nawet eksterniston/, aorganizowanego centralnego szkolenia - aardéwno
obstugi technicanaj» obstugi *ksploataoyjn*j, jak i programistow dI*
urzadzen, ktorych ilosé /w skali catego kraju/ j«at niewielka /np. lkai;
latory huta* kolatory 8«B*a opisywacse ICT/*

+kit «J/M . D,uk. ,Znak". 21. M7/1179. Nakl. 10 «00. M-SB



Réwniez zawierane dotychczas kontrakty handlowe na dostawy
maszyn analitycznych ni« zabezpieczaja dostatecznej ilodei dokumentacji
technicznej 1 nie przewiduja przeszkolenia kadry specjalistycznej
/obstugi technicznej, obshugi eksploatacyjnej 1 programistow/»

Dokonywane przez. Centrale Techniczno-Handlowg Artykudami
Biurowymi thumaczenia dokumentacji technicznej wykonywane bydy w zasa-
dsie z duzym opdznieniem i nie obejmowaly wszystkich pozycji. Natomiast
niezbedne podreczniki programowania poszczegélnyoh urzadzeh w zasadzie
nie maja wyznaczonego wydawoy*

Cellem usuniecia tych trudnosci resort we wkasnym zakresie
zorganizowat kursy w kraju przy pomocy Instruktordow zagranicznych,

Jak 1 whasnych spsojalistow*

V roku biezacym zorganizowano w kraju juz 6 kurséw przy pomooy
instruktoréw zagranioznyoh i 8 -kursdw przy pomooy specjalistéow krajo-
wych /dotyczy to obstugi tsohnioznej maszyn analitycznych marki
zarowno SAB jak i Aritma oraz Soemtron/. Zasadniczg przeszkoda w orga-
nizacji kurséw obstugi tsohnioznej 1 programowania maszyn analitycz-
nych jest brak zaréwno odpowiednioh programéw zatwierdzonych przez
FRETO, jak i1 pomooy naukowych*

W zakresie organizacji kurséw programowania elektronicznych
masayn cyfrowych 1 projektantdw systsmow, prooz braku odpowiednich
programéw szkoleniowych i pomocy naukowych, Istnieja jeszoze duze
trudnosci w zakresie przygotowania odpowiedniej kadry instruktorow«
Daje sie odczub wyrazny brak wyszkolonych instruktoréw niezbednyeh
do prowadzenia takich kursow« Szybki rozwdj elsktronicznyoh maszyn
cyfrowych 1 softwsru do tyoh maszyn oraz wzrastajaco potrzeby resortu
w zakresie projektowania, budowy I wdrazania systemow automatycznego

przetwarzania informacji stawiaja przsd resortem rowniez pilng potrzeb«

Druk. ,Znok:1 Z!. M7MZ7?. NoM, 10 600. M-SS



posiadania wykdadéwcow i Instruktoréw w dziedzinie projektowania
eyetelodw przetwarzania informacji 1 prowadzenia instruktaz« postugiwac
nia sie gotowymi systemami jak PROVPT, SCAK, ANA 1 innych.

Zgtoszone, przez poszczegllne jednostki organizacyjne resortu,
potrzeby na 1968/69 r* w zakresie doksztalcania X doskonalenia kadry
dla realizacji zadan zwigzanych projektowanie«, budowa i wdrazaniem
systeméw automatycznego przetwarzani* informacji przedstawiajg sif
nastepujaco!
1e doskonalenie kadry kierowniczej ajednoozen

/czionkowie dyrekcji/ 6q

2. doskonalenie kadry kierowniczej zjednoczenh
/naczelnicy wydziatow/ 7 120

3* doskonalenie kadry kierowniczej przedsigbiorstw
/czhonkowie dyrekcji/ 12q

4« doskonalenie kadry kierowniczej przedsigbiorstw
/kierownicy dziadow i wydziakow/

5« doskonalenie kadry biur projektowych i o$rodkéw
specjalistycznych zjednoczen /organizacji, normowania,
gospodarki materiatowej, badarn ekonomicznych/ 6®

6» doksztalcanie kadry projektantow systeméw I programistéw
emo /zarowno dla przedsiebiorstw przemyztowyoh jak
i dla biur zbytuw/ 240

7« doksztakcani*, kadry obstugi t*ehniezn*j maszyn
analitycanyoh

8* doszkalani* obstugi «ksploataoyjnaj maszyn analityoz-
nyoh

9 doszkalanie programistdw maszyn anal itycznych

ku iWM. Druk. ,Znak", Zl. M7/1IT*. NaM. 10<00. M IS



X uwagi na brak aa atrony Biura PHETO konkretnego dziafania * kierunku
uruchomiania centralnego szkolenia kadry* ora* aa wzgledu na duza
potra«by kadro«« zghoszone prz«a poszczegoélna Jednostki organizacyjne
resortu, projektuje «l« powotania pray CROPI Daiatu Szkolenia i Wydaw-
nictw, ktéry bfdai« ©obowigzany do pelnej realizacji zadan resortu

« zakresie szkolenia.



Ministerstwo Przemystu Maszynowego
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Przygotowania organizacyjna

Wzér ETO-1

do wprowadzenia eto w zakresie
przetwarzania danych na lata 1969 - 1970

DANE UCZBOiVE

Okreslenia danyoh

liczba komérek apd /powyzej
3 osob/1

- zakdadow™ch_ "

- branzowych
_ “s raportowych

taczna liczba oadb zatrudnionych
w apd
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typéw maszyn
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1969 1970
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Komentarz do wzoru BTO-1
Przygotowani« organizacyjne do wprowadzenia «to

w zakresie przetwarzania danych na lata 1969-197f) wzor BTO-1

Zatozony w piani« wzrost liczby komérek epd wynika z planéw poszcze-
golnych zjednoczen, ktére przewidujg w roku 1969 powokanie 9 zakkadowych

komérek epd, a w roku 1970 dalszych 11*

Zatozony wzrost liczby osob przewidzianych do zatrudnienia w komér- *
kach epd znajduje zabezpieczenie w planie potrzeb kadrowyoh i szkolenia
kursowego w zakresie STO /wzér RTO 2/*

Do osrodkéw, ktdre w biezacym roku prowadza prace = zakresu przetwa

rzania danych, zaliczy¢ nalezy*

P* Przedsiebiorstwo Nazwa os$rodka wyposazonego

- w emo
1« Zak¥ady Radiowe

i U* Kasprzaka - Warszawa whasny ICT-1904 1 ~

2« Zakfady Wytwércze Lamp

Elektrycznych im*R*Luksemburg Zaktady Radiowe im-WKaspraa

3* Zak¥ady Wytwdroze Przyrzadéw

Pomiarowych "‘Sra" C.0*D.KJC.

4, polnoslaskie Zakt. Wytworcze

ZST0 > Wroctaw
Maezyn Elektrycznych
im_P_Dzierzynskiego "Dolmel"

5* Zak¥ady Meohaniczne mUrsus'® Zakkady Radiowe Inm*M*Kaeprs
6* Centrala Handlowa Spizetu '

Rolniczego “Ag o Zaktady Radiowe im*M.Kasprzak

7*

8«

g*

16~

Bydgoska Fabryka Narzedzi

Zaktady Wytwércze Urzadzen
Telefonicznych

Huta "‘Stalowa Wola™

Zakk.Hech.im.M. Nowotki

W/Si. Druk. ,Znek". ZI. M7/1Z7*. NoH. U «00. M-5S

ZETO -Bydgoszcz
Zak¥.Radiow« Im.M.Kasprzaka**"

Zakk_Radiowe im._M_Kasprzak*. 1

ZOWAR - Warszawa



1Q

12

13

14

15

od

Wytw.Sprzetu Komunikacyjnego GROPI
Rzeszéw

Zakdady Elektrotechniki

Motoryzacyjnej  Warszawa CROPI
Wroctawskie Zakk_Elektroniczne

VERWrO» CROPI
Zak!.Mochaniczne Skarzysko- CROPI
Kamienna \

Biuro Zbytu totyak Tocznych CROPI
Warszawa

t o -

Biuro Zbytu Sprzetu Pomiarowo- CROPI

Kontrolnego - Pozrali

Biuro Zbytu Spraetu Teleradio- CROPI
technicznego - Warszawa

Centralny Resortowy OSrodek Pr*stwarzania Informacji, niezalezni

wapotpracy.wynikajacej a realizaoji postanowienn umownych a w/w

przedsiebiorstwami /praca projektowo-wdroieniowe/ 1 prao naukowo-

badawczych oméwionych w odrebnym rozdziale/ prowadzi ponadtoi

1/

azkolenie projektantow ayateméw, programistow aaréwno maszyn
elektronicznych, jak i maszyn analitycznych, oraa obstugi tecn-.
maszyn analitycznych /jak réwniei i maazyn Sredniej nrecl
wspodpracujacych a emc/

udzielg wszystkim przedsiebiorstwom kenaultaeji a aakreau pro,:

wania, budowy I wdrapania SAPI, jak i aakreau organiaacyjitego

. przygotowania, przedsiebiorstw do SAPI,

3/

Tok,t «93/60. Druk.

roapowszeohnia wsréd przedsiebioratw resortu wkasne, jak i dc:
obce opracowania a aakreau SAPl, jak i a aakreau organisacyjr.%s

przygotowania przedsiebioratw do SAPI,

_organizuje wymiane doswiadczen wsréd praedaiebiorstw resortu

% aakreau zaréwno organizacyjnego przygotowania przedsiebiorstw
do SAPI, jak 1 projektowania, budowy i wdrazania SAPi /syopozja,

spotkania robocze w przedsiebiorstwach itp/«

»Znof'.21 »37/1279. NaM. 1#W. M55



- . y, <" m: > fim
Prowadzeni« réwnolegle prac zwigzanych z projektowaniem« budowa

i wdrozeniem SAPI w przedsiebiorstwach przemystowych i1 przedsiebiors-
twach handlowych przygotowuje warunki do budowania zintegrowanego SAPI
dla branzy* Klasycznym tego przyk¥adem jest projektowaniem 1 budowa
automatycznego systemu przetwarzania informacji dla Biuma Zbytu toiysk
Tocznych» ktére w zazadzle wspéhpracuje tylko /w zakresie produkojl/
z 6 przedsigbiorstwami -
Na zakaczniku Hr 2 przedstawiony postat «program wdrazania
techniki obliczeniowej w przedsiebiorstwach handlowych realizowany
w rakach planu postepu technicznego opracowanego na lata 1968 « 1969%
Nastepujace przedsiebiorstwa /organizacyjnie podporzadkowane
Ministerstwu Przemystu Maszynowego/ wspétpracuja z placéwkami naukowo-

badawczymi t

Lp- przedsigbiorstwo Jednostka naukowo-badawcza
1 Zaktady Wytworcza
Przyrzadéw Pomiarowych CGDKK
Im. J# Krasickiego "'Sra"
2 Wytwornia Sprzetu Komunika- CODKK
cyjnego Warszawa 1X
3 Zakkady MechakL"zne
im. M. Howotki Warszawa ZONAR
4 Fabr.Samochodéw Osobowyeh ZOWAR
ceran
5 Pabr«Samoch«Ciezarogyoh ZOWAH
Starachowic*
6 Wytw.Sprzetu Komunikacyjnego ZOWAH
Okecie
7 . Zjednoczone Zakkady Rowerowe CSTO - Biuro Studiéw
Bydgoszcz i Projektowania*Systemow
Elektronieznego Przetwarzania
Banych
8 Huta Stalowa Wola CROP1

WSK - Rzeszoéw



11* Wytwérnia Sprzetu Meoh. Rzeszéw Zakd»Radiowe im.M.Kaaprzakax”
12. Fabryka Samochodéw Ciezarowych

Starachowice ZOWAR - Warszawa
13* Fabryka Samochodéw Oaobowyoh ZOWAR - Warszawa

14* Wytwornia Sprzetu Komunikacyjnego CODKK
Warszawa 11

15* Centr*0Srodek Konstr.-Badawczy

Przem.Motoryzacyjnego whasny - Minsk 22

1t” SrtLoti** Irzy “ SaXor» "Wt <> COKBPM - Uiiak 22

x}+ - uruchomienie maszyny 17 kwartat 1968 r.

Przedsiebiorstwa, ktdére w latach 1969 ~ 1970 przewidziane ag do
uruchomienia wkasnych osrodkéw obliczeniowych w oparciu o elektronioane
maszyny cyfrowe, prowadzg intensywne prace- zwigzane zaréwno a organls*-
cyjnym przygotowaniem przedsiebiorstwa /przygotowanie bazy normatywnej/
jak 1 z projektowaniem i oprograméwywaniem systemow automatycznego prze
twarzania informacji* Terminy wdrozenia poszczegdlnych zagadnien /w tycj
przedsiebiorstwach/ przedstawione sostaly "ra zataczniku «program wdro-
zenia techniki obliczeniowej w przedsiebiorstwach MPM realizowany
w radach planu postepu technicznego na lata 1968 -= 1969**

Hiezaleinie od projektowania, budowy i1 wdrozenia SAP! w przedsie-
biorstwach przemystowych ."rozpoczeto réwniez intensywne prace nad® zaslLo -
sowaniem elektronicznej techniki obliczeniowej w przedsiebiorstwach
handlowych /tj* biurach zbytu i centralach handlowych/. Usprawnienie
zarzadzania obrotem towarowym, a w szczeg6lnosci posiadanie odpowledniu<
“"banku informacji' /np* o ksztaltowaniu sie wysokosci zapotrzebowania»
sprzedazy,, ncrm zazycia, zapasow a okresow poprzednich ~ dgczni*

a zapasami u poszczegdlnych odbiorcéw/ pozwoli na prawidtowe budowanie

planéw przy zastosowaniu metod matematycznych i statystycznych* \

T*k>t 493/66. Druk. ,Znok'\ ZI. 987/1279. Noki. 10*00. M 35



Pracochtonnos¢ projektowana 1 programowana przetwarzania danych na esc

Lp. Grupa tematyczna ; Projektowanie  Programowanie
rob/godz* rob/godz.
la Przygotowanie bazy indeksowej 33.710 -
1b m\ - m kartoteki - 33*050 16.890
2 Techniczne Przygotowanie Produkcji 127.070 1377850
3 Produkcja 97.540 123.500
4" Gospodarka materiatowa 50.410 47.330
5 * Srodkami  trwady*! 12#230 10.915
6 Pace zatrudiuewid. osob. 52.050 43.660
7 Gospodarka narzedziowa 13.870 13.785
8 Zbyt 60.400 5*_575
9 Koszty i finanse 20.730 17.690
10 lane 18,940 27.805
522.000 494 .000

Warszawa« dxu 196S r.



Symbol
wyrobu
vg-jedno-
litégo

u
wyroboév

Syjabol
wyrobu®vg.
wykazu
statys-
tycznego
dia bas»
diu zagr.

I* Import z Sieaieckiej Republiki Lemofcratycznej /SOE4TROH

Import

1.

Razva v5robu
/towaru/

Dziurkarka alfanumeryczna

41fm

g* Sprawdzarka alfanumeryczna

3.
4.

5.

425

Sorter 434
Tabulator 402
dziurkarka sumaryczna 441

RAZIN

z TSRS /SAW/

1,

2.

3*

4*

5
6.
7.
8«
9.

10.

11«

12

Dziurkarka nuaeryczna £#80-6

SprawdZarka trameryozna
S-00-6

Dziurkarka alfanuaeryozaa
PA~80-2

Sprawdzarka. affanuaeryo*na
KA-80-2

Sorter £BWiO»3

Tabulator fA-80-1

Tabulator T-5»

Dziurkarka sumaryczna f1-80-1
Reproducer PB-40-2

Kolator MW -80 8H

Dziurkarka samoczynna Wh&O

Opisy«acz HI-80

Jada. wykona*

alary

szt*

szt.

1ttt

szt0

szt.

szt.

1966

nia
ilos¢

PLAI SI8SPORTU I IMPORTU

przewidz.i&kon.

IToéa

Wart*

3

zk dew.

Cena aa

196$ -

Zagra-
niczna
w T
dew*

8

19?20
Irajola

zt de4d.

14,0 1;

15,0

18,9

166 ,7 "m

86,7 "

6,0

6,0

"12,0

;13,0
24,4
144,2
1000
18,9
28,4
34,4

26,7

>10

19&
Projekt piagu
Urtote
oS¢ ¥ tys V Bys.
zt z+
doviz
10 11 12
6 84,0
3 75*0
4 75,6
1 166,7
1 26,7
427*0
22 132,0
16. 96,0
21 252,0
16 192,0
7 170,8
4 4&t,t
& .
1 18
2 578
3 105]2
1 «6,7
2 As.O

Zatozenia

Wartosé
* tys,

1Hos¢

13

30

26

15

11

1970

V tys.

zt
daw.

14

420.0

390.0
131,2

961,2

90,0

66,0

108,0

72,0

288,4

37,8
75,2
34,4

z4

15

KWF
rubr.

16

kosztu
kalka-
Ucyj™.

nego
/W*/

17

18

22

Hz-1.

27?

19



str. a

1968 Cesa aa 1969 1970 Wakasn
Symbol Symbol 1968 i KHI to=*
wyrobu WyI';ObU Wg* Nazwa wyrobu Jadn.  wykona- Kfkaa.  <gp - 40 * pu« & rubr. Eo?ﬁtu
wgOadao- azu i i - iai &6 &G alku-
el srovar/ mary e Mo O Zore Kk VA g Vet gw gl
«ylaau  tycznego zk dew. w b Mt «d* W tyst « tys. W tya. « tys. ago a @,%
Wyrobéw dla baa* daw* al si il h w »
diu zagr. daw. dew.
1 2 3 4 5 6 ? 8 9 : 10 1 12 3. 14 15 16 17 18 19
13* Prostownik VT art. 1,41 6 8,4 - 3 4,2
RAZEM 1285.0 776,0
11* Import « csss /ksami/ w
1* Dziurkarka alfanureryczna
T-150 12,2 1 18 219,6 21 256,2
2. Sprawdzarka alfanumeryczna
T-610 12,2 15 183,0 19 231»8
3. Sorter 9-220 23,3 5 116,5 2 46,6
4. fabulator f-520 166,? 9 000,3 1 166,7
5. Reproducer S-710 16,7 2 33.4 *
i U Kolator T-720 72,2 3 216,6 1 72,2
2. Opisy*acz T-700 80,0 8 640,0 *
8. Kalkulator T-520 .115,0 5 375.0 2 230,0
BAZSM 3483,9 1003,5
Ogodem import » krajow soej&lii»tyczny*sh 517F,9 ! 2740,?

lapert i kracow kagitalistyeaaysh

1. Pziuarkarka alfanumeryczna

kart 1CT-066 ast* 8,3 4 33,2 1 8,1
2. Sprawdearka alfanumeryczna

kart 1CT-165 szt. 10,1 4 40,4
3* Pziuarkarka tasmy ICT-1020 szt. 4,8 11 52,8 19 91,2
4. Sprawdzarka tasmy ICT-1021 sat. 8,6 18 :103,2 20 172,0
5. Eeproducer s odeaytob

Mark-Senniog - I1C* ast* 26,9 2 53»8 - .-
6. Kolator IC* szt. 22,0 1 £2,0 R

7. Qpisywaes XCT szt. 14,2 4 56,8 1 14,2
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MM wg
wykazu
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zagr.

5*

10.

11*

1>

14*

#a«wa wyrobu
/towaru/

Perforator kart o szybkosci
100

Podatkowa Bpriff 1S
dla JCT-19wi
F>Oiiijacs tasvy magaa-
tyeaaaj do I1CT-W4

CHftTi-
ick

g 900 Hdc/min.

Prukarka szybka XG9

Psiurkarka alfanujaerjczoe
reczna ICI

FTiloktroaiczaa aaasyba. W
o/fiwrtit do przetwarzanlf.
danych S$radatej wielkosft

Reeegtt 2 KK ™

Qg616* import z MS t XX
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» Vari« *
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1269
Prodekt planu
1los¢ w tya. w tya.
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10 1 12
1 «3,0
» e
a- V*
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10028v5
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Komentarz do wzoru HZ-1

Plan eksportu i Importu /HZ-1/

Podstawa opracowani« zapotrzebowania na maszyny /HZ-.1/ bykyt
1/ plany wycofania s eksploatacji zuzytego parku maszynowego,
2/ plany uzupeinienia osrodkéw obliczeniowych w brakujacy park
maszynowy,
3/ plany uruchomienia stacji przygotowania danych» zgodnie
z planem przygotowania organizacyjnego do wprowadzenia eto

w zakresie przetwarzania danych na lata 1969-1?70 - KTO-1*

Zapotrzebowany park maszynowy przeznaczony jsst wykacznie
na uzupednienie lub wymian* zuzytego parku maszynowego lub wyp.
zenie stacji przygotowania danych.

Uzyskanie zakfadanego /projektem planu przetwarzania danych
w osrodkach EPD i stacjach 1IA na 1969r* i zatozenia na 1970 r*/
wzrostu stopnia wykorzystani* maszyn analityoznych uzaleznione jest
od pednej realizacji planu dostaw maszyn /HZ-1/»

Niepetna realizacja planéw zakupu maszyn w lataojn poprzednich
w zasadzie zahamowata dalszy rozwdj przetwarzania danych w posz*
ozeg6lnych osrodkach obliczeniowych z uwagi na przestarzaty
«sglfdnle niekompletny park maszynowy«

Obecnie w kilku osrodkach obliczeniowych zaistniata sytuacja,

w ktoérej niektére prace musza by¢ wycofane z przetwarzania na ma-
szynach analitycznych /z uwagi ha zdy stan parku maszynowego/»

Zatozone w planach /A&clo-1 i1 RI0~1/ ilosci do organizowania
stacji przygotowania danych, jak 1 ilosci kart przewidzianych
do przetwarzania zwigzane jest Scisle z pelnag realizaojag urzadzes

przewidzianych do wyposazenia stacji przygotowania danych*

Taklt «M/M. Druk. ,Zaok". B. M7/1I17*. NoU. 10 000. M-SS



Str.

Poniewaz do 1970 r» wlekszodé osrodkéw obliczeniowych
pracowato bedzie Jeszcze w oparciu o maszyny analityozne, wydaje cie
niezbednym podjecie wszelkich sSrodkéw zapewniajacych pedng realizacje

planu»

Takst 4M 66. Druk. ,Znok". ZI. « 7/127». NoM. 10000. M-53
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Kornenta* do wzoru NT

Typowe pakiety metod 1 programéw dla automatyzacji przedsie-

biorstw przemystowych«

Ztozonos¢, pracochtonnos¢, wysoki koszt oraz dbugotrwatosc
osiego oyklu przygotowawczych w przedsiebiorstwach do Insta-
lowania i wdrazania maszyn zmusza do szukania frozwigzan ty-
*powych. ktére po sprawdzeniu w kilku przedsiebiorstwach mogty-
by by¢ szerzej opisane i rozpowszechnione w celu znacznego®skroé-

cenia 1 usprawnienia przebiegu prao przygotowawczych*

Korzysci jakie moze przyniesc¢ opracowani« problemu mozna okres-
li¢ poprzez oszaoowanie rzedu wielkosoi nakkadéw, ktdre musie-
liby ponies¢ uzytkownicy instalujacy maszyny, nie posiadajgoy

odpowiedniego wyposazenia programowego »

Zaoszozedzone naktady mozna szacowac¢ /przy zatozeniu nawet
bardzo sprawnej wspodpracy uzytkownikéw maszyny tj« Wzajemnej
wymianie opracowanyoh programéw/, jako oo najmniej kilka, a
nawet kilkunastokrotnie wyzsze w stosunku do odpowiednich™ na-

k#adbéw ponoszonych u producenta maszyny«

Uwzgledpiajao powyzsze, mozna stwierdzi¢, ze opraoowanle odpo-
wiedniego zestawu typowyoh metod i programéw stanowi JednO z
najbardziej efektywnych przedsiewziecy warunkujacych nalezyte
wykorzystywanie maszyn«

Przewidywane naktady finansowe, ktére winny by¢ poniesione na
opracowanie typowego projektu szczeg6dowego 1 programéw oraz

.eksploatacji maszyny tyfrowej Wyniosg, wg opracowanego na podwta-

. ! * 'k o//-

Tokil 493166. Druk. ..Zrnk". ZI. 987/1279. Naty. '30->: M-S5



ar. _P.

vie dotychczasowych doswiadczen kosztorysu, okodo 15 min« zd«
Wykonanie tych prac w kazdym przedsiebiorstwie w zakresie obJ4-
tym projektem kosztowatoby bez 75% zwyzki na opracowanie typowe
ok, 9 min« zk« wykorzystanie przez przedsiebiorstwo typowej
dokumontaoji projektowej oraz programéw pozwoli obnizy¢ koszty
tych dwéch etapéw do 50% tj?°okoto 5 mil« zh«

wykorzystanie opracowali typowych w 3 przedsiebiorstwach pozwoli
na zwrot nakdadéw fFinansowych, poniesionych na opracowanie
system« typowych metod i programéw przetwarzania danyoh w

przedsiebiorstwie budowy maszyn.

Planowane prace maja na oelu stworzenie pakietéw metod 1 pro-

gramow dla zagadnien<wigzanych z zarzadzaniem przedsiebiorstw
przemystowych /zaréwno produkcyjnych Jak i obrotu towarowego/

dla produkcji wielko 1 Srednioseryjnej*, wieloasortymentowej

i 0 dowolnym stopniu ztozenia.

Opracowywane metody i programy wdrazane beda w kilku przedsie-
biorstwach /Ruta“Stalowa Wola, Zaktady-Elektrotechniki Motory-
zacyjnej ‘Zelmot", Pomorska Odlewnia 1 Emaliernia, Elwro
Wroctaw, Biuro Zbytu Sprzetu Teieradiotechnicznego, Biuro
Zbytu Sprzetu Pomiarowo-Kontrolnego Poznan, Biuro Zbytu tozysk

Tocznyoh.
A5V A . W—_ g
Sprawdzanie ioh dziaktania i eksploatacja pozwoli na przeprowa-

dzenle poprawnych uogélnien.

Taket 493/M. Druk. ..Znak". 21 r
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