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Podstawa opracowani«

Założenia kierunków« rozwoju mechanizacji 1 automatyzacji prze­
twarzania informacji « resorcie przemysłu maszynowego opracowano w opar­
ciu ot

1* wytycza* PRSTO - ZZ/I/1955/3975/68 z dnia 6,07.68
- ZZ/I/2296/4255/68 a dnia 20*07.60 

2. plan rozwoju mechanizacji i automatyzacji przetwarzania informacji 
resortu przemysłu ciężkiego na lata 1967-1970,

%  plany rozwoju mechanizacji i automatyzacji przedsiębiorstw 
i zjednoczeń resortu przemysłu maszynowego aa lata 1969-1970,

4« obowiązującą sprawozdawczość,
5. protokóły a kontroli ośrodków przetwarzania,
6. konsultacja s przedstawicielami niektórych przedsiębiorstw 

1 zjednoczeń*
fiozwój przetwarzania informacji w resorcie przemyała maszyno­

wego oparto wyłączni« na zastosowaniu:
- elektronicznych maszyn cyfrowych do przetwarzania danych,
- elektronicznych maszyn do obliczeń numerycznych.

Zapotrzebowane maszyny analityczne stanowią wyłącznie wypoasienie 
stacji przygotowania danych lub uzupełnienie /względnie wymianę/ 
istniejącego parku maszynowego w pracujących ośrodkach obliczeniowych.

T.kit 4tilM. Druk. „Z «ak". Zl. H7/1S7#. Noki. 10*00. M S 5



Charakterystyka istniejącego stanu w zakresie przetwarzania

informacji

Dotychczas w resorcie przemysłu maszynowego nie działa żaden ośrodek 
przetwarzania informacji wyposażony w elektroniczną maszyn« cyfrową 
przeznaczoną do przetwarzania danych* Natomiast niżej wymieniona jed­
nostki organizacyjne resort« wyposażona są w elektroniczne maszyny 
cyfrowa przeznaczone wyłącznie do obliczeń naukowo-technicznych.
1* Biuro Studiów i Projektowania Rozwoju Przem.'

Maszynowego "Promasz*
£» Instytut Elektrotechniki 
3* Instytut Lotnictwa 
4« Instytut Obróbki Skrawanie«

Specjalistyczny Ośrodek Obliczeń 
Haukowo-fechnicznych .

$• Przemysłowy Instytut Telekomunikacji 
6* Wrocławskie Zakłady Elektroniczna "Elwro* - Wrocław
7, Wytwórnia Sprzętu Komunikacyjnego ® Rzeszów
8* Zakłady Konstrukcyjno-Doświadczalne

Przemysłu Maszyn Elektrycznych Katowice

- Warszawa UM*21
- W-wa-Mifdzyleaia Kliiot803b
* Warszawa 
- Kraków

• Warszawa

zm«z9 
Odra 1013

KI wat 1
CDC-l6Q* 
Zuse-23 
Odr a-1003

Odra 1003

Podstawowymi środkami do przetwarz ania Informacji wresorcie 
są nadal maszyny analityczna*

Jednostki pddległeresortowi/w zasadzie przedsiębiorstwa przemy-» 
ałowe/ wyposażona są w 78 zestawów maszyn analitycznych czynnych, która 
zainstalowane są w 32 ośrodkach obliczeniowych* s czego przypada nar

- maszyny 8 O-kolumnowe « 39
- maszysy 90-kolumnowa «39

Takil 4M/M. Drtik. ..Znak". Zl. PS7/137S. N o » . 10*00. M-SS



Sir. I.

Oprócz w/w ośrodków obliczeniowych przy niektórych jednostkach 
organizacyjnych powołań* zostały stacje przygotowania danych»

Co najlepiej pracujących ośrodków obliczeniowych w resorcie 
zaliczyć należy*
« Zakłady Mechaniczne "Ursus" - (Jrsus
- Fabryka Samochodów Osobowych » Warszawa
- Fabryka Samochodów Ciężarowych ~ Starachowic»
- Wytwórnia Sprzętu Komunikacyjnego - Mielec 
« Wytwórnia Sprzętu Komunikacyjnego m Rzeszów
- Wytwórnia Sprzętu Komunikacyjnego ■ Świdnik
• Zakłady Mechaniczne im. M* Nowotki » Warszawa
- Huta OStalowa Wola" - Stalowa Wól«

Do ośrodków obliczeniowych, które wykazują jessoze stosunkowo niski 
stopień wykorzystania urządzeń zaliczyć należyt
- Fabrykę Wyrobów Precyzyjnych im* Gen.Świerczewski®go - Warszaw*
- Krakowską Fabrykę Kabli -'Kraków
•» Warszawskie Zakłady Radiowe "Rawar* * »Warszawa
- Zakłady Radiowe "Biorą" Dzierżoniów
• Zakłady Wytwórcze Urządzeń Telefonicznych «Warszawa
• Zakłady Metalowe "Skarżysko" - Skarżysko

Kamienna .
Ośrodki zaliczone do grupy dobra© pracujących są w zasadzie przygo-* 

towane do stęsowania elektronicznych maszyn cyfrowych«
Zakres przetwarzania informacji, jak i zaawansowanie prac swiąz** 

mych z projektowaniem, budową 1 wdrażaniem SAPI /w tych przedsiębior­
stwach uzasadniają w pełni konieczność modernizacji systemu przetwa^ 
rzania inionnacji*

Takit WJ/44. Druk. „Znak". Zl. « 7/177». Noki. 10 000. M-iS



Ośrodki obliczeniowe zaliczane do słabo pracujących należy 
podzielić na dwie następujące grupy*
1* Ośrodki wyposażone w pełne zestawy maszyn*

- Warszawskie Zakłady Radiowe "Bawar" - Warszawa
- Zakłady Wytwórcze Urządzeń Telefonicznych - Warszawa 

2* Ośrodki nieposiadające pełnych zestawów maszyn*
- Fabryka Wyrobów Precyzyjnych im* Gen«Świerczewskiego - Warszawa
- Jelozańskie Zakłady Samochodowe - Jelcz
- Krakowska Fabryka Kabli - Kraków
- Zakłady Metalowe ^Skarżysko" - Skarżysko Kaja« 
~ Zakłady Radiowe "Diora" . Dzierżoniów

W wyniku przeprowadzonych kontroli przez CROPI Dyrektorzy 
Zjednoczeń /którym podlegają przedsiębiorstwa/ zostali zobowiązani 
do opracowania planu działania zmierzającego do maksymalnego wykorzy* 
stania posiadane'go parku maszynowego*

Główną przyczyną słabej pracy ośrodków wymienionych w p. 2 
jest brak kalkulatorów*

Ponadto na niedostateczne wykorzystanie parku maszynowego
wpłynęły*
brak dostatecznej ilości wyszkolonej kadry /zarówno obsługi technicznej 
jak i projektantów systemów oraz programistów/,

- brak instrukcji obsługi technicznej i eksploatacyjnej /w języku
polskim/*

- brak części zamiennych,
- brak odpowiedniego serwi*su /remonty kapitalne wykonywane są nie tylko
z dużym opóźnieniem, ale i ile jakościowo/.

Do permanentnych przyczyn powodujących wydłużający się okres 
rozruchu ośrodka, jak i zwiększające się koszty przetwarzania zaliczać

I ..........4 ........'
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należy br&dzo długi cykl wyposażania ośrodka w kompletno zestawy 
/bardzo czysto okres wyposażania przekracza 2, a nawet 3 lata/» 
na skutek braku dostaw niektórych maszyn*

Zakres przetwarzania informacji w poszczególnych ośrodkach obli­
czeniowych wprowadza się v zasadzi* do przetwarzania zagadnień ewiden­
cyjno ~s prawoz dawcz ych ob e j muj ąc yc h:
- gospodarkę zatrudnieniowo-płacową oa 50 %
- gospodarkę materiałową ca 20 %
*» techniczne przygotowanie produkcji
i ewidencję produkcji ca 15 %

■», pozostałe ca. 15 % '

Powyższa struktura przetwarzania jest adekwatna dla ośrodków 
obliczeniowych pracujących wyłączni© w oparciu o klasyczny park maszynowy. 
Ośrodki obliczeniowe* które mają możność korzystania * maszyn cyfrowych 
do przetwarzania danych /np* w jednostkach organizacyjnych PRETO 
lub CDDKK/ wyraźnie preferują zagadnienia technicznegoprzy gotowanie 
produkcji, planowania» ewidencji i kontroli produkcji*.

FodobBaTsytuaćja w zakresie struktury przetwarzania występuje 
w przedsiębiorstwach przemysłowych, która organizują zespoły projektowe 

/ i stacje przygotowania danych - przedsiębiorstwa te rozpoczynają prace 
projektowe i prze twarz anie również od; zagadnień technicznego, przy goto» 
wańia produkcji, planowania, ewidencji i kontroli produkcji«; V* '! f\

Strukturą przetwarzania w tych przedsiębiorstwach przedstawia 
się następująco'* •
- zakładanie:kartotek i ich aktualizacja ca 23 %
- ewidencja produkcji i kontrola produkcji ca 25 %

<*» techniczne przygotowanie produkcji 17 %

« płace v 'C* ■ j "7 % ‘
- inne 2& %

ToŁjI A93I6&. Dfuk, „ .2 n d k ” . Zl. 987/1279. N oki. 10 KO . W *5#
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Założenia rozwoju mechanizacji i automatyzacji w resorcie przemysłu 

maszynowego

Jak już wspomniano w rozdziale I rozwój przetwarzania informacji 
w resorcie przemysłu maszynowego oparto wyłącznie ną zastosowaniu!
- elektronicznych masżyh cyfrowych do przetwarzania danych,
- elektronicznych maszyn cyfrowych do obliczeń numerycznych*

Jednocześnie zahamowana została rozbudowa istniejących już ośrodków 
obliczeniowych wyposażonych w maszyny analityczne, jak również nie .są 
powoływane do życia nowe ośrodki obliczeniowe wyposażane w sprzęt kla­
syczny /maszyny analityczne/*

Zapotrzebowany sprzęt klasyczny /zestawiony na wzorze #Z~1/ przezna- . 
czony jest wyłącznie dla organizowanych stacji przygotowania danych, 
jak i wymiany, czy uzupełnienia sprzętu w. poszczególnych ośrodkach 
obliczeniowych pracujących v oparciu o maszyny analityczne*
Jako założenie przyjęto!
- podstawową jednostkę organizacyjną w resortowym systemie przetwarzania 
informacji stanowi przedsiębiorstwo /zarówno przedsiębiorstwo prze­
mysłowe, czy biuro zbytu/,

•organizacja systemów przetwarzania w resorcie winna być oparta na 
układzie szczeblowym, a mianowicie!

«■ dla przedsiębiorstw - ZOPI
- dla'zjednoczeń - JBOPJ 
« dla ministerstwa - CEOPI

- Organizowane ośrodki obliczeniowe /zarówno zakładowe, jak i branżowe/ 
w zasadzie Winny być organizowane przy przedsiębiorstwach /zarówno 
przemysłowych jak i handlowych/,

« zakładowe ośrodki przetwarzania informacji winny rozwijać się ,

TefcjI i i i is s . bruk. „Znok". Z). 987/1 £7». Nokł. 14 tOO. M IS



w następującej kolejności*
- zespół projektowy,
- stacja przygotowania danych i przetwarzanie W obcym ośrodku 
obliczeniowym,•

- własny ośrodek obliczeniowy
projektowanie, budowa i wdrażanie automatycznych systemów przetwarzani* 
informacji winno następować w następującej kolejności*

«• techniczne przygotowanie produkcji,
- planowanie, ewidencja i kontrola produkcji,
— gospodarka zatrudnieniowo-płacowa,
- gospodarka materiałowa,
- koszty

eksploatowane i projektowane systemy przetwarzania informacji w posz­
czególnych przedsiębiorstwach zostaną udostępnione wszystkim przed­
siębiorstwom resortu,
Centralny Resortowy Ośrodek Przetwarzania Informacji rozpocznie prace 
nad branżowym systemem przetwarzania informacji,
przygotowanie przedsiębiorstw do zautomatyzowanego systemu przetwarzania 
danych i wdrożenie systemu powinno być wykonywano przez pracowników 
własnych przedsiębiorstw} udział instytucji wyspecjalizowanych powinien 
byó ¿graniczony do przeszkolenia pracowników /ośrodka, komórek współ­
pracujących i dyrekcji/ oraz do konsultacji fachowych, 
w latach 1969 «■» 1970 w resorcie przemysłu maszynowego winny powstać 
przy następujących przedsiębiorstwach ośrodki obliczeniowe wyposażone 
v elektroniczne maszyny cyfrowet



do przetwarzania danych

- Fabryce Samochodów Osobowych

- Fabryce Samochodów Ciężarowych

- Zakładach- Mechanicznych «Ursus*

Z produkcji krajowa!

«•» Hucic* "Stalowa Wola"

- Polskich Zakładach Optycznych
- Wrocławskich Zakładach Elektronicznych "BlwroN

- Wytwórni Sprytu Komunikacyjnego

do Obliczeń numerycznyoh

z pr odukc j i kr a .1 o we i 

Przemysłowy Instytut Automatyki i Pomiarów •*. Wrocław

- Przemysłowy Instytut Telekomunikacji . -» Warszawa

- prfcewiduje się/w nawiązaniu do planu instalowania maszyn cyfrowych 

w jednostkach organizacyjnych resortu/ w roku 197« rozpoczęci*» prao 

przygotowawczych do stosowania transmisji danych. W*tępna faza tych prac 

dotyczyó będzie organizacji przesyłania danych w następujących grupach 

przedsiębiors twt
1. FSO - Żerań, PSC —  Starachowice » Zjednoczenie Przemysłu Uotoryzacjrj 

nego z ewentualnym włączeniem do tego systemu ZU Ursus.

2* CHSR Agroma -Ośrodek centralny wraz z 17 ośrodkami rejonowymi.

- Stalowa Wolą

- Warszawa

- Wrocław

- Rzeszów

' z importu
- Warszawa

• Starachowice

- Ursus

i|kn Drak. ..Znoir. zi. nmm. nom, wwo. m-*s
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Minisierstwo Prsettyslu Maszynowego

Projekt planu przetwarza»!a danych w ośrodkach BP$ I staejach HA na

Botyesy

EMC

MA

Grupy tematyczne

/Wg układu podanego V esfée!
II p, 5 wytyosnyea/

1a. Przygot.bazy - indeksy
1ij„, *» " - kartoteki 
2# Technicsae praygot.prod. 
3« Produkcj a 
4« 8espod-.aat«riałowa
5*6.
7*a.
9.10*

środk.trwałymi 
Płace zatrudn.ewid.osob. 
Oospod.Harsfdzlova 
tbyt
Koszty* fiiifiM 
lane

Basem

la* Przygot.bazy - indeksy 
Ib. ». * kartôtàki
2. TnkldetM Pmygot*Pr©4*
3# Produkcja
4, Oospod.Kateriałowa
5„ ; * arattati fnfił]^t
6* Płace, satrsdft*, ewid.osob 

Qoapod.Sawrtd*l®wa
s. zbyt
9, Koszty, finanse 
10» Inne

Basen

Przewidywane wykonani* 
% 1968 r.

Liczba kart 
dRiMrlcwuYob
rt iy&. szi.

% 000

45*100

Liozba aa- 
szynogodz^ .pracy
lub tabulato­
rów

32? 2*160 
t.«53 a* 725 34$ 

109 
763 109 8?2 32? 1«Q@0

10.900

13.940
17*300
3fr#6oo8.65096*900
3*460
1*730
5*19©
1*730

175*000

Projekt planu na 
1969 »*

Licsb* . 
kart ’’ 
dziurko­
wanych
w tys.sżt

25*000

50*200

14 es ba 
aaàsyno­
gods %prae ymc*7
lub tabu­
latorów

394
4.3$*3*9*0
5*122
9 » ;
197
985
197

1*576591
1*379
19*700-

1.7*280,21*120
28.800
17.28086.409
7*680
1*920
9*600
1*920

192*000

¥«4r rto-1

1969 r. i założenia ha 1970 r.

¡3á|oáeniá na 1970 *«

Liczba
karjt
dzidko-, danych/V '/A óz¿

4?*000

53*000

Liczba 
oaszyno— 
gods»pracySc*/
lub tabu­
latorów

28*500

19*50© 
25*350 29*250 tMOO 
78*000 
7« 800 
3*900 
£.750 
1.950

195.000

Projektowanie nowych 
przedsięwzięć

Planowana 
ilość robo- 
czogodzin
pr«oy pro*
jektowych

§ 9

m 106*500
% 700 142.000
5.985 196*500
7.695 142.090
1.425 14.200

235 7*100
1*425 14.200

570 14*200
44^V/ 71*000
1*140 35*500
1*425 56.000

Tersin
wdrożenia

U w a g i

10 11

710.000

64.0006.4ÖQ1«6Ó06*400

1*600
3*2004*800
1.600

32*000



, Str; 40 
Komentaiiź do wzoru fiTO-T

Pro.iekt planu przetwarzania, danych w ośrodkach EPD 
1 stacjach MA na 1969 'r* i założenia na 1970 t*

Projekt planu przetwarzania danych opracowano w oparciu o fakt^c 
wykonanie w rolcu 196? X pierwszym półroczu 1968-r* oraz w oparciu o j 
jekt planów przedsiębiorstw na 1969 r.

Wzrost godzin pracy emc w projekcie planu ha 1969 r, w stosunku d 
przewidywanego wykonania na 1968 r, wyno5i, ca 80%*

Natomiast wzrost wykorzystania parku maszynowego /maszyn analitj/c 
nychy w tym samym okresie wynosi 11# /faktyczny wzrost wykorzystania p 
ku maszynowego wyniesie ponad 16$, ale nastąpi wycofanie z eksploatacj 
przestarzałego parku maszynowego/*

Założenia dla 1970 przewidują wzrost godzin pracy emc w stosunk 
do przewidywanego wykonania za 1968 r. o ca 160%, natomiast założony 
wzrost wykorzystania maszyn analitycznych, tylko o 1»5?S wynika a planu 
wycofywania z eksploatacji zużytego sprzętu»Tak duży wzrost wykorzyst 
nia godzin emc wynika z przewidzianych instalacji elektronicznych mas 
oyfrowyck w latach 1969 i 19?0« ' .

Liczby /ilości godzin/ wykazane w rubryce 9 /w c z c śe i doty.e?r 
określają przewidywaną pracochłonność -projektowania nowych i>raedsięws 
Przez określenie "projektowania., nowych przedsięwzięć" rozumie się o/̂  
wanie 'systemów przetwarzania nowych przedsiębiorstw lub dla nowach. . z 
niań /agend/* • / '

Wdrożenie-i eksploatacja tych systemów odbędzie się w»zasadzie 
19?Q /do roku 19?Ó ^rak emc/*

-W tym aspekciet całkowitą ilość godzin przewidzianą do przoprać 
/do roku 1970/ przy projektowaniu systemów epd otrzymuje się przcu C 

nie ilości godzin rubryki 9.czasu emc ze wzoru BTO-1 /710*0G0 godz*/ z 
ilością godzin z rubryki projektowanie ze wzoru ETO-2 /522*000 • godz*/ 
dotyczącą eksploatacji'modernizacji i rozwijania istniejących sepd wjp 
danych grupach tematycznych*



Bíb inters Wo  htiui¡nih Has« yn<ïMgo
foiitilij kadrowe i szkolenie kurseve v zakresie KTO

Lp. Wyszczególniaale s pe cj al no ici 
zawodów

Przewidywane syk« 1968 r*
Zapotrze­
bowanie
kadr

Szstdenie
S ramacfc 
résortu

Szkolą« 
nie pasa 
resortes

Projekt planu na 1
Zapotrze­
bowanie
kadr

Szkole-
nie s ra- 
maca re- 
sartu

569 r,.
Szkole- 
Bis POZa 
resor­
te»

Założenia aa 1970 r*
Zspo- 
trzebe- 
wasie
kadr

Szkoie-
nie
s raaaeh
resortu

Szkole-, 
nie po­
za re­
sorte»

ft

KTö-2

0 U  ; i

I. System elektronicznego przetwa- 
rzania asnsch - razes

1

288

8 10 11

130 98 610 §20 660 540

1. Projektanci 120 60 60 240

2. Nuaerycy 60

Programiści QIC 96
Î, 0parstorzy SMC 12
12- System saachsci.! 

rżenia danych -
» < W » »  PWtSą-
■rSze* 1^9

1Y Projektanci 68

Prograsiäei »a*z y n anal i tycz­
nych
Operatorzy tabalatoras ł kal- 
kulatorów

49

32

70 26

12

68

35

90
240
40

120

*0

XÍX* Pracownicy nadzoru tecáolczneso* 
razés 60

1#

2*

Elektronicy i alektrose- 
eMiiit} urządzeń zewnątrzsyęi
Zlektroaeehsniey ssszyn sńalt- 
tycznyeh i urządzeń prtygota- 
sjwania danych

m Operatorzy mrudłftś A*. PŚUte 
jfotowyyaaia dañare»

'■V. ootrseb sżkolenta kurs^va^Q

Ogóles A  ♦ II * « i  ♦ X? ♦ V

52

1*0

80

32

44 16

• -8-

50

39

240 240

240
40

120

240 240
60 60

40

90

961

30

44

727

66

30‘

66

190

110

m e

66

30

30

¿Ü4-

» 0

130

124.Q

.30
&

25..

84 *1

45

«4

12

tfsrsaSMi« dnia 15.VIH. 1968 r. sporządził •
/nazwisko i atżjjowizko 
służbowe/

Zatwierdzili 
/nazwisko i stanowisko 
słażbowe/



Komantara do wzoru RTCK2

Potrzeby kadrów* i szkoleniowe kursów* w zakresie >90

Przeprowadaana przaa Centralny Heaortowy Ośrodek Prz*twaraani« 
Informacji w przedsiębiorstwach przemysłu maszynowego /posiadających 
stacja przygotowani« danych względnie ośrodki przetwarzania danych 
wyposażone w maszyny analityczne/ badania « zakresie struktury przetwa­
rzania, jak 1 atopnia wykorzystania istniejących urządzeń w poszczegól- 
nych «środkach, potwierdziły,istnienie określonych nieprawidłowości 
w aakresie przetwarzania, jak równia* atopnia wykorzystania urządzeń#
Wynika to zarówno a braku dostateoznej ilości 1 jakości aprzętu, jak 
i a niedoboru wykwalifikowanej kadry obaługi technicznej, projektantów 
systemów oras programietów*

Pomimo wydania Uchwały Nr 368 Eady Ministrów a Ania 13*12*66 r, 
jak 1 zarządzenia nr 93 Przewodnioząoego Komitetu Nauki i taohniki 
a dnia 29*12*66 r*w sprawi* ustalenia jednostek wlodąoyoh w sakreaia 
dokształcania i doskonalenia apecjalietycznego pracowników zatrudnionych 
w gospodarce narodowej -do chwili obecnaj brak jesti ramowych programów 
dokształcania i doskonalenia kadr, wykazu przygotowanych pomocy naukowych, j 
niezbędnych do realizacji aakolani«, szkolenia i doskonalenia wykładowców 
i instruktorów, uprawnień do wydawania świadectw absolwentom kursów 
/a nawet eksternistom/, a organizowanego centralnego szkolenia - aarówno 
obsługi technicanaj» obsługi *ksploataoyjn*j, jak i programistów dl* 
urządzeń, których ilośó /w skali całego kraju/ j«at niewielka /np. kai; 
latory ltuta* kolatory 8«B*a opisywacse ICT/*

•k łt  « J / M .  D ,uk . „Z n ak ” . 21. M 7/1I79. N ak l. 10 «00. M -SB

____
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Również zawierane dotychczas kontrakty handlowe na dostawy 
maszyn analitycznych ni« zabezpieczają dostatecznej ilodei dokumentacji 
technicznej i nie przewidują przeszkolenia kadry specjalistycznej 
/obsługi technicznej, obsługi eksploatacyjnej i programistów/»

Dokonywane przez. Centralę Techniczno-Handlową Artykułami 
Biurowymi tłumaczenia dokumentacji technicznej wykonywane były w zasa- 
dsie z dużym opóźnieniem i nie obejmowały wszystkich pozycji. Natomiast 
niezbędne podręczniki programowania poszczególnyoh urządzeń w zasadzie 
nie mają wyznaczonego wydawoy*

Celem usunięcia tych trudności resort we własnym zakresie 
zorganizował kursy w kraju przy pomocy Instruktorów zagranicznych, 
jak i własnych spsójalistów*

V roku bieżącym zorganizowano w kraju już 6 kursów przy pomooy 
instruktorów zagranioznyoh i 8 -kursów przy pomooy specjalistów krajo­
wych /dotyczy to obsługi tsohnioznej maszyn analitycznych marki 
zarówno SAB jak i Aritma oraz Soemtron/. Zasadniczą przeszkodą w orga­
nizacji kursów obsługi tsohnioznej 1 programowania maszyn analitycz­
nych jest brak zarówno odpowiednioh programów zatwierdzonych przez 
FRETO, jak i pomooy naukowych*

W zakresie organizacji kursów programowania elektronicznych 
masayn cyfrowych 1 projektantów systsmów, próoz braku odpowiednich 
programów szkoleniowych i pomocy naukowych, Istnieją jeszoze duże 
trudności w zakresie przygotowania odpowiedniej kadry instruktorów«
Daje się odczuó wyraźny brak wyszkolonych instruktorów niezbędnyeh 
do prowadzenia takich kursów« Szybki rozwój elsktronicznyoh maszyn 
cyfrowych i softwsru do tyoh maszyn oraz wzrastająco potrzeby resortu 
w zakresie projektowania, budowy i wdrażania systemów automatycznego 
przetwarzania informacji stawiają przsd resortem również pilną potrzeb«

Druk. „Z nok:1. Z!. M7MZ7?. NoM, 10 600. M -SS



posiadania wykładówców i Instruktorów w dziedzinie projektowania 
eyeteioów przetwarzania informacji 1 prowadzenia instruktaż« posługiwać 
nia się gotowymi systemami jak PROMPT, SCAK, ANA 1 innych.

Zgłoszone, przez poszczególne jednostki organizacyjne resortu, 
potrzeby na 1968/69 r* w zakresie dokształcania X doskonalenia kadry 
dla realizacji zadań związanych projektowanie«, budową i wdrażaniem 
systemów automatycznego przetwarzani* informacji przedstawiają sif 
następująco!
1• doskonalenie kadry kierowniczej aj ednoozeń

/członkowie dyrekcji/ 6q
2. doskonalenie kadry kierowniczej zjednoczeń

/naczelnicy wydziałów/ 7 12©
3* doskonalenie kadry kierowniczej przedsiębiorstw

/członkowie dyrekcji/ 12q
4.« doskonalenie kadry kierowniczej przedsiębiorstw 

/kierownicy działów i wydziałów/
5« doskonalenie kadry biur projektowych i ośrodków

specjalistycznych zjednoczeń /organizacji, normowania, 
gospodarki materiałowej, badań ekonomicznych/ 6®

6» dokształcanie kadry projektantów systemów i programistów 
emo /zarówno dla przedsiębiorstw przemyzłowyoh jak
i dla biur zbytu/ ¿40

7« dokształcani*, kadry obsługi t*ehniezn*j maszyn 
analitycanyoh

8* doszkalani* obsługi «ksploataoyjnaj maszyn analityoz- 
nyoh

9» doszkalanie programistów maszyn analitycznych

ku iW M . Druk. „Znak", zi. M7/1IT*. NaM. 10«00. M IS



X uwagi na brak aa atrony Biura PHETO konkretnego działania * kierunku 

uruchomiania centralnego szkolenia kadry* ora* aa względu na duża 
potrą«by kadro«« zgłoszone prz«a poszczególna Jednostki organizacyjne 

resortu, projektuje «1« powołania pray CROPI Daiału Szkolenia i Wydaw­
nictw, który bfdai« ©obowiązany do pełnej realizacji zadań resortu 
« zakresie szkolenia.
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Wzór ETO-1
Ministerstwo Przemysłu Maszynowego

Przygotowania organizacyjną 
do wprowadzenia eto w zakresie 

przetwarzania danych na lata 1969 - 197o

I .  DANE UCZBOiVE

Łp Określenia danyoh
Stan na
koniec
1968

Plan na lata

1969 197o

liczba komórek apd /powyżej 
3 osób/l
- zakładow^ch_^

- branżowych

_ “• raportowych

Łączna liczba oaób zatrudnionych 
w apd

Wyszczególnienia ośrodków własnych 
prowadzących-praoe w zakresie 
przetwarzania danyoh a podaniem 
typów maszyn

20 1 1 .

Ift

40

720 1170

— 11.

-¿.JL

1620

omówiono 
do ninie

w komentar 
szego załąc

u
znika
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Komentarz do wzoru BTO-1 

Przygotowani« organizacyjne do wprowadzenia «to

w zakresie przetwarzania danych na lata 1969-197f) wzór BTO-1

Założony w piani« wzrost liczby komórek epd wynika z planów poszcze­
gólnych zjednoczeń, które przewidują w roku 1969 powołanie 9 zakładowych
komórek epd, a w roku 197o dalszych 11*

Założony wzrost liczby osób przewidzianych do zatrudnienia w komór- '
kach epd znajduje zabezpieczenie w planie potrzeb kadrowyoh i szkolenia
kursowego w zakresie STO /wzór RTO 2/*

Do ośrodków, które w bieżącym roku prowadzą prace • zakresu przetwa
rzania danych, zaliczyć należy*

1>P* Przedsiębiorstwo Nazwa ośrodka wyposażonego
- w emo ______

1« Zakłady Radiowe
im* U* Kasprzaka - Warszawa

2« Zakłady Wytwórcze Lamp
Elektrycznych im*R*Luksemburg

3* Zakłady Wytwóroze Przyrządów 
Pomiarowych "Sra"

4, polnośląskie Zakł.Wytwórcze 
Maezyn Elektrycznych 
im.P.Dzierżyńskiego "Dolmel"

5* Zakłady Meohaniczne ■Ursus"'
6* Centrala Handlowa Spizętu " 

Rolniczego "Agrarna" '
7* Bydgoska Fabryka Narzędzi
8« Zakłady Wytwórcze Urządzeń 

Telefonicznych

9* Huta "Stalowa Wola"
!(»• Zakł.Hech.im.M. Nowotki

własny ICT-19o4 I '

Zakłady Radiowe im»W*Kaspraa

C.O*D.KJC.

ZSf0 > Wrocław

Zakłady Radiowe im*M*Kaeprs 

Zakłady Radiowe im*M.Kasprzak 

ZETO -Bydgoszcz 

Zakł.Rądiow« im.M.Kasprzaka*'

Zakł.Radiowe im.M.Kasprzak*. 1 

ZOWAR - Warszawa

W /Si. Druk. „Ż nek". Zl. M7/1Z7*. NoH. U  «00. M-5S
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9 Wytw.Sprzętu Komunikacyjnego 
Rzeszów GROPI

1Q Zakłady Elektrotechniki 
Motoryzacyjnej Warszawa CROPI

11 Wrocławskie Zakł.Elektroniczne 
wElwro»» CROPI

12 Zakł.Mochaniczne Skarżysko- 
Kamienna \ CROPI

13 Biuro Zbytu Łotyak Tocznych 
Warszawat -■ * -

CROPI

14 Biuro Zbytu Sprzętu Pomiarowo- 
Kontrolnego - Poznali CROPI

15 Biuro Zbytu Spraętu Teleradio- 
technicznego - Warszawa CROPI

Centralny Resortowy Ośrodek Pr*stwarzania Informacji, niezależni 
od wapółpracy.wynikającej a realizaoji postanowień umownych a w/w 
przedsiębiorstwami /praca pro jektowo-wdroieniowe/ 1 prao naukowo- 
badawczych omówionych w odrębnym rozdziale/ prowadzi ponadtoi 
1/ azkolenie projektantów ayatemów, programistów aarówno maszyn 

elektronicznych, jak i maszyn analitycznych, oraa obsługi tecn-. 
maszyn analitycznych /jak równiei i maazyn średniej necl 
współpracujących a emc/

2/ udzielą wszystkim przedsiębiorstwom kenaultaeji a aakreau pro,:
■ wania, budowy i wdrapania SAPI, jak i aakreau organiaacyjitego 
. przygotowania, przedsiębiorstw do SAPI,

3/ roapowszeohnia wśród przedsiębioratw resortu własne, jak i dc: 
obce opracowania a aakreau SAPI, jak i a aakreau organisacyjr.%s 
przygotowania przedsiębiorątw do SAPI,

4/. organizuje wymianę doświadczeń wśród praedaiębiorstw resortu 
% aakreau zarówno organizacyjnego przygotowania przedsiębiorstw 
do SAPI, jak 1 projektowania, budowy i wdrażania SAPi /syopozja, 

spotkania robocze w przedsiębiorstwach itp/«
T»k,t «93/60. Druk. „ Z n o f ' . 21. »37/1279. NaM. 1 ł*W . M 5 5
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■■v- ' y , • " ■ : ' ; »'.fył ■
Prowadzeni« równoległe prac związanych z projektowaniem« budową 

i wdrożeniem SAPI w przedsiębiorstwach przemysłowych i przedsiębiors­
twach handlowych przygotowuje warunki do budowania zintegrowanego SAPI 
dla branży* Klasycznym tego przykładem jest projektowaniem 1 budowa 
automatycznego systemu przetwarzania informacji dla Biuma Zbytu Łoiysk 
Tocznych» które w zazadzle współpracuje tylko /w zakresie produkojl/ 
z 6 przedsiębiorstwami.

Na załączniku Hr 2 przedstawiony postał «program wdrażania 
techniki obliczeniowej w przedsiębiorstwach handlowych realizowany 
w rakach planu postępu technicznego opracowanego na lata 1968 « 1969% 

Następujące przedsiębiorstwa /organizacyjnie podporządkowane 
Ministerstwu Przemysłu Maszynowego/ współpracują z placówkami naukowo- 

badawczymi t

Lp. przedsiębiorstwo jednostka naukowo-badawcza

1 Zakłady Wytwórcza 
Przyrządów Pomiarowych 
lm. J# Krasickiego "Sra"

2 Wytwórnia Sprzętu Komunika­
cyjnego Warszawa IX

3 Zakłady MechakL^zne 
im. M. Howotki Warszawa

4 Fabr.Samochodów Osobowyeh 
¿erań

5 Pabr«Samoch«Ciężaroąyoh 
Starachowic*

6 Wytw.Sprzętu Komunikacyjnego 
Okęcie

7 . Zjednoczone Zakłady Rowerowe
Bydgoszcz

8 Huta Stalowa Wola

CGDKK

CODKK

ZOWAR

ZOWAR

ZOWAH

ZOWAH

CSTO - Biuro Studiów 
i Projektowania*Systemów 
Elektronieznego Przetwarzania 
Banych
CROPI
WSK - Rzeszów



Słr. M

11* Wytwórnia Sprzętu Meoh. Rzeszów Zakł»Radiowe im.M.Kaaprzakax^
12. Fabryka Samochodów Ciężarowych 

Starachowice ZOWAR - Warszawa

13* Fabryka Samochodów Oaobowyoh
14* Wytwórnia Sprzętu Komunikacyjnego 

Warszawa II

ZOWAR - Warszawa

CODKK

15* Centr*Ośrodek Konstr.-Badawczy 
Przem.Motoryzacyjnego własny - Mińsk 22

1t’ SrtLoti*“ Irzy “'SaXor» ™ W t < >  COKBPM - Uiiak 22

x ł  - uruchomienie maszyny 17 kwartał 1968 r.

Przedsiębiorstwa, które w latach 1969 ~ 197o przewidziane aą do 
uruchomienia własnych ośrodków obliczeniowych w oparciu o elektronioane

cyjnym przygotowaniem przedsiębiorstwa /przygotowanie bazy normatywnej/ 

jak i z projektowaniem i oprogramówywaniem systemów automatycznego prze 

twarzania informacji* Terminy wdrożenia poszczególnych zagadnień /w tycj 
przedsiębiorstwach/ przedstawione sostały 'ha załączniku «program wdro­

żenia techniki obliczeniowej w przedsiębiorstwach MPM realizowany 

w radach planu postępu technicznego na lata 1968 -• 1969**

Hiezaleinie od projektowania, budowy i wdrożenia SAP! w przedsię­

biorstwach przemysłowych .'rozpoczęto również intensywne prace nad̂  zasLo ­

sowaniem elektronicznej techniki obliczeniowej w przedsiębiorstwach 

handlowych /tj* biurach zbytu i centralach handlowych/. Usprawnienie 

zarządzania obrotem towarowym, a w szczególności posiadanie odpow1edniu< 

"banku informacji" /np* o kształtowaniu się wysokości zapotrzebowania» 
sprzedaży„ ncrm zażycia, zapasów a okresów poprzednich ~ łączni* 

a zapasami u poszczególnych odbiorców/ pozwoli na prawidłowe budowanie 
planów przy zastosowaniu metod matematycznych i statystycznych*

\

T*k>t 493/66. Druk. „Znok‘ \  Zl. 987/1279. Noki. 10*00. M 35

maszyny cyfrowe, prowadzą intensywne prace- związane zarówno a organls*-



Pracochłonność projektowana i programowana przetwarzania danych na esc

' Lp. Grupa tematyczna ; Projektowanie 
rob/godz*

Programowanie
rob/godz. Uwagi

1a Przygotowanie bazy indeksowej 33.710 -

1b m \ • ■■ kartoteki - 33*050 16.890

2 Techniczne Przygotowanie Produkcji 127.070 137^850

3 Produkcja 97.540 123.500

4 ' Gospodarka materiałowa 50.410 47.330

5 * środkami trwały*! 12# 230 10.915

6 Płace zatrudiuewid. osob. 52.050 43.660

7 Gospodarka narzędziowa 13.870 13.785

8 Zbyt 60.400 5*.575

9 Koszty i finanse 20.730 17.690

10 lane 18,940 27.805

522.000 494.000

Warszawa« dxu 196S r.



PLAl SÍ8P0RTU I IMPORTU

2 2

HZ-1.

Symbol
wyrobu
vg.jedno-
litégo
wykazu
wyrobóv

Syjabol 
wyrobu'vg. 
wykazu 
statys­
tycznego 
di a bas» 
diu zagr.

I* Import z Si eaieckiej Republiki Lemofcratycznej /S0E4ÎR0H

3*

4*

5*
6:.

7.
8«
9.

10.
11.
12

Razva v5robu 
/towaru/

Jada.
alary

1966
wykona*
nia
ilość

1. Dziurkarka alfanumeryczna
41f ■

g* Sprawdźarka alf anumerycz na
425

3. Sorter 434
4. Tabulator 402
5. dziurkarka sumaryczna 441 

RAZIN

II, Import z ÎSSRS /SAM/
1, Dziurkarka nuaeryczna £#80-6

2. Sprawdźarka trameryozna 
S-ÔO-6
Dziurkarka alfanuaeryozaa
PA~80-2
Sprawdź arka. ałfanuaeryo*na
KA-80-2
Sorter £BWiO»3
Tabulator fA-80-1 

Tabulator T-5»
Dziurkarka sumaryczna fI-80-1 
Reproducer PB-âO-2 

Kolator M W - 80 8H
Dziurkarką samoczynna Wh&0 
Opisy«acz Hl-80

szt*

szt.

Iltt

szt O

szt*

szt.
szt*

szt*
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.

—  
prze widz .wykon.

lïoéâ Wart*
tys* 

zł dew.

Cena aa
196$ - 19?Ó
Zagra­
niczna 
w ftł 
dew*
8

IrajoWa 
zł de4.

14,0 ! ; 6 84,0

15,0 3 75*0
18,9 4 75,6
166 ,7 ' ■ 1 166,7
86,7 " 1 26,7

19& 
Projekt piaąu

Ilość

10

6,0 22 132,0

6,0 16. 96,0

' 12,0 21 252,0

; 13,0 16 192,0
24,4 7 170,8
144,2 4 4& t,t

100»0 ’ *ą • '

18,9 1 18S9
28,4 2 5^8
34,4 3 105|2

26,7 1 «6,7

> 1,0 2 ÄS.Ö

Urtote 
¥ tys 
zł 

do viz

11

427*0

V tyś. 
zł

12

1970
Założenia

Ilość

13

30

26

8

15

11

9

6

Wartość
V tys.
zł
daw.
14

420.0

390.0 
131,2

961,2

90,0

66,0

108,0

72,0
• -

2- 288,4

2 37,8
3 75,2
3 34,4

- •: -

* tys, 
zł

15

KWF
rubr.
.9*8

16

Vakzân.
kosztu
kalka-
Ucyj*.
negó
/W*/

17

2?
S>>

18 19
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Symbol Symbol 
wyrobu Wg*

1968 1968
. Kfkaa. Cesa aa. 4090 1969

WiN 1970■fc * a»a«i 4 a KHI Wakaśn. -* . *wyrobu Nazwa wyrobu 
/towaru/

Jadn. wykona­ •3®? I7ÍV * pu« aiBULvaf ula rubr. kosztu 
kalku­
łacy j- 
a« go 
W

wgOaáao- wykazu
statys~ 
tycznego 
dla baa*
dlu zagr.

miary nie Ilość Mart. Zagra­ Kfajáira Ilość Wartość Ilość Wartość 9*8litego
«y’¿aa u 
'wyrobów

ilość « t|S,
zł dew.

niczna
w zł 
daw*

* I
Mt «4*• w tys* 

al 
daw.

« tys.
si

w tya. 
il 

dew.
« tys. 
li

o •
<T\<r

1o\t" £9Vvr
©  ' WCJ ON çr

1 2 3 4 5 6 ? 8 9 : 10 11 12 13. 14 15 16 17 18 19

13* Prostownik VT a*t. 1,4 ! 6 8,4 . 3 4,2
RAZEM I285.0 776,0

III* Import « csss /ksami/
1* Dziurkarka alf an urne rycz na 

T-150 12,2 I 18 219,6 21 256,2

■v

2. Sprawdź arka alfanumeryczna
T-610 12,2 15 183,0 19 231 »8

3. Sorter 9-220 23,3 5 116,5 2 46,6
4. fabulator f-520 166,? 9 000,3 1 166,7

5. Reproducer S-710 16 ,7 2 33.4 *

: i U Kolator T-720 72,2 3 216,6 1 72,2
?. Opisy*acz T-700 80,0 8 640,0 *
8. Kalkulator T-520 .115,0 5 375.0 2 230,0

BAZSM 3483,9 1003,5
Ogółem import » krajów soej&lii»tyczny*sh 51ïf,9 ! 2740,?

lapert i kra¿ów kagitalistÿeaaysh
1. Pziuarkarka alfanumeryczna 

kart ICT-066 ast* 8,3 4 33,2 1 8,1
2. Sprawdearka alfanumeryczna 

kart ICT-165 szt. 10,1 4 40,4

3* Pziuarkarka taśmy ICT-1020 szt. 4,8 11 52,8 19 91,2
4. Sprawdźarka taśmy ICÎ-1021 sat. 8,6 18 ; 103,2 20 172,0
5. Ëe producer s odeaytob 

Mark-Senniog - IC* ast* 26,9 2 53 »8 - . -

6. Kolątor IC* szt. 22,0 1 £2,0 . - . - .
7. Qpisywaes XCT szt. 14,2 4 56,8 1 14,2
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S p M
Vÿ jedfco- 
lite g©, 
wykmu 

0ĘBĘĘĘ!

Syabo1 
tffrWMi wg 
wykazu
atatyst^cz- ; 
negó dlá 
handlu 
zagr.

#a«wa wyrobu 
/towaru/

Jada.
aiarj

1S6§
wykon«»
ais

ilość

r "Ï9éé 
przsw ida «wykon. Cena aa 

196$ - 19?0
1269 

l*ro4 ekt planu 19.70 
Założeni a m

nibr.
9*8

wskaśn.
kosztu
kalku­
lacyj­
nego
/ » V

i 1 *

Ilość
Vari« * 
* tys. 
zł.dew.

3ągr*»
niczaa
» ty«* 
lltlM

föajowj 
■# t]«i 
ti»
davlav

*
Ilość Ilość ó.

1 ? !
q>S& ■ ■ gj. ..

w tya. 
sł.daw.

w tya.
ti.

« tya. 
>1« 

cew.
» tfś. 
*1.

1 * 5 , 6 t a 9 10 11 12 13 14 15 16 47 18 ii9' :
8* Perforator kart o szybkości

100 asi* «3,0 1 «3,0 -
'ftjämM 5* Podatkowa Bprlff 1(5ś

dla JCT-I9wi sst* . ; 337.5 - .. - 1 337,5
10. Fń>-0iii j acs taśvy magaa-

tyeaaaj do ICT-W4 aat. . 378*o * 1 378»«

11* CtftTi- ■*§ 900 łc/min.
icł sst* *?»5 ' -• 1 «7,5 r̂ ¡2

1«* Prukarka szybka XG9 SZ t. " 190,0 " » • 1 196,0
13. Psiurkarka alfanujaerjczoe

ręczna ICÏ 8Ht« . # à'-' V* r : ■> ' .
14* filoktroaiczaa aaasyöa. ■/

cyfiwrtit do przet warzanlf.
danych śradałej wielkośft S2ti

’

3.200, <I 3 9.600,-

Raaeatt 2 KK ' '■ . ! 10O2Śv5 ■ - . 1266,7

Qg6l6* import z MS t XX 4007,4
łsiasasasa
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Komentarz do wzoru HZ-1

Plan eksportu i Importu /HZ-1/

Podstawą opracowani« zapotrzebowania na maszyny /HZ-.1/ byłyt 
1/ plany wycofania s eksploatacji zużytego parku maszynowego,

2/ plany uzupełnienia ośrodków obliczeniowych w brakujący park 
maszynowy,

3/ plany uruchomienia stacji przygotowania danych» zgodnie 
z planem przygotowania organizacyjnego do wprowadzenia eto 

w zakresie przetwarzania danych na lata 1969-1?7o - KTO-1*

Zapotrzebowany park maszynowy przeznaczony jsst wyłącznie 

na uzupełnienie lub wymian* zużytego parku maszynowego lub wyp. 
żenie stacji przygotowania danych.

Uzyskanie zakładanego /projektem planu przetwarzania danych 

w ośrodkach EPD i stacjach 1IA na 1969r* i założenia na 1970 r*/ 

wzrostu stopnia wykorzystani* maszyn analityoznych uzależnione jest 
od pełnej realizacji planu dostaw maszyn /HZ-1/»

Niepełna realizacja planów zakupu maszyn w lataojn poprzednich 

w zasadzie zahamowała dalszy rozwój przetwarzania danych w posz* 
ozególnych ośrodkach obliczeniowych z uwagi na przestarzały 
«sglfdnle niekompletny park maszynowy«

Obecnie w kilku ośrodkach obliczeniowych zaistniała sytuacja, 

w której niektóre prace muszą być wycofane z przetwarzania na ma­
szynach analitycznych /z uwagi ha zły stan parku maszynowego/» 

Założone w planach /fcT0-1 i RI0~1/ ilości do organizowania 

stacji przygotowania danych, jak 1 ilości kart przewidzianych 

do przetwarzania związane jest ściśle z pełną realizaoją urządześ 

przewidzianych do wyposażenia stacji przygotowania danych*

Taklt «M/M. Druk. „Z a o k ". B .  M 7/1I7*. N oU . 10 000. M-SS



Słr.

Ponieważ do 1970 r» wlększodó ośrodków obliczeniowych 
pracowało będzie Jeszcze w oparciu o maszyny analityozne, wydaje cię 

niezbędnym podjęcie wszelkich środków zapewniających pełną realizację 
planu»

Takst 4M 66. Druk. „Znok". Zl. « 7/127». NoM. 10 000. M-53

1
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HJB PODSTAWOWYCH KXB8DEKfiW KUC »$&XQfO-BAI)AWCZTCH
1 TOOZMXDWXGH HA IATA 1$69 - 19?<j

Nazwa problemu
i : j

cel raaliaaoji

3s sort
jedno­
stkawio­
dąca

Forma zakoń- 
czenia proble­
mu łub tema­
tu 1 pjreewi- 
áy^áñy sposób 
wyMr zastania wyników.

T »  m a t y
L.p. i nazwą/
określenie te­
matu

Termin 
£252255*»
zakoń.

Określeń 
pów na 
1969 i 1

role
m

Wzór ST

eta-
jedno­stka
wyko­
nawcza

a

IsaaSŁaJaausi
■a. S m
Ogółem

j l e b b

do1968T
włącz
10

I
Penie- .Planowane sione

■  W

11

1970

12

Efekty

okres zwro- 
tu nakła­
dów

13

UWAGI*

14
1* Automaty sao ja

przetwarzania w wytypowanych 
prseoLs« prsęm. 
raaszy&owegoi
Celiopracowanie 
systemu typo­
wy óh metod i 
programów prze­twarzania da­
nych w przed*- 
siębiorśtwach 
przemysłu ma­
szynowego.

ERBfO
Dokumentacja techniczna i 
eksploatacyj­
na Vpowy oh 
zagadnień pr» twar sania 
danych w 
przedsiębior­
stwie powie­lono 1 wyko­
rzystywano 
prsez przed- 
si$bloratwa 
pilygotowująoe się do auto­
matyzacji 
prattwarsania danych.

I.Technicsne
przygotowanie
produkcji*

¿•Materiałowo 
teohniesne 
i kadrowe sa­be zpie ozenie 
produkcji /robotnicy, materiały, 
narzędzia, maszyny i urządzenia 
produkcyj­
ne/.

X«6&*
17*70

1.69-
17.71

a/Zakończ 
opracowań; 
projektów kolejnych 
nostek w? 
twar sania 
nyoh do 11 69 r„

«aieJa
dlajed- GRGFZ 2800 1052 1388 360
da?—
kw<

b/oprao 
programów <
IV kw.'l96S

owąnie 
do 
r.

SOdrc/wdrażanife * wybr.pr" 
siębiorstj 
oraz kore 
dokumentac do IV kw. /

i ta
Í&

a/jaro jektj
HI kw*19| zaawansow; ro gramów 
■ 1970 r.%

do
/fdr
«pie
do

CBOPI 1800 700

5 mil*zł*w jednym przed­
siębiorstwie przemysłu 
maszynowego dla całego systemu to­
powych metod 
i programów 
o łącsnym koszcie op­
racowania 
około 15 min zł« zwrot 
nakładów na­
stąpi po wy— 
korzystaniu 
dokumentacji Już w trze­
cim z kolei 
przedsię­
biorstwie e

1.100
poroku
1970.

Automaty secja 
przetwarzania 
danych w wy­
typowanym przedsiębiorę 
/Huta Stalowa 
W ola/prseays- 
łu maszynowego.
Gel1opracowanie 
i sprawdzenie systemu dla 
p^aedsiębiorst• o produfcoji 
seryjnejpwiel~ 
koaeryl&ej»o 
Wyrob&óh o do­
wolnym stopniu Słowenia.

Udokumentowa­ne pakiety 
pro gramów,za­
utomatyzowa­nych podsyste­
mów systemu 
zarżądz.
wybór odpowied­
nich pakietów 
i włączenie do 
systemu zarsąd 
praedsiębiorst 
wem.

1. Rozliczenia
kosztów 
produkcj i 
podstaw* 
/koszt robo- 
ciśńy|koszt 
materiałów, wycena bra­
ków, warto śó prod. zakoń­
czonej i nie »kończo­
nej. .<>/ 

2*Planowanle 
produkcji

t.roap. IH.68
1.1966 zanrogramo»4po^stemu
tosak. XII.69
XXI«69 wdrożenie i udokumento­

wanie pódl 
systemu«»

JQL
CHOFI
H8W

t.rośp,
1.1969
t.zak.
X1I.70
XHoTI

XIZ.69założenie (do 
podsystem«!
XII. 70 
saorogrami

|wdrofc.i .

6700 1700 2500 2500



as
Wzór ST

1 ' a 1 3 4 5 6 ■ 7 6 9 10 *4 12 12
3* A.utHimatgr*a«3a 

prze twarzania 
informacji w 
obrocie towaro­
wym«,
Cel»opracowanie 
typowyoh projek­
tów i metod pr ze twar zanla
danyc& w Biu­
rach 2bytu#

Dokumentacja
P ^  je^owo- techniczna i 
eksploatacyj­
na.
Modyfikowania 
dokumentacji 
udostępnione 
poszczegol- 
cym B iur om 
Zby tu*

1 •Planowanie
obrotu towaro­
wego łącznie 
z bilansami 
towarowymi*

2 »Ewidencja
obrotu to­
warowego*

3aSprawozdaw­
czość 1 sta­tystyka o

Xo68
ir*7©

a/projekt 1 
systemu 1 
1-69 u

b/O^rogramc

o/Wdróieniiiv - &9o
d/Modyfikac 
Sf - 70*

yjowy

wanie

3«

IBM
CROPI

3400 600 2000 600

4* Syatem/Komplek- 
80 wa automaty­
zacja/ obliczeń nauko%o-teoh- 
nioznych. w sa-. 
kresie projek~ 
towania kon­
strukcji oraz ayste®. obliczeń 
teołmolGgioaayah 
w zakreaie kon- 
atrukoji trans- 
forma torów w ’ 
Fabryce Srana**
: i Aparatury Trak- 
©yiaej •SŁm*
W L©dzi«>

icm
CROPI

dokumentacje 
i . .pr ogramy

10 Opracowanie 
metod pblir- 
ezeniowych 
dla fragmentów 
systemu*

. 2 o Opracowania programów 
wraz z uru­
chomieniem 
dla fragment 
tów systemu*

5iWdraźanie
fragmentów
ayetemuo

Io69-
If.7©

1*69 - 
JV*70

1.70-
XII *70.

M mI*Slf-
CROFI

4150 115fr 1500 1500

Oalośó 6*000 godz* 
aa rok.
60 go da# 
m»G*I0T

Bazem* 22550 4502 9188 7760 1.100 po 
roku 197P



Kornenta* do wzoru NT

Typowe pakiety metod 1 programów dla automatyzacji przedsię­
biorstw przemysłowych«

Złożoność, pracochłonność, wysoki koszt oraz długotrwałość 
osiego oyklu przygotowawczych w przedsiębiorstwach do Insta­
lowania i wdrażania maszyn zmusza do szukania frozwiązań ty- 

*^p owych. które po sprawdzeniu w kilku przedsiębiorstwach mogły­
by być szerzej opisane i rozpowszechnione w celu znacznego'skró­
cenia i usprawnienia przebiegu prao przygotowawczych*

Korzyści jakie może przynieść opracowani« problemu można okreś­
lić poprzez oszaoowanie rzędu wielkośoi nakładów, które musie­
liby ponieść użytkownicy instalujący maszyny, nie posiadająoy 
odpowiedniego wyposażenia programowego »

Zaoszozędzone nakłady można szacować /przy założeniu nawet 
bardzo sprawnej współpracy użytkowników maszyny tj« Wzajemnej 
wymianie opracowanyoh programów/, jako oo najmniej kilka, a 
nawet kilkunastokrotnie wyższe w stosunku do odpowiednich' na­
kładów ponoszonych u producenta maszyny«

Uwzględpiająo powyższe, można stwierdzić, że opraoowanle odpo­
wiedniego zestawu typowyoh metod i programów stanowi JednO z 
najbardziej efektywnych przedsięwzięćÿ warunkujących należyte 
wykorzystywanie maszyn«
Przewidywane nakłady finansowe, które winny być poniesione na 
opracowanie typowego projektu szczegółowego 1 programów oraz 
.eksploatacji maszyny tyfrowej Wyniosą, wg opracowanego na podwta-

• ’ * ' * • / / •  .
Tokil 493166. Druk. ..Z rn k " . Zl. 987/1279. Naty. '  30->: M-S 5



Sir. ... 3P.

vie dotychczasowych doświadczeń kosztorysu, około 15 min« zł« 
Wykonanie tych prac w każdym przedsiębiorstwie w zakresie obJ4- 
tym projektem kosztowałoby bez 75% zwyżki na opracowanie typowe 
ok, 9 min« zł« wykorzystanie przez przedsiębiorstwo typowej 
dokumontaoji projektowej oraz programów pozwoli obniżyć koszty 
tych dwóch etapów do 50% tj?°około 5 mil« zł« 
wykorzystanie opracowali typowych w 3 przedsiębiorstwach pozwoli 
na zwrot nakładów finansowych, poniesionych na opracowanie 
system« typowych metod i programów przetwarzania danyoh w 
przedsiębiorstwie budowy maszyn.
Planowane prace mają na oelu stworzenie pakietów metod 1 pro­
gramów dla zagadnień•związanych z zarządzaniem przedsiębiorstw 
przemysłowych /zarówno produkcyjnych Jak i obrotu towarowego/ 
dla produkcji wielko i średnioseryjnej*, wieloasortymentowej 
i o dowolnym stopniu złożenia.

Opracowywane metody i programy wdrażane będą w kilku przedsię­
biorstwach /Ruta'Stalowa Wola, Zakłady- Elektrotechniki Motory­
zacyjnej "Zelmot", Pomorska Odlewnia 1 Emaliernia, Elwro 
Wrocław, Biuro Zbytu Sprzętu Teieradiotechnicznego, Biuro 
Zbytu Sprzętu Pomiarowo-Kontrolnego Poznań, Biuro Zbytu Łożysk 
Tocznyoh.

-■’.>̂ -‘'̂>5, V 1 w . "v_-- .. ^ } ' --
Sprawdzanie ioh działania i eksploatacja pozwoli na przeprowa- 
dzenle poprawnych uogólnień.

T«k«t 493/M. Druk. ..Z nak". 21 r



z a l  1
Ministerstwo Przemysłu Kas*ynowego

Lp.

10

PSGGRAM WDEpŻEHlA 9SCHHIKZ OBŁ2CZE8IOWEJ V PH3Bi)SXEBXOfi$TWACH MPM 
REUXSOWAtff V RAMACH PLANS FOSiEPU TECHNICZNEGO OPRAGGWipGG HA ŁATA 1968 - 1969

Zakład

Buta Stalowa Wola

ZM rtUrśusM

%’S.K - Haeszów

WSK - Mielec

fabryka Saaoóho- 
ddv Osobowych

fgC Starachowice

«ELW*- Wrocław

Z-dy Wytw.Lamp
Elektronowych 
ia. fi.Luksemburg

Z-dy Saiim 
ii.K. Kasprz aka

S-dy im.Strael* 
czyka - Łódź

EtAp-

Projekt
Program
Wdrażanie
Projekt
Program
Odrażanie
Projekt
Program
Odrażanie
Projekt
Program
Wdrażanie
Projekt.
Program
Wdrażanie
Projekt
Program
Wdrażanie
Projekt
Program
Wdrażanie
Projekt
Program
Wdrażanie
Projekt
Program
Wdrażanie
Fi'v>j‘ikt
Program
Wdrażanie

Przygotowanfe
IMeksy

— ę—
jest
02.68/04.6$

W ? '
3«at

>»JL.
Kartoteki

jest
02.68/04.69

jest
03,68/02,69

jest
¿4*t
jSSt \ i* 
01.68/04.68
jest
jest
jest
jest
jest
01.68/04*6fi
jest
01.68/04,68
jest
01. 68/01*6$

jitst
Ch ,68/04*68

jest 
01,68/01.69

Termin» rozpoczęcia /g^OAcae^^sadaA /w kwartałach/
i • *- *Techn. ’

P«yg.j?ro4,
6 - _

02,68/02.69 
0& Sii/04,69 03.68/02,70
01,68/04,68 
01.68/02,6901.69/02.70

jest
01,^8/04,69

jest
jest
jest
jest
jest 

01w68/04*62
jest

01.68/02.69
jesit

01.68/0^69
jest 

01. 68/04. 69

jest
jest

02.68/04.68
04.68/04.65 
03.69/02*70 
o i .7o/o.#9o

jest 
0>.68/04.68 
OB.68/02.69

03*68/02.69
02, 69/02*70

jest
• je s t:,fS;|- 

Ó3.68/04,'S9

01.68/04.68
« .€ 8/03.69
03.68/71

je A  
01.68/04,68 
01.68/02*69;
01.63/02*69
01, 68/04.69
01, 68/02.70

Produkcja
x

04.68/04,69
02.68/02,70
03.68/04.70

01. 68/04.68
03,68/02.70
01*69/04.70

02. 68/04.68
03. 68/02.69
01, 69/04.69

01.?q/04.70 
d .  70/04.70 
03.70/71

jest
03. 68/04.68
01, 68/02.69

03, 68/02.69 
02. 69/02.70

‘ 02*68/04*69 
01.68/04.70 

71
01,68/71
01.68/71
OjL68/71

01. 68/04.68 
01. 68/02.69 
o i. 68/04.69

01.68/04.69
01.68/02.70
01.68/04*70

Gosp.aat,
X

01,68404,68 
03*68/02; 70

01*69/33,69
02,69/04*69
03.69/02.70

03 6̂9/ 
03* 69/ 
03*70/

01*70
02*70
01*71

Gosp. Sr.&rwi
x

j<&*
01.68/|04%68
01*68/fG2.69

01. 68/02.-69
01.68404^68
01.68402,69

Płace,tatr. 
aw. osobna

JO ,

jeśt 
01. 68/04 .-68
01,69/04.69

01. 68/71
01.68/71

01. 68/04,68
01. 68/02.69
01. 68/04.69

Gos 9. 
narałdz Zbyt

12

01.68/02,70 
01.68/04.70 01*68/04.70

Koszty
Finanse

JUL

01,68/71
01*68/71

01. 66/04*69 
01, 68/02. 7Q; 01.68/04.70



PROGRAM WDROŻENIA *  

REALIZOWANY V RAMACH PLANU P

1

Ż a h  2

V

ECHNIKI OBLICZENIOWEJ!W PRZEDSISBI0RS7WAC8
OSTŁPD TECHNICZNEGO OPRACOWANEGO NA LATA 1968 - 1969 BIlffiA ZBYTO

1 >■

Łp. Z a k ł a d Stepy Przygotowanie bazy
xermxnaf ros poczęcia /s 

A
lasonczenia zauan /w *war«ait»ca/ . - ■ — —--=--- -
i e a d y .. ..___■ - -* ■ ■

Indeksy Normatywy
t;

Projekt,\
ogfólny SEPD

. 6

fiejestjreója 
i spra^ozdawcz.

Koordynacja 
i rozdzielnictwo “  5'"''“”---

Planowanie 
i pro^r.orod.

Organizacja
ośrodka

10
U w a g i

111
1

i
Centrela Handlową £pr**tu 
Solniczego MAgroma"-Wars2awa

r ... 3 ----
Projekt
Program
Wdrażani«

jest

3.68/2.69

—  2 . . . 
jest

3.68/2.69

3.64/4,68
?[-:X •

i.ei/iies
3.68/18.69

1.69/2.69 
1.63/2.69 

. 3.69/* e 69

jest 
3.68/4.68 

. 1.69/4.69

ąv
' 3.68/2.69

3.69/4,70

2 Centrala Handlowa Artykułów 
Metalowych i Elektrotechn.

Warszawa

Projekt 
.Program 
Wdrażanie.

1.69A .  69 

1*?0/2.?0
1*70/2. 70 

3.70/4.70 *

3 Biuro Zbytu Sprzętu
Teleradiotechnicznego
UKIZIT

Projekt
Program
Wdrażanie

jest

1.68/2.68'
jest

3.68/2.69

3.68/4.68
1.69/2.69
1.70/2.70

1.6f/2,69
3.69/4.69
3.70/4.70

A Biuro Zbytu Obrabiarek 
i Narzędzi - War a Baw a

Projekt
Progres
Wdrażanie

jest

3.68/4*68
. •* 3.68/I 

1.-69/] 
1.70/

2.69
t.69
i.,70

3.68/2.69
1.70/8.70
3.70/4.70

1.70/3.70
3.70/4,70

5 Muro Zbytu Sprzętu 
Po*larowo-Kontroinego

<* Poznań

Projekt ;
Program
Wdrażanie

jest

1*65/2.69
jest

1-70/4.70
1 .69/2.69

♦

3,6-9/
1.70/1
.̂.70/j

¡k 69 
2.70 
i. 70

1 .70/2.70
3.70/4,70
1971

6 Biuro Zbytu Łożysk 
Tocznych - Warszawa

Projekt
Program
Wdrażanie

jest

1.68/4.63
jest

1.69/4.69

1.69/2.69 3.69/ft.69 
3.65/#-69
1.70/fe.fO;

3.69/4.69
1.70/2.70
$.70/4.70

. ę ■ *! ■>.


