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Analiza ankiety w sprawie oprogramosania
maszyn ODRA 1204 H i ZAM 41.

1. Pwagj wstgpne

Biuro PRETO opraconado Ankiety dotyczaca zakresu i pracochonnosci
oprogranovenia szeregu maszyn przyjetych za miarodajne dla oceny

i bilansu potrzeb* Uzyskane odpowiedzi poddano analizie a trudom
elementy uzupelniono metodg szacunku» Wyniki sprowadzono do wspol-
nej podstawyo W omdwieniu wnikow wzieli udziak przedstawiciele
SIKRO, AfAF, CO PAS i Biura PKBTO*

Akiete nadestaly nastepujace instytucje™

ElalRO ODRA 1204 N
ODRA 1013 -dla pordwnania
IM ZAI2 41
ICT 1904 -dla porGmnania “
- Q0 PA OBRA 1204 H - wspdhuczestnictwo z BRD
- ZHK uw. GIER —dla poréwnania”
- CS HBP NCR 515 -dla pordmnania <

Biorac pod uwege zgloszony zakres i pracochtonnosE oprogramonania
Odry 1 ZAM dokonano oceny potrzeb oraz oszacowano pracochitonoA¢ opro-
granowania uzytkowanych naszyn zagranicznych.
Ogblng pracochionno$¢ oprogramowaniia ankiietowanych maszyn w asobo-
latach przedstawia tabl.i*
Zgtoszona lub oceniona pracockHonnose
oprogranosania maszyn -

e maszyna zgloszona _ocenlior,la - \R/
1. Odra 1204 H 2% ) -
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' Qdra 1013 40 80
t['. Gler " -
%, ICT 1904 S8 i
- L] m m 1 lm

x/ Dla typonej konfiguracji jak w ZETO-Cdaak. Pracoconnosé dla
calej serill 1900 gmiénajjest na Ok. 700 osobolat*
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Potesiglat. rohoozy programistow w zainteresowanych instytucjach na ko-
niec | &* 1967 r. pridfltiraia ££F wg* zglosze# jak na t&lii. 2

Habb» 2

Potencjat roboczy dla oprogramonania
maszyn OBRA 1204 U i ZAM 41

/program! stow/
Lp.1 f 1968 1 Wagi
| Odra 1204 H n
wnto 200 20 i brak potwierdzenia
00 PAR ~O/T
Srod.Wrock. y%hio brak zgloszenia
mu 6 JjFf w tya 3w 1969 r*
40 ~ 48 78pg/
2 zm 41
E3H 49 56 ¢ 14w I kw.1969 r,
. ostaly poten-
Wspdipraca 12 18 g;%* AT rrggzyny
61 74 perspekt./

z/ Potencjat liczony w osobolatach w odniesieniu do taj rubryki
/11-1T.1967/ wymaga zastosonania wspdkczynnikow™

- Odra ok» 0*5 /patrz nizej/

- ZAH Ok. 0,75
2. Anmaliza szczegtltona
Bardziej szczegbtono™ pracochtonnosSE™ stan zaawansowania i potrzebny
potencjat

- w osobolataoch

- W raassynogcdzinach /testowanie/
dla wykonania planu oprogramowania maszyn Odra 1204 N 1 ZAH 41 przed-
stawione zostaly na tabl* 3 14 /str. 3 14/ .
Przy ocenie realnosci piana nalezy uwzgledni¢* ze niemozlive jest
wykorzystanie doswiadczonych nawet programistow bez wprowadzenia ioh
w szczegGly opraconanej koncepcji 1 dotychczasowej realizacji calego
floftwaru /oprocz szczegélonej znajomosci maszyny/. Wymaga to co naj-
mniej pot roku czasu 1 povoduje zmiejszenie efektywnego wykorzysta-
nia potencjatu roboczego* podczas gdy dla smolenia nowych programistow
/wyzszo wyksztakcenie nie jest konieczne/ potrzeba 1*5 do 2 lat.
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Pracochotonno¢¢ opr~jramouania
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W zwigzku z tymb wlaczenie 15 programistow” ze Srodowiska wrockeoflkieiso
i .10 programistdw ,*C0 PAS5 przyniesio wieknze rezultaty dopiero w
1968 r* W biezacym roku mozna liczy€ jedynie na uzyskanie przerobu
okoto 5 OBdbolab> Wnika stad, Ze .dla ukoriczenia prac oprogramonania
maszyny OSRA 1204 Hrnalezy pokayd w chwilli obacnej deficyt okolo
10cprograaistowe
W "stosunkurcdo Z A 41 sytuacja jest o tylo,korzystniejsza, ¢a maszyny
do "przetwarzania danych sg wdrapane do prac w innym tenmpie 1 sted
zakonczenio«oprogramonania mozo odnosi€ sit do nieco pdsniejszogo
terminu Mp* do korica 1969 r *A .
Jednak .defiicyt 59 osobolat oynacza konieczno$¢ zaangazowania do prac
/po odpowiednim przeszkolenia/ okotor20 pracomikém ktérych nastep-
nia 2-letnia praca pokryj« widoczne niedobory.
Osobrynoroblecen jost sprama liczby msszynogodzin dla testowenia -
programiw, z ktorych wnika, ¢acatkoaicie sporacjra technicznie
-0SRA. 1204 N winna by¢ # najblizszym czasie /kniecien 67/ przeg-
na¢sona catkaowici« Ala tootonania prograndw na okres prawic
2 lat /tor. fabl. 5 .
«ZAZ 41 /jedenegzemplirz/Hia prsoteawHranlt catoeo natoriatu
programonego, , calosE zas prac zostanie ukoiczona $p przeszto
2 latach ffeor. tabl. 3.b/.

T WIH 1 wHr > <Ml Ime. 11
Istniejg okreslone kolejnosci w przyootgsaiiiu, testoneniu, i oddjipiu
coi uzytiku prograndw.

- Etap 0. Nie wymaga dostepu do maszyny. Hofna gc okresli¢ na
ok. 20 tygedni. .

- Etap 1. Przeznacztny na teatoeanie i ukoriczenie podstawonych
progranow technicznych i systemow programonania /typ
assable*, jezyk synboliczny/. Czas. trwania togo etapu
mozna olresli¢ na ok. 30 tygodnidla.obu.typdw maszyn.

* Etap 2« Systemy operacyjre /i inna programypisane w jezyku aya~
bolic nymA mocg by¢é rozpoczete juz *rotapie 1., ukonczonie
ich muoi by jodnafciprzosunlete o ok« 2, typodniw atoaunc
ku 'O otapu 1 D otyczy to obu typéw maozyn*

- step J. Prvsrany bardziej zaawansonane /Algol, optymnV noga by¢ -,
ukoczono dopiero 0.0k. 40:tyig-pdnioj. od zakoriczonie
e"apu 2. Dotyczy 1o rdcraief oba typdw maszyn.



« Etap 4. Do tego etapu nozna zaliczyC jedynie Jeakc universalny
~?-4&-1, ktdrego, .uko$aza QlaAZAI 41 ni« ootoa oczekived

<€ *e: wc tazesniej, nifc
E1zapof‘oso uruchamiania programiw jest przedslamma dia cbu typdw

maszyn na tbl. 5* i So.

ve 4 = X3 'CI’ =3
Stamoﬁotastwmla ifpockveniia, do
prograndw w tygodniach kalendarzomwych
a ODRA1I204.1 . o ool i o _
Etap C-— — ™ px£7  odIT.1967
0. Przygotonanie .
boapotrzebytg‘%\r* - T fr e -
na aaszynie h?
> li )
TR oo L, Vol
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Algol 1 eptarMlis. . X & 40
*o <. >5..
Do wiconeala od U.1967 i kalend
L » 1 do167 odll,19?
0. Przygoto/\aﬂle progr- r;
teston._mWu | *
na 3 B
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time | *B) » |
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X/ Data gotonosci rra&ywdotasto/\saala.
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SIM 41 _
259 oaobolat X 70.000 ak« 18,1 mia ml
15*000 aaaaynogodaSa * 2*000 al»

T aorlgaku a pionowang papodukcja 160 aocaapi 4» oblioatA nuaoryaa»
nyofc ODRA 120* « /10 aat«196? *./ nalaky do konca X fm. 1969 r.
z*aggotoaad vFlpotefIMM apffOgraawHBila wy*acajgoa paaeoahloaunodal
ok* 95 oacholat. Ola aaposalairla roallaaejl tego aadi ia eoboulQ-
aa6fcoiOady nUTBO do aoBga&lamftla artfkoaonago acopotu rosra-
aiatov ayotaaooyeh, lcortyotajaa a pomocy "**odke Wrootoshlago,
00 HOl 1 DBtV aakvaalo praodatavionya « nInlojaayob aatarlolooh,

1 aaSgaka a »U w aqi oddania« da oftytfon ok. 20 aaaajn do prao-
taorconla danych SMI 41 aoboulgaad CSS do oggograaoqgDla lah «
ackroafta prsadotootanya « ninlojaayah oafcarioZoeh, o procoehlon-
aodoi ok* 259 ocaobolat, do koAea 1969 r*

loolooana joat avifkoaoalo kadry progranlatto « odpoplodalafe ad»

rodkach kraju popraaa prcydalat dodatkovyoh etaté* i aornanlacwa-
Xdo azkolenJLo pooaturalnago»



