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Jednostka taśm ow a  
EC-5019

Pamięć na taśmach magnetycznych stosowana jest 
w  zestawach EM C do przechowywania informacji 
w  postaci danych lub programów. Ilość przechowy­
wanej informacji jest praktycznie nieograniczona 
i zależy tylko od ilości posiadanych taśm magnetycz­
nych.
Urządzenie EC-5019 podłączane jest do zestawów 
EM C pośrednio za pomocą urządzenia sterującego 
EC-5517. Połączenie między tymi urządzeniami 
zrealizowane jest poprzez tzw. mały interface. 
Urządzenie składa się z dwóch podstawowych 
części: mechanizmu i układów elektronicznych. 
Mechanizm ma za zadanie zapewnić ruch taśmy 
magnetycznej zgodnie z sygnałami sterującymi. 
W  jednostce taśmowej EC-5019 zastosowano jedno- 
rolkowy system napędu taśmy od strony podłoża. 
Zapewnia to dużą trwałość taśmy czyli zdolność do 
wielokrotnego jej użycia przy zapisie i odczycie in­
formacji. Taśma od strony nośnika magnetycznego 
styka się z głowicami tylko w czasie zapisu lub od­
czytu informacji, natomiast przy szybkim przewijaniu 
jest od nich odsunięta. Napęd taśmy uzyskuje się za 
pomocą rolki o wysokim współczynniku tarcia 
sprzężonej z maloinercyjnym, rewersyjnym silnikiem 
prądu stałego. Szpule napędzane są przez silniki 
prądu stałego z tyrystorowym sterowaniem; zatrzy­
mywanie silników — przeciwprądem. W łaściwe pro­
wadzenie taśmy zapewnia podciśnieniowy układ 
buforowy z czujnikami fotooptycznymi.
Blok głowic magnetycznych składa się z dziewięciu 
dwuszczelinowych głowic pisząco-czytających oraz 
z głowicy kasującej. Cały mechanizm urządzenia 
zmontowany jest na ramie obrotowej, co umożliwia 
łatwy dostęp i łatwą wymienność poszczególnych 
zespołów.
Układy elektroniczne dzielą się na trzy podstawowe 
zespoły o ściśle określonych zadaniach:
-  układy sterowania i kontroli napędu taśmy zawie­

rające zasilanie i sterowanie silnika z rolką na­
pędzającą oraz zasilanie i sterowanie silników 
napędu szpul (kontrola szybkości liniowej taśmy)

-  układy sterujące pracą w reżimie autonomicznym 
(bez jednostki sterującej) z możliwością ładowa­
nia taśmy, przyśpieszonego przewijania oraz w łaś­
ciwego ruchu do przodu i z powrotem

-  układ współpracy jednostki taśmowej z jednostką 
sterującą.

DANE E K S P L O A T A C Y J N E

Szybkość przesuwu taśmy 3 m/s przy zapisie
i odczycie, 5 m/s
przy przewijaniu

Gęstość zapisu 8 lub 32 bity/mm
Rodzaj zapisu NRZ 1
Ilość ścieżek 9
Przerwa międzyblokowa 15,2 mm
Maksymalna szybkość prze­
syłania 96000 bajtów/s
Głowica magnetyczna uniwersalna, zapis

i odczyt zgodnie z
normami ISO

Parametry taśmy
-  maksymalna długość 750 m
— szerokość 12,7 mm
Zewnętrzna średnica szpuli 267 mm
Metody kontroli poprzeczna, podłuż­

na, cykliczna
Stopa błędu przy odczycie 10“ 7
Symbol urządzenia sterujące­
go EC-5517

DANE IN S T A L A C Y JN E

Zasilanie 380/220 V

50 Hz±2% 
Pobór mocy 1,0 kVA
Dopuszczalna temperatura 
otoczenia 15 °C-35 °C
Zalecana temperatura
otoczenia 20 °C -24 °C
Zalecana wilgotność 40% -60%
Ciężar 350 kG
Wymiary podstawowe 
(w  mm):
-  wysokość 1700
-  szerokość 700
- głębokość 700

+ 10% 
-15% '



EC-5019 M agnetic Tape 
System

Magnetic tape can be used for the mass storage of 
permanent data, for the interim storage of temporary 
data, as working storage during a computer run, 
and for storage and manipulations of programs. In 
any system involving large volumes of data, 
magnetic tape will invariably be used as a storage 
medium.
EC-5019 Nine-Track Magnetic Tape System uses 
Non Return to Zero (NRZ1) method of recording. 
With this method of recording a binary "1 "  is 
represented by a change of direction of longitudinal 
magnetization. A binary "0 ", therefore, is represented 
by no change of direction of magnetization. A group 
of EC-5019 tape decks, with a control unit, is 
connected to the central processor through a Unified 
System Standard Interface. EC-5019 System writes 
on and reads reels of nine-track, half-inch wide 
magnetic tape. Information is recorded on tape in 
rows which each contains eight data bits and a parity 
bit. The parity bit is automatically added during 
writing and is automatically checked immediately 
after writing and upon subsequent reading. During 
a reading a cyclic redundancy check is performed at 
the end of each block for the possible recovery of 
single track errors. In addition a row of parity bits 
is added to each block during writing, and the 
longitudinal parity of the block (including the cyclic 
redundancy checkcharacter) is automatically checked 
on subsequent reading. EC-5019 tape decks operate 
in odd parity mode.

S P E C IF IC A T IO N S

Tape speed

Recording method

Recording format 
Recording density 
Interblock gap 
Data transfer rate

3 m/s
5 m/s Rewind speed 
NRZ1 (non-return to 
zero, change on 
ones)
Nine-channel 
8 or 32 bits/mm 
15.2 mm 
96000 byte/s

IN ST A LLA T IO N  C H A R A C T E R IS T IC S

Power supply 380/220 V

50 Hz±2% 
Power consumption 1,0 kVA
Air conditions:
-  permissible temperature

range 15 °C —35°C
-  recommended tempera­

ture range 20 °C —24°C
— recommended relative

humidity 40% —60%
Weight 350 kG
Dimensions (in mm):
— height 1700
— width 700
-  depth 700

+ 10% 
-15% '



M agnetbandlaufwerk  
EC  5019

EC 501 9 (ESER  ES 5019) ist ein peripheres Speicher­
gerät für Datenträger Magnetband, dessen Kapazität 
einzig und allein vom verfügbaren Speichermedium­
vorrat abhängig ist. Zum Anschluss an den Kanal 
der EDVA wird eine separate Gerätesteuereinheit 
EC 5517 benötigt, der Datenverkehr wird über das 
sog. „kleine" S IF  ESER  abgewickelt. 
Hauptbaugruppen des Geräts sind: das den Band­
transport besorgenden, eigentliche Laufwerk, und 
der elektronische Teil.
Zur Schonung des Datenträgers arbeitet das Laufwerk 
mit nur einer Transportrolle, die das Band an der 
Seite des Substrats berührt, wodurch eine unge­
wöhnlich hohe Dauerhaftigkeit des Magnetbands 
bei zahlreichen Durchläufen gesichert werden konnte. 
Die Kopfeinheit wird von der Magnetschicht nur 
während des Schreibens und Lesens berührt, beim 
Umspulen wird das Band automatisch abgehoben. 
Den Antrieb der Bandtransportrolle von hohem 
Reibungskoeffizient besorgt ein reversibler Gleich­
strommotor von geringer Trägheit. Für den Antrieb 
der Bandspulen werden thyristorgesteuerte Gleich­
strommotoren mit Gegenstrombremsung verwendet. 
Die puffernden Bandlängen sind in Unterdruck­
schächten untergebracht und werden mit Hilfe von 
fotoelektrischen Abgriffsystemen überwacht.
Die Magnetkopfeinheit besteht aus neun Zweispalt- 
Schreib/Leseköpfen und einem Löschkopf.
Der ganze Mechanismus ist auf einem Schwenkrah­
men montiert, der einen einwandfreien Zutritt zu 
allen Baugruppen und Elementen zwecks Betreuung 
und Auswechslung sichert.
Der elektronische Teil enthält drei, die elektrischen 
Grundfunktionen des Geräts bewerkstelligende 
Hauptbaugruppen wie folgt:
-  Bandlaufsteuerung und -Überwachung mit Strom­

versorgung für den Transportrollenmotor und die 
Bandspulenmotoren mit Bandgeschwindigkeits­
reglern,

-  Gerätesteuerung für den nicht rechnergekoppelten 
(autonomen) Betrieb ohne GSE, mit Vorkehrungen 
zum Laden, Entladen, Umspulen sowie Vor- und 
Rücklauf,

-  Netzwerke für die Zusammenarbeit mit der GSE.

B E T R IE B S K E N N W E R T E

Bandgeschwindigkeit:
— Schreiben/Lesen
- Umspulen 
Spurlängsdichte 
Schreibverfahren 
Spurenzahl 
Blocklücke
Übertragungsgeschwin­
digkeit
Magnetkopf

Datenträger:
— max. Bandlänge
-  Bandbreite
Bandspulen-Aussendurch-
messer
Kontrolle der Aufzeichnun­
gen
Fehlerrate beim Lesen 
GSE

3 m/s 
5 m/s
8 oder 32 bit/mm 
NRZ 1
9
1 5,2 mm

96 kBytes/s 
Kombikopf, Schrei­
ben und Lesen gem. 
ISO

750 m 
1 2,7 mm

267 mm
zyklische Längs- und
Querprüfung
10“ 7
EC 5517 (ESER  ES 
5517)

IN S T A L L A T IO N S K E N N W E R T E

Netzanschluss 380/220 V

50 Hz±2%
Leistungsaufnahme 1,0 kVA
Zul. Raumtemperatur­
bereich 15...35°C
Empfohlene Raumtemperatur 20...24°C
Empfohlene Luftfeuchtig­
keit 40... 60%
Eigenmasse 350 kg
Gesamtabmessungen:
-  Höhe 1700 mm
- Breite 700 mm
-  Tiefe 700 mm

+ 10% 
-15% '



H d K o n M T e / i b  h o  M a r m iT H O M  

jieHTe EC-5019

HaKonHTenb Ha MarHMTHoii neHTe npnMeHAeTCA b cocra- 
B a x  3 BM  f ln f i  x p a H e H M B  MH<j)opMaMMM b BM fle  A a H H b ix  nnn 
nporpaMM. KannnecTBo xpaHMMoü HHcjjopMauMM npaxTM- 
MeCKM Heorpah'MHeHO M 3aBHCHT TOAbXO OT Toro, CXOnbXO 
HMeeTC« MarHMTHbix neHT.
YcTpoMCTBo EC-5019 noAxnioHaeTCA x'3BM npn noMomn 
ynpaB/ifltoiMero ycrpoiicTBa EC-5517. CoeAMHeHMe Mex<Ay 
3TMMM yCTpOMCTBGMM OCymeCTBA AeTCA Hepe3 «ManbIM MH- 
Tepc}>eMC».
y CTpoiiCTBo coctoht M3 Aßyx ocHOBHbix HacTeii: Mexa- 
HM3MO H 3neXTpOHMXM.
MexaHH3M o6ecnennBaeT AßM>xeHMe mothmthoh neHTbi 
B COOTBBTCTBMM C ynpOBnAIOLUMMM CMTHanaMM.
B HaxonMTene npMMeHeno OAHoponnxoByio cncreMy npn- 
boao neHTbi co cropoHbi ocHOBbi. 3 to o6ecneHMBaeT 
B03MO>KHOCTb MHOrOXpGTHOTO npMMeHeHMA neHTbi An» 
3anHCH-BOCnpOH3BeABHHB MH(j)OpMGUMH. 
fleHTa co CTopoHbi MarHHTHoro HOCMTen« conpnxacaeTCA 
C TOnOBKOMM TOnbKO BO BpeMB-3anMCH-BOCnpOM3BeAeHM5l 
MHcjjopMauHM, a npn onepaqMAX Gbicrpoii nepeMOTKM oho 
oTOABHraeTCB.
npMboa neHTbi ocymecTBnjieTCB c noMombio ponnxa 
C 6onbUJMM K03( (̂j)Mt4HeHT0M TpeHMA, COeAMHÖHHOrO 
c ManoMHepqMOHHbiM, peßepcuBHbiM ABMraTeneM nocTOAH- 
hoto Toxa. n  pH boa KaTymeK ocymecTBnfleTCB AßHraTeneM 
nocTOBHHoro Toxa c TnpMCTopHbiM ynpaßneHneM, Top- 
MoxceHHe ABMraTeneii - npoTHBOTOKOM. HaAne>xamee 
npoßeAeHHe neHTbi oöecneHHBaeT BaxyyMHbiii 6y<j)ep 
C C^OTOOnTHHeCXMMH AQTHMXGMM.
Bnox MarHMTHbix ronoßox coctoht H3 abbath Aßyx3a3op- 
Hbix ronoßox 3anMCM-BocnpoM3BeA6HMA h crnpaiomeM 
ronoBXM.
Ljenbin MexaHH3M ycrpoiicTBa cmohtmpoboh b paMe, 
HMeiomen inapHMpHoe xpenneHne. 3to  oGecnennBaeT 
nerxMM Aocryn h saMeHAeMocTb GnoxoB.
3nexTpoHHbie cxeMbi pa3Aen aiotca ho Tpn ocHOBHbix 
coctobo c onpeAeneHHbiMM soacihmamm:
- cxeMbi ynpaßneHHA m xoHTpona npnboao mothmthoh 

neHTbi, coAepjxamne nMTOHHe h ynpaßneHHe snexTpo- 
ABHraTenfl BeAymero ponnxa, a  Tax>xe nnTOHne m ynpaB- 
neHMe cepBOABHraTeneM xacceT (xoHTponb nnHeiiHOM 
CXOpOCTH neHTbi),

- cxeMbi, ynpaBnflfomne pa6oToii b obtohomhom pe>xnMe 
(6e3 ynpaßnAioLuero ycTpoiicTBa) c B03M0>xH0CTbio 3a- 
rpy3XM h pa3rpy3XH neHTbi, GbiCTpoAeiicTByiomeM nepe- 
motxm m ABH>xeHMn neHTbi BnepeA h Ha3GA<

- cxeMa b3Ghmoabhctbma HaxonnTenA c ynpaBnflKDmHM
yCTpOMCTBOM.

3 K C n n y A T A I 4 M O H H b lE  f lAHHblE:

C x o p o c T b  neH Tb i b  p a6oH eM

pex<MMe

rinOTHOCTb 3anMCH 
C n o c o 6  3anncM  

K o n n n e c T B O  Aopo>xex 

C xopO C Tb  nepeAOHM AClHHblX 

PaCCTOAHMe Me>KAy 30H0MH 
M o t h m t h o a  ro n o ß x a

Pa3M epb i n eH T b i:

-  MaxcMManbHaa ahmho

-  LunpMHa
BH e iilH H H  AHOM eTp XaTyU JXH  

M eT O A  xoHTponA

Y p o B e H b  o w h 6 o x  npn
CMMTblBGHMM
LUn(f}p ynpaßnflHDmero 
ycTpoticTBa

-  3 m /c n p n  3 a n n c H  h

CHHTb lBO HHM

-  5 m /c  n p n  n ep eM O T -  

xe
-  8  h  32  6 m t /m m

- HBH-1
-  9

-  9 6 0 0 0  G o h t o b /c

-  1 5 ,2  MM

-  y H M B e p c a n b H a f l ,  

3 a n n c b  h  B o cn p o H 3 -  

BeA eH M A  o T B e n a io T  

C T O H A ap T O M  M C O

-  7 5 0  m

-  1 2 ,7  MM

-  2 6 7  m m

-  n o n e p e H H b iH  

n p o A o n b H b ii i  

UH XnM M eCXHH

-  10“ 7

-  E C - 5 5 1 7

f lA H H blE  n O  YCTAH O BKE:

n  HTOHMe

nOTpe6nAeMOA MOLLtHOCTb 
flonycxaeMaA TeMnepaTypa 
oxpyjxarameii cpeAbi 
PexoMeHAyeMaA TeMnepaTypa 
oxpyjxaKDineH cpeAbi 
PexoMeHAyeMaA Bna>KHOCTb 
Bec
ra6apHTHbie pa3Mepbi (b mm):
-  BblCOTO

- LUHpHHa
-  rny6nHa

- 380/220 B + 10% 
-15%’

50 ra± 2 %
- 1,0 xBA

- 15°C-35°C

- 20°C-24°C
- 40 %-60 %
- 350 xr

- 1700
- 700
- 700



W idok z góry 
Plan view  
Blick von Oben 
Bma csepxy

Eksporter w  systemie 
Exporter in systems 

Exporteur im System  
B K cn o p T ep  b cucret-te

M E R A  ELW RO  
Biuro Handlu 

Zagranicznego  
O strow skiego 32 
53-238 W rocław  

Telefon: 44-57-78 
Telex: 034 499 elwro pl

Dostawca w  systemie 
Supplier in systems 
Lieferant im System  
n ocTO B U 4iiK b CMCTene

M ERA  ELW RO  
Biuro Generalnych Dostaw  
Ostrow skiego 32 
53-238 W rocław  
Telefon: 44-78-27 
Telex: 034 518 elwro pl
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