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Jednostka taśmowa PT-3M PT-3M Magnetic Tape 
System

W systemie ODRA 1300 pamięć taśm owa jest podstawowym  
środkiem przechowywania inform acji w  postaci danych lub pro­
gramów. Ilość przechowywanej inform acji jest praktycznie n ie­
ograniczona, zależy bowiem  ty lko od ilości posiadanych taśm 
magnetycznych.

Zastosowany w  jednostce PT-3M  jednoro lkow y system napędu 
taśmy od strony podłoża zapewnia dużą trwałość taśmy czyli 
zdolność do w ielokrotnego jej użycia przy zapisie i odczycie in ­
formacji. Taśma od strony nośnika magnetycznego styka się z g ło ­
w icam i ty lko w  czasie zapisu lub odczytu informacji, natomiast 
przy szybkim przewijaniu jest od nich odsunięta.

Jednostki taśm owe PT-3M  podłączone są do jednostki centralnej 
O DRA serii 1300 za pośrednictwem  wspólnej jednostki sterującej 
MTS 304-2, która steruje pracą poszczególnych jednostek ta ­
śm owych kontro lu jąc przebieg wykonywania każdej operacji.

Blok g łow ic  magnetycznych składa się z dziewięciu dwuszczelino- 
w ych  g łow ic  pisząco-czytających oraz z g łow icy kasującej. Cały 
mechanizm urządzenia zam ontowany jest na ramie obrotowej, co 
um ożliw ia ła tw y dostęp i łatwą wym ienność poszczególnych 
zespołów.

Układy elektroniczne dzielą się na trzy podstawowe zespoły o śc i­
śle określonych zadaniach:

—  układy sterowania i kontro li napędu taśmy zawierające zasilanie 
i sterowanie silnika z rolką napędzającą oraz zasilanie i stero­
wanie s iln ików  napędu szpul (kontro la szybkości lin iow ej ta ­
śmy)

—  układy sterujące pracą w  reżimie autonom icznym  (bez jednostki 
sterującej) z m ożliwością ładowania i rozładowania taśmy, 
przyśpieszonego przewijania oraz w łaściw ego ruchu do przodu 
i z powrotem

— układy w spółpracy jednostki taśm owej z jednostką sterującą

DANE EKSPLOATACYJNE 

Szybkość przesuwu taśmy

Gęstość zapisu
Rodzaj zapisu
Ilość ścieżek
Przerwa m iędzyblokowa
Maksymalna szybkość przesyłania
G łowica magnetyczna

Parametry taśmy
-  maksymalna długość
-  szerokość
Zewnętrzna średnica szpuli 
M etody kontroli

Stopa błędu przy odczycie 
Symbol urządzenia sterującego

DANE INSTALACYJNE

Zasilanie

Pobór mocy
Dopuszczalna temp. otoczenia 
Zalecana temperatura otoczenia 
Zalecana w ilgo tność 
Ciężar

W ymiary podstaw ow e (w  m m ):
-  wysokość
-  szerokość
-  głębokość

3 m /s przy zapisie i od ­
czycie
5 m /s przy przewijaniu 
8, 1 6 i 32 b ity/m m  
NRZ 1 
9
1 5,2 mm
1 28 000 znaków/s 
uniwersalna, zapis i odczyt 
zgodnie z normami ISO

750 m 
1 2,7 mm 
267 mm 
poprzeczna, 
cykliczna 
10“ 7
MTS 304-2

podłużna,

380 /220  5%
50 Hz±2%
1.0 kVA 
15 °C -3 5 °C  
20°C— 24°C 
40 % -6 0%
350 kG

1700
700
700

Magnetic tape can be used for the mass storage of permanent 
data, fo r the interim  storage o f temporary data, as w orking storage 
during a com puter run, and for storage and manipulations of 
programs. In any system involving large volumes o f data, magnetic 
tape w ill invariably be used as a storage medium.

PT-3M  Nine-Track Magnetic Tape System use Non Return to 
Zero (NRZ1) method of recording. W ith  this method o f record­
ing a binary "1 "  is represented by a change of direction o f lo ng­
itud ina l magnetization. A binary "0 " ,  therefore, is represented by 
no change of direction of magnetization.

A group of PT-3M  tape decks, w ith  a control unit, is connected 
to  the central processor through the MTS 304-2  control un it and 
ODRA 1300 Standard Interface. PT-3M  System writes on and 
reads reels o f nine-track, ha lf-inch w ide magnetic tape. Inform a­
tion  is recorded on tape in rows w h ich  each contains eight data 
bits and a parity bit. The parity bit is autom atically added during 
w ritin g  and is autom atically checked immediately after w riting 
and upon subsequent reading. During reading a cyclic redun­
dancy check is performed at the end o f each block fo r the possible 
recovery o f single track errors. In addition a row of parity bits is 
added to each block during w riting, and the longitudinal parity 
o f the block (includ ing the cyclic redundancy check character) 
is autom atically checked on subsequent reading. PT-3M  tape 
decks operate in odd parity mode.

Each row held on magnetic tapes in the PT-3M  system co r­
responds to  one th ird of a 1300 Series central processor word 
(24 bits) -  three rows corresponding to one fu ll word.

SPECIFICATIONS

Tape speed 
Rewind speed 
Recording method

Recording format 
Recording density 
Interblock gap 
Data transfer rate 
M agnetic head

INSTALLATION CHARACTERISTICS 

Power supply

Power consum ption 
A ir conditions:
-  permissible temperature range
-  recommended temperature range
-  recommended relative hum idity 
W eight

Dimensions (in m m ):
-  height
-  w id th
-  depth

3 m/sec 
5 m/sec
NRZ1 (non-return to zero,
change on ones)
Nine-channel
8, 1 6 or 32 bits/m m
1 5.2 mm
1 28 000 cps
ISO standard

380/220 V ^ 5 % ,  
50 Hz±2%
1.0 kVA

15°C— 35°C 
20°C— 24°C 
40 % -6 0%
350 KG

1700
700
700



Magnetbandeinheit PT-3M HdKoniiTenb 
ho MarHMTHbix neHTax
PT-3M

I m System 0  D RA 1300 ist der Magnetbandspeicher der w ichtigste 
Spe icherfür Daten und Programme: die Kapazität solcher Speicher 
ist praktisch unbegrenzt, denn sie hängt lediglich von der Anzahl 
der vorhandenen Magnetbänder ab.

Die M agnetbandeinheit liest und beschriftet Halbzoll-M agnetband 
m it einer Zeichendichte von 800 bpi. Zur Aufzeichnung der Daten 
w ird  die NR Z1-M ethode benutzt.

Die in der Einheit PT-3M eingesetzte Bandführung mittels nur 
einer Transportrolle, die an das Band von der M agnetschichtträ­
gerseite anliegt, sichert eine hohe Lebensdauer des Daten­
trägers.

Die M agnetschicht des Bandes berührt die Magnetköpfe nur 
während des Schreibens und Lesens von Informationen: beim 
schnellen Umspulen werden die Köpfe vom Band zurückge­
schoben.

Das Band kann daher vielmals gelesen und beschrieben werden, 
ohne daß dabei Fehler auftreten.

Die M agnetbandeinheiten PT-3M werden an die Zentraleinheit 
des Systems ODRA 1300 über die Steuereinheit MTS 304-2, die 
die Arbeit der einzelnen Bandeinheiten steuert und die Aus­
führung aller Operationen überwacht, angeschlossen.

TECHNISCHE DATEN 

Bandlaufgeschw indigkeit

Aufzeichnungsdichte 
Aufzeichnungsmethode 
Anzahl der Spuren 
Max. Datenübertragunggeschw in­
digkeit 
M agnetköpfe

Satzzwischenlücke 
Fehlerrate beim Lesen 
Kontrollm ethoden 
Magnetband
-  Länge
-  Breite
Aussendurchmesser der Spule 
Symbol der Steuereinheit

INSTALLATIONSHINW EISE

Netzspannung
Frequenz
Leistungsaufnahme 
Zulässige Umgebungstemperatur 
Empfohlene Umgebungstemperatur 
Empfohlene relative Luftfeuchte 
Abmessungen (in mm)
-  Höhe
-  Breite
-  Tiefe 
Masse

3 m /s beim Lesen und 
Schreiben
5 m /s beim Umspulen 
8,1 6 oder 32 bits/m m 
NRZ 1 
9

1 28 000 Zeichen/s 
universell. Schreiben und 
Lesen laut den 150 Normen 
1 5,2 mm 
1CT7
Kreuz- und Zyklusprüfung

750 mm
12,7 mm 
267 mm 
MTS 304-2

+ 10% 
380/220 V _ 1 5 o/o,

50 Hz±2%
1 kVA
+ 1 5°... + 35°C 
+ 20°... + 24°C 
40...60%

1700 
700 
700 
350 kg

W idok z göry 
Plan view 
Blick von Oben

B cncTeMe O f lP A 1 3 0 0  HaxonM Tenb ho MarHMTHbix neH Tax nanneTcn 
OCHOBHbIM CpeACTBOM XpaHeHMH MHcjlOpMaUMH B BM A C  AOHHblX HilM 
nporpaM M . KonMHecTBO xpaHMMOM MH<j)opMauMM npaKTMHeCKH H eo rp a - 
HMHeHHoe, noTOMy h to  3obmcmt T o n b xo  o t  xonMHecTBa MMeiomHxcB 
MarHMTHbix neHT.

f"lpMMeHeHHas b PT-3M  OAHoponMxoBan CMCTeMa n p n a o fla  neHTbi co 
CTopoHbi ocHOBbi oöecnenM BaeT B b ico xy io  npoHHOCTb neH Tbi, T.e. cn o - 
coÖHocTb M H oro xp a T H o ro  ee Mcnonb30BaHMß npn  3anMCM m cHMTbiBaHmm 
MH(f>OpMaUMM. fle H T a  CO CTOpOHbl MaTHMTHOTO HOCMTeAH CTanKMBaeTCfl 
C TOnOBKOMM TOHbKO BO BpeMB 3anMCM MnM CHMTbl BOHMB MH(j)OpMaUMM, 
30TO BO BpeMB 6blCTpOM nepeMOTKM OHO OTOABMHyTa OT HMX.

HaxonMTenM Ha MarHMTHbix neH Tax PT-3M  noA xm onaioTC H  x ueH Tpanb- 
HOMy n po q e c co p y  O f lP A  cepMM 1300 nocpeACTBOM o 6 m e ro  ycTpoücTBa 
ynpaBneHM s M T S  304-2, KOTopoe ynpaB nneT  p a 6 o T o ü  oTAenbH bix Ha- 
KonMTenen Ha MarHMTHbix neH Tax, npoßepnn n po q e cc  BbinonHeHMn 
kojkaom  onepauMM.

B nox MarHMTHbix ronoBOK coAepn<MT AeBBTb A B ym eneB bix ro n o ß o x  
sannCH -  BocnpoM3BeAeHMB m CTM patom eii ronoBXM.

Becb MexaHM3M ycTpoücTBa c m o h tm p o b o h  bo BpaiyaioiueM CB paMe, 
Aaiom eM  B03M0>XH0CTb n e r x o ro  A ocTyna h n e rx o ü  3aMeHseMocTM OT­
A enbH b ix  y3noB.

O nexTpoH H bie  cxeM bi pa3AenftK>TCB ho TpM ocHOBHbix coctobo  c o n p e - 
AeneHHbiMM 3o a o h m b m m :
-  cxeM bi ynpaßneHMB m xoH Tpon« npMBOAa m o th m th o m  neHTbi, coAep- 

jxam M e nMTaHMe m ynpaeneHM e BnexTpoABM raTenn B eA yruero  p o n n x a , 
n m t o h Me, a Tax>xe ynpaBneHMe cepBOABMraTeneü xacceT (xoH T ponb 
AMHeMHOM cxopocTM neH Tbi),

-  cxeMbi ynpaB nüiom M e paö o T o ü  b o bto h o m h o m  pewMMe (6e3 n po u e c- 
co pa ) B03MO>XHOCTbio BbinonHeHMH onepaqMM 3arpy3XM neHTbi, ycxo - 
peHHoii nepeMOTXM m H opM anbH oro  abmjxchmh  BnepeA m ho3o a ,

-  cxeM a coeAMHeHMB HaxonMTen« ho MarHMTHbix neH Tax c yCTpoücTBOM 
ynpaBneHMH.

3KCnnyATAL(HOHHblE flAHHblE: 

C xop o cT b  neHTbi b  paöoneM  pe«MMe

rinOTHOCTb 3an MCM
C n o c o 6  3anMCM
KonMHecTBO Aopoxrex
f le p e p b iB  Mex<Ay 6noxaMM
M axcMManbHan cxopocT b  nepeAQ+M
AQHHblX
M arHM THaii ro n o B x a

Pa3Mepbi neH Tbi:
—  MaxcMManbHan a h m h o

—  u i  m pM H a

H a p y jx H b iü  AHtn-ieTp xaTyuixM  

MeTOAbi xoHTponn

YpoBeHb olum6 o x  npM BocnpoM3BeAeHMm 
C m mBon  ycTpoücTBa ynpaßneHMn

flA H H b lE  n o  yCTAHOBKE:

f l  MTaHMe

llo T p e ö n n e M a n  MOLUHOCTb 
f lo n y c x a e M a n  TeM nepaTypa oxpyxcaK)- 
meM cpeAbi
PexoneHAyeM an TeM nepaTypa o x p y jx a - 
romeM cpeAbi
PexoneHAyeM an Bna>xHocTb 
Bec
l~a6apMTHbie pa3M epbi:
-  BbICOTa
-  LU M pM  H a

-  rny6M H a

3 M/C npM 3anMCM M CHMTbl- 
B a  HM M

5 m/ c npn  nepeMOTxe 
8 ,  16 m 32 6 m t / m m  

HBH-1 
9
15,2 MM 

128 000 3h / c

y H M B e p c a n b H a n ,  3 a n M C b  -  

B O C n p O M 3 B e A S H M e  B C O O T - 

B e T C T B H M  c p e -  

X O M e H A Q L lM  HMM 14CO

750 M

12,7 MM 

267 mm 
n on e p eH H biii, 
npoAonbH biM ,
UM XnMHeCXMM 
1 0 '7
M T S  304-2

+  10“/  
380/220 B _ 1 5 %

5 0 r u ± 2 %
1,0  x B A

1 5 ° C -3 5 ° C

2 0 ° C -2 4 ° C  
40 % -6 0  %  
350 x r

1700
700
700



W idok z góry 
Plan view 
Blick von Oben 
B h a  CBepxy

Wymiary podano w  przybliżeniu.

Mera-EIwro zastrzega sobie możliwość zmian danych zawartych w niniejszej publikacji.

All dimensions are approximate.

Mera-EIwro reserve the rights to change any part of this information w ithout notice.

Abmessungen sind angenähert angegeben. Mera-EIwro behält sich das Recht zu Änderungen vor.

ToßapHTHbie paJMepbi npn6nnJMTenbHbi. .. ..
M jp a  Onbßpo ocraanxeT ja co6oü npaBO bboach w s HjnemjHMH AauHblx, jaHciuenHbix b HaCTO«men k ja o m k h .
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Telefon: 44-57-78 
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