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ZARZADZENIE WR q' JE/TT
DYREETORA
Eombinatu Urzgdzerd Mechanicaznych
"bumar - LABEDY"
z dnia 2 wrzesdnis 1977 .r.,

W epramie: ndrozenia do eksplostacji w Kombinacie jednolitych syste-
méw numeracji cyfrowe].

W ramach ustalonego planu przedsigwzigé organizacyjno-
przygotowamczych do wprowadzenia w Kombinscie Urzgdzed Llechanicz-
nych "bumar-LABEDY" w Gliwicach zmechanizowanego i zautcmatyzowsz-
nego elektronicznego Erzetwarzania danych -~ EPD,opracowanie i wdro-
Zenie nowego i jednol tego systemu numeracji cyfrowej dla:

- zawoddw 1 stenowisk roboezych,

= rodzaju grup zatrudnienia,

= przyczyn dopZat pozetechnologicznych,

= kart zmian konstrukcyjnych,

=~ zespokdw i podzespoidn tecanologicznych odbiegajgcych od zespo-
6w i podzespoidw konstrukeyjnych,

operacji technologicznych,

komérek organizacyjnych w ZL"LABEDY™

stanowi jeden z dalszych elementéw podstawewych uporzgdkowsnis
istniejgqcej symbolistyki cyfrowej w Kombinacie.
W zalazku z powyiszym zarzadza 8ig,co nastepuje:

le Zatwierdzam i polecem wdrosyé do powszechnego zastosowania
W zakladach wchodzgcych w skiad Kombinatu Urzgdzen llechanicznych
"bumar-LABEDY" zasady Jednolitej i usystematyzowane] nuueracii
cyfrowej: : .

zawodéw 1 ‘stanowisk robocaych,

rodzaju grup zatrudnienia,

przyczyn dopiat poza technologicznych,

Jarty zmisn konstrukeyjnych,

zespédéw i podzespoidw technologicznych odbiegsjacych

od zespoXdw 1 podzespotdw konstrukeyjnych,

= operacji technologicznych,

= komérek organizacyjnych w ZLAMEABEDY "

przystosowanych do wymogdw zmechanizowanego i zautomotrzona=-
nego elekironicznego przetwerzanis danychs,

2 ZQbowiqzujg Stuzbg GIdwnego Konstruktors i GXéwnego Technologa
i Dzialy Gidwnego lietelurgga i Planowania Produkcji do wdrosenis
do dokumentacji konatruknyjnej;technnlogiczno-kalkulacyjnych )
orsz warsztetowej "Zasad jednolitej i usystematyzowmane] numerac:’i
cyfrowej" podanej m punkcie 1 niniejszego zarzgdzenias

3 Wdrozenie nowych zasad Jednolitej i usystematyzowanej nunerscii
cyfrowe] w/w systeméw w odniesieniu do wazystkich produkowanych
n Kombinacie ssortymentéw wyrobéw finaluych nsley wprowadzas .
sukcesywnie W porozumieniu z kemérkami wiodgeymi w Kombinacise
odpowiedzialnymi za dane zagadnienia.
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Wdroienie nomych zasad jednolitej i usystematyzowsne]j numeracji
cyfromed w/wm systemdw do powszechnie obowigzujgce] w zakiadach
dokumentacji warsztetowo=ksiggowej i sprzedazy powlnno nestg-

powsé po zazindeksowaniu caiych poszezesgélnych wyrobéw finalnych

Dyrektorzy zakiaddéw wmchodzgcych w skied Kombinaty zsbezpieczg
wmykonani® w/w prsc po porozumieniu gig z OsSrodkiem Informatyki-
Xoambinatu = BI. -

Kierownikéw zasinteresowanych SIuzb/dz./wydz./oddz.w ZLM"Iabegdy"
czynig odpowledzislnych kaZdego w swodm zakresie dziaXania za
prawidZowe i terminowe wdroZenie w/w zasad do ekspioatacji.

Réwnoczednie zobowigzuje n/w komdrki organizacyjne Kombinatu
do biezgce] aktualizacji i poprawy wdroZonych "Zasad jednolitej
i usystematyzowane] pumerscji cyfrowej a .mianowicie:

- zawoddéw i stanowisk roboczych TR-TT,T0,EZ -
= rodzaju grup zatrudnienia EI,EZ
= przyczyn dopiat pozatechnologicz=
nych ) T
- kart zmian konstrukcgjnych : TK
- zespoxdw i podzespordw technologi=
cznych odbiegajgcych od zespoidm -
i podzespodw konstrukcyjnych i
= operacji technologicznych T
= komdérek organizscyjnych ZiMim o
Fadzér nad wykonaniem niniejszego zarzadzenia powierzeam Z-cy
Dyrektora d/g Technicznych,Z=cy Dyr.d/s Produkcji,Z-cy Dyr.
d/s Ekonomicznych i Gidwnemu Ksiggowsmu kazdemu w swoim zakre-
sle dzlaZania. . 3 /
Treci moc zerzgdgzenie Nr 53/73 z dnia 5.10.73r.w sprawie wdroze-
nia do eksploatacii jednolitych systemdw numeracji cyfrowej]
dle ZLMZABEDY", _ . ;
Zerzgdzenie wchodzi w Zycie z-dniem ogtoszenia i obpwigzuje
ai do odwoZania. ;
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Zasads numeracji zawodéw i stenowisk robo-
czych przystosowsnych do EPD &

Wielkodci charskt '
L Sheatued erystyczne maszyn

Symbole zawoddw i stsnowisk

a/Dz.1 Odlemnictwo 1000
b/Dz.2 ‘Obrdbka plastyczna 2000

"¢/Dz+3 Obrébka skrawaniem 3000 .

d/Dzs4 Roboty reczne montaZowo-
spawalnicze 4000
e/Dz.5 Obrébka cieplnas i pokrycie
ochronne 5000
£/Dz.6 Roboty energo-elektr. 6000
g¥0z.7 Roboty transportowo-magazynowe 7000
h/Dz.8 Robotnicy zawodéw réznych- 8000
i/Dz.9 Pracownicy umysowi 3000

Formy pZac

Tsbele pZac

Zagada numeracji rodzaju grup zatrudnienis
Symbole rodzaju grup zetrudnienia

Zasady numeracji przyczyn dopiat
technologicznych i syambole
tych dopkat o . Lo A

Zasady numeracji-kart zmian ko ; -
‘nych przxstosouanyc§ do EPD Lt

Zesady numeracji zespoidw i podzespoid

Ieg%g:iugi;gny;h ugbi;gajqcygh od Egsp:léw
spoidw konstru -

wanych do EPD il ?rzyatosp

Zasady numeracji opers®ii tech
przystosowanych deEPD,J echnolog.

Symbole cyfrome komérek
i dieia i L : orgenizacyjnych
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ZASADY
JEDNOLITEJS T USYSTEMATYZOWANES NUMERACJI ZAWODGW I STANOWISK
ROBOCZYCH PRZYSTOSOWANYCH DO WYMOGSW Z"ECEANIZOWANEGO,
I ZAUTOMATYZOWANEGO ELEKTRONICZNEGO PRZATWARZANIA DANYCH

I. W warunkach zmechanizowanego i zautomatyzomanego elektronicznego
przetwarzania danych jednolita 1.uuysten£€yzowana numeracja
zawoddéw i stanowlsk robeczych umozliwla obliczanie zatrudnienia,
obciged stanowisk poszczegélmych odcinkéw produkeyjmych i wielu
innych zagadniefi.

I1. 3udown i zésady dziaania modelu cyfrowego Jednolite] i usystemaw
tyzowane] numeracji zawedéw i stanowisk roboczychi

. Poutaé ogdlna modelu:
czkon T

R i et |
czton II

_t czton ITI
= czxon IV

-Cz¥on I - oznacza dziak bkreélajacy grupe zawoddw i taks

Dzia% 1 = Odlewmictwo

Lziet 2 & Obrdébka plastyczna na zimno i goraco
Dziat 3 - Obrébka skrawaniem

Dziat 4 - Roboty reczne,montatowe,spawalnicze
Dziat 5 = Obrébka cieplna i pokrycia ochronne
'Dziat 6 - Roboty emergo-elektryczne

Dziat 7 - Roboty transportowe i magasynowe

Dziat 8 = Robotnicy zawodéw réinych
Dziaz 9 - Piacoiﬁicy_umyutaui
Dziat 9 posisde edmienng dalsza rozbudowe i Jest oméwiony
w dalszej ozgéci tegom opracowania.
Czion II = okresla podgrupe zawoddw
Czon III - okreéla rodzaj zawodu

Czion TV - okreéla grupe stanowisk do ktérej kwalifikowane
8§ poszczegdlne stanowiska.



2. | i
Czen I -~ zaweze cyfra "9" zgednie z uprzednie zarezerwewanym

Prrzyrzady symbol stamowiska torarsa pracujgcego na tokafce
dziaZem-sznaczajgeym - pracemmik unystewy

karuzelowei © > 1000 ‘
Czten II =~ eznacza stanewiska wg niZej pedanege kedu:

3 3 2 2
i | 0 "= kt !
l /3000/ Obrébka skrewaniem f’i;h ;:§¥°§;§b1n’t”szaklﬁdéﬂ-ﬁl-ksiesowi tabul - 4
£— /3100/ Tokarz 1 = 0xéwni specjalisci,s |
2 s zefowie stuszb =
/3120/ Tekarz karuzelowy zastepcy, kiers zalzaddw i ich " 3
[_/3122/ Tokarka karuzelowa DJ>> 1000 2 -~ Kierewnicy Dz./Wydz./0ddz. 1 ich z- ¢

kier.innych kemérek argun.,kie;?n:kggi y £ =F

2 nowytzzego przyciadu wynika, Ze symbolistyka iz da eie "zwijac" ' 3 = specjalidei I,IT i III stepnia W 8 .10

co pozwela nz zestawismie dsnych detyczacych grupy stamowlisk, [ + = samedzielne stanewiska " 11 - 12
rodzziéw, pedgrupy zawodéw, czy grupy zawoddm. e A, i czgsSciaw, 1.

Zyminle stznowlsk pracy jak pemocnik,uczed brakarz w peszezegdlnych 6 . sehinioany taba14 =15
gripasn i podgrupach zawodéw ustala sig w ten sposéb, ie w trzecim p,.;':';“:igiézazad:giﬁmcﬂm-stsp-dsrczych, " 16~17,1C
azronle rezerwuje sig zero, a w czwartym czlonie przeznacza sig 7 =~ st. referenci 4 A z::sc;;w.w
5T baye. entes Jakeded cagde. 13,21

= : G ¢ - g Tds

II0h = ;«ggcnik £ s & st.maszynistki i maszynistki tah. 22-23

7AGT - uczed 9 = stazysei 1 inni "o -
czebec.13,18,

21

7102 - kontroler /komtrola migdzysperacyjna/ _
€zten III - Oznacze kelejny numer utano-wiska ed 01 - 99,

XIU% ~ kontroler /komtrola po obrdébce mechamiczmnej,cieplne],
rgczane] 1tp./ | Przyk¥ady: .
Sytbel Dyrektera zakiadu 2011
X% - odbidr ostateczny by GXéwnege Technelega a107
7703 - brygedzista " Kierewnika eddziaiu 9203
»rrpree " specjalisty srganizatera pred. 9307
pemeculk wytaczarza - 3206
ucgefi tokarski = 3107

kontreler rebét Slusarek. = 4108

kontrelesr rebdt ebrébki ~ 3008
skreawaniem

brygadziste formierski = 1309

11T, Budews { zasady dzialania medelu cyfrewego jednolite]
i usystematyzowans) mumeracji stanowisk praeownikdéw umystowych.

Powtaé ogblna medelu:

9 0 0
b ? Czten 1
Czion II

Czon III
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WIRLX0SCI CHARAKTERYSTYCZNB MASZYN I URZ4DZER Paladiz Odlewnictwe - 1000
= - 4¢ w litrach Ivaz, | i T T

= lﬁ:;g{a:g;niar-kie E e ![‘3{“'2 1 TAZWA PODGRUPY i i {:YFR. : c&'maﬁggrsmycm
1520 - Piece elektryczne fukowe - maks. ciezar wytepu stali 1247 ZAWODOW lgg‘ﬁgg. y GRUPY } URZADZENTA
1610 - Kraty wstrzasowe -~ maks. nos&nosé 1 . STAWOW.
2110 - Prasy mimosrod. i imne - mex sila nacisku g:;?::g-;zzhma 1110 1111 Dsvats, d0 prceroby Dan
2120 - Prasy korbowe,ramowe i inne - max sia nacisku - ferm. z rgczn.zatad.
2140 - Prasy Srubowe ~ max Bila pacisku gi‘:&?:;ggoggi;igr mas
2176 = Frasy hydrauliczne - max site nacisku
2270 - Kozyce gilotynowe - max grubodé ciegtej blachy Przerab.mas rdzéniow. 1120 T o m—— o
2220 - Nozyce krzikowe - max grubofé clgtej blachy Yopatiowe
2030 - Noizyce mioteczkows - max grubosdé cigtej blachy : 3 1122 Ufiﬁdz-do Gserei has
2040 = Toiyce domowe - mex siza naclsku - {53 E o:a
2350 = Zwijsrki walcowe - max grubodé zwijanej blachy ' kgzgﬂ?;{g:eprze_roqu mas
2410 = Mroty do kucis matryc - max sita uderzenia ke
2420 - H¥xoty do kucla swoba. - max sitas uderzenis L [Przerab.edl., pekr. 1130 131 eszalniki
2440 = Kufniarki - max Srednica speczania E chr, 1132 F:::.otnvmj_ki
3116 - Tokarki pociggowe - max mozliwa £red.toczenia E
3120 - Tokarki karuzelowe. - érednica stoiu obrabiariki e kgﬂnahw oALAW, 1140 T Il"r'zadz.do TS
3130 = Tok.rewolw. z giows o osl - max mozliwae éred.obrabianegoe preta = apulchniarki

poziomej g M2 przesiewarki
3130 = Tok,rewolw.z gXow. O osi -~ érednica przedwitu wrzeciona & AU2  bddz.mas form.

pionove] : : ! E
3210 = Wiertarki - maXxe. mozliwa Srednica wierc. = Dper.urzéﬂz.tmnap. 2750 o e tmnspoﬁ'w,
320 = Wiertarki sterowane progrs - max mozliwa drednica wierc. % brzen. pneamatyczne "
3240 ~ Wiertarko-frezarki ~ $rednica wrzeciona fﬁ
356D - Prezarko~koplarki - max cigzar obrabiarki Dyepozytor przerobu 1160 1161 T M cT—
4510 = Strugarki wzdiuine - Bzer.stoXu obrabiarki rﬂﬂ :
3540 - Diutownice ~ maxz diugodé skoku obrabiarki B, = - =
3610 - Szlifierki klowe - max moiliwa Sred. szlifowania e Eidleﬁ.m uzebrowa 1210 1211 Egzgggi:?éo wylkonyvania
3620 - Szlifierki do otwordw - max mo%liwa Sred.szlifowania gg;':
3760 = Frezaerkl obwiedniowe - :2:_;61;0211«3' moddx frezr._manych Formiern meozny e — StanoW.famaw,Egcm,
2770 - Strugsrki dutownice - max mozliwy nscinany modék zebdw § .. Ttm”p?vgm.a :

do nzgbierd ; ] - . ge:ng:éy;?wg;;{iecm.
3730 - Szlifierki do uzgblef - max mozliwy modél szlifow.zgbdw ; e B
612C = Urzgdzenia 1 maszgny - wielkosé napieclia [ H F-mechalnisowane
7120 - Samochody clgzarowe - max ciegzar Zadunku -E

& b
L] 1
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DZIAL 1 Odlewmictwe -~ 1000
'Nazi! T SYMBOL CYPR. DAKE
13821 FAZWA PQDGRUPY ! | CHARAKTERYSTYCZNE
4w, A 'PoDGR. | GRUPY | URZ4DZENIA
: ; 124%0D, STANOV, |
Fermierz maszynewmy 1320 1321 Urzgdzenia watrzgsewe
o stole przerzucalaym
1322 Urzgdzenia watrzasews
trzpieniewe s deprase-
.wanien
1323 Urzadzenia wetrzgsewe
ze stelem ebracalaym
i daprasewanlem
1324 § Urzgdz.do formowania
wakiadzie dziewiatkow
—higm
§ Rdzenlarz reczay 1340 1341 Stam wykem.rdsenl bes
s masypywarki
¢ 1342 Stam wyken.rdzeni
e Z masypywarks
L}
0 1351 Masz rdzeniaxki
Rdgeniarz maszynewy 135 35 ht'r{: b
1352 Maszyny rdzeniarki
Iltr!l{ll‘k‘l/ 6=12 1
1353 Maszyny rdsemiarki
/etrzelarid/ >12 1
Suszarniewy 1410 1411 Piece 4-re sekeyime
1412 Suszarki de satycsel
1413 Suszarki de form,
drevns-kemerswe
1414 Suszarki de ferm
praeneime
3 1415 Suszarii de ferm
- ekapewe
' 1416 Suszarki de ferm
> etaierkews,elekir,
o 1417 Suszarki de ferm
g ' fluidyzseyjme de susz.
E piasku
§ 1418 Stanewiske wygrzew.
‘T kadsi .
1419 Suszarki kemerewe de
rdzeni

-8..
DZIAL I Odlewmictwe = 1000
T TT T E— nusu-rr | SYMBOL CYPR, } DANE
198 1 " zawondw 1 T | CHARAKTERYSTYCZNE
24 { PODGR. | gRUPY ! URZ4DZENIA
1 1 ©y ZAWOD,. ! STANOW, 1
Ladewacz weadu 1510° 1511 Kesze wsad,wagi,
gniotewniki
Wytepiacz staeliwa 1520 1521 Piece elektr.Iukewe
o Q<6 &
2 1522 " " Tukewe
- Q 6=10 ¢
] . 1523 - d tukews
S >10 %
'g Wytapi + 1540
apiacz met. 1541 Piece tyglowe do t
E 1 niezel. met.niesel, K
o
-
& | Zalewacz ferm 1550 1551 Eadzie
E 1552 Zestawy wlewmicze
I Wybijacz ferm 1610 1611 EKraty wetrzaseQ{1o +
o 1612 n " Q10-20 ¢
(4]
23 1613 " " Qo t
=29 1614 Hydreeczyszczarki
> 1615 Inne urzgdzenia de
wybijania form
‘Il'ykaﬁczacz_ edlewdw 1710 1711 Stanew.regczn.oczyszcz.
s _ watgpnege
35'_- i 1712 Stanow.reczn.eczyszcz,
81 i wykon.odlewéw
k< 1713 Stanow.sortowania
8 3.{ i znakow.od.ewéw
2%
' lModelarz drewna i 1810 1811 Stenowiske modelarskie
& tworzyw eztucze. w drewnie
e 1812 Stenowiske modelarskie
a3 3 w tworzywach sztuczn.
=]
-
i Kodelarz edliewniczy 1820 1821 Stenewlske moaelarskie
W metalu
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DEIAL T Gdlewnictwo - 1000
T 5 £ =
\ L CYFR. DANE
RAGHA 20 il | CHARAKTERYSTYOZNE
- zawopli tropgR, | GRUPY | URZ4DZENTIA
i | 2470D, | STANOW. _
i Operator urzgdzen 1210 1911 Ur;qdzenie klimatyza=
E 2 pE! ntyzacyjnych cyjne
-5 tons ator 1220 1921 Urzadzenia i aparaty
L ha'rtt“:ize-":i automatyzacyjne
|z LA whil
l' E ator 1530 1931 I.'Sasz-yny i urzadzenia
‘ ; dco‘.miffﬁm 2 w odlewni

!
I

DZIAL II Obrébka plastyczna na zimne 1 gergeo - 2000
T T ' T
HAZ. o SYMBOL CYFROWY DANE .
I ¥ !
0s | ~HATIA FORGRUFY : . | CHARAKTERYSTYOZNS
Z&Vi.! I PODGR, GRUPY H URZHDZIENTA
ZAWOD. ©y STANICW. 1
Troczarz w metalu na | 2110, 2111 Prasy mimosrodowe
prasie mimosrodowej razone,wysiegowe
“olumnowe o Pn(éB T
2112 Frasy mincérodows
ramowe,wysiggowe
kolumnowe o ?n}(‘:B T
Tzoczarz w metalu na | 2120 2121 Frasy korbowe ramowe,
prasach korbowych wyeiegows,kolunnowe
o Pa 160 T
2122 Prasy korbowe ramowe,
wyeiggove,kolumnowe
0 Pn 160 do 400 T
2123 Pragy kerbowe ramowe
i wysigzowe,kolumnove
s ?n)-;OG T
Ttoczarz w metalu na 2130 2131 Praey kolankowe
prasach kelankowych
g Toczarz w metalu na 2140 2141 Prasy frub.o Pn L1607
, | Presach érubowych 2142 " " o Pa$1601-
© Tteczarz w metalu na 2150 2151 Prasy zgbatkowe,diwicas
H innych Ennnh mecha= : -¥%e, automatyczne
. J niczaye i Inne
R
1 3
5] ——
8 | T™oczérz w metalu na 2160 2161 Prasy drudowe,hydrauli-
= prasech rgcznych czne,mimodrodowe,
déwigniowe-reczne
'I'l:oczaﬁz- w metalu na 2170 2171 Pmiy hydr;uiiczne,
prasach hydraulicznych wysigegowe, kolumnowe
- o Png63 1
2172 Prasy hydrauliczne,
wysiegowe,kolumnowe
o Pn 64 do 400 T

-40-
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DIIAL T Obrébke plastyczna ma zimmo i gorace = 2000
i e -
T"SYMBOL CYFROWY | DAN
;gﬁf'l HAZRA ongunurr y 5 e —! CEARAKTERYSTYCZNE
R il
! d g - - DZIAL II Obrébia t ~
T e iiaEne,s i plastyezna na zimmo i gorgco = 2000
TR v ,
o ° NaZ. SYMBOL GYFROWY | D /
g I1ga%* | FAZWA PODGRUPY 1 ! L
- 2174 mmulicane. GR. - CHARAKTERYS A
i migglu kolumnowe 74w, | Za¥oDGw | PODGR, | GRUPY 1 mpzz&ic ¥
! = {1 1 ZAWOD, | STANOW. | :
= 21 warki neeha czne l ! T T 1
] T | S Steromaten muneryos. 1 PR P e
:- _ y : 2245 ggfyge &$°z° o Pn
¢ e 1000 T
5 uliczme
[+ garz na imnych 2190 2191 Inne prasy hydra
il 3= ";*,."im hydraulics~ 2 2195 - gﬁﬁmwdl*“?‘ r
“|-¢" | myeh ' . Erejacz ma no!.yunh 1 2250 2251 Nozyce de tigeia
- ¥ 8
K ] ) . - b-cmn kembinewanych 1 dzivrkowsnis blach
i | v Erajacz na notyeach | 2210 221 lo!-r:: g:"tﬂl ::;1: e ' §
; : ::;uetmomh ] :'g &£im . “: ] Krajacs ma immych 2260 2261 Inne moiyce o npedtin
g 2212 Hoiyce ;I.lotmu © né= - mofycach mechan. < mechaniczaym
; pedzie mechaniczuym o .
: logn 4,1d0 13 m =
% .- 2213 & ‘!0570: glotyn:u 0 Di= 5 mg:;:h B2 moiycach 2270 227 il;g::wﬁj%g‘tghr:::ii
y e >13m 1tp, "ox mapedzie
; : ; " Teczuym
Hoyce jedno i wielo= '
(| . fExajecs m metyeach 2220 2221 qm“i R Gigoiars blach 2310 2311 Prostowarki rolkows dv
- qtkowych s o Soduo 1 .“10. Jmfili B8 prefe. . tafm 1 blach o @{3 o
h‘mﬂ. e ?u\ kath rolknlrych i sger.max 250 mm
é Py + . l
. s = | Gigciers blach 2320 2321 Prostowarki wal '
& | Erajacz na mogycach 2230 2231 Noiyce skokowe E i prefili me pwost. 3 donsreﬂli ) Sh
™~ 8ko. ° “é‘ m z walce J
' ‘ 2232 gogos':“::“” | ~ , - :
H W i -l Gigoiarz blach 2330 2331 Bokmerki
- | g i prefili =ma
5 - g 4 | bekseros
2241 Nozyce uniwersalne do
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;bl wynagredzenle za gedziny przepracewane Wraz

! z premig uzaleznieng ed wykenania miesigczn.zadaji,

t"‘/ wynagredzenie pedstawewe miesigczne a premia

{ obliczana jest w skresach miesigcznych /np. AL,

1 straz/ lub kwartalnych /pr.umystewi/.

;i/ za gedsiny prseprécewanse
1b/ pedstawewa miesigozna /ryczazt/

Ie/ frednia zarebkiem eblieze dk za urlep wypecs
l,. kewy 'w czasie prsuzkole:{: go newege agmga. e

i
by e i
o

g
8

TABELE PIAC WYSTEPUJACE W ZAKZADACH MECHANICZNYCH "EAEEDY"

P il

1

i t:i,u' . ‘Objaénienie tabeli piac

pi= e - . .
;lr 1 ,Stewki akerdewe z zachgty za precg w wydzlazach gdzie wyste-~
H 1pujs szczegdlnie trudne 1 uciagtliwe rebety, a pbdn%g:h W za=
I j2aczniku nr 1 rezdz. I ust. 1 de zarz zenia nr 26/K/76-
H jDyrektera KUM "bumar-Iabedy" z dnis 2 207.1976 r. w sprawie
1 medyfikacji zasad wynagradsmania /detychczasewaSz zacheta/s

IHr 2 .!Stawki akerdewe dla pezestaiych atéw mechaniczne-
'mentajewych pedpane w rezdz.I ust.2 w/w zaxgcznika /detycheza- |

1

:. Isewa 5/, =

i!h: 3 :Stawki'.esas-n-prm-n dla trudnyeh 1 ucig2liwych rebét

' . (pedane w rezdz, I ust. 3 w/w zagecznika /detychezasewa 4/.

INr 4 1Stawki czasewe-premiswe dla pezestaiych pracewnikéw pedane |
- lw rozdz. I ust. 4 w/w zaXgcznika /detychczasewa 3/.

!

:!r B :sum ‘czasewe-premiowe kierewcdw samechedewych pedane
1 1w tabeli TIT zaigcznika nr 1 de Zarzgdzemia Nr 11 Ministra
' Pracy, Piac i Spraw Secjalnych z dnia 18:03.1974 1»
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Zesedy
jednolitej i usystematyzowanej sﬁmboliki rodzaiju
L ST
garup zatrudnienia przystosowsnej do wymoodw

zmechanizowanego 1 ;eut6datgzowan5go slektronicznego
AT N : e 3
rzetwarzania danych

f.'Wprowadzenic“systemu_blacowagu "KASPER" pozwala uzyskac
kﬁhie;gpe_informacja z zakresu sprawozdewczosci w.rozliczaniu
funduszu ptac i prowadzenia polityki piacowej, .
W zwiazku z tym wprowadza sie jednolity system symbﬁliki
rodzaju grup zatrudnienia,
Symbolike tg ustala i wpisuﬁa Dz, AO i EZ w porozumieniu
z Dz/VWlydz,/0Oddz, na dokumentach "Umowa o pracge" oraz
"Zmiana zaszeregowania" /fangaz/.
Dziat Piacowy RP przanos;;ﬁyw symbolike do kartoteki ptacowej
pracownika, ' £

. II. Budowa i zasada dzialania nodelu cyfrowego jednélitej

symboliki rodzeju grup zatrudnienia,

X X X
] f- grupa przemyskowa
- grupa nieprzemyslowa

(7R,

- grupa rozwojowa

- pracown,zatrudn,w rozwoju i szkoleniu
» - uczniowie I

el [~ rebatnicy bezpodrednio-produkeyjni

’ ‘| = robotnicy po$rednio-produkecyjni

' '+ pracownicy inzynieryjno-techniczni

3

- pracownicy administracyjno=-biurowi

- pracownicy obsiugi

- pracownicy strazy przemysiowej

- pracownicy strazy pozZarnej

- robotnicy akordowi

= robotnicy zatrudnieni w dnidwce zadaniowej
- robotnicy zatrudnieni w dﬁiéwpa“zwyklsj

!

oW o O W

W N Oum

III, Wyszczegdlnienie peinej symboliki rodzaju gruﬁ-zafrudnienia.
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SYMBOLIKA RODZAJU GRUP ZATRUDNIENIA

. GRUPA PRZEMYSLOWA

i, Robotnicy bezposrednio - produkecyjni
a, zatrudnieni w akordzie
b, zetrudnieni w dnidwce zadaniowe]j
¢, zatrudnieni w dnidéwce zwyklej

2, Robotnicy posrednio = produkcyjni
a. zatrudnieni w akordzie
b, zatrudnieni w dniéwee zadaniowsj
c. zetrudnieni w dniéwce zwyklej

%, Pracownicy inzynieryjne = techniczni

a. zatrudnieni ne stanowiskach kierowniczych

b, pozostali precownicy .

4. Pracovinicy administracyjno - biurowi

a, -zatrudnieni na stanowiskach kiesrowniczych

b. pozostali pracownicy

5. Pracownicy obsktugi strazy
a, Pracownicy obsiugi
- czasowo piatni

- adﬁtnistracyano - biurowi na stenowiskach 142

kierowniczyc
- pozostall administracyjno = biurowi
b. Precownicy strazy przemysiowej
- czasowo platni '

- udmintstracygno biurowi na stanowiskach

kierowniczyc
"~ pozostali ‘administracyjno biurowi
c. Pracownicy strazy pozarnej d
- czasowo platni

- adhinietracyahé biurowi na stenowiskach

kierowniczyc

- pozostali edministracyjno biurowi.

- §0-

IXI, GRUPA NIEPRZEMYSLOWA

1. Robotnicy
a, Robotnicy akordowi

b, Robotnicy zatrudnieni w dnidwce
zadaniowej .

c, Robotnicy zatrudnieni w dnidwece zwykiej

2, Pracownicy inzynieryjno - techniczni
a, zatrudnieni na stanowiskach kierowniczych
b. pozostali pracownicy

3. Pracﬁwnicy administracyjno - biurowi
a, zatrudnieni na stanowiskach kierowniczych
b. pozostali pracownicy

GRUPA ROZWOJOWA

1, Robotnicy bezpos$rednio = produkcyjni
a, zatrudnieni w akordzie
b. zatrudnieni w dnidéwce zadaniowej
c, zatrudnieni w dnidwce zwykilej

2, Robotnicy posrednio - produkcyjni
a, zatrudnieni w akordzie
b, zatrudnieni w dnidwce zadaniowej
c. zatrudnieni w dnidwce zwykiej

3, Pracownicy inzynieryjno = techniczni
a, zatrudnieni na kierowniczych stanowisliach
b, pozostali pracownicy

4, Pracownicy administracyjno = biurowi’
a, zatrudnieni na stanowiskach kierowniczyci
b. pozostali pracownicy

PRACOWNICY ZATRUDNIENI W ROZRUCHU I SZKOLENIU

1., Robotnicy zatrudnieni w dnidwce zwykiej
2. Pracownicy inzynieryjno - techniczni

a, zatrudnieni na stanowiskach kisrowniczych

b, pozostali pracownicy

UEZNIOWIE
1, Uczniowie 2SZ
a, I klasy
b, II klasy
¢, III klasy
2, OHP
3. Inni uczniowie

201
202

203

221

2ez
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Zzsady synbolika dopiat pozatechnologicznych !
przystosowene] do wymogow 1 21 3 i 4
“glektronicznego przetwarzanis danych S| warunkowa operacja 15
» 6| Dodatkowa operacja 15
1. W rampch przedsiswziel organizacyinn=-przygotowawczych do stoso- 71 Préba technologiczna przewidziana .7 :
wania zrechanizowanego i zau:amatyzowanego elektronicznego 8| Préba technologiczna nieprzewidziana 7T 13
przetwarzania danych, wprowerza sig symbolike cyfrowa wystepuja- 9] Biednie ustalona porma czasowia 19
cyeh doplat pozsziechnologicznych, - 2 T
Celem wprowadzenis symboliki cyfrowej dopiat pozatechnologicznych &rodki 11 Préba nowowprowadzonych obrabiarek
jest umoiliwienie kompleksowsgo rozliczenia czasu pracy 1 uzyska- produkcjii 5 Préba obrabiarki po remoncie
nie wynikdw do prowadzenis badenh kosztéw produkcji, 3| Préba nowego oprzyrzadowania i naraudz.
2, Synbolike oznsézej@ca przyczyny stosowanych dopiat ustalaje: 4! Brak oprzyrzgdowania 4
a/ na drukach "Reklamacje czasu” - mistrz - w porozumieniu ) 5] Niesprawne oprzyrzgdowanie 25
z winnym zaistniatej doplaty, wpisuje symbol w rubryce 3 -
“obcigzyé konto". f Organizac} 1 Doptata na polecenie dyrekcji 31
b/ na drukach “Karta brakéw naprawialnych” - technik normowenta. produkedii 5| zuiana obrabiarki i %2
3, Wydzialowe stuzby plenowania wypisujac karty robocze, przenosza 3! Zmiana iloéci obrabiarek pa st,wielonaszynouyn ]
w/w synbol w miejsce "symbol przyczny dopiat”. 41 Zmiana serii lub doplata do maZej serii 34
4, Symbolika przyeczyn dopiat pozatechnologicznych =} Nysonawstio ng: KOO 9
. 6| Dopiata na nowe uruchomienia ols]
7! Doplata racjonalizatorska ' ki
Grupa Lp Przyczyny stosowanych dopiat Kod 8| Dopiata z tyt.niezawinionego odchylenia od i 8
rodzajowa T dopiaty normatywow placow;ch{spadsk qyd?jnq=_it ouaiiy=-
dop;at Wyszezegélnienie ; lenia od stawek ptacowych, prenii lrﬂ:, B
T 1% z 3 # .
Z Ustugi 1! Uslugi produkcyjne zewn.z podany. =locenicn &5
‘tariaty| 1] Inne od zakozunych tolerencje wymiarowa L 01™ 2] Ustugi produkeyjne za HK 4z
materiaiu wyjsciowego | 3! Uslugi produkcyjne za HZ . 143
2| Wigksze naddatki obrébcze migdzyoperacyjne oz 41 Ustugi produkcvjne wewn. zakladowe 44
3| wyk.czesci z odpadéw zamimst z mat.wymiarowsgo| 03 51 Usiugi nieprodukcyjne wewn, zakIacowe a5
4| Wyk,czesci z mat,wymierowego zamiaet z odpadéw 04 . 6! Usugi nieprodukcyjne zewngctrzne 46
5] Inny od zaloZonego get.materiatu np. wigksza 05 :
twardo$Sc itp,, 5
6| Naprawe niaprzewtdzianycﬁ wad odlewniczych 06 Inne 1} Dopiata z winy robotnika 51
1 3 2! Inne przyczyny dopiat 52
Dokument-| 1| Bledy w dokumentacji konstrukcyjnej 11 6
R 2| Zmiana S =i - 12 Braki 1] Braki nienaprawialne z winy dostawcy c
3| Blgdnie opracowany proces technologiczny ) 13 nienapraw Braki nienaprawialne z winy Zik 62
4} Przejéciowa zmiane procesu technologicznego 14 A S
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LN
1 iz
: 2 3 4
A I
Braki 1) Breki naprawialne z winy stuzby Gi,Metalurge 71
naprawia- 9 =
lne wewn, 2} Braki naprawialne z winy sluzby Gi,Konstruktora 72-
?zu;b 3| Braki Neprawialne z winy sluzby G%,Technologa 73
ecin, i
! 4] Braki neprawialne z winy siuzby Gi,Mechanika 74
i Energ,
51 Braki naprawialne z winy siuzby NK 75
6| Braki naprawialne z winy narzedziowni 76
. -
Braki na-; 1; Braki naprawialne z winy wydziakéw prod, zMt 81
prawislne 2! Braki -
= winy ra naprawialne z winy odlewni 82
wydz,prody 3 .ﬂraki neprawialne z winy kuzni B3
41 Braki naprawialne z winy robotnika B84
5i Brexi naprawialne z winy dozoru technicznego 85
i r -
9 ' .
Praki na-! 1! Braki naprawislne z winy dostawcy 91
prawialnel 51 grocy naprawialne z tyt k1l h
Zovin. yt., reklamowanych wyrobdw
przez odbiorcow ¥ X <

Wprowadzenie w/w synboliki powoduje anulowanie p=ktu 2 instquc]l_

1Z/TT=-059,

b“-

. ZASADY
JEDNOLITEJ I USYBTEIA!IZO!&IEJ NUMERACJI KART ZMIAN KONSTRUKCYJNYCH
PRZYSTOSOWANYCH DO WYBOGOW ZMECHANIZOWANEGO I ZAUTOMATYZOWANEGO

ELERTRONI(ZHEGO PRZETWARZANIA DANYCH.

" 1. _WPBOUADZENIE

'aktualnio stosewany w przedsigblorsiwie system fumeracji gmian

kem'l:rukoy:nych ge wzglgdu na postaé nie speXiia wymagafi jakie winny
byé w tym wazgledzie zepewniome w waruskach zfechamizowanego i zauto-
ntyuuunesu elekirenicznege przetwarzania danych.

W zwlgzku z tym zachodzi konmlecmmedé zastapisnia idthiejacégs

systema mmeracjli zmian konstrukeyjnych nowym eystm,ktérx w sposéb
jedmolity i usystematyzowany speini sta?vim mu wymaganie w werunkach
stosowsne]j neweJ techniki obucunioﬁc;}.'

II.WYKONANIE JEDNOLITEJ I USYSTEMATYZOWANEJ FUMERACJI KART ZMIAN
mmmuxcmcn‘ = e et o L. _ipn R ]

W wa;.'unkach zmechanizowansgd i zmautomatyzowaidiego elekironicznego
. preetwerzania danych jednolite i usystenatyzowana numeracja
kart zaian konstrukcyjnych winne wmozliwids
dspmqﬁzonia zestawied skutkéw ekonomiczuych spowodowanych
w m:,-adsuiu tej zmiaiyy
b/spersgdzenie mst“iaﬁ pracochonnoded i materiatochionnodcty
o/Bporzadzenié edchyled od kosztu jednostkowego wyrobug
dlspursq,dsonil ndohylaﬁ pracochomnoéei w/g zawoddéw 1 grup ghszére~"
5.::::13 Jil:o poastm do cpracowania bilanséw siy roboczej oraz
plandw’ ‘gatrudmienia i osobowego funduszu pac
a/spnrzq.dnen;_l.e edchyled zestawled gbeigfér maszyn i urzgdzed oraz
stanowisk ymox dla peszczegdlnych Wydz./0ddzspotrzebnych do
bilansowania dyséponowane] mecy predukcyjne],
_£/prowadsenie’ ewidencji robét w toku
g/spo#zqdzuie inwentaryzacji i wyceng produkcji w toku,”
h/euidancu kesatéw rebocizny i materiséw oraz innych sktadnikéw

kesztém w résmych preekrojach.

v,o
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<2l.2UDOWA I ZASADY DZIALANIA MODELU CYFROWEGO JEDNOLITEJ
i USYSTE}&:\T!ZO?{IEJ KULERACJI KART ZLIAN EONSTRUKCY JHWEH
W celu wdrogenis nowego systemu nuzeracji kart zmian konstrukeyjnych KOD WYROBU SYLBOL WYROBU I NAZiiA
1. jotrzeb EPD wprovsdze sig dla wezystkich.myrobéw jednolitg 180 = dla’ wyrobu ZRZ = D45
syikellotyky kart zzinn konstrukeyjnych skiads jgcg sig 2 sledmiu 181 = : 4 %%ﬁ:%:%ig
llezb ziweriyeh w dwéeh czlonkach a misnowicie ]g% : ™ L] za-34D4g %
= -, n Zesataw B~
%00 = 0900 y }gg il o Syst.D10-T25-1D45
— czton I 186 -« M " Zestaw B4T
See czZon IX . 187 % o gﬁ;tﬁwpgg47
Czion I ~ gkiade mig z trzech liczb 4 Jest wyréznikiem myrobu W x
finalnego prangtego zgodnie z klasyrikacgq podang w 195 = ] ZR~1~100 E-14
z.arzqd.zsniu Hr 9/70 2 dnis 13:8.T0r.atr, ktérﬁ 196 PR | " ZR=1=50 E=14
rozszerzymy w niniejozych zasadach. 198 w @ " E~14
Czzon 1I- nkizds sig z czterech liczb i okresla kolejny numer 198 =" " D=35
zuisn konstrukeyjnych jJaki zostak wprowadzony do danego . ) . A
wyrobu, 8 WYROBY RODZINY "200%"
IV = KLAS(FILACJA WYROBOW FINALNYCH W/G RODZIN .
Beczece : : / . . 201 = dla wyrobu Eggnl.
Dls klugyfikscji wyrobdu finelnych w Jednolitym systemie _numerac ji ; ggz - : : : 668s
ryaunkéw komstrukeyjnych zostal Zerezorwowany trzy misjscomy wyréinik | 202 -n n- J668
ktéry przedatawia sig nustgpujgco dla poszczegélanych wyrobéw 1 ich | 292 o . Eggfgg;a
rodzing 20, i
iroby rodzing "100 » ; 210 -7 w i
XOD WYROBU SYLBOL WYROBU I NAZWA ‘220 -® m BoRbuiN =)
by - n Zegt.KE-3
101 = dla wyrobu D45 gg% -’ n gesz.gi:g
192 - dlu wyrobu HOCZ = D45 223=iW W s M
103 = dla.. . " & i S i
103 - n §¥§ ; ol WYROBY RODZINY"™ 3004
105.= ¥ " Jp45 .
g . re> B fps G352 S
106 - " Ngg 1399 = 0 n KU ozyska ¢ 848, ¢ 1135,7 1167
109 = ® " :
113 - n 'ﬁggg WYROBY RODZINY "400%
111 = m " B71
- I T=-401 Hydros
:1d - : : B70 13; _‘21a nirobu 355 Jones .
113 & . RD45 410 = " PS-630/nadwozie/
52 " " e 420 = " " P5-1000/nadwozie/
I1F =3 2 LD45D 461 - m. K=-061 Hydros
el b 2D 462 -m . m R-061 Hydrns
113 : i . LD45D1 463 om W K=102 Hydros
11U " n 24 462 = © n T=101 Hydros
19{9_1 - " ﬁogz-ms 465 = " " 16T Hydrom
0 B72 466 - w " T - 161 Hydros
467 = m " 16T/Nadwozie/
150 = n Jod ZRB = I 470 = " n PS-400
1?1 = W " ZRB = J 471 = n° L] 1’3-401"2_333 -
152 = o " NOT = B45 = J i72 = " " PS-400-TROPII
133 m NOP - B45 = J 480 = m P5-631/podwozie/
154 = n " US = 2=B45=J 481 = » n Ps-632/ ':‘-/
155 = » . NRS~B45=J 482 -m & PS-633/ ~"=~/ ie/
156 = n # Zeat.Spec] .H-43-N49 490 =m PS-1000 /podwozi
49] = W " PS=1001
492 - N " PS-‘IOOE
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dla wyrotu
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#YROSY RODZIIY "3007
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SNBOL WYROBU I NAZWA

901
90%
903
04

2azzxzazxza>

dla wyrobu
L

233233FFyT333
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111=222 uieaz.do min.dwuwalnwe
111=232 "

12=300 " zetaw.zb.nleraz pOdgErz.
12-300 " ' zblenier.bez podge.
1i2=300 ® . "  zhl.Zmyke.bez podgrzew.
Lz2-600 " n  zbl.nierdz.z podgrz.
2-600 " " abl.zwyki.bez podgraz.
) Betoniarka wodncspedowa

L] n

n n
B"‘~4uo " L

39-00 Wézek hartownicay
55T " "

8-1 Gzeéci zamienne

S~z
-9 = "
BTo ™ "

3_3 LB L
650=8b=103=-1/trensmisja/

5~7 czgsci zamienne

650=-sb=101 /transmisja/
B75 czgsci zaizienne

72068 i 1207 czqéci zamienne
KL~-35
LD-45 " n
Produkcja obea czgsSci zamienne

¥.UWAGI OGOLNE DOTYCZACE ZASAD IULERACJI KART ZLIAN KONSTRUKCYJITICH

W zakresie prawidZomej numeracji kart zmian Xonstruxeyjeych musi
obowigzywaé bezwzglgdnie kordynalna zasads zapennienia tej numeracji
catkowitej jednoznacznodci,to zneczy zupeinego wyelininowsnis przypad
x6n,aby jedna i ta sama zalaza konsirukeyjna,ze waglgdu nz rézne
wystgpowanie mogka otrzymaé dwa lub wigce] réznych sprholi cyfrowyche
Do wyrobéw -finslnych- do ktérych' jus zostaiy wprowsdz = zmiany zolej-
nosci - numeracji utrzyouje sig nadsl i tak nz przykied:
a/Jeseli ostatnia karta zmian do wyrobu D45 posizdsia zmiang Ir STE-
=2132 to nastgpne karte zaian w/g nowejoobomigzujgee] syzbolistysl
cyfroqu otrzyms pumers
101 = 2133
b/Jeseli ostatnie karts hnien do wyrobu 663 posiadaia zaiang Iz
117X = 1237 to nastgpne kerta zmian w/g nowej otonijzijizeej syuboli-
styki cyfrowej otrzymas numer
201 = 1238
c/Dle wyrobéu'nownuruchuniuﬂych plerwszs karta zmien otrzyauje
numer kolejny 0001
d/Jezeli dana zmisns dotyczy cakej rodziny w;rob61 otrzymuje wyrde
znik odpowisdajqey dansj rodziny.
e/Jeteli natomiast karts zmian - oprécz wyrobu dls kidrego zostoin
opracowana = dotyczy réuniez innego wyrobu,wyrézriX fego drucisco
wvrobu wpisuje sig do karty zmian w rubrycs: "dotycoiy »énnies",

VI = UWAGI KONCOWE

Lodsl cyfromy jednolite] i usystematyzowanef nuamerzc,. =2t
zmian konstrukcyjnych przystosoweny do wymogéw zmechanizowanezd
i zautqﬁatyaunanego elektronicznego przetwarzanis dmnych 293t:i

_ opracowsny W celu wdrozenis go w Zycles .

Oboulqzek cyfrowego indeksowania cigzy na gestorze xart zmian
xonstrukeyjnych,a wigc na Biurze Giéuwnego Konafrukiora,
. Réwnoczesnie naktada sig obonigzek ne Biuro Gzéwuego Tesinoloza
przencszenia kodu cyfrowego indeksowania kariy zalsn kongtruiey j=
uyéh na tworzone przesz giebie dikumehty dotyczgee darej zmicny.



ZASADY
JEDROLITES I USYSTEMATYZOWANEJ HUMERACJI ZESPOL&I I PODJESBOLOI
TECHNOLOGIZZNYCH ODBIERAJACYCH OD ZESPOLOW 1 PODZESPOEZOW KONSTRUK-
TYSNICH ) PRIYSTOCSONANICH DO WYMOGOW ZMECHANIZOWANEGO I ZAUTOKATYZO=-
#:.5LG0 ZLZ¥TAONICZNEGO PRZETWARZANIA DAFYCH.

1. WPPORADZERIE .

W zwigzku z zamierzonym w przedsigbiorstwle wielokierunkowym zastoso-
aaniu zmecianizowsnege i gautomatyzowanege elektronicznege przetwa=
rzania danych w sferze zarzgdzania i planowania zachodzi potrzeba
zastapi-nia istniejgcego eystemu pumeracji zespodw i podzespodwm
technologicznych systemem nowym,ktéry w sposéb jednolity 1 usyste-
matyzosany speini stawiane mu wymagania w warunkach stosowanie

nowe] technikl obliczeniowej.

1I.#YZ0N/K1E JEDNOLITEJ I USYSTEMATYZOWAREJ NUMERAEJI ZESPOEOW
1 PODZEGPOLOW TECHWOLOGICZNYCH.

Y

# werunkach zmechanizowanego 1 zautun:bysonanega elektronicznego
przetwarznnia danych jednolita i usystematyzowana numeracja zespoXdw
i podzespolbw technologicznych a edbiegajgcych od zespoibw i podzes=
pozdw konstrukcyjnych winna umozliwiéi

a/ konstrukcyjno-montaZowe,"zwijanie" i rozwijanie™ wyrobéw finalmych,

b/ sporzgdzanie list kompletnodci ﬁyrohéﬁli réinego rodzaju katalogéw,

¢/ sporzgizanie zestewled pracochZonnoéci,matériaXochonnofci i kosztu
jednostkowego zespoléw,podzespoxéw i grup wyrobdwm,

d/ sporzgdzenie kart kosztu normatywnego,

e/ obliczanie pracochlonnodci,materiaXechfonnosci planéw produkcji
w dowolnych okresach i w dowolnych przekrojach,

f/ sporzgdzanie zestawled pracochonnosci W/g zawodéw 1 grup zaszere=
gowai jako podstawy.do opracowywania bilansdéw siiy roboczej oraz
planéw zatrudnienia i osobowego funduszu pac dla poszez.Wydz/0ddz.

#/ sporzgdzanie zestawlen obcigized maszyn i urzgdzeh oraz stanowisk
pracy Jjako podstawy wyznaczenia zaden produkeyjnych dla Wydz./0ddz.
i bilansewania dysponowane] mocy produkeyjne],

L3

o/

-
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h/ prowadzenie ewidencji robdét w toku,
i/ inwentaryzacje i wyceng robdt w toku,

, 3/ stosowanie centralnej emisji dokumentacji werszctatowej i
planistyczne]

k/ ewidencjg i rozliczanie brakéw produkcyjnych,
1/ ewidencjg kosztdéw robocizny 4 materiaidw oraz innych skradnikdw
kosztéw w rdznych przekrojach.

III,BUDOWA I ZASADY DZIAZANIA MODELU CYPROWEGO JEDNOLITEJ
I USYSTEMATYZOWANEJ NUKERACJI ZESPOROW I PODZESPOLOW
TECHNOLOGICZNYCH A NIE POKRYWAJACYMI SIE Z ZESPOLAMI I PODZE=-
SPOZLANMI KONSTRUKCYJNWYMI.

Zespoly i podzespoly technologiczne bgdg numerowane podobnie jek
zespoxy i podzeepoiy konstrukcyjne symbolem 10=cio cyfrowym w ukiae-
dzie,ktéry podajemy ponizej:

0 0 000 0 0

} - > > >— czXon I
> 5 5 — caton II
> 5>— czZon III
>— czon IV
~— czzon V

CzZon I = okresla,Ze mamy do czynienia z elementem zicdzonym w postaci
zespolu,podzespou technologicznego odmienncsgo w swe]
postaci od zespolu i podzespoiu konstrulcyjnego.
Wymienione zespoZy i podzespoly oraz zZozenia kilku grup
bedg okredlane nastepujgcymi oznzczeniami eyfrowymi:

4 - elementy zZozone w postaci zespoXéw i podzespoidw techno-
logicznych odmienne od zespoidéw i podzespodw konstrukcyj=
ny

5 = elementy zXoione w postaci zXozenia kilku grup konsiruke-
ﬁngyc? a nie majgcych odpowiednika w dokumentacji konstru-
cyinej,

CzZon II- okrefla podobnie jak w indeksie numeracji rysunkdw konstruk
cyjnych klasyfikacje poszczegdlnych wyrobdw finalnych w/g
rodzajéw produkecji.

Klasyfikacja wyrobdw finalnych w/g rodzin podana jest

w zasadach jednolitej i usystematyzowanej numeracji rysun-
kdéw komstrukeyjnych wprowadzonydh Zarzadzenie Nr 69/70

z dnia 13.08.1970r..DokYadna klasyfikacja poszczegdlnych
wyrobéw zostanie podana w zesadach jednolitej i usystema-
tyzowane] numeracji kart zmian konstrukcyjnych.

0/.
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Czon ITI = okredla kolejng mumerscie zespoiéw i nndzaspoléw teche
nologicznych produkowane przez poszczegdlne Wydz./Oddz.
W celu wyeliminowania zakodowania zespoiéw i podzespoéw
technologicznych na dwéch Wydz./Oddziatach identycznym
numerem przydziela sig poszczegélnym Sekcjom Technole=
gicznym /ST/ uastepujqcy zakres numerdw a mianowicies

ST = 220 od 2201 do 2299
dla 0ddz.320 od 3201 do 3299

ST = 300 dla 0ddz.340 od 3401 do 3999

ST = 410 od 4101 do 4199
ST = 420 od 4201 do 4299
ST = 430 od 4301 do 4399
ST - 450 od 4501 do 4599
ST - 480 od 4801 do 4899

500312 prac.mech.od 5001 do 5499

5T - dla prace.elektir. 5501 do 5839
ST = 590 5901 do 5999
ST - 600 : 6201 do 6299

Czion IV = okrésla wyréinik kolejmych zmian knnstruknyjn&ch w danym
zéspole podzespole technologicznym.

Czton V - okredla cyfrg kontrolng,ktdérg ustali RS i dla podanych
zakresdw numerdw wylkona odpowiednie wydruki dla poszcze=
gélnych Sekcji Te logicenych i Biura GZdéwnego
Technologsa.

IV.UWAGI OGOLNE DOTYCZACE NUMERACJT ZESPOLOW I PODZESROLDW
TECHNOLOGICZFYCH. Eeee

W zakresie prawidkowej mumeracji zeBpoXéw i?;ﬁdsespozéu technolo=-

gicznych musi obowlgzywaé. begwglgdnie kordymalns zasada gzapewnienia

te] numeracji caikowitej jednoznacznodci to znaczy zupeinego

wyeliminowania przypadkéw,aby jeden i ten sam zespéi. czy podzespéi

ze wzglgdu na réine wystepowanie w kilku grupach mégz otrzymad

dwa lub wigcej réinych symboli cyfrowych. '

Technika wprowadzenia nowej nunartcdi zespotdw i podzespoivw

technologicznych napewno sprzyjaé bedzie zaozeniu kartoteki

tych zespoléw i podzespoiéw } w ktérej odmotuje sig do jakich

grup wzglednie wyrobéw one wchodzg.

-/'
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V. PRZEZNACZENIE' JEDNOLITEJ USYSTEMATYZOWANEJ NUMERACJI ZESPOLOW
I PODZESPOLOW TECHNOLOGICZNYCH,

Jednolita i usystematyzowana numeracja zespoidéw i pudzeapniéw
ftechnologicznych powimna byé wdroZons i stosowana w przedsigbior=
stwie w nastegpujgqcej dokumentac'ji.

&/ w szkicach technologi montaZowej
b/ w technologiach montaZowych

. ¢/ wm technolegii warszbatowej

4/ w przewodnikach montazowych

e/ w kartach technologiczne = kalkulacyjnych
£/ w wykazach materiaZowych

g/ w dokumentacji pZacowe]

h/ w dokumentacji materiaZXowe]

3/ w dokumentacji przekazywania produkcji
3/ w dokumemtacji ksiegowe}]

k/ w dokumentacji sprzedaiy

VI. UWAGI KONCOWE

Model cyfrowy jednelitej i usystematyzowame] numeracji zespodw

i podzespoXdéw technologicznych przystosowany do wymegéw zmechani=-
zewanego i zeutouatyznwaﬁego przetwarzania danych,zostat opraco=-
wany w celu umozliwienia rozliczania tych zespoZéw i podzespoéw
w identyczny sposéb jak zespoiy i podzespoly konstrukcyjne.
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ZASADY
JEDROLITEJ I USYSTEMATYZOWANEJ FUHERECJI_OPERACJI TECHNOLOGICZNYCH
PRZYSTOSOWANYCH DO WYMOGOW ZMECHANIZOWANEGO I ZAUTOMATYZOWANEGO
ELEKTRONICZNEGO PRZETWARZANIA DANYCH.

1.#¥PROWADZENIE

“ktuelnie stosowaay w przedsigblorstwie system numeracji operacjl
tecnnologicznych z uwagi na to,Ze rosiades dle tegoz samego detalu
w przypecku wykonywania go na kilku Wydz./0ddz.identyczng numerac]g
speracji technologicznych rozpoczynajgeg esig od poczgtku na kazdym
z tych dydz./Cddz.nie speiniz wymagar jakie winny byé w tym
wzgledzie zapewnione w warunkach zmechanizowanego i zautomatyzowa=
nego elektronicznego przetwarzania danych.

i zwinzku z zamierzanym zastosowaniem w Zaktadach zmechanizowanego
i pautomatyzowanego elektronicznego przetwarzania danych w sferze
zarzadzania planowasnie i rozliczznle zachodzi koniecznosé wprowa=
dzeniz jednolitej i usystematyzowane] numeracji operacji technolo-
gicznej,ktéra speini stawiane mu wymagania w warunkach stosowania
nowej techniki obliczeniowej.

1T.WYKORZYSTANIE JEDNOLITEJ I USYSTEMATYZOWANEJ NUMERACJI OPERACJI
TECHNOLOGICZNYCH. L :

W warunkach zmechanizuwanegb i zautomatyzowanego elekironicznego
L4

przetwarzania danych jednolita i usystematyzowane numeracja

operacji technologicznych winna umozliwiés

a/sporzgdzanie wiasciwych 1 okreslanych jednoznacznie procesdw
technologicznych dla produkowanych odlewdw odkuwek,czefcl podze=
apoxéw i zespoiéw w Zakadach,

b/sporzadzanie zestawierd pracochXonnodci i kosztu jednoatkowego
w/w elementéw oraz catych wyrobdw,

c/sporzadzanie kart kosztu normatywnego,
d/obliczanie pracochZonnodci plandéw produkcji przedeigbiorstwa
oraz Wydz,/0ddz. w dowolnych okresach i w dowolnych przekrojach

t/o

-“-

o/ sporzadzenie zestawiend pracechlonnosci wyrobéw w/g zawodbw
i grup zaszeregowanla oraz bilanséw sily roboczej do opracowywas
nia planéw zatrudnienia i osobowego funduszu piac,

£/ sporzadzania zestawierd obcigzen maszyn i urzgdzen oraz stanowisk
pracy jako podstawy wyznaczenia zadan produkeyjnych dla Wydz/Oddz.
i bilansowania dysponowanej mocy produkcyjnej,

g/ prowadzenia ewidencji robét w toku,

h/ wkadciwego sporzgdzania inwentaryzacji oraz umozliwiernie
nzaﬂoiwa; wyceny produkeji zmajdujacej sie w robotach w toku,

i/ sporzadzenia rozliczed z brakéw produkeyjnych i wZadeiwg ich
wyceng,

j/ prowadzenie ewidencji kosztdw robocizny oraz innych skzadnikdw
kosztéw w réinych przekrojach.

III.BUDOWA I ZASADA DZIAZANIA MODELU CYFROWEGO JEDNOLITEJ
I USYSTEMATYZOWANEJ NUMERACJI OPERACJI TECHNOLOGICZNYCH.

W ogbélnym systemie organizacyjnym zakladamy,ze w zakXadzie bedg
obowigzywaé oddzielne procesy technologiczne dla:

a/odlewdéw na Wydz.100 i 101

b/ odkuwek na Wydz.210

c/czeéci,podzespokow,zespokéw, grup i wyrobdw na pozostalych

Wydz./0ddz.w tym réwniez i Wydz.100,101 i 210 jezeli wykonujg
jakies operacje usiugowe.

Zaozeniem ogélnym jest to,Ze dla wykonania elementu /pod kiérym
rozumiemysodlew,odkuwke,czesé chrdbionq,poﬂzeapél,zeapél,grupe,wyréb/
istnisje tylko jeden proces technologiczny,ktérego przebieg jest
zgodny z zaXozong kolejnoscig wykonywania operacji.

Numeracja operacji technologicznych winna byé oznaczona systemem
pi\ﬁkowxn rosngco w kolejnosci wykonywania gperacji technologicznych
i sk*adaé sig 2z trzech cyfr.

Postaé ogblna modelu przedatawia sig nastepujgco i skiada sig
z Jjednego czionus

000
‘1::_cslon 3 cyfrowy

.f‘a

pr————
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Fumery operacji techmologieznych muszg sig zemykeé w granicach cyfr

od 005 do 995 w odstgpach co 5 to zmaczy 010,015,020 itd.do 995,

W numerac]ji obowigzujg bezwzglednie tylko cyfry arabskie hez tacslikén
i dopiskéw w postacl liter alfabetu.

Drpuszeza slg mmerewanie operacji technologiczunych systemem nie
pigtkowmym jeteli spowodowans jest to zmiang ozgécl procesu technolo=
siozﬁésn na. skutek wprowadzonych zmian konstrukcyjnych bgdf stosowaniex
procesdw typowych.Kaidy mumer operacji technologicznych bezwarunkowo
musi byé trzy cyfrowy stad tei numery ponigej 100 przyblerajs postad:

005,010,015,020 itp.

]
IV.UWAGI OGOLEE DOTYCZACE ZASAD NUMERACJI OFPERACJI TECHNOLOGICZNYCH

W gakresie prawidlowej numeracji operacji tochnologicznsnh musi obo=
wigzywaé bezmzglednie koordynalna sasada zapewnienia +aj mmeracji
Jjednoznacznoéci to znaczy,te jeden i ten sam element nis moze
posiadaé dwéch lub wigcej operacji a tym samym symbolu cyfrowym.
Dlatego tez nnlgty zupsinie wyeliminowaé oznsczanie operacji techno-
logicznych na tym samym elemencie od poezgtku na kajdym Wydz./0ddz.
przez ktéry ten element przechodzi w fazie produkcji.

Dlatego tez w WydzisXach/Oddzistach mechaniczno-montazowych proces
technologiczny na wykonanie jednege elempniu musi byé Jeden nieza~- .
lesnie od tego czy elesment ten w ewej fazie produkcyjnej przebiega
przez jeden czy kilke Wydz/Oddz.ZXgcznie z obrdbkg cieplng peiicyciami
ochronnymi, bakielitowaniem,gigciem itp.

Fa karcie technologicznej oraz karcie technolosicsno—kalknlaayjne:
miszg byé wyszczegélnione cheonologicznie wezystkke op.racde
technologiczne dotycsqce wykomania danege elementu niesalednie od tego
na jakim Wydz/Oddz.one sg wykonywane.

! Reasumujge uatgiany %e operacje tsw.'ua&usowa' wykonywane na 1nmsch
wydziatach, jak np.gigcie na Wydz.210 obrébka cieplna na 0ddz.440
itp.sg wigczone do cazodcl przebiegu procesu technologiczmego odpo=
wiednio gzanumerowane przypadajgcym im w kolejnesci numerem operacji.

ofe
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V.PRZEZNACZENIE JEDROLITEJ I USYSTEXATYZOWANEJ] KULERACJI OPZRACC
TECHROLOGICZNYCH.

Jednolita i usystematyzowana numeracja operacji technologicznycn
powinna byé wdroZona i stosowana w przedsigbiorsiwis w rnastepujgce]
dolumentac jis

g/ w dokumentacji technoclogiczne]

b/ w kartach technolbgiczno = kalkulacyjnych

¢/ w przewodnikach

d/ w kartach pracy

e/ w kartach brakéw

£/ w dokumentacji pZacowe]

g/ w spisach inwenturowych robdét w toku

h/ w kartach kosztu normatywnego

i/ w dokumentacji ksiegowej w celu umozliwienia prowadzenia ewidencji
ksiggowej w dowolnym stopniu a w szczegblnosci do prowadzenia
normatymgego rachunku kosztdéw.

YL,UNAGT KONCOWE
Model cyfrowy jednolitej i usystemstyzowanej numeracji operscji

‘technologicznych przystosowany do wymogéw zmechanizowanego 1
zautomatyzowanego elektronicznego przetwarzaniz danych zostaZ
opracowany dla stuzby technologicznej Zakiaddw tj.dla TT,T0,710

1 wezystkich sekcji technologicznych i metalurgicznych na Vydz./Oddz.
ktérzy opracowujg procesy technologiczne dla elementdéw produkowanych
w Zakladzie,

Wdrazanie nowego systemu numeracji operacji technologicznych
obowigzuje od zaraz przy Bporzqdz§niu nowych kart technologiczno-
kalkulacyjnych sfuzgeych do powielania dokumentacji warsztatowej.
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ULAD KOWLUREK ORGANIZACYJNICH #/G WZRASTAJACES NULERAGJI
SYLBOLI CAPROWICH  ZaKzaDACH :

ST e Ui
__CiFAQis
. o

SILBOL KILORKI ORGANIZACYJNEJ

0100
0200
0300
0320
0330
0340
0350
0360
0370
0380
0400
0500
0600
0620
0630
0700

0200
1000
1100
1200
1300
1400
1500
1600
i700
1800
1800

2100
2200
2210
2220
2230
2300
2400
2500
2800

0800 |

QB.DI,DP.DE.DH,EE,DI.DA.DB,DPP,DPM,LPH.DIK,DTU,HP,TS
0 = Dziuz Orgenizscji Zarzgdzsenias

= Sduzba Rachunkowosci

= Dziai Plnansowy

= DziaZ Rachunkowosci Kosztéw Wzasnych

= Dzis& Rachunkowosci Materiaowej
= Dziat Rachunkowocscli Gzdwne]

RN - Dziat Rewizji Gospodarczej

RB = Dzis2 Rachuniowosdci Socjalno-Bytows]

RP = Dzis Rschunkowosci Piacowej .

i3 = Dziai Obsfugi Technicznej = SERVICE"

WK = 3zuzba Kontroli Jekosci

NZ = Dziaxz Zebezpieczenia

ZK = Kancelaris Tajna

Z5 = Straz Przemysizowa E

lis - Komenda Zawodow.Strszy Pozarnej

W = Dziat I

li0 - Komenda Obrony Cywilnej

W=100 - WydziaZ Stalowni i Odlewni

0-110-0ddziet Wytapielni

0-120-0ddzie Formierni i Rdzeniarni
0—130-0d§aial Przerobu Mas Formier.

0-140-0ddziat Oczyszczalni i Obrébki Cieplnej
0=150-0ddziaZ Obrdbki Zgrubnej z Lialarnig
PK=Dzlat Planowania i Koordynacji Produkc]ji Kombinatu
PD=-+D Giéwny Dysp.Komb. i DziaZ Dyspoz.Rozdzielczy
PP+L14+PH - Planowanie Produkcji Mie“zywadziaowe -
NT = Oddzia Irensporiu Wewngtrznef

TP = DziaX Ogdlno-Techniczny

W = 210 = WydzieZ KuZni °

W - 220 - Wydziei Oblachowania
0~221 = Oddziai Czegsoi

6-222 - Oddzial Lontezu

0-223 - Oddzia Pokryé Ochronnych

TR =~ DziaZ Rozwoju i Orgenizacji Produkeji

0 = 240 = Oddziat Krajelni lateriakéw

TK = Stuzba Gidwnego Konstruktors

TT = S%uzba Gxéwnego Technologa

SEREER

SYMEB.NUM, e
CYFROW. SIMBOL KCMORKI CRGANIZACYJWEJ
2700 TO - Dziax Gxdéwnego Metalurga
2333 IV + IP + IM Stuzba Inwestycyjna
28 TB - Dziak¥ Bezpieczenstwa i Higieny Fracy
3000 W=300 - Wydziaz Dbrébki i Montazi I
3100 0-310 - Oddzia} Palenis Btach
3200 O- 320 - Oddzia Obrébki lechanicene]
3300 0-330 - Oddzisk Ourdbici Cieplne]
3400 C - 340 = Oddzia¥ lontazu i Spawania
3500 WL - WydziaX Laboratorium
3600 EE - DziaZ Ekonamiczny
3700 EP - Dzia* FPlanowania
3800 EZ - Dzia Zatrudnienia i Piac
ag00 EM - DziaX Gospodarki ieteriazowe]
4000 ER - Radca Prawny
4100 ¥ - 410 - WydziaX Obroéobvki i Montazu II
4200 W - 420 - Wydzias Obrébki i ilonitazu IIT
4210 0 = 421 - OddziaZ Obrébki Sredniej
4220 Q0 - 422 - Qddziat Drobnych Detali i Normali.
4230 0. = 423 - OddzieX lontazu
4300
4400 W - 440 -Wydziak Obwébki Cieplne]
4500 W - 450 - Viydziak Obrdbki i Monitazu IV
4600 SzzeKouny
4700 £
| W = 480 - WyaziaZ Koperek
4810 0 - 481 - OddziaX Obrébki ‘lechenicznej
4820 0 = 482 - Cddziez lMontezu
4900 HP + HH - DzieX Przygotowania Dostaw i 3Z.Spec].
5000 ¥ = 500 - WydziaX Montazowo - Zdawczy
5100 0 = 5lc - Oddziax Montazu I
5200 0 - 520 - Oddzgal Montazu II
5300 0 - 530 = 0ddziaX Préb
5400 HZ - Dzia Zaopatrzenia
5500 HK - Dziak Kooperacji
5800 HM - Wydzha lisgazynéw lateriaXowych
5700 | HT = Wydzia* Kolejowy
§800 WE - DzieX Zbytu i Eksportu
5900 0 - 550 - Oddzis* Konserwacji i Bkepedroji
8090 0 - 600 - Oddziax Warsztatéw Szkoluych - uczniowis
6020 0 - 620 = pracownicy Wersztatdéw Szkoluych
5100

AQ - DziaX Osobowy i Szkolenia Zawodowezs
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S LRl SYMBOL KOMORKI ORGANIZACYJNEJ
6200 BA = Oddziat Administr.Gospodarcay
6300 48 = Dzial Socjalny
6400 4D = Wydziak Remontéw 1 Administr.Doméw
8500 AR - Rédakcja "Sztandaru Metalowcs" i Radiostudio
6800 HS = Wydzia Gospodarstws Samochodowego
8610 0 - 042 =~ Warsztat mechasniczny HS
6700 AZ = WydziaZ Zzopatrzenia Robojniczego
6800 AK - Migdzyzekiadowy Dom Kultury
8800 AL - Lekarske Przychodnia Przyzakiadowa
T000 TN - Dziat Goaspodarki Narzedziowe}]

7100 W = 710 - Wydz.Narzgdziowni

W = 720 = Wydz.klMatrycowni
0 =« 730 = OddzieZ Modelarmi

TI ¥ Migdzyzakiadowy Osrodek Infor.Nauke.Techn. i Ekon.

EI - Oérodek Informatyki

T = Stuiba Gidwnego Lechanika

W = 810 = Wydz.Remontéw Maszyn i Urzgdzei
0 = 820 - 0ddziak Remontéw Budowlanych
OBRUM * i '
ZM Wadowice .

Fi Zawiercie

SOWI

ZSH Mrggowo

FUB GXogdw

ZDDSiS Bielsko-Biaia

_TE - Stusba GX6éwnego Emergetyka

0 = 310 = Oddziat ElektrociepZowni

0 = 920 = Oddziak Gazdéw Technicznych

0 = 930 = Oddzial Remontdw Energetyczuych
0 = 940 - Oddzia Elektryczny

0 = 950 = O0ddzia? Pomiardw i Autometyki

- 0=960 = Stacje Neutralizacji Sciekdw Przemysiowych










