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S P R A W O Z D A N I E

z r «•>.I iza',.)i systemów przetwarzania informacji 

w r«««reU  przemysłu maszynowego w latach 1966-1969

U*ch*t,i zaoja l automatyzacja przetwarzania Informacji 

w resorcie przemysłu maszynowego rozwija się w 2 kierun­

kami» :

1 /  przetwarzanie Informacji dla celów zarządzania,

2 /  przetwarzanie Informacji w zakresie obllozeii naukowo- 

tecfcntanycb •

Prz+twarzanle Informacji w resorcie przemysłu maszynowego 

4>pJ*.ra nif; na zastosowaniu maszyn llcząco-analltyoznyoh 

t cznych maszynach cyfrowych« Lata 1966 - 1968

tbar*kteryzowały się budowaniem deflaŁksiqtBfck mechanicz­

ny**i systemów przetwarzania Informacji opartych wyłącznie 

e mi »żywy analityczne.

V .'51 przedsiębiorstwach przemysłu maszynowego pracują 

*3 z* «tamy maszyn analitycznych ; 14 zestawów zostało 

za Sas taj oranych w latach 1966 - 1969. W tym okresie wyko­

rzystanie maszyn wzrosło o 23%.

*  reku przemysł maszynowy otrzymał 2 elektroniczne

**«zyny cyfrowe do przetwarzania danych. Wyżej wymienione 

meczymy zostały zainstalowane:

1 / 1CL - 1904E w Zakładach Radiowych lm.11.Kasprzaka -

- Warszawa,

2 /  ifl/.ak 22 w biurze Zbytu Bprźętu Motoryzacyjnego 

"Behamot" - Warszawa,

* $ przedsiębiorstwach 1 6 jednostkach naukowo-badawosyob 

® elektronicznych maszyn cyfrowych, przoznaozonyob

4« *fel!ftz«ń naukowo-teohnloznyoh.



W 38 jednostkach organizacyjnych resortu przemysłu maszyno­

wego zo stały  powołane zespoły projektowe systemów auto­

matycznego przetwarzania  inform acji; z tego w 20 jednostkach 

powołano również stacje przygotowania danych. Powołane ze s ­

poły projektowe mają za zadanie organizacyjne i projektowe 

przygotowanie przedsiębiorstw  do wdrażania w latach 1970 - 

1 9 7 2 # systemów automatyoznego przetwarzania informacji 

w oparciu o emc produkcji krajowej - 0DRA-1304.

W jednostkach organizacyjnych resortu zatrudnio ?** było, wed­

ług stanu na dzień  3 1 .1 2 .1 9 6 9  r .  - 1401 osób w obsłudze me­

chanicznych systemów przetwarzania inform acji, 616 osób 

w projektowaniu, budowle i wdrażaniu automatycznych systemów 

przetwarzania inform acji.

Brak odpowiedniej ilości maszyn alfanumerycznych» jak 1 od­

powiedniej ilości urządzeń uzupełniających zestawy maszyn 

/kalkulatorów , reproducerów, kolatorów, opisywaczy/, miał 

decydujący wpływ na tematykę przetwarzania inform acji, jak 

i  samo wykorzystanie ma szyn w poszczególnych stacjach ma­

szyn analitycznych.

Także charakter wykonywanych prac jest w poszczególnych sta­

cjach bardzo zróżnicowany.* Jeżeli chodzi o rodzaj wykonywa­

nych prac, dominują wprawdzie w dalszym ciągu prace ewidencyj- 

no-statystyczne, od któryoh jako najprostszych i najbardziej 

podatnych na przetwarzanie rozpoczęto przetwarzania infor­

m acji, lecz teraz w szerszym zakresie przetwarza się przy 

użyciu maszyn analitycznych, zagadnienia związane z operatyw­

nym zarządzeniem przedsiębiorstw w zakresie, na który pozwą*” 

łają parametry stosowanych maszyn.

Zainstalowane dwie pierwsze maszyny elektroniczne umożliwia­

ją praktyczne zapoznanie się ze standartowym oprogramowaniem 

tych maszyn, jak i uruchomienie akcji szkoleniowej w zakresie 

programowania oraz na rozpoczęcie eksploatacji nielicznych 

zakładowych systemów automatycznego przetwarzania informacji«
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Z czasu elektronicznej maszyny cyfrowej zainstalowanej w Za­

kładach Radiowych lm.M#Kasprzaka korzysta 16 przedsiębiorstw 

przemysłu maszynowego,

Do podstawowych użytkowników tej maszyny zaliczyć należy:

- Zakłady Mechaniczne -"Ursus" - U r s u s ,

- Centrala Handlowa Sprzętu Rolniczego "Agroma" - W-wa,

- Huta "Stalowa WoJa" - Stalowa Wola,

-  Zakłady Elektrotechniki Motoryzacyjnej *ZKUK>T" -  W-w*

- Polskie Zakłady Optyczne - Warszawa,

- Wytwórnia Sprzętu Komunikacyjnego - Rzęsa ów,

- Biuro Zbytu Sprzętu Teleradiotecfanicznego "C n izet " — 

Warszawa,

- Zakłady Wytwórcze !>amp £lektrycznycfc im-*.Luksemburg • 

Warszawa,

- Wytwórnia Sprzętu Komunikacyjnego — f t f s u M  I I *

Z 16 przedsiębiorstw przemysłu K t i / a m r e p ,  ks ere korzystają 

z czasu EMC zainstalowanej w Z # l .lm .la s p n a k a , m& 5©$ tych 

przedsiębiorstw posiada prac» stacj« m s t t a  aaalitycznyd

Przedsiębiorstwa, w których 4*1>rze pracmją ftstje  aassyn anal: 

tycznych, to jest:

- Zakłady Me chan lczne * C r a ^  ,

-  P o ls k ie  Z a k ła d y  (> p*yezae,
- Wytwórnia Sprzętu  lOymcr&lfcaeryjmmc* - Łm a » ,

-  Huta "S ta lo w a  W ola*,

p o s ia d a ją  duże do ¿w ład cze a le  < k f { K i a c 7 ; v  . i t r y t * n d  ne , 
zd o b yte  p rzy  mechanicznym  >r x % .  n i « s t o ­
sunkowo szybko u ru ch o m iły  *4 * 1  S ł.« «  pm ii-j 11 i ą i  aaft-naatyczm e- 
go p rze tw a rz a n la  in fo r m a c ji  u  ; r z j l ła ^  ~ 11 ? wfiy H f c b t n i c i i *  
“ U rsus”  b le żą o o  e k s p lo a ta j j*  1fłr r i j i r j ą w  p ł^ tr t iM E T '
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- techniczno przygotowanie

- gospodarka Materiałowa,

- ewidencja osobowa,

Zakłady fladlowe In » K a s p r z a k a  eksploatują:

- techniozne przygotowanie produkr, ;i .f

- gospodarka materiałowa,

- bilansowanie zdolności produkty

Ponadto  eksploatację systemów a u t o a a t fe 2 iir |9 j*-’ m '~mŁX- 

in fo r m a c ji  w zakresie planowania produkcji w >■?&. - m ”£! 

n<5 IBM 1440 zlokalizowany w ZOWAr — Wars24 ** ,

-  FSC - .Starachowice,

- F0O — Warszawa,

- z-dy Mechaniczne in.II.Nowotki - l a r w i * ?

a w oparciu o EMC ICT - 1300 zainstalowana ▼ I WtlB. — —*r'  

kłady Wy twór oz e Przyrządów Pomiarowych " i r i ’’ — 1 ' ■■

W y liczone  e fe k ty  ekonom iczne za  p ie r w s zy  r*>k ^ 2 3 ^ - «ttm t ,3- 

/1 9 0 b r # /  podane w numerze 4 "M aszy n  M a « a * / -iJ*® - 

w y n io s ły :

»  dla FSO — Żerań - wft ^

- dla Z .Mechanicznych im .Nowotki - S4^1 jel -j-

W ykorzystanie praoy maszyn w podstawowych u m ^ a e s  •»* J" 3*3632* ’

t a c b / Ilu s t r u je  poniższa  t a b e la :

1*P« T e m a t wykorzy i r ^ u is  a s a ■l JB r w y

M s a r m

tahii i^r^trr

I . Techniczne  p rzy g o t .p ro d u k cji wg . ■

2« Planowanie 1 ew idencja  produkcll 9 E
3 . (lo spodarka ma tor Jałowa Sft
4 » Gospodarka z/i trudni o n , »płacowa yyg, /.-"*4

h . Koszty  własne « W
Ew idencja  l statystyka r ST

Ogółem i d M A . ;
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W roku 1969 CROPI przystąpił do zaprojektowania, zbudowami* 

i wdrożenia typowych pakietów programów dla tematów:

- techniczne przygotowanie produkcji,

- planowanie 1 kontrola produkcji,

- obsługa produkcji,

oraz typowego systemu przetwarzania dla przemysłowych blor  

zbytu. Część w/w opracowań została Już wykonana 1 wdr***mm.. 

Wykonanie w/w opracowań bardzo poważnie wpłynie na skró ć *n i*  

cyklu projektowania, zbudowania i wdrożenia system» 

automatycznego przetwarzania Inform acji, a tym samym wpłynie 

na duże obniżenie kosztów własnych.

W CROPI rozpoczęto prace nad kombinatowym 1 zjednoczenio ­

wym systemem przetwarzania infsrmac ji  . Zasadniczą trud­

nością w rozszerzaniu zastosowań automatycznego systems 

przetwarzania informacji w tematach: sterowanie produkcją 

i optymalizacja planów produkcyjnych jest brak elektro m ięs­

nych maszyn cyfrowych, a w szczególności urządzeń do auto­

matycznej i mechanicznej rejestracji przebiegu procesu 

produkcyjne go.

Warszawa, dnia 8 kwietnia 1970 r


