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WSTEPHE ZAtOZENIA REKONSTRUKCJI BHANZT

AUTOMATYKI Z APARATURY POMIAROWEJ

U UTA 1970 . 1980



Prouvas: rekonstrukcji Oraday

automatyki i1 apa”e bury pomiarowej

Etap Il — obajmujQqy lata 1970 — 75
i ogolni® lata 1975 — 1980.

ws TEP

Zatozeni'» li—go etapu rekonstrukcji

branzy automatyki i apa-
ratury pomiarowej,

oparte sg w catosci na "Zatozeniach
Generalnych Inwestycji” oraz na lI-szej czesci

programu
rekonstrukciji,

obejmujgcej lata 1966 — 1970.

i stanowig
dalsze ich rozwiniecie.

W niektdrych punktach zaistniaty réznice pomiedzy zatozeniami
rekonstrukcji na lata 1966 — 1970 a programon rekonstrukcji

na lata 1970 — 1975 i perspektywy na lata do 1980 r
wynikajace z niemoznosci

natury organizacyjnej,

zrealizowania pewnych postulatéw

zawartych w pierwszej czeici

programu
rekonstrukcji omawlLanej branzy.

Program rekonstrukcji bazuje roéwniez na opracowaniu Zespo#tu
Planéw Perspektywicznych Komisji Planowania "tfstgpTgy Zarys

Rowzoju Gpoteczno — Gospodarczego Polski” no lata 1966 — 85.

Poniewaz .charakter przemystu automatyki

i anaratuiy pomiarcrvr
zootat juz

szczegb6towo omoéwiony w I-szej czesci programu
relconstrukcji, to obecnie mozemy ograniczy¢ sie tylko do
okreslania podstaw na jakich oparto opracdowgnie fl-fio etapu
w mys$l wytycznych 1 wzoréw przekazanych— przez Samodzielny
Zespo6t d/a Rozwoju i Hokonstrukcji Miiiisterslwa Przemystu
Ciezkiego.

W tym miejscu muni”™ nadmienic,

z0 rozwigzaniu napadnienin
opracowania

li—go etapu przez 8ambdzi.olny Ecspdét drogiv

przekazania Zjednoczeniom, ujednoliconych w formie, wzoréw
uKi icay za b.wtasciu * i w znacznym atopniu utatwiajgce praca
nad wyKo \anlen omawianych ZHto”cA.

«TU,0 punkt wyjécia d: opracowani?; przyjecéibny takie pokrycie

potrzeb spotecznych jalcie jest mozliwe do osiggniecia prz»®
obecnym i oaigejalaya rozwoju techniki w n/przemysle.

Odpowiednio do osiggalayoh mozliwos$ci asortymentowego

pokrycia potrzeb /co zostalp ujete w programie rozwoju
techniki/, ustalono pozostate parametry jak wielkodci

produkcji, irc/estycje, zatrudnienie i t.p.

.



Poniewaz, jak oowycej 3twierdzacy, pozostato par©metry
zostaty ustalone na podstawie osiggalnego rozwoju techniki,
tym samym powstata konieczno$¢ ograniczenia zasiegu opraco-
wania do roku 1960, gdyz bardziej dalekosiezne planowanie
w tej gatezi przemystu jakim jest automatyka i aparatura
pomiarowa okazuje sie catkowicie niemozliwe,

Istnieja bowiem logiczne przestanki do stwierdzenia, iz
metody regutaoji i pomiaréow w latach 1980 — 85 mogg ulec
znacznej zmianie, co z gory stawia plan rekonstrukodi i
rozwoju na te lata zupednie nierealnym«
Przyktadowo, w zarysie perspektywicznego rozwoju branzy po
roku 1970, zawartym w pierwszym opracowaniu rekonstrukcji
branzy podano, ze tendencje rozwoju techniki ida w kierunkuj
a/ zastosowania w przenycle ukdadow
automatyki przekaznikowej

zastosowanie nowych zjawisk fizyoznych
do pomiaru pa.ametréw technologicznych
techniki oyfrowych pomiaréw wielkosci
nie elektrycznyoh

b/

c/

Wszystkie te zaoadnienia sg w chwili obecuej przedmiotem prac
nauakowo—badawc zych «

Wyniki tych prac przeniesione do przenystu moga diametralnie
zmieni¢ zapotrzebowanie na poszczegdlne podstawowe grupy

asortymentowe wyrobéw omawianej branzy, co w efekcie péciagni

za soba zmiany w strukturze produkcji, konieczno$¢ przeprofi-

lowania przedsiebiorstw, zmiane kierunkéw inwestowania i tp.

Opracowanie zatozen przed zakornczeniem tyoh prac i wstepnej
ocenie mozliwosci wdrozenia do przemystu wydaje sie zupelnie
nie celowe.

Zakres opracowanie jest zgodny nomenklaturowo z pierwszag
czescig Programu Rekonstrukcji Branzy na lata 1966 — 1970

z tym, ze dodatkowo ujeto w wartosciach potrzeb i produkcji
grupe przekaznikow.

Wynika to z faktu, ze w opracowanym aktualnie Systematyczny®

YJykazie Wyrobow na lata po 1970 r. grupa przekaznikéw zostata

zaliczona do automatyki przemystowej, W zwiazku z powyzszymi
dla poréwnywalnosci i prawidfowosci opracowania zostata
dokonana powyzsza korekta«
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Zatozenia ogdlne

Jak jux zostato to we wstepie poruszone, istotnym Kkie-

runkiem przyjetym pr/.y opracowywaniu. ll—-go etapu

rekonstrukcji branzy automatyki i aparatury pomiarowej

jest maksymalnie mozliwe do osiagniecia pokrycia potrzeb
spotecznyoh.

Kierunki asortymentowego pokryoia potrzeb wymienione sa
w rozdziale omawiajgoym zagadnienia rozwoju techniki*

W tym miejscu chcemy skoncentrowac¢ sie na ogdélnych zato-
zeniach okreslenia wielkosci potrzeb.

Punktem wyjscia, jako ciaggtosci pracy,

sa przyjete i
zatwierdzone'"Zatozenia Generalne

Inwestycji" i TProgram
Rekonstrukcji Branzy na lata 1966 — 19707«
Na posiedzeniu w Komisji Planowania Zesp6t Rzeczoznawcoéw
opiniujacy w/w opracowania przyjat szacunek wielkos$ci

potrzeb krajowych i mozliwosci

eksportu w branzy
automatyki i

aparatury pomiarowej za wtasciwy.

Bardzo miarodajna dla naszego Zjednoczenia jest opinia
Zespotu w MPG, gdzie rowniez przyjeto podane w progra-
mie rekonstrukcji wartosci zapotrzebowania za wtasciwe.
W dalszych rpzwazaniach nad ksztattowaniem sie wielkos$ci
produkcji i1 potrzeb przyjeto jako wyjsciowe:

a/ udziat produkcji automatyki i aparatury pomiarowej

w produkcji przemystu maszynowego

b/ —udziat produkcji automatyki i aparatury pomiarowej

w produkcji przemystu maszynowego na potrzeby
tycy jne

poréwnawczo obliczono wskaznik udziatu produkcji
automatyki 1 aparatury pomiarowej w inwestycjach
przemystu chemicznego na maszyny i

inwesT

c/

urzadzenia.

Omawiaj qc poszczegdlne punkty uzyskujemy nastepujace
wyniki i wnioski.

Ad pkt a

oparciu o "Wstepny Zarys Rozwoju Spoteczno Gospodarcze-
go Polski w latach 1966 — 1985" obliczono iz produkcja
krajowa automatyki

i aparatury pomiarowej ksztattuje sie
prawidtowo i

zgodni© z tendencjami $wiatowymi.



W krajach \vysokouprzeny:fowionych: wskaznik udziatu produkcji
auatotaatyld. i aparatury pomiarowej w catosci przemystu
maszynowego /bez przemystu metalowego/ oiega 3,Si.

Wskaznik ten obliczom w stosunku do krajowej produkcji
przemystu maszynowego /tgoznie z przemystem inetalowyc gdyz
jedynie takie dane sg dostepne w "Wsteprym Zarysie"./
Ksztattuje sie w przemysle automatyki nastepujaco:

- r~7m

. Rok L1965 » 1970 § 1975 1080 , Stosunek aq

i > i i L 6S —
i

Wsteinlk , * n A

% udziatu u,/ « 12 1 20 2,3 1 12 krotny

Pomniejszajac produkcje przemystu maszynowego ogétem o
wartos¢ produkcji przemystu metalowego otrzymamy wskaznik

udziatu automatyki ba IS w roku 1980 tj zgodnie ze $rednig
Swiatowa.

Wskaznik ten mozo wiec stuzyé réwniez do okreslenia

niezbednej wielkosci produkcji w branzy automatyki i apara—
tury pomiarowej w celu pokrycia potrzeb.
Ad pkt b

Ten sam wskaznik ksztattowania sie produkcji automatyki
1 ap. pomiarowej w stosunku do taj czesci produkcji przemy»tu

maszynowego, ktéro jest przeznaczana na pokrycie potrzeb
inwestycyjnych wynosi:

i Rok i 1965 i 1970 1975 * 1980
1

mWskaznik % j ni , . .

udziatu ’ 1 7,4 ! 13 -

J-71

Rowniez i ten wskaznik wskazuje na prawiddowos¢ kierunkoéw
rozwoju i wielkosci produkcji branzy automatyki.

Wykazuje on, ii przemyst ten zwieksza swdj udziat w tej
czesci produkcji ktéra przeznaczona jest na Inwectycje, a
wiec zabezpiecza rozwdj Inwestycyjny catego krajowego prze-
mystu w zakresie automatyzacji proeesow technolopicznycb,
w eposdb prawidtowy.

Trzeba bowiem stwierdzi¢, 4e przemyst Srodkéw automatyzacji

poza | lelicznymi wyjattami, jest giéwnie przemystem Srodk**
inneatycy jrych.



Ad pkt o

Przemyst chomiczny jejst jodnym z podstawowych odbioroéw

aparatury pomiarowo — regulacyjnej i tendencje Swiatow

V k erunku zautomatyzowania proceséw technologicznych w tym
przemy6le wskazujg, ¢(0 udziat $rodkéw automatyki w ogélnych
naktadach inwestycyjnych na maszyny i urzadzenia w tym prze-
mysle ksztattuje sie srednio w granicach 8 — 12%*

W oparciu o done Zespotu Planow Perspektywicznych K.P*

udziat globalnej produkcji krajov/iogo przemystu $rodkéw automa-
tyzacji w tych aaktadach wyniesie:

Hol: 1965 1970 1975 1900

Udziat 7 fi 9,5 19,2 24,6

Z analizy tego w:jW ¢nile;? mozna wywnioskowac,

$e przyjeta
do

zatozen prog amu rekonstrukcji wielkos¢ produkcji branzy
umozliwia w pedn* zautomatyzowanie catosci przemystu cliemicz—
nogo juz w 1975 ‘e przyjmujao ze pal tym katem zostanie ukie-
runkowane 60T prcduldscji*

Wskoi.nik ten*zostat obliczony poréwnawczo, na tle na¢powaz-
niejsze go odbiorcy srodkow automatyzacji aby wykasad, ze

dla posootet*ch przocystéw, w roku 1980, zostanie przeznaczone
wartos¢ produkcji

chemicznego.
Przyjmujac wiec,

réowna catkowitej automatyzacji przemystu

“c obliczona i wykazana wielkos$¢é¢ produkcji
potrzebna do pokrrrcia potrzeb anotocznych jest prswidtowa,
nalezy zebozoioczy¢ odpowiednio pozostate czynniki wplywajace
bezposrednio na wykonanie zadan produkcyjnych.
Nalezg do nlon gtdvnie*

a/ inwestycjo

b/ rozwdj techniki i zaplecza technicznego

0/ zatrudnienie i doptyw wykwaliflicowanej kadzy

d/ 3pecjalizacjl produkcji w zakresie technologili,

produheji podzespotdéw i wyrobéw fi&alnych.

podatawg prawidtowego zabezpieczenia potrzeb jest rozwdj

technikl. Zapewnia on wprowadzenie do produkcji nowych asortyT
mentéw, ktore doatosowywane sg do potrzeb postepowych
technologii wytwarzania w innych gateziach produkcji i wptywa
bezposrednio na podniesienie jakosci 1 obnizenie zuzycie
surowéow w automa fcyzowanyoh przemystach r badz zapewnia prawid—

A
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towy pomiar i regiilagp.e v; innych dziedzinach jak np. pomiff
czasu, pomiar zuzycia endrgii elektrycznej i regulacji suz
eia tej energii w elektrycznych urzadzeniach domo./ych i tp
Azeby wiec zapewni¢ wykonanie zadan produkcyjnych nalezy

w pierwszym rzedzie zabezpieczy¢ prawidtowy rozwdédj asorty-
mentowy drogi} opracowania nowych konatrukcji,
odpowiednig do tych zadan wielkos$é kadry
nicznej 1 aroiki

zapewnic

inzynieryjno—tech-
na inwestycje umozliwiajtice proporcjonaln;
do zadan rozwdj zaplecza technicznego'.

Poniewaz za”adnienie to jest w przemysle automatyki n apara-

tury pomiarowej zogadnieniem pierwszopl anowyc.h pierwszym

rozdziatem ¢mawiajacym szczegotowo Icieruiiki rekonstrukcji
jest rosv/6j techniki.



Rozwdj todini.ki w brandy automatyki i ciparatuiy

poni arowej wielkosci nioiokti®fcsnych do 1975 r.

. w>3 anorfcyuontowy w brandy majacy na celu nokrycie

oEV*Qb ~oszci—endlnych br-anz przenystoéw przetwdr aych w kraju
sabnzpiecsoi:y bidzie w ilrodzes

1* J&l16/ych uruohonioii produkcji w kraju w oparciu o

— opracowania triaono
— zakupy licencji

2. Uzgodnien specjalizacyjnych w ramach ff.TPG oras dwuotroD
r<yoh 2 KDL.

~dnionie pcwytozych kierunkéw pozwoli

na powazng koncen-
tracja sit

i ¢rodkOY/ v okreslonych grupach wyrobow co gwaikan-
tuje uzyoi:anio wyrobdéw technicznie w pe#ni

dopracowanych
zaréwno z uwagi

na parametry techniczno jak i

walory eksplo-
atacyjne*

Late 1966 — 70

stanowig zasadniczy etap na drodze uruchomien
produkcji

podstawowych asortymentow i

modernizacji wyrobéw
p rodulcov.anych w

lotach uprzednich. Pieciolatka ta przewiduje
sakup ponad 20 licencji w tym gross stanowi aparatura pomiaro-
wa die wielkosci
X,aut 1920 - 75
mionych w latach
ich

niElektrycznych*

atanéwi—-i okres dalsze £0 dopracowania urucho-
1960 — 70 sprzetéw w celu podwyzszenia

aJorow eJ'6>loatacyjnych przede wszystkim ich
ni< za-'odnoaci. Pozatym w grupie aparatury pomiarowej mecha-
nicznej prot/adzono bedg pro« o w kierunku stosowania metod

elektrychnych dla pomiaru wielkonci nieelektrycznych.

V Krupie nparatury elektrycznej w blokach i modutach syste-

méw autowa tyki wprowadzone beds* uktady scalone co bardzo
no="Anie podwy£szy niezawpdnos$¢ blokéw oraz poawoli
es*} miniaturyzacje.

1.

na ich dal

ioortmariity produkowane przez przemyst krajowy w latach
1970/72—

Zgodnie z tym co powiedzinno no wstepie nasze plany

rozwo-
dowo — uwafsle™niejac specjalizacje produkcji

dwustronng i
wielostronng — przewiduja rozwdj asortymentowy w okreeloijych
grupach wyrobd'.». Vfyraienimy tu zasadnicze T

1. Automatyka przemystowa,

1.1. System automatyki pneumatycznej
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moobfio 04 27J) uij do ooo om.
Uruchomiono w latach 1965/66
— elektryczne korbowe i liniowe

Uruchomienie w latach 1966/68

Proste regulatory

m regulatory temperatury wychylowe
Produkcja

indukcyjne*
licencyjna — uruchomienie w latach 1968/69

— regulatory temperatury mostkowe dla wej$¢ oporowych i

napiecio-
wych.

Produkcja licencyjna — uruchomieni« w 1968 r.

automatyka chtodnicza» Uruchomienie w latach 1968/69aodemiic—
wanycte elementéw w Z-dach ?iP Lotto* w oparciu,
COCh — Krakow

0 opracowanie

Urzadzenia Centralnej Rejestracji Danych* Produkcja Urzadzen

ORD nu technice Krzemowej dla potrzeb przumystéw 1

— energetycznego
< okretounictwa
— materiatéw budowlanych
— s”™oiywcr.ero
Uruchomienie procakcji 1970/?1
e Aparatura pomiarowa dIn wielkosci nieelektrycznych
* 1« Temperatura

— czujniki oporowe i termoelektryczne — pe#ne typoszeregilw

tym wykonania specjalne /wysokocisnieniowe, matoinercyjne

i tp/
Uruchomieni» produkcji

sukcesywnie do 19?0 re

— pirometry optyczne catkowi tepo i czesciowego promieniowania

oraz pirometry 2 — barwowe reczny 1 automatyczny. Uruchomianie

produkcji — barwowy reczny 1968 barwowy automatyczny - 1969 r#

rejestrujace klasy 1,0 s
typoszeregiem wzmacniaczy wejsciowych.

—Bierniki wtérne wskazujace i

Produkcja licencyjna
— uruchomienie produkcji w latach 1968/69

— termometry stalowo — rteciowe wskazujace 1 rejestr»’,

petnym wyposazeniem do 600 C. Uruchomienie sukcesy
1970 r.



3*2*

3*3*

- lo -

— kompensatory automatyczne o zapisie ozerokoscl loo ma
Produkoja licencyjne — uruchomienie 1969/ 70*

Cisnienie

— Manometry okragte# Wszystkie odmiany manometréow sprezynowych*
Zastosowanie Indukcyjnego zdaloprzekazywania oraz bezkontakto—

wej sygnalizacji* Uruchomienie produkoji sukcesywnie do 1970 r*

— Manometry profilowe* Zastosowanie napedu sprezynowego w rejestra-

torach oraz bezkontaktowej sygnalizacji w manometrach wskazuja-
cych. Uruchomienie sukcesywnie do 1970 r*

Przeptyw — poziom

— przeptywomierze i poziomowskazy manomotryczne z elementami
sprezystymi —na cisnienia etat* do 160 atm* klasy 0,5«
Produkcja lloencyjna — uruchomienie 1969 r#

— przepkywomierze i1 poziomowskazy manometryczne z elementami
sprezystymi > na cidnienie stat do atnt™ klasy o*5 i I»0
w uktadzie wagi

pradowej i miernika wtdrmego oraz z liczydiem
Produkcja licencyjna — uruchomienie 1969/70*

. Inne wielkosci fizyko — chemiczne

refraktometry przemystowe dla cieczy nieprzezroczystych oraz
przezroczystych na potrzeby przemystu spozywczego i chemicznego
— sukcesywnie do 1969 r*

— typoszerog centrali zegarowych pélautomatycznych 1 automatycznych
minutowych i sekundowych — sukcesywnie do 1968 r«

— typoszereg wag analitycznych 1 laboratoryjno—technicznych z
belkga réwnorr¢lenng o stabym obciazeniu belki*
Uruchomienie produkcji sukcesywnie 1969/72*

—waga szybkosprawnu pocztowa oraz waga techniczna do 2 kg*
Uruchomienie produkcji 1968/69 r*

— analizatory gazu termokonduktometryczne pelny typoszereg
dla gazéw C02« H2*302* NH3» CL3* G~ Produkcja licenctfn*
uruchomienie 1970 r*

« obrotomierze mechaniczne / magnetyczno — mechaniczne /

typoszereg* Produkcja licenoyjna — uruchomienie sukcesyuuie
1969/70*

o
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« tachograf dla $rca*6w transportowych* Uruchomienie ¢'codakcji

1968 r*

— obrotomierz«

1963 r.

fotoelektryczne reczne* Uruchomieni« produkcji*

— PF—*metry laboratoryjne i przemystowe stranzystoryzouano*
Produkcja licencyjna — uruchomienie sukcesywnie 1968/69*

I1l, Kierunki roz:oju techniki po 1972 r*

1* Automatyka przemystowa
1*1* Systemy elektryczne

Systemy analogowe b*da rozyija¢ sie na bazie techniki modutowej
z wykorzystaniem uktadéw scalonych oo umozliwi dalsza ich
uniwersalizacje w kierunku zastosowania taréwno dla proceséw
wolno — jak i

szyblcozmiennych*
V zakresie cyfrowej techniki

regulacji rozwdj
dobniej

poéjdzie najprawdopo-
w kierunku zastosowania bezposredniego sterowania
cyfrowego przy pomocy specjalizowanych maszyn cyfrowych DDC
/Direct Digital Control/ realizujgcych zadania optymalizacji
oraz w zakresie zarzadzania*

Systemy automatyki i urzadzenia CRD i CRPD bazowa¢ beda
na wysokiej klasy przetwornikach pomiarowych /ki* 0,2/

opartych na technice magnetostrykcyjnej* elektrokinetycznej
i Innych*

Produkowane beda urzadzenia dla sterowania sekwencyjnego

rozruchem okreslonych urzadzen technologicznych lub obiektéw

np* dla uruchamiania i odstawiania blokéw energetycznych*
1*2.Systemy mechaniczne automatyki*

Nastepowa¢ bedzie dalszy rozwdj systeméw analogowych i

cyfro-
wych modutowych opartych na technice membranowej*

Przygotowana bedzie produkcja systeméw pneumutycznych mikro-

modutowych w oparciu o technike strumieniowag*

Na bazie elementéw modutowych techniki membranowej oraz w

dalszej przysztosci techniki strumieniowej mogg by¢ produkowane
w latach 1975 urzadzenia CRD 1 CRPD oraz uktady cyklicznej

programowej automatyki dla potrzeb przemystu muszynowego
/obrabiarki,

agregaty, linie montazowe/*
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Po 19?2 r* prowadzono beda praee wdrozeniowe w zakresie
dyskretnego systemu automatyki hydraulicznej,

pozwalajgacego
na realizacje operacji

logicznych jak roéwniez regulatorow
ekstremalnyche

Aparatura pomiarowa dla wielkosci nieelektrycznych

Kierunki dalszego rozwoju aparatury pomiarowej po 19?2

r#
bedg dotyczy¢ s

dalszej miniaturyzacji
— podwyzszenia niezawodnos$ci dziatania

e podwyzszenia klasy pomiaru

— wprowadzenia odczytu cyfrowego

— zastosowania nowych metod pomiarowych

Powyzsze Kkierunki dotyczy¢ beda przede wszystkim takich grup
wyroboéw jak przeptywomierza,

gazoanalizatory*
gdzie jest

sragi analityczne,
celowe zastosowanie -—ni~klasyctnych metod pomiarowych,
i wprowadzenie odczytu cyfrowego.

Pozwdj techniki w zakresie elektrycznych Prz;;rzadéw pomiarowych

przyrzadéw pomiarowych w latach 1971 * 1923.

Mierniki laboratoryjne
«/ prz—iwiuaje sie uruchomienie produkcji nowej serii miernikéw
kl1* 0,2 przy wspoétpracy z MRD i

WRL, w oparciu o trdéjstronne
porozumienie w tej

mierze* Kazda ze stron bedzie produkowac
i dostarcza¢ dla wszystkich 3-eh partneréw nastepujgce mierniki

1/ PRL — elektromagnetyczne, pradu statego i zmiennego

2/ NRD — magnotoelektryczne, pradu statego
3/ WRL - elektrodynamiczne, pradu statego i zmiennego
b/ Ma tych samych zasadach bedzie uruchomiona serie, miernikéw
kl* 1,e
c/ Na bazie galwanometru 01 -1 przewiduje sie uruchomienie
produkcji fluksmetrow.

Mierniki techniczne, przenosna

a/ Przewiduje sie uruchomienie produkcji trzech nowych odmian
miernikéw uniwersalnych t



c/
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I/dla techniki elektronicznej /loo k /V, wspbélne obwody«

sondy wysokonapieciowe, klI* 1,5 /
2/ dla techniki energetycznej / szerokie wyposazenie w boczniki,
przektadniki kleszczowe, termopary i tp# kI* 1 — 1, %

3/ dla amatoréw — elektrykéw / szersza uniwersalnoscé/,
niniejsza ilos¢ zakresow

, mniejsze wymiary jak w p*l i 2,
kl. 1,5/

Przewiduje sie rozszerzenie asortymentu tranzystorowych

miernikéw izolacji oraz uruchomienie produkcji

nowej serii
induktorowych miernikéw

izolacji i uziemien o zmniejszonych
gabarytach

i szerszych zakresach pomiarowych /od 20 H
do 50.000 m

i o0 napieciach pomiar od loo do 2500 V/

Przewiduje sie uruchomienie produkcji

nowej serii mostkow
technicznych

oraz nowego kompensatora technicznego
o wyzszej doktadnosci pomiaréow*

Przewiduje sie wdrozenie do produkcji

gansomierzy opracowanych
przez Instytut Elektrotechniki.

3/ Mierniki aparatowe

Przewiduje sie uruchomienie produkcji
aparatowych pradu zmiennego s

1/ Elektrom««.,,netyczne

dwéch serii miernikéow

2/ Magjnetoeloktryczne, prostownikowe

V lliernlkl tablicowe

al

b/

Przewiduje sie uruchomienie produkcji serii przetwornikéw

pomiarowych kI* 0,5 do pomiaréw: pradu, napiecia, mocy
/1 —na 1l y fazowej/, czestotliwosci, kata przesuniecia
fazowego*

Przewiduje sie uruchomienie produkcji miernikéw magnetoelektry—
cznych do wspétpracy % przetwornikami*

5/ Liczniki energii elektrycznej

al

przewiduje sie uruchomienie produkcji licznikéw przecigzalnych

do 650 & In 1 fazowych, 3 fazowych —do sieci 3 i

przewodo-
wych, spedniajgcych wymagania norm: PH, BSS i CEJ*



b/ Przewih

jaki

%5 bi« uruftaor%%ﬂis prwiukcji licznikéw spe<

Liwcki
1/ licaniki precyzyjne ki. 0,5
2/ Zestawy licanikowe zdalnie sumujace ztozona a
nadajnika 1 odbiornika
3/ liczniki maksymalne — rejestrujgce /maksy¢rafy/e
Wittd.nleiuge uruchomipnla w Lrp >ty tronlejnej ftPATaUir™ .
Naawa robu Iwykonani "T Opracowanie . — r Uruchomiani a
wi i rototyp%w | d% umentacji j Pro u(?«:ﬁ1 na
1 1 produkcyjnej__ | Pra«wyat<
1972
Woltomier* cyfr» 0 _ l 1
dutej predkosci ddfza@inpd! )
19
Regu_low_any waorzec £ 197« | 197» )
napiecia * doki. N 1
0,01 * dla woltouie— ! [
rzy cifr. - 197
uaaw.v, e 1973
CaeHtoiciosterz
eyfrewy de lee Mi4 *972
) 1973 |
iranxyatorowy cenera— |
tor AWF] do loo Hia 1 W ! - T~ N i —
Zeataw Centralnaj 197 — i 1973
r"Jtatracji * «lektro— i 1971
nicanya koiauliitor’ui *
kanatowym
. . 197~
CvCvow* mierniki 1«C 1973
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Nazwa wyrobu

adaptacje przekainlkoé*
RAM 11, Ic',*.0, 50,7V, «.,
48 na napieciu znorda-—
lizowtne

Przekaznik RU-7 00
'iekaznik RUO— 'joo
Przekazniki elektro-

nie—4re w oparciu o
element’; Ic 'ienne

a/ do zabe”pieczenia
silnikow

b/ nadpradowe
c/ nudnawieciowe
d/ r~a”ujace na kijt

Budowa kor.pl ¢Vcowycb

wAi.l  J .«0 un.rhumi«nla w branzy przekaznikéw
»O©low mii.»lykl

, Op,aruwu.tie

zabezpieczen w oparciu
o ~r.ae“ty loticzn* na
buzie clc—aentéow a/b/c/d

Budo—ju d—Ictjcn komplcU'.
uvch zatozpl. eaan v opai
clu o *lcu'nty lo»,ljsao

riitjoj 1 ke
1
1
1
1 1970©
1
N
t
0 1971
1 1971
1
1
i
t
i iy?0
ml +m
1 1971
1 1971
. 1972
1
1 1973
1
1
_+4 -
oJ
1974
1 V7

pruotaynlow#j i enarftulyc/.no.j

u_
T uk«

[N

»

I/'ykonanie
prototypow
przemyst«

1971

1972

1972

1971

1972
1972

1973

1974

u7s
197G

Uruchomienie

I—‘—I—‘I—\|—\|_\|-\-

[N

L A

[ e SN

=

produkoji na
skale prziiayat.

1972

1973

1973

1971

1972
1972

1973

1974

1?V6
1977



Eoawdj techniki w dziedzinie maazyn matamatyoznych

Lata 1962-66 byiy okressm ksztattowania aie polskiego przemystu

maszyn matematycznych* V okreBie ty« oprécs opracowani« aaeregu

konstrukcji, opracowano podstawowi technologia

oraa dokkonalono
organizacje produkcji

seryjnemu, ktéra w 1967 r* po raa pierwszy
przekroczy poaloo 50 szt* rocznie*

Sa to jednak wylacania aaaayny dostosowane do obliczen naukowo*
technicznych*

Lata 1967 — 70 beda charakteryzowaty alf jakosciowy» skoki

w produkcji maszyn matematycznych, akiorunkowany« na aaspokojonio
potrzeb gospodarki narodowaj

w aaaayny do praetwarzanla danych*
Pray rosnacym

naayoaniu kraja aaaaynaai do oblicsad naukowo —

technicznych, tan w#adnia rodzaj aaaayn bfdsia daterminowat produkcje

na najblitszyoh kilka lat« Posiadane rosasnania poswala okr»«lin

potrzeby krajowa na massyny do prsatwarsanin danyob t w réznych
konfiguracjach/ na ca 70 aastawéw do 1970 Tm

Podstawowym typa«
maszyny dis tych

zastosowan, bfdals pogsto opracowywana aaasyna
ODRA 1207t ktérej prototyp zostanie zakonczony w 1967 r* a uruchomie-

nie produkcji nastgpi w 1968 r* Bniwersalno$é jednostki csntralnaj
taj aaszyny, oraz wyposazanie jaj w autokod AL60L u pozwoli réwniez
na zaspokojenia letniejacyeb w tych latach potrssb na maszyny do
obliczen naukowo—teobnicznyoh*

Nalezy przypuszczaé¢, ie w latach 19?0-75 naatapi lawinowy wzrost
zapotazebowsnia na aaazyny do przetwarzania danych, pray czym na
skutek znacznaqo zwiekszania potokéw informacji nastgpi roéwniez
zwiekszenie wymagan 00 do szybkosci maszyn i urzadzen peryferyjnych
oraa niezawodnosci urzadzenn systemu.

Ocenie sieg, ie w latach 197<>-75 zapotrzebowanie krajowe na maszyny
do przetwarzania danych wynlesls e+« maszyn*

Przemys$l nasz posiada przygotowane odpowiednie moce
produkcyjne dla pokrycie tych potrzeb*

\ okresie tym nastgpi réwniez gwattowny wzrost zapotrzebowania
na asszyny cyfrowe do sterowsnia procesami technologicznymi* Bedzie
to efektem dokonanego do r* 1970 powaznego zaawansowsnia w

rozpoznawania poszczegélnych proceséw, przede wszystkim w chemii,
hutnlotws i energetyce* Zapotrzebowanie krajowa na tego rodzaju

maszyny ocenie sie na Joo ast* w latach 1970-75* Maszyny te beda
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pracowaty w wiykazofcl jut U reiimle praay DDC w petli »'awknigtoj.
Wynikaja stad oaoaogdlnta outra .wymagania 6o do n i ««wodoorfol
1 prostoty konatrukoji tyoh maszyn, Speinienia tyoh wymagan
dokonano bodzie na drodze przejscia a techniki germanowej
stosowanej oboonia w maszynaoh, na taobnlkf krsemowg, a ju* w
latach 1972-73 na taobnlkf zaktadow noalonyob monalltycznych»

Okras 1975-1985 r. charaktoryaowaé alf bfdaie

dalasg integracja
funkcji

spetnianych w syataaic praaa maszyny /oblloiania E.b.

przetwarzania danych u oaasia rzaozywlstya i bezposrednie

starowania oyfrowa/< Intensywne roswiJania systeméw prsetwarzania
informacji poswolt na tworzenie w tym okraaia ozasu systeméw
wielomaszynowyoh /hlerarobloanyoh/ a w miary dalasago rozwijania
urzadzen peryferyjnych, Urzadzed transmisji danycb oraa paiaifol
masowych réwnles systeméw “"abonenckich".

Zabezpieczenie omawianych powysej potrsab fisycsnyal konstrukcjami
urzad?.eA przedstawia alf nastypujacoi
1/ Jednostki centralna

Poczawszy od 1968 r. w produkcji snajdzie ele maszyna ODRA !204
do przetwarzania danyob wyposazona w pedne oprzyrzadowania

poziomie programéw organizacyjnych« programéw ttumaczacych,
generujacych i

na

raalizujgcyob oraz boga j biblioteki programéw
u&ytkowych. Paine wykorzystania maszyn wymaj jadnak bydale

rozpoczecia jut w 1967 r. w szeregu instyt. i ucselni
rze ekonomicznym

systemowymi

o charakte-
i matematyoznym intensywnych prac nad programami
przetwarzania danych w szczegélnosci dla systemow
modutowych nadajgoyoh sif do przystosowania przes réznorodnych
uzytkownikoéw,

Wymagania i m j y wynikajace s zastOGOws$s pzadakcji powoduja
konleosno$6 praajsoia na teobnlkf krzomowa. Prototyp maszyny na
polprzewodnlkaob krzemowych «ostania opracowany »1960 fu

a produkcja seryjna roapoosnla siy w 1969 r.

Hassyna ta przejmie
w catosol

oprogramowania OBRY 1204 w wersji germanowaj,

Vv 1972 r. ukata alf prototyp aaaayny aa ukladaoh aoalonyoh monail-
tycznych. Produkcja taj aSazyny utrzyma alf prawdopodobnie réwnie*
po 1975 r. 1 bydsle modyfikowana W kierunku awiykaaenla szybkosci,

minlaturyaaojl i doetoaowywauia do oaasu ostrzejasycb wymaga!
‘teohno—kl Imaty osnyoh«



Do ?0 r. opanowanie produkcji ura#na tasm* perforowang
M 1 na karty perforowano
/pomoc zagraniczna/
n 1

pamieci tasmowej
drukarki
prototyp szybkiej pamieci

wierszowej

tasmowej

prototypy pamieci ekstraszybkich /cienkie warstwy/«

prototyp pamieci dyskowej

" szybkich urzadzen drukujacych opartych o metody nie-
mechaniezne

Modernizacja urzadzen czytajacych i

perforujgcych
prototyp czytnika dokumentéw

prototypy urzadzen odwzorowujacych

— opanowanie produkcji pamieci ekstraszybkich

tata 1975 — 1980~

Lata 1975-19B0 beda sie cechowaly dalszym wdrazaniem do przemys#tu
wynikéw prac podstawowych« a w szczegdlnosci techniki laserowej
i bioelektronicanej i opracowywaniem typéw maszyn opartych na
tej technice*

Zakres prac podstawowych w latach 1920-19d$ przedstawia
sie nastepujaco t

1/ Techniki laserowe

2/ " bicelektroniczne
3/ w briotronowe
**/

Nowe typy potprzewodnikéw

5/ Pamieci masowe /dyski# kr»rty i

6/ Perceptrony
7/

inn/.

Howe zasady <odwzorowywania

8/ Nowe jezyki progr imowania

9/ Autokody samoprogramujace.
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I 1 Rozm¢j zaplecza technicznego branzy*

Zagadnienia inwestycyjne

Zestaw wzoréw obejmijacych Il-gi etap rekonstrukcji branzy, w czesci inwe-

stycyjnej nie uwzglednia naktadéw na rozwodj cebtralnego zaplecza technicz-
nego«

Poniewaz w omawianej branzy zagadnienie centralnego zaplecza technicznego
jest zagadnieniem podstawowym i bez tego zapleoza nie istnieje mozliwos¢
rozwoju produkcji, wzrostu eksportu , a tym samym, brak odpowiednio do za*
dan i potrzeb rozwinietego zapleoza, przekresla celowo$¢ inwestycji przez—
naczorych na rozwodj produkcji*

1 zadnej bowiem, branzy nie wystepuje tak szybklLe "starzenie moralne* pro-
dukowanych wyrobéw jak wkasnie w dziedzinie automatyki 1 pomiaréow*
Rekonstrukcja branzy przewiduje wiec powazny rozwdj centralnego zaplecza tech-
nicznego stsncuriacego baze do wprowadzania w przemysle ncarych metod regulacji
i pomiaréw badz droga wiasnych rozwiazan konstrukcyjnych, badz droga wyboru

1 adaptacji licencji zagranicznych«

Itekdady na rozwdj Centralnego Zapleoza Technicznego Brandy ksztaftuja sie
nastepujaco t

—_— T
1 . T
Lata 1 1966 — 1970 1 1971 — 1975 i 1975 « 1980
> - i i
1 Wysokosé i
| Kakdadow { a98i2  J 300,0 ! 300;0
1w min«zd« 1 1

X

I pojeciu Centralnego Zapleoza Teohnloznego mlesol sie takie Biuro zbytu
Sprzetu Paslarcwo—«Koatrolnego /baza magazynowo—"yetzyb/ wraz ze wszystkimi
planowanymi filiami, ozaz sie¢ "Serwisow*, ktdrych zadaniem jest konserwa«

oja 1 naprawa bedacych juz w eksploatacji przyrzadéw pomiarowych 1 ukdadéw
regulacyjnych«

Zatrudnienie w Centralnym Zapleczu Technicznym

Odpowiednio do rozwinietego Centralnego Zapleoza Teohnloznego Brandy ksztat-
tuwle sie zatrudnianie podane we wzorze Z ¢ 12«



- 20

rokooatrulscji praevitaje b.pominy «srosl mtrodnltnia, asczogélaie
pracownlXéw ix&ytderyino* toohnicznych, w nplaeau«

Obrozu™e to poniteza tobeUca, przoaatawii®oa poMdto «toounok satzudnloxEU
ti C«t«T* do zatruanloixla w pro&itoal«

pordwmnLu do éwiotovyoh tendoncji « tyn kinmftn Je»t ©no txieoo Blini oit

wl*nga tego ta gai*f, prodnkojl, locz oparto Joat o 22fclE! moéliwoéd zatrud—

nkoltidoiyoh*

nionia absolventéw wyio~rch uozelni aras pr~zaitfcadcwych nkft 1 oérodktfw

titmAnlral« to knttMttj« q! ¢ ceotgpujQeo t

latradnLenle
« pro&ikojl

Zat—naAnioni©
w C*Z«T*

Stownik %

zatiudntenla w C.Z*T.
do c¢&trudruw prod.

TV* Irmcstycie

, 1960

| »

1 6756

100

1.5

1965

1 17770
I
1019

5,7

1970 ', 1975 1960 II Viroft
; !

34335 ! 54200 1 81270 I| 457

T I I

3320 5500 6700 657

9,7 10,1 1 8,2

Sprawy irmeotycji, uzaananienLo wielkoéci nakiad<tw 1 caloéé wskaExdkéir eko—

noudoxnych zaararta Jeet w "latotertLaoh Qoneralnych

Inweotycji "«

Ponluvmi « ntosunku do "Zaroietf * Prograin H—go Etapu Rekonstruko;)1 Bmn—~

foy jeot Sedjnie rocwisifcl«», nie przeniduje siq zaaadnlczycb. «nUm « stoaurikn

do przadetawlonogo « "Zaiolotdach Oeneral”oh" prcgranu 1 przyjqtego przez

Z®«p6T Rzeczpzrrmcdw Kceeiejl Plananuia*
"Zaiodonla Gonoralno*

przewiaujq, zgodnle m koncopoj” «ngtrlzacyjrn wura
w l—<ijrm Etaple Rtkonitnikojlf przejgcie przez Zjednoczonle pomtij
Iloéol zak2a&6w brutjr/, Rekonatrukc™a Org&nlsaoyjna/ pMd~km]”*o v ton

mpoodb wartoéd naj“tkn tivoftogo Zjedaoczenl& i dzickl preoprefllowudn tych
przedaicbiarBtw — «riQkazoJnc moc produkcy”™n* brandy*
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Dotychczasowy przebieg rekonstrukcji organizacyjnej wskazuje, ze na zawo-

zeniu tym w nastepnych okresach nie mozna sie w pelni oprzec, sitg faktow
nakdady Inwestycyjne muszg ty¢ skoncentrowane w zaktadaoh obecnie zgnipo—*
wanych w Zjednoczeniu, a niedobdr mocy produkcyjr™rch po roku 1970 musi ty¢
rozwigza¢ droga budowy nowych zakiadow.

11—gi Etap Rekonstrukcji Branzy przewiduje budowe dwu nowych zakdaddéw tj*i

1* Przedsiebioratwo Automatyki Cyfrowej i1 Telemetrii

2* Przedsiebiorstwo Aparatury Naukowej

/ nazwy przedsiebiorstw przyjete umownie i charakteryzujg kierunek ioh dzia-

+alnosci produkcyjnej — specjalizacje/*

V zwigzku z powyzszym ulegaja podwyzszeniu nakkady inwestycyjne w latach
1971 — 1975 o kwote 240 min.z#* « Lokalizacja tych zakkadow odpowiada
ich przeznaczeniu 1 mozliwosci oparcia sie o baze naukowo —badawczg 1

techniczng jak réwniez baze kooperacyjnac

Mianowicie Przedsiebiorstwo Automatyki Cyfrowej i Telemetrii bedzie $cisle
powigzane z filig Instytutu Automatyki i Pomiaréw we Wrockawiu zajmujaca
sie zagadnieniami techniki cyfrowej oraz z Zak¥adami Elektronicznymi "Elwro”
jako baza podzespotow*

W zwiazku z tym przyjeta lokalizacja na terenie Wroctawia wydaje sie w

pedni uzasadniona*
Podobnie przedstawia sie sprawa z Przedsiebiorstwem Aparatury Naukowej*

Charakter tego przedsiebiorstwa, a wiec jednostkowa produkcja przyrzadéw
pomiarowych o réznym charakterze 1 przeznaczonych gtéwnie dla jednostek
naukowo — badawczych typu ~nstytutéw PAR lub przenosiowych 1 w oparciu o
ich zatozenia konstrukcyjno—* przeznaczenione w pedni uzasadnia tego lokax
liza¢je na terenie Wafrszawy gdzie koncentruje sie wiekszo$¢ odbiorcéw tej
aparatury*

Istnieje mozliwos¢ zlokalizowania tego zakta&t o ograniczonej wielkosci
prog&ikojl na miejscu zdeglcmsrowanej jednostki Innego typu* W takim przy-
padku projektowana wielko$¢ nakktaddéw inwestycyjnych na roboty budowlano—
montazowe moghaby uleo zmniejszeniu na korzy$¢ wyposazenia*
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Analiza ksztattowania

sie potrzeb w latach dalszych 4g# 1971
197 G — 1980

zawarta w czesci ogolnej

ny*stepnego Zarysu Rozwoju
1966 — 1985"

— 1975 oroz
niniejszego opracowania a dkom ro na
Spoteczno

podctawie

— Gospodarczego Polski

potwierdza w peli prawidlowos¢ prr jetych wartosci.

Struktura produkcji
kilku tysiecy

w lata<

/olbrzymia

ilos¢ asortymentdw przy seriach a stu do
rocznie/ nie pozwala ra ujecie

ilosciowe produkcji w asorty-
mencie. Dla przykfadu Systematyczny YAkaz Warrobdw obejmujacy nanenklaturotfo
zakron braitdy Automatyki 1 Aparatury Pomiarowej wymienia @ 1200 p 05vcjl .
—_ - o=

Przy omawianiu zagadnien prcdukcyjnych

sHg rzeczy nasua
zagadnien

eksportu»

nosC  poruszenia

sie koniecz-
Importu i
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V oparciu o zatozenia asortjoentowe rozwoju techniki i w oparciu o zatozony
wsrost kairy tochnieenej, podane wielkosci eksportu maja duie oeohy pre»*—
dopodotderiatw® Jezeli ohodd o lob reallsaoje#

fana czed6¢ zatozonego eksportu 1 Inportu Jest wielko$oig stata wynlkujacy
I uigodniez specjali*acyj:qrch w ranach RJIPO 1 wspotpracy dwustronnej s kra-
jami soojalistyoznsrnd—.

Poolewat ta wielko$¢ stata wynosi w prjsybllteniu 70 * SfiS zatczoryoh w bilansie

wysokoc¢ol Inportu 1 eksportu /wymiary towarowej / z KS, projektowany w Mlan-
do import 1 eksport BO&na nmiu< i* prawidtowy*

Pewien poglad na ksztattonanie sig tyoh wielkosci moze dad ich wsajenagr sto-
sunek oras Ich udziat w produkcji egftem t

fzajenry stosunek inportn 1 eksportu oraz loh udziat w produkcji 1
pokryciu potrzeb.

1 1
1 Lata 1 2S65 1 1970 1975 1 1980
1
1 Udslai eksportu L
« w produkcji ogéteo \] u.1 { »¢2 24,6 1 2779
Udziat importu -
w pokrycia potrzeb { a3 3 wie 12,4 ! ®»1
Stosunek importu i i 1
I do eksportu 1 242,3 « 93,1 57,5 « 31,6
1 — 4.— — > | —

Amn«» powysagych mtaMIri» pozwala na wyoiggniecle nastepujacych wnlosktSwt

1» Frsy bUkso 8-krotnya wzroscie produkcji zatofaqr eksport rosnie ca 30—krotnl
1 stanowi okoto 1/4 oatoscl krajowej pro&ikcjl

2. Wzrost protekcji powoduje gyst— tycmr*spadek Inportu na oele pokrycia
potrzeb 1 Inport plaama j

na rok 1980 stanowi zaledwie 8,1 % przewi—
<#»nrob potrzeb ogéto«
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3.1 rolcu 19(5 Inport « branzy automatyki 1 aparatury pomiarowej blisko
2,5 — krotnie przewyiazai eksport, W roku 1360 planowany Import wynosi
1/3 zatozonej wielkosci ekspcartu,

WynUca « powyzszego, li program rekonstrukcji jest zgodny * nftycznonni

IV Tlensn KC, gdzie potozono duzy nacisk na zmiang¢ struktury eksportu« Ni-
niejsze zatozenia rekonstrukcji branzy przewiduja*; ze przenyst tan, rozwi-
jajacy sie zgodnie z przedstawionym programem da dochdéd dewizowy pokrywaja-
cy nie tylko wydatki dewizowe na Import leoz pokrywajacy z nadwyzka wy-
datki zwigzane z

importem inwestycyjnymi Importem kooperacyjnym oraz za-
kupem licencji.

T1 Zatrudnienie

Zatrudnienie w branzy autooatyki 1 aparatury pomiarowej oecbuje sie ujemnymi
parametrami w stosunku do wartosci podanych w "Wotgprym Zarysie Rozwoju
Spoteczno— Gospodarczego POlek#",

Wielko$¢ zatrudnienia w zaktadach zjednoczenia rosnie przeszto 4—krotnie

00 zwigzane jest z rozbudowg bazy produkcyjnej. Wzrost wydajnosci na 1 prac,
og64m  wynosi w 19606 w stosunku do roku 1965 » 57 %e

Wplywa na ro szereg ozynnlkéw.

Pierwszym z nloh jest zatozenie, na jakim oparto ooto$¢ rekonstrukcji ome-
wianej branzy, 1z zasadniczym celem wzrostu produkcji jest pokryci,

w
maksymalnie mozliwym do osiggnleola stopniu, potrzeb Inr~ch przemystéw na
automatyke 1 aparature pomiarowa.

Drugim czynnikiem jest zatotenle, ze gldwim zadaniem jest zapewnienie wy-
sokiego standartu Jakosciowego produkcji.

Podwyzszanie tego staodartu w stosunku do atam obecnego rnotna oslai?igs
dwoma drogani t

X» Podwytszenle jeko$ol droga ograniczenia wydajnosci
leoz zwigkszeniu zatrudnienia.

2« Todwyiezenla jakosci droga znacznego dozbrojenia
technicznego etanowlak pracy.
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