
i , í X/ ' f) w  ' s i
À  A ^  V» Í’A ' T  i  i ( j  ' k L t M A y V ' ^ M  i / v<: • • •« \A

r  . : ¿  y O
,*aJ  t X o -

k j> JL .c

R HW j

l & A s ÿ i f l

r , r  

i  A  CL , ï  ‘ - ' h i . »

 ̂ i SŻ y ( fi a , t U i j r.a n j n  n riI^

i C V A V y

, > . v . « - i  J A á f o l /  i t - f i
p  j W i ^ Ÿ " Â & T kà ÿd U  '

h

* ł .  %



WSTEPHE ZAŁOŻENIA REKONSTRUKCJI BHANŻT 

AUTOMATYKI Z APARATURY POMIAROWEJ 

U  UTA 1970 .  1980



Prouvas: rekonstrukcji 0raûày 

automatyki i  apa^e bury pomiarowej 

Etap II - obájmujQqy lata 1970 - 75 

i  ogólni© lata 1975 - 1980.

I . w s T_E_P

Założeni'» Ii-go etapu rekonstrukcji branży automatyki i apa

ratury pomiarowej, oparte są w całości na "Założeniach  

Generalnych Inwestycji” oraz na I-szej części p r o g r a m u  

rèkonstrukcji , obejmującej lata 1966 - 1970. i  stanowią 

dalsze ich rozwinięcie.

W niektórych punktach zaistniały różnice pomiędzy założeniami 

rekonstrukcji na lata 1966 - 1970 a programon rekonstrukcji 

na lata 1970  - 1975 i perspektywy na lata do 1980 r . , 

wynikające z niemożności zrealizowania pewnych postulatów 

natury organizacyjnej, zawartych w pierwszej czę ic i programu 

rekonstrukcji omawLanej branży.

Program rekonstrukcji bazuje również na opracowaniu Zespołu 

Planów Perspektywicznych Komisji Planowania "tfstçpTçy Zarys 

Rowzoju Gp o Łęczno - Gospodarczego Polski” no lata 1966 - 85.

Ponieważ .charakter przemysłu automatyki i anaratuiy pomiarcrvr 

zoo tał już szczegółowo omówiony w I-szej części programu 

relconstrukcj i ,  to obecnie możemy ograniczyć się  tylko do 

określania podstaw na jakich oparto opraćowąnie fl-fío etapu 

w myśl wytycznych 1 wzorów przekazanych- przez Samodzielny 

Zespół d /a  Rozwoju i Ho konstrukcji Miiiist er s lwa Przemysłu 

Ciężkiego.

W tym miejscu m uni^ nadmienić, żo rozwiązaniu napadnie nin 

opra cowania Ii-go e ta pu przez 8ambdzi.olny Ecspół drogîv 

przekazania Zjednoczeniom, ujednoliconych w formie, wzorów 

uvKi i«:ay za b.właściu • i w znacznym atopniu ułatwiające praca 

nad wyKo \anlen omawianych ZHto^cA.

•TU:, o punkt wyjócia d : opracowani?; przyjęći6ny takie pokrycie 

potrzeb społecznych jalcie jest możliwe do osiągnięcia prz^ 

obecnym i oaiąęjalaya rozwoju techniki w n/przemyśle.

Odpowiednio do osiągalayoh możliwości asortymentowego 

pokrycia potrzeb /co  z os tałp ujęte w programie rozwoju 

techniki/, ustalono pozostałe parametry jak wielkoóci 

produkcji, irc/estycje, zatrudnienie i  t .p .

. / .



Ponieważ, jak oowy¿ej 3twierdzący, pozostało par©metry 

zostały ustalone na podstawie osiągalnego rozwoju techniki, 

tym samym powstała konieczność ograniczenia zasięgu opraco

wania do roku 1960, gdyż bardziej dalekosiężne planowanie 

w tej gałęzi przemysłu jakim jest automatyka i  aparatura 

pomiarowa okazuje się całkowicie niemożliwe,

Istnieją bowiem logiczne przesłanki do stwierdzenia, iż 

metody reguła o j i  i pomiarów w latach 1980 - 85 mogą ulec 

znacznej zmianie, co z góry stawia plan rekonstrukoJi i 

rozwoju na te lata zupełnie nierealnym«

Przykładowo, w zarysie perspektywicznego rozwoju branży po 

roku 1970, zawartym w pierwszym opracowaniu rekonstrukcji 

branży podano, że tendencje rozwoju techniki idą w kierunkuj

a/ zastosowania w przenyćle układów 

automatyki przekaźnikowej 

b/ zastosowanie nowych zjawisk fizyoznych 

do pomiaru pa.ametrów technologicznych 

c/ techniki oyfrowych pomiarów wielkości 

nie ele ktryc znyoh 

Wszystkie te zaoadnienia są w chwili obecuej przedmiotem prac 

na uakowo-badawc zy ch •

Wyniki tych prac przeniesione do przenysłu mogą diametralnie 

zmienić zapotrzebowanie na poszczególne podstawowe grupy 

asortymentowe wyrobów omawianej branży, co w efekcie póciągni 

za sobą zmiany w strukturze produkcji, konieczność przeprofi

lowania przedsiębiorstw, zmianę kierunków inwestowania i tp.

Opracowanie założeń przed zakończeniem tyoh prac i wstępnej 

ocenie możliwości wdrożenia do przemysłu wydaje się zupełnie 

nie celowe.

Zakres opracowanie jest zgodny nomenklatur owo z pierwszą 

częścią Programu Rekonstrukcji Branży na lata 1966 - 1970 

z tym, że dodatkowo ujęto w wartościach potrzeb i  produkcji 

grupę przekaźników.

Wynika to z faktu, że w opracowanym aktualnie Systematyczny® 

YJykazie Wyrobów na lata po 1970 r. grupa przekaźników została 

zaliczona do automatyki przemysłowej, W związku z powyższymi 

dla porównywalności i prawidłowości opracowania została 

dokonana powyższa korekta«



I I *  Założenia ogólne

Jak ju± zostało to we wstępie poruszone, istotnym kie

runkiem przyjętym pr/.y opracowywaniu. II-go etapu 

rekonstrukcji branży automatyki i  aparatury pomiarowej 

jest maksymalnie możliwe do osiągnięcia pokrycia potrzeb 

społecznyoh.

Kierunki asortymentowego pokryoia potrzeb wymienione są 

w rozdziale omawiająoym zagadnienia rozwoju techniki*

W tym miejscu chcemy skoncentrować się na ogólnych zało

żeniach określenia wielkości potrzeb.

Punktem wyjścia, jako ciągłości pracy, są przyjęte i 

zatwierdzone"Założenia Generalne Inwestycji" i  TProgram 

Rekonstrukcji Branży na lata 1966 - 1970” •

Na posiedzeniu w Komisji Planowania Zespół Rzeczoznawców 

opiniujący w/w opracowania przyjął szacunek wielkości 

potrzeb krajowych i  możliwości eksportu w branży 

automatyki i aparatury pomiarowej za właściwy.

Bardzo miarodajną dla naszego Zjednoczenia jest opinia 

Zespołu w MPG, gdzie również przyjęto podane w progra

mie rekonstrukcji wartości zapotrzebowania za właściwe.

W dalszych rpzważaniach nad kształtowaniem się wielkości 

produkcji i potrzeb przyjęto jako wyjściowe:

a / udział produkcji automatyki i aparatury pomiarowej 

w produkcji przemysłu maszynowego 

b / -udział produkcji automatyki i aparatury pomiarowej 

w produkcji przemysłu maszynowego na potrzeby inwesT 

tycy jne

c / porównawczo obliczono wskaźnik udziału produkcji 

automatyki 1 aparatury pomiarowej w inwestycjach 

przemysłu chemicznego na ma szyny i  urządzenia.

Omawiaj qc poszczególne punkty uzyskujemy następujące 

wyniki i wnioski.

Ad pkt a

oparciu o "Wstępny Zarys Rozwoju Społeczno Gospodarcze

go Polski w latach 1966 - 1985" obliczono iż produkcja 

krajowa automatyki i aparatury pomiarowej kształtuje się 

prawidłowo i zgodni© z tendencjami światowymi.

- $ -



W krajach \vysokouprzeny ¿łowiony ch: wskaźnik udziału produkcji 

auatotaatyld. i  aparatury pomiarowej w całości przemysłu 

maszynowego / bez przemysłu metalowego/ oięga 3,Si.

Wskaźnik ten obliczom w stosunku do krajowej produkcji 

przemysłu maszynowego /łąoznie z przemysłem inetalowyc gdyż 

jedynie takie dane są dostępne w "Wstęprym Zarysie"./ 

Kształtuje się w przemyśle automatyki następująco:

i------ r ~ 7 ■
, Rok , 1965 

i >

» 1970 

i
i 1975 
i

1980
Stosunek qq 

1 wzrostu —

L __________ 6S -

Wsteinlk , *  n 
% udziału u ,/ • 1,2

i

l 2,0 2,3 i 12 krotny

Pomniejszając produkcję przemysłu maszynowego ogółem o 

wartość produkcji przemysłu metalowego otrzymamy wskaźnik 

udziału automatyki ba JJS w roku 1980 tj zgodnie ze średnią 

światową.

Wskaźnik ten możo więc służyć również do określenia 

niezbędnej wielkości produkcji w branży automatyki i apara- 

tury pomiarowej w celu pokrycia potrzeb.

Ad pkt b

Ten sam wskaźnik kształtowania się produkcji automatyki 

1 ap. pomiarowej w stosunku do taj części produkcji przemy»tu 

maszynowego, któro jest przeznaczana na pokrycie potrzeb 

inwestycyjnych wynosi:

i Rok i 1965 i 1970 1975 * 1980
1

■Wskaźnik % j n i  
, udziału , ’ ' 7,4 i 1

13, e • 
i

J-7,1

Również i ten wskaźnik wskazuje na prawidłowość kierunków 

rozwoju i wielkości produkcji branży automatyki.

Wykazuje on, ii przemysł ten zwiększa swój udział w tej 

części produkcji która przeznaczona jest na lnwectycje, a 

więc zabezpiecza rozwój Inwestycyjny całego krajowego prze

mysłu w zakresie automatyzacji proeesów technolopicznycb, 

w eposób prawidłowy.

Trzeba bowiem stwierdzić, 4e przemysł środków automatyzacji 

poza | lelicznymi wyjąttami, jest głównie przemysłem środk** 

inweatycy jrych.

. / .
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Ad pkt o

Przemysł chomiczny jejst jodnym z podstawowych odbioroów 

aparatury pomiarowo - regulacyjnej i  tendencje światów  

v7 k erunku zautomatyzowania procesów technologicznych w tym 

przemy6le wskazują, ¿0 udział środków automatyki w ogólnych 

nakładach inwestycyjnych na maszyny i  urządzenia w tym prze

myśle kształtuje się średnio w granicach 8 - 12%*

W oparciu o done Zespołu Planów Perspektywicznych K.P* 

udział globalnej produkcji kra jov/ogo przemysłu środków automa

tyzacji w tych aakładach wyniesie:

Hol: 1965 1970 1975 1900

Udział 7 fi 9 ,5  19,2 2 4 ,6

Z analizy tego w :jUo ¿nile;? można wywnioskować, śe przyjęta 

do założeń próg a mu rekonstrukc ji wielkość produkcji branży 

umożliwia w pełń* zautomatyzowanie całości przemysłu cliemicz~ 

nogo już w 1975 '••• przyjmująo że pal tym kątem zostanie ukie

runkowane 60T’ prcduJscji*

Wskoi.nik ten* został obliczony porównawczo, na tle na ¿poważ

niejsze go odbiorcy środków automatyzacji aby wyka sad, że 

dla posooteł^ch przocysłów, w roku 1980, zostanie przeznaczone 

wartość produkcji równa całkowitej automatyzacji przemysłu 

chemicznego.

Przyjmując więc, ';c obliczona i wykazana wielkość produkcji 

potrzebna do pokrrrcia potrzeb anołocznych jest prswidłowa, 

należy zebozoioczyć odpowiednio pozostałe czynniki wpływające 

bezpośrednio na wykonanie zadań produkcyjnych.

Należą do nlon głóvnie* 

a/ inwestycjo

b/  rozwój techniki i zaplecza technicznego 

0/  zatrudnienie i dopływ wykwaliflicowanej kadzy 

d/ 3pec jalizaćjl produkcji w zakresie technologii, 

produheji podzespołów i wyrobów fi&alnych.

podatawą prawidłowego zabezpieczenia potrzeb jest rozwój 

tęchnikl. Zapewnia on wprowadzenie do produkcji nowych asortyT 

mentów, które doatosowywane są do potrzeb postępowych 

technologii wytwarzania w innych gałęziach produkcji i  wpływa 

bezpośrednio na podniesienie jakości 1 obniżenie zużycie 

surowóów w automa fcyzowanyoh przemysłach r bądź zapewnia prawid-

• A
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Łowy pomiar i regiiląęp.ę v; innych dziedzinach  jak np. pómiff 

czasu, pomiar zużycia eńórgii elektrycznej i regulac ji suż; 

eia tej energii w elektrycznych urządzeniach domo./ych i tp

Ażeby więc zapewnić wykonanie zadań produkcyjnych należy 

w pierwszym rzędzie zabezpieczyć prawidłowy rozwój asorty

mentowy drogi} opracowania nowych konatrukcji, zapewnić 

odpowiednią do tych zadań wielkość kadry inżynieryjno-tech

nicznej 1 aroiki na inwestycje umożliwia jtice proporc j ona In; 

do zadań rozwój zaplecza technicznego'.

Ponieważ za ^adnienie to jest w przemyśle automatyki ń apara

tury pomiarowej z o ga dnie nie m pierwszopl anowyc.h pierwszym 

rozdziałem ¿mawiającym szczegółowo Icieruiiki rekonstrukcji 

jest rosv/ój techniki.



Rozwój ŁodLi ni. ki w brandy automatyki i  cip ara tuiy 

poni arowej wielkości n io io kti^csn y ch  do 1 9 7 5  r .

.;w>3 anorfcyuontowy w brandy mający na celu nokrycie 

o<tsJV'*Qb ^oszci-e^ólnych br-anż prze n\y słów przetwór ąy ch w kraju 

sabn zpiecsoi:y bidzie w il rod ze s

1 * J& ló /y c h  uruohonioii produkcji w kraju  w oparciu o

- opracowania tria ono

- zakupy l ic e n c ji

2 .  Uzgodnień specjalizacyjnych  w ramach ff.TPG oras dwuotroD 

r*yoh 2 KDL.

^dnionie  pcwytozych kierunków pozwoli na poważną koncen

tracją s ił  i  ¿rodkÓY/ iv określonych grupach wyrobów co gwaikan

tuje  uzyoi:anio wyrobów technicznie w pełni dopracowanych 

zarówno z uwagi na parametry techniczno jak i  walory eksplo

atacyjne*

La te 1966  - 70  stanowią zasadniczy etap na drodze uruchomień 

produkcji podstawowych asortymentów i modernizacji wyrobów 

p r odulcov.anych w lotach uprzednich. Pięciolatka ta przewiduje 

sakup ponad 20 l ic e n c j i  w tym gross stanowi aparatura pomiaro

wa die wielkości ni Elektrycznych*

X,a Ut 1920 - 75  a tanów i-i okres dalsze £o dopracowania urucho

mionych w latach I 960 - 70  sprzętów w celu podwyższenia 

ich .’aJorów eJ'ö>loatacyjnych przede wszystkim ich 

ni< za-'odnoäci. Poza tym w grupie aparatury pomiarowej mecha

nicznej prot/adzono będą pro« o w kierunku stosowania metod 

e l e k t rychnych dla pomiaru wielkońci nieelektrycznych.

.V Krupie nparatury elektrycznej w blokach i  modułach syste

mów autowa tyki wprowadzone będs* układy scalone co bardzo 

no-.:"Anie podwy£szy niezawpdność bloków oraz poawoli na ich dal 

es.*} minia turyzację.

1 . ioortmariity produkowane przez przemysł krajowy w latach 

1970/72-

Zgodnie z tym co powiedzinno no wstępie nasze plany rozwo

dowo - uwafslę^niejąc specjalizację produkcji dwustronną i 

wielostronnq - przewidują rozwój asortymentowy w okreęloijych 

grupach wyrobó'.». Vfyraienimy tu zasadnicze t 

1 . Automatyka przemysłowa,

1 .1 .  System automatyki pneumatycznej

. / •
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ut-o /rrodukcja eeryja* i967/ - 0£«tr* 1lo*:«c«¿ny
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/produkcja urucboaiona w 1964/65 r*/
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1*2» Systes»y autoaiiyki olekirycsn®j

- tjlifa blokowy KSA bazujący • csficl ceotralnej m IX wari*11®*® 

tlBS - u^icbCBlnl« produkcji seryjnej 196&/*>9

•» fyitet blokowy USB - oo jako produkcja tanlkij^c*
•  tj< * mm t i 4v l0 M7  iumlsOkO ^rr*k-¿olino j  d U  •a r-»* 

e ; ) M |0  v proceeack vi«lo'.ikVovyek ora* dla potrą*?*» r*,% > 

CrK)Ml«aS« prtaakeji w latach 19?o/y 1

- iatiii c»s ./ 4'jî »aaaraj ęit**ie poalarowycb dla potrzeb ISA#
- (t ora.* tyi« mi lj4ribl)c»Mf!t dla 

i •»»
rrstatsja IUtM|)M

•  t|)«it<r«r l o ^ ) i U | c ^  pra#t«orntk6v ywlarowyafc kla*y 

••5 i 1«0 •fiMedf | I 11 -mó* 40 Pil « )oo l(% 
l Preawkeje ih#«'*: aukc»ay*mla

1*3 » iysia a  n ^ K j i l  r -/ lr it ir r  if\*j U*fi •  robocza

6)  itf<

OrMontlffll« «ik^aTinila « tatach
1*V* IliMni; n«i'.i^,M 1 yyfconawig«

- tefsry rarslacy}»« i atellwne /stal wfglow* 1
kwesoodperW v *rudnicach do 0 )oo aa 1 ci*nl»niasi> w 

aaletooścl od ireda ley i t<*,«ral ory do 4oo a tai.
IYo lukeja licencyjna - ur .choalanie suł- *sywnt« v la ta ci* 

i**/?o.

•  e ia a a a ty  wykona<caa

paQ>*4*yc"Ui» ¿»"«brano-a* na Mijanej! - dr#.tnla*
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Uruchomiono w latach 1965/66

— elektryczne korbowe i liniowe 

Uruchomienie w latach 1966/6 8

Proste regulatory

m regulatory temperatury wychylowe indukcyjne*

Produkcja licencyjna - uruchomienie w latach 1968/69

- regulatory temperatury mostkowe dla wejść oporowych i napięcio

wych.

Produkcja licencyjna - uruchomieni« w 1968 r.

•  automatyka chłodnicza» Uruchomienie w latach 1968 /69aodem iic-  

wanycte elementów w Z-dach ?iP Lotto* w oparciu, o opracowanie 

COCh - Kraków

Urządzenia Centralnej Rejestracji Danych* Produkcja Urządzeń 

ORD nu technice Krzemowej dla potrzeb przumysłów 1
— energetycznego 

•  okrętounictwa

— materiałów budowlanych

— s^oiy wcr.ero 

Uruchomienie procakcji 197o/?l

• Aparatura pomiarowa dln wielkości nieelektrycznych

•  1« Temperatura

— czujniki oporowe i termoelektryczne — pełne typoszeregi1 w

tym wykonania specjalne / wysokociśnieniowe, małoinercyjne i tp/ 

Uruchomieni» produkcji sukcesywnie do 19?o r •

— pirometry optyczne całkowi tępo i częściowego promieniowania 

oraz pirometry 2 - barwowe ręczny 1 automatyczny. Uruchomianie 

produkcji - barwowy ręczny 1968 barwowy automatyczny - 1969 r#

— Bierniki wtórne wskazujące i rejestrujące klasy l,o  s 

typoszeregiem wzmacniaczy wejściowych. Produkcja licencyjna

- uruchomienie produkcji w latach 1968/69

— termometry stalowo - rtęciowe wskazujące 1 rejestr»’, 

pełnym wyposażeniem do 600 C. Uruchomienie sukcesy 

197o r .
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- kompensatory automatyczne o zapisie ozerokoścl loo ma 

Produkoja licencyjne - uruchomienie 1969/ 70*

3*2* Ciśnienie

- Manometry okrągłe# Wszystkie odmiany manometrów sprężynowych* 

Zastosowanie Indukcyjnego zdaloprzekazywania oraz bezkontakto- 

wej sygnalizacji* Uruchomienie produkoji sukcesywnie do 19?o r*

- Manometry profilowe* Zastosowanie napędu sprężynowego w rejestra

torach oraz bezkontaktowej sygnalizacji w manometrach wskazują

cych. Uruchomienie sukcesywnie do 197o r*

3*3* Przepływ - poziom

- przepływomierze i poziomowskazy manomotryczne z elementami 

sprężystymi — na ciśnienia etat* do l6o atm* klasy 0,5«

Produkcja lloencyjna - uruchomienie 1969 r#

— przepływomierze i poziomowskazy manometryczne z elementami 

sprężystymi > na ciśnienie stat do atm* klasy o* 5 i l»o •  

w układzie wagi prądowej i miernika wtórnego oraz z liczydłem« 

Produkcja licencyjna - uruchomienie 1969/7o*

3*4. Inne wielkości fizyko - chemiczne

.  refraktometry przemysłowe dla cieczy nieprzezroczystych oraz 

przezroczystych na potrzeby przemysłu spożywczego i chemicznego

- sukcesywnie do 1969 r*

- typoszerog centrali zegarowych półautomatycznych 1 automatycznych 

minutowych i sekundowych — sukcesywnie do 1968 r«

- typoszereg wag analitycznych 1 laboratoryjno-technicznych z 

belką równorr¿lenną o stałym obciążeniu belki*

Uruchomienie produkcji sukcesywnie 1969/72*

- waga szybkosprawnu pocztowa oraz waga techniczna do 2 kg* 

Uruchomienie produkcji 1968/69 r*

- analizatory gazu termokonduktometryczne pełny typoszereg 

dla gazów C02« H2*302* NH3» CL3* CHA-* Produkcja licenctfn* 

uruchomienie 197o r*

•  obrotomierze mechaniczne /  magnetyczno - mechaniczne /  

typoszereg* Produkcja licenoyjna - uruchomienie sukcesyuuie 

1969/70*
/•/ •



•  tachograf dla śrca*6 w transportowych* Uruchomienie ¿'cod akcji 

1968 r*

- obrotomierz« fotoelektryczne ręczne* Uruchomieni« produkcji*

1963 r .

- PF-*metry laboratoryjne i przemysłowe stranzystoryzouano* 

Produkcja licencyjna - uruchomienie sukcesywnie 1968/69*

I I ,  Kierunki roz:oju techniki po 1972 r*

1 * Automatyka przemysłowa

1*1* Systemy elektryczne

Systemy analogowe b*dą rozyijać się na bazie techniki modułowej 

z wykorzystaniem układów scalonych oo umożliwi dalszą ich 

uniwersalizację w kierunku zastosowania tarówno dla procesów 

wolno — jak i szyblcozmiennych*

V zakresie cyfrowej techniki regulacji rozwój pójdzie najprawdopo

dobniej w kierunku zastosowania bezpośredniego sterowania 

cyfrowego przy pomocy specjalizowanych maszyn cyfrowych DDC 

/Direct Digital Contro1/ realizujących zadania optymalizacji 

oraz w zakresie zarządzania*

Systemy automatyki i urządzenia CRD i CRPD bazować będą 

na wysokiej klasy przetwornikach pomiarowych /k i*  o ,2/  

opartych na technice magnetostrykcyjnej* elektrokinetycznej 

i Innych*

Produkowane będą urządzenia dla sterowania sekwencyjnego 

rozruchem określonych urządzeń technologicznych lub obiektów 

np* dla uruchamiania i odstawiania bloków energetycznych*

1*2. Systemy mechaniczne automatyki*

Następować będzie dalszy rozwój systemów analogowych i cyfro

wych modułowych opartych na technice membranowej*

Przygotowana będzie produkcja systemów pneumutycznych mikro

modułowych w oparciu o technikę strumieniową*

Na bazie elementów modułowych techniki membranowej oraz w 

dalszej przyszłości techniki strumieniowej mogą być produkowane 

w latach 1975 urządzenia CRD 1 CRPD oraz układy cyklicznej i 

programowej automatyki dla potrzeb przemysłu muszynowego 

/obrabiarki, agregaty, linie montażowe/*

. / .

-  1 1 -
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Po 19?2 r* prowadzono będą praęe wdrożeniowe w zakresie 

dyskretnego systemu automatyki hydraulicznej ,  pozwalającego 

na realizację  operacji logicznych jak również regulatorów 

ekstremalnych•

2» Aparatura pomiarowa dla wielkości nieelektrycznych

Kierunki dalszego rozwoju aparatury pomiarowej po 19?2 r# 

będą dotyczyć s

•  dalszej miniaturyzacji

— podwyższenia niezawodności działania

•  podwyższenia klasy pomiaru

— wprowadzenia odczytu cyfrowego

— zastosowania nowych metod pomiarowych

Powyższe kierunki dotyczyć będą przede wszystkim takich grup 

wyrobów jak przepływomierza, gazoanalizatory* sragi analityczne, 

gdzie jest celowe zastosowanie -ni^klasyctnych metod pomiarowych, 

i wprowadzenie odczytu cyfrowego.

Po zwój techniki w zakresie elektrycznych Pr z;; rządów pomiarowych 

przyrządów pomiarowych w latach 1971 *  1923.

1 . Mierniki laboratoryjne

« /  prz-iwiuaje się uruchomienie produkcji nowej serii mierników 

kl* o ,2 przy współpracy z MRD i WRL, w oparciu o trójstronne 

porozumienie w tej mierze* Każda ze stron będzie produkować 

i dostarczać dla wszystkich 3-eh partnerów następujące mierniki

1/  PRL - elektromagnetyczne, prądu stałego i zmiennego

2 / NRD - magnotoelektryczne, prądu stałego

3/  WRL - elektrodynamiczne, prądu stałego i zmiennego

b / Ma tych samych zasadach będzie uruchomiona serie, mierników 

kl* l ,e

c/ Na bazie galwanometru 0 1 - 1  przewiduje się uruchomienie 

produkcji fluksmetrów.

2* Mierniki techniczne, przenośna

a/ Przewiduje się uruchomienie produkcji trzech nowych odmian 

mierników uniwersalnych t
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l/dla techniki elektronicznej /loo k /V , wspólne obwody« 

sondy wysokonapięciowe, kl* 1 , 5  /

2/ dla techniki energetycznej / szerokie wyposażenie w boczniki, 

przekładniki kleszczowe, termopary i tp# kl* 1 - 1, 5/

3/  dla amatorów - elektryków / szersza uniwersalność/,

niniejsza ilość zakresów , mniejsze wymiary jak w p*l i 2, 

k l . 1 ,5 /

W  Przewiduje się rozszerzenie asortymentu tranzystorowych 

mierników izolacji oraz uruchomienie produkcji nowej serii 

induktorowych mierników izolacji i uziemień o zmniejszonych 

gabarytach i szerszych zakresach pomiarowych /od 2o H 

do 50.000 M i o napięciach pomiar od loo do 25oo V/

c/ Przewiduje się uruchomienie produkcji nowej serii mostków 

technicznych oraz nowego kompensatora technicznego

o wyższej dokładności pomiarów*

d/  Przewiduje się wdrożenie do produkcji gansomierzy opracowanych 

przez Instytut Elektrotechniki.

3/  Mierniki aparatowe

Przewiduje się uruchomienie produkcji dwóch serii mierników 

aparatowych prądu zmiennego s 

1 / Elektrom««.„netyczne 

2/  Magjnetoeloktryczne, prostownikowe

V  Iliernlkl tablicowe

a/  Przewiduje się uruchomienie produkcji serii przetworników 

pomiarowych kl* 0,5 do pomiarów: prądu, napięcia, mocy 

/ I  - na 1 y  fazowej/, częstotliwości, kąta przesunięcia 

fazowego*

b/ Przewiduje się uruchomienie produkcji mierników magnetoelektry- 

cznych do współpracy % przetwornikami*

5/  Liczniki energii elektrycznej

a/  przewiduje się uruchomienie produkcji liczników przeciążalnych 

do 650 &  In 1 fazowych, 3 fazowych — do sieci 3 i przewodo

wych, spełniających wymagania norm: PH, BSS i CEJ*

. / .
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Eoawój techniki w dziedzinie maazyn matamatyoznych

Lata 1962-66 byiy okressm kształtowania aię polskiego przemysłu 

maszyn matematycznych* V okreBie ty« oprócs opracowani« aaeregu 

konstrukcji, opracowano podstawowi technologia oraa dokkonalono 

organizację produkcji seryjnemu, która w 1967 r* po raa pierwszy 

przekroczy poaloo 50 sz t* rocznie*

Są to jednak wylącania aaaayny dostosowane do obliczeń naukowo* 

technicznych*

Lata 1967 - 70 będą charakteryzowały alf jakościowy» skoki em 

w produkcji maszyn matematycznych, akiorunkowany« na aaspokojonio 

potrzeb gospodarki narodowaj w aaaayny do praetwarzanla danych*

Pray rosnącym naayoaniu krają aaaaynaai do oblicsad naukowo - 

technicznych, tan władnia rodzaj aaaayn bfdsia daterminował produkcję 

na najblitszyoh kilka lat« Posiadane rosasnania poswala okr»«liń 

potrzeby krajowa na massyny do prsatwarsanin danyob t  w różnych 

konfiguracjach/ na ca 70 aa stawów do 197o Tm Podstawowym typa« 

maszyny dis tych zastosowań, bfdals pogsto opracowywana aaasyna 

ODRA 12o^t której prototyp zostanie zakończony w 1967 r* a uruchomie

nie produkcji nastąpi w 1968 r* Bniwersalnośó jednostki csntralnaj 

taj aaszyny, oraz wyposażanie jaj w autokod AŁ60Ł u pozwoli również 

na zaspokojenia letniejącyeb w tych latach potrssb na maszyny do 

obliczeń naukowo-teobnicznyoh*

Należy przypuszczać, ie w latach 19?o-75 naatąpi lawinowy wzrost 

zapotazebowsnia na aaazyny do przetwarzania danych, pray czym na 

skutek znacznaqo zwiększania potoków informacji nastąpi również 

zwiększenie wymagań 00 do szybkości maszyn i urządzeń peryferyjnych 

oraa niezawodności urządzeń systemu.

Ocenie się, ie w latach 197<>-75 zapotrzebowanie krajowe na maszyny 

do przetwarzania danych wynlesls • • • • .maszyn*

Przemyśl nasz posiada przygotowane odpowiednie moce 

produkcyjne dla pokrycie tych potrzeb*

V okresie tym nastąpi również gwałtowny wzrost zapotrzebowania 

na asszyny cyfrowe do sterowsnia procesami technologicznymi* Będzie 

to efektem dokonanego do r* 197o poważnego zaawansowsnia w 

rozpoznawania poszczególnych procesów, przede wszystkim w chemii, 

hutnlotws i energetyce* Zapotrzebowanie krajowa na tego rodzaju 

maszyny ocenie się na Joo ast* w latach 197o-75* Maszyny te będą

- 1 6 -
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pracowały w wiykazofcl jut U reiimle praay DDC w pętli »'awknigtoj. 

Wynikają stąd oaoaogólnła outra .wymagania óo do n i « «  wodo orfo 1 

1 prostoty konatrukoji tyoh maszyn, Spełnienia tyoh wymagań 

dokonano bodzie na drodze przejścia a techniki germanowej 

stosowanej oboonia w maszynaoh, na taobnlkf krsemową, a ju* w 

latach 1972-73 na taobnlkf zakładów noalonyob mona 11tycznych»

Okras 1975-1985 r. charaktoryaowaó alf bfdaie dalasą integracją 

funkcji spełnianych w syataaic praaa maszyny /oblloiania E.b. 

przetwarzania danych u oaasia rzaozywlstya i  bezpośrednie 

starowania oyfrowa/< Intensywne roswiJania systemów prsetwarzania 

informacji poswolł na tworzenie w tym okraaia o za su systemów 

wielomaszynowyoh /hlerarobloanyoh/ a w miary dalasago rozwijania 

urządzeń peryferyjnych, Urządzed transmisji danycb oraa paiaifol 

masowych równleś systemów "abonenckich".

Zabezpieczenie omawianych powyśej potrsab fisycsnyal konstrukcjami 

urząd?. eA przedstawia alf nastypującoi 

1/ Jednostki centralna

Począwszy od 1968 r. w produkcji snajdzie elę maszyna ODRA !2o4 

do przetwarzania danyob wyposażona w pełne oprzyrządowania na 

poziomie programów organizacyjnych« programów tłumaczących, 

generujących i raalizującyob oraz boga j biblioteki programów 

u&ytkowych. Paine wykorzystania maszyn wymaj jadnak bydale 

rozpoczęcia jut w 1967 r. w szeregu instyt. i ucselni o charakte

rze ekonomicznym i matematyoznym intensywnych prac nad programami 

systemowymi przetwarzania danych w szczególności dla systemów 

modułowych nadająoyoh sif do przystosowania przes różnorodnych 

użytkowników,

Wymagania i m j y  wynikające s zastOGOwsś pzadakcji powodują 

konleosnośó praajśoia na teobnlkf krzomową. Prototyp maszyny na 

pólprzewodnlkaob krzemowych «ostania opracowany »1960 f u  

a produkcja seryjna roapoosnla siy w 1969 r. Hassyna ta przejmie 

w całośol oprogramowania OBRY 12o4 w wersji germanowaj, .

V 1972 r. ukata alf prototyp aaaayny aa ukladaoh aoalonyoh monail- 

tycznych. Produkcja taj aSazyny utrzyma alf prawdopodobnie równie* 

po 1975 r. 1 bydsle modyfikowana W kierunku awiykaaenla szybkości, 

mlnlaturyaaojl i doetoaowywauia do oaasu ostrzejasycb wymaga! 

teohno—kllmaty osny oh «
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Do ?o r . opanowanie produkcji ura#na taśm* perforowaną 

M 11 na karty perforowano 

/pomoc zagraniczna/ 

11 11 pamięci taśmowej

” drukarki wierszowej

prototyp szybkiej pamięci taśmowej 

prototypy pamięci ekstraszybkich /c ie n k ie  warstwy/«

- prototyp pamięci dyskowej

- "  szybkich urządzeń drukujących opartych o metody n ie

me c hanie zne

- Modernizacja urządzeń czytających i perforujących

- prototyp czytnika dokumentów

- prototypy urządzeń odwzorowujących

- opanowanie produkcji pamięci ekstraszybkich

Łata 1975 - 19§o^

Lata 1975-I9B0 będą się cechowały dalszym wdrażaniem do przemysłu 

wyników prac podstawowych« a w szczególności techniki laserowej 

i bioelektronicanej i opracowywaniem typów maszyn opartych na 

tej technice*

Zakres prac podstawowych w latach 19?o-19d$ przedstawia 

się następująco t 

1 /  Techniki laserowe 

2/  "  bicelektroniczne 

3/  w briotronowe 

**/ Nowe typy półprzewodników 

5/  Pamięci masowe /dysk i# kr»rty i in n / .

6 /  Perceptrony

7 /  Howe zasady • odwzorowywania 

8/  Nowe języki progr imowania 

9 /  Autokody samoprogramujące.
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Zagadnienia inwestycyjne

Zestaw wzorów obejmijących Il-gi etap rekonstrukcji branży, w części inwe

stycyjnej nie uwzględnia nakładów na rozwój cebtralnego zaplecza technicz

nego«

Ponieważ w omawianej branży zagadnienie centralnego zaplecza technicznego 

jest zagadnieniem podstawowym i bez tego zapleoza nie istnieje możliwość 

rozwoju produkcji, wzrostu eksportu , a tym samym, brak odpowiednio do za*» 

dań i potrzeb rozwiniętego zapleoza, przekreśla celowość inwestycji przez- 

naczorych na rozwój produkcji*

1 żadnej bowiem, branży nie występuje tak szybkLe "starzenie moralne* pro

dukowanych wyrobów jak właśnie w dziedzinie automatyki 1 pomiarów* 

Rekonstrukcja branży przewiduje więc poważny rozwój centralnego zaplecza tech

nicznego stsncuriącego bazę do wprowadzania w przemyśle ncarych metod regulacji 

i pomiarów bądź drogą własnych rozwiązań konstrukcyjnych, bądź drogą wyboru 

1 adaptacji licencji zagranicznych«

Itekłady na rozwój Centralnego Zapleoza Technicznego Brandy kształtują się 

następująco t

I I Rozmćj zaplecza technicznego branży*

1
L a t a

-- ,----------" T "

1 1966 - 1970 1 1971 - 1975
" T

i 1975 «  1980

■ i
1 Wysokość 
| Kakładów

1 i 

{ 498i2 J 300,0

i
i
i 3oo;o

I w min« zł« 1 1
X

I  pojęciu Centralnego Zapleoza Teohnloznego mleśol się takie Biuro zbytu 

Sprzętu Paslarcwo-«Koat rolne go /baza magazynowo-^yetzyb/ wraz ze wszystkimi 

planowanymi filiami, ozaz sieć "Serwisów*, których zadaniem jest konserwa« 

o ja 1 naprawa będących już w eksploatacji przyrządów pomiarowych 1 układów 

regulacyjnych«

Zatrudnienie w Centralnym Zapleczu Technicznym

Odpowiednio do rozwiniętego Centralnego Zapleoza Teohnloznego Brandy kształ

tuJe się zatrudnianie podane we wzorze Z •  12«
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rokooatrulscji praevitaje b.pominy «srosl mtrodnltnia, asczogélaie 

pracownlX6w ix&ytderyino* toohnicznych, w nplaeau« 

Obrozu^e to poniteza tobeUca, przoâatawii^oa poMdto «toounok satzudnloxEU 

ti C«t«T* do zatruànloixla w pro&itoâl«

l  pordwmnLu do éwiotovyoh tendoncji «  tyn kinmftn Je»t ©no txieoo B lin i oit 

w7*nga te go ta gai^f, prodnkojl, locz oparto Joat o 22fclE! ■oèliwoéd zatrud- 

ni onia absolvent6w wyio^rch uozelni aras pr^zaiüfcadcwych nkft 1 oérodktfw 

nkoltidoiyoh*

titmAnlral« to knttMttj« q! ç œotqpujQeo t

I  o k

latradnLenle 
«  pro&ikojl

, I960 

I »

I 6756 
I

1965

I 17770 
I

1970 I 
I 
I
T 
l

34335 • 
______1

1975 I960
1P5•ÏMramM

54200 I 81270 
I

I Vfroft 

!I 1965
T ~
I

I 457 
I

Zat-naAnioni© 
w C*Z«T* 100 1019 3320 5500 6700 657

Stownik % 
zatiudnîenla w C.Z*T. 
do ç&trudruw prod.

1.5 5,7 9,7 10,1 I 8,2 
I

TV* Irmcstycie

Sprawy irmeotycji, uzaanànienLo wielkoéci nakiad<5w 1 caloéé wska£xdk6ir eko- 

noudoxnych zaararta Jeet w "latotertLaoh Qoneralnych Inweotycji "«

Ponluvmi «  ntosunku do "Zaïoietf * Prograin H-go Etapu Rekonst ruko ;)1 Bmn~ 

fcy jeot Sedjnie rocwisifcl«», nie przeniduje siq zaaadnlczycb. «nUm «  stoaurikn 

do przadetawlonogo «  "Zaiolotdach Oeneral^oh" prcçranu 1 przyjqtego przez 

Z®«p6ï Rzeczpzrrmcdw Kcœiejl Plananuüa*

"Zaio4onla Gonoralno* przewiâujq, zgodnle m koncopoj^ «*ngtr1 zacyjrn wura 

w I—«ijrm Etaple Rtkonitnikojlf przejgcie przez Z j ednoczonle pomtij 

lloéol zak2a&6w brutjr/, Rekonatrukc^a Org&nlsaoyjna/ pM d^km ]^o v ton 

■poodb wartoéd naj^tkn tivoftogo Zjedaoczenl& i  dziçkl preoprefllowudn tych 

przedaiçbiarBtw - «riQkazoJnc moc produkcy^n* brandy*
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Dotychczasowy przebieg rekonstrukcji organizacyjnej wskazuje, że na zawo

żeniu tym w następnych okresach nie można się w pełni oprzeć, siłą faktów 

nakłady Inwestycyjne muszą tyć skoncentrowane w zakładaoh obecnie zgnipo-* 

wanych w Zjednoczeniu, a niedobór mocy produkcyjr̂ rch po roku 1970 musi tyć 

rozwiązać drogą budowy nowych zakładów.

Il-gi Etap Rekonstrukcji Branży przewiduje budowę dwu nowych zakładów tj*i

1* Przedsiębiorątwo Automatyki Cyfrowej i Telemetrii 

2* Przedsiębiorstwo Aparatury Naukowej

/  nazwy przedsiębiorstw przyjęte umownie i charakteryzują kierunek ioh dzia

łalności produkcyjnej - specjalizację/*

V związku z powyższym ulegają podwyższeniu nakłady inwestycyjne w latach 

1971 - 1975 o kwotę 240 min.zł* • Lokalizacja tych zakładów odpowiada 

ich przeznaczeniu 1 możliwości oparcia się o bazę naukowo — badawczą 1 

techniczną jak również bazę kooperacyjną«

Mianowicie Przedsiębiorstwo Automatyki Cyfrowej i Telemetrii będzie ściśle 

powiązane z filią Instytutu Automatyki i Pomiarów we Wrocławiu zajmującą 

się zagadnieniami techniki cyfrowej oraz z Zakładami Elektronicznymi "Elwro" 

jako bazą podzespołów*

W związku z tym przyjęta lokalizacja na terenie Wrocławia wydaje się w 

pełni uzasadniona*

Podobnie przedstawia się sprawa z Przedsiębiorstwem Aparatury Naukowej*

Charakter tego przedsiębiorstwa, a więc jednostkowa produkcja przyrządów 

pomiarowych o różnym charakterze 1 przeznaczonych głównie dla jednostek 

naukowo - badawczych typu ̂ tnstytutów PAR lub przenosi owych 1 w oparciu o 

ich założenia konstrukcyjno-* przeznaczeni owe w pełni uzasadnia tego loka»« 

lizaćję na terenie Wafrszawy gdzie koncentruje się większość odbiorców tej 

aparatury*

Istnieje możliwość zlokalizowania tego zakła&t o ograniczonej wielkości 

pro&ikojl na miejscu zdeglcmsrowanej jednostki Innego typu* W takim przy

padku projektowana wielkość nakładów inwestycyjnych na roboty budowlano- 

montażowe mogłaby uleo zmniejszeniu na korzyść wyposażenia*
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Analiza kształtowania się potrzeb w latach dalszych tj# 1971 - 1975 oroz 

197 G - 1980 zawarta w części ogólnej niniejszego opracowania a dokom no na 

podctawie nY*stępnego Zarysu Rozwoju Społeczno - Gospodarczego Polski w lata< 

1966 - 1985" potwierdza w pełni prawidłowość pr^r jętych wartości.

Struktura produkcji /olbrzymia ilość asortymentów przy seriach od stu do

kilku tysięcy rocznie/ nie pozwala na ujęcie ilościowe produkcji w asorty

mencie. Dla przykładu Systematyczny Y/ykaz Wyrobów obejmujący nanenklaturotfo 

zakron braitóy Automatyki i Aparatury Pomiarowej wymienia ca 1200 p_05vcjl_.

•gIĄ
*ficIP

t

i

\

Przy omawianiu zagadnień prcdukcyjnych siłą rzeczy nasuwa się koniecz

ność poruszenia zagadnień Importu i eksportu»
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V oparciu o założenia asortjoentowe rozwoju techniki i  w oparciu o założony 

wsrost kairy tochnieenej, podane wielkości eksportu mają duie oeohy pre»*- 

dopodotdeńatw® Jeżeli ohodd o lob reallsaoję#

fana częóć założonego eksportu 1 lnportu Jest wielkośoią stałą wynlkujący 

l uigodnieź specjali*acyj:qrch w ranach RUTPO 1 współpracy dwustronnej s kra

jami soojalistyoznsrnd-.

Poolewał ta wielkość stała wynosi w prjsybllteniu 70 *  SffiS załcżoryoh w bilansie 

wysokoćol lnportu 1 eksportu /wymiary towarowej /  z KS, projektowany w M lan

do import 1 eksport BO&na nmiu< i* prawidłowy*

Pewien pogląd na kształtonanie się tyoh wielkości może dad ich wsajenagr sto

sunek oras Ich udział w produkcji egftem t

fzajenry stosunek inportn 1 eksportu oraz loh udział w produkcji 1 
pokryciu potrzeb.

1 L a t a
1
1 2S65

1
1 1970 1975 1 1980

1 Udslai eksportu 
« w produkcji ogółeo J U .1

1

{ » ¿ 2 24,6

1

1 27^9

Udział importu 
w pokrycia potrzeb

{ a .3 } w ie 12,4 ! ®»1

Stosunek importu 
I do eksportu

i
1 242,3 
1

i
• 93,1 

— 4.—
57,5

1

• 31,6 
■ ■■■■ i» !!!■■■,

Amn«» powyśaęych m taMIri» pozwala na wyoiągnięcle następujących wnlosktSwt

1» Frsy bUkso 8-krotnya wzroście produkcji zało£aqr eksport rośnie ca 30-krotnl 

1 stanowi około 1/4 oałoścl krajowej pro&ikcjl

2. Wzrost protekcji powoduje ąyst— tycmr*spadek lnportu na oele pokrycia 

potrzeb 1 lnport plaam a j na rok 1980 stanowi zaledwie 8 ,1  % przewi- 

<ł»nrob potrzeb ogóło«
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3. 1  rolcu 19(5 lnport «  branży automatyki 1 aparatury pomiarowej blisko 

2,5 - krotnie przewyiazai eksport, W roku 1360 planowany Import wynosi 

1 /3  założonej wielkości ekspcartu,

WynUca •  powyższego, li program rekonstrukcji jest zgodny * nftycznonni 

IV ïlensn KC, gdzie położono duży nacisk na zmianę struktury eksportu« Ni

niejsze założenia rekonstrukcji branży przewidują*; że przenysł tan, rozwi

jający się zgodnie z przedstawionym programem da dochód dewizowy pokrywają

cy nie tylko wydatki dewizowe na Import leoz pokrywający z nadwyżką wy

datki związane z importem inwestycyjnymi Importem kooperacyjnym oraz za

kupem licencji.

TI Zatrudnienie

Zatrudnienie w branży autooatyki 1 aparatury pomiarowej oecbuje się ujemnymi 

parametrami w stosunku do wartości podanych w "Wotgprym Zarysie Rozwoju 

Społeczno- Gospodarczego POlekł",

Wielkość zatrudnienia w zakładach zjednoczenia rośnie przeszło 4—krotnie 

oo związane jest z rozbudową bazy produkcyjnej. Wzrost wydajności na 1 prac, 

ogółm wynosi w 19606 w stosunku do roku 1965 »  57 %•

Wpływa na ro szereg ozynnlków.

Pierwszym z nloh jest założenie, na jakim oparto oołość rekonstrukcji oma

wianej branży, Iż zasadniczym celem wzrostu produkcji jest pokryci«, w 

maksymalnie możliwym do osiągnlęola stopniu, potrzeb lnr^ch przemysłów na 

automatykę 1 aparaturę pomiarową.

Drugim czynnikiem jest załotenle, że głdwî m zadaniem jest zapewnienie wy

sokiego standartu Jakościowego produkcji.

Podwyższanie tego staodartu w stosunku do atam obecnego rnotna osląi?iąś 

dwoma drogani t

X» Podwytszenle jekośol drogą ograniczenia wydajności 

leoz zwiększeniu zatrudnienia.

2« îodwyiezenla jakości drogą znacznego dozbrojenia 

technicznego etanowlak pracy.

, / •
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