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WAKUIKI ~ CICBVZOZHI
Z01*WT/0.0.0
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MASZYKA CYFROWA ODRA 1003A

wykonanie krajow« 1 eksportowe
stron 15'strona 1

m g
midI»« mwKw T«khnlDinkoh

Przedmiotem WT tg wymagania, parametry techniczne, me-
tody badan 1 warunki odbioru matematycznej maszyny

(A)oyfroweJ "Odra 1003"A, kt<5ra Jest sespodem urzadzen

elektronicznych i elektromechanicznych wspddpraoujg«»
cych réwnoczesnie ze sobg 1 zapewniajacych odpowiednio

(a) wysoka niezawodnos$¢, Odra 1003Aprzeznaczona Jest do

©

12a

praoy w klimaoie umiarkowanym, w pomieszczeniach
0 temperaturze od #i#<C do 430<=C przy wilgotnosoi
wzglednej do 75%# w atmosferze nieagrosTwnsj«

(\)0odra 1003Aprzeznaczona jest do realizowania algorytmow

1*4.1.

1.4.2.

Opracowat w

Sprawdzit
Kontr.norm

Zatwierdzit
%

sformalizowanyeh. Zakres mozliwoSoi maszyny ok*»4lajg |
jej parametry tj. lista roskmsdw, czasy wykonywania
operacji, typ i pojemno$¢ pamieci, urzadzenia wejsoia |
* wyjscia.

pJtr«Hi«BH

Czas operaoji jest to ozas potrzebny na pobrania i wy-
konanie roskasu.

Diugos¢ stowa jest okreslona iloScig miejsc binarnych*
Test jsst to program wykonania okreslonych operaoji,
ktore stuza do stwierdzenia poprawnej praoy okre$lo-
nego bloku Odrj 1003".

Elementy mrsadsen elektronicznych. Metody badaf odpor-
nosci mechanicznej i klimatycznej PN-60/T-04550
Zftaki i smakowanie opakowan tramsportcwfsh.

i UU Uzgodniono m 3|x1.ss&

isfi T 65 I|erruss <

401&.6* T
KT (Mt
*
46 0%64 24M&I m

Poprawy Poprawy — ~£L
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1.4. Warunki Techniczne. Czytnik fctoelektryczny FC-01
CFA1-WT/00,00.00*
1.4.$, Warunki Techniczne Beben pamieci magnetycznej
BPA1-WT/00,0,00.
1.4.5, Tymczasowe Warunki Techniczne. Przyrzad do sprawdza&la
pakietéw PSP-03 WM6-TWT/00.0.0.0.
1.4.6. instrukcja Kontroli. Biurko 1K-658*009,
1.4.7« Inatrukoja Kontréd. Szafa konserwatora
«*550-"1»*n
1.4.8(A) Instrukcja pakowania Odry 1003A 1T-531-015
1.4.9, Dokumentacja Techniczno * Ruchowa Maszyny Cyfrowej
1003A
$/ Opia Pgoélny 03*1*1
b/ fiat pamieci X101 Q3-11M
a/ fiat operaoji arytmetyczayGh statoprzecin-
kowyoh logicznych i organizacyjnych X102  (03*nt*3
d/ Test operacji zmiennoprzecinkowych X103 03-m-4

#/ Test wajiaia « wyjécia X104 03-TI1-5
- (B) f/ Test X-105 03.-111-6
«

Cechowanie poszczegélnych urzadzen *4gfA*a” powinno

aawieraci

a/ nazwe 1 oznaczenie jedrnie a dokumentacjg kenatruk-
aygMe _

b/ trojcyfrowy fturer kolejny,

a/ rok produkcji.

Cechowanie wykonuje sie na tabliczce firmowej trwale

pokgczonej z korpusem urzadzenia.

1.6, Oznaczenie
(A Oznaczenie w zaméwieniu. MASZYNA CYFROWA ODRA 1003A
wraz a wyposazeniem.

PODSTAWOWE DAIS TICH¥FICZgS
Organizacja

Rodzaj pracyt szeregowy, niesekwencyjny,
System llczettiat dwdjkowy,

Arytmetyka» uzupednieniowa.

Dhugosé stowa: 39 bitdw + 1 bit techniczny«
Z1066 rozkazow w stowie: t

*6« 1loS¢ rejestrow madyflkaejli T

.7. Przecinek: ataty 1 zmienny.
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Adresowoso* Ul

2.1.9. Budow« rozkazu*
9-bitowa **e&6 eperacyjna
13-bitowy adres argumentu operacji
13-bitowy adraa nastepnego roukazu
3-bitowy adres rejeetru modyfikacji
1-bitowy znak modyfikacji.

2.1.10. llodd rozméw« 470 /patrz "Opis egdlay* 03-1-1/

2.1.11. Kodyfikacja rozkazéwt Kazdy rozkaz podczas pobiersnia
i pamigci do rejestru rozkazéw noze by¢ Kodyfikowany
przez jeden % rejestrow modyfikacji.

2k =
Beben magnetyczny 0 pojemnos$ci 8192 s#déwf ;redni czas
dtatep* 10 i««

*-J. ywtfMgt*JjMOU - ffl<cU

2#3.t. WejScie - czytnik fotoelektryczny start Stopowy - * +

- dalekepls
2.3*%2.

m dalekopis
t.a> @il < vadii /bez lilia oczekiwania/
2_4«t* Czas dodawania 1 odejmowania w stakym przecinku 0*7 ms
2.4.2. Osi# dodawania % odejmowania # zmiennym pr*«Ol&kti 1 ms
2.4.S. czas mnozenia w statym i1 zmienny» przecinku 3,7 ms
2.4*4« Czas dzielenia w statym i zmiennym przecinka 7,7 as

2.5% Napiecie zasileni*! maszyna 3&380V*!/, 50Hz

urzadzenia WeWy 220V " of\50Hz

2.6. Pobdr mocy* maszyna 700VA

urzadzenia wejscia - wyjscia 300VA

2.7#4  Cieto* i gabaryty* patrz zakgcznik nr 2.

2«8 . wyposazenie maszyny weddtug zatacznik* nr 1

3« ynudAiriA TECHgiosgs

3*1* wymacania ogokft»

>.1.1. Wyglad zewnetrzny maszyny oraz jej zaspolAjr powinien
ky<$ estetyczny.

3.1.2. Powierzchnie lakierowane powinny byé utrzymane w jedna-
kowym odcieniul niedopnezozalne S3 zacieki, pecherz#*
skaleczenia, odpryski, rysy.

3.1.3r Powierzchnie zewnetrzne maszyny nie moga mie¢ wgnieceri i



Z01-WT/0.0.0
i wypuktosci

3d*4. Elementy z tworzyw sztucznych nie moga posiada¢ skaleczen,peknieé
lub innych uszkodzeh mechanicznych*

3.1.5. tby wkretéw nie powinny posiada¢ skaleczen ani zadzioroéw.

3.1.6. Wszystkie potgczenia przewodami powinny by¢ wykonane estetycznie.

3.T.7. wyposazenie maszyny powinno by¢ zgodne z zakacznikiem nr 1

3.10S. Czytnik fotoelektryczny typ FC-01 powinien by¢ zgodny z Warunkami
Technicznymi CFA1-TT/00.00.00

3.T.9. Przyrzad do sprawdzania pakietow typ PSP-03 powinien by¢ zgodny
z Tymczasowymi Warunkami Technicznymi WM6-T"7T/00*0*0*0

3.1.10.Biurko powinno by¢ zgodne z wymaganiami Instrukcji Kontroli IK-658-009

3*1 *11»Szafa konserwatora powinna by¢ zgodna z wymaganiami Instrukcji
Kontroli 1K-658-010

3*1*12 .Perforator PE 1500,dalekopis LOT5B /lub T51DI/»reczny perforator D3
i oscylograf powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczno-ruchowg
tych urzadzen*

3*2.  Wymagania mechaniczne

3*2*1* Zatrzaski zamykajace korpus gérny oraz zamki w drzwiach powinny
dziata¢ poprawnie*

3.2*2* Klawisze na pulpicie sterowniczym nie powinny zapina¢ sie.

3.2.3. Ramy obrotowe przy zamykania nie mogg ociera¢ o korpus.

3*3»  Tfymwpnnla elektryczne

3.3.1. Przy otwieraniu i zamykaniu rum, oraz przy odchylaniu, korpusu gérnego
przewody nie moga powodowaé zwarc.

3.3.2. Przekgczniki klawiszowe powinny poprawnie zwiera¢ i rozwierac
odpowiednie obwody elektryczne.

3.3*3* Odra 1003A powinna poprawnie pracowa¢ przy amianach napiecia sieci
od -15% do +5%

3*3*4* Przy zwarciu dowolnego napiecia stabilizowanego maszyna powinna
wykaczy¢ sie.Rownoczesnie powinna zadziata¢ sygnalizacja Swietlna
tego napiecia oraz sygnalizacja akustyczna.

Przy zwarciu napiecia -6,5V lub -9V dopuszcza sie jednoczesne
zadziatanie sygnalizacji zwarciowej obu tych napiec.Natomiast zwarcie
napiecia -9V lub -9V*powoduje zapalenie sie tylko jednej zarowki
sygnalizacyjnej dla jednego z tych napiec.

3*3*5*Przy zaniku dowolnego napiecia stabilizowanego,z wyjatkiem
napiecia -6,5/,maszyna powinna wykaczy¢ sie,powodujac
uruchomienie ukdadu sygnalizacji akustycznej*
Natomiast podczas zaniku napiecia -6,5V dopuszcza sie nie
wydgczanie maszyny.



3*3*6. Pakiety tego samego typu bedace w maszynie oraz pakiety
zapasowe powinny spednia¢ warunek zamiennosci w 100 %
3** \fimagania funkcjonalne
3.4*1* Odra TOO3A powinna poprawnie wspddpracowa¢ z nastepujacymi
urzadzeniami wejscia - wyjscia:
a/ czytnikiem fotoelektrycznym typ FC-01 produkcji ~Elwro"
b/ perforatorem typ FE-1500 f-my Facit /Szwecja/
¢/ dalekopisem typ L0155 f-my Lorenz lub typ T51 D1 f-my RIT.
Dalekopisy powinny mie¢ czytniki 1 perforatory*
Cewki elektromagneséw nadajnika dalekopisu.: powinny byc
potaczone réwnolegle.
3*4.2. Odra 1003A powinna pracowa¢ poprawnie przy sprawdzaniu testami.
3.4.3. Odra 1003A powinna pracowaC poprawnie przy sprawdzaniu zadaniami,
kontrolnymi.
3*%* Tfrmg~ania klimatyczne
Odra 1008A. powinna poprawnie pracowa¢ w zakresie temperatur
od + 18<C do. +30=C przy wilgotnosci wzglednej do 75 X.
Szybko$¢ zmian temperatury nie moze by¢ wieksza od 5<C/h.

3.6. Wymagania wytrzymatoSciowe

3.6*1* Odra 1003A powinna poprawnie pracowa¢ podczas opukiwar ram,
pakietdéw oraz stabilizatora.

4. METODY BADAJ?

4.1. gadania ogolne

4.1,1* Badania zgodnosci wymagan wg punktu 1*5«,3.1*1;»3.1*2*,3*1.3,
3*1*4*,3.1.5.,3.1.6. wykona¢ przsz ogledziny.

4.1.2. Badania zgodnosci wymagan wg punktu 3.t.7*,3.T.8.,3.t.9%,
3*1.10. ,3.1.11., wykona¢ sprawizajac protokéty odbioru KT.

4.2.  Badania mechaniczne

4*201* Badania zgodnosci wymafful wg punktu 3*2*1*,3*2*3* wykonac
metodg dowolng umozliwiajaog stwierdzenie poprawnosci
dziakania.



4.22.

4.3.

4.3.1.

4.3.2,

str.6

Badaaie wyaagan W* punktu )f2,2f wylco»*4 ptaez
woiakanie i zwalnianie poszczegélnych klawiszy.

Podaczy$ do mAssyi# czytnik, perforator ora* dalekopis
ca pomoca kabli wykonanych wg gu]linku MCD1/09.0.0.0.00.
sprawdzanie wymagan wg pfeaktu przeprowadzi¢ w oza
*i* pracy maszyny przaz otwierania i zamykanie ram ofcrot
wyoh oraz odchylania frorpusu gdrnago. f oaasie wykony-
wania tych ozynaclci Ala mogg powita¢ przektamania maszy

Sprawdzanie wymagan wg punktu 3.3*2. przeprowadzi¢ w apo-

&* nastepujacy*
1. Woisng¢ wszystkie klawiszy rejestru akumulatoral

2«

przy nacisnieciu klawisza "#adA"' wszystkie lampki od-
powiadajace klawiszom powinny sie zaswieci¢, natomias
po JiadICi»i9it| klawisza "zerA" wszystkie lampki powlin
ny zgasnaé# Zwolni¢ wszystkie klawisze 1 nacisngé
klawiaz #$a]A". Zadna lampka mi* powinna sie sacwieoi«
Sprawdzanie prz*p*fWadzld gdy maszyna H « gratuje.
Wcisng¢ wasfatk*# klawisze rejestry rozkazéw * wyja*
tkiea klawisza 1ZR*« Postepowaé Jak wyfcaj, s tg rofc-
niog, te zamiast klawissg™tadA" i "zerA* uzywaé kia-
wissy **adR* i*zsrB*.

wprowadzi¢ do maszyny tast X102. Wczasie sprawdzania
maszyny testem X102 wcisng¢ klawisz "stopHd". Maszyna
powinna zatrzymac¢ sie gdy w wyniku opera*jl powstania
nadmiar tj. gdy wapgli sie lampka klawiszem
"stopNd* Nastepnie zwolni¢ kl«Wt«s *stopHd*f wcisngc¢
klawisz "atopHR* i uruchomi¢ tftit “gidszem *START"
Maszyna powinna zatrzyma¢ sie, i drugi adres rozkazu
powinien by¢ réwny 06400« Zwolni¢ klawisz*stopNR",
zwolni¢ klawtss* rwjestru rozkazéw, wcisna¢ klawisz
"stopAR" i naciskaé¢ klawi«**«**I»* Maszyna powinna

zatrzymaé *i$ gdy pierwszy adres r*«ka*n réwny jast
00000.

Wprowadzi¢ do maszyny dwukrotnie test X101| raz przy
wcisnietym klawi*zu "2E*f drugi rat przy zwolnionym.
Przy wcisnietym klawiszu wprowadzanie powinno trwaé
4h»*tje



B« « Ozaale sprawdzania maazyny t##t«m X102 woianac
klawi»8 »D* Pisani« aa dalekopisie nié moi» zakkdcié
pracy maszyny.

6* woiang¢ klawisza blokady pamieci bebnowej*~"",
*2047*%e w3072w* "wU** zakadowa¢ ~ktmuUtor dowolng
zawartoscig* Przy przesykaniu aawarto$oi akumulatora
do dowolnej komsrki zablokowanej czesci bebna* zawar-
tos¢ tych *o*4**fc ni# moze sie zmienic.

Badania zgodnosci wymagan wg puftktu 3*3.3. przeprowa-

dzi¢ T trakcie bada* funkcjonalnych tj, przy sprawdza-

«lin testami 1 zadaniami kontrolnym. Napiecie zasilania

nalezy obniza¢ pynnie o 15%* * nastepni# podwyzszy¢

0 5% poprzez $ autotransformatory # mooy > 600VA.

Badanie «;eta#!*! wymagan wg punktu 3*3.4. przeprowa-

dzi¢ «Wlewajac do *#«* dowolne napiecie na (i*$i*fe zasi-

lajacych panele.

Badalio zgodno$ci wymagan wg p**ttt 3.3*5# przeprowa-

dzi¢ wykrecajac bezpieczniki na phyoi# "PPW kolejno

dla poszczegdlnych, napie¢ stabilizowanych

Badanie wg punktu 3*3«6* przeprowadzi¢ zmieniajac dowol-

ne pilUity tego i#mego typu przy wykgczonej maszynie.

?0 uruchomieniu maszyny sprawdzi¢ poprawng prace maszy-

ny wg punktu 4.4.1.podpunkt 2, 3» 1 #

BAwi* ftp*»

iadaAle wg p«n**u 3*4*1« oraz 3.4*2* przeprowadzi¢ spraw*

dzajgo prace maatyny testami w kolejnosci*

1. Tost pamieci X1G1

2. Tast operacji arytaktycznych statoprzeoinkowyoch
logicznych 1 organizacyjnych X102

3. Test operacji zmiennoprzecinkowych X103

4* Test wejstia * wyjscia X104

Kazdy t##t powinien przejs¢ bezbkedni#. Testami X102,

X103 «rat X104 sprawdza¢ $ razyy testem ztdl sprawdzac

1 rat* f
Badania dla punktu 3.4.5* przeprowadzi¢ dla d#£ch zadan ;

kontrolnych” testem X106 \



gumowym * masl&fOOg i ramieniu 250mm a «dlegloéal 150*
1 «Mul« opukiwania nal®y nadawa¢ mkotkowi przpapleaze
«« jedynie rucho* dboni w przegubio,

JssssiiMSh .
Hitala sie dwa rodzajo probi prébe typu i prébe Ilyn Uy
«/ préba typu aa na celu ocene jakoaci produkew«nyoli

fo/ préba wyrobu 9* na $elu sprawdzenie ozy pray wyko-
naniu maszyny nie popetniono bledow.
Prébo typu przeprowadza sie w oolu stwierdzania zgodno$-
ci maszyn ze wszyttkimi wymaganiami w stopniu *k*ealanyi
T punkal« 3 niniejszych Wi, Prébe typu przaprowedza tle
«la jednej sztuki ftybyittoj losowo a partii 20039sztuk
oraz pray zmianie konstrukaji, metod toatl*eleflo*3reh
ktdre *«4% wpdyw na wynik badari typu.
Prébo wy*ob* przeprowadza si« dla k****j maszyny przy 6
odbiorze praaa kP wytw<5roy. Probe wyrobu przeprowadza g
iif Wsala stwierdzenia zgodnodci na wymagania wg pum*
kt« 3, sa ttyjatkisil bedarf klimatycznych punkt 3,5.

mmjmm

ssaw. M. t». .glay f «

KT odbiera "Odre 1003*jak okreslano w punkcie 5,3«
oras sprawdza sgodnoad maasyny z DIR,

Odbior wsteptiy przez uzytkownika odbywa $le komisyjnie

u wytwércey.

Przy odbiorze wstepnym dla odblefrcy krajowego przeprowa-
dzane «4 badania ma zgodnoaé s wymaganiami wg p«t*ktu
3»i 3*2,» 3,3,3a» 4*t«f 394RH* 3,4,3,% 4%4#h» Faks> m
punkt 1t i 3*6*

przy edblotse wstepnym dla odbiorcy zagranicznego prsep-
rowadzane sg badania jak ©kreslono w punkcie 5,9,

asa» asa«» < TiTiwinmt %]
Odbidr kodtoyyu Uzytkownika odbywa aie komisyjnie po i
sainstalowaniu maszyny m odbiorcy

Przy odbiorze koricowym nalezy sprawdzi¢ wymigania Wg
ymktv 3.1,, 3«2« 3*3«t 3*4*f 3,6.
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str. toi feMV/9.0«

UHBS* cyfrona om poaiezegolne «MiiAl« | HkMijr
«eMet#« 9 »kkad wyposazenia powinny by zapakowane do
skrzyn ochroliae = transportowych* Pakowanie powinno by¢

(@ wykonane zgodni0 « instrukoja pakowania a.o. *0lta 1003*

faayatkie skrzynie wchodzace « skkad opakowania stanowig
opakowania swrotne#

8 nmé&mum L. _ ,
8.1# (A) "Odia 1003*"wraz a wyposazeniom powinna by¢ przechowywa-

$.2«

9.1*

10.
108 1*

10.2.

e

na bez opakowania w pomieszczeniach suchych samknlttyofe
pozbawionych pydow I gazdw agroaywnyOh W temperaturze

od +5*0 4« +35<G.

Poszczeg6lne urzadzenia powinna by¢ pokryte koperta ige-
litowa,

Ha dopuszcza sig stawiania Utayah przedmiotéw na maszy-
nie.

© ¢ Odra 1003""powinna by$ transportoaana samochodem. 00»

pnsiczjana szybkoid aanoohodu 40 kn/godc« Skrajnia nale-
zy zabezpieczaC przed <ply«lli atmosferycznymi i wzajem-
nym przemieszczaniem si& Ho nozna transportowaC w tem-
peraturze otoczenia nizszej od 5*0« Okres transporta nie
*a*e by¢ dhuzszy nil $ dob.
SUMyqfA
Do kazdej maszyny powinna by¢ dokgczona ¢waran*ja# Okres
I7arsnoji obejmuje (000 godzin prasy maszyny, lec* nia
dbuzej jak 12 niesiecy od daty odbioru Koricowego u odbio-
rey#
Gwarancja objfte sg tylko wady ukryte powetate mimo prze-
strzegania ustalonych w dokumentacji tesbniesno ruchowej
warunkow eksploatacji i prawidtowego uzytkowania maasyny.
Gwarancjg nie sag abjfata wady powstata # wyniku stej ksnefcr
sm/aoji, nieprawiddowych napraw przeprowadzonyOh przez

<

mm

9a zadanie odbioray "Odra 1003#"moze hy$ atestowana przez
wytw rof. Atest powinisn zawiera¢ stwierdzenie Kontroli
Technicznej, ze maszyna po*i*4a wszystkie parametry zgodne

a niniejszymi ft.
-AorLil
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str.

Intimi»jg Bfp>S>HSji

Maszyna przed odbiorem wstepnym przez uzytkownika muai przejs¢
olores eksploatacji zgodnie z Instrukcja Eksploatacji Watepnej
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% aadaniem kontrolny* pier’miym maszyna powing« by¢

] iprawdzsna conajmniej 4 godziny*

2f zadaniem kontrolny# drugim maszyna, powinna by¢ spraw -
®  dz«na #i gtdiil Hi pis»owy» 3B gu//lr

T przypadku gdy nastgpi ohwilowo przerwanie obliczen

lub przek#amanie masayny * prayczyn uiezaleznyoh od

ttacsyny,zakkocenia i« dopuszcza sie, % czas przerwy

® «dli«« sie od **ok j pracy maszyny. Dopuszcza sfe
przerwy porﬁiedzy zad iamiJ 1{13i0 g%)/dzinny%i.y s

¥k gM>F @ ML, *d Pt
Badania klimatyczne na ag»4nof£4 wymagan Wg Junktu >.5.
przeprowadzi¢ wg nizej podanej kolejnosois
1n tofliesoi¢ ««szyne wre* z czytnikiem i perforatorem
bez 4j|lofcOpE> w komorze klimatycznej lub ponieszcze
nlu O temperaturze 36*0 i wilgotnosci wzglednej
75*80%. SzybkoS¢ zmian toape*Siu*y nie Hol# byC wie- i
ksza od 5=C/.
Z. Po 24 godzinach przebywania g**«fn? f warunkach jak j
wyzej whaczyC maszyne 1 sprawdzi¢ wymagania wg pun- ;
- ktu >3.3. 1 1«4@* t oiggn o$miu godzin spraw-
dza¢ maszyne testem 110$
1« WykaczyC maszyne | ustali¢ w komorze lub pomieszcza»
niu temper«ture 22*0"2<=C. Nastepnie whaczy¢ 1 Spraw-
dzi¢ wymaganie % punktn 3.4.2# w oiagu dwéch godz.
4. wykgozy¢ maszyne i ust«li¢ w komorze lub pomieszcze-
niu temperature 10®Hoc % wilgotnos¢ fzgledng 15+
5. Po 10 minut«ch przebywania w warunkach jak wyzej
/ozynno$¢ #/ whkaozy¢ maszyne i sprawdzié wymagania
Wg punktu 3.3.3. $ 3.4.2, Nastepnie w oiagu 4 godzin
sprawdza¢ pr**e maszyny tost«« X102.
% . Po wykonaniu czynnosci 5 wykgczy¢ maszyne £ po usta*
leniu «ie w komorze temperatury 2<C *2°C Wyjac
szyne * komory.
7. Sprawdzi¢ maszyne tui zgodnoS¢ s wymaganiami ag pun-
ktu 3.1.1.» 3.1,2.F 3.3.3., 3.4.2* lynik nalezy uzna<
11 #edatnl jezeli M 1 m spedni w/w wymagania.
<e6. UFFFIU. TTTP*A**x*
4,6.t. V czasie spraffdeaala maszyny testem 1102 badanie tpitgei
wg punktu 3.6.1. przeprowadzi¢ przez epuidmnlO pakiet
ram obrotowyoh, stabilizatora, prostownika «tatkiom



zakacznik «r. t

®

01**0* 4 gabaryty maszyny oyfrowij «0am 1003« i wainiejazyoh
ozeéoi skiadowych.

Lp Hazwa ¢ M w%g\bx%ggx{’mv%{o
1 Kaaayaa oyfrowa "Odra 1003** 490 1(B0 X 640 X 1300
fo<*ii centralna/
2 Biurko 130 1510 X 760 * 660
3 szafa koaserwatora 90 464 X 684 X 870
4 caytaik fc-oi 444 220 x 2%0 X 214
$ Perforator
a/ ozes$6 mechaniczna 16,5 516 « 8l« i 21«
b/ czezé elektroniczna 15 522 X 262 X 180
6 oalekopie 39 91$ z 660 X 430
t ftft™? Perforator 03 * y']X m Xm
0 Przyrzad P3P-03 4a W X 450 X 29%
$ Oecylograf 0K-10 #5 285 X 610 X 400



ZALOZENIA  TECHNICZNE 2977-63/T-21

CENTRALNY REJESTRATOR
. SXSTEM 1003

timgrona 1

1. OkresSlenie, cel i przeznaczenie urzadzenia
Centralny rejestrator z zastosowaniem maszyny cyfrowej
"Odra 1003" jest urzadzeniem rejestrujacym i przetwarzajacym
parametry produkcyjne i technologiczne w zasadzie dowolnego
procesu technologicznego. Wybor i rejestracja parametrow pros
=cesu technologicznego oraz przetwarzanie informacji o procesie
technologicznym okreslone sg programem rejestracji umieszczo=
Iym w pamieci bebnowej maszyny cyfrowej "Odra 1003". Urzadzenie
centralnej rejestracji z zastosowaniem maszyny cyfrowej zawie-
R e T e,
aspecjalistyczne urzadzenie wejsSciowe
%/ rejestr buforowy i ukfady sterowania rejestrem
o/ zegar
d/ pulpit operatora z ukkadami sygnalizacji optycznej
% maszyna cyfrowa "Odra 1003"

"udowa tego typu urzadzen do automatycznego wprowadzania i prze-
liczania w maszynie cyfrowej parametrow procesu tecixnologiczne=
go jest pierwszym etapem prao nad zagadnie niem sterowania pro=
cesu technologicznego za pomoca maszyny cyfrowej.

Urzadzenie bedzie stosowane w pierwszej kolejnoeci do kontroli

1 rejestracji parametréow w nastepujacych procesach technologicz=

nych

Opracowat Ugzt  Uzgodniono

Sprawdzi+
Kontr.norm V(\i/3n nou

Zatwierdzit 6* 4 Poprawy
"ELWRO" Zam.41<



f*

a/

b/

2*

str.2

hutnictwo*
proces wygrzewania wlewkoéw w piecach wgtebnych,
proces zgniatania stali,

procesy technologiczne aglomerowni.

chemia:

proces destylacji fenolu.

Techniczno-ekonomiczne uzasadnienie celowosci opracowania.
Podjecie prac nad budowg urzgdzenia jest konieczne z nastepu
jJacych wzgleddw:

a/ w zwiazku z rozpoczeciem prac nad kompleksowg automaty”
zacja procesow hutniczych wynikda potrzeba centralnego
ujecia aktualnych parametréw technologicznych ich prze=
twarzania i wytworzenia cyfrowego sygnatu regulacyjnego
oddziatujgcego na cztony wykonawcze lokalnych obwodow

automatyki .

b/ Konieczno$¢ statystycznego badania tychze proceséw celem
opracowania programéw optymizujacych dla regulacji nadrzed-
nej.

c/ Wieloletnie porozumienie z dnia 3*07«19S3r w sprawie
wprowadzania maszyn matematycznych do automatyzacji pro=
cesow technologicznych w Rucie im.Lenina, zawarte miedzy
WZE “Elwro™,IMZ Gliwice i HilL Krakow,

d/ Urzadzenie to wchodzi w sktad systemu kompkleksowej
automatyzacji procesow technologicznych jako istotny jego

sktadnik.

. Orientacyjne zapotrzebowanie, przewidywana ilo$¢ 1 charakter

produkcji.

Urzadzenie zaliczono do pigtej grupy wyrobéw produkowanych

W WZE"Elwro", tzn. urzadzenie bedzie produkowane tylko na
-4« -
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zamowienie.Zewzgledu na niedostatoczniu przygotowanie obiek=

tow przemystowych do wspotpracy z nowoczesnymi Srodkami tech-
niki cyfrowej, przewiduje sie w latach 1964-1965 wykonanie

ok. pieciu urzadzen.

*

4» Dane techniczne

4.1 Ogblne dane charakterystyczne.

4.1.1

4.1.2

4.1.3

4.1.4

Wejscia analogowe

Maksymalna ilo$¢ wejsc:

Szybkos¢ przekaczania wejsct
Zakres zmian napiecia wej$ciowegot
Sposéb odwzorowania informacji
analogowej t

Czas przeksztakcenia:

Dokkadnos$¢ przeksztakcenia:
Opornos¢ wejsciowa dla

wejs¢ analogowych :

Wejscia cyfrowe

Spos6b wprowadzenia:

Dhugos¢ inform.cyfrowej

110$¢ wejsc:

Poziomy napie¢ impulséw cyfrowych:
Przetgczanie wejsc:

Wejscia z tasmy perforowanej:
11o$¢ czytnikow :

Szybkos$¢ wprowadzania:

Spos6b kodowania :

Wejscia z urzadzen drukujacych:

512
5 na sekunde
Oe10V

16 bitowa liczba
dwojkowo dziese

10 ms
0,1 %

100 kohm

réwnolegty

17 bitow

5

0i -9v
programowe
czytnik fotoelek
2

300 rz/sek

Kod Nr 2
klawiatura dale=

kopiau lub eloktj
maszyny do pisa=
nia.

ﬁ



4.1*5 Wyjscia z tasmy perforowanej

4.1*%6

4.1#7

4.1.8

4.1.9.

4.1.10
4.1.11

Spos6b «prowadzenia informacji:

1108¢ perforatorow*

Szybkos¢ perforowanial

Sposéb kodowania!

Wyjscia drukujace

110s¢ dalekopisow lub elektrycznych

maszyn do pisania:

Szybkos¢ drukowania:
Spos6b wyprowadzenia informacji:
Maks.ilos¢ znakow w wierszu :

Wyjscia sygnalizacyjne

1108¢ wskaznikéw cyfrowych:
110$¢ wskaznikéw dwustanowych:

Parametry logiczne

11o$¢ instrukcji zewnetrznych:
Czas przeliczania koddw:

Czas przeliczenia jednostek
/przy zaleznosciach liniowych/:

Technika realizacji

Zasilanie:

7322-$3/T-21]

alfanumeryczny

150 rz/sek
Kod Nr 2

7+10 sn/sek
alfanumeryczny
68 « 200

100 .
0k.200 ms

ok. 20 ms

tranzystorowo-dio:
dowa e
3*380+10# 50 Hz

Dane techniczne maszyny cyfrowej "Odra 1003" sprecyzowano

w zatozeniach technicznych Nr 17ZZ2/62/T-21.

10
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*2 Charakterystyka techniczna centralnego Rejestratora

System 1003»

4.2%1

4.2*%2

Specjalistyczne urzadzenia wejSciowe sg zespodem
uktadow pozwalajacych na wprowadzenie informacji analo-i
gowej do maszyny cyfrowej* W skdad specjalistycznych
urzadzen wejsciowych wchodzg nastepujace ukkady:

a/ selektor S

b/ rejestr adresowy selektora RAS

o/ konwerter K

d/ ukkady przejscia UP

e/ matryce deszyfrujace MP
f/ rejestr buforowy
g/ uktad sterowania rejestrem buforowym

h/ zegar
i/ pulpit operatora

Selektor

Selektor jest urzadzeniem przetgcznikowym. Zadaniem
jego jest utworzenie galwanicznego potaczenia miedzy
okreslonym kanatem pomiarowym /wejSciem analogowym”

a wejsciem konwertera/*

W sktad selektora wchodzi

a/ matryca diodowa

b/ zespdt prsekaznikowy.

W konstrukcji selektora zastosowano podziat grupowy
wejs¢* w wykonaniu normalnym przewidziano 8 grup po

8 wejs¢ kazda, za tym #gczna ilos¢ wejs¢ selektora
wynosi 64 - istnieje jednak mozliwo$¢ rozbudowy
selektora do 512 wejsc.

Kazdemu wejsciu selektora przyporzadkowany jest numer
zwany adresem kanatu pomiarowego /adres wejscia analo=
gowego/, istnieje wiec catkowita dowolno$¢ ksztattowa™



*nia oiggu przelgczania i okresu przetaczania »

Okreslenie i

Ciggiem przekaczania nazywamy cigg liczb bedacych adres
sami wejs¢ analogowych kolejno wybieranych przez selek=
tor* Okresem przetgczania nazywamy ilo$¢ elementéw ciggu

przetgozania*

2*2.1

2*2

Matryca diodowa.

matryca diodowa wchodzaca w sktad selektora deszyfruje
adres kanatu pomiarowego* Sterowana jest ze statyot?
nego rejestru przerziitnikowego HAS .Matryca jest trzy*
wejsciowa« caty selektor w normalnym wykonaniu zawie=
ra 9 matryc jedna z nich jest matryca wybierajaca gru=
py pozostate sg matrycami wybierajgcymi kanaty w gru=
pach* matryca jest sterowana poziomami napie¢ z prze=
rzutnikéw rejestru* Matryoa wybierajac grupy wystero»
wuje wtornik emiterowy, ktory podaje napiecie na ma«
tryoe wybierajaca kanaty danej grupy«Matryca zreali=
zowana zostata na diodach 00651 1 tranzystorach TG52.
WyjSoia matryo wybierajacych kanaty sterujg poprzez
uktady tranzystorowe cewkami przekaznikéw ktdrych
zestyki zalgczajg dany kanat do wejscia konwertera,
matryce zostaty wykonane na ptytach z montazem druko=
wanym stosowanych w maszynie cyfrowej "ODRA 1005"*
Zespot przekaznikowy*

cespét przekaznikowy jest elementem przetgczajacym

Z selektora* ;e wzgledu na celowo$¢ unikniecia ilo=
czynéw na zestykaoh przekaznikéw przyporzadkowano
kazdemu kanatowi 1 przekaznik. V danej chwili tylko
jeden z przekaznikéw selektora moze znajdowaé sie

- 110 -
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w stanie zadziatania. Cewki przekaznikéw sterowane sg
poprzez matryce diodowa, zastosowano przekaznik PK12,7
/lub MT6/, wykorzystuje sie zestyki normalne otwarte*

3. Rejestr adresowy selektora RAS.
Rejestr ten zachowuje adres kanatu pomiarowego* Adres
przestany zostaje do RAS z rejestru buforowego w wyniku
wykonania specjalistycznego rozkazu w maszynie cyfrowej.
Rozkaz powoduje réwnolegte przestanie do RAS zawartosci
przerzutnikéw 9" 16 do 21 rejestru buforowego .Wyjscia
RAS sg wejSciami matryoy diodowej selektora. Dtugosé
rejestru 6 bitow* Adres kaiatu przedstawiony w rejestrze
jako 6-oio oyfrowa liczba dwdjkowa. Rejestr wykonano na
przerzutnikaoh statycznych t®u Sl montaz rejestru wy=
konano na ptytkach drukowanych stosowanych w maszynie
cyfrowej "Odra 100373%

4 Konwerter.
Konwerter jest urzadzeniem przeksztatcajgcym napiecie
ciggte w czasie w sekwencje impulsow napieciowych.
W ukkadzie centralnej rejestracji zastosowano konwerter
f-my Solartron typ LP942.

Dane techniczne konwertera}

Czestotliwo$¢ przeksztatcania 100 na sek
Zakres napieC przeksztatcanych ¢ 1 mV do + 15,999V

Dok#adnos¢ przeksztatcenia 0,1 %

Czuto$¢ konwertera 1 mv

Opor wejsciowy konwertera 100 kohm

Czas konwersji 10 ms

Wyzwolenie konwersji zewnetrzny impuls

dodatni o amplitudzie
od 10 do 25 V
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Posta¢ napiecia przeksztatconego: Liczba dwéjkowo-dziesietna

Wyjsc

4 tetrady i znak /17 bitow/

ia konwertera: cyfrowe rownoleglte z rejestru
konwertera, oporno$¢ wyjsSoiowa
4 kohm,

cyfrowe, szeregowe * ciag
17 impulséw o czestotliwosci

2 kHz
Poziomy napie¢ na wyjsciach
ecyfrowych:
symbol O + 5V
symbol 1 * 10V
symbol + * 10V
symbol - * BV
Czestotliwos¢ zegara
wewnetrznego : 2 kHz
Zasilanie: jednofazowe 2207 + 10%
- 20% 30 Hz
Moc pobierania z sieci 60 VA

4.2.5

4.2.6

Oktady przejsoia up.

Uktady przejscia separuja wyjscia z raj estru konwertera
od wejsS¢ rejestru buforowego. Zapobiegajg gtownie zniofc-
ksztatceniom impulséw na wyjsciu rejestru buforowego i
konwertera na skutek pojemnosci przewodéw. Ukkadami przej=
Soia sg wtorniki emiterowe zrealizowane na tranzystorach
TG2, oporno$¢ wejsciowa 30 kohm, oporno$¢ wyjsciowa 1 kohm
Matryce”szyfrujace MP.

Matryca szyfrujaca jest ukkadem technicznym realizujgoym
przejécie z kodu dziesietnego na kod dwdjkowo-dziesietny

tzn.kazdej cyfrze dziesietnej odpowiada jednoznacznie
_(;4.~
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czterocyfrowa liczba dwéjkowa tzw.tetrada.Matryca szyfru=
jaca taczy wyjsScie pulpitu operatora z rejestrem buforowym
Matryca zrealizowana zostaka na diodach DOG-31« Na wejscie
jej pod#aczone sg zestyki przekacznikéw s pulpitu, wyjscia
wchodzg bezposrednio na iloczyny odpowiednich przerzut«
nikéw rejestru buforowego«

Rejestr buforowy 1 uktady sterowania.

Rejestr buforowy jest cztonem kgczacym wejscia specja*
listyczne oraz pulpit operatora z maszyng cyfrowg

“Odra 1003”7~ Dhugo$¢ rejestru odpowiada peknej dtugosci
stowa informacyjnego ktérego budowa beél&ie podana nizej.
Informacje ze specjalistycznych urzadzen wejsciowych
oraz pulpitu wprowadzane sg do rejestru buforowego réwno=
legie. Rejestr buforowy przyjmuje nastepujace informacje*
a/ informacje ustawiong na pulpicie operatora

b/ informacje o stanie zegara

¢/ informacje z wej$¢ analogowych /poprzez konwerter/

d/ informacje z maszyny cyfrowej “Odra 1003"

Z regestru buforowego wprowadzane sg informacje do
maszyny cyfrowej i do rejestru adresowego selektora oraz
do rejestru sygnalizacji na pulpicie. Komunikacja miedzy
rejestrem buforowym a maszyng cyfrowg jest szeregowa, tzn.
przestanie informacji z maszyny cyfrowej do rejestru bufo-
rowego, oraz z rejestru buforowego do maszyny cyfrowej
odbywa sie sekwencyjnie w czasie jednego kroku maszyny,
aejestr buforowy jest rejestrem dynamicznym, zbudowany
catkowicie na elementach maszyny cyfrowej <Odra 1003".
Praca rejestru w ozasie odpowiada pracy rejestrow maszyny
cyfrowej, jerzestanie pierwszych trzech z W/w informacji

do rejestru buforowego odbywa sie w jednej chwili tzn.
-15-
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w oiggu 5 |W» przestanie informacji z maszyny cyfrowsj
ze wzgledu na jej szeregowy charakter odbywa sie w oiagu

rrzyjmujac podziat 1 oznaczenia czasu stosowane w maszynie
cyfrowej "Odra 1003" i oznaczajac poszczegdlne ogniwa
op6zniajace rejestru buforowego liczbami naturalnymi od

39 do 3,przy czym 39 element opdézniajacy jest wejsoiem szec
regowym rejestruj okreslimy charakterystyke czasowg procy
rejestru buforowego.

Oznaczenia*

bity informacji analogowej
z rejestru konwertera

1*0,1,2,3 dla ia0,1,

2*3»
znak informacji analogowej sgn
bity informacji zewnetrznej
nastawianej na pulpicie operatora«
a/ wartosé w* #+0,1,2,3 dla
i*0,1,2,3
b/ adres kanatu Aj 1=0,1,2,3 dla
i.04,2,
¢/ operacja oj 1%0,1,2,3 dla
i=0,1
bity infomacji z zegara
charakteryzujace:
a/ godziny hj 1*0,1,2,3 dla
i*0,1

b/ minuty mj 1=0,1,2,3 dla
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¢/ sekundy s} 1%0,1,2,3 dla
1=0,1

bity adresu kanatu pomiarowego
/wejscia analogowego/ Ak ka0,1,2,3»4,5

Poszczegdlne ogniwa rejestru buforowego oznaczymy zgodnie
z wyzej opisang zasada przezt Rbn gdzie na39,38,.e<5»4,3
Wejscia rejestru buforowego.

Informacja z wejscia analogowego /kanatu pomiarowego/
wprowadzona zostaje v drugiej chwili na pozycje: Kb

39 do Rb23 K"=»*Rb23 ¢ Rb39

1*0,1,2,3dla

i x0,1,2,3

Informacja z pulpitu operatora wprowadzona zostaje w dru=
giej chwili na wejscia Rb39 do Rb3 przy czym podziat jest
nastepujacy:

0*="Rb32 ¢ Rb39

1»0,1,2,3dla
i«01

A*=*Rb20 ¢ Rb31

1ao0,1,2,.3dla
1=0,1,2

sgn —»Rbt9
wj ="Rb3 +* Rb18

1*0,1,2,3 dla
iao0,1,2,3
Informacja z zegara wprowadzona jest w chwili 2 na pozyca

je Rb36 ¢ Rbl5 w szczeg6lInosci;
—if-
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h£=5>Rb31 * Rb36 przy czym ! 1hi nie ag wykorzystane

1m0,1,2,3 dla
i «0,1

ms="Rb23 # Hb29 przy czym 1 i1 nie sg wykorzystane

1«0,1,248 dla
10,1

a%"Rt)15 ¢ Rb21 przy czym si i sl nie ag wykorzystane

g - 1*0,1,2,3 dla
i=01
Informacja z maszyny cyfrowej wprowadzana jest szeregowo
do rejestru buforowego wchodzac na pozys je Rb39 * wprowa=
dzanie trwa 1 krok od chwili 0 do 39.

Wyjscia z rejestru buforowego.
Wyprowadzanie adresu kanatu pomiarowego do rejestru adre=
sowwgo selektora odbywa sie z pozycji Rb19 ¢ Rb24 w chwi-
Ii 39.

n Rb19 ¢.Rb24*"Ak

k »0,1 ...5

Wyprowadzenie adresu kanatu pomiarowego i wartosci mie*=
rzonej do rejestrow sygnalizacji na pulpicie operatora
odbywa sie w pozycji Rb32 ¢ Rb4 w chwili 39 w szczegdlnosc:
Rb21 ¢ Rb32

k «0,1,2,3 dla
0,1
Rb20- >-agn
Rb4 -t Rb19
k*0,1,2,3 dla
1*0,1,2,3

"ETMrPD» Znm .4-12 sfet. 500
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Wyprowadzanie zawartosci rejestru buforowego do akumula=
tora maszyny cyfrowej odbywa sie szeregowo z pozycji Rb3
w chwilach od O ¢ 39.

Wprowadzanie i wyprowadzanie informacji omowionych wyzej
z rejestru buforowego wzglednie do rejestru buforowego
nastepuje tylko w wyniku wykonania specjalistycznego roz=
kazu w masz ynie cyfrowej.

Wprowadzanie 1 wyprowadzanie informacji z rejestru bufos
rowego odbywa sie poprzez iloczyny ktdry¢h jednym argu=
mentem jest odpowiedni bit wprowadzanej wzglednie wyprowa=
dzanej informacji, drugim impulsy generowane w wyniku
rozszyfrowania rozkazu specjalistycznego w maszynie.
Rejestr buforowy wykonano na elementach podstawowych
"0dry 1003”% montaz przeprowadzono na typowych pakietach,
konstrukcje umieszczono w panelu.

Uktad sterowania.

Uktad sterowania rejestrem buforowym jest strukturg lo=
giczng realizujaca algorytmy rozkazéw specjalistycznych,
sterujacyoh pracg rejestru buforowego i wejScia specjas
listycznego.

Z uk#adu sterowania rejestrem buforowym generowane sg
nastepujace impulsy: zerowanie rejestru adresowego Selek=
tora, symbol zer RAS chwila 38.

Impulsy powodujace przestanie zawartosci rejestru buforo=
wego do RAS» symbol do RAS chwila 39.

Impuldy otwierajace druge z akumulatora do rejestru bufos
rowego symbol z Al chwila #39*.

Impulsy zerowania rejestru sygnalizacji, symbol zerS
chwila 38.

Impuls przesytania zawartosci rejestru buforowego do
_(.;9_
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rejestru sygnalizacji, symbol doS chwila 59*

Impuls powodujacy przestanie zawartosci rejestru konwertery
do rejestru buforowego, symbol tadP chwila 2.

Impuls startu konwertera, symbol StK chwila 39*

Impuls powodujacy przestanie stanu %icznikéw zegara do
rejestru buforowego, symbol tadT chwila 2*

Impuls powodujacy pobranie informacji nastawionej na
pulpioie operatora do rejestru buforowego, symbol tadl
chwila 2* Impuls tadl pojawia sie tylko w wypadku naciss
niecia klawisza W na pulpicie operatora*

Impulsy powodujace prsestanie zawartosci rejestru buforowe=
go do rejestru akumulatora, symbol do A chwila 0 + 39*
Uk#ad sterowania rejestrem buforowym powigzany jest rdow*»
niez z uktadem steeowania maszyny cyfrowej/scislej z re=
jestrem operacyjnym i adresowym w ktérym zostaje rosszyfro=
wany kod operacyjny rozkazu maszynowego? wejscia r2, Gﬁ#
aRw8 do aRwll™*

Odpowiednie impulsy wytwarzane w ukfadzie sterowania
rejestrem buforowym pojawiajg sie wtedy i tylko wtedy

jesli w rejestrze rozkazow maszyny cyfrowej zawarta jest
liczba odpowiadajgca kodom jednego z pieciu rozkazow
specjalistycznych.,

Zegar.

Zegar jest urzadzaniem mierzacym przedziat czasu od
wybranego punktu poczatkowego. Warto$¢ pomiaru przedsta»
wioga jest jako liczba w kodzie dwojkowy-dziesietnym

i odwzorowana stanem licznikéw zegara.

Zawartos$¢ licsnlkéw moze by¢ pobrana do rejestru buforowego
i dalej do rejestrow maszyny cyfrowej, jest ona réwnoczesnir

wyswietlana w postaci liczby dziesietnej na pulpicie ope=

-30.



ratora s doktadnoScig do 1 sekundy.

Licznik zegara sterowany jest impulsami otrzymywanymi

z siaci pradu zmiennego. Doktadno$¢ wskazan bedzie zatem
zalezata od odchylen czestotliwoSci napiecia zmiennego
sieci od czestotliwosci nominalnej 50 Hz.

Liozniki zegara zrealizowano na przerzutnikach statycznych.
Wybdr punktu poczatkowego oraz stop zegara odbywa sie

z pulpitu operatora klawiszami NCiS. D4ugos$¢ przedziatu
czasu mierzalnego zegarem wynosi 24 godziny. Warto$¢ po=
miaru czasu okresla godzine, minute i sekunde. Zerowanie
licznikéw czasu odbywa sie przez przekaczenie wyjecia
licznika modulo 50 - z licznika sekund na licznik minutt
zerowanie!; trwa maksymalnie 23 minuty. Przekgczenie wyjs$=
cia z licznika mod.50 jest mozliwe z pulpitu operatora za
pomoca klawisza xiG /nastawienie czasu/.

W skkad zegara wchodzi licznik mod.50 ktérego wejscie za=
silane jest impulsami z uktadu formujgcego o czestotliwosci
50 Hz. Ha wyjs$ciu licznika mod.50 pojawia sie Impuls co 1
sekunde, impuls ten podany jest na wejscie licznika sekund.
Licznik sekund sk#ada sie z dwdch stopni, pierwszy stopien
¢Jest licznikiem modulo 10, drugi modulo 6. Po uptywie 60
sekund na wyjsciu drugiego stopnia licznika sekund pojawia
sie impuld sterujacy licznikiem minut.Licznik minut jest
licznikiem zbudowanym analogicznie do licznika sekund.

Po uptywie 60 minut z wyjscia licznika minut zostaje wysta=
ny impuls do licznika godzin, ktérego pierwszy stopien
jest podobnie jak poprzednio licznikiem mod.lu, drugi

za$ stopien jest licznikiem mod.2 cato$¢ zachowuje sie

jak licznik modulo 24.
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Napiecie z wyjs¢ przerzutnikéw licznikéw zegara podane jest
poprzez wzmacniacze tranzystorowe na matryce przekaznikowe
sterujace wskaznikami optycznymi, wyjScia przerzutnikow sa
réwniez bezposrednio podane na iloczyny okreslonych

w punkcie 4.2*7« ogniwa rejestru buforowego,

4,2,10 Pulpit operatora.

.pulpit operatora jest cztonem posredniczacym miedzy ope=
ratorem a maszyna cyfrowa i specjalistycznymi urzadzeniami
wejscia* uperator moze z pulpitu ingerowa¢ w prace maszyny
cyfrowej w procesie centralnej rejestracji obrdbki danych.
MozliwoS¢ szerszej ingerencji w proces rejestracji i obli»
ozania istnieje wszakze z pulpitu samej maszyny cyfrowej,
pulpit operatora jest jednak urzadzeniem prostszym w obstu-
dze zaréwno ze wzgledu na sposob kodowania informacji za=
dawanych z pulpitu operatora do maszyny cyfrowej jak i ze
wzgledu na przejrzysto$¢ wynikajaca z ograniczenia ilosci
operacji wykonywanych z pulpitu operatora, oraz nadania im
specjalistycznego znaczenia zwigzanego z charakterem proce=
su centralnej rejestracji i obliczen przemystowych.

Na pulpicie.operatora znajduja sie

a/ wskazniki optyczne
b/ przetaczniki dekadowe i klawisze operacyjne.

wskazniki optyczne zrealizowano na nodistronach, wyswiet=
tajg one czas/godziny, minuty i sekundy/ w kodzie dziesiet=
nym oraz wartos¢ parametru mierzonego i numer kanatu
pomiarowego odpowiadajgcego wartosci mierzonej , Wartos¢

i numer pomiaru wskazywane sa réwniez w systemie &iesietnym.
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Nodistronowe wskazniki ozasu sterowane sa przez matryce HZ
zrealizowang na przekaznikach mT6. Wejscia matrycy sterowa*
ne sa poprzez wzmacniacze z przerzutnikéw licznikéw zegaro=
wych. Wskazniki wartosci pomiaru i odpowiadajacego im ka=
natu pomiarowego zrealizowano réwniez na nodistronach
/lampa liczaca 11 elektrodowa/. Wskazniki pomiaru i kanatu
sterowane sg rowniez przez matryce wskaznikowe MK i MW
zrealizowane na przekaznikach MT6, wejscia matryc sterowane
sq £ rejestrow sygnalizacji HAK i1 RN. Rejestry zrealizowano ns
przerzutnikach statycznych typu S1. tadowanie rejestrow
sygnalizacji odbywa sie z rejestru buforowego w wyniku wyko=
nania rozkazu specjalistycznego w maszynie cyfrowej. Obok
tego na pulpicie znajduje sie lampa alarmowa, ktdéra sygna=
lizuje awaryjne odchylenie parametréw procesu technologicz=
nego.Lampa alarmowa sterowana jest z przerzutnika alarmu PA
ktoéry wysterowany jest z iloczynu zrealizowanego na pozyc*
Jach RbJ9 ¢ Rb37 rejestru buforowego. Pulpit pozwala réw=
niez na wprowadzenie do maszyny cyfrowej informacji zew=
netrznej. _
informacji zewnetrznej przyporzadkowana jest dziesiecio *
cyfrowa liczba dziesietna ktora moze by¢ nastawiona na
dziesieciu przetacznikach dekadowych umieszczonych na pul=
picie, ubok przekacznikéw dekadowych na pulpicie znajduja
sie nastepujace klawisze operacyjne

Z - “Zzasilanie““ wkaczenie i1 wytaczenie zasilania

konwertera i wskaznikéw nodistronowych.

W - “fykonanie" klawisz uruchamiany w wypadku wprowa*
dzania informacji zewnetrznej nastawionej na prze=
+acznikach dekadowych do maszyny cyfrowej.

-33"
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NO - "pastawianie czasu”’klawisz nastawit jacy punkt

poczatkowy przedziatu czasowego*

SC ii "stop czasu" klawisz pozwalajacy na wkaczenie

i wylgczenie zegara*
Schemat blokowy uktadu centralnej podano w zat&zn*'ku.

4.2.3 Charakterystyka techniczna "0dry 1003** podana jest
w Zatozeniach Technicznych "0dry 1003>>Nr.17Z2Z2/62/T-21.

5. Zastosowanie detali i podzespotéw stosowanych w poprzednich
konstrukcjach.
W konstrukcji centralnego rejestratora wykorzystano nastepu”
jace pakiety stosowane w maszynie cyfrowej "Odra 1003" *
AS-5, AS-6, AS-7» AS-8, AS-9# AS-10, i1WWZ.
Wykorzystano réwniez elementy zasilacza i przekacznik klawi=

Szowy maszyny cyfrowej "Odra loo3", oraz tgczéwke maszyny

cyfrowej UMC-1.
6. Podzespoty wchodzagce w sktad urzadzenia, a dotychczas nie

uruchamiane w kraju.
W skdad centralnego rejestratora wchodzi konwerter analogowo
cyfrowy. Ze wzgledu na to, ze w kraju konwertery nie sg produ=
kowane zastosowano konwerter z importu/"Solartron" 2 Anglia/.
ZFEIT pismem z dnia 17.10.1963r Nr. PJ/1234-5/63 zatwierdzito
zakup 3 konwerteréw z importu.

Celem zabezpieczenia produkcji krajowej konwerteréw a/c
WZE "Elwro"™ uruchomi produkcje tych urzadzen w roku 1965.
W roku 1962 rozpoczeto w IMM W-wa na zlecenie WZE "Elwro"
opracowanie dokumentacji technicznej i prototypu konwertera
a/c.
Zakonczenie tych prac przewidziane jest w | kwartale 1964r.
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7. Podzespoty preferencyjne.
Podzespoty zastosowane w kohstrukoji znajduja sie na licoie
preferencyjnej,za wyjatkiem nodistronéw LC1 produkowanych
przez iak#ad Doswiadczalny Przemystowego Instytutu Elektroniki
we Wrookawiu.
8. Technologia.
Wykonanie Centralnyoh Rejestratoréw nie wymaga stosowania nowyoh |
prooesow teohnologioznyoh.Ze wzgledu na istniejgoe oprzyrzadowanie
teohnologiosne produkcji proponuje sie nastepujacy rozdziat prao mm
nad wykonaniem Centralnego Rejestratora*
Wykonawstwo produkcyjne.
Wydziady produkoyjne Zakadu ,A" powinny wykonaé nastepujgoe
podzespoty Centralnego Rejestratora*
a/ szkielet biurka
b/ pulpit
o/ rama panelowa
d/ panele
o/ gakki
f/ montaz elektryosny pakietéw wymienionyoh w p.5 z.T.
g/ montaz meohaniozny paneli i pulpitu
h/ montaz mechaniczny oato$oi
Wykonawstwo prototypowe*
Wydsiat Prototypowy Biura Rozwojowego powinien wykona¢ naste-
pujgoe podzespoty Centralnego Rejestratora:
a/ podstawki do #smp oyfrowyoh LC1
b/ phytki drukomane
o/ montaz elektryozny pakietéw DMP,SBRTPRAS,WMP,PZLMAW, UP-WE
d/ montaz elektryozny-miedzypanelowy i pulpitu
e/ uruohomienie i probna eksplogtacja urzadzenia powinna by¢
przeprowadzona w Dziale RA Biura Rozwojowego.
W wypadku zaistnienia pewnych dodatkowych mozliwosci produkcyj-
nych, prace wykonawstwa prototypowego/ np.podstawki do lamp oyf-I1
rowyoh lub montaz miedzypamelowy/ moga by¢ wykonane na Wydzia-
+ach produkcyjnych.
9. Surowce.
Nie przewiduje sie zastosowania nowyoh surowoow do wykonania
oentralnyoh rejestratorow.
10«Naktady inwestycyjne.
Wykonanie oentralnyoh rejestratorow nie wymaga dodatkowych nakka- |1
déw inwestycyjnych.
11.Przyblizony koszt opracowania centralnego rejestratora,oraz
przyblizony koszt jednostkowy oentralnego rejestratora«
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Koszt opracowania specjalistycznego urzadzenia wejsSciowego
okoto 1500 tys.zt.

Koszt jednostkowy centralnego rejestratora z maszynag cyfrowg
"Odra 1005" okoto 6000 tys.zF*

Harmonogram przebiegu prac nad wykonaniem centralnych reje=
stratoréw.

Termin wykona ia modelu uzytkowego 30.XI.1963r

Termin wykonania dokumentacji konstrukcyjnej t 30.X1.1963r.

Préby ruchowe modelu uzytkowego w HiL : 1.111.1964 - 1.711.643

Ponadto przewiduje sie wykonanie w roku 1964 dwéch dalszych
centralnych rejestratoréw dla Mazowieckich Zaktadow Petro=
chemicznych i Huty im.Lenina.

Zrod¥a na podstawie ktérych opracowano konstrukcje.

Konstrukcje centralnego rejestratora wykonano na podstawie
opracowania koncepcyjnego Nr OKT/001 wykonanego w roku 1962
w "Slwro””



