BIURDO MARKETINGOVWO-TECHNICZNE
_ DATA- ST ART S . A
¥Wroclaw ul. Sienkiewlcza 116

P RO J BakK T TECHNICZNYX
Systemu Informatycznego KTP
C(Konstrukc ja, technologia, Produkc jaj

Zleceniodawca:
Gorzowskie Zaklady Mechanizacji Budownictwa
ZREMB
Gorzow Wielkopolski

Autor opracowania: mgr Andrzej Ramult

WROCLAYVW

marzec 1989

I.

III.

Spis tredci str.

'STW L R R R I T I N N I A S )

Podstawa opracowania ...cccceccescoccccsccnsens
Przedmiot opracowania ssesece-cisce-ssscccncas
Cel opracowBanlB ssessvecesacscacraccsacnsnasses
Metoda OpracoWANlA seisacssensescsossssssssnsss

ZAZOZENIA DO SYSTEMU suanvsorasenssninssnsibsne

Tryb pracy SyStemil cececccssscacsccccacenscans
Baza BPYZCLOWE soreececscoscscerassnnscnssnens
Szozegdtowy oplis moduXdw SyStemU seeseesecsess
Kody w systemie ...eceevscncnrecaccccesncnsons
Zmienne BYySTEMOWE seececose-cosscse-ssncnscnss

BAZA DANYCH SYSTEMU sevesvccsncsssncsccassasas

Cele bazy danych projektowanego systemu seseee
Zbiory /kartoteki/ bazy danych systemu seeeses
Szczegbtowa charskterystyka kertotek

bﬂﬂy dmch S8 se st rarE BN RetenassRRsRRERE

WDROZENIE I ROZWOJ SYSTEMU sueessccesacacances
Specyfikacje prac zmlerzcjgeych do
wdroZenia sySteml saecscesessnansssccasacrasses
PracochPomnodd sivssacsvsvssiyivasvisssosny
Dalszy rozwd] BYSTemU ..evecscscscscscncsssans
WYKAZ RYSUIKCW

I.1 Struktura wyrobu X

I.2 Rozwinigcie szczegdiowe wyrobu X

I.3 Rozwinigeie sumeryczne wyrobu X

II.1 Schemat funkcjonelny systemu KT2
III.1 Struktury wyrobdw
III.2 Powlgzenia w stukturg czgdol

100 O PO RNN

-h
(o |

n
-k

mn
N~

24
35

35
36
38



III.3 Zbiory /kartoteki/ w bagie danych

I.WSTBEBP
i spoadb dostgpu do rekorddéw

DODATEK /foddzielnie/

Podstawa opracowania
Specyfikacja ekrandw wejscia oraz

ekrandéw 1 tabulogramdw wynikdw.

Podstawg opracowania jest umowa nr 5/88 zawerta w dniu
1988,06.06 pomigdzy GZMB ZREMB Gorzdw Wkp. - zamewiajacym,
& Przedsigblorstwem Produkcyjno-Handlowym i Uszugowym
DATA - START S.A we Wroczawiu - wykonawcsg.

Przedmiot opracowania

Prgedmictem opracowania jest projekt techniczny systemu in-
formatycznego KTP /Konstrukcja, Technologia, Produkcja/ prze-

znaczonego do eksploatacji na mikrokomputerach kompatybilnych
2z IBM PC/AT,

Cel opracowania

Wdrozenie systemu informatycznego poprzedzone jest wykonaniem
szeregu prac o charakterze rozpoznawczym, projektowym orcz
programistycznym. Opracowanie projektu technicznego jest eta-
pem, ktéry powinien umozliwié oprogramowanie i wdrozenie
systenu u zamawiajgcego.

Metoda opracowania

Przyjeto nastgpujgcg metodg przy wykonaniu tego opracowanial

1. Ustalenie wymogéw informacyjnych systemu,
Dla lepszego porosumienia sig ze zlecenicdaweg w celu




zilustrowania mozliwodcl systemu, wykonawca wykonaX uprze-
dnio, wykorzystujgc posiadane oprogramowanie, wdrozenie
przykiadowe jednego wyrobu /Chwytaka DCs? = 2,5/, Nastgp-
nie gzlecajgcy po zapoznaniu sig z wynikemi wdroZenia przy-
kiadowego sformuiowaz swoje wymaganie, ktdére zostaky spre-
cyzowane W notatkach sZuzbowych i kitdre sg podstewg do
wykonania niniejszelo projektu,

2, Ustalenie wszystkich ograniczed narzuconych systemowi
przez uZytkownlka orsz sprzgt bgdacy do dyspozycji

3. Okredlenie trybu pracy systemu

4. Podzilak systemu na elementarne funkcje

5. Okreflenie konstrukeji systemu

6, Opracowanie wzordw ekrandw wejSdcia, wyjscla oraz wydrukdw,

Niektdre wzory redagowenia wyjdcia jeS1i mekres i sposéb roz-

planowania informacji na to pozwelajg bgdg identyczne dla
wydwietlania na ekranie 1 wydruku,

Aby usprawnié posZugiwanie sig niniejszg dokumentacjg przyje-
to oznaczanie wzordéw wejscia/wyjscia informacji jek nastg-
pujes

ME - ekrany typu menu
ZA = zapisywsnie rekorddw do kartotekd
AK = aktuaslizacja rekordsw w kartotece

KA = kasowanie rekordéw w kartotece
WY - wgdwletlanie zawartofci rekorddéw na ekranie monitora

WD - wyprowadzanie informacji na drukarkeg z mozliwofcig wy-
dwietlania formularza wydruku na ekrenie

Po pilerwszych dwdch literach /j.w/ wpisuje sig kreskg "/
1 literg oznaczajgcg moduk /dziedszing tematyczng/ systemus

@ -« wzdér dotyczy celego systemu

K = utrzymywanie podstawowych kartotek systemn

T - techniczne przygotowanie produkcji

P - plenowanie produkcji

E - emisja dokumentacji

Nastgpnie wplsuje sig kxreskg "/" i dwucyfrowy nr kolejny
wzoru w ramach moduZzu:

Wg powyzszej zasady np. ekran gzdwny systemu ma symbol
ME/G/04, a wadr wydruku i ekranu w module %tpp "wykaz czgi-
¢l nie wykorzystanych w strukturze ma symbol WD/T/02.

Definicje pojeé podstewowych usytych w opracowaniu

Czedé = wyréb lub czesé wyrobu, tj. zespdz,
podzespdx, detal lub materiaz

Struktura - wzajemne powlgzanie czgsci w wyroble

Czg4é nedrzedna czgdé, ktdéra pomiada Jako akZadnildl
inne czgfeci, np. zespdx, ktiry skia-
da sig = podzespoidw detzli 1 mater-
iakow

Komponent - czgdé, ktéra Jest skkadowg innej
cgedel, np., materiak, z ktdrego
grobiony jest detal

rekord, w ktdrym czesdd wystgpule

w kartotece strukturalne] jako kom=
ponent innej czgsel

Wystapienie czgscl

Igcznik adresowy?2 = pole rekordu sawlerajgce adres je-
kiegof innego rekordu w te] samej
lud inne] kartotece



Rozwinigecle szczegdéiowe = czynnodé w wyniku ktérej otrzymuje
sig szczegdiows spmoyfikacje okre-
élonego wyrobu fezgdci/ zawierajgca
wazystkie ozqﬁci skXadowe 2z podaniem
wzajemmych powigszai, odndg montezu,
pozioméw i ilosSci., Patrz rys. I.1
przedstawiajgqcy strukiturg wyrobu X
1 rys. I.2 przedstawiajgecy rozwinig-
cle szczegdkowe wyrobu X,

Rozwinigele sumaryczme = cgzynnosé, w wyniku ktdére] otrzymuje
glq specyfikacje okredlonego wyrobu
/czgicl/ zawlerajaca tylko wazystlde
czgfcl skiadowe i ich ilodeci w ja-
kich wchodzg do wyrobu rozwijenego
Patrz rys. I.1 i I.3

Rozwinigcie jednopoziomowe - czymnnodé w wyniku ktérej otrzymu-
Je sig liste bezpodrednich komponen-
téw okredlonego wyrobu /fezgdci/

Zlecenie pierwotne - zlecenle na wykonanie pewmej ilodeci
olkresflonego wyrobu /czgici/ i wpro-
wadzone do kertoteki zleced na pode
stawie informacji otrzymane] z dzia-
u zbytu

Zlecenie wtérne = zlecenie wynikajgce z rozwinigeia
/szezegdtowego lub sumerycznego/ zle-
cenia pierwotnego. Np. zlecenie pier-
wotne moze byd wystawione na 100 s2t.
wyrobu X /patrz rys, I.1/ w wyniku
czegc powstanie glecenie wtdrme na
300 szt. czgsci B,

I, ZAROZENIA DO SYSTEMU

System obejmuje obezar technicznego przygotowanie produkeji,
planowania i emisji dokumentacji, MoZzma w nim wyodrgbnidé na-
stgpujace moduxy funkecjonalne

- utrzymywanie podstawowych kartotek systemu
~ techniczne proygotowsnie produkeji /tpp/
- plemowanie produkcji

- emigja dokumentac]i

Tryb pracy systemu

Biorac pod uwagg potrzeby usytkownika orasz mozliwodci sprze-
towe i1 scftwarowe, ustele sig, %e system begdzie pracowad w
czasie rzeczywistym w slecl lokelnej z rdéwmoczesnym dostgpem
do zesobdw informecyjnych z kilku punktdw,

Praca uZytkownika bgdzie przeblegaé interakeyjnie, Dane bgdg
wprowadzane na biezgco z klewletury, a informecje bgdg wypro=—
wvadzane na elkran lub na drukarke.

Praca bgdzie siewrowana ekranami t. zn., Ze zawsze na poczgtku
pojawi sig ekran zadierajgcy listg opeji, z ktdérych uzytkow-
nik begdzie mdgx wybraé sobie wiafciwa.

Korzystanie z systemu musi charakteryzowad sig krdétkim czasem
dostgpu do informacji zawartych w kartoteksch, zabezpilecze-
niem zbiordw przed awariami i nieupowaiznionym wykorzystywa-
niem orag mozliwoiclg Xatwego wprowadzania modyfikacji,



Baza sprzgtowa

System bgdzie wykorzystywaé mikrokomputery klasy IBM PC/AT
pracujace w siecl lokalnej pod kontrolg wielodostgpnego i sie-
ciowego systemu operacyjnego QUX,

Oprogremowenie uiytkowe bgdzie nepisane w jezyku C.

Seczegéowy opis modudw eystemu

Charekterystyka moduzu utrzymy-
wanla kartotek

System posiada szereg kartotek i zblordéw transakeyjnych patrz
rys. 1I1.3 & punkitu widzenin ich wykorzystywenia w systenmle
mozna podzielié je na zbliory wopdlne i zbiory lokalne.

Zbiory wspdlne, czyli podstawowe sa to zbiory, ktdre sg uzy-
wane we wozystkich moduzach systemu, np. kartoteka rodzajowa.
Zbiory lokelne, s to zbioxy, ktdére sa uzywene tylko w czg-
Sciach tematyeznych /moduach/ systemu np. zbidr zlecerd
Zbiory transakcyjne B3 to zblory nie posiadajgce chariteru
statego, ktdére po wykorzysteniu zgodnie z ich przegnacgzeniem
moga by¢ likwidowane,

W niniejszym opracowaniu utrzymywanie zbilordéw podstawowych
/wspélnych/ %osteo wyodrgbnione w oddzielny moduk tematyczny,
nectomlizst utrzymywanie sbiordw lokalnych wchodezl w zakres
odpowiednich modukéw tematycznych np, utrzymywanie zbioru
ZLECENIA snajduje slg w module emisji dokumentacji.

Do kartotek podstawowych nalezZas

= PARTMAST = kartoteka rodzajowa

= STRUKTURA = kartoteka strukiuralna

= OPERACJE = kaxrtoteka operac]i technologicznych
= STANOWISKA - kartoteka operacji technologicznych

Kartoteki powyZsze sg omdwione bardziej szczegbowo w roz-
deziale IIX .

Przyjmuje sig, Ze przez utrzymywanie kertotek rozumie sig
nastgpujgce funkcje:

= zapisywanie rekordu do kartoteki

- aktualizacja /zmiana zawartosci/ rekordu w kartotece

- kesowanle rekordu w kartotece

5

wyswietlanie zawartodci rekordu w kartotece

= drukowanie zawartodci kartoteld

W sk¥ad moduiu utrzymywanias kartotek podstawowych wchodza
nize] wyszczegdlnione programy:

ME/K/01 - menu utrzymywania kertotek systemu

ZA/K/02
AK/K/03
KA/K/04
WY /K/05
DR/K/06
ZA/K/0T
AKX /K/08
KA/K/09
WY/K/10
DR/K/11
ZA/K/12
AK/K/13
KA/K/14
WY/K/15
DR/K/16
ZA/K/T
AK/K/18
KA/K/19
WY/K/20
DR/K/21

zapisywanie rekordu do kartoteki rodzajowej
aktualizacja rekordu w kartotece rodzajowej
kasowanie rekordu w kartotece rodzajowej
wyswietlanie rekordu w kartotece rodzajowej
drukowanie kartoteki rodzajowe]
zapisywanie rekordu do kartoteki strukturalnej
ektualizacja rekordu w kartotece strukturalnej
kasowanie rekordu w kartotece strukturalne]
wyiwietlanie rekordu w kartotece strukturslnej
drukowanie kartoteki strukturalne}
zapisywanie rekordu do kartoteki operacji
aktualizacja rekordu w kartotece operacji
kasowanie rekordu w kartotece operacji
wydwietlanie rekordu w kartotece operacji
drukowanie kartoteki operacji
gapisywanie rekordu do kartoteki stanowisk
aktualizacja rekordu w kartotece stanowisk
kegowanie rekordu w kartotece stanowisk
wyswietlanie rekordu w kartotece stanowisk
drukowanie kartoteki stanowisk



Cherakterystyke modu*u techniocs-

nego przygotowania produkecji

Z punktu widzenia naukl o przedsigbiorstwie produkeyjnym,

techniczne przygotowanie produkejil obejmuje tekie funkcje jak

projektowanie i przygotowanie nowych wiroied, opracowanie

dokumentacji technicznej, wdrozenia nowych wyroblw, udosko=-

nalenie isiniejqcych ssortymentdéw itp.

Fektycznie system Informatyczny nie zasigpujc calkowlcle

systemnu tpp w przedsigbiorstwie l®cz sXuzy do wsplerania

istnisjgcego juz w proedsigbicrstwle systemu realizujgcego

zodania opisane powyizel,

W skiad tego moduXu wchodzg funkcje, ktdre begdg najeczgdcie]

wykorzystywene w pracy przez konstruktordw i technologdéw

w zek¥edzie,

Systen umozliwia szybkie uzyskiwanie informacji dotyczgce]s

- gtruktury wyrobdéw [fczgslcl/

- procesu technolozicznego [fczgficl/

= norm zuizycla materiaXdw

- wykorzystenia czgdci /materiezdéw/ w produkowanym esorty-
mencie wyrchdéw

- zalkresu kooperac]i s

- neorzedzi handlowych

- przyrzgddw specjalnych

— normatywnej pracoch¥onnodei jednostkowej wyrobdw /ezgsci/
w réznych przelxrojach

- normatywnego, Jednostkowego kosztu robocizny bezposrednie]
wyrobéw/czeSecl/ w rdésnych przekrojach - )

Potrzeby te bgdg mogly byd zsspokojone z= pomocg podanych
ponize] programdws:

ME/T/01 - menn technicgnego przygotowanie produkcji

wD/T/02

WD/T/03

WD/T/04

WD/T/05

WD/ /0C

WD/T /07

wD/T/08
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wykez czgfcl nie wykorzystenych w struicturzej sg
to czgdcl /materdiedy/, ktére snejduja sig w kerto-
tece rodzsjowe] lecz nie sz uzywene dc produkcji.

wykez wyrobhdw finalnych; sg to ezgdci, ktére same
pogiedeja kompcnenty lecz nie wchodzy Jako kompo-
nenty w sktad iunych czgici

wykorzystanie czgdci w wyrobach finalnychj dla wezy=-
tanego nr czgscl /meteriazm/ otrzymuje sig liste
wyrobdw finzlnych, do ktdrych dana ezgdé wchodzi,
bez wzgledu na poziom montazu, Lists sowiera réwe
nied ilosé /normg zuzycia/

wysorzystanie bezpofrednie czgdcl; dla weaytenego
nr czedci /materiaiu/ otrzymuje sig liste ozedci,

do itdrej duna czgdé wchodzl jako komponent /beze
rodradni/ z podaniem ilofel /normy zuzveia/
rouwinizeie jednopoziomowe czgfdcl; jest to lista
keomponentdw /zardwno moteriatéy jek 1 czedel pro-
dukeji wkesnej/ wchodzgcych w skZod okredlone] czgd-
cl, z podaniem ilodci /normy zusycic/

rozwinigcie szczegdicwe cz@sciy jest tec lista wazyst-

"kich ezgfci akZadowych olredlonej ozgici fyrobu/

z podenicm odndg montazu, poziomdw montazu 1 ilodci

zblorcze norgy meiteriatowe czgsci; jest to wykaz
materiaksw z podaniem ich iloscl wchodzgeych w
aktad okreilonej czgici

Numery poziomdéw montazu sz pominiete,
Materieky, ktdre mogky sig powterzad w rdéinych
komponentach sg zsumowsne

WD/T/09 = rogwinigcie sumarycznej jest to wykaz czgécl pro=



WoD/T/0

wD/3/11

WwWD/T/12

wD/T/13

WD/T/14

WD/1/15

WD/T/16

WD/T/17

dukeji wiesnej wchodzgcych w skiad okreflonej czgdw
¢i bez wzgledu na pozicm, Tlofci czgéel Jednorod=-
nych sz zovmowene

wykaz ozgsdei do kooperacji nc wyréb; dle olreflone-
go wyrobu /ezgici/ podaje sig listp czpdel 1 numery
o

operacji, kidre wylkonyrene sz proes hooperantdw

wykaz narzgdzi handlowych ma wyrdby dla okredlone-—
2o wyrobu /czgici/ podaje sie liste narzgdzl hene-
dlowych poirzebmych w procesie tecimologicznym,

z pedeniem ich nmormatywaego czasu pracy na jednost-
X wyrchu

wykaz przyrzaddw apecjalnych ac wyzch; Jest to liste
coedei cicreflonego wyrobu zawierajaca cechg przy-
rzgdu g, ecjclnego, Idiste vzupelnicne jest rgeznie
donymi dotyczgcymi wagi btteo i neiic przyrzgdu,
kosztem robocizny przyrzadu i pracochXomnodeig
zegtowienic jedncstkowe] normeiysne] pracochkomnosdci

wyrobu /ezgdcl/ wg wydziaXdw i stencwisk

gestawienie jednostkowej normatywvmej pracochtonnodcl
wyrobu fczgécl/ wg wydzieXdw i grup zawoddéw

zestawienie jednostkowe] normetywmej pracochonnosci
wyrobu /czgdici/ wg wydziaXdw 1 grup zaszeregowania

zestawienie jednostkowego normciyvmego kosziu ro=-
bocizny bezposredniej wyrobu /8zgsci/ wg wydzla-
36w 1 ateanowisk

gestawlenie jednostkowego normatywneso kosztu ro-
bocizny bezpodredniej wyrobu /czedci/ wg wydzia=
¥éw 1 grup zewonddw

WD/T/18 = zestaewienie jednostkowego normatywnego kosziu ro=

bocizny bespodrednie] wyrobu fezgfci/ wg wydzieldw
i grup zaszeregowania.

Przy obliczeniu jednostkowe] pracochommosSci wyrobu w rdi=
nych srzekrojach moZna uwzglednid czes tpz /wéwezas trzeba
zeXozyéd jokas wielkosé partii /przynejmmniej w uproszczony
sposdéb/ i przez t¢ wielkosSé dzielid czas tpz dla operacji.
Analogicznie nalesy postapid wyliczejac zestawlenia jednost-
kowego kosztu robocizny bezpodredniej wyrobu w rdimych
przekrojach,

Cherakterystyka moduzu pleanowas=
nia produko]ji

Planowenie produkc]i obejmuje tworzenie dwdch kartotek
planu produlkecji:

- kartoteka planu miesigcznego
- kartoteka planu rocznego 2z podzisiem na kwartaiy

Kertoteki te mogg byé dla tego samego okresu tworzone w wie-
lu /99/ wersjach.

Rozrdésnia sig dwie procedury tworzenia plandw.

a. Procedura sutomatyczna - obejmuje te ssortymenty wyrobdw,
ktdre mejq swojg konstrukcjg i technologig wezytang do
kartotek systemu,

Procedura sutomatyczna po wezyteniu nr rysunku i iloded
w planie, wykonuje wszystkie obliczenia sutomatycznie,
pobierajac wezystkie potrzebtne informacje dot. charakte-
rystyki czgdci, konstrukcji i technologii z bazy danych
gystemu.
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b. Procedura rgczne, obejmuje pozostate wyroby /nie udokumen-
towane w systemie/., W zasadzie wazystkie informacje doty=-
czace tych asortymentdw muszg byd 2 gdéry wyliczone rgcz-
nie i sg nestgpnie wprowadzone do planu, System dokonuje
jedynie niezbgdnych operacji arytmetycznych ne formularzu.

Plan moze

byé wykonany ne okres jednego miesigea lub na okres

roku 2z podzietem na kwartazy.

W sk¥ad tego moduru wchodzg nastgpujace progromy:

ME/2/01 =
ZA/2/02 =

AK/2/03 -

KA/P/04 -

WY/P/05 -

WD/P/06 =

ZA/P/0Ta

ZA/P/0Tb

menu planowania produkcji

gapisywanie planu produkeji na mecjpolega na zapisaniu
jedne] pozycji planu /jednego wiersze/ do kartoteld
plenu miesigcznego

aktunlizacja planu produkcji na m=cj
polega na gmienie zawartofci informacyjnej Jednej
pozyeil planu miesigcznego

kesowanie pozycji w plenie produkcji na mecj
xasowanie polege na ustawleniu wekeinika skasowa=-
nia.rekordu,

wydwietlanie planu produkcji na m-cj polega na Wy-—
dwietleniu kolejnych pogycji z kartoteki planu

drukowenie planu produkc]l na m—cj
drukuje sig¢ kolejno pozyc]e planu,
gapisywanie plenu produkcji na rokj

jest to gepisanie jedne] pozycji planu wg proce=-
dury esutomatyoczne]

gepisywanie planu produkcji na rokj

jest to zepisanie jedne] pozycji plenu wg procedury
regczne]

KA/2/08 -

WD/P/09 -

WD/2/10 =

wD/P/11 -

WD/P/12 -

-14-

Uwaga: aktualizacja pozycji w planie rocznym
moza byé dokonana przez zaplsenie od nowa caie]
pozycji, zardwno progremem ZA/P/07a jak i
ZA/2/0TDb.

kagowanie pozycji plenuy sdbywa sig przez ustewie-
nie wokofnike skasowania w rekordzie

drukowanie planu produkcji ne rok; drukuje zbidr
plenu oraz szereg informacji wprowadzonych rgcznie,
ktére muszg sig znaleZd na wydruku

zestawlenie planowane] pracochXonnodci na okres
Jrok/ dla wydzieiu =z podziaem na stenowiskej
Uzyskuje sig dla kazdego wydziezu osobny wydruk,
Dla asortymentdéw planowanych wg proceduxry rgezne]
niezbgdne jest uprzednie wykonanie wszystkdich
obliczed rgeznie i wprowadzenie do komputera aby
otrzymaé je na wydruku

zestawlienie plenowanej pracochXonnosci na okres
/rok/ wg grup zewodéw.Dle asortymentdw planowa-
nych wg procedury rgczne] patrz uwage jak wyzej.

zestawlanle planowenego kosztu roboclzny bezpo-
éredniej dla wydzilazu z podzieiem na stenowiska,
Dle essortymentdw plenowanych wg procedury rgcz-
nej patrz uwege Jek wyzej.

Zestawlenia plenowenej pracochonnosfci i plendw kosztu

robocizny

mogg byé dokonane z uwzglgdnieniem czasu tpz

lub bez uwzglgdnienia, Jesdli uwzglgdnia sig tpz, to wlicza
sig go na 1lo$§é obliczong w ten sposdb, Ze: w planie mie-
gigeznym i1lodé w pertii jest ilofcig w m=cu, w planie
kwartalnym ilodé w partii jest ilosScig w kwartale podzie-
long przez ilodd pleced, Powyzsza zasada dotyczy tylko pla-
nowania automatycznego.
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Charakterystyka moduxu emisji
dokumentacji

Podstawg emisji dokumentecji jest zlecenie produkcyjne, wy-—
gtawiane przez dzlax zbytu., Moime zapisaé do systemu zlecenie
produkecyjne wystewione na wyréb /8zeéé/ 1 wczytane do zbioru
zlecerd w systemle jest od razu rozwinigte na wszystkie czgd-
ci sktadowe ze pomocs rozwinigeia szczegdtowego lub rozwil-
nigeie sum rycznego.

Drukujgac dokumenty RW i keriy pracy tworzone 8§ jednoczednie
zbiory transakeyjne, ktdére sg wykorzystywane do drukowenia
zestawien. W przyszoSci zblory te bgdg mogky byé wykerzysty-
wane w GM i w rachubie pzac,

Modux emisjl dokumentacji zawiera nestgpujgce programyi
ME/E/01 = menu emisjli dokumentecjl

ZA/E/02 - zepisywanie kartoteki zleced; kazde zlecenie jest
rozwiniete na czgdcl skiadowe 1 dle kazde] czgdel
/materia¥u/ utworzony jest oddzielny rekord.
Rekord plerwotny, jest to reikord dla czgScl, na
ktéra byto wystawlonc zlecenie.

Rekord wtérmy, jest to rekord dla czgici skedo-
wej wyliczonej w wyniku rozwinigeia rekordu pier-
wotnego,

AK/E/03 - aktunlizecja rekordu w kartotece glecerl} mozZe
dotyozyé zardwno zlecen pierwotnych jak i zle-
cen wtdrnych,

KA/E/04 = kasowanle zlecenia w kartotece gleced; moina skae
sowaé pojedynczy rekord zlecenia jak réwnies
rekord zlecenia pierwotnego wraz ge wezystkimi re-
kordami zleced wtérnych, Nie moZna skasowad zle-

WD/E/06 =

WD/E/CT

WD/E/08 =

WD/E/09 -

WD/E/10 -

" WD/E/11 -

WD/E/12 =

cenia, na iktére zostza jus wyemitowana dokumentacja.

wyiwietlanie zlecenla w kartotece zleceri;

mozna wy3wietlié pojedynczy rekord zlecenia wzglgd-
nie revord zlecenia pierwotnego i1 na Zgdanie ko-
lejno wszystkie zlecenie wtdrne

druikowanie kartotekl zleced; moZna drukowaé caig

kartotekg lub tylko wg podanego numeru zlecenie
lub odcinek kartoteki

drukowenie kart pracy z utworzeniem zbioru trans-
akcyjnegoj drukuje sig karty pracy dla podanego
nr zlecenia

drukowanie zestewienia kart pracy; zestawlenie

dotyczy wyemitowanych kert pracy na zlecenie dla
okreslonego wydziau

drukowanie marszruty; wydruk dotyczy marszruty
dla okredlonego zlecenia, zawlerajgce] dla kazde]
czgdci posiedajgce] materiak wyjsclowy, nr stano-
wiska, przez ktdére czgsé przechodzi 1 dla wydzlae-
*u P1 numery wemitowmne] karty pracy

drukowenie przywleszkl; przywleszke Jest drukowa-
ne dle kazde] czgfcl / produkcjl wkasnel/ okre-
Slonego zlecenla; zawlera ona kolejno operacje

i stenowiska, przez ktére dana czgéé powinna
przej$é w procesie technologlcznym

drukowanie kwitéw Rw z rdwnoczesnym tworzeniem
zbioru transakcyjnego; drukuje sig kwity RW dla
okreslonego numeru zlecenla

drukowanie zestawienia materisXowegoj dotyczy
sporzgdzenia listy wszystkich materiaXéw bezpo-
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grednich potrzebnych no zlecenie nz okreflonym
wydziale, MateriaX jest identyfikowany przez pez-
ng cherekterystyke

WD/E/13 - drukcwenls zestevienia materiaXowego dle dzieu EEy
zestowienie zevdiere Informamcje pobierang z kwitdw
R#, informacje pobrene z kartoteld indelsu mater-
iaXowego /GM/ orez informacje wprowadzeme rgcznie

WD/E/14 = drukowanie wykazu ob=dbki cigeia; dotycay okreslo-
nego zlecenia, zawiera liste czgdel, w ktdérych wy-
stgpujg operacje cigcila.

Kody w systemie

¥ celu umozliwienia jednoznscznej identyfikecji pojgé /Oblek—
téw/ wystgpujacych w systemie ustale slg nastgpujgce zasady
kodowaniaz

- pumer rysunku konstrukcyjnego - maks, 30 znakdéw A/N
= numer indeksu materiaXowego - 13 an A/N

= magazyn - maks 3 zn A/N

- wydziak - meks 3 zn A/H

- pgperacje technologiczna - maks 3 cyfry

= przyrzad specjaluy - maks 8 gn A/N

- narzedzie handlowe - maks 10 zn A/N

- stenowisko - meks T zn A/N

- numer zlecenia - T cyfr

= grupa zeszercgowania ~ 2 cyfry /meks 17 grup/
- kod zawodu - 2 cyfry

- jednostka misry - meks 3 zn A/N
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Zmienne systemowe

Zek¥eda 8ig, Ze oprdcz informacji majgacych charakter wzglgd-
nie staly i wystepujacych w systemie w kartotekach /zbiorach/,
wystepuje rdwniez zrupa pojedynczych informacji, do ktdérych

musi byé zopewniony dostar z wielu programdéw, i ktdre ule-
gaja czegstym zmionom. Do takich informac]i nalezg:

PR99 = nr ostainio wykerzystane] wersji planu rccznegoj
99 oznacza dwie cyfry roku. Informszcje t= powinne
by dostgpna przez okres 5 lat, Maks 1losé informa-—
c¢jl znajdujacych sig aktualnie w systemie wynosi 5.

PM9999 - nr ostatnioc wykorzystanej wersji planu miesigcznegoj
99 /pilerwsze oznacza nr kolejny m~ca planu w roku,
nastgpne 99 ognacza dvie cyfry roku, formacja ta
powimna byé dostgpna przez okres 3 lat. Maksymalna
1lodé informacji znajdujgeych sig aktumlnie w sy-
stemie wynosi 36.

KP99 =~ nr ostainic wykorzystanego nr kolejrego kerty pra-
cy w roku kalendarzowymj; 99 ognacza dwie cyfry roku.
Karty pracy s3 numerowane poczynejgec od nr 1-szego.
Informacja ta powinna byd przechowywana 3 lata.

RW99 = nr ostatnio wykorzystenego numeru kolejnego kwitu
RV w roku kalenderzowym; 99 oznacza dwie cyfry roku
Kwity RW Bg numerowane poczynajgc od nr 1-szego.

SC99 tablica tzw. scaledi do kexrt pracy zbiorowych
Wg grun zoszeregowanila
Tazwe
grupy przyporzgdkowane stanowiska
atanowigk

1 2 3 . 0 . . . 15

Oe « & » 8 =




KZ99

GKZ39
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D¥ugodé pola zardwno dla grupy jak i etanowiska
wynosi 7 bajtéw. Ilos5é grup jest zmienma i meksymal-
nie wynosi 20, Iloié przyporzgdkowanych stanowisk

do jednej grupy jesi zmiennsj meks, wynosi 15.

95 s34 to 2 cyiry roku, Ukres przechowywania infor—
mecii 3 leta,

teblica koddw zawoddw

kod zewodu nezwe zawodu

- " 08
o & @

kod zawodu nazwa

mofe byé mekeymalnie 99 zawsddw, lnzwa zowodu moZe
mizé maksymolnie 15 znakdw,
399 jest nr rcku /cstatuie 2 cyfry/

tablica proyporzadkowenic stanowisk do grup zawoddw

E?Z‘g:w?dg; | Przyporzgikovane stmmovisko
1 1 2 3 . . . . . 15
L]
. A Y
20

-Drugofé pola zardvno dla grupy jak i stenowiske wymosi
T bejtéw. Ilodé grup jest cmiennc 1 moksymelnier wy=-
nosi 20, Ilosé przyporzadkowanych stanowisk do Jedne]j
grupy jest zmliennaj maksymolnie wynosl 15.

99 sg to 2 ¢yfry roku., Okres przechowywanla informa-
cji wynosi 3 lata.

Z punktu widzenia oprogramowanies nalezy zabezpleczyd mozliwodé:

= inicjacji zmiennych systemowych-na poczatke roku

- modyfikecji /zmieny/ zmiennych systemowych w trakcie roku,
np. moze powstadé koniecznosé skorygowania nr., ostatnio
wyemitowanego. kwitu RW.

- wySwietlenia na zgdanie aktualnego stvanu zmiennych
systemowych

= koscwanie =miennych systemowych

Zakkada sig, %Ze w sposéb hexdwarowy /sprzetowy/ zabez-

pleczena jest moiliwoSé odezytywania na Zgdanie ektualne]
daty.
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III. BAZA DANYCH SYSTEMU

Nowoczesny system informatyczny pracujgcy interakceyjnie
oraz w wielodostgpie okredla z gdéry wymogl, ktdrym od-
powiadaé powinna baza danych. Opiersjgc sig na tych wy-
mogach 1 specyfice projektowanego systemu,a takize na ist-
niejacych juz na Swiecie rozwigzeniach, wybreno model naj-
bardziej efektywny z punktu widzenia zajgtosei pamigel
masowej orez pracoch¥omnodcli wprowadzania i wyprowedzania
informacji. Odrzucono modektzw. "przedmiotowej" bazy danych,
ktéra wymage dla kezdego wyrobu oddzielnego zbioru /lub pod-
zbioru/ zawierajgcego wezystkie informacje o konstrukeji

i technologii, gdyz taki model spowodowakby zwielokrotnie-
nie informacji 1 bytby wysoce niecefektywmy.

W efekcie oparto sig na organizacji bazy danych wzorowane]
ne osiagnigeiach t.kich f£irm jak IBM /BOMP, PICS, CICS/,
ICL /AIMMS/ i im podobnych,.

Cele bazy denych projektowanego systemu

Podstawowym celem bazy jest zaspokojenie potrzeb systemu
uzytkowego pracujgcego w oparciu o tg bazg danych, Rozwl-
jajac to twlerdzenie mozna stwierdzid, ze celem powinno
byd:

e/ zminimalizowanie obszaru pamigei m,sowej, co uzyskuje
slg przez przyjecie zasady, Ze charakterysiyka czgici
/materiaku/, teclmologia czgécli 1 struktura sg sapisane
w bazie tylko raz bez wzglgdu na to do ilu wyrobdw
wchodza. Jest to wykorzystywane zwiaszcza wéwezas, gdy
szereg wyrobéw posiada podobne strukitury /szereg, rodzi-
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na wyrobdéw/, gdyz zajmujg one mato miejsca w zbiorze
strukturalnym

b/ 2atwodd dostgpu = uzyskuje sig jg za pomocg odpowiednie]
orgenizacji zbiordéwy dostgp za pomocg indeks wzgl. poig-
czed adresami bezpofrednimi

¢/ tatwosé definiowanie struktur, przyjeta metoda pozwela
na bardzo atwe opisywenie struktur wyrobdw /czgsci/,
wykorzystuje gig rdwniez podobiaistwo wyrobdw.

Zbiory bazy danych systemu

- PARTMAST = kartoteka rodzajowa

STRUKTURA - kartoteka okredlajgca struktury czgdel
OPERACJE =« kartoteka operacji technologicznych
STANOWISKA = kartoteks stenowisk pracy

ZLECENIA « kartoteka zlecedl produkcyjnych
PM999999 = kartoteka miegigezmego planu produkecji
PR9999 = kartoteka rocznego planu produkcji
KP9999999 zbidr trensekoyjny kart pracy

- RW9999999 = zbidr transakcyjny kwitdw Rw

Przyjmujgc jeko kryterium czasokres uZytkowanizs moZma
w/wym zbiory sklasyfikowad nastgpujgcol

e/ PARTMAST, OPERACJE, STRUKTURA, STANOWISKA
tworzone sg na czas nieokreflony 1 s5 jedynie modyfiko-
wane w miarg potrzeb

b/ ZLECENIA - tworzona jest na czas nieokredlony jednakie
‘co pewien czas nalezy kasowad rekordy nslezjce do zle-
ced nieczynnych.

o/ PM999999 y PR9999 - tworzone sg na okres roku i mogg
posiadad wiele wersji.
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d/ KP9999999, RW9999999 - sg gbiorami transakcyjnymi,
ktére w projektowanym systemie mejg za zadanie emito-
waé wydruki, odpowiednio: WD/E/08 oraz WD/E/12 i 13,
po dokonaniu tego mogg bydé zlikwidowane. Bicrgc jednck
pod uwagg, %c zawierajg one wiele informacji, ktére w
przyszXoicl mogg byd wykorzystene w bardziej rozwinigiym
systemie, zblory te zostaky zasprojektowane jak gdyby"na
wyrost", & w nestgpnym etapie bgda musiaXy byé uzupei-
niene informacjami dotyczgcymi zaszXodci faktycenych
i bgdg speimiad waing rolg w systemie.

Z uwagl ne mozliwodé dalszej rozbudowy systemu, z czym wigze
glg koniecznosé przechowywania dodatkowych informacji, wake-
zene jest w rekordach podstawowych kartotek zerezerwowad
pewng ilodé bajtdéw w celu umieszczenia w nich w przyszosci
dodatkowych danych 1 tak dodaje sig do:

PARTMAST 20 bajtdw
STRUKTURA 10 bajtéw
OPERACJE 10 bajtdw
STANOWISKA 20 bejtéy
ZLECENIA 10 bajtdéw
KP9999999 40 bajtéw
RW99999599 40 bajtdw

Wzajeme powigzania rekorddéw i sbiordw bagy danych
przedstawione jest na rys. III.3.

Szczegdtowe opisy zblordw bazy danych podene Bg
ponize].
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Szczegblowa cherslterystyka kartotek bazy danych

Nazwa zbioru: PARTMAST

orez Zgeznilkd do zbioru operacji i zbioru strukturalnego
orag zbioru zleced

Typ_gzbioru: zbidr wyrywkowy indeksowany

Dostgp do zbioru: za pomocg indeksu, Kluczem jest nr /kod/
ezedel

Orienteacyina wielkosé zbioru: 30000 rekorddw

Zbidr zewlera: informacje charakteryzujgce kezdg czedd

Lp. | Nazwa 4R-cnil.z. Rozmiax
pola Zewertodé pole Lol pola
1 | s¥g numer /kod/ czgSci X X/30/
2 | FAZ¥ |nazwa czgSdci X x/24/
3 | Kog typ ezegdel */ i 9
4 | wsg wskaZnik pochodzenia?/ |X X
5 | & kod magazynu /wydziazu/ X XIX
6 |9 |jednostka miary X IXX
7 | czg cena zakupu /lub koszt
wk./ N 9/8/.0
8 | ceg cena zbytu X 9/9/.0
9 |W¥ |masa jednostkowa ¥ 9/4/.9/4/
10 | Pr¥ adres 1-szego komp. w zb.
struktur, | 9/5/
11 | PWg adres 1=-szego wyst. w 2zb..
struktur, N 9/5/
12 | AI¥ adres 1-szej oper, W zb,
operacje N 9/5/
13 | AzZ¥ adres 1=-szego zlecenia
w zb, zlec N 9/5/
X/ 1 éb, 2 zespdz,
3 podzespst, 4 detal
5 materiak,podstawowy
6 materia* pomocniczy
7 normalia
% 7, 2z zakupu
p, & produkeji wZasne]




Nazwa _gbiorus STRUKTURA

Zbidr zewieras okreSlenia struktur wyrobdw /czesci/ w ukia-
dzie czgSé mnadrzgdne, komponent oraz ilofé w jekie] kompo-
nent wchodzi do czgdci nadrzednej. Np. ne rys. III.1 C
/komponent/ wchodzi dd czgfcl A /czgéé nadrzgdne/ w ilosci
10 szt. Rekordy w zbiorze strukturelnym sg powiazane ze
Bobg oraz ze zbiorem rodzajowym., Przyk*ad takich powigzed
grejduje sie na rys. III.Z2 )
Typ_zbicru: 2bidr posiadajgcy rekordy wzajemie powigzane.

Dostep do zbicru: Dcstgp do odpowiedniej struktury w zblorze
odbywa sig 2za& posirednictwem zbloru rodzajowego /PARTMAST/
Orientacyjna wielkos¢é zbioru:  100.000 rekorddw
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Nagwa_zbloru: OPERACJE

Zbidr zawiera: informacje zwlgzane z operacjami dotyczg-
oeymi obrdébki techmologiczne] czgéci. Informacje odnoszg

Big do czgici produkcjli wkasnej.

Typ_gbioru: zbidr o charskterze listowym. Do kezdego rekoxr—
du w gbiorze rodzajowym /PARTMAST/ posiedajacego operscjie,
przywigzane sg rexordy operacji w zbiorze OPERACJE,., XKolej=-
nosé rekorcddéw operecji jest sekwencyjna wg numerdw operacji,
Relordy sa zmienne]j dxugo:ici.

Dostgp do_zbioru: dostgp do okresSlonej operacji odbywa
8lg z& posrednictwem zbicru rodzajowego poprzez rekord
czegsel, ktdrej dane operacje dotyczy.

Cxiontoeyina wlellofé zbicru: 60,000 rekorddw

Lp. | Nazwa o2 IRodz. Bozmiar
D palh Zevmrtofé pola |pola pola
1 Q¢ . | ilodé komponentéw wcho- | N 9/5/.9/4/
dzgeych do cz. nadrz.
2 Mg mase netto komponentq. i 9/5/.9/4/
3 | oug odpad uzytkowy N 9/3/.9/2/
4 wsg wydziak X X
S RPZ adres czedcli nadrzed.
w zbiorze rodzajowym N 9/5/
€ RWE adres wiesny komponen,
w zbiorze rodzajowym N 9/5/
T Ncg adres nast, kompon. w
prawo w zb. struktur. .| 9/5/
8 PC¥ adres poprzedn. kompon.
w lewopw zb, struktur. N 9/5/
9 NWg adres nast, wystenp. w
prawo W zb. struktur, N 9/5/
10 g adres poprz, wyst. w le=
wo w zg.pstru:{uralwm N 9/5/

Lp. |liazwa Zawartolé pola Rodz., Rozmiaxr
pola bola pola
1 |Tmog nr operac]i n 999
2 |oWg wskaZnik operacji warunkowej
0, bezwarunkowa 1, warunkowa |B 1
3 |\weg wydziaZ x XX
4 |s7¢ gtanowisko X x/7/
5 |MAg materiak X x/20/
6 |WYug wymiar X x/15/
7 |skog wskaznik skosdw
O-bez Bkosu, 1-ze skosem B 1
8 |TJag 2J przed akiualizacjg N 9/3/.9/4/
9 |ATJY data ost, akzualiz.TJ/rrmmdd/ X xX/6/
10 |TPZAZ | TPZ przed aktualizecja N 99.99
11 |ATPZZ | data ost. ektualis, TPZ/rrmmdd/ X xX/6/
12 |rag TJ po aktualizacji N 9/3/.9/4/
13 |TPag PPZ po aktualivacji N 99.99
14 |GR§ grupa zaszeregowania N 99




d.c. zbioru OPERACJE Nazwa zbioru: STANOWISKA
_ | 2bidr zewlers: informacje charakteryzujgce dane stanowisko m
Lp. gﬁ:ﬂ ZawertoSé pola Rodz. | Rozmiar ’ pracy mejgce istotne znaczenie dla dziaYanie systemu.
pola pola | Typ_szbioru: zbiér wyrywkowy inceksowany
15 »sg/i/ przyrzad specjelny 1-szy X x/8/ Dostep do zbioru: za pomocz indeksu, Kluczem jeat nr sta=-
16 Irsd/ 1/ 1losé przyrz. specj.l=szego (R 9 nowisks /kod siancwiskes
17 psgre/ przyrzad specjalny 2e-gi X x/8/ ) . > 5
18 IPS¥/2/ 11056 proyrz. specj. 2-go N 9 Urientacy.ina wielkoié zbiorus 300 rekorddw
19 WEZ/1/ norzgdzie handlowe 1-sze X x/10/
20 wHE/1/ 11086 narz. handl. 1-go N 9 Ip. | Nazwa Zowartosé pola Rodz. | Rozmiar
21 NEZ/z/ narzedzie handl, 2egie X x/10/ pola ola pola
22 oiag/2/ iloéé nerz. hendl, 2-go N 9
23 | WHA/3/ | norcedzie hendl, 3-cie b x/10/ L Xod ‘stenowiaka O i
24 | TM/3/ | 1108 nerz. hendl, 3-go 1 9 2 i nases steowisks S
25 | ¥H¥/4/ | norzodzic hondl. 4-te X z/10/ S R e
26 | INHZ/4/ | 1lo%é nerz. hendl. 4-go N 9 o 1
27 ADPYE adres poprz. oper. dla czg- *
Sci N 9/5/ 19 szg/20/ |do SZg/20/ iy 9999
28 | AmNg adres nastepnej operacji 20 | DFM¥/1/ |cyeponow. fundusz czasu
dla czgici N 9/5/ « |DPTECy mEszyn zc me=ce
29 oPIg opis operacji X zmi enny i it 1 85 12 12
l malka . 400 31 DFME/12/1 pol N 9/4/
za. 32 DFLY 1104é o0séb obsxugl/ N 9/2/.9/2/
33 PINE przecigtny % wykonane]
normy N 999.99
Nalezy Trozwazyé czy z punktu widzenia efektywmosci 34 KZg ol dawedid N 99
dzialanie systemu nie byioby wskazane umieszczenie ;
opisu operacji w cekolel lub czgiciowo w oddzielnym 35 PREKS ;osgrti‘}ziu‘;;akggigg;vd:ykgzia— ' w 9999.99
gbiorze dzielgc ewentuelnie jeden diugi opis na kilka EmJ
pegmentéw staZej drugodei. . '!’(/ moze to byé liczba utemkowa




Nazwa kartoteki: ZLECENIA

Kertoteka zawiera: informacje cherckieryzujgce kazde zle-
cenie produkcyjne oraz Zgczniki do kartotelkdi rodzajowe]
oraz do innych rekordéw w kartotece zleced
Typ_kartotekis kartoteka wyryvkowa, indeksowana

E_g:atap do kartoteki: =za pomocg indeksu, X{luczem jest nr
zlecenic w PaBordthe zlecenia pierwotnego

Orientecyjne wielkofd kartoteki: 10000 rekorddw

1p. | Bazwa Zewartodé %I !
pola odz. Rozmier
pola bola pola
1 | 218 nr zlecenia N 9/7/
2 | DrRZ adres czgici w kertot. rodz.
dle ktdrej zaXoZony zostazx
rekord i} 9/5/
3 | 128 11046 N 9/5/.9/3/
4 | RZg rodz. zlec. /pierwotne,
wtérne/ B 1
5 | npg nr pogiomu /dla rozwinieg-
cia szczegdtowego/ N 99
6 | MRZ metoda rozwijenia /suma~-
ryczne, szczegdtowe/ B 1
T | WEZ wskaénik emisji dokumen-—
tecji /przywieszka, marsz-
rute, kwit Rw, wykaz cigcis,
karty pracy/ B 1/5/
8 | Kpg nry 1-sze] i ostatniej kar-
ty pracy dla eczegdci w tym
rekordzie p3 x/12/
9 | DEZ data zapisania zlecenia
| w rrmmdd X X/e/f
10 | NKg edres nastgpn, rekordu w
kartotece gleced dla tego
samego glecenia N 9/5/
11 | B adres nastgpn. rekordu w
kartotece zlecer dla tej]
pamej czedci N 9/5/

Fazwa zbiorus PM999999

Budowa_nazwyt
9, 9

nr wersji planu
nr kolejny m—ca w roku
nr roku - 2 cyfry
Zbidr zewlersi mieasigczny plaen produkcji

Typ_zbioru: zbidr sekwencyjny dla kazdego asortymentu
przewidzieno Jeden rekord

Dostep do zbiorut sekwencyjny rekord po rekordzie

Orientacyjne wielkoSé zbioru: maks, 170 rekorddw

Lp. |Nazwa Zawertosé pola Rbdz. | Rozmiar
pola ppla pola

1 SK¥ wskafnik skesowania rekordu 1
2 |weg wskaznik stwierdzajgcy czy asor-

tyment Jest udokumentoweny czy

nieudokumentowany 1
3 |ILRg nr rekordu w obrgbie grupy poz.

udokumentow. luh nieudokumentow,

/jeat odppwiednikiem lp nae

druku/ 99
4 | RZZ nr rysunku /luo tredé dla a-

sortymentu nieudokumentown-

nego X X/30/
5 | nug nazwa X X/24/
6 | ZALE wskafnik stwierdz, czy pozycja

dotyczy zalegXosci z poprzedn.

m=-ca ) B 1
7 | MZLg nr zlecenia i 9/7/
8 | MCEJ¥ | cena jednostkowa N 9/9/
9 | MIIg | 1lo$6 N 9/6/
10 | MWAZ wartosé N 9/8/




Nezwe zbioru: FPR9999

Budows nezwy:
99

nr wersji plenu

~
“

nr rcku -

Karfofeka zawiera: roczny plen produkeji w rozbiciu na lwartaky
Typ_zbiorus zbidr sekwencyjny, dla kasdego asortymentu

przewldziano Jjeden rekord

Dostgp_do_zbioru: sekwencyjny rekord po rekordzie
Orientacyjna wielkosé zbioru:

meks, 170 rekorddw

Lp. | Nazwa Zawartosé pola Rodz. | Rozmiar
pola pola pola

1 SKRZ wekaZnik skasowania rekordu B 1
2 WAY wekainik stwierdzajacy czy

asortyment jest udokumento-

waeny czy nieudokumentowany B 1
3 Lry nr rekcrdu w obrgbie grupy

prozycli udokumentowanej lub

nieudokumentow, /jest odpo-

wlednikiem LP ne wydruku/ ;) 999
4 RYZ nr rysunku /lub tredé dla

agortymentu nieudokument,/ X x/30/
5 "Wy nazwa X X/24/
6 WAJE wage jednostkown /kg/ N 9/6%
7 CEJZ cena jednostkowa /zx/ N 9/10/
8 PRIZ pracochon, jednostk./godz/ | ¥ 9/5/.9/3/

I kwartaz

9 IZZ/1/ |ilosé zlecen N 99
10 ILg/1/ |1ilofé sztuk N 9/6/
11 T0g/1/ | tonas /t/ X 9/5/.9
12 PRZ/1/ | precochtormodé /godz/ N 9/¢/
13 WARE/1/ | wartodé [tys. s/ ) 9/8/

c,d.

“ 32 -

zbioru PRS999

IP. ggﬂm zawartodd pola ggg:‘ R;gar
II kwartad

14 | I2g/2/ 11u3é zleced n 99

15 | 11.g8/2/ 1lo4é sztuk N 9/6/

16 | T03/2/ tonas /t/ N 9/5/.9

17 | PRE/2/ praccchonnosé /goda/ ) 9/6/

18 | WARZ/2/ | wartosd /[tys. zi/ N 9/8/
III kwartae}

19 | 1Z28/3/ ilo4é zlecen ¥ 99

26 | ILZ/3/ 11046 sztuk N 9/6/

21 | T0g/3/ tonaz /%/ N 9/5/.9

22 | PRE/3/ pracochXonnosié /godz/ ¥ 9/G¢/

23 | WARg/3/ | wartosdé Jtys. zx/ bf 9/8/
IV kwaxrte

24 | 1z¢/4/ 1104é zleced N 99

25 | 1ILg/4/ 1lo4¢ sztuk N 9/6/

26 | T0g/4/ tonaz /t/. _ | 9/5/ 9

27 | PRg/4/ praccchonnsdd /godz./ N 9/6/

28 | WARg/4/ | wartoss /tys. zx/ N 9/8/




Nezwe_zbiorus K¥3999999
9555999 Jest numerem zlecenia.

Zbidr zewiera: informacje wyemitowene na kartach pracy dla

jednego zlecenia produkcyjnego.

Typ_zbiorus zbidr sekwencyny, dla kezdej karty pracy prze-

widzieno jeden relkord, Jest to zbidr transakcyiny.
Dostep do zbicru: sekweneyinie, rekord po rekordzie
Orientecyine wielko$é zhioru: 10000 rekordéw

Lp. | Hezwe Zawartodé pola F.adz. Rosmiar
pola pola pola
1 NKP3 nr karty pracy X /17
2 NRwWg adres relordu wyrobu w ker-
totece rodzajowe] 9 9/5/
3 IKP§ 1lo4é sztuk wyrobu 9/5/
4 WRCY adres rekordu czgéci w kartot.
rodzajowe] 9 9/5/
5 Iceg ilogé cmedei 9 9/6/
6 WY materiex wyjdciowy X Xx/20/
T oog opis operacji X 1X/60/
8 P31 przyrzad specjelny 1-szy b4 x/8/
9 rs2g przyrzad specjalny 2-gi 5 x/8/
10 No# nr operacji 9 999
1 srg stanowisko pracy X x/7/
12 GRZ¥ grupa zaszeregowania 9 99
13 (9] czas 1tpz 9 92.99
14 Ccag czas TJ 9 9/3/.9/4/
15 wpg wartodd tpz 9 9/5/.9/2/
16 | wag wartodé tj 9 9/5/.9/2/
17 czg czas zadany 9 9/3/.9/4/
18 s wartosé zadana 9 9/6/
19 wYg wydzlax x XX

Hezwa zbioru: RWS999999

9999999 jest numerem zlecenia

Zbidxr zewiera: informacje wyemlitowane na kwitach Rw dla
jednego zlecenia produkcyjnego

Typ_zbioru: gbidr sekwencyjny, dla kazdego kwitu Rw prze-
widzlano jeden rekord

Dostgp_do zbioru: sekwencyjnie, rekord po rekordzie
Orientacyina wielkod$é zbioru: 10000 rekoridw

Ip. gzﬁa zawartodéé pola I;gg:‘ R;g?-r;iar
1 NRWg nr kwitu Rw 9 9/5/
2 WYKZ wydaiak X XXX
3 MGZ magazyn X XX
4 PRWZ adres rekordu czgdci w kar=
totece rodzajowej 9 9/5/
5 IXcd 1104é sztuk czgscl 9 9/6/
6 ning indeks materiaXowy X x/13/
T CHMg charakterystyke materiazu T x/100/
B TINg jedn, micry technologiczma X XX
9 ITCY 1104é wg jmt 9 9/5/+9/2)
10 ZJNg jedn. mizry zaopatrzeniowa X | XXX
1 IZAY ilo$é zadema 9 9/6/.9/34
12 g data emisji /rrmmdd/ X X/6/
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IV. PRACE ZMIZRZAJACE DO WDROZENIA SYSTEMU

Specyfikacja prac

Dalsze prace zmierzajace do peimego wdrozenia systemu moZna

podzielid biorgc pod uwage zaleimodci czesowe oraz wymaga-
ne kvwalifikacje zawodowe nastgpujgcos

- opracowanie projektu oprogramowania

- opracowanie oprogramowanies systemu wkadciwego

- opracowenie systemu weplerajacego /back up/

- zainstalowanie systemu operacyjnego QNX

- opracowanie instrukcji eksploatacyjnej

-~ szkolenie personelu uiytkownika

- opracowanie instrukcji wewngtrzzakiadowej uzytkowmils

- przygotowanie danych u uzytkownika do wdrozenia piloto-
wego

- wdrozenie systemdw wspSipracujgeych /GM/

- wdrozZenie pilotowe

- ocena /analiza/ efektdw wdrozenia pilotowego

= likwidacja btgdéw i usterek stwierdzonych podezas wdroe
zenia pilotowego

- wdrozenie wiajciwe

ed a/ Gxéwny progromista systemu ustali generalng koncep=
cje oprogramowyminia systemu, a mianowicie:
= wykorzystanie istniejgcego oprogramowanie Nerzge
dziowego

-~ podzia¥ systemu na jednostki progremistyczne
@xéwmy projektant sporzgdzd dla bardsziej skomplikoe

wanych programéw algorytmy ich dziazania pozwalajgce
na kontynuowanie prac programistycznych.

—36-

ad b/ Gxéwny programista dokona podziaku zadai pomigdzy
podlegly mu personek i begdzie na bieZgco kontrolo-
waé prawidlowe ich wykonywanie.

Pracochonnoséd

Na o'hacm'rm etaple rozpoznenie systemu szacuje sig, Ze
trzeba bedzie napisaé 65 programdw.

Z punktu widzenia ich zXoZonodci moZne wyodrgbnié nastg-
pujgce grupy:

programy bardzo zioZone

ZA/R/OT ZA/K/09 ZA/K/12

WD/T/04 WD/T/07 WD/T/08 WD/T/09
WD/P/10 WD/P/11 WD/2/12 ZA/E/02
programy Srednio zXozone

AK/K/13 RA/K/14 WD/K/16 ZA/K/1T
AK/K/18 WD/T/10 WwD/T/11 WD/T/12
WD/T/13 WD/T/14 WD/T/15 WD/T/16
WD/T/17 WD/T/18 ZA/P/02 AK/P/03
WY /r/05 WD/P/06 ZA/P/0Ta ZA/P/0TH
KA/P/08 WwD/P/09 AX/E/03 KA/E/04
WDEB/06 WD/E/0T WD/E/08 WD/E/09
WD/E/10 WD/E/11 WD/E/12 WD/E/13
WD/E/14

progremy proste

ME/G/01 ME/K/01 ZA/K/02 AX/K/03
KA/K/05 WY /K/06 AK/K/08 WY/K/10
WD/K/11 WY/K/15 EA/K/19 WY/K/20
WD/X/21 ME/T/01 WwD/T /02 WD/T/03



s- |

WD/T/05 WD/T/06 ME/? /01 KA/P/04

ME/E/O1 WY/E/05 ‘

Przyjmujgc pracochkonnodé programu prostego za Jjednost-
kg /1/, pracochonno$é programu 4redniozZozonego wyno-
sl pigé /5/, a progremu bardzo zXoZonego dziesigd /10/.

Opierajac sig na istniejacych normach i obserwacjach
keztartowania sig pracochonnosci opracowywania progre-
méw w systemach mikrokomputerowych ustala slg, %e jednost-
ka podstawowa wynosi 40 godz. tj. tyle ile potrzeba na
ukozenie algorytmu, napisanie, przetestowanie i napisanie
instrukecji eksploatacyjnej bardzo prostego programu

przez Srednio uzdolnionego programiste.

A zstem wyniesie tor

- dla 11 programéw b, zXozonych 4,400 godz,
- dla 33 programdw Srednio zXoZonych 6,600 godz,
= dla 22 progremdw prostych 880 godz,
Razem 65 progra=méw “11.880 goaz

= pracochZommodé opracowania tzw. systemu
wsplerajqcego /back up/ dzia*ajscego w

drugim planie 2,000 godz,

- gzkolenie personelu uiytkownila 200 godz,
= wdroZenie pilotowe 1.000 godz.
Razem pracochXonnosdé 14.180 godz.

Pracochonnodd zostaia wyliczona tylko dlc wykonawcy.
Niezaleinie od tego szereg yrac, az do wdrozenia wiaf-
ciwege wigcznie dotyezy zleceniodawcy. Obliczenie pra-

cochXonnoSci tych prac nie jest przedmiotem niniejszego
opracowania,

Dalszy rozwdj systemu

Rozwéj syetemu moze nastgpowaé na dwdch pkaszczyznacha

a, Udoskonzlenie dzledzin objgtych jus systemem
rroewlduje slg tutae] w proyszzosci mozliwosé harmono=-
gramowenia termindw obrébki dla kazdej pzrtil produke
eyjnej. Hermonogramowanie byloby wykonywane w jecnost-
kach termindw i byoby powigzane z wyllczaniem obcig-
zenla stanowlska rdéwnies w jecnostkach termindw.

W tym celu naleiy*oby obliczyé:s

= czagy cyklu prndukcyjnego dla czegdeci
- wielkodcl partil produkecyinych

Ponedio musia¥by tyé udeskonaliny sposdb wystawlania
zleced tzw, Planowanie zapotrzebowad i zleced, ktdéry
umozliwliby wyliczanie potrzeb netto tj. wystawianie
zlecanla zawsze tylko na bralkujheg 1lodé czededl

b. Rozszerzenle pozicme systemu tj., objecie dzicdzin
sqsiadu:jqcyéh. Mozna by tu rozszerzydé istniejgcy
gystem nastepujacos
-~ Wprowadzenle kontroli produkeji w toku

Kontrola ta umozliwikaby kontrolg ilodciowg jak 1
kontrole przestrzegania plenowanych termindw oraz
ponosgzonych kosztdéw robocizny bezpodredniej i kosz~-
téw zuZycia materiaxdw

= Wprowadzenie moduu rachuby wynagrodzed bezpolred-
nich, Do tego celu skufyryby emitowane obecnie karty
pracy

- Wprowadzemie moduiu normatyvmego rachunku kosztdw,
Obecnie juz system posieda wigkszodé informacji,
ktdére mogg skufyé do tego celu,



Na koniec nalezy zaznaczyé, Ze powodzenle infcrmatyzowa-
nia zerzgdeenia produkcja w przedsigbiorstwie w gidwmej
mierze zalezy od dwdch czynnikdw:

= przestrzeganie wprowadzone] dyscypliny dotyczacej
wprowadzonych procedur

= objgciz syatemem zdecydowene] wigkszosdcli asortymentdw
tak, aby ucyskeane efekiy rdwmiss bykxy decydujace dle
wynilcéw dzieXalnodcl przedsigbiorstwa.

STRUETURA WYROBU X
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liczby oznacza]lsa _
ilos¢, w Ktore] Komponent wchodzi
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ROZWINIECIE SZCZEGCLOWE WYROBU X

Nr poziomu ilosc¢ symbol
i e A
1 3 B

2 3 D
2 i E

3 6 G
| 1 C
2 5 F
1 2 D
2 6 a
2 { H

Rys I.2
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ROZWINIECIE SUHARYCZNE WYROBU X
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ZBIORY (KARTUMEKI) W BAZIE DANYCH | SPOSOB DOSTEPU
DO REKORDOW

ZBIOR RODZAJ 2B10R ZBIOR Z8I0R ZBIOR TRANSAKCYINY
PARTMAST OPERACIE STANOWISKA PM393999 KP9999999
DOSTEP PRZEZ DOSTEP PRZEZ ADRES DDSTEP PRIEZ PLAN MIESIECZNY KARTY PRACY NA ZLECENE
INDEKS W ZB.RODZAJOWNM INDEKS DOSTEP SEKWENC. DOSTEP SEKWENCYINY
] )
i )
o E—
2ZBIOR ZBIGR ZBIGR )
STRUKTURA ZLECENIA PR 9999 ZBIOR TRANSAKCYINY
DOSTEP PRZEZ ADRES 1) DOSTEP PRZEZ ADRES PLAN ROCZNY/KWARTALNY Rw3939939
W 28, RODZAIOWYM W ZB.RODZAIU DOSTEP SEKWENCYINY Rw NA ZLEC. COSTEP
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