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I. Informac je ogdlne. ¢

Producenci wyrobow chcac spelnic wymagania odbiorcow i utrzymacd
konkurency jnosc swoich produktow zmuszeni s3a uwzgledniac
coraz powaznie jsze wymogi zwiazane z przygotowaniem i zarzadzaniem
produkc ja. Podstawowymi problemami, ktore powinny by¢ w tej sytuacji
rozwiazane sa:

— ewidenc jonowanie konstrukcji i technologii wyrobdw o stale

wzrasta jacej zlozonosci,

— wpowadzanie zmian konstrukcyjnych i technologicznych na
biezaco, nawet codziennie, bez dlugiego oczekiwania na dostep
do komputera,

- koniecznosg¢ zaspokojenia indywidualnych potrzeb odbiorcow,
czesto zadajacych wprowadzania roéznych zmian w wyrobie-
odbiegajacych od produkowanego standardu,

- mozliwosc przegladania zbiordw i natychmiastowego otrzymywania
informacji o konstrukcji i technologii wyrobu,

— otrzymywanie wariantow planu produkcji, a =zwlaszcza stopnia
obciazenia stanowisk pracy, s

— szybkie wyliczanie zapotrzebowania na materialy i czesgci do
produkc ji,

- wyliczanie pracochlonnogci wyrobdéw w roznch przekrojach np. wg
stanowisk, wg zawoddw itp.,

— wyliczanie pracochlonnosci planu produkcji,

- wyliczanie kosztu normatywnego wyrobu,

— wycena produkcji w toku.

¥ celu zaspokojenia potrzeb producentow .w wyzej podanym zakresie
firmy Kkomputerowe i firmy produkujace oprogramowanie opracowaly
specjalne pakiety programow takie jak na przyktad IBM-BOMP,
ICL-PLUTO, RIAD-SKAL, ktore w mniejszym 1lub wiekszym zakresie
potrzeby te zaspokajaly. Jednak korzystanie =z tych pakietow byto
bardzo drogie, bowiem wymagalo dostepu do duzych komputerdw, ktdorych
koszt eksploatacji byl i jest bardzo wysoki. Dodatkowa ich wada Jjest
to, ze w kraju sa do dyspozycji gldéwnie systemy wsadowe, ktdére w
matym stopniu zaspoka ja ja potrzeby uzytkownikow, a ponadto
dostarczaja informacji bardzo opodZnionych.

¥ tej sytuacji oczuwalny staje sie brak systemu dostepnego dla

malej lub sSredniej wielkosci fabryki produku jace j stosunkowo
niewielki asortyment wyrobow o sredniej zlozonogci i sredniej liczbie
zmian w ciagu roku. ¥Wychodzac na przeciw tym potrzebom, oferujemy
system obslugujacy techniczne przygotowanie produkcji C(TPPD 5

zawierajacy pewne elementy planowania produkcji dla malych i srednich
przedsigbiorstw przemyslowych lub zakladdéw produkcyjnych wchodzacych
w sklad wiegkszych jednostek gospodarczych.
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System przeznaczony jest w zasadzie dla przedsiebiorstw
przemyslu maszynowego o nastepu.jacych cechach:

~ glownie powtarzalny asortyment wyrobdw,

- seryjny typ produkcji, .

— czas cyklu produkcy jnego sredni lub diugi,

~ wyroby zlozone, montowane na kilku ¢ do 10) poziomach montazu,

— ograniczona liczba typo-odmian.

Istnie je takze mozliwogc¢ zastosowania systemu w innych przemyslach
odznacza jacych sie podobnymi cechami produkcji np. w produkcji mebli
zabawek, odziezy.

Informujemy rowniez, ze system obslugujacy TPP Jest modulem
ogdlnofabrycznego systemu zarzadzania i kontroli produkc ji
Multi-Ster, ktory bedzie obe jmowal nastepujace dziedziny:

Techniczne Przygotowanie Produkcji,

Planowanie Zapotrzebowan, i

Sterowanie Zapasami (gospodarka materialowa),

Planowanie Produkcji,

Koszty Normatywne,

Emis ja Dokumentacji Warsztatowej,

Kontrola Produkcji w Toku,

Sterowanie Zaopatrzeniem (wspomaganie pracy
Dzialu Zaopatrzenia)d,

Sterowanie Zbytem (wspomaganié pracy Dzialu Zbytud.

II. Charakterysiyka systemu Multi-Ster.

1. Baza sprzetowa. .

Opracowywana obecnie wersja systemu wykorzystuje mikrokomputery
klasy IBM PC/XT-/AT lubr/i PS-2 w konfigurac jach dobranych pod katem
potrzeb uzytkownika. Sprzet pracuje pod kontrola wielodostepnego
i sieciowego systemu operacy jnego QNX.

Przygotowywana Jjest takze wers ja pracujaca na
wielodostepnych komputerach z procesorami serii Motorola 68000 pod
kontrola systemu operacyjnego UNIX.

2. Tryb pracy systemu.

System pracuje w czasie rzeczywistym. Dane sa wprowadzane sa =z
klawiatury na biezaco. Gdy uzytkownik pragnie uzyskac¢ informac je,
na ekranie jego terminala pojawia sie lista opcji systemu (menu)d.
FPo dokonaniu wyboru uzytkownik odpowiada na liste pytan, ktodre
dokladnie okreslaja czZynnosci, ktore ma ja byc¢ wykonane.
Po zakoficzeniu wprowadzania informacji system sporzadzi raporty
ekranowe lub drukowane. Dane, ktoére system rozpozna Jako
nieprawidlowe zostana odrzucone.

Multi-8ter charakteryzuje sie krotkim czasem dostepu do rekordow
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dzieki uzyciu spec jalnych systemdw wresao ji i wyszukliwania

(metoda B-Tree).

3. Podstawowe funkc je systemu.
a. prowadzenie (zakladanie i aktualizacjad kartotek w zakresie:

- konstrukc ji wyrobow,

- technologii wyrobow,

- stanowisk pracy.

b. uzyskiwanie biezacych informacji w formie raportow ekranowych
lub tabulogramow dotyczacych:

—~ jednopoziomowego rozwiniecia konstrukcyjnego wybranego
wyrobu lub czesci,

- wielopoziomowego (calkowitegol rozwiniecia wyrobu 1lub
czescl,

- rozwiniecia sumarycznego wyrobu lub czesci,

- Jjednostkowej, normahywnej pracochlonnogci wyrobu lub
czedgci z podzialem na grupy zaszeregowania, stanowiska
pracy i zawody,

- normatywnej pracochltonnosgci wyrobu lub czesci na plan =z
podziatem jak wyze]j,

- jednostkowego kosztu normatywnego wyrobu lub czgdgci =z
podzialem na grupy zaszeregowania i stanowiska pracy,

- wykazu czesci ‘luZznych tJ. nie wchodzacych do =zadnej
struktury,

- wykazu operac ji przyporzadkowanych do wybranego
stanowiska pracy. g

- planu zapotrzebowar (zamdéwiend brutto na materialy i
czesci,

- planu obciazenia stanowisk pracy.

4. Kartoteki systemu i dostep do informacji.

Wy jasnijmy najpierw pojecia i terminy, ktérymi bedziemy sie
postugiwac w dalszym ciagu opisu:
-~ eczesc - wyrob lub czes¢ wyrobu czyli zespol,
podzespdl, detal lub material,
- struktura - wzajemne powiazanie czesci w wyrobie,
- czesd nadrzedra - czedgd, ktdra sklada sie =z innych
czegci np. zespol, ktory sklada sie =z
podzespolow, detali i materialow,

— komponent - czesd, ktora jest skladowa innej
czesci, np. material, = ktorego
zrobiony jest detal,

- wystagpienie czesci - rekord, w ktorym czesé wystepuje w
kartotece strukturalnej, jako komponent
.._3_
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innej czesci,
~ Tgcznik adresowy - pole rekordu zawierajace adres jakiegos
innnego rekordu w tej samej lub innej
kartotece.

System obe jmuje nastepujace kartoteki:

a. Kartoteka rodzajowa — zawiera podstawowe informac je o kazdej

czesci,

b. Kartoteka techneologiczna — zawiera informacje o© technolocgzii

kazde j czegci produkcii wlasne],

c. Xartoteka opisu operacji - zawiera tregsd¢ opisu operacji

zna jdu jacych sie w kartotece
technologicznej,

d. Kartoteka strukturalna - zawiera informac je o strukturach

w wyrobach,

e. Kartoteka stanowisk pracy — zawiera opis stanowisk pracy, ich
zdolnosci produkcy jnej oraz
wielkosci stawek kosztdow
‘przyporzadkowanych do tego
stanowiska.

CHARAKTERYSTYKA KARTOTEK

a. Kartoteka rodzajowa - jest to ciag rekordow zapisanych w
zbiorze o bezpodrednim dostgpie. Kluczem rekordu jest numer
czedgci. Kartoteka posiada indeksy wszystkich kluczy i adresow
rekordow. Dostep do wybranego rekordu uzysku je sie przez
przeszukiwanie drzewiaste indeksu kluczy, co istotnie skraca czas
dostepu do rekordu. Kazdy rekord kartoteki posiada Iaczniki
adresowe:
- do pierwszego swojego komponenta w zbiorze strukturalnym o ile
dana czesc¢ posiada komponenty,
- do pierwszego swojego wystapienia w zbiorze strukturalnym o
ile czegc¢ wystepuje tam jako komponent,,
- do pierwszej operacji w zbiorze technologicznym o ile czgsc
posiada operacje technologiczne.

b. Kartoteka technologiczra — jest zbiorem wszystkich operacji
technologicznych. Za pomoca Iacznikow operac je sa przywiazane do
cze<ci w kartotece rodzajowej W takiej kolejnosci, w Jjakiej
wystepuja w procesie technologicznym. Oznacza to, ze czesc w
kartotece ma Yacznik do pierwszej operacji, pierwsza do drugiej,
druga de trzeciej itd. 2 kolei kazda operacja w kartotece
technologicznej ma Yacznik do opisu tekstowego w kartotece oOpisow
operacji.

Dostep do rekordu ® kartotece technologicznej jest mozliwy

tylko =za posrednictwem kartoteki rodzajowej. Ogdlnie mozna -
okregli¢ kartoteke technologiczng jako zbidr o strukturze
listowe j.
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c. Xarteotela opisdw operacji - opisy operacji zostaly umieszczone
w oddzielnym zbiorze ze wigledu na koniecunosd fizycznego
zﬁniejszenxa kartoteki technologicznej. Dostep do rekordu w tej
kartotece wymaga znajomosci adresu rekordu lub nastepuje przy
uzyciu Yacznika z rekordu operacji technologicznych.

d. Kartoteka strukturalma — jest zbicrem o organizacji sieciowej,
w ktorym kazdy rekord struktury posiada nastepu jace powiazania:

- do swo jego rekordu w kartotece rodzajowej,

- do swojej czesci nadrzednej w kartotece strukturalnej,

—- do komponentu tej samej czesci nadrzednej znajdujacego sie  po

nim w kartotece strukturalnej.

Kartoteka nie wymaga zadnych reorganizacji, gdyz kazde wymazanie
struktury zwalnia fizycznie rekord przez co, w to samo miejsce,
zapisu je sie wpowadzana pdZniej nowa struktura.

e. Kartoteka stanowisk pracy - Jest zbiorem e} dostepie
bezpogrednim. Identyfikatorem jest kod stanowiska pracy. Dostep
nastepu je po wyszukaniu adresu w zbiorze indeksowym.

Jak widac¢ z powyzszych opisdw dostep do kartotek systemowych jest
rozny w =zaleznosci od rodzaju zbioru. Ponizej podano sposob
dostepu do poszczegdlnych kartotek:
— do kartoteki rodzajowej - dostep przy ponocy zbioru
indeksowego,
~ do kartoteki technologicznej - dostep za posrednictwem
kartoteki rodzajowej,
— do kartoteki opisdw operacji - dostep za podrednictwem
kartoteki technologicznej,
—- do kartoteki strukturainej - dostep za posrednictwem
kartoteki rodzajowe],
— do kartoteki stanowisk pracy - dostep za posrednictwem zbioru
indeksowego.

I1T. ¥arunki wdrozenia systemu.

Opracowanie systemu wykorzystu jacego na jlepsze WZOTYy
zagraniczzne i krajowe Jjest bardzo pracochlionne i kosztowne. Z
drugiej strony uzytkownik posiada swoje wlasne wymogi odbiegajace od
standardow systemu i wymogi te nalezy uwzglednic. Z tych przvczyn
przy jmuje sie, ze uzytkownik placi za adaptacje systemu do swoich
potrzeb a wysokosgd¢ opraty =zalezy od ilosci i charakteru =zmian
wprowadzonych do systemu.

Prace poprzedzajace wdrozenie systemu obe jmuja:

- analize wstepng i opracowanie zalozen do systemu,

—~ opracowanie zmian i wygenerowanie oprogramowania systemu,
- przygotowanie organizacy jne uzytkownika,

— dobdr i =zainstalowanie sprzetu komputerowego.

- -
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