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1. Opracowanie dotyczy przyszitego systemu maszyn cyfro-
wych w bardzo generalnym ujeciu bez wchodzenia w szcze—
goty« Opracowanie jest subiektywnym podejSciem autordw

20 Aktualne szczytowe osiggniecia Swiatowe«

W zakresie maszyn i systemow jako przyktady najwiekszych
osiaggnie¢ swiatowych mozna podac:

a/ COC 6600

b/ B 8500

c/ systemy wielodostgpu np< projekt MAC / komunikacja
cztowiek — maszyna /<

Jako gldwne parametry maszyn COC 6800 i B 8500 beda
podane: szybko$¢ wykonywania operacji, cykl pamieci,
liczba akumulatoréw, pojemnos$¢ pamieci, rozmiar stonwa<

»Data 1-8zej*Szybkos¢ * Cykl * liczba * Pojemno$¢  Bosmiar
iinstalacji gwyic*dodamwt pamieci « akumuloi pamieci stowa
i — Hd-——-—-= tEero.
coc 6800 6/~7 ' 0,1 p6 Jo,25 pa 2131 8« 60 b
|
B 8500 0,2 ji8 »c,5 jassr 4 13 116262 tys 48 b
. stowa i st

Maszyna B 8500 ma pamie¢ na cienkich warstwach, 16 réwno-
legtych drég dostepu do pamiecig Liczba kanatéw VE/NT
512« Vax szybkos¢ przesytania znakow 38 min/aek*

sksger%mentaln.v "Project HACYo

Maszyna IBM 7090 czas dod. 230 tys. oper/sek*

Cykl pamieci ferryt* 2 po 2x32 tys® stow / 9*10" ak<
bebnowa / 185«10" skdw /e

6 kanatdw przesytania danych« Jeden przeznaczony dla
potaczen ze 112 pulpitami uzytkownikow«



Translatory 8 jezykéw: PAP, MAD, Patron, COMIT, LISP,
ALCOL« COGO, SLIP«

Charakterystyczne cechy aystemu i jego wyposazenia»

U Program nadzorczy / 32 tys0 stéw /

20System przerywania

3® System zabezpieczenia pamieci

40 Dynamiczne przemieszczanie programéw i danych
50Adresowanie urzadzen zewnetrznych

3c Jako perspektywiczny kierunek rozwoju uwazamy tworzenie
duzych systemow wielomaszynowych« V przysztosci bedg one
oparte o wielkg integracje» Szybko$¢ bedzie dochodzita do
setek milionéw dodawan na sekunde na jeden "processor”,
a nie system,

40 Stan techniczny danych tematow w 4 wspotpracujacych kra-
jach / PRL, NRD? CSRS, ZSRR /.

Autorzy z powodu braku wystarczajgcych informacji nie moga
wypowiedzie¢ sie co do tego punktu, a tylko poda¢ pewne
opinie*

352

Przygotowywane lub produkowane w NRD maszyny cyfrowe
/ROBOTROR 40G, 300, K—4 / sg maszynami raczej przestarza-
Hmio PMN

W zakresie opracowan i produkcji urzadzen WEMWY oraz pod-
zespotow elektronicznych NRD posiada wieksze osiggniecia
niz PRLc

CSRS

Brak jest informacji o produkcji lub przygotowywanej pro-
dukcji maszyn* Biorgc pod uwage podzespoly / urzadzenia
we/»yf diody i tranzystory krzemowe / CSRS posiada niewag-
tpliwie wieksze mozliwosci podjecia produkcji nowoczesnych
maszyn cyfrowych niz PRLo



ZSRE

W Zwigzku Radzieckim produkowanych jest seryjnie szereg

typow maszyn cyfrowych«

Znane typy poza moze BE5M 6 sa raczej, ze wzgledu na
organizacje maszyny» nieperspektywiczne*

Brakuje danych na temat opracowywanych nowoczesnych
maszyn cyfrowych* Nalezy jednak zauwazy¢, ze baza
technologiczna umozliwia podjecie takiej produkcji
w najblizszym czasie« EyC moze nawet w roku 1967«

Punktem wyjscia przy stawianiu zatozen na przyszty
system bydo przyjecie, ze realizacja tego zamierzenia
winna zabezpieczy¢ potrzeby obliczeniowe wspoétpracuja-
cych krajéw, w zasadzie niezaleznie od wielkosci tych
potrzeb» Zatozenie te uwzgledniajg dalszy dynamiczny
rozwdj maszyn matematycznych w ¢;wiecie« Projektowany
system réwnoczesnie powinien by¢ na tyle nowoczesny,
aby byt konkurencyjny przynajmniej na rynkach wewne-
trznych z systemami kapitalistycznymi i ewentualnie
moghby by¢ obiektem eksportu do krajow kapitalistycz-
nych / np» rozwijajacych sie /» System ten bytby jedno-
czes$nie oparty o technike, ktéra naszym zdaniem mozna
w planowanym okresie rozwing¢ w kraju» Graniczne szyb-
kosci systemu uzyskane by#yby np«, metodami orgsnizacyj-—
nymi, a nie droga stosowania bardzo szybkich elementdw«

System maszynowy, ktdory umownie bedziemy nazywali syste-
mem HXDRA winien spednia¢ nastepujgce wymagania /Uwaga;

nie dotyczy to maszyn bardzo matych nie nalezgcych do
systemu /o

System HYDRA musi zabezpiecza¢ mozliwosci budowania
hierarchicznych systeméw nadzorczych / programowania /
dla potrzeb informacji i wymiany informacji dotyczacych
oprogramowania pomiedzy uzytkownikami systemow»

Maszyny nalezgce do tego systemu muszga by¢ maszynami

o rozkazowe zmiennej liscie rozkazéw, przy czym ilosc¢
list rozkaséw winna 'by¢ ograniczona, migdsy innymi w
celu zabezpieczenia naktadéw poniesionych dotychczas



przez potencjalnych uzytkownikéw przyszdych maszyno
Cata linia maszyn nalezacych <® systemu HTDRA powinna
by¢ zbudowana w oparciu o jednolitg organizacje ogolng
/ jednolita liste rozkazéw /, a roézni¢ sie moga rozwia-
zaniami struktury logicznej.

Szybkos¢ dodawania statoprzecinkowego / liczby 48 bitowe /
powinna by¢ nie mniejsza niz:

— 2 min. dodawar/sek w najwiekszych jednostkach,
— 50 ty8« dodawatf/sek w najmniejszych jednostkach,
Cykl pamieci ponizej 1 pss w najwiekszych jednostkach,

Pojemnos¢ pamieci operacyjnych: — dla najwiekszych jedno-
stek 8 min« bitéw,

— dla matych jednostek 500 tys<> bitdw«

Czasy propagacji na element 1045 nsek, dla najwiekszych
jednostek«

Jednoczesno$¢ sterowania wieloma urzadzeniami zewnetrznymi*
uzyskana poprzez decentralizacje sterowania«

Automatyczne przerzucania jednostkami informacyjnymi
/ byte’ami /, o rozkazowo zmiennych dtugosciach«

W celu wyjasnienia nalezy podkresli¢, ze przedstawione
wyzej cechy pocigagaja za soba szereg wtornych np« jak:

a/ mozliwie duza mikrominiaturyzacje,

b/ 8terowanie mikroprogramowe poprzez pamieci wolny zapis—
szybki odczyt / slow write — fast read Sf/FR / oraz
pamieci state / read only — Ras /«

Linia maszyn nalezacych do systemu HYDRA musi by¢ wyprze-
dzona przez tezw0 maszyny ™Piloty*, w ktérych mozna spraw-
dzi¢ koncepcje systemu i zebra¢ doswiadczenia z zakresu
opracowali oprogramowaniac W szczegélnosci w zakresie opra-
cowania systemdw operacyjnych i nadzorczych« Nalezy zauwa-
zy€, ze'rozwdj Swiatowy nastepowat wkasnie w ten spofedbx
Np« seria IBM 360 powstata w wyniku doswiadczen z systemem



STHSTCHp ICT 1900 z dorwisdcsoil ¢TLASuy COC 6000 z do™
Swiadczen TX 2«

W zwigzku z tym, ¢e nalezy sie liczy¢ z bardzo powazng
obnizka ceny maszyn cyfrowych, ktéra w przeliczeniu na
koezt operacji moze wynosi¢ 80 — 90% cen biezgcych w

roku 1975» przy opracowywaniu technologii i organizacji
tych maszyn trzeba stale uwzglednia¢ koszty ich wytwarzania

Do realizacji proponowanego systemu poza dotychczas pro»
wadzonymi pracami w krajach wspoétpracujacych, nalezy pro-
wadzi¢ prace SB i OK w nastepujacych kierunkachs

601 O sgggft . P5L—, —se2 —
NB 1 DK NB_T’LDK
10 Ukkady scalone —X 1

2» Pamig¢ rdzeniowa i cien-
kowarstwowe oraz ich
technologia

3« Urzadzenia do wprowadza-
nja_pierwotnych dokumen—
tonc

40 Pamieci masonwe 0 bezpo—
Srednim adresowaniu

5« Pamieci masowe sekwen-
cyjne

60 tacza telekomunikacyjne

70 Monitory ekranowe z
piérem swietlnym

8« Szybkie czytniki i per-
foratory kart

9« Technologia montazu i
elementy konstrukcyjne

10» Noc¢niki informacji
a/ papier
b/ nos$niki magnetyczne

6020 Oprogramowanie

1« Systemy nadzorcze organizujace przetwarzanie ihfoymacji
/ dane "™ elementy oprogramowania / w sieci maszyn cyfrowych



w ramach ktérej moga by$ organizowane systemy hierar-
chiczne, a w szczegdlnosci systemy wieloprocesofce«

20 Pakiety uzytkowe dostosowane do potrzeb gospodarki
socjalistycznej«

3. Samoadaptujace sie systemy EPD dla potrzeb kierowania
procesami produkcyjnymi.

Prac2 dotyczace oprogramowania winny by¢ prowadzone we
wszystkich wspdtpracujacych krajach*

6»3« £Easi”EfaasfiissassifiA

Pilotowy system maszynowy / kilka razy* szybszy od naj-

szybszej i najwiekszej jednostki systemu HYDRA / w celu
opanowania probleméw technicznych i przygotowania opro-
gramowania dla systemu HYDRA«

System ten albo powinien byc¢;

a/ zakupiony
b/ wykonany na elementach importowanych lub
c/ elementach krajowych«

Autorom wydaje sie, ze najlepszym rozwigzaniem jest
wariant ho

Unazamy* ze pilotowy system powinien by¢ realizowany w
Polsce w kooperacji z krajami swsp&tpracujacymi»

Do realizacji systemu H7DR& nalezatoby przewidzie¢ staz
grupy ghdwnych projektantéw systemu w krajach, w ktérych
podobne systemy sg juz obecnie czynne«



7« Wedtug niepeinego rozeznania badania, opracowanie
i uruchomienie produkcji linii maszyn wymaga zaanga-
zowanie $rodkéw / w okresie 5—lecia / rzedu 100 min
dolaréw USA*x/

Suma ta obejmuje catos¢ nakkaddw poniesionych w zto-
téwkach, koronach, markach, rublach i dolarach«



