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Temat 11. » Urzadzenia peryferyjne

Opracowat zespot:

Nowak
Zerakc.
Markowski

Makowiecki

Temat " Urzadzenia peryferyjne " zostai podzielony
na dwa podtematy:
A. Pamieci zewnetrzne maszyn cyfrowych.
B. Urzadzenia zewnetrzne maszyn cyfrowych dla wprowa-

dzania, wyprowadzania | przygotowania informacji.

Warszawa, wrzesien 1967 .
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Pamieci zewnetrzne

dla maszyn cyfrowych 111 generacji

44

Pamieci zewnetrzne maszyn matematycznych I11 generacji sg to
wytacznie urzadzenia wykorzystujace do rejestracji informa-
cji magnetyczne warstwy ciggte, umieszczone na przesuwnym
podtozu# Mozna pnn wyrézni¢ trzy grupy specjalizacyjne;

— pamieci tasmowe
— pamieci bebnowe i1 dyskowe
— pamieci na kartach magnetycznych

2* Aktualne szczytowe osiagniecia $Swiatowe w zakresie tych pa-

3*

mieci, przesledzone na podstawie wyposazenia takich maszyn
11l generacji jak:

IBM System/360, RCA—Spectra 70, Honeywell Series 200,
English Electric Leo Marconi System 4
przedstawiono w zatgaczonej tabeli*

iCtsrtivinlLi
Rozwdj pamieci zewnetrznych od szeregu lat zmierza—w—3o0isl©
okreslonym— kierunku*~mianowicie ku coraz wiekszym pojem-
nosciom i szybkosciom, przy réwnoczesnej obnizce kosztéw
/w odniesieniu do jednego bitu zmagazynowanej informacji/
i wzroscie niezawodnosci* Tendencje te sg nie tylko prébag
dotrzymania kroku gwattownemu rozwojowi systemow przetwa-
rzania informacji, ale wrecz gwarancjg tego rozwoju* W okre-
sie ostatniego dziesieciolecia uczyniony zostat duzy postep
w technice zapisu magnetycznego, dotychczas jedynej o po-
wszechnym zastosowaniu do masowego pamietania*
Miara tego postepu jest 100—krotny wzrost gestosci zapisu
informacji na jednostke powierzchni* Oczywiscie droga do ma-
sowosci wiedzie nie tylko poprzez doskonalenie technologii,
ale réwniez przez taczenie szeregu urzadzenn tego samego ro-
dzaju, tzw* moduldw, w duze zespoty pamieciowe* Tendencje



przysztosciowe wiec, to modulowos¢ plus wzrastajgca zdol-
nos¢ do masowego pamietania.

Prowadzone sa wprawdzie prace nad poszukiwaniem i doskona-
leniem innych nosnikéw pamieciowych, eliminujacych z pa-
mieci mechanizmy ruchome, a wiec nosnikéw dajacych pamiec¢
catkowicie elektroniczna Jednak (osiggniete dotychczas re—
zultaty pozwala gq‘gac« Z—ga przys +osc mozliwa do
przewidzenia- zie Wy}a;cznle «- jezell chodzi—o-po-
V\ﬂ'l’lﬂel?r_i{FamfIa/\arY‘ﬂ A‘}‘nn rnm '%t%ﬂzajn pamieci wykorzglstu—
jacych zapis magnetyczny.

Oczekuje sig, ze w okresie najblizszych 10 lat zdolnos¢
techniki zapisu magnetycznego bedzie wyraza¢ sie gestoscia
1600 bitdbw/mm /200 bitéw/mm, 8 Sciezek/mm/, co w odnie-
sieniu do wspoétczesnych pamieci zwiekszy ich pojemnos¢ o
rzad wielkosci*

Réwniez szybkosci®przesytania informacji na poziomie wielu
megabitéw na/sekunde stang sie powszechne.

Nalezy podkresli¢, ze zmiany jakosciowe nie wplywaja w za-
sadzie na wzrost kosztéw urzadzen.

/3 1

Aktualny stan techniczny pamieci zewnetrznych w Polsce
przedstawia sie nastepujaco:

— od ponad 2 lat produkowany
/pojemnos¢ 1 milion bitéw, czestotliwos¢ 200 kc/s/,

—na ukonczeniu sa prace nad modelem pamieci bebnowej PA—6
z gtowicami latajacymi /pojemnos$¢ 4 miliony bitéw, czesto-
tliwosé 400 kc/s/,

— wprowadzana jest do produkcji seryjnej pamie¢ tasmowa
PT—2 /gestos$¢ zapisu 200 i 400 rzadkoéw/cal, czestotli-
wos¢ 16000 i 32 000 rzadkéw 9—bitowych na sekunde/.

W krajach wspotpracujagcych ogélnystan nie jest doktadnie
znany, z nastepujacymi wyjatkami:
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— ZSRR posiada kilka rozwigzan pamieci tasmowych i bebno-
wych, stosowanych w produkowanych seryjnie maszynach»
jednak nie doréwnuja one jeszcze standardom Swiatowym,

— od szeregu lat réwniez CSRS £ HRD prowadza prace nad pa-
mieciami tasmowymi, jak dotad nie wyszty one poza faze
opracowarn™

W roku 1975 stan urzadzen zewnetrznych w krajach wspétpra-
cujacych powinien w zasadzie odpowiada¢ obecnej sytuacji
/Sredniemu poziomowi/ pod tym wzgledem w krajach przoduja-
cych*

W PRL osiaggnie sie to w odniesieniu do niektérych pamieci
przez realizacje nast* etapow:

—w 1968 r* zostanie opracowana. /BSM/, a w 1969 r« wdro-
zona do produkcji /Elwro/ pamie¢ bebnowa o pojemnosci
10 milionéw bitéw, czestotliwosci 400 kc/s i ukkadach
krzemowych dyskretnych,

—w 1969 r* zostanie opracowana /IMM/, a w 1970 r* wdro-
zona do produkcji /Elwro/ pamie¢ masowa O pojemnosci.
35 milionéw bitéw, czestotliwosci $00 kc/s i ukkadach
krzemowych dyskretnych,

*~w wyniku prac KB i DK, prowadzonych w IMM, okoto roku
1974 obie wyzej wym. pamieci zostang ulepszone: pojent»
nos¢ ich wzrosnie odpowiednio do 40 i 140 miliondéw bir

* tow, a uktady elektroniczne dyskretne zastapi technika
scalona; bedzie to technika mieszana:

i * monolityczna /jak w czesci centralnej maszyny/ dla |

ukkadéw sterowania pamieciag
e hybrydowa dla ukfadéw specjalnych /wzm. odczytu, za— i
pisu itp*/

—w 1972-73 r. zakoriczone zostanie opracowanie/jEMM/ pa-
mieci dyskowej o pojemnosci rzedu 500 milionéw bitéw,
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po czym w latach 1973-75 przewiduje sie uruchomienie jej'
produkcji /Elwro/;

f mozliwa tutaj bedzie wspotpraca z NRD, szczegdlnie w za—
kresie technologii warstw metalicznych,

—w 1969—70 r. zostanie opracawana /HM/, a w 1970-71 r*
wdrozona do produkcji /Rawar/ pamied tasmowa PT—3
/gestos¢ zapisu 800 rzadkoéw/cal, czestotliwos¢ 96 000

f rzadkow/sek, uklady krzemowe dyskretne/, spekniajaca

1wymagania standardéw ISO i RWPG,

— po 1970 r. przewiduje sie kontynuowanie prac rozwojowych
nad nowym typem pamieci tasmowej /gestos¢ zapisu 1600
rzadkéw/cal, czestotliwo$¢ okoto 200 000 rzgdkow/sek./

z zamiarem wdrozenia tej pamieci do produkcji; ponadtd
prace nad zastgpieniem techniki dyskretnej technika sca-
long /jak—w pami eciach—bebnowych/.

Warunkiem pomysinej realizacji powyzszych zamierzen be—
dzie zapewnienie importu /ew, produkcji krajowej/ pot—
przewodnikowych elementéw krzemowych, a nastepnie scalo—
nych, oraz /tylko dla pamiegci tasmowych/ silnikéw sermlco
i. porp prézniowych suchych.

Ze wzgledu na to, ze plan na lata 1970-75 przewiduje wy—
produkowanie 750 pamieci PT-3» wskazany bytby zakup li—
cencji na silniki serralco /Praneja/ i pompy prézniowe
/Anglia/i

Powyzsze zamierzenia /p, 6/ mogg by¢ osiggniete przez IKL
w zasadzie samodzielnie /z uwzglednieniem uwagi w sprawie
wspotpracy z NRD/« Celowe jest podjecie przez strone polska
specjalizacji w zakresie pamieci tasmowych, oraz bebnowych
i dyskowych.

. Kraje wspdtpracujace /np. NRD/ powinny podjac¢ opracowanie

i produkcje pamieci masowej na kartach /ew. paskach magne-
tycznych/, a ponadto rozwing¢ badania, a nastepnie uruchomic¢



produkcje kart i tasm magnetycznych o podtozu poliestro-
wym /typu Mylar/ i warstwie magnetycznej do rejestracji
informacji cyfrowych.

Program przedstawiony w p« 6 realizowany bedzie w zakre-
sie prac KB i DK w Instytucie Maszyn Matematycznych™1
Obecny potencjat kadrowy, zatrudniony w tej tematyce, wy-
nosi okoto 100 os6b* Dla sprawnego przebiegu prac postu-
luje sie zwiekszenie /stopniowo do roku 1971/ stanu oso-
bowego o okoto 25%#

Konieczne bedzie réwniez przeznaczenie powaznych Srodkoéw
/rzedu p6t miliona dolaréw/ na zakup w krajach kapitali-
stycznych elektronicznej aparatury pomiarowej 1 maszyn
/np. specjalne obrabiarki do ptaszczyzn/¥

Oprécz powyzszego nalezy poczyni¢ starania o staze pra-
cownikéw w przodujacych firmach i osrodkach naukowo—ba-
dawczych krajéw zachodnich*

Orientacyjne koszty /wytaczajac inwestycje dewizowe/
opracowania pamieci wymienionych w p* 6 /do prototypu
wkacznie/ wyniosa:

pamie¢ tasmowa PT-3 12 mil* z+
prace rozwojjone nad pamiecig tasmowg 10 mil* z¢
pamiec bebnowa /10 mil. bitéw/ 5,5 mil. zt
pamig¢ bebnowa /35 mil* bitow/ 7 mil. z+
prace nad ulepszeniem pamieci bebnowych 3 mil. z+

pamiec dyskowa 25 mil. z#



Tabela

pamigci zewnetrzne maszyn "matematycznych 111 generacji

[
(System

1 1BM
jSystem/360

Honeywell
iSeries 200

(m rv

V\}irtfeJVri?

RCA
Spectra 70

- R

I

L

i

i r«ngxlsn
1 Electrio

p Leo Maroonii

System 4

{Nazwa Pojem— | Predkos¢ Czas Gestosc . i i
{pamieci nosc . przesyta- dostepu zapisu 1 Uwagi
znakow nia zna- maek znakéw/ca]
/byte/ { kéw/sek ew.bitow/
i x 106 cal E
rasmona
{Seria 2400
jmodele 1,2,3 800 -lg
modele 4,5,6 1600 _
jhypertasma 170000 1511 1
¥
Ayskowa
iS5TT77314 7*25; 26 { 156000 max.135 1110
jwymienne
I2302 mod. 3 112 156000 max.180 1060 11
»paskowa |
400 55000 max.600 Inl «j
Jbebnowa
. 17520. 0,83 136000 $r.8,6
2301 4 1.2 mil. ii
t
T -1
ftasmowa
Seria "?04B; 4800 do =1 ». 200, 556,
i _ . 96000 3 ~00
idyskowa
mienne 4,5859,16 208333 $r. 97J
{2611 262 150; 300 196666 max. 125
i
1 ! L] .
[tasmona .
m im 442; 30000 d<|
pp 120000 ' 800
FA*AUUA%
'dySkm T/y ICucuup J
[70/564 wy— 7,25 156000 max.135 1110 adpaum < 0
piienna —BM—gyi 1
Jjkartowa
| 70/568—-11 1000 60000
bebnowa
J70756"5—i12vt :ISI 0,78; 1,56» 210000 $r.8,6 750
i 1 r.
réasmeova —
|6FiT 74454 30000 o 200, 556
120000 800
dyskowa
4425 wymiennal! 7*25 144000 max.14!
jkartowa odpowiada_T
[4TTU— " 1.1000 60000 !

PhIs6s—-11
I



Urzagdzenia zewnetrzne m. c. dla wprowadzania.,
wyprowadzania | przygotowania mformacjl.

Opracowanie niniejsze uwzglednia nastepujgace urzadzenia
wchodzgce do konfiguracji m.c. dla przetwarzania danych:

Czytnik tasmy papierowej

Czytnik kart perforowanych

Czytnik dokumentow

Sterowane elektryczne maszyny piszgce

Display I light pen

Perforator tasmy papierowej

Perforator kart

Drukarka wierszowa

Urzadzenia transmisji danych

10. Klawiaturowa dziurkarka dcart — z opisywaczem

11. Klawiaturowa sprawdzania &art

12. Klawiaturowa dziurkarko-sprawdzarka taStuy papierowej
13. Urzadzenia do przygotowania dokumentéw pierwotnych

o0 ~Noaph~wNPE

Aktualne szczytowe parametry urzadzen zewnetrznych dla
wprowadzania | wyprowadzania informacji w zasadzie mozna
okresli¢ ich szybkoscia:

1. Czytnik tasmy papierowej — max. szybkos$¢ czytania
2000 rz./sek. przy 500rz./sek.
start—stopowo /Regnecentralen/,
oraz 1500rz./sek. start-stopowo
/czytnik CSRS/,

2. Czytnik kart perforowanych—max. szybkos¢ czytania

2000 kart/min.

max. szybkos¢ czytania

300 dok/mm. dla odczytu

fotooptycznego, oraz 1600dok/mi

dla magnetycznego.

4. Perforator tasmy papier. — max. szybkos$¢ perforowania

300 rzadkow/sek.,.

max. szybkos$¢ perforowania

500 kart/mm.

6. Drukarka wierszowa — max. szybkos$¢.drukowania
3000 Imil/min.
/Xeronic 3000/

3. Czytnik dokumentow

5. Perforator kart
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Rozwdj ur—saddzen:—_peryferyj—nych jest prowadzony w Kierunku
zwiekszania ich szybkosci /ze wzgledu na zwiekszajaca sie
szybkos¢ jednostek centralnych/, przy jednoczesnym
zwiekszaniu ich niezawodnosci.
Jest to osiggane przez maksymalne eliminowanie klasycznych
rozwigzan mechanicznych 1 stosowanie ukiadéw pneumatycznych
hydraulicznych i1 elektronicznych. Np. nowoczesny czytnik
tasmy papierowej, posiada bezposredni elektromagnetyczny
docisk rolki, oraz elektomagnetyczny uiciad hamowania tasmy
przez docisk tasmy kotwicg. Ukiad zabierania kart — w szy-
bkich czytnikach kart - obecnie stosowany jest wydtgcznie
pneumatyczny. Drukarki wierszowe o szybkosci 3000 linii/min
maja zapis elektrograficzny — na tak znaczne zwiekszenie
szybkosci pozwolito wyeliminowanie mechanicznych "mtotkéow"
i wada tych drukarek jest mozliwo$é druku pojedynczego
egzemplarza/.
IAiarg postepu w urzadzeniach klawiaturowych dla przygoto-
wania. informacji na nos$nikach i dokumentach moze byc¢
ilos¢ stopni kontroli, uktady upraszczajgce prace operatora
jak nf>0 praca wg. zadanego programu l.t.p.

Obecny stan techniczny wspomnianych urzadzen w wym. 4-—ech
krajach przedstawia sie nastepujgco:

PRL
1. Czytnik tasmy papierowej

Cl 1001 - szybkos$¢ czytania 1000 rzadkcéw/sek.
jest w stadium uruchamiania produkcji
seryjnej. Do konca 1967 seria informacyjna
15 szt. w 1968 r. produkcja seryjna 200 szt

FC 11 — szybkos¢ czytania 30C rzgdkow/sek. jest
produkowany seryjnie przez ELWRC.

2. Perforator tasmy papierowej

D 102 — szybkos¢ perforowania 100 rzadkow/sek.
jest w koncowym stadium konstrukcji.
Sztuki prototypowe w koncu b.r.

3. Drukarka wierszowa

666 ICT — szybkos¢ drukowania 1350 linii/mm.
licencja ICT, jest w stadium technicznego
przygotowania produkcji. W 1968 r. 10 szt.
serii technologicznej.



Czytnik kart

— szybkos$¢ 1600 kart/mm. w przygotowaniu
wniosek licencyjny.

Klawiaturowa dziurkarka kart — z opisywaczem
— w przygotowaniu wniosek licencyjny

Klawiaturowa sprawdzarka kart
w przygotowaniu wniosek licencyjny
Urzadzenie transmisji danych
— w stadium prac konstr.— badawczych
Display,e /bez light pen/

— w stadium prac konstr.— badawczych

Dalekopisy

RPT — z kodem miedzynarodowym Nr. 2 dordéwnujace
Lorentz’om produkowane seryjnie

Drukarka wierszowa

— szybko$¢ drukowania 300 linii/mm. jako
wyposazenie Robotron’a 300, przestarzatej
konstrukcji.

Kasy rejestrujace z perforatorem tas—my papierowej,
maszyny fakturujgce, oraz urzgadzenia do mechanizacji
przetwarzania na. kartach perforowanych, reprezentujace
Sredni poziom europejski /oparte”na klasycznej elektro-
mechanice, skomplikowane mechanicznie, brak od fciljsu ;
lat postepu w kierunku unowocze$niania konstrukcji

Jak wp. I11./

Czytnik tasmy papierowej

— szybkos¢ czytania 1500 rzgadkoéw/min.
sta.rt—stopowo, odznaczajgcy sie nowoczesnym
uktadem napedu /opatentowany magnetyczny
docisk papieru rolka/ me produkowany
seryjnie*



VI.

ZSRR

W zasadzie produkuje wszystkie urzgdzenia wymienione na wst-
epie, lecz o konstrukcji nie doréwnujacej najnowoczesniej-
szym rozwigzaniom sSwiatowym.

Przy odpowiedniej intensyfikacji prac NB | DK, oraz

oparciu na licencji produkcji podstawowych urzadzen
zewnetrznych, mozliwym jest osiggniecie w 1975r.

obecnego poziomu sSwiatowego seryjnie produkowanych urzadzen.

W Polsce w zasadzie nie prowadzono prac NB | DK nad
urzadzeniami zewnetrznymi dla wprowadzania i wyprowadzania
informacji, na zamoéwienie przemystu.

Wydaje sie, ze zakup licencji na produkcje drukarki
wierszowej, oraz w dalszej kolejnosci na szybki czytnik,
klawiaturowg dziurkarke i klawiaturowg sprawdzarke kart,
stworzy odpowiednig baze dla prac NB | Da.

Nalezy jednais. uruchomi¢ odpowiednie Srodki, ktadac duzy
nacisk, aby prace rozwojowe byty prowadzone intensywnie
réownolegle z uruchamiang licencjga. W przeciwnym bowiem razie,
zakupiona konstrukcja szybko sie " zestarzeje ", nie
przynoszac zatozonych efektédw. Zakupienie licencji jest
niezbednym warunkiem do stworzenia wkasciwej bazy
technicznej 1 przekroczenia ograniczen patentowych.

Nalezy zatozy¢, ze Polska bedzi specjalizowac¢ sie
w zakresie:

Czytnikow tasmy papierowej

Czytnikéw kart

Perforatoréw tasmy papierowej

Drukarek wierszowych

Klawiaturowych dziurkarek kart — z opisywaczem
Klawiaturowych, sprawdzarek kart

Displaytach

_\lmmbwl\)l—‘

Kooperacja 1 wspotpraca naukowo-—techniczna z wsp.
krajami jest nieodzownym warunkiem osiagniecia w
naszym obozie obecnego poziomu $wiatowego w 1975 roku.
Poniewaz w krajach DL poziom prac NT nie gwarantuje
szybkiego rozwoju wym. urzadzen, proponuje zakup
licencji na podstawowe urzgdzenia | podziat, specja-
lizacji jak w wnioskach koncowycn.



Propozycje podziatu specjalizacji zawarte sg
we wnioskach do instrukcji.

W obecnej chwili trudno poda¢ naktady finansowe na
uruchomienie produkcji, gdyz plany produkcyjne
powinny uwzglednia¢ zapotrzebowanie wspoétpracujgcych
krajow.

Naktady finansowe na prace badawcze, przy zatozeniu
zestawu urzadzen jak w V1. oraz prowadzenia prac
przy ZMP — Bdonie orientacyjnie wyniosa:

Inwestycje:

obiegowe dewizowe
w tys.z+. w tys.z+

pracownie w budynku

zaplecza 5.000

wyposazenie pracowni 10.000 2.000

inwestycje towarzyszace

/mieszkania./ 15.000

Razem 30.000 2.000

Stan zatrudnienia w plonie d/s rozwojowych
powinien wynosic:

od roku 1970 100 prac. mz. techn.z Srednig ptacg 3800zt

od roku 1975 150v.'prac. mz. techn.z Srednig ptacg 4000zt



TEZY do materiatéw dla krajéw wspétpracujacych,

Lista podstawowych urzadzen zewnetrznych dla maszyn
cyfrowych do przetwarzania danych.

Pamie¢ tasmowa

Pamie¢ dyskowa

Pamiec¢ bebnowa

Pamie¢ kartowa lub paskowa

Czytnik tasmy papierowej

Czytnik kart perforowanych

Czytnik dokumentow

Sterowane elektryczne maszyny piszgce

Display 1 light pen

10. Perforator tasmy papierowej

11. Perforator kart

12. Drukarka wierszowa

13. Urzadzenia transmisji danych

14. Klawiaturowa, dziurkarka kart z opisywaczem

15. Klawiaturowa sprawdzarka kart

16. Klawiaturowa dziurkarko—sprawdzarka tasmy papierowej
17. Urzadzenia do przygotowania dokumentéw pierwotnych

CoOoO~NouhwWNPE

Poziom techniczny w/w urzgdzen produkowanych w krajach
wspotpracujgcych, powinien w 1975 roku osiggng¢ obecny
najwyzsz standart Swiatowy — urzgadzen seryjnie produkowanych,

Kazdy z krajow wspodpracujgcych, bierze odpowiedzialnosc
— w zakresie przyjetych urzadzen — za prowadzenie prac
rozwojowych 1 produkcje zabezpieczajaca uzgodnione
zapotrzebowanie wspoétpracujacych krajow.

W zakresie wspdlnych prac NB | DK, nalezy powotac
state grupy konsultacyjne, ktdrym zostang wzajemnie
udostepnione wyczerpujgce informacje techniczne

z zakresu prowadzonych w danym temacie prac.



Biorgc pod uwage obecny poziom sSwiatowy, oraz aktualny stan opracowan
w krajach wspoétpracujacych, proponujemy:

Typ urzadzenia aktual nervpar ametry* proponowany
Swiatow® )
o0 fryitA-fiy
. Pamie¢ tasmowa szybkos$¢ przesytania PRL

okoto 200.000 rz./sek
gestos¢ zapisu okoto
1600 rzadkow/cal.

. Pamie¢ dyskowa — szybko$¢ przesytania PRL
okoto 200.000 rz./sek
— pojemnos¢ okoto 3Q0
milionéw —byt. tVv/Z~0
— czas dostepu ICOms. —

. Pamie¢ bebnowa — szybkos¢ przesytania PRL
okoto I.mil. rz./sek.

— pojemnos¢ 4. mil,byt.

— czas dostepu 9 ms.

Pamie¢ kartowa — szybkos¢ przesytania NRD
600002z./sek.
— poj emnosc.1000 ®il.

/dla pamieci paskowych byt,. e
pojemnosci sa 0 potowe — czks dostepu 500 ms. floreen—feia/
mniejszeT/

Czytnik tasmy papierowej — szajbkos¢ czytania PRL
max(. 2000rz ./sek. /0T e-1/
start—stopowo 1500 '

[+SSftS/
CSRS
. Czytnik kart perforowanych — szybko$¢ czytania PRL

2000 kart/ mm. B )
/—pneumatyczne zabie- /licencja/
ranie kart./

— szybkos¢ czytania #“,, 7-CSRS

300 dok./mm
1600dok./minjjnagnet™A / Ktatas™—a/

Czytnik dokumentow



feE|gp/Typ urzadzenia aktualne parametry

H mit/

13.

‘14.

15.

X6V

17.

18.

Sterowane elektrycznie
maszyny piszace

Display 1 light pen

Perforator tasmy papierowej

Perforator kart

Drukarka wierszowa

Urzadzenia transmisji danych

a’**

Klawiaturowa dziurkarka kart
z opisywaczem

Klawiaturowa sprawdzarka kart

Al V.

Klawiaturowa dziurkarko—-sprawdzarka
tasmy papierowej

Urzadzenia do przygotowania
dokumentdéw pierwotnych

Plotter .

ponadto NRD powinno rozwija¢ c

proponowani
Swiatowe producent
Flexowriter NRD

/tteencj—a/
IBM 2250

szybkos¢ perforowania
300 rzadkow/sek. )
\V&o,

szybkos¢ perforowania NRD
500 kart/min. /—+i"oeneja/
szybkos¢ drukowania PRL
3000 linii/mI®. /1'i oon*»ja/
~szybkos¢ przesytania mtr—
wWGO(y zn ./scKk. / przy wsp.
stopa biedu 10*" . —z—1"ftmDl/—
PRL.

/-li—ceacj a/

PRL
/licencj a/

NRD

CSRS
/iicencj a/

- 1037 CSRS
ACFiZCOli p /elicen

zytniko—dziurkarki Kart wtasnej

/ konstrukcji”™ osiagajac w 1975 roku szybkosci 500 kart/mm.

iVR.t






Miera tego postepu jest 10C*=krotny wzrost gestosci

cacisu informacji na jednostke powierzchni. Oczywisci
. Urdga ds masowosci wiedzie nie tylko poprzez &6skona«
J lenie technologii, ale réwniez przez taczenie szeregu
4 arzadzbil tego samego— rodzaju, tzw* modutdw, w duze

zas.' oiy pamieciowe* Tprdaac#®. pr oy f; To*o'towf—wiyci tf

r7ng viPafli.ggjac& 1

?POARI Ezone 3Q Wprawd; ie prace' nad poszukiwaniem i do-
skonaleniem innych sjtikbw pamieciowych,
E~echanizmy ruchome* &

eliminujacych

howicie elektroniczna jednak oi
cic256 rezultaty pozws$laA<d wiiAoskowsc

i A S
IR
U~c4~v.ylLora? gtuj”~cy efr—&ap5g
iku. okreldie najbli‘$;:vch 1C
5 frruuttdyint,j ;i ss Isu m&kaetyczn
e izy@hvres> fimMyzhi—
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LI« = 4. AzJchiuty, WUJEUIOH* * *m
czn
$

kc/

sjacymi / poj ~E 4 r«iifo
>7t<5w, czestotliwos¢ 400 kc/s/s

g rowediana jest'do produkcji ser. j pamieé
o¢¢ zapisu 20C i edifiw/rft—
iwos : / 5(
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i maszyn / np* specjalne\?brabiarki do ptaszczyzn

Celowyra bytby takze aakup licencji && technologig n&£i
metalicznych warunkujgcy eh”osiggniecie bard«o duzyeti
gestosci zapisu w pamieciach Wbnowych 1 dyskowy.:—;

Oprocz pOWyé&szagd nalezy poczyni¢ starania o stsfe;
pracownikéw w. przodujgcych firkach .1 osrodkach’ naukowo—
badawczych. krajéw zachodnich* - \

7 - \ - -
Orientacyjne koszty’/ wykafczgjgc inwestycja dewizowe /
opracowania pamieci wymienionych w pA6 / do prototy-
pu wiecznie / wyniosg?

pamie¢ tasmowa PT~3 / 12 mil, si*
pamie¢ tasmowa 'PT=4/ ?C mil'e z#*
pamiec' bebnowa /i O/tail o bitow /
pamie¢ bebnowa /3 .rail . bitcéw/

prace nad ulepszeniom p-D.—ni'ci
bebnowych

parnige dyskowa/ 25



#-Sfc& Urzadzenia zewnetrzb6—»£»Tdla wprowadzania,
wyprowadzania i przygotowania informacji. (

Z A, (ZCOtAY (6%, AJTFFE*&

Qpraso<vanio niniejszo uwsglpdnia. Jodynie urzadzania
wchodzgce do konfiguracji m.c* dla przetwarzania
danychi *

Czytnik tasmy papierowej s
Czytnik kart perfarowanyc¢h
Czytnik dokumentéw
Jterowane elektryczne maszyny piszace
0. Jtispttxd * [;£5kt fa*o
mfi- Perforator .tasSmy papierowej
Perforator kart
%% Drukarka' wierszowy
A *i*sUty*L
J>o Klawiaturowa dziurkarka kart « z opisywacze®
4ja Klawiaturowa .sprswdzsrka kart

4f£o Klawls.torowa dziurkarko—sprawdzarka tasmy
papierowej \s' = , !
N3 cWjwWe*., A
Aktualne szczytowe parametry' urzadzen zewnetrznych die
wprowadzania i wyprowadzania informacji w nasadzie
mOzna okresli¢ ich s zy b k 0o $ c i g .@HOCHMIWY &0
kffr. usaAcbuur flirudafaid— JA ¢taatyutfCo s
t. Gzytnik tasmy papierowej — max. szybkos¢ czytania
2GCC rzadkow/sek 0r—Ad
/Eegnecentralen /
wis-00 ITX. /SiA- , jfort-ltope*o CS*S)
20 Czytmk kart' perforowanych — max. szybkos¢ czytani)
-/ i ‘e o ' 20CC kart/min'.

30 Czytnik dokumentéw — max. szybkos¢ czytania
g 30C dok/nin / zarowno
B cjo«ytto fotoopt*4td mx
I eagnet.y, /"] ¢uU
irlotyCi~

40 Perforator tasrw papler* *? max. szybkos¢ perforowa
———— y nia 300 rzadkéw/sek«




Perfor6tor kar reexo szyokose perior m a
500. kart/min

> Drukarka wierszov;a max, sz:5 ¢ QYOI
3CCC .linii/mine /Xeronic

w ¢kw.4Ua*o04,

Qzwce 4eat pro;vaazony w k
run&u ivvks»ieria 3«li s'Yb—i&0scx. / 2 wzgledu na
kaza™fce aif:szybkos¢ jednostek.'centralnychms prasy
jedno™Mcesftyia 2wx”ksi.6iii$ ich .niezawodnosci >
Jest'to ociasno pr;.e» maksymalne eliminowania @&~
sycsnych roswigza:" mechanicznych i stosowanie Ukdtadow
pneum&tycznyeh* hydraulicznyeh' i elektronicznych«' ftg*
nowoczesny' czytnik ta“ray papierowejj -posiada bezpo-
Sredni-elektrosagrjei.y¢zny docisk rolki,, ora« .elektro«
magne ,ycziiy ukdad— hi moaania, tazssy przes docisk taniny
kotwica* *Ukdad .zsbiiranla kart v szybkich czytni-
kach kart —.obecnie stosowany jest wydaczni# pneuma—
iytZPU* Drukarki wierszowe o0.szybkosci*3000 lihi i/asin«
majg ;apis elektrograficzny — na tak znaczne zwieksze—,
nie J. ¢ybko™cl pozwoidto/wyeliratéowanie neelanie*iQ?™hr
*giQt.io"*n /¢yrs&a tychrdruk”rekyjest mozliwosC -druk”:
pojedynczego egzemplarza/« m
Miare gpBtepii w.urzgadzeniach klawiaturowych dla. p.rzy—
gotowania iniTorreaoj \m nocnikach moze byc¢ ilot—¢
stopni kohtrbli ukdady upraszczajgce prac*| o; oratora
4*p-a I <mrg ‘—ma
Obecny, stan techniczny, wspomniany en urzad.zetf przedzta’
haa " dast u™o >

PEL - ¢ - i

Czytnik taaroy papierowej

Cl 1001 * szybkos¢ 'czytania 1CCC ;rz/aek,, jest
i+urt-in urucaaiaiania prouukc iseryjnej, Dc

ko.lc—a'1967 seria informacyjna $ztc, w 1968 r.

eprodukcja .seryjna 200 gisi*

iSHHi * szybko.S¢ czytania "00 rz/sek jest pro-
duce Aary— seryjnie przez "EIMtItQ',















