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NOTATKA O ROZWOJU ELEKTRONICZNEJ TECHNIKI OBLICZENIOWEJ

/stan i przyktady efektywnosci zastosowar/

le Rozw6j ETO na Swiecie

W roku 1967 byto zainstalowanych w USA okoto 40*000 EMC
réznej mocy w réznych zastosowaniach /poza specjalnymi/» kto-
rych +gczna wartos¢ wynosita w cenach zbytu okoto 14 miliardéw
dolaréow* W inwestycjach przemystu naktady na instalacje EMC
i sprzetu towarzyszacego wynoszg w roku 1967 ca 6%« zrédda ame-
rykanskie oceniajg* Zze wskaznik ten w ciaga najblizszych 10 lat
zostanie co najmniej podwojony*

Europa Zachodnia znacznie ustepuje USA pod wzgledem sta-
nu EMC* W roku 1967 byto zainstalowanych w Europie ponad 11*000
EMC, w tym w BRF okoto 3*300 szt*, w W.Brytanii 2*200 szt*,
aw Francji 1*950 sztuk*

Prognozy na r* 1975 wymieniajg dla USA 85*000 EMC, zas
dla catej Europy Zachodniej 33*000 EMC, w tym dla NEP 8*200 szt*,
dla W*Brytanii 6*400 szto, a dla Francji 5*600 sztu*
Rzad francuski przeznacza w ramach tzw* Planu Caloul na rozwdj
bazy produkcyjnej w zakresie EMC kwote 120 milion6éw dolardéw w
formie czesciowo bezzwrotnych pozyozek rzadowych, niezaleznie
od zaangazowania okoto 80 milionow dolaréw kapitatéw prywatnych
koncernow*

W Europie Zachodniej szacuje sie, iz okoto 40# maszyn
zainstalowanych jest w przemysle, handlu i transporcie, a okoto
20# w gospodaroe finansowej*

Dynamike rozwoju ETO na Swiecie na przestrzeni lat 1962 —
1975 charakteryzuje nastepujgce zestawienie /dane przyblizone/:



1962 1967 1975
uUusS A 9*000 40*000 85.000
Europa Zachodnia 2»650 11.500 33.000
w tym:

NE P 3.300 80200

W«Brytania 2*200 6.400

Francja 0] 1.950 5.600
Japonia 502 2.700
ZSEE 1.500 15.000

Wartos¢ MC w stosunku do dochodu narodowego brutto w
latach 1966-1967 ksztattowata sie nastepujgco:

USA ponad 4 promille
HE P 3,6 »
Praneja 3,3 "
W«Brytania 2,5 *

EMC poczatkowo stosowane bydy prawie wykacznie w pracach,
ktore stanowidy tylko rozszerzenie dziatalnosci maszyn anali-
tycznych« W zwiazku z tym pojawity sie czesto glosy, ktdre na-
wotywaty do ostroznosci w ocenie efektywnosci stosowania tych
maszyn. Poglady takie mogty by¢ uzasadnione bardzo duzym roz-
powszechnieniem maszyn analitycznych* W miare jednak udoskona-
lenia techniki maszyn cyfrowych i przechodzenia na bardziej
zkozone systemy, zakres prac na EMC ulegat znacznemu powieksze-
niu. W krajach zachodnich EMC stosowano przede wszystkim do
problematyki gospodarki magazynowej, kontroli stanéw zapasow,
kontroli i realizacji zaméwien ewidencji obrotu, obliczania
phac i rachunku kosztéow. Poza korzysciami natury etatowej i
obnizki kosztéw przetwarzania /na przykdad w przypadku pkac/
przedsiebiorstwa uzyskiwaly ponadto duza operatywnos¢ w reali-
zacji zambéwien oraz utrzymanie zapasow na mozliwie najnizszym
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poziomiex Zwiekszydo to rotacje kapitatu i skracato cykl rea-
lizacji zaméwien* W zwigzku ze zmniejszeniem kapitatu zamro-
zonego w produkcji obnizone zostaly znacznie koszty produkcyj-
ne i to w takim stopniu» ze amortyzowaly nakfady na Srodki
ETO 1 eksploatacje w ciggu kilku lat« Powyzsze obserwacje
dotycza zarowno przemystu, jak handlu hurtowego i detalicznego*

Maszyny instalowane w osrodkach zak¥adow przemystowych i
handlowych odpowiadaty zamierzonym potrzebom przedsiebiorstw
pod wzgledem mooy przerobowej« Stad w wiekszych przedsiebior-
stwach instalowano po kilka maszyn /jedna lub dwie maszyny du-
ze 1 szereg maszyn makych/ przy czym dla kazdej maszyny przewi-
dywano inne zadania« Przecietny czas wykorzystania tych maszyn
wahat sie od 10 do 15 godzin na dobe w dniu roboczym, przy
czym w okresach szczytowych mozna bydo wykorzystywa¢ duze re-
zerwy czasowe«

Stopniowo w przedsiebiorstwach przystgpiono do opracowy-
wania zaawansowanych systemow elektronicznego przetwarzania
danych /EPD/, ktore obejmowaly szereg dziedzin dziakalnosci
przedsiebiorstwa w jeden zintegrowany system« Nie przystosowa-
nie maszyn do pracy w systemach ztozonych i1 koniecznos¢ zréw-
nowazenia udziatu w przetwarzaniu urzadzehn wchodzacych w skkad
EMC wywokato potrzebe opracowania koncepcji maszyn wielopro-
gramowych i wielodostepnych dla pobierania danych z miejsca
ich powstawania, dalszej ich obrobki oraz przekazania wynikow
do bezposrednio zainteresowanych szczebli zarzadzania«

Ma skutek tego wyposazenia osrodkéw skdadajacych sie z
duzej maszyny i kilku maszyn matych obecnie zostaje zamienione
na zestaw jednej maszyny np« IBM-360/50, ktéra spelniajac po-
wyzsze wymogi jest jednoczesnie znacznie tansza w eksploatacji
od zestawéw poprzedniego typu maszyn« Maszyny trzeciej gene-
racji umozliwiaja rozwdj systeméw przetwarzania danych obejmu-
Jacych wiekszos¢ dziedzin dziakalnosci przedsiebiorstwa, a nie
wykonujacych tylko wycinkowe prace z zakresu przetwarzania
danych typu ewidencji finansowo-ksiegowej«



Obecnie obserwuje sie w krajach zaawansowanych wprowadza-
nie tematyki ekonomicznej, gkdwnie badan operacyjnych i badan
rynkowycho Stanowi to nieroztgczng czes¢ systemow zarzgdzania
przedsiebiorstwami. Prace tego typu wykonywane sg w oparciu
o0 wsp6lng baze danych dla réznych dziedzin dziatalnosci przed-
siebiorstwao Tego rodzaju rozszerzenie tematyki zastosowan
pozwala na biezgce wariantowanie i optymalizacje zadan produk-
cyjnych®

20 Rozw6j E T O w krajach socjalistycznych

Z praktycznego punktu widzenia w zakresie rozwoju ETO wcho-
dza w gre obecnie jedynie cztery kraje®©

2*1 0 Zwigzek Radziecki

Najwiekszy park EMC posiada ZSRR« W r*1967 w ZSRR zainsta-
lowanych byto okoto 1.500 maszyn* Wiekszos¢ tych maszyn
wykorzystana byda do obliczen naukowo-technicznych oraz

do optymalizacji wycinkowych i okresowych planéw produk-
cyjnych* Problematyke przetwarzania danych w zakresie
ewidencji finansowo-ksiegowej prowadzi sie m*in® na maszy-
nach analitycznych«

Doceniajac koniecznos¢ wprowadzenia nowej organizacji za-
rzadzania i rozrachunku wewngtrzzakdadowego do dziatalnos-
ci przedsiebiorstw przemystowych jak i obrotu towarowego,
a takze przedsiebiorstw ustugowych, opracowano w ZSRR pod-
stawy rozwoju ETO na lata 1971-1975 w oparciu w znacznej
mierze o maszyny trzeciej generacji produkcji wkasnej*
Przewiduje sie osiagniecie w roku 1975 okoto 8*000 maszyn
trzeciej generacji typu RIAD oraz podobnej liczby udosko-
nalonych maszyn drugiej generacji* Baza produkcyjna maszyn
trzeciej generacji 1 urzadzeh wspodpracujacych ma by¢ zna-
cznie rozszerzona* Wysokos¢ nakdadéw inwestycyjnych zwig-
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zanych z tym rozwodem wynika z przewidywanego wzrostu
wartosci produkcji EMC do okoto 3*1 miliarda rubli w

latach 1971-1975 i wskaznika efektywnosci inwestycji w
wysokosci 0,43«

Prace nad opracowaniem wycinkowych zintegrowanych syste-
méw przetwarzania danych sa w niektérych osrodkach znacz-
nie zaawansowane* Dotycza one przede wszystkim planowa-
nia produkcji w niektérych przedsiebiorstwach przemys-
fowych«

0D i CSRS

W NBD jak i w Czechostowacji stan rozwoju ETO jest w za-
sadzie zblizony* Oba te kraje zakupidy stosunkowo znacz-
ne liczby EMC produkcji KK i radzieokich /typu I1BM, EEC,
NCR, ICT oraz MIFItK-22/, a ponadto kilkanascie maszyn
typu ODRA-1013 i ZAM-20

Ogolna liczba maszyn w CSRS w roku 1967 oceniana jest na
okoto 120, natomiast w HRD - na czterdziesci Kkilka*

NRD posiada ponadto kilkadziesiat maszyn typu ROBOTROM-100
/bedacych urzadzeniem posrednim miedzy zestawem maszyn
analitycznych a elektroniczng maszyng cyfrowa/ oraz posia-
da niewielka liczbe EMC ROBOTRGET 300« Rzad NRD podjat
uchwate o wstrzymaniu eksportu ze wzgledu na konieczno$cé
pokrycia potrzeb krajowych*

CSRS zakupida licencje na produkcje maszyny francuskiej

GE BULI Gamma 140* Produkcja tych EMC ma wyniesS¢ od 100
do 150 szt*

BRD przystgpito do opracowania maszyny trzeciej .generacji
ROBOTRGIJ 400, opartej o logike maszyn IBM 3600

Obecnie wiekszos¢ krajow socjalistycznych przystgpita do
wspédpracy nad opracowaniem i produkcjg jednolitego sys-
temu maszyn trzeciej generacji typu RIAD, opartej o roz-
wigzanie maszyn IBM 360 i system 4 ICLo



Zaimportowane maszyny réznych typow z krajow zachodnich
utatwig opracowanie i wdrozenie w HRD i1 CSRS licznych
wycinkowych systeméw przetwarzania danych w takich gate-
ziach gospodarki jak przemyst chemiczny, obuwniczy, me-
talurgiczny, elektroniczny oraz okretowy«

Polska

Polska posiadata na koniec 1967 roku 113 maszyn do obliczen
naukowo-technicznych, w tym 103 maszyny bardzo mate o szyb-
kosciach 100 - 200 operacji na sekunde oraz 10 maszyn
Sredniej szybkosci rzedu 2000 operacji na sekunde*

Maszyn do EED w roku 1967 bydo zainstalowanych 10 szt«,

wtym 5z KK i1 5z ££

Sytuacje w kraju w zakresie zastosowan do celéw zarzadza-
nia charakteryzuje zestawienie liczby EMC do przetwarza-
nia danych w latach 1966-19680

110SC”sztuk . Przewidywana

Wyszczeg6lnienie ilos¢ sztuk
19\g’6 r« 196‘,7\/ r & koniec
1968 r.

Ogotem 10 22
w tym:
przyrost-razem 12
z % Z
Z ksin

Pierwsze trzy maszyny do przetwarzania danych bydty w ped-
ni obcigzone juz w roku 1967« Zainstalowane dwie EMC ICT
serii 1900 w konicu 1967 roku juz w ciagu roku 1968 praco-
waty na trzy zmiany« Rowniez EMC MI&SK-22 byty w roku
1968 obcigzone na poktorej zmiany«



Maszyny zainstalowane w 1967 roku wykorzystywane sg prze-
de wszystkim do przetwarzania danych z zakresu ewidencji
gospodarki materiatowej oraz czesciowo w zakresie plano-
wania dziakalnosci produkcji 1 obrotu towarowego™
Rowniez maszyny, ktérych instalacje realizuje sie w roku
1968 beda stopniowo wykorzystywane gddéwnie do zagadnien
technicznego przygotowania i planowania produkcji oraz
planowania i1 ewidencji gospodarki materiatowej*

Nalezy przytym podkresli¢, ze udziat prac dotyczacych pla-
nowania i kontroli produkcji, ulega statemu zwiekszeniu«
W ostatnim okresie maszyny te przetwarzajga w niektorych
przedsiebiorstwach przemystowych systemy EED w zakresie
operatywnego planowania produkcji na tle optymalizacji
planéw rocznych i kwartalno-miesiecznych«

W roku 1968 nastapida silna aktywizacja w zakresie rozwo-
Ju B510, oo wyraza sie w ilosci powolanych komérek EH),
ktérych stan na koniec roku wyniesie ponad 150 oraz w
przygotowanych zatozeniach i1 projektach systemow*

Komérki EED powokane zostady przede wszystkim w przedsie-
biorstwach przemystowych oraz w centralach handlowych i
biurach zbytu# Prace tych komérek zmierzaja do zaspokoje-
nia najpilniejszych potrzeb kierownictwa zakkadéw wyraza-
Jacych sie w problematyce planowania produkcji i rozli-
czania obrotu towarowego*

Zgodnie z ogdlnokrajowymi zatozeniami kierunkowymi rozwo-
Ju mechanizacji i automatyzacji przetwarzania informacji
na lata 1969-1970 przewiduje sie dalszy rozwdj E320 miedzy
innymi poprzez instalacje dodatkowych maszyn do obliczen
numerycznych i1 do przetwarzania danych* Na koniec 1970 ro-
ku przewiduje sie 194 EMC, w tym 50 maszyn do przetwarza-
nia danych do celéw zarzadzania*

W tym okresie zak#ada sie dalszy rozwdj zastosowan EMC do
oeléw zarzadzania z przesunieciem udziatu strukturalnego
z prac typu ewidencyjnego na prace typu planistycznego*
Charakterystyke tych zmian ilustruje zestawienie przedsta-



wiajgce strukturg dziedzin tematycznych przetwarzanych

na EMC*
L Projektowanie i
FP* Wyszczegb6lInienie programowante
] _ iw tym
v %969 1970 . 1969
] T T
h+ _Planowanie dzia- 1 i
italnosci podsta-
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I} 1
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N Gospodarka mate- ! !
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i
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U 1 1
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! 1 i
6., Pozostate grupy
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! ogo6ten 1100,0  1100,0
n I

w procentach

Przetwarzania na

EMC
1969-1970 ?”1;%’8
25,8 125,7
15,3 116,1
10,8 10,1
7.6 * 7,3

7.5 » 8,7
33,0 \ 32,1

100,0 =100,0

W latach 1969 - 1970 przewiduje sie dalszy rozwdj komo-
rek EH)« Na koniec 1970 r. zakdada sie dziatalnos¢ po-

nad 330 komérek EH)o

Komérki te maja za zadanie przygotowanie systeméw z zakre-
su technicznego przygotowania i planowania dziakalnosci

podstawowej, gospodarki materiatowej,

zatrudnieniowo-pta-

cowej Itp«, a wiec zakres tematyczny najbardziej pilny
do rozwigzania w poszczeg6élnych jednostkach gospodarczych«



110S¢ tych komérek EH) wskazuje na przygotowany potencjat
prac obliczeniowych na EMC w latach 1971-1975 przysziej
5-latkie

W liczbie 330 komérek EH) przewiduje sie na koniec 1970
roku 40 osrodkéw obliczeniowych posiadajacych dacznie

50 EMC do przetwarzania danych« Ogélna liczba zatrudnio-
nych w zastosowaniach elektronicznej techniki obliczenio-
wej na koniec 1970 roku wyniesie ok« 9*300 os6b«
Przewidywany na koniec 1970 roku stan zatrudnienia wymagac
bedzie dysponowania odpowiednig mocg obliczeniowg EMC,
ktéra okresla sie na ca 180*000 godzin pracy maszyn typu
ZAM-41 lub ODRA 1304) ktore mozna uzna¢ za Srednie miedzy
obecnie importowanymi z EE i KS* Charakterystyke tego roz-
woju w latach 1968-1970 ilustruje nizej podane zestawie-

nie*
8 iPrzewidy- Zatozenia na [178kaiBlkl w * 1
JWyszczegolnienie R
| JI968 r* H969 r 1970r 1 3:2 1 4:2 «
— > - A
Slloéé komérek EPD % 169 % 253 333 *150,0 1256,0 »
Jl1los¢ maszyn do EED j 2 2 (38 50 j173,0 \227,0 |

BLiczba zatrudnionych! 3856 16488 . 9292 1168,0 , 240,0 }

3* Efekty ekonomiczne zastosowann E T O

3*1* Uwagi wstepne

Zastosowanie maszyn analitycznych w zakresie przetwarza-
nia danych /w roku 1970 stan wyniesie ok* 550 zestawow"
dotycza tematyki ewidencyjno- sprawozdawczej a w ograni-
czonym zakresie tematyki planowania dziatalnosci podstawo-
wej w okresach rocznych* Ponadto koszt przetwarzania da-
nych na maszynach analitycznych jest wyzszy od réwnowaz-

nego przetwarzania na EMC*
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Zastosowanie EMC do celdw zarzadzania pozwala na objecie
tematyki planowania dziatalnosci podstawowej w powiazaniu
z zaopotrzeniem materiatowym, zatrudnieniem i pkacanmi,
gospodarka Srodkami trwakymi, rachunkiem kosztéw i rozli-
czen finansowych - nie tylko w ujeciu planu rocznego ale
ponadto w ujeciu planéw operatywnych, aktualizowanych
okresowo«

Ponadto ETO umozliwia wariantowanie planéw z punktu widze-
nia réznych kryteriéw ekonomicznych i dokonywanie wyboru
wersji optymalnej w zaleznosci od aktualnej sytuacji gos-
podarczej« Pozwala ono réwniez kierownictwu na biezgce
dokonywanie korekt w dziaktaniu a w razie potrzeby korekt
w planie« Przeliczenia te mogg by¢ dokonywane w odpowied-
nim czasie, w wyniku czego EMO mogg by¢ wykorzystane do
opracowania planéw na wszystkich szczeblach zarzadzania«

Wprowadzanie ETO nalezy rozwija¢ w gddwnej mierze na obeo-
nym etapie w podstawowych jednostkach gospodarczych«

Na podstawie uogélnien szeregu opracowan mozliwi bedzie
systematyczne rozwijanie w nastepnych latach systeméw bran-
zowych a nastepnie systemu centralnego«

Wprowadzenie ETO wigze sie z koniecznoscig dokonania odpo-
wiednich przedsiewzie¢ organizacyjnych, majacych na celu
uporzadkowanie i znormalizowanie trybu emisji, obiegu i
kontroli dokumentacji zrodtowej« Pocigga to za sobg zwykde
zmniejszenie ilosci i1 uproszczenie tej dokumentacji«

Szerokie wprowadzenie ETO umozliwia podejmowanie operatyw-
nych decyzji gospodarczych w”zarzgadzaniu na wszystkich
szczeblach, gdyz zwieksza ilos¢ niezbednych informacji,
uscisla je i dostarcza informacje w odpowiednim czasie, to
jest w trakcie wykonywania zadan* Nalezy ponadto podkres-
li¢, ze EMC staje sie narzedziem ksztaktujacym - niezalez-
nie od subiektywnych ocen kierownictwa jednostek gospodar-
czych - proces usprawniania organizacji i zarzadzania«
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3*2* Efekty ekonomiczne bezposrednie

3*201e W przemysle okretowym mozna oszacowa¢ efekty eko-
nomiczne w kilka dziedzinach zastosowan EMC*

»

System programéw dotyczacy optymalizacji para-
metrow statkéw rybackich pozwoli4 opracowac
alternatywnag wersje planu rozwoju floty rybac-
kiej na lata 1971-1975* Wersja alternatywna pla-
nu umozliwia wykonanie tych samych zadan nakta-
dami inwestycyjnymi mniejszymi o 1,5 miliarda
z4otych*

Opracowany program obliczania wytrzymatosci
wzdtuznej kadduba zwiekszyt o 1 milion zdotych
roczng przepustowos¢ biura, co ma istotne znacze-
nie wobec braku dostatecznej liczby fachowcow w
tej dziedzinie*

Opracowanie systemu programow w dziedzinie obli-
czenh teoretycznych statkéw /statecznos¢, nieza-
tapialnos¢ itd*/ przyniosto oszczednosci ok*

1 miliona ztotych w skali rocznej oraz skrécit
czas opracowania wymaganej dokumentacji o 40 tys*
godzin, roéwniez w skali rocznej*

Przez optymalizacje ciezaru kddtuba statku uzys-
kuje sie okoto Jc 1zejsza konstrukcje, dzieki
czemu zwieksza sie nos$nos$¢ statku Srednio o 0,5%*
Jedna tona nosnosci budowanych statkéw kosztuje
okoto 27*000 z¥* Przy rocznej produkcji 500 tys*
t i cenie okoto 27*000 z#/t nosnosci otrzymujemy
wiec wzrost wartosci uzytkowej statkéw ok* 67
min* z#, niezaleznie od oszczednosci na stali*

Zastosowanie EMC do obrobki elementéw kadduba
/trasowanie/ daje 5# oszczednosci stali z tytudu
zmniejszenia odpadéw przynoszac 9 min zd oszczed-
nosci rocznie*
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0 Zmniejszenie stanéw magazynowych i zwiekszenie
rotacji Srodkéw obrotowych o 10$, przy wartosci
materiatéw okoto 45 mld z¥, przy sSrednio 4-mie-
siecznym okresie skladowania i1 oprocentowania
Srodkéw obrotowych w wysokosci yft przyniesie 9
min zd oszczednosci»

e Lepsze wykorzystanie zdolnosci produkcyjnych oraz
skrocenie cykléw budowy statku o okoto 7%, umoz-
liwi szybsze przekazywanie statkow do eksploata-
cji i uzyskanie ponadplanowych zyskéw z eksploa-
tacji w wysokosci okoto 25 min zk rocznie, tylko
w odniesieniu do statkéw budowanych dla armato-
ra krajowegoo

taczne wymierne efekty ekohomiczne jakie beda
osiggniete w ciggu roku wynoszg okoto 110 min z4
oszczednosci™*

3«202» W przemysle maszynowym uzyskano przykdadowo nastepu-
jJace efekty:
= W Fabryce Samochodéw Ciezarowych w Starachowicach
od 1966 roku eksploatowany jest rozwiniety system
automatowego planowania kroczacego produkcji*

Na podstawie danych dyrektywnych dotyczacych licz-

by wyprodukowania finalnych wyrobéw maszyna cyfro-

wa dokonuje rozwiniecia programéw produkcyjnych i

detali 1 podzespokdw, opracowania planu zapotrze-

bowania materiatowego, zbilansowania zdolnosci
produkcyjnej w przekroju detalo-operacji i stano-
wisk roboczych oraz opracowuje szczegétowe plany
produkcyjne dla poszczegélnych wydziatdéw, oddzia-
+ow, gniazd, magazynéw itp*

W wyniku dziatania tego systemu osiagnieto miedzy

innymi!

- polepszenie metod planowania wyrazajace sie np*
zlikwidowaniem 4 biur planowania operatywnego,
opracowaniem na maszynie cyfrowej 4 wariantéw
planu oraz przy kazdorazowym opracowaniu planu
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miesigecznego - weryfikowanie plandéw miesiecy nas-
tepnych, wprowadzeniem jednostopniowego systemu
planowania dla catego zakfadu;

- polepszenie zaopatrzenia materiatowego, dzieki
zamawianiu tylko tych materiatow i podfabrykatow,
ktére dokdadnie co do asortymentu i ilosci zos-
taty okreslone w w/w planie zapotrzebowania«

W wynika 1 roku dziakania systemu zmniejszono za-
pasy materiatowe o 2-3#, co wyrazato sie kwotg
ok* 18 min zlotych.« Ponadto zmniejszono o dalszy
1 min zk placenie odsetek bankowych za ponadnor-
matywne zapasy;

- lepsze wykorzystanie dysponowanych maszyn i urza-
dzen oraz Srodkéw inwestycyjnych, ktére miedzy
innymi polega na tym, ze zakdad posiadajac dok¥ad-
ne rozeznanie obciagzenia maszyn i urzadzen doko-
nuje przemieszczenia maszyn pomiedzy odcinkami
produkcyjnymi oraz rezygnuje z zakupéw nowych ma-
szyn, obecnie przy posiadaniu dokdadnej informa-
cji, zbednych«

W Zakkadach Mechanicznych im«M«Nowotki oprocz efek-
téw podobnych s trukturze jak w FSC uzyskano ponad-
to:

- zmniejszenie dopkat w robociznie 2 tytulu brakéw
na kwote, ok« 5 min zk rocznie;

- znaczne polepszenie rytmicznosci produkcji w posz-
czeg6lnych dekadach miesigca«

W automatyzacji kosztorysowania w biurach projekto-
wych budownictwa og6lnego mozna oceni¢ nastepujace

efekty:

» Cykl kosztorysowania metoda tradycyjng wynosi dla
1 kosztorysu o 300 pozycjach - 30 dni i kosztuje
2«500 zk« W jednym Biurze projektowym opracowuje
sie przecietnie 100 kosztoryséw rocznie /przykka-
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dowo w biurach projektowych samego woj »katowic-
kiego opracowuje sie 1200 kosztorysow rocznie/*
Cykl wykonania 1 kosztorysu na EMC /MIfrSK-22/ wy-
nosi 5 dni /#acznie z pracami w biurze projekto-
wyn/ ; koszt tych prac dacznie z pracami w biurze
projektowym wynosi 1600 zto

Efekty stad wynikajace wyniosg ok« 1 min zk rocz-
nie«

Obecnie biura zatrudniaja okoto 100 kosztorysan-
towc Po catkowitej automatyzacji kosztorysowania
/objecie dokumentacji wszystkich biur/ te same
prace wykona sie przy pomocy 10 kosztorysantOw«

3«2«5« Dzieki zastosowaniu EMC do prac optymalizacyjnych
w zakresie alokacji produkcji 4 zapaséw magazyno-
wych uzyskano nastepujace efekty w kilku branzach
gospodarki narodowej :

mDla przemystu cementowego opracowano i zastoso-
wano model matematyczny minimalizacji kosztéw
produkcji cementu przez optymalizacje rozdziatu
produkcji poszczeg6lnych asortymentéw miedzy ce-
mentownie« Uzyskano dzieki temu oszczednosci w
koszcie produkcji w wysokosci 19 min zd /ok« 0,5#
kosztu wytwarzania w skali cakego zjednoczenia/«

« W przemysle kablowym uzyskano dzieki optymaliza-
cji zwiekszenie planu produkcji na 11l kw 1967
roku o 110 km ddugosci kabla telefonicznego o
wartosci 1 min zk, na IV kw« b«r« - o 92 km o
wartosci ca 900«000 zdotych« Ponadto zwiekszono
produkcje drutow nawojowych na IV kw« 1967 r« o
30 ton o wartosci 1«940*000 zdotych« Asortymenty
te stanowig ca 25# calej produkcji w przemysle
kablowym* Zamierzenia idg w tym kierunku, aby
metody optymalizacji w zakresie alokacji produk-
cji zastosowaC na lata 1968-1969 dla wszystkich
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asortymentow tego przemysiu#

» W hutnictwie Zzelaza 1 stali uzyskano dzieki meto-
dom optymalizacyjnym dodatkowg produkcje na 111
kw# 1967zt# wyrobéw bruzdowych o wartosci 15 mim z##

* Przy wykonywaniu obliczen optymalizacyjnych w
transporcie Centrala Zaopatrzenia Hutnictwa uzys-
kata 22 min zk oszczednosci na kosztach transpor-
tu koksu w skali kraju w 1967 r# w pordéwnaniu do
1966 r# Koszt obliczen na EMC rzedu kilkunastu
tysiecy zdotych*

Transport koksu skrécono $rednio o 5%*
Wyeliminowano przestoje wagonéw na szlakach i na
bocznicach poprzez réwnomierne podstawianie ich
do zatkadunkuo

3*3*6* 7/ zakresie zastosowan EMC w resorcie finansow uzys-
kano szereg efektéw w zakresie przyspieszenia infor-
macji ksiegowo-statystycznych i analitycznych doty-
czacych planu kasowego, ksiegowania rachunkéw bie-
zacych, sprawozdawczosci budzetowej oraz platnosci
dewizowych*

Poprzez scentralizowanie rozliozen z zakresu ubez-
pieozen rolnych na terenie dwéch wojewodztw usunie-
to potrzebe angazowania ok# 400 "‘akordantéw', co
dato bezposrednie oszczednosci w wysokosci 600 tys*
z¥* rocznie*

W ksiegowosci rachunkéw biezgcych zmniejszono pra-
cochdonnos$¢ o okoto 70*000 roboczogodzin rocznie*

Przewiduje sie, ze po scentralizowaniu ksiegowosci
w Banku Handlowym na EMC ok* 150 rachunkéw wolnode-
wizowych zaoszczedzi sie na tzw# kredycie pocztowym
200 - 300 tys* dolardéw rocznie dzieki polepszeniu
gospodarnosci w zakresie dyspozycji Srodkami dewi-
zowymi™*
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4« Uwagi  koricowe

Podane w piet* 3 informacje o niektérych efektach ekonomicz-
nych wynikajacych z zastosowania EMC w wybranych gateziach gos-
podarki wskazuja na doniostos¢ znaczenia ETO dla uzyskania
eksploatowanych EMC:

- planowania i kontroli dziakalno$ci podstawowej /miedzy innymi
wariantowanie planéw i1 optymalizacji w zakresie alokacji
produkcji i transportu/,

- zmniejszenie zapasow materiatow i potfabrykatow w przemysle
i handlu,

- usprawnienie gospodarki finansowej w skali centralnej,

- oszczednosci osobowych#

Uzyskane i spodziewane w najblizszych latach wyniki ekono-

miczne przemawiaja za pozytywna ocene rentownosci poniesionych
nakdadéw na zakup i eksploatacje EMC*



