


System lSVf przewidziany Jest dt starownlft procesani {wn«jśloi|al 
i p»«t*«r2«ia dasjsłi dla m U i  urssądunit.
Koncepcie ro«iią«nit architektary i organisacji ^ « 4 »  f saBodsi* 
u  aystenie IMł-560.
Zakłada się notUnii tecraeaia a raueh AS»T *yst«nóe eieleaaaayao- 
ayeh I nąj«omj »«pdłpraey poszczególnych oanp, natomiast spraaa 
ktopaiibUaoic& a sensie prograaeay* poaeesegó i nych oassya syetiwu 
"ASWt* oto jest przesądzona*

V p i e n w ^ b  tnatl oassynach s^tteon *ASftt* stosowana |«i( technika 
g m u m m  /IX generacji/ natomiast eystea 0-4000 oparty aa aaaayaie 
? 4000 będzie budowany a technice akladów scalonych p n y  e q p  maszyna 
» 4000 ii »AS»?» aa być identyczna a maszyną ft 100 a serii "81 AB*. &oce~ 
l a »  a ranach modernizacji przewiduje alt zastosowanie oklaMi scalanych 
rówittt a pozostałych oaezynach systemu "ASBI"«
tf systemie <*A8W« stosowany hfdsia analogicznie Jak a serii "llłB* zuni
fikowany łaturfue arai seata* zunifikowaaycfa arządseń zewnętrznych raa- 
szerzouy a zaata« urzijdseri zewnętrznych dla aalóa sterowania.

m m  aa tło informacji *_.sa*mta.A8S..

Prace aad aerią maszyn "II AS1' i aysteasa "ASWf* proaadzone są a ZSSfi 
a różnych resortach.
II obydwa fandąuniaA architekturę, kod rozkazowy ora* zasady
współpracy a araądseoiaai zaonętrznymi wejściowymi i wyjściowymi /interface 
snadna a IB8-360.
8aria »aszyn *81 AB" przeznaczona jest da praotwarzania danych I obliczać 
naukowo*technicznych a aystaa •AWf* da praataarzaaia danyoh a sterowania 
1 umąfttasltt.
Sa podstawia uzyskanych informacji, wydaje iif,i« seria maszyn "MAI* 
pomyślana Jeet bardziej perepektywiczsie, jakkolwiek stan sawwaoaaia 
prac sai nią Jest niewielki, natomiast atao Kaaaamsoaaaia ”Afltf¥* jMt 
daty* OIm̂ b smo budowę pierwazego prototypu maszyny "AWP aa tachniea. 
geroanoweJ /ZS generacja/ jednak parametry Jaga Jednostki centralnej aą 
nitame ad załamanych paranetrćw najmniejszej jednostki eeatrałaej maszyn 
serii •klas* /a zakresie przetwarzania danych/«





Ooasonując aałai} vtolvdsiâ, to «latos eeetraîne ZflU alfkeay nacisk 
kładą aa ranéj serii "BIJ®* traktuJąc ją jato generalne rossiąaaale 
aaasyn 1X1 gaoMWji prayeeaezonjch to seerekiego stosoaanie a Z9U.
V ayetsole nĄS&T" pozostaną odrębne ą^eJtlisoMW uraądaeaia to wptt- 
pracy i obiektaal, natosiaat podataaoae p r w w fy 1 minraalu araądsa 
ala MVDfirnw oras wjéeioM 1 ay jtolcae będą poebadsily s ajttsn 
«SIM».

«*• Pogled* a %g*8 fla te^ keaeapcii ia^m M  alegad! ¿ « « » M M "

SSSS tKkaJ* rodela® raaeaye I M  960 /atraktore bajtoW Jato podatny, 
aa kttoaf aa byt aparta rodalna Banqs asall **8X40** a aacbeaaniaa « ada- 
»f aotlleotoi toapatlM Ineérl tjefa dvócb aarii. Jadaafcto specjaliści 
a ZSBSL adają sabia aprato» * «parola o toaeapcjf X W  >60 todosaw 
bardziej neeecaaaaa syataoy i t tego tez waglfda aktualnie aaalisoaaaa 
Jato aeftllveto adaptacji jedaego s takich reswląaań IBM 360 pochodnych, 
Cltoia ICi /ESC/ S^ataa 4« Proaadaeae aą rtoaieft roaaoay a Francia 
« sriąato 8 eyatanaa f»
Z8BI od parnego czaeu proaadsl m m m $  « spraaie tsyskanla licencji na 
rodalay aun}» XCIi ̂ 86/ %tosna %, pray caja « pimszja raféala sata- 
tarasoaania dotyczą ansnja M W »  Beaaory to setoaiy podjęta praadopodofr 
ata pe alóyela delegacji Ri a iatyoi 1966 r* a toatola 1 ala aą defial- 
tfaaia utoAeiaa.
Sytej pradrtasleae ««agi askaaają na to* to jafctolalafc detonaae a ZSU 
vybora koncepcji architektury i organ!aarjl ogtíw| aaali S!A « nanala 
geoeralnya 1 jakkolwiek a etoill obeeaej a ZSRX ale esa aątpliacśel, to 
darjrja deeeleaa aakladaé totola przyjęcie aarll IBM 360» lob je&nej a 
rotola oaaayo IBM 360 pochodnych, alaanle| faktyczni© ale została podjęta 
ostatecana decyzja ee to emboara sacaegótoaej aeraji rozwiązania aaazyn 
aarll >149» eran ala nstalooo a sposób jednoznaczny uttoá aa serię V v  
maszyn a zakresie, który anéltaifiqr nlearłocrae podjęcie 1 koordynację 
prac nad poszczególny©! «asa? nasi taj œrll /« a ty® 1 prac « WÏ/ a i»n- 
rancją aapaaaieala koaptoibilnctoi enraya a racach «aólnego nwrefa.
0 os&atocznyra «jbone, który nastąpi prawdopodobnie josacre a bieiąoyn 
reto zadecydują rezultaty prowadzonych praaa ZS8» reato* a ICŁ /Anglia/
1 Prancją «ma te cay dane» któro a wyniku tego etrayaa 2SB8 e innych ro
dzinach uaezyn bfdą bardziej fcoapletae alt dañe jekiai dfqmnje ZSStit
a odnisalaala de IBS 360.



V «jfioj oplaaaoj sytuacji pod&eie « F U  zadań a dsiedeloy «rpslsacji 
i oprograaoaaoia * rectach współpracy a ZSU oad itrłą aaaaya XXX goaa- 
facji ai« b$daie MUitftc przed ustalanie» acmgtíoi^o program prac 
I Ir^w icb realizacji * mgél propozycji sawljreb a aotatoa a roaotfa 
specjalisto« « MorinU a dala 16«05*66 /patea sal. Sr 1 i pro
pozycje a paakcia ft/ eraa praad pedjęciaa ostatecznej decyzji a sprawie 
aataâaâ aa aari* qoh^b XXI gonorecji, co wymaga dtntn)di pne prsya»- 
tooaacsycb.
5at miast a dziedzinie padfci ««nętraojeb, paaięci aeanttrapyok oraa 
mąd»ań wjśeia^tii & wyjtcieayofa aotaa i aalaty dokonać podziała aaftaft 
i pnystyili niezwłocznie do aspółprocy a ZSU po ozgodaiealu aa «la 
a X etapie ay»agaá technicznych /aa poaiaaa aaatąpić « pierwszej faaia 
rosnó*, których przeprowadzenie przewidują íi¿jf ostatka a 16*05*68/ ovaa 
standardu interface /oo noto nastąpić a droits « t # U  rozoàw ap. « fcafr» 
ea 1968 r •/•

XV. Stan zaaaanaoaaala grac oad serla mqsctp RIAD a zgHB orosporówaaBie 
go sténo» soaaapgeoapia prac oad oagggaaBi XIX aeaaracii a FBŁ,

Staa saaaaasoaania pne oad serią aaaaya BateiBatycaaych XIX geaaraajl 
tfpH *8XA#* |aat jak at« wydaje raaenqp a deiadalata konstrukcji t t«di* 
aolofli a a szczególności a zakresie konstrukcji padfci zewoçtrzaych 
i anądurf oejéciowo-ejjéciowych eraa nietielki a dziedzinie organizacji 
i znikooy * daladalala oprograaowoaia« Ocaaa iragaanooaaaia praa a daia- 
dalala konstrukcji 1 technologii wynika a aayakaayefe inforoacjl; pr»— a 
ala aa alą rósnież bardao dobra prtygtiwla roaaóoców biorących aa «tro- 
oj ZS8t aüziol a iuorolUcjatíi, aatoalaat afta taftą« «oboe kraka takich 
awtliweéci« potwierdzenia «liją lokalną •
Porównanie ataaa zaawansowania prac oad staaayaaad XXX g u w n ajl a 2SRB 
1 n i  prenatal do następujących ooaa:
1, Zarówno a ZSBt Jak t a PHI» prac M d  oprogramnraaiia ala podJ*te.

W ZSB8 rozpoczęta aatfpaa praca sskoloaleva«
28IB dysponuje pałolejszyal od n i  lafuataojaal dotyeaąpyal o*>rogratae- 
aaala aanja U i  >60.
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2» V zakresie architektury i organizacji praß» zaanonsowane są « zbliżo
ny« sltpi«, a tya to «^neewni« Ptl ori*o(o««ee są m  System 4 /XCl/t 
podczas gil} ZSSfi dotychczas zakładał oparcie aáf a» IBM
a obecnie boda «wUivoii zmodyfikowania koncepcji « kierant» Innych 
rozwiązań. Aktualnie aajpewa&nioj brany jest « ZS&n pod uwagę Sÿsta*
4 /ICł/i badana jaat również oMUwéc oparcia siç a »Um t /Francja/.
Jale «Uli tendencja docxinuj:$ee « obydwu Rrnjnch aą tbtaiM, aa aoże 
stworzyć dogodna ««maki dla wspólnego opraćoaaaia serii uanjs XXX 
generacji.

3» Stan zaaeansowaala prac a assiedsinio konstrukcji i technologii
« 2SB» i »It
3*1* 2SS» opanował technologię układó* scalo ych monolitycznych a zak~ 

rasio, który « pwnpi ogranicsenioBi f po uwzględnieniu docelo
wych aaniaraań zabezpiecza prograo prac nad arac SXI generacji* 
ni aie dysponują obacaia taką bazą» Jaj utworzenie Jest oaaaad- 
aioaa a éwietle potrzeb.

>•2* Asortyment dostępnych « Ẑ SB podzespołów jaat znacznie większy
niż a Mtlr, jakkolwiek również niewystarczający. Opracowania reali- 
aoaaaa a 2S8B a reguły opierane aą aa tiostfpayeh ian aktualnie 
podzespołach, stąd znaczna cafáé prowadzonych a ZSBft prac układowych 
a dziadziało elektroniki zarówno a odnioaiaaia da jednostki central
nej Jak i urządzeń zewnętroayeh - jest aa ogół traktowana a podda 
widzenia tsaszya XXX generacji jako rozwiązanie przejóciowe /obok 
siebie występują garosa» tarzan i układy monolityczne/.
V ni brak odpowiedniej basy podzespołowej, aobee tego prasie 
oazystkle opraeoaaaia oiussą realizowana a dużym udział«* pod
zespołów iaportuwaayeh, aa koaataa vpnadda znanych trudności 
sapean la tym rozwiązaaiea «ifkatą oowoczesaoóć. Równocześnie esy- 
nione aą rtarada o uruchomienie * kraju produkcji podstawowych 
podzespołów objętych listą preferencyjną.

5*3* Prane związana z opanowanie* konstrukcji i technologii jednostek 
centralnych oaszya XXX generacji oraa psstięei wewnętrznych, żarów- 
no a £S88 jak 1 a FIX nia wykroczyły posa rat9 rosoiąsań i badań 
aa etaÿia pro jekta koncepcyjnego, s ty© te ZS88 dysponuje znacz- 
ala większymi aożliwoóeiaoi i basą technologiczną /podjęte op. 
w ZSBR a częściowo pozytywnymi wysikani próby wykoaania laminatów 
wiol©warstwowych/ •



V

3,4* V diladiial« urządzeń zewnętrznych w ukrcii« dotjcsąeji XXI gene
racji H l  & ZatB wspólnéo będą dysponowały prawie pełnym zestawem 
onątoii«
Ra podstanie uzyskanych informacji można sądzić, że w dziedzinie:
Pamięci bębnowych - osiągnięcia są»porównywalne, jednaki* pamięci 

opracowane w PHI są bardziej niezawodne i mają 
większe pojemności informacyjne; istnieje moś-
1 liość eksportu do ZStt, co wymaga rozwoju basy 
produkcyjnej.

Pamięci taśmowych - osiągnięcia porównywalne; 2SBI dysponować będzie 
szerszym asortymentem rozwiązań} po opracowaniu 
w PIŁ pamięci PT-3, której parametry są wyższe 
od parametrów pamięci taśmowych dostępnych w 
ZSRB - istnieją znaczne szanse eksportu tego 
wyrobu do ZSBB; wyniki w zakresie głowie mag
netycznych są znacznie lepsze w PBL| istnieją 
możliwość eksportu głowic do ZSBB - basa pro
dukcyjna w rai> dotychczas niezorganisewana. 

Pamięci dyskowych - prace znacznie bardziej zaawansowane w Z8U 
/jednakże posa ogólnymi informacjami na ten 
temat nie uzyskano bliższych danych a pamię
ciach dyskowych« którymi jak wynika z informa
cji prawdopodobala już dysponuje ZSBR/; ewen
tualny import do Pil /po zbadaniu parametrów/| ■ 

Urządzenia wo-wy • ZSBB będzie dysponował rozległym asortymentem 
^¿fa^do urządzani FBI aktualnie nie dysponuj« urządza-
towania kart niani tage typ«, ewentualny import de FBI

/po zbadaniu parametrów/}
Urządzenia we—w* - PBI> posiada własna opracowania; ZSBB dysponuje 

własną dziurkarką, natomiast przewiduje import 
czytnika • CSUS, niemniej jeśftak istnieją szan
se eksperta tych urządzeń s PBŁ do ZSBB; basa 
produkcyjna wymaga rozszerzenia.

Elektryczno masas - brak w PBŁ i ZSBB t ZSBB opiera się na czeskiej 
nw do p í m b U  1 maszynie Censtal-25%, prowadzone są w ZSBB

wstępne prace and urządzeniem typ« flexowrltert

-  7 -
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Drukarki

Ma&BStiUÜBaS uH ù e

Castalfel Koafcén

ï ^ L s a a s a Ê e m

Tatear omtossm

- 288R dyspooajo i««t«Mi q w l p  M  a«asfBi« 
d» piMit» flowtiM 580 /SB®/ on» dalitwpi- 
M t  (jpi Kio&i) |ak sida£ aaréaiise i Z W  Jak 
ft « ftli tw«k odpo«lfdBi«J basy t4wtaal«n»|
« tel dsiadainio;

• « ZSłffi iaaMMO>«o praM s toj deiodainio* 
Mioaiait praco prowadzone « PBŁ aw|ą f n f  
aantarycsny cbaraktor; «mtoatef iapurt
« ZSNii

• « niąeka s uzyskania« licencji, istnieje 
auowi nqfbüig» u t w Im b Iw U  produkcji dru
karki « PUf «vwfctialajf ekspert do ZSBB ora- 
ittaliswnjr Jost doatotamlw poi A l  oj drukar
ki do «yosganage »osiami snakća oraa praygoto- 
«anion edpoaiadaiej boay produkcyjnej; sprawa 
ewentualnego eksportu do ZSRR aożo być roo 
efcrzygnlęta po sbilonsovosiu potrseb « ZSBBt 
ot«» saasa&eoaaaia prao * ZSBB w dziedzinie 
dnkanfc Joat Myri

• prace « FBI wydają alf byt tenitioj laMauw- 
•aoo« MiltMéé eksportu do ZSRB; celowo jtsl 
roaaijado w H Ł  prao « tsj diiodxlaio a uwagi« 
dalooioei opregraaowattist

• stab maavansewsnis prac jttt anacaaie vi|im| 
alt * ZSU Jabkolwill^fSStoaewaA togo typa 
urBqdsoA & lab aaortyneat jest egraalcso09;

• « Z4BB brak Jost teéwy odpowiedniej |akaici, 
a I U  oto posiada teiny;

« « ZSBt i fRI opracowano technologię produkcji 
taiay irodaloj jakością

- JeUeść kartom 0» karty « ZSBB niaaadawalająca, 
a Rl> brak «łaooogo kartonu*



!• Z prseprosadaonycb poayiej m n ta ć  l i  podjfcia pnot n i
współpracy s ZSfflB s dieiodsloie saos&yu XXX geoeracji Jost celowe *. aie- 
u l«tate  od Micnm te j ««(^łpnef.

2* V ramach ««pMpraef filfdi^MndowJ / N i  - ZSRR/s odciął«« innych łamiit 
MCjaliftyez^ah/ aożua uzyskać n«(Mi portfel Mmętrnęrtt, urwjdwtfi 
BMDftra^dii mqds«ś M|ieł«9 cAi i vy|kl«q«b « w  pawcBlesieh v 
sakrsale udwspiwująiejn anllinii wyposaż ocla w  XXX generacji boa 
paintiby konystonlft b ®m$&h łioeacji a MwnayB salmt« M i  Qkl»> 
cs» to celowości abu©gania alf o licencję i prs^ajB dwMBlettfdi/.
Pn m  Jofclo presodai olf * PSI» nad paaifolaai «m y t n a ir i«  urs^dooai*» 
■I n m f k u p t  «ra t araądeaoiaei f j k t w p l 1 « i jk łw jn l  J A  1 ayul-
I I  porfiaaaaia wskasują os w tlU w ś i m onljaBlt aaacaoej koopwatjl n i  -  
ZSSM a tym u itm ic  /prtni pki. XV/ 1 wzajoonycb do oto* tycti uraądaa* 
lw im » dla h m uja  XIX geaeraeji /*8lJ|##/ odaa "ASPT* po ustalania ijwk* 
gać teclmicssnych aa ta arsądsMła oroa wspólnego iateCfaeo.

Pralka stąd celowość oieewlecaaego podjęciu współpracy a ZSBR masiBjai 
aiłanl a a/a daiedsiaie a raaarh wspólnego opracowania aaaxya XXX gono
racji /KUB/«
Kooperacja produkcji a a/a daladsialo możliwa pod aannklM uruchoaloata 
a kraju seryjnej produkcji wybranych ursądeań /potrą ptt.IV/. 0 rapdalo 
sapotndMSaii 2881 anto świodcsyó praykłsd pocięci taśoowych, których 
potrseba ofc* 60 * 70 tysięcy attak a określa 1971-1975 r* /ooaa międsy~ 
oorodoaa olu 15 tya. dolarów aa ntnkf/.

3« 3acseg6łne saacceaie aa opanowanie produkcji taiuy &agnetycanej wysokiej 
jakości dla w U *  cyfrowych. S&ikladająp apaojallaacjf R Ł  a produkcji 
pomięci taftoowyob należałoby rozważyć szybkie urochonieote a kraju pro
dukcji taiay Bogneiyeanoj dla celów cyfrowych a parcia o lioaaojf lab
o ałoaoa opracowania.
Saybkle urucboaloaia produkcji ta&sy oagoetycaaej doje gaaranojf JoJ 
eksperta do «ssystkloh krajów aocjullatycaayeh.
^ a a a  aetliwoóci produkcji Jest przedmiotem aoallay zainteresowanych 
sosortd*.
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%* V dsitäsiid« podsespolów niasbçdne )»ct «panowanie w M L  vjtiika^so 
s listy pnfomej ]n»j podstawowego ze art ami półprzewodników knumyeh 
opartych a teebnolegi# piaaarną i opiplanarną, typeaseregu ¡aini&turowych 
opomikóa aetalimaojeii /kióryeh produksjf u m â a d a  ai? « oparcia a 
licencję Hotaltn/, tostare miniaturowych kondensatorów /a tyn elektro
litycznych/ oraa «yeokiej jakości slącsa wielokontnktewege /s aparéis 
a licanej«/*
S^bkia uruchomienie produkcji a/a ayreMa aotupełni nsertyaent wyrabia 
przewidzianycb da produkcji a 2SS8* Podseapeiy ta aogą staaooić w pr&y~ 
padktt odpowiedniej jako&ci przedmiot eksportu de ZSfiR.
Sprany aośliwośei produkcji a/a podzespołów aq prcadatotoB onaliay.
Z przyczyn, które podane a pkt* If >*t • niezbędne bgdaie uruchooionie 
« eptyaalnjn tarninie w fil produkcji układów scalonych ooaolltycsnyeh 
aa basie licencji*
Celowe byłoby uzgodnienie penifday Z8BX i PSI podobnego typeannrngn 
obiadów din ana £11 generacji wzorowanego np. na basie typouervga S K  
440fi francuskiej firny Conan lob typensorngn równowainegD, co zapewni
łoby aeśliweśś wysieunnge etoeowania okładów noaelitycsnych /jab aynifen 
s roanóa prowadzonych s Mlnlstonatwaa Klektroanoj Pronyaaleaaoaii pewno 
aannaa anifiknajl « tya zakresie istniej^*
Postuluje się rbmiet utaeraenie wspólnej listy preferencyjnej podsen- 
połów din ZSRB i PBS» /i ewentualnie iaoycb krajów aocjnlistycsaych/ jaba 
basy wyjściowej dis cae XXX generacji.
Pe spełnianiu powyższych warunków i uwzględnieniu wapólpraey adędaynara*» 
dowej oros kooperacji, moins sabezpiocsyó od strony podsespołśn prograu 
prac nad o n  XXX generacji*

5« Zakrea a^łpracy P81 • ZSKB nad systaaae naaeyn XXX generacji "SXśV* 
/architektura, organ iaac ja« oprogranowanie, konsfcrutacja/ Mt« byś okreś
lony po konpleksowys rozpatrzeniu zagadnieniu praea atfdayuuredenn grapy 
specjalistów, którycb poseíanle wnioskowane jest a punkcie V* w tayśl 
propozycji MNitydi aa wspólnej notatce ni « ZStfH a dnia t£*0$«66 r* 
s roaaów w Monkałn a apmsie oasayn sari i *81 AD* /snł* Sr t/.
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BOTATtt SUJŻMKA
m  f ZSRR dotycząca zagadnień technicznych 

konplakzu «oc RIAB i  dalsapek proc v otesarne ô® III genovæji.

H o s k « a, 16 «aja 1963 r.

Konsultacja specjalistów PRL przebłagała ad 13 da 16 naja 19® r. 
v zarządzie współpracy a zagranicą HüdiUntm Eadioproayszlennosti 
aa« specjałistani tego Ministerstwa.

Z# strony PU brali udaiał:
to w. J.Gradowski - przewodniczący detegaeji
tow. B.Głowacki • członek delegacji
t«W« E.Sowak • osłonek delegacji
tow. J.Bermd« * członek delegacji
tow. Z «Świątkowski • osłonek dolegecjfc
tow. R.Kareayáski • csłonak delegacji
to«. I»lałaklir * e i U u k  delegacji
tow« f.Kaaburelie - osłonek delegacji
tow. «J.Zoaada - eałonak delegacji
tow. Z.Jçdrzejcayk - członek delegacji

aa strony Minieterstwa Radlcpreoysalesnosti ZSRR udział brali;
tow. I»W. Sorszkow - przewodniczący grupy radzieckich specjalistki
tow. W«K.Arefi evs « członek grupy radzi ookick specjalistów
to«« g.D.Bekalagla • członek w « •
tow. W.&.Winogradow - «slenA • w •
tow. G.P.Głazków - członak « tt m

to«. Y.I.Dobrosnyzłow - esłenak e m m

te«. B . J .Jersołajew * członek w m e
te«. B.íf.Koofcow • członek • u m

tow. ¿•A.Kotow * 9sła&ek m » m
tow. V.H.Owsiannikcw * członek * ■ m
tow. w.H.Swiatko* * ezłeaek e n •
tow. O.N.Jurin • osłonek • « •
tow. tt.S.Sztarkaan •» osłonek » « e



Z 45 2«

u  strasy IMS MSP ZSRR udział brałaś 
tov. B»I*SKyi«ł«w
V caasie kouraltieji «pMjalllfti polany wgratali wyja&nienls doty- 
csąpa ssgadaień, powstałych w swiąska s sapossaniom sif s &®61są 
csfśoią projektu kBneapeyjMg» koapltkn w b  RIA&t sagadnieaia ta 
dotycsyły*
- logiki I struktury |
» oprograsowaaiai
* systean tofttmHt
- prac konstrukcyjnych $ tochnolocicanych;
* cewnętrsnych arsądscń pamiętających;

ursą&anfi wej&sia-wyjścia i przygotowania danych*
-  a la n n U y  logicsn^ch;
* »pgtayjByoh i masowych oraądM peaiętającychi
*  aytonatyaacji y o j i H w l a t
* ogólnych probierów technicznych.

Polacy specjaliści soatali m îocbuI a podstawowy»! puniMlnai 1 n*> 
wląsanlaai technicssyni opracowpapn/ch «r ZSSR nrtąiUMi, wchodsąeych 
w kotspleks aac RIAD, a takie se ataaaa opracowań i produkcji saa IZX 
gtaaitBjl w Ministerstwie Radlaprooysslaaaoati ZSR2.
Sa swojej «trony, polaey specjaliści yolnforaowali specjalistów 
Ministerstwa Radisproayssleanosti ZSSS o prowadaonycfc w PRŁ pracach 
nad aac systaatt 8/200 i łasych pracach w obsaarse naasya cyfrowych 
n i  generacji, również Inforaawall o opracowywania eae IZ generacji 
OMA 1300» która wykorsystuje oprogreaowaala i architekturę aac 16¥-49Q0«
Sacsegńlną aaff swrócoao na opregranowsaie. Zastały sfornałowaae pro- 
błony» która naloty kooiccsaie roawiąssć oraz praedłatona rekomendacje 
ich roswiąsania.
V resaltacie prseprowadooaych konsultacji i wsajaanej wysiany inforoacjl 
spocjalircci swatają aa celowa*



. K
3.

i* Uezostnietw© specjalistów PRL w opracowaniu jednolitej rodziny 
« l m m l a j « h  maszyn liccąĉ eii« przy esy« wspólne praee powinny by 
prowadzone w troeeh kierunkach:
• logiczna konstrukcja processorów i kanałów we-wyi
• oprogramowani«}
• automatyzacja projektowania i opracowania typowoj dokumentacji.

Ola przeprowadzenia tych prac celowym jost utworzeni© w krótkim 
cmasio roboczej grupy specjalistów ZSRR, PRL i innych krajów socja
listycznych, wyrataj^eych chę^ wnięeia udziału wo wopólaoj pracy, 
v colu przygotowania na podstawi« we se śni ej opracowanych w pomeso* 
gólnyeh krajach natarłałów, konkretnych propozycji obejmujących! 
ogólny wyk» nadań, wykaz zadań któro powinny być rozwiązano wspól
nymi zespołami, formy roalisacjl wspólnych prac*

Rezultatami pracy powinny hyÓ! uzgodniona lista rozkazów oac HlilU 
nomonklatura i podstawowa wynagania toohniosno aa standardowo dołą- 
csanie urządzeń zewnętrznych do orno, zestaw programów /s uwzględnie- 
oi«m spoeyfikl opracowywanych medali/ i wymagania ns|i*e, włącza
jąc wymagania na języki algorytsiczne s także przyjęcie jednolitej 
formy dokumentacji dającej możliwość prowadzenia automatyzacji pro
jektowania z uwzględnieniem jej tworzenia i przechowywania przy po
mocy oac.

2. Zorganizować grupy robocze specjalistów ZSRR i krajów socj allstyeznych 
dla sprecyzowania nomenklatury kompleksu sprzęta peryferyjnego, 
pamięci operacyjnych 1 masowych, «lementów logicznych i źródeł nasi
lających, opracowania jednolitych wymagań technioznyoh oras określe
nia wykonawców prac i konkretnych terminów opracowań.

Celowym jost prowadzenie proc w następujących kierunkach!
<• konstrukcje podstawowe i Ich technologia!
• zewnętrzne urządzenia pamiętające na taśmach Kagnetycnoyeh 

hętaaoh & dyskach!
- ursądzenia wojśoia, wyjścia 1 prsygotowanla danych!



%

• elüaentów 1 śr&leł laa&lwjipfwh»
• pamięci operacyjnych i masowych aa rûmm&mB&u
ftesultatasi p m  grup specJalistâv powiinay tqr  ̂ uagodnioae wjmagawf i 
technlcma aft konstrukcje podstawowe* oddsialae rodsaje aparaturyÏPkoapleksu peryfaryjaego wyposażenia* pomięci operacyjna i masowe 
Mi idMBlacÉ» eleaenty I M d l *  saaiiająpi I koakretny plan opraco~ 
waai a tego sprsętu.

« 4  «
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