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Z-CA PRZEWODNICZACEGO Vo, s sierpnia il 68
KOMITETU NAUKI | TECHNIKI

Przewodni Dellegacji PHL
do Mi oy j Ko#wisji

d’/s Scisle poufine
MK-P-11/68 Egz, nr " M

Sprawozdani e Nr /68

z delegacji do « spranie wspobpracy nad zunifi-
kowang rodzing elektroniozayoh maszyn cyfrowych
111 generacji

Na wniosek strony radzieokiej i zaproszenie otrzymane od
Tow. M.E* RAKOANSKIEGO - przewodniczacego Rzadonej Komisji ZSRR
d/s ETO i1 Z-cy Przewodniczacego GOSPEANU ZSRR, delegacja w skila—
dzie:
Przewodniozaoy = mgr iaz, Jerzy METERA,
Z-ca Przewodniczacego KNIT 1 przewodni-
czacy Sekcji polskiej do Miedzyrzadonej
Komisji d/s ETO
Cztonkowie - mgr irnz* Jerzy GRADOWSKI,
Wicedyrektor Instytutu Maszyn Matema-
tycznych i1 Glowny Konstruktor PRL
maszyn 111 generacji
- mgr Inz. Wincenty BALASI&SKI,
Dyrektor Zespohu Zastosowan PRETO
\ - mgr inz* Henryk POLONCAK,
speojalista Zjednoczenia ""MERA"
przeprowadzida w dniach 12 - 15 sierpnia br* w Moskwie kolejne
rozmowy z przewodniozaoym Rzadowej Komisji ZSRR d/s ETO - Tow.
M.E* RAKOWSKIM, Przeprowadzono takze, przy udziale Glownego
Konstruktora PRL - Tow, Je Gradowskiego, rozmowy z Y-Ministrem
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Przemysty. Radiotechnicznego ZSRR i Generalnym Konstruktorem
system« "RIAD" > Tow, M.K* SULIMEM oraz If-Ministrem Przemystu

Elekt

ronicznego ZSRR i pelnomocnikiem resortu d/s obwodow sca-

lonych w systemie "BIAD" - Sow* K«lI* MARTIUSZONEM.

W spotkaniach u lowv* Rakowskiego uczestniczyd X1 Sekre-
tarz Ambasady PRL w Moskwie - mgr inz. Oz« Kostrzebski .

Ponadto przewodniczacy delegacji odbyd rozmowe w Panstwo-
wym Komitecie Nauki 1 Techniki ZSRR /wyniki ujeto weodrebnym.
sprawozdaniu/ .

Delegacja zwiedzidacentrum obliczeniowe "‘Aeroftotu”.

A. ZADANIA DELEGACII

Zgodnie z instrukcja delegacji zatwierdzong w dniu

9VI11«68 r. przez Wiceprezesa Rady Ministrow Towarzysza

P*

JAROSZEWICZA., celem rozmdw bydo przedyskutowanie i do-

konanie kolejnych uzgodnien w zakresies

l*

4%

Nadestanego projektor dokumentu pt."'Podstawowe zakoze-
nia teohniczne opracowania jednolitego systemu elektro-
nicznych maszyn cyfrowych”, wraz z zakacznikamit

a/ "'Harmonogram prac & rok 1968",

b/ "Wykaz urzadzen zewnetrznych Systemu'.

. Uaktualnienia ramowego harmonogramu prac przygoto-

-wawozyoh do inauguracyjnego posiedzenia ponohywanej
Komisji Miedzyrzadowej d/s ETO.

Mozliwosci unifikacji systemu "RIAD" z systemem
“ASWT" /dla celdw automatyki/.

Zasad organizacyjnych, statutowych Komisji Miedzy-
rzadonej, organizacji Generalnego Konstruktora i
Jego aparatu, zasad organizacyjno-statutowych Rady
Gownych Konstruktoréw, funkcji, praw i obowigzkow
glownych konstruktoréw - krajow czdonkowskich.
Wstepnej koncepcji udziadu PRL w opracowaniu systemu
"RIAD" oraz w ewentualnej produkcji maszyn i urzadzen
tego systemu /okreslonego modelu rodziny, urzadzen



3

peryferyjnych, urzadzen technologicznych i aparatury
kortrolno-pomiaronej, elementdw elektronicznych-r
zwlaszcza ukdadow scalonych/ .
Ponadto celem delegacji byto wyjasnienie realnosci uru-
chomienia produkcji madych i 6rednioh maszyn systemu 'RIAD"
w roku 1971» stopnia zaawansowania prac w ZSRR, oraz w miare
mozliwosci uzyskanie danych z ionyoh krajow socjalistycznych
o ich aktualnym ustosunkowaniu sie do systemu "RIAD", atakze
stanu 1 perspektyw rozwojowych emox
.V Précz wymienionego w pkt 1 projektu dokumentu* delegacja -
swe przygotonanie do rozmow opadia na wynikaoht
- rozmbw w ZSRR Pelnomocnika Rzadu d/s ETO Moskwa, 9-12,Y£X.68/
ujetych w protokole dwustronnych rozméw, podpisanego przez
Prof. St._Kielanai M« Rakowskiego, sprawozdaniu PRETO z dnia
20«V111*68 1 wnioskach akceptowanych przez Wiceprezesa Rady
Ministréow Sow* E. Szyra w dniu 24*VII1*68 r«,
*— rozmbw ekspertdw Moskna, 1-2«V111«68 r./ pod przewodnictwem
J«Gradowskiego /SSL/ i1 B.Ramiejefra /ZSRR/ ujetych notatkg
Z dnia 2*71H«$8r*» *
- uzgodnien z Ministrem Piteenystu Maszynowego.
B. WYNIKI ROZMOW:
1» Przedyskutowgno 1 dokonano kolejnych uzgodnieri cytowanego
projektu dokumentu pts
"Podstawowe zatozenia techniczne opraconania jednolitego
Systemu elektronicznych maszyn oyfroagron’” wraz z zakgoz-
nikamit
- "nr 1 - Harmonogram prac na rok. 1968"
- "nr 2 - Wkaz standartowyoh urzadzen zewngtrznych
zunifikonanego systemu elektroniczrej
techniki obliczenionej''=
Wprowadzono, zgodnie z instrukcja, wszystkie merytoryczne
poprawki polskie do tekstu projektu i zalacznikowe Woro-
wadzenie czesci uwvag wymagado interwencji Generalnego
Konstruktora*



Przedyskutowano i ftstaloo takze program XXX etapu prao
przygotonawczych* 1
szozegolnosci:

a/ uwzgledniono nasze sugestie dotyczace kryteridw wyboru
generalnej koncepcji systemu maszyn 111 ge&acji oraz
ustalono terminy, w ktdrych w spostb ostateczny pre-
cyzowane beda ustalenia szczegbtone dotyczace archi-
tektury, organizaoji ogolnej 1 interface oraz wmaga—
nia na enc lii gereracji*

W tabeli typowmaszyn skorygowano tylko niektore para-
metry, zakladajac, ze pozostale zostang ostatecznie
sprecyzowane w Iwymaganiach’

b/ Unzgledniona postulat strony polskiej o potrzebie roz-
patrzenia mozliwoSci wykorzystania wozegniejszego do-
robku poszczegblnych krajow w zakresie oprogramonania
i przeniesienia oprogranowania wybranych maszyn /np.
drogg enulaoji/ na eo H1 gereracji™

o/ Un.zgledhiond zgloszone przez PRL poprawki w rozdziale
0 urzadzeniach zewnetrznych jfskorygonano tres¢ zatacz-
nika okreslajacego nomenklature i podstawone parametry
odpowiadajace wazniejszym urzadzeniom opracommartym,
badz produkowanym przez PRL /np* pamieci tasmone,
czytiki i/~

d/ Wprowadzono korekty do rozdziadu o zasadach unifika-
cji konstrukcji emc 111 generacji, dzieki czemu usu-
nieto budzace watpliwosci sformHonenia*

Przyjeto zasade, iz nalezy dazy¢ do moziiwie daleko
idgoej unifikacji rozwigzan konstrukcyjnych, majac

na wedze przyszig kooperaoje produkoyjng I gospodarke
ozeSoiami zamiennymi* Z podjetych ustalen wnika, z
pozadane jest przyjecie analogioznyoh lub zbliZzonych
rozwigzan, waznych z w/w  aktu widzenia elementow
konstrukcyjnych* lecz nawet w przypadku przyjecia roz-
wigzan innych, wwzgledniajacych mozliwosci déuego kra-
Ju, bedg one "usialy by¢ potraktonane /po uzgodnieniu
z zachowaniem okreslonego trybw/ jako standard kon-
sekwentnie przestrzegany=



e/ Ustalono, iz nalezy dgzy¢ do zunifikonvania okreslonych

174

rodzajow dokumentacji konstrukcyjnej oraz oabkowioie
zunifikowa¢ dokumentaoje eksploatacyjng.
Problem ten rozstrzygnieto po zasiegnieci™ 1 uzgled-
nieniu opinii Ministra Przemystu Maszynonego™
Ustal6no, iz ZSRR udostepni stronie polskiej we wrzes-
niu br* projekt dokumentu regulujacego wW/W sprawy.
Ostateczne deGyzje w tej sprawie powinny byC podjete
/zgodnie z harmonogramem prac/ do grudnia br.
Zgodnie z sugestiami strony polskiej wniesiono poprawki
i uzupelienia do harmonogramu /oraz zwigzanego z nim
tekstu interpretujgcego harmonogran/ dotyczgce™

- wymagan na maszyne 111 gereracji,

- interface,

- systemu kontroli ukdadonej i programonej,

- przeniesienia oprogranowania z wybranych ma-

szyn Il generacji na enc Il generacji,

- automatycznego projektonania.
Ustalono, iz zagadnienia zwigzane z aparaturg kontrolno-
pomiarowg i technologiczng beda rozpatrywane w powigza—
niu z wlasciwymi wyrobami /maszyny i ich czesci skdadowe/
Ustalono, iz zapropononane terminy wykonania poszczegol-
nych zadari harmonogramu nalezy rozumie¢ w ten sposotb,
iz zadania te powinny by¢ rozpatrzone w koncowej deka-
dzie wyznaczonego w harmonogramie miesiaca. *
Skorygowano terminy realizacji poszczegllnych zadan
wyznaczonego w harmonogramie na podstawie*
- aktualnego stanu zaawansowania uzgodnien technicznych™
- ustalen protokétu z rozméw w ZSRR z 9*13 lipca 1,98 r. |
- ustalen protokétu z rozmdw w ZSRR z 2 sierpnia 1968 r.

W wyniku rozméw przygotowano dokument koricowyj zostak on pod-
pisany przez B. Ramiejewa i dyr. Gradowskiego. Dokument ten zosta-
nie nadeskany z Moskwy droga oficjalng w najblizszych dniach.

Nasze poprawki gospodarze przekonsultowali i uzgodnili na
biezaco z wegierska grupg robocza przebywajaca rommolegle.*

Strona radzieoka po formalnym uzgodnieniu dokumentu z popraw-
kami z pozostadymi partnerami wniesie go pod obrady Rady Konstrukto-
row i przedtozy do oficjalnego zatwierdzenia na | posiedzeniu Ko-
misji Miedzyrzadonej d/s ETO«
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Rownolegle do prac delegacji rozpoczelo sie w
Moskwie dwustronne robocze spotkanie grupy d/s opro-
gramowania /tzw* Xl"etap prac przygotowvawczych/ .
Stwierdzonof ze strona radziecka nie przygotowata
nalezycie materiaddw i propozycji w tym zakresie*

W zwigzku z tym polska grupa specjalistyczna /pod
kieromictwem mgr inz* Marchala/ otrsjymia od przewod-
niczacego delegacji, w porozumieniu z Gkownym Konstruk-
torem "RIAD” d/s Logiki i Oprogramowania /inz* Ramie-
Jjew/ rozszeizone zadanie opracowania konkretnego
projektu dokumentu pt* "'Podstawowe zasady budowy sy-
stemu oprogramowania jednolitej rodziny emc 111 gene-
raoji”’#

Grupa wykonala to zadanie* Dokument akceptowano jako
wspolne opracowanie polsko-radzieckie*«Okresla on za-
sadnicze wymagania, strukture i funkcje oprogramowania
oraz wyznaoza poszczegolne etapy prao i tryb ich reali-
zacji* W ten spostb wykonano zadanie Il etapu prac przy-
gotowawczych* Dokument ma stanowi¢ podstawe dp uzgodnien
ze specjalistami pozostalbych krajow.

Uznano za konieczne ponolanie w najblizszym czasie
stalej grupy specjalistdw oprogramowania, ktorej zada-
nia, zgodnie z cytowanym dokumentem, w pierwszym rze-
dzie dotyczybyby* ,

- ustalenia form organizacji prac

i metod koordynacji,

- roboczego projektu systemu oprogra— -

mowania,

- wykorzystania okreslonych Srodkdw

technicznych niezbednych dla reali-
zacji prac nad oprogramowaniem*

2* Przedyskutowano wstepnie zagadnienia zwigzane z przyjeciem
wspolnego typoszeregu ukdaddw spalonych monolitycznych, 1 .
przedstawiono roboczg wersje propozycji polskich w tej
sprawiex



Zbiegla sie ona z opracowaniami radzieckimi* ZSRR opracuje

w oparciu

o whasne prace iw konsultacji z innymi krajami roz-

szerzony projekt typoszeregu i rozesSle.do 5*IX*br. /Nota bene

odrzucono

wspolnie irraojenalny wniosek VEIL - zastosowania do-

wolnyoh ukdaddéw scalonych w zunifikowanych konstrukojach syste-

muTO/ .

Opracowany dokument zawiera¢ bedzie 4 grupy ukdaddw.
Pierwsze dwie grupy obejmg zestaw quasi-optymalny, za-
bezpieczajacy potrzeby konstrukcji EMG 111 gereracji,

z tym iz w Grupie | umieszczone Zostang Uklady, prace
nad ktorymi aostaly aakonczone lub kt&rych produkcje f
uruchomiono™

W grupie Il zostang wymienione ukdady przewidziane do
opracowania /z podaniem terminu realizacji/* Grupa 111
obejmie elementy, ktorych sie nie opracomjej a-ktorych
posiadanie jest celowe /bedzie szukany wykonawca, do-
puszcza sie tez licencje/, oraz grupa 1V obejmujaca
inne istniejace elementy produkcji zachodniej*
Materialy te beda dotyczy¢ zarowno ukdadow ECL jak i
TTL oraz MOS, ktdre sg podstawowymi typami ukdaddéw dla
EMC 111 generaoji*

Podjeto wysidki nad przygotowaniem analogicznych ma-
teriatow dla wybranych ukdaddw hybrydowych, przezna-
czonych dla EMC 111 generaoji.

Propozycje przedtozone przez HSL dotyczg grupy I i Il

i obejmujg ukkady TTL /dla maszyn makych i Srednich/.
Nalezy zaznaczy¢, ze w ZSRR dominuje tendencja oparcia
konstrukcji maszyn 111 generacji na ukdadach scalo-
nych w korpusach DIL 1 zastosowania identycznych Ukka-
dow/rozniacych sif tylko materiatem obudowy/ dla urza-
dzen dostoSpwanych do pracy w datwych i trudnyoh wa-
runkach eksploatacyjnych* Prowadzone badania powinny
przynies¢ odpowiedz na to pytanie do konca grudnia br*
Tylko w przypadku, jezeli nie bedzie mozna pomySknie
rozwigza¢ tego problemu, réwnélegle z ukdadami w obu-
dowie DIl stosowane bedg ukdady w obudowie "‘fiat packT*
Stanowisko to pokrywa sie z polskim punktem widzenia «
/decyduja tu glownie wzgledy ekonomicznej* Takze uzgod-



3*

4

6

niono wstepnie poglad z Gen* Konstruktorem, ze nie
oelowym bydoby standardowe wyposazenie maszyn makych
i Srednich w drogie ukkady ECL czy MOS.

Przedyskutowano zagadnienia postepu prac w ZSRR nad powigza-
niem programu "RIAD" 1 "ASWT" /automatyka/az uwagi na nasze
zainteresowania w zunifikowaniu obu systemdw, a w szczegdlnosci
na adaptacji urzadzen zewnetrznych dacznosci z obiektem/USO/
w systemie ASWT.

Z uzyskanych od V-Min. Sulima informecji, wnika-, ze w ZSRR
nastapit korzystny zwrot w kierunku unifikacji i Ministerstwo
Budowy Przyrzadow i1 Srodkéw Automatyzacji ZSRR w uznaniu wyz-
szosci czesci centralnej "RIAD*U™ zaproponowado powokanie G
Konstruktora radzieckiego systemu "ASNT' na Zastepce Generalne-
go Konstruktora "RIAD", Zapewniajac nie''tylko sciste powiazanie
i skoordynowanie”programu prac nad maszynami 1ll generacji z
zadaniami w zakresie potrzeb automatyki, leoz takze zwiekszony
potencjat kadrowo-techniczny dla systemu "RIAD", a zwlaszcza
urzadzen zewnetrznych tego systemu*

Tow* Rakowski uweza, ze problem ten nalezakoby oficjalnie
przedhozy¢ do rozpatrzenia na pierwsze' posiedzenie Komisji*

W konsekwencji nalezy przewidzie¢ wydzielenie odrebnego zespo-
4u roboczego, w ramach catoksztattu prac nad "RIAD*em"'.

Celowym jest potwierdzenie pisemne tej proporcji polskiej*

Oméwiono problemy zwigzane z powolaniem Komisji Miedzyrzadowej,
niektore jej skuteczne kwestie, a takze problemy strukturalno-
statutowe Generalnego Konstruktora i Gkownych Konstruktorow*

Tow* Rakowski przediozyt kontrolny grafik pra¢ przygoto-
wawczych /zak. nr 1/* Procz Rumunii, wszystkie kraje wyznaczydy
oficjalne skiady delegacji do Komisji, badz nazwiska przewodni-
czacych*

BRL - B* Gidiewa "
OSRS - W* Strakosz - V-Przew* Min_Planowania
1  NED - T* Klajber - Sekretariat d/s ETO
PRL — J. Metera - V-przewodniczacy KNiT
WRL - A* Kiss - Przewodniczacy PKNT
ZSRR - M*E* Rakowski - V-przewodniczacy Gosplanu

«
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low. Rakowski nalegak, aby inauguracyjne i robooze posiedzenie
Komisji Miedzyrzadowel d/s ETO zostalo zwokane nie pdmie.l niz
25.1X.br» w oelu ¢méwienia i uchwalenia»
a - projektu Statutu Komisji Miedzyrzadowej,
b t projektu Statutu Rady Gkownych Konstruktordnm
0 - "Podstawowych zatozen teohnioznyctft
i "Wkazu urzadzen zewnetrznych.." *
d - planu prao na rok 1968,
e - bilansu potrzeb,
£ - wstepnej koncepcji specjalizacji produkcji
i sposobu przygotowania uméw kooperacyjnych,
g - wyboru organu roboczego dla® opracowania
planu pracy na rok 1969,
h - powokania stabych organéw Komisji.
Tow. Rakowski uwaza, ze jednym a najistotniejszych probleméw
Jakie rozpatrzonoby na | posiedzenia Komisji, bykaby propo-
zycje specjalizacyjne, warunki i tryb zawierania uméw koope-
eracyjnych oraz pozostale podstawowe zagadnienia finanso™o-

Pospiech wynika z dyrektywnego terminu iruchomienia produkcji
madych ilSrednich maszyn "RIAD® ustalonego wfengtrz ZSRR
przez rzadu na 1971 Zdaniem Komisji Rzadowej ZSRR winien
on byd z uwagi na potrzeby dotrzymany za wszelkg oene - bez
wzgledu Da to ozy i jak uda sie zrealizowaC zatozone zadania
wspélpracy z KS.
Wyrazono przy tym opinie, ze w mySi propozycji
Premiera Kosygina, poszczeg6lne delegacje do
Komisji beda mie¢ na tyle szerokie pelnomocni-
ctwa i tak ustalony skdad, ze w toku posiedze-
nia beda podejmowane konkretne deoyzje, nawet
Jezeli ich projekty wpkyng w toku obrad lub
tez bezposrednio przed ich otwarciem.

Przewiduje sie, ze przed posiedzeniem Komisji zostanie
zwotana ok« 15«12*br. narada Generalnego Konstruktora z
Ghownymi Konstruktorami krajow cztonkowskich w celu osta-
tecznego przygotowania dla Komisji dokumentéw wymienionych
wyzej w p. a,b,c,d.
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Ponadto przedyskutowano szozegélowo /Qov* Gradowski -
Tow, Sulin/ przygotowahy przez nas, zgodnie z poprzednimi usta-
leniami, roboczy wariant konspektu Statutu Bady Gldwnych Kon-
struktordw, a takze strukture organizacji Generalnego Konstru-
ktora i jego aparatu*
Zakkada sie, ze kraje cztonkowskie utworzg analogicznie
piony Gkownego Konstruktora i Bady Krajowe™
Strona radziecka podziela poglad przedstawiony przez
strone polska w roboczym dokumencie pt* "'Statut
Bady Glownych Konstruktorow'* w sprawach generalnyoh .
z nastepujacymi uzupelnieniamit
- Bada Glownych Konstruktoréw /BGK/ powinna dyspono-
MNjd whasciwym aparatem wykonawczym /oddziak koordy-
nacji technicznej/, ktory bedzie roboczo realizowad
postanowienia BGK oraz kontrolowad ich wykonanie™
- Bada Ghownych Konstruktordw powinna mie¢ daleko
idace uprawnienia do podejmowania wigzacych decyzji
w sprawach technicznych z WAgczeniem spraw pod-
legajacych kompetencji Komisji Miedzynarodowej /np*
zatwierdzenie wymagan na system, akceptacja general-
nej koncepcji, decyzje w sprawaoh ekonomicznych oraz
zwigzane ze specjalizaoja i1 kooperaoja produkcji itp./«
- Przyjecia zas8dy, iz w przypadku rozbieznosci pogla-
dow w. BGK ghos decydujacy przystuguje Generalnemu
Konstruktorowi /przewodniczacemu BCGK/ z mocg wigzaca
s sensie wykonawczym.
Poszozegdlcorm krajom przystuguje w przypadku zajecia
odmiennego stanowiska w sprawach pryncypialnych
prawo odwokania sie do Komisji Miedzynarodonej /KW
z tym jednak, iz odwolanie do decyzji Generalnego
Konstruktora nie wstrzymuje obowigzku realizonania
tej decyzji w okresie poprzedzajacym rozpatrzenie
spraw przez KW~
- Generalny Konstruktor ma prawo w trybie roboczym roz-
strzygaC dwustronnie postawione problemy techniczne
o ile nie narusza to ustalen dotyczacych innych krajow
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lub ule dotyczy imych, krajow* Pozostale sprawy mu-
szg by¢ uzgadniane wielostronnie« Zakwalifikowani®
sprawy do jednej z w/w grup dokonuje Generalni Kon-
struktor w porozumieniu z zainteresowanym Glownym
Konstruktorem danego kraju«

- W poszczegolnych krajach nalezy powoka¢ Krajowe Bady
Gkownych Konstruktoréw, w skiad ktorych powinni wejso
gkowni konstruktorzy. maszyn i1 zasadniczych blokéw
/np« pamieci wewnetrzne 1 zewnetrzne, urzadzenia
we-wy I/«

Niezbedne jest, aby kazdy ghowny konstruktor danego
kraju miat swdjego stalego zastepce dla zapewnienia
cigglosci kierowania pracami w okresie nieobecnosci
ghownego konstruktora oraz zastepce d/s produkcji
/gtowny inzynier lub ghowny konstruktor pédstawdwego
zakd¥adu produkcyjnego w branzy/.

w Rada Gkownych Konstruktoréw i Gkowny Konstruktor
w kraju posiadatby w skali krajowej uprawnienia analo-
giczne jak Miedzynarodowa liada Gkownych Konstruktoréw
i Generalny Konstruktor z tym, & dotyczylyby one spraw
krajowych i musiabyby uwzglednia¢ ustalenia Miedzyna-
rodowej Rady Gkownych Konstruktoréw*

- Ghowny Konstruktor w kraju powinien mie¢ prawo uzgad-
niania spraw zwigzanych z opracowaniem EMO 111 genera-
cji i przygotowaniem wdrozenia jej do produkcji bez-
posrednio z zainteresowanymi organizacjami z tym, iz
sprawy 0 szerszym znaczeniu powinny by¢ konsultowane
z Radg Ghownych Konstruktorow w kraju oraz uzgadniane
z Przewodniczacym carodcfc®j sekcji Komisji Miedzynaro-
dowej d/s EMC 111 generacji lub osobg przez niego wyzna-
czong« *

- Zadania techniczne, wymagania I warunki techniczne na
urzadzenia zatwierdza Gkowny Konstruktor w kraju z
unvzglednieniem ustalen podjetych w tym zakresie przez
Komisje Miedzynarodowg i Rade GHownych Konstruktoréw
/Miedzynarodowa/«



- 12

Wnoszenie zmian w ramach kraju pociagajacych za sobg
zmiane parametrow technicznych opracowywanych maszyn
11 urzadzen lub naruszajgoych przyjete ustalenia wyma-
ga zgody Glownego Konstruktora danego kraju* Zasada
ta dotyczy zar6wno prac naukowo-badawczych jak i pro-
dukoji*

<« Ghowny Konstruktor EMO 111 generacji w kraju wniosku-
je za posrednictwem Przewodniczacego narodonej sekcji
$omisji Miedzynarodowej w sprawie uruchomienia nowych
prac naukowo-badawczych, uruchomienia produkcji oraz
przedstawia w uzgodnieniu z zainteresowanymi organiza-
cjami wnioski dotyczace specjalizacji i staran o li-
cencje. Decyzja w sprawie podjecia prac naukowo-badaw- C
czych lub uruchomienia produkcji nowych wyrobdw w zwig-
zku Z programem EMO 111 generacji zapadajg w trybie
obowigzujacym w danym kraju*

- Generalny Konstruktor /w skali miedzynarodowej/ oraz
Ghowny Konstruktor /w skali krajowej/ majg prawo zwo-
+ywania w trybie pilnym narad roboczych odnosnych
Rad Gkownych Konstruktoréw*

Postulaty powyzsze wysunieto w- celu zwiekszenia opera-

tywnosci 1 stworzenia warunkéw umozliwiajacych, wykona-

nie zadan natozonyoh na Generalnego Konstruktora i

Gownych Konstruktorow.

Postulaty te generalnie biorac nie wwoluja powazniej- n

sZych zastrzezen i powinny byd pilnie przeanalizowane

i uwzglednione w odpowiedniej formie w projekcie doku-

mentu opracomwywianego w tej sprawie przez PKL /specjal-

ny zesp6t roboczy/, akceptowane przez Sekcje polska

i szybko skierowane do ZSRR.

Dokonano wstepnej wymiany pogladéw na temat mozliwosci specjali-

zacji PRL w produkcji maszyn, urzadzen, elementdw i aparatury..

a/ Punktem wyjscia byt bilans potrzeb - oszacowany i zestawiony
przez Komisje Rzadowag ZSRR na bazie przeprowadzonych powaz-
nych prac studialnych analiz i syntez nad zakresem zastosowan
ETO w gospodarce ZSRR i nad strukturg parku emc.



Informacjo szczegblowe W tej sprawie Dow* Sakowski
obiecal przedstawi¢ w czasie sawej ewentualnej wizyty w
Polsce we wrzesniu br.

Komisja ZSRR opraconaka dmwariantowy bilans potrzeb
na lata 1971-73 1 sposobdw ich pokrycia z uwzglednieniem
potrzeb i dostaw z KB.

Materiak ten byt referowany z tablic, ktdre nie zosta-
+y nam wreozone, z wagi na to, ze jest to materiat jeszcze
nie akceptowany przez Rad?- Z3R.. Bedzie on przedbozony na *
X posiedzenie Komisji Miedzyrzadowej*

1 tak na lata 1971-75 ocenia sie wielkos¢ potrzeb w
wariantach .min. - max, nastepujaco:

1 wariant /min/ 11 wariant /max/
ZSRR 8 mld ro 12,5 mld rb
pozostate KS 3 mld rb 3-4 mld rb

Powyzsze wielkosci obejmujg Srodki orgatechniki zwigza-
ne z zastosowaniem emc, specjalizowane /niestandardone/ urzg-
dzenia zewnetrzne i $rodki transmisji danych, ktére dacznie
.Stanowig wartosciowo ok. 50-6006 ogélnej wartosci produkcyi

Poziomowi 8 mld rb odpowiada wyprodukowanie ponad
10.000 maszyn serii 'R'. Zadedg;,Sig;..przy tym, ze w roku
1975 moc obliczeniowa parku emc w ZSRR wyniesie ok. 1 mld
operacji/sek, co odpowiada okv 25 tys. maszyn makych i
4.000 Srednich /wyposazonych w pamieci operaoyjne, pamieci
bebnowe, urzadzenia we-wy na tasmie dziurkowanej oraz 0zesoi6-
wo w pamieci tasmone i drukarki wierszowe/

Przewiduje sie nastepujaca strukture parku maszyns
made Lo- - S - -
o-1Ua /ok. 20 tysHop/sek/ ok. 50" /ﬂ(l)grégd
5W
Srednie Lug100, /7K 100 W oBAsL e B0
duze Ren /0k.500 - sek/ ok. 3-5% /poprzednio
s. op/ ' %pl,B%/

, b* duze RgO /ok. 2*mi k/ ok. 1-0,7%/poprzed-
v R i op/se niop% 0 5%
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Istnieja poglady, ze udziat maszyn makych, a
zwkaszcza matych specjalizowanych jest oszaoo-
wany zbyt nisko. Sak wiec udziat maszyn.makych

i Srednich zamknaglby sie w granicach 90-95%
parku.

Powyzsze dane wskazuja, ze koncepcja wyboru dla
PRL maszyny Sredniej /R™pA z ewentualnym roz=*
szerzeniem pézniej o R/ wynika nie tylko ze
specyfiki potrzeb PRL, ale takze z potrzeb
importowych ZSRR.

Uwzgledniajgo powyzsza strukture parku i przewidy-
wang produkcje w ZSRR dla zaspokojenia potrzeb
wewnetrznych, wydaje sie”, ze przewidywane potrze-
by PRL na lata 1971-75 ocenione w wymiarze ok.
I maszyn $rednich oszacowano na poziomie znacz-
nie nizszym niz w ZSRR.

Ocenia sie. ze wg pierwszego wariantu ZSRR. KB moglhyby dostar-
ozyd maszyn 1 urzadzen za ok. 1.470 tys. rb. co stanowidoby
ok. 30% szacowanej wartosci ich produkcji.

Odnotowane dane z projektu rozdziatu dostaw z KS do ZSRR
wg | wariantu wynoszg na lata 1971-75 w min rb:

BEL -  400,0
WRL - 120,0
NRD - 420,0
PRL - 160,0
SRR - 50,0
CSRS -  320,0

1.470,0

Drugi wariant przewiduje propozycje wiekszego udziatu
PRL w dostawach - w wysokosci 250-300 min rb w latach 1971-75*
Osiegniecie tej wielkosci eksportu musiatoby oznacza¢ jego
wartos¢ w roku 1970 na poziomie ca *3 min rb.

W wyniku dotychczasowych rozméw i w oparciu o zdozo-
ne przez niektére kraje wstepne propozycje specjali-
zacyjnejbudzg niepokdj Komisji ZSRR og6lne tendencje
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wiekszosci krajow do specjalizowania sie w podofouyoh.
asortymentach, na ogpt. datwiejsacia, do opanowania,
odsuwania sie od, uruchamianla produkcji wyrobéw trud-
niejszych i oo najistotniejsze przesuwanie -termindw
zapoczgtkowania znaczacych, dostaw na lata 1972.-73 «

Probuj uzyskania '‘na goraoo” danych, dotyczacych, stanu

i tendencji rozmojowych, poszczegdlnych KS, jakie uzy-
skata w toku rozméw dwustronnych Komisja Rzgdowa ZiSHl,
nie powiodty sie*

Uznano jedynie ten postulat za stuszny i przyjeto
sugestie, aby uzgodni¢ z partneramie

b/ Propozycje wysuwane wobec Polski oznaczajg zdatilem low. Sakow-
skiego skoncentrowanie w 5-6 zakdadach, produkcji kilku, wybra-
nych wyrobéw, w tym np* jednego typu maszyny /z montazem t
uruchomieniem/, fabryki obwodéw scalonych, /o uzgodnionym wybo-
rze asortymentu/; wybranego asortymentu urzadzefc zewnetrznyoh.

Nalezy zaznaczy¢, ze zdaniem delegacji i MPMasz, tak wysoki
wartosciowo udziat %RL w dostawach jest mozliwy jedynia pod
warunkiem nalezytego, terminowego stworzenia okreslonych .no-
wych mocy produkcyjnych dla podjecia produkcji okreslonych.
asortymentow zunifikowanej rodziny MBIADH"w optymalnie dtu-
gich seriach, np» kilku tysiecy sztuk pamieci tasmowych rooz,~.
nie, 00 przy produkcji optymalnej ok« 4000 kpi rocznie i ce-
gle 15-20 tys« rubli daje roczng wartosé produkcji rzedu
60-80 min rb« Obecne moce BEL nie wniostyby Istotnego wgladu,
do produkcji systemu tRIAD!x=

W toku wstepnej wymiany pogladow, wyrazono z naszej stro-
ny poglad aa wybor ew* kierunkow specjalizacji "HL w podanej
kolejnosci:
1* emc Srdhiej wielkosci klasy R-30 /dk* N00*000 qo/sj
2. pamieci tasmowe /bez tasny/
3* drukarki wierszowe
4* pamieci operaoyjne rdzenione
5¢ pamieci “bebnone /w przysztosci dyskowe/
& urzadzenia we-wy na tasmie dziurkowanej
iidziurkarka, czytnik/ lub inne wg uzgodnieiw
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Opracowanie wariantowej, wyjsciowej koacepo.l1ll udziatu PRL w
¢cgodukoji maszyn i urzadzen rodziny “RZAD"™ wymaga przyspie-
szenia prao w tym zakresie i1 uzyskania w pierwszej polowie
wrzesnia decyzji kierunkowych naczelnych organéw PRL, Jest
to warunek sine qua non przystgpienia do dalszych rozméw

na ten temat w donie Komisji.

Dla prawidtowego przygotowania danych - takze

korespondujacych z materiatami Komisji ZSRR -

uzyskano szereg nowych wskaznikoéw techniczno--

ekonomicznych oraz cen, na bazie ktorych w ZSRR
opracowano oba omawiane warianty bilansu /ujeto
jew zak. nr 2/.

Nalezy podkresli¢, Ze jedng z dyrektyw Rzadu

” ZSER ¢jest obnizenie kosztéw produkcji i cen zby-
tu na emc, gtbéwnie droga optymalizacji wielkosci
produkcji i mechanizacji i automatyzacji szeregu
procesow 1 czynnosci produkcyjnych.

Odrebnym problemem wstepnie omawianym z {Dowv. Rakowskim i
V-Min. Martiuszowem /oraz jego wspétpracownikami/ byta mozli-
wo S0 budowy w Polsce fabryki ukdadéw Ocalonych i1 kwestie
zwigzane ze wspolnym wykorzystaniem naukowo-badawczego
potencjatu polskich INB.

W poczgtkowej fazie rozméw Towe Rakowski podtrzymywat
wraz z V-Min.“Sulimem, a zwkaszcza V-Min. Martiuszowem, Ze #)
ewentualne porozumienie ao do uruchomienia w Polsce produk-
cji uktadoéw scalonych wg dokumentacji ZSER nie mogtoby obej-
mowa¢ w okresie 3 lat dostaw maszyn i urzadzeh technologicz-
nych. Jednoczesnie dyskutujac koncepcje uruchomienia u nas .
jednego pelnego typu emc z rodziny RIADn /np. R*g/ podkres-
lano /tow. Martiuszow/, Ze moze sie to odby¢ przy wytAozenlu
kooperacyjnych dostaw-ukdadéw scalonych z ZSRR.

W rozmowie z Tow. Rakowskim okreslilismy takie stano-
wisko jako nie do przyjecia, zwracajac uwage, ze tylko potrze-
by ZSRR dla systemu MRIAD" postuluja, uruchomienie produkcji
w skali min* 70 min &zt ukdaddw rocznie. Oznacza to budowe
k$lku /4-5/ nowych fabryk. Napiete zadania inwestyoyjne w ZSRR
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skianialyby raozej do zbudowania jednej z*nich w Polsce. Po
wyjasnieniu, ze naklady inwestycyjne ponosidaby “strona polska,
za$ ZSRR dostarozytby dokumentacje typowa, maszyny i urzadze-
nia, przyjeto naszg propozyoje wstepng jako godng rozwezenia
i zaproponowano przedtozenie odpowiedniego wniosku na | po-
siedzenie Komisji.

W wypadku nieosiagniecia porozumienia w tej “prawie,
utrzymanie specjalizacji w produkcji okreslonego typu maszy-

- ny, moze wymaga¢ importu zastepczych ukdaddw scalonych z KK,
badz tez uzyskania ~.inhej, licencji /np# francuskiej/.

W nawiazaniu do poprzednich rozméw MPM § PREJJO potwier—
.dzono nam gotowoSE zapoznania polskich projektantéw z tzw.
typowym projektem i realizaoja. Min. Przemyshu Elektronicz-
nego ZSRR udzieli szczegdtowych informacji projektowo-ine-
stycyjnyoh niezbednych do konkretyzacji u nas zadan projekto-
wo-inwestyoyjnych, po sformutowaniu szczegétowych pyfcah przez
nasze kompetentne Biuro Projektdw. Czes¢ danych ujeto w zak#
nr

Ocenia sie, ze dla wewnetrznych i eksportowych potrzeb
PRL nalezatoby wybudowaC zakdad o mocy 7 - 2 min sztuk ukla-
déw na rok. Jest to optymalna wielkos¢ pojedyriczego zakdadu.
Powierzchnia bez biura rozwojovego i konstrukcyjnego ok.
30.000 m™. Koszt ok. 15 min rb.

W?._resorcie, panuje zdecydowana opinia o oelonosci
wydgcznie daukondygnacyjnej segmentowo-blokowej zabudowy .

Podniesiono z naszej strony problem wspolpracy badawczej
i konstrukcyjnej /urzadzenia technologiczne, aparatura pomia-
rowo-kontrolna/. Jak wspomniano uprzednio, problem urzadzen
i aparatury weza- sie za najpilniejszy. Jest on jednakze nie»
przygotowany do analizy i wnioskow. Spotkanie w tej sprawie
nalezatoby przeprowadzi¢ jeszcze jesienig br. w ramach tzw.
111 etapu prac*

Zagadnienia nawigzania wspodpracy badawczej, zwhaszcza
nad dopracowaniem pelnego typoszeregu ukdadéw scalonych oraz
prac rozwojowych, perspektywicznych, podniesione zostaly w
aspekcie oelowego wykorzystania polskiej kadry badawczej i



ustawienia naszej tematyki badawczej na froncie tyoh prac.
Wobec os$wiadczenia Sow« Martiuszowa, ze okres 2-3 1st, z uwa-
gi na Charakter prac placéwek radzieckich, jego zdaniem unie-
mozliwia przekonsultowanie tej tematyki na terenie ZSRR, zgho-
silismy postulat przeprowadzenia rozméw w Warszawie, CO przy-
jeto. . ml _- ]&¢ J/a \ ;e
Ustalono w obecnosci V-Min* Hozanowa, ze w czasie posie-
dzenia Dwustronnej Grupy Roboczej d/s Elektroniki /MPE1l. ZSRR -
MPMasz/ rozpoczynajacego sie w. Warszawie 26 sierpnia br* przy-
Jjety zostanie wkasciwe postanowienie w tej mierze /problem nie
moze byd zbadany w czasie pobytu V-Min* Rozanowa, gdyz nie towa-
rzyszy mu zaden specjalista z dziedziny mikroelektroniki/«

Projekt zapisu sformutujg obie strony do czasu wymienio-
nych rozméw. Termin przyjazdu - max. 3 miesigce od uzgodnienia*

Zgodnie z lipcowymi rozmowami prof# Kielana, ponowilismy postu-
lat niezbednosci zorganizowania wspodpracy w dziedzinie zasto-
sowann ETO. Tow. Rakowski jest zdania, ze nalezy jg zorganizowaC
na drodze bezposrednich porozumien Prof. Kielana - Pelnomocnika
Rzadu d/s ETO 1 Tow* Ellera - koordynatora tych prao z ramieni*
Paristwowego Komitetu Nauki i Techniki d/s ETO.

W szczegélnosci wobeo dokonanych ostatnio zakupéw w KK ma-
szyn 111 generacji zar6wno firmy IGL /W. rytania/

/CSRS - EEC 4/50 dla Vitkovicke Zelezarny im* KI. Gotvalda -
dostarczong w maju 1968 r* JjF
ZSRR - EEC 4/50 dla Gosptanu /gosp.mat., rezerwy panstw.itp/
SFRJ - EEC 4/50 dla "INA” Zagreb /Jugonafta/ .-

BRL - EEC. 4/50 dla instytutu Cybernetyki Konstrukcyjnej

PRL - EEC 4/50 dla hutnictwa

oraz duze maszyny serii ICL-1900 w PRL, WRL, BRL/

jak i zamierzonych zakupdw z serii IBM-360 i innych firm
zachodnioh, uznano za oelowe zorganizowanie specjalnego
sympozjum poswieconego nie tylko problemom zastosowania tych
maszyn, wspokpracy w dziedzinie programow uzytkowych itp*, ale
takze w odrebnej sekcji poswieconego problemom konstrukcyjno—
sftechnologicznym maszyn IBM-360 i Systemu 4* Przygotowanie sym-
pozjum w czesci dotyczacej zagadnien konstrukoyjno-technolo-
giozcyoh nalezatoby powierzy¢ Generalnemu Konstruktorowi™
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Tow. Sakowski wyrazit zgode na przyjazd max. 2-2 osob dla
zapoznania sie z maszyna 4/50 po przystapieniu do jej insta-
lowania w ZSRR.

7. Z uwagi na coraz intensywniejsze i liczne wzajemne kontakty,
oraz potrzebe sprawnej dacznosci pomiedzy Komisja Rzadowg
ZSRR a nami, uznano za celowe delegowanie do Moskwy facho-
wego tymczasowego przedstawiciela sekcji polskiej w Komisji.
Powinien on pracona¢ w scishym kontakcie z Wydziaktem Elektro-
niczno-Teokmicznym Ambasady, a takze BRH. Warunki do pracy
mozna zabezpieczyC w Armbasadzie. L

0. WNITOSKII

zen technicznyoh opracowania jednolitego systemu elektronie«
faych maszyn® cyfrowmych” wraz z pracami w zakresie standarty-
. zacji urzadzen zewnetrznych nalezy ulare€¢ za zadowalajace.
Isnieje jednakze obawa, ze przyjety dotychczas czaso-
chlonny system wydgcznie dwustronnych konsultacji Komisji
V. Rzadowej ZSRR z pozostadymi partnerami opdznia zakozony
/harmonogram prac i nie pozwala na nalezyte przygotowanie
przez organizatorow materialow merytorycznych, jak to mia-
4o miejsce w 1l etapie /oprogramowanie/. Obawa taka odnosi
\ sie zwkaszcza do prac 111 etapu we wrzesniu br./grupy:1
111 - podzespolyj 1V - urzadzenias zewnetrzne i1 jednostki
Sterujace; V - konstrukcje standartowe, zasilanie, apara-
tura technologiczna/.

Nalezy zatem dgzy¢ do spotkan wielostronnych w tym
zakresie. Wniosek taki nalezy skierowa¢ do Komisji Rzado- ,
we.i ZSRR.

/ 2. Wyniki uzgodnien i atmosfera wspolpracy pozwalaja na ge-
neralng ocene, ze maszyny rodziny MRIAD" beda mogly sta-
nowi¢ dla nas podstawowg perspektywe zaréwno z punktu wi-
dzenia zastosowan, jak i produkcji krajonej, a przede
wszystkim eksportonej, nawet do roku 19B0. «



Nalezy wiec dgzy¢ do przyjecia takich form i metod
wspokpracy, aby w miare mozliwosci dotrzymaC proponowanego
terminu uruchamienia produkcji makych i1 Srednich maszyn
tej rodzigy /1971 r_A

Szczegblne znaczenie bedg miaky dotychczas niezapoczatko-
wane prace nad wspolnym rozwigzaniem produkcji niezbednyoh
urzadzen technologicznych i aparatury kontrolno-pomiaronej,
kcoryoh deficyt wystepuje dzis$ ostro ujwszystkich partne-
L (oA n “ <

Problem ten jako pilny delegaoja nasza powinna przed-
4ozy¢ na inauguracyjne posiedzenie Komisji Miedzyrzadowej«
W zwigzku z postulonanym szybkim terminem 1 Posiedzenia
Komisji Miedzyrzadonej 225.1X.68 r./ nalezy wydatnie
Jintensyfikowa¢ wewnetrzne prace przygotowawcze.
Dotyczy to zwlaszcza?/w formie "wstepnej''/*

- opraoonania bilansu potrzeb krgj omych w zakresie sprzetu
ETO, z wlaczeniem zwigzanych z nim Srodkdw orgatec¢hniki,
specjalizowanych urzadzeri zewnetrznych i Srodkdw transmisji
danych Zwkona: PREI0 + Komisja Planowania/ do 5-10.1X.68 r*

- Okreslenia kierunkdw specjalizacji”PRL w zakresie rodziny
"RIAD" /i"ASWT'/, ze wskazaniem wyrobow ghdanych i wyrobdw
6lterfiathych; /Wymaga to przepronadzenia szeregu pilnych
analiz, jak np* mozliwosci zwiekszenia ilosci znakdw w
drukarce 1GT-666 uruchamianej na licencji, czy tez celowosci
przyjecia propononvanego przez ZSRR standal*tu 96/0H/
ilosci znakdw Awobec 64 w "'ICiD-666'/] potencjalnej mozli-
wosoi wykorzystania dla celdw emo licencyjnych maszyn do
pisania "Bacit' /elektrycznej/ i perspektywy opanonania
produkcji ""P8Kowriterow»/wykona MPMasz /MERA/ + Komisja
Planonaniaj przy fadhomm., wspéludziale HM/ do 5-10.1X.br.

- opracowanie generalnej koncepcji krajowej nocji produkcyj-
nej niezbednej do uruchomienia w latach 1970-72 i dalszych
/wykona KNIT + MPMasz, MERA, ProZamet, Unitra/ dé 5-10.1X.br.

- opraconanie koncepcji wdrozenia zmodyfikowanego systemu
“ASAT" dla celow automatyki przemystonej 1 zadan produkcyj-
fiych W tym zakresie /KNiT +.MPMasz z udziakem PIAP, I1ASE,
Inst.Energetyki i innych/ do konca X.68r.



- opraoowanie zbiorcze propozycji asortymentoaych i wartoscio-
wych zadan eksportowych i bilansu wzajemnych dostaw i koope-
racji /MPVasz + Komisja Planowania + MHZ/ do 15.1X.68 r*

5« Zgodnie ze wstepnie uzgodnionym harmonogramem prao zawartym
" w dokumencie "Podstawowe zakozenia techniczne...”, nalezy
prserstapiod do wykonania zadan .wynikajacych z harmonogramu.
W terminie do 5.1X.br nalezy opracowa¢ i uzgodni¢ program
i harmonogram prac krajowych i konsultacji /MPMasz /VSRA/+
PEETO/IMV/ . " M
fig Dla zapewnienia nalezytej informaoji o rodzinie maszyn
. "RIAD" ERETO i IMM opracuje skréoony informator charaktery-
zujacy te rodzine dla ogniw administracji W terminie do
10 .IX.br; z uzupekieniem istotnych informecji, o maszynach
111 generacji w skali miedzynarodowej -

7*W celu udestepnienia prawidtonej informacji dla stale roz-
szerzajacego sie aktywu fachowego wcigganego w problematy-
ke rozwoju branzy i wspélprace nad systemem "RIAD'" 1 zwig-
zanymi z nim elementami i urzadzeniami, IMM przystapi pil-
nie do opracowania '‘Informatora-KataloguC w sposob umozli-
wiajacy systematyczne usupekianie Zwmiarr/ aktual izowanych
informacji. Koncepcje ™Informatora’” nalezy przedtozy¢ do
akceptaoji do polowy wrzesnia.

Celowym jest wniesienie propozycji, aby "Informator” opra—
conaC w wersji miedzynarodonej pod egidg“Komisji Miedzy-

- rzadonej*

8. Unzgledniajac proponowany termin 1 posiedzenia Komisji Mie-
dzyfizo"donej, nalezy w terminie do 15«IX* opracowaC stano-
wisko polskie d6 zasadniczych punktdw proponowanego porzadku
=dziennego /vide p* 4 "wynikdw rozmdw''/ oraz do problematyki
grup roboczych /podzespoly, urzadzenia zewnetrzne, techniczny
"interface”, unifikacja konstrukcji astandardowych/*

9* Zgodnie z p. B.l.e po otrzymaniu z ZSRR projektu dokumentu
regulujacego normy dokumentacji konstrukcyjnej i produkcyj-
nej, we wrzesniu br. nalezy przystapi® do pilnej analizy
unifikacyjnej, tak aby ostateczne decyzje mogly zapas¢ do
grudnia br* zgodnie z przyjetym wstepnie harmonogramem prac*
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10* Nalezy przygotowa¢ do konca 1X.68 r. powokanie pelnego
organu Glownego Konstruktora.

11 . Zgodnie z ustaleniami nalezy szybko wystgpi¢ formalnie do
ZSRR o:
a. udostepnienie projektow typowych zakdaddw
produkcyjnych z dziedziny ETO w zakresie nas
interesujacym /MPM + KNiT/,

b. udzielenie konsultacji dla projektantow
/MPM + KNiT/

0, odbycie konsultacji na temat WspSlpracy w
zakresie prac badawczo-rozwojowych w dziedzi-
nie mikroelektroniki /KNiT + MPM przy wspok-
pracy z IM, ITE PAN, PIE, TBWA, ITR/,

d. zapoznanie zespotu GF. Konstruktora PRL z
pracami szczegétowymi nad madymi 1 Srednimi
maszynami rodziny "RIAD", najprawdopodobniej
w Mirisku 1 Erywaniu/MPM + PRETO + KNiT/.

12* Zgodnie ze wstepnymi ustaleniami nalezy zaprosic¢ jako
gosci Tow. Sakowskiego 1 Sulima oraz osoby im towarzy-
szace dla zapoznania sie z zapleczem badawozym i orga—
nizacja produkoji emc w Polsoe, co miatoby istotne zna-
czenie dla poglebienia wzajemnych stosunkdw. Z uwagi
na postulowany termin | posiedzenia Komisji Miedzyrza-
dowej/bytoby ze wszech miar pozadane, aby przyjfezd na-
stapit w okresie 10-15.1X.br. Gospodarzem wizyty bykaby
Sekcja polska Komisji /KNiT, MPMasz, PHODO/. Procz
zwiedzenia obiektow 1 fdxmdw specjalistycznych nalezy
provadzi¢ rozmowy w KWGZ, KNiT, Komisji Planowania,
MPMasz, PEETO.

Metera/

Zakaczniki:

1 . Stan uzgodnien
wspohpracy

2n Zestawienie niektorych
cen oraz wskaznikow tech-
niczno-ekonomicznych glg]t

mwesty

ETO w ZSRR ke
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Zakaoznik Kr 2

Zestawienie niektorych cen oraz wskaznikow pro_jekfoono-
- Innestyoy. Inyot.. dotyczacych nakdladow ETO w ZSRR

iJ Peny _jednostikone maszyn i urzadzen ETO /w cenach 1968/
trzy.lete do bilansu produkcji i dostaw

w tys. rubli
1le EMO rodziny "KIAP" - - 400
“ Rjo A\l(x/ ~  1.20
* - R50 ™ 500/ - Z**00
%o /"ooo/ - w0

EMO,,rodziny "ASMIT* M-1000, 2000, 5000," V.
40002- 300- 1.000

5. EMO - S&telity* - 8
4« PaMie¢ tasmowa kpi** 10
5. Pamiec¢ bebnowa -»25
6 . PamieC dyskowa - 60
7. Wyposazenie dla tasmy papieronej - 1
8« Wyposazenie dla kart dziurkowanych - 7
9* Drukarka alfa-numeryczna , — 50
10# Urzadzenie zapisujace X-Y - 6

11 Inne wyposazenie zewnetrzne
12* Elektryczne maszyny do pisania - 1
13* Kalkulatory klawiszowe - O»7



14* Aparatura do transmisji danych - 60
15> Przetwormniki > -
167 Ukdlady scalone -

Wekazniki nakdaddn inwestycyjnych przemyshu e.m.c, .-
urzadzen i elemertv
1* Koszt powierzchni produkcyjnej z wyposazeniem
&/ Sredni /wg Gosplanw/s
poprzednio 220 rb/m2 = ]
obecnie 280-300 rtv/m2 w wyniku wzrostu cen wyposazenia
b/ dla mikroelektroniki
wg danych resortu - 700 rb/m
- 500 rb/m2 /j rm od
wg Gosplanu p g rzu— ‘
Ionyoh dzi }os produ«: i/
2. Udziak kosztdw wyposazenia w nakdladach innestycyjnych
Sredniio RBM = 50 ¢ 534 .wposazenie 50 ¢ 47% z tendeojg™
wzrostu do 60%.
Mikroelektronika - wyposazenie co najmiej 6%,
3 EfektywnosE innestycji
Nr 1 rb goddedin przypada Srednio wartos¢ produkcyi = .
a 2,32 rb /inaczej 43 kop. nakdladdw innestyoyjnych na
1 rb wartosci produkcji/.
Wskaznik w elektronice sésigga sie /i wymaga/ do 3,0 -3»5 /i
/minimalny 2,12 ri?/ny/.

4. Uzysk z 1 m2 powierzchni producy.Ine.1 brutto produkcji
roczrej *
Srednio 750 rb/m /roksw przed2|ale’500 11000 rb/m /rok.
5* WdajnosS¢ 1 robotnika w PrzemySle radiotechniczrym
/aparaturowym/ .

Srednio 5-6 tys. rb/rok /Tov.Rakonski przyjmuje
45 tys. ib/rok/*
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Przyikadone obliczenie dla zakdadu produkujacego pamieci
. -

Gosptan - minimalna wielko$¢ produkcji 4-5 tye* szt kompletéw/rok
cena jednostkowa: 10*000 rb + dodatkowe 5089 s 15*000 ifo
wartos¢ psodukojli a/.15*000 X 5*000 « 75 min rb/rok

~ b/ 15.000 X 4.000 .. 60 min rb/rok
naktady inwestycyjne* a/ 75 x 0,4? = 32,3 min rb
b/ 60 x m 25,8 mlg rb
w tym BBU s 40"50% -+ 12,9 r 16*4 alri rb
V  10»3 - 112,9 min rb
wariant b/ odpoviada realizacji tzw* pgojekm typo-
Wego O powvierzdimu 80.000 m 1 zatrud-
nieniu 8000 osdbk
Mia.PrzenuHadioteohn. — z powierzchni 60*000 m° mozna wyp&odu-
* kowa¢ 6*000 szt kpi/rok /potrzeby ZSRR

* ksztaktujg sie na pozionie 25*000 szt/rok/

<« pracochtonnos¢ 6000 rob.godz-/kpl ..

H1 . Dane dotyczaoce produke.1l ukdaddw scalonych-/Ag MPElektron/
nakdady innestycyjne -.700 rb/a2 pow. produkcyjrej
Jednostka optymalna - 15-20 min sztuk ukdadonw/rok.
ekonomiczna optacalnoé¢ od 5-7 min szt/rok

, wielkos¢ zakdadu: dla 7 min szt/rok przy uzysku 20# /opty-
mistycznie/ powierzchnia produkcyjna /bez
biura konstrukcyjnego i lab.rozwojowoh/
30.000 m2. e

/Projekt typowy opraconer® w Z % na 20 min szt/rok/.



