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igz~J;/ z pismea}/Ob.Peknomocnika z dnia 6 lipca 19b8r. znak

(UiU, ZZ/1/1955/3975/68 przesytam w zataczeniu resortowe zatozenia kierun—

N kowe rozwoju mechanizacji i automatyzacji przetwarzania informacji
1“HI na lata 1969/'1970.
Rozwdj mechanizacji i automatyzacji przetwarzania informacji w

resorcie przemystu ciezkiego oparto w zasadzie na zastosowaniu elek-

tronicznych maszyn cyfrowych zainstalowanych zaréwno we w#asnych, jak

i obcych /gtéwnie ZETO/ osrodkach elektronicznej techniki obliczeniowej.
Zapotrzebowane maszyny analityczne stanowia:

— wyposazenie nowoorganizowanych stacji maszyn analitycznych w
przedsiebiorstwach,ktére ze wzgledu na swoje potozenie nie moga wspot-
pracowac¢ z przedsiebiorstwami posiadajacymi stacje MA lub osrodek elek-
tronicznej techniki obliczeniowej,a réwnoczesnie nie mogg liczy¢ na
instalacje wkasnej elektronicznej maszyny cyfrowej w najblizszych latach

— uzupetnienienie wzglednie wymiane parku maszynowego w istnieja-

cych.osrodkach obliczeniowych,

wyposazenie stacji przygotowania danych.
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1. _Podstawa opracowania

Zatozenia kierunkowo rozwoju mechanizacji i automatyzacji prze-
twarzania informacji w resorcie przemystu ciezkiego opracowano w .
oparciu ot

1. wytyczne PRETO — ZZ/1/1955/3975/68 z dnia 6.r>7«68

— ZZ/1/2296/4255/68 b dnia 2*»q7«68

2, plan rozwoju mechanizacji i automatyzacji przetwarzania informacji
resortu przemystu ciezkiego na lata 1967*197©»

3* plany rozwoju mechanizacji i automatyzacji przedsiebiorstw i
zjednoczen resortu przemystu ciezkiego na lata 1969—-197n»

4* obowiazujaca sprawozdawczos¢,

5* protokéty z kontroli o$rodkéw przetwarzania»

6« konsultacje z przedstawicielami niektéryoh przedsiebiorstw i

zjednoczen*

Rozwdj przetwarzania informacji w resorcie przemyshtu ciezkiego
oparto w zasadzie na zastosowaniui
— elektronicznych maszyn cyfrowych do przetwarzania danych,

— elektronicznych maszyn do obliczern numerycznych*

Zapotrzebowane maszyny analityczne stanowig w zasadzie wyposazenie
stacji przygotowania danyoh lub uzupeinienie /wzglednie wymiane/
istniejgcego parku maszynowego w pracujacych Osrodkach obliczeniowych«

\% latach 1969-197n przewidziane jest uruohomienie .jeszoze 4
osrodkéw obliczeniowych wyposazonyoh w klasyczny park maszynowyo

/maszyny analityczne/«



IX» Charakterystyka Istniejgcego stanu w zakrasie przetwarzanla

informacji

Dotychczas w resorcie przemyshu ciezkiego ni« dziata v zasadzie zaden osro-
dek przetwarzania Informacji wyposazony w elektroniczng maszyn« cyfrowa
przeznaczong do przetwarzania danych /za wyjatkiem Huty im.Lenina —

— enc Samoa 10/.
Podstawowymi  Srodkaai do przetwarzania informacji w resorcie sa na-
dat maszyny analityczne»

Jednostki podlegte resortowi /w zasadzie przedsiebiorstwa przemysto-
we/ wyposazone sg w ?3 zestawy maszyn analitycznych czynnych, ktére zain-
stalowane sg w 19 osrodkach obliczeniowych*

Oprocz wiw osrodkdw obiiiczeniowych przy niektérych jednostkach orga-
nizacyjnych powolane zostaty stacje przygotowania danych*

Po najlepiej pracujacych osrodkéw obliczeniowych w resorcie zaliczy¢

naloty*

— Centrala Handlowa Przemystu . Bytom
Wyrobow Metalowych

— Fabryka Wagonow "Pafswag” — Wrockaw

— Hutnicze Przedsiebiorstwo Maszynowych — Katowice
Obliczen Analitycznych

— Stocznia Gdyniska im.K.Paryskiej — Gdynia

— Stocznia Gdariska im*Lenina «& Gdarisk

— Stocznia Szczecinska im*A*Warskiego — Szczecig

— Zjednoczenie Gorniczo—Hutnicze Metali _ Katowice
niezelaznych

— Zak¥ady Metalurgiczne "Pomst” = Poznan

— Zakkady Metalowe im.il.Cegielski - Pﬁrra%'/v

—Huta «Lenina"



Do odroditdw obliczeniowych, ktdre wykazujg jeszcee stosunkowo
niski stopien wykorzystania urzadzen zaliczy¢ nalezy*
*> Zaktady Mechaniczno .» Elblag
o Zaklady Urzadzen Chemicznych » Kielce
i Armatury Przemystowej
Osrodki zaliczone do grupy dobrze pracujacych sa w zasadzie przy—

gotowane do stosowanie elektronicznych ¢naszyn cyfrowych

Zakres przetwarzania informacji* jak i zaawansowanie prac zwigza-
nych z projektowanie®, budowa 1 wdrazaniem SAPI /* tych przedsigbior-
stwach uzasadniaja w pelni koniecznoS¢ modernizacji systemu przetwa-
rzania informacji*

Osrodki obliczeniowe zaliczane do stabo pracujacych nalezy po-
dzieli¢ na dwie nastepujace grupy»

1* Osrodek wyposazony w pelna zestawy maszynt
—Zakkady Mechaniczne — Elblag

2m Os$rodek nieposiadajgey pelnego zestawu maszyn™
—Zak¥ady Urzadzeri Chemicznych — Kielce

i Armatury Przemystowej

\% wyniku przeprowadzonych kontroli Dyrektorzy Zjednoczer /ktdryn
podlegaja przedsiebiorstwa/ zostali zobowigzani do opracowania planu
dziatania zmierzajgcego do maksymalnego wykorzystania posiadanego par-
ku maszynowego*

Glowng przyczyna stabej pracy osrodka wymienionego w p.2 byt brak
kalkulatora*

Ponadto na niedostateczne wykorzystanie parku maszynowego

wphynety*
— brak dostatecznej ilosci wyszkolonej kadry /zaréwno obstugi tech-
nicznej, jak i projektantéw systemdw oraC programistow/,



9 brak instrukcji obstugi technicznej + eksploatacyjnej / ® jezyku
polskim/,

—brak czesci zamiennych,

— brak odpowiedniego serwisu /remonty kapitalne wykomywane sa nie
tylko z duzym opdznienie«, ale i zle jakosciowo/.

Bo permanentnych przyczyn powodujgcych wydtuzajacy sie okres
rozruchu os$rodka» jak i zwiekszajace sie koszty przetwarzania zali—

czy6 nalezy bardzo dtugi cykl wyposazania osrodkéw w kompletne zes-
tawy /bardzo czesto okres wyposazania przekracza 2, a nawet 3 lata/,
na skutek braku dostaw niektérych maszya*

Zakres przetwarzania informacji w poszczegélnych osrodkach obli-
czeniowych sprowadza sie w zasadzie do przetwarzania zagadniern ewiden.
cyjno—sprawozdawczych obejmujacych!

—gospodarke zatrudnieniowo—placowg ca 50 %
— gospodarke materiatowg ca 30 %

—techaicene przygotowanie produkcji

i ewidencje produkcji ca 10 %
«& pozostate cal0%
s — — . . —#|1]

Powyzsza struktura przetwarzania jest adekwatna dla oSrodkéw
obliczeniowych pracujacych wykacznie w oparciu o klasyczny park me-
SZyNowy«

Osrodki obliczeniowe* ktére maja moznos¢ korzystania z maszyn cyfro-
wych do przetwarzania danych /ZEX0/ wyraznie preferuja zagadnienia
technicznego przygotowania produkcji, planowania, ewidencji i korn-

troli produkcji.

Podobna sytuacja w zakresie struktury przetwarzania wystepuje
w przedsigbiorstwach przemystowych* ktére organizujg zespoty projek—



to«e 1 stacje przygotowania danych — przedeietiorstwa te rozpoczynajg

praca projektowe i przetwarzanie rowniez od zagadniern technicznej przy-

gotowania produkcji* planowania« ewidencji i kontroli produkcji.
Struktura przetwarzania w tych przedsiebiorstwach przedstawia

sif nastepujaco:

— zaktadanie kartotek i ich aktualizacja ca 25 %

— ewidencja produkcji 1 kontrola produkcji ca 25 %

— pozostate ca50 £



*

111* Zatozenia rozwoju mechanizacji i automatyzacji w resorcie

przemystu ciezkiego

Jak juz wspomniano w rozdziale X rozwdj przetwarzania informacji

w resorcie przemystu ciezkiego w zasadzie oparto na zastosowaniu:

— elektronicznych maszyn cyfrowych do przetwarzania danyoh,

— elektronicznych maszyn cyfrowych do obliczern numerycznych*
Jednoczesnie zahamowana zostata rozbudowa istniejacych juz
osrodkéw obliczeniowych wyposazonych w maszyny analityczne, jak réwniez
ograniczona zostata ilos6 nowopowatanych do zycia osrodkéw obliczenio-

wych wyposazonych w sprzet klasyczny /maszyny analityczne/*

Zapotrzebowany sprzet klasyczny /zestawiony na wzorze HZ-1/

przeznaczony jest dla 4 nowoorganizowanyoh osrodkéw obliczeniowyoh i

organizowanych stacji przygotowania danych, jak i wymiany, ozy uzupel-

nienia sprzetu w poszczegdlnych osrodkach obliczeniowych pracujacych

w oparciu o maszyny analityczne*

Jako zatozenia przyjeto:

— podstawowa jednostke organizaoyjng w resortowym systemie przetwarzania
informaeji stanowi przedsiebiorstwo /zaréwno przedsiebiorstwo
przemystowe, ozy biuro zbytu/,

e organizacja systeméw przetwarzania w resorcie jest oparta na ukladzie
szozeblowym, a mianowicie:
¢ dla przedsiebiorstw * ZOPI
— dla zjednoozen — BOPI
— dla ministerstwa — CROPI
— organizowane osrodki obliczeniowe /zaréwno zakfadowe* jak i branzowe/
w zasadzie winny by¢ organizowane przy przedsiebiorstwach /zaréwno

przemystowyoh jak i handlowych/,

zaktadowe osrodki przetwarzania informacji winny rozwijac¢ sie



* nastepujacej kolejnosci:
zespot projektowy»
— 8taoJa przygotowania danyoh i przetwarzanie w obcym osSrodku
obliczeniowym,

— whasny os$rodek obliczeniowy
projektowania, budowa i wdrazanie automatycznych systeméw przetwarzania
informacji winno nastepowa¢ w nastepujacej kolejnosci:

— techniczne przygotowanie produkcji«

— planowanie, ewidencja i kontrola produkcji»

* gospodarka zatrudnieniowo—ptacowa*

— gospodarka materiatowa»

— koszty
eksploatowane i projektowane systemy przetwarzania informacji w poszcze-
golnych przedsiebiorstwach zostang udostepnione wssystkipm przedsiebio-
rstwom resortu»
Zjednoczenie Przemyshu Okretowego, jak i Zjednoczenie Hutnictwa Zelaza
1 Stali prowadzi intensywne prace nad brentowymi systemami przetwarzania
informaciji,
przygotowanie przedsigebiorstw do zautomatyzowanego systemu przetwarzania
danych 1 wdrozenie systemu powinno bys wykonywane przez pracownikow
whasnych przedsiebiorstw; udziat instytucji wyspecjalizowanych powinien
by¢ ograniczony ado przeszkolenia pracownikéw /osrodka» komdrek wspot-
pracujacych i1 dyrekcji/ oraz do konsultacji fachowych»
w latach 1969-1970 w resorcie przemyshtu ciezkiego winny powsta¢ przy
nastepujacych przedsiebiorstwach osrodki obliczeniowe wyposazone w

elektroniczne maszyny cyfrowe:



do przetwarzania danych

g importu
— Centralnym Os$rodku Konstrukcyjno Badawczym Przemystu
Okretowego — Gdansk
« Zaktadach Metalowyoh im« H»Cegielskiego — Poznan
* Zaktady Urzadzenn Przemystowych — Hysa
do obliczen numerycznych
z produkojj krajowej
— Centralne Biuro Konstrukcyjne Przemystu Maszynowego — Bytom
* Instytut Metali Niezelaznych — Gliwice
— Zakdady Mechaniczne im* Gen. K»Swierczewskiego — Elblag

Wydaje ale za konieczne rozwazenie celowosci instalacji w Instytucie

Metali Niezelaznych i Zakkadach Mechanicznych im* Gen* KoSwierczewskiego

w Elblagu maszyn przeznaczonych wytgoznie do obliczen numerycznych#

Zaréwno przy Zjednoczeniu Gorniczo—Hutniczym, jak i w Elblagu istnieja
osrodki obliczeniowe, ktére pretendujg do modernizacji systeméw przetwarza*

nia a wzgledy ekonomiczne preferuja instalacje maszyny uniwersalnej,

przewiduje.sie /w nawigzaniu do planu instalowsnia maszyn cyfrowych w
jednostkach organizacyjnych resortu/ w roku 1970 rozpoczecie prac przygoto-
wawczych do stosowania transmisji danych* Wstepna faza tych prao dotyczyc¢
bedzie organizacji przesytania danyeh w nastepujacyoh grupaoh przedsiebiorstw:
1+ Zjednoczenie Hutnictwa Zelaza i Stall .
2« Zjednoczenie Przemystu Okretowego

3« Zjednoczenie Przemystu Taboru Kolejowego



1V. Projekt planu przetwarzania danych w o$rodkach EPD
i stacjach MA na 1969 r. 1 zatozenia na 1970 r*

Projekt planu przetwarzania danych opracowano v oparciu o faktyczne
wykonanie w roku 1967» pierwszego potrocza 1960 r. oraz w oparciu o pro-

jekty plandw przedsiebiorstw na 1969 r.

Wzrost godzin pracy enc w projekcie planu na 1969 *e « stosunku do

przewidywanego wykonania nad968 r« wynosi ca 100«

Natomiast wzrost wykorzystania parku maszynowego /maszyn analitycznych/
w tym samym okresie wynosi 10 % /faktyczny wzrost wykorzystania parku maszy-
nowego wyniesie ponad 16 ale nastgpi wycofanie z eksploatacji przestarza-
+ego parku maszynowego/«

Zatozenia dla 1970 r, przewidujg wzrost godzin pracy eme w stosunku do
przewidywanego wykonania za 1968 r« o ponad 260 natomiast zatozony wzrost
wykorzystania maszyn analitycznych tylko o ca 5 % wynika z planu wycofywa-
nia s eksploatacji zuzytego sprzetu« Tak duzy wzrost wykorzystania godzin
enc wynika z przewidzianych instalacji elektronicznych maszyn cyfrowych w la*
tach 1969 i 19t0> jak i zwiekszonego zapotrzebowania na feefezystanie z ustug
ZETO.

Liczby /ilosci godzin/ wykazane w rubryce 9 /wczescl dotyczacej cac/
okreslaja przewidywana pracochtonno$¢ projektowania nowych przedsiewzisce
Przez okreslenie "projektowania nowych przedsiewziec* rezusie sie opracowa-
nie systemdw przetwarzania nowych przedsiebiorstw lub dla nowych zagadnien
/agend/«

Wdrozenie i eskploatacja tych systeméw odbedzie sie w zasadzie po roku
1970 /do roku 1970 brak emc/«



1&

\% tym aspekcie, catkowita 1lo$¢ godzin przewidziang do przepracowani
/do roku 1970/ przy projektowaniu systeméw epd otrzymuje alf przez dodanie
Ilosci godzin rubryki 9 czasu mc ge wzoru BT0—4 /670*000 goda«/ a llosciag
godzin z rubryki projektowania aa wzoru £T8-2/516«820 godza/ dotyczaca
eksploatacji modernizacji 1 rozwijania istniejacych sapd w podanyeb gru-
pach tematycznych



V* Potraeby kadrowe i szkoleniowe kursowe w zakresie ETO

Przeprowadzane przez resort w przedsiebiorstwach przemyshu ciez-
kiego /posiadajacych stacje przygotowania danych wzglednie osrodki
przetwarzania danych wyposazone w maszyny analityczne/ badanie w zakre—
sie struktury przetwarzania, jak i stopnia wykorzystania istniejgcych
urzadzen w poszczegélnych osrodkach» potwierdzity istnienie okreslonych
nieprawidbowosci w zakresie przetwarzania, jak réwniez stopnie wykorzys-
tanie urzadzer* Wynika to zsdthwwno z braku dostatecznej ilosci i jakosci
Sprzetu, jak 1 z niedoboru wykwalifikowanej kadry obstugi technicznej,
projektantow systemdw oraz programistow*

Pominmo wydania Uchwaty Sr 33d Bady Ministréow z dnia 13.12*66 r*,
jak 1 zarzadzenia nr 93 Przewodniczacego Komitetu Sattki i Techniki z
dnia (S*1.2+66 r* w spawie ustalenia jednostek wiodacych w zakresie do-
ksztatcania i doskonalenia specjalistycznego pracomnikéw zatrudnionych
w gospodarce narodowej do dwili— obecnej brak jesti ramowych progra-
mow doksztatcania 1 doskonalenia kadr* wykazu przygotowanych pomocy nau-
kowych, niezbednych do realizacji szkolenia« szkolenia i doskonalenia
wykdladowcow 1 instruktoréw, uprawnien do wydawania $wiadectw absolwen-
tom kurséw /a nawet eksternistan/, zorganizowanego centralnego szkolenia
— zarowno obstugi technicznej, obstugi eksploatacyjnej, jak i programis-
tow dla urzadzen, ktorych ilos¢ /w skali catego kraju/ jest niewielka
/np*kolatory ICT, opisywacze ICT/*

Réwniez zawierane dotychczas kontrakty handlowe na dostawy maszyn
analitycznych nie zabezpieczaja dostatecznej ilosci dokumentacji tech-
nicznej i nie przewidujg przeszkolenia kadry specjalistycznej /obstugi

technicznej,, obstugi eksploatacyjnej i programistow/*



Dokonywana urzez Centralg Techniczno—Handlowg Artykutami biurowymi
thumaczenia dokumentacji technicznej wkomywene bydy w zasadzie s duzym
opdznieniem 1 nie obejmowaly wszystkich pocycji* natomiast niezbedne pod-
reczniki programonania poszczeijolnych urzadzen w zasadzie nie majg wysaa—
C sosege uydaucy*

Culem usunitcla tych. trudnosci resort we wlasnjm zakresie zorganiso—

wat karmy w kraja pcsy ponmocy instruktoréw zagranicznych» ¢ais 1 whasnych

Zasadaicsag przeaskoda w organizacji kursow obstugi technicznej £ pro-
gramonania maszyn analitycznych Jest brak» zaréwno odpowiednich programow
zatuierdzonych przez PBETO» jak 1 pomocy naukowych*

\Y zakresie organizacji kurséw programowania elektronicznych maszyn
cyfrowych i projektantow systemdw« précz braku odpowiednich prognadkK
szkoleniowych 1 pomocy naukowychk istniejg jeszcze duze trudaosci w
zakresie przygotowania odpowiedaiaj kadry Instruktorow* Paja aif nmdczud
wyrazny brak wyatkolo&yeh instruktoréw niezbednych do prowadzania takich

kursow* Szybki rozwdj etek”~Mtota” bbmbsb cyfromych i softwara do tych
maszyn oraa wzrastajace potrzeby resortu n zakresie projektowania« bu-
dowy i wdrazania systemdw automatycznego przetwarzania informacji
stawiaja prsed resortem réwniez pilng potrzebe posiadania wykdadowcow
t instruktoréw wdziedslnie projektowania systemdw przetwarzania informa-
cji t prowadzenia instruktazu postugiwania sit gotowmi systemami
jak KttkPT« fICAff, asa 1 iaayeh*

Zgtoszone» przez poszczegolne jednostki organizacyjne resortux
potrzeby na 1900/69 r* w zakresie doksztakcania | doskonalenia kadry
dla realizacji zada zwigzanych projektowaniem» budowg i wiratadim
systemdw automatycznego przetwarzania Informacji prsedstawiaja sit
nastepujaco*

1* doskonalenie kadry kierowniczej »jednoczen
G/ /calonkowio dyrekcji / 4%
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& doskonalenie kadry kierowniczej zjednoczen

/naczelnicy wydziatow/ 80
Y, doskonalenie kadry kierowniczej przedsiebiorstw

»lenkowi# dyrekcji/ 0
4« doskonalenia kadry kierowniczej przedsigbiorstw

/kierownicy dziatow i wydziakow/ 125
5» doskonalenie kadry biur projektowych 1 osrodkéw

specjatistycznyoh zjednoczenri /organizacji, nomo-

wania, gospodarki materialdw j, badan eliOBomiccrych/ 45
6* doksztatcania kadry projektantéw systemdw 1 progra-

mistow «oie /zaréwno dla przedsiebiorstw przemystowych

jak i dla bitar zbytu/ 260
7» doksztatcanie kadry obstugi technicznej maszyn

analitycznych 120
8. doszkalanie obstugi eksploatacyjnej maszyn anali-
tycznych Y
% doszkalanie programistow maszyn analitycznych 70

Ze wzgledu na duze potrzeby kadrowne zgloszone przez poszczegol-

ne jednostki organizacyjne resortu Ministerstwo oczekuje ze strony
Biura PRETO konkretnego dziatania w kierunku uruchomienia cen-
tralnego «kolenia kadry z resortu*



14
VI* Przygotowania oncanigaoy.lne do wprowadzenia »to

w »akreaie przetwarzania danych na lata 1969 — 19Tv

Zatozony w planie wZrost liczby komdrek epd wynika z planéw poszczeg6l-

nych zjednoczen«

Zatozony wzrost liczby os6b przewidzianych do zatrudnienia w komor-
kach epd znajduje zabezpieczenie w planie potrzeb kadrowych i1 szkolenia

kursowego w zakresie ETO /wzdr RTO 2 /«

Do osrodkow* ktoére w biezacym roku prowadza praoe z zakresu

przetwarzania danych« zaliczy¢ nalezy:

Ep« Przedsigbiorstwo Nazwa osrodka
wyposazonego w «to

1« Bitnioze Przedsiebiorstwo Maszynowych

Obliczen Analitycznych wiasny
2« Stocznia Gdariska im« Lenina ZBTO-Gdynia
3» Stocznia Gdariska im* Komuny Paryskiej SETO-Gdynia
4« Zakkady Przemystu Metalowego im« B»Cegielski

Poznan ZET&.Gdynia
5* Fabryka Regonéw e<Pafawag” — Wrockaw ZETO—Wrockaw
6« Zaktady Urzadzeni Przemystowych — Hysa ZETO—tfrockaw
T« Zjednoczenie Gorniczo—Hutnicze Metali

niezelaznych — Katowice ZETO—Katowice

8« Zakkady Urzadzenn Technicznych “"Zgoda" |
Swietochtowice * ZETO—Katowice

9* Kata Warszawa ZONAR CGDKK

Frzadsi ebiorstwa# ktéro w latach 1969 m 1970 przewidziane sa do uru-
chomienis whasnych osrodkéw obliczeniowych « oparciu o elektroniczne
maszyny cyfrowe, prowa&a intensywne prace zwigzane zar6Gwno s organiza-
cyjnym przygotowaniem przedsiebiorstwa /przygotowanie bazy normatywnej/,

jak i z projektowaniem i oprogramowaniem systemdw automatycznego prze—



twarzania informacjio

niezaleznie od projektowania, budowy i wdrozenia SAPI w przedsie-
biorstwach przemystowych rozpoozeto réwniez intensywne prace nad zastoso-
waniem elektronicznej techniki obliozeniowej w przedsiebiorstwach handlo-
wych /tjo biurach zbytu 1 eentralaoh handlowych/« Usprawnienie zarza-
dzania obrotem towarowym» a w szczegolnosci posiadanie odpowiedniego
«banku informacji" /np* o ksztattowaniu sie wysokosoi zapotrzebowania«
sprzedazy, norm zuzycia, zapaséw z okreséw poprzednich — kacznie z za-
pasami u poszczegdlnych odbioroéw/ pozwoli na prawidtowe budowanie

planéw przy zastosowaniu metod matematyc nyoh i statystycznych»

Prowadzenie réwnolegte prac zwigzanych z projektowaniem, budowg
i wdrozeniem SAP! w przedsiebiorstwach przemystowych i przedsiebie—
biorstwaoh handlowych przygotowuje warunki do budowania zintegrowanego
AAPI dla branzy« Klasycznym tego przykkadem jest projektowanie 1 budowg

automatycznego systemu przetwarzania informacji dla Centrostali*

Hastepujace przedsigbiorstwa /organizacyjnie podporzadkowane

Ministerstwu Przemystu Ciezkiego/ wspotpracujg z placéwkami naukowo —

badawczymi:
LpO Przedsiebiorstwo jednostka naukowo —
badswoza
Zakkady Przemystu Ketalowege ZETO — Biuro Studiéw i Pro*
jektowania Systeméw Elettro—
HoCegielski niczneg> Przetwarzania Danych
2* Hutnicze Przedsiebiorstwo
Maszynowych Obliozen Anali-
tycznych CODKK
3« Pomorska Odlewnia i Bmal
iernia — Grudzigdz CROPI
4« Zjednoczenie Przemystu

Odlewniczego CROPI
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Centralny Resortowy Ob6rodek Przetwarzania Informacji, niez8linie

wspotpracy wynikajacej z realizacji postanowiert umownych z w/w

przedsiebiorstwami /prace projektowo — wdrozeniowe/ prowadzi ponadto:

1/

2/

3

~

a4/

szkolenie projektantéw systemdéw, pjogramiatéw zaréwno maszyn elek-
tronicznych, jak i maszyn analitycznych, oraz obstugi technicznej
maszyn analitycznych /jak réwniez i maszyn $redniej mechanizacji

wspo6dpracujacych z emo/ { —

udziela przedsigbiorstwom konsultacji z zakresu projektowania»
budowy i1 wdrazania SAPI, jak i1 zakresu organizacyjnego przygotowa-
nia przedsiebiorstw do SAPI,

rozpowszechnia wsréd przedsiebiorstw resortu wkasne, jak i doste-
pne oboe opracowania z zakresu SAPI, jak i1 z zakresu organizacyjne-
go przygotowania przedsiebiorstw do 9AFI,

organizuja wymiane doswiadozezi «;rod przedsiebiorstw resortu

z zakresu zar6Gwno organizacyjnego przygotowania przedsiebiorstw

do SAPI, jak i projektowania, budowy i wdrazania SAPI /sympozja«

spotkania robocze w przedsiebiorstwach itp/o

711* Plan eksportu i importu /Hz—-1/

Podstawg, opracowania zapotrzebowania na maszyny /Hz—1/ byty:

1/
2/

3/

plany wycofania z eksploatacji zuzytego parku maszynowego»
plany uzupetnienia osrodkéw obliozeniowych w brakujacy park
maszynowy™

plany uruchomienia nowyoh os$rodkéw obliczenia» ych w oparciu o
maszyny analityozne oraz staej# przygotowania danych« zgodnie
z planem przygotowania organizacyjnego do wprowadzania eto #

zakresie przetwarzania danyoh na lata 1969 1970 r - 1*
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Zapotrzebowany park maszynowy przeznaczony jest w zaiadzie
na uzupeinienie lab wymian? zuzytego parku maszynowego oraz wyposa-

zanie stacji przygotowania danych«

Uzyskanie zaktadanego /projektem planu przetwarzania danyoh
w oArodkaoh B | 1 stacjach MA na 1969 r* i zatozenia na 1970 » </
wzrostu stopnia wykorzystania maszyn analitycznych uzaleznione jest

.od peinej realizacji planu dostaw maszyn /HZ-1/.

Niepetna realizacja planéw zakupu maszyn w latach poprzednich
w zasadzie zahamowata dalszy rozwdj przetwarzania danyohfw poszcz egol—
nyoh osrodkach obliczeniowych z uwagi na przestarzaty wzglednie

niekompletny park maszynowy,

Obecnie w kilku o*rodkaoh obliczeniowych zaistniata sytuacja,
w ktoérej niektdre praoe musza by¢ wycofane z pras twarzania na maszy*

naoh analltyoanyoh / z uwagi na zty stan parku maszynowego/»

Zatozone w planach /ETO**1 1 RTO-1/ ilosci do organizowania
stacji przygotowania danych, jak i ilosci kart przewidzianych
dc przetwarzania zwigzane jest cCoitfle z pelng realizaojg urzadzen
przewidzianych do wyposazenia staoji przygotowania danych ¢

Poniewaz do 197© r0 wiekszos¢ osrodkéw obliczeniowych pra-
cowato bedzie jeszcze w oparciu o maszyny analityczne* wydaje sie
niezbednym podjecie wszelkloh srodkéw zapewniajgoych peing realizacje

planu*



VIII* Spis zatgcznikéw

Projekt planu przetwarzania danych w O¢rodkaoh EPD
1 stacjach MA na rok 1969 1 zatozenia na rok 1970

wzér RTO-1

Potrzeby kadrowe, szkolenie kursowe w zakresie STO

wzor RTO-2

Przygotowanie organizacyjne do wprowadzenia ETO
w”zakre~aj przetwarzania danyoh na lata 1969—~70

Pracochtonno$¢ projektowania i programowania prze-

twarzania danych na enc — wzér 2X0-2

Plan inportu * wzér HZ-1



MINISTERSTWO PRZEMYSEU CX|ZKIEGO

Wzér RTO-1

PROJEKT PLANU PRZETWARZANIA DAZKCH W OSRODKACH EPD X STACJACH MA KA 1960 r.

| ZALOZENIA NA 1970 r.

Zatozenia na 1970 r.

Przewidyw. wykonanie Projekt planu na
w 1968 r. 1969 r.
Grapy yezne k;CZba Liczba i Liczba Liczba Liczba
re ogodz. kart i kart
Dotyczy Wgzgs(f:?d% P34 wytycz- dziurko-  pracy EMC* dziurko- pracy EMC  dziurko-
nych/ lub tabu!at. wanych lub tabulat. wanych
1 2 3 4 5 6 7
la* Przygotowanie bazy—indeksj 252 330
Ib. * *  —kartoteki 1.680 3.630
2*  Techniczne przygot.produk. 1.428 3.300
3§ Produkcja 2*100 4.290
4. Gosp. materiatowa 420 825
BVMC 5. Gosp.srodk,trwakymi 84 165
6. Place, zatrudn.ew.,0s6b 588 825
7. Gosp, narzedziowa 84 165
8. 672 1.320
9. Koszty, finanse 252 495
10. Inne » 340 1455 .
RaRem, $.100 8.400 23.000 16.500 4~.000
la. Prsygotowania bazy—indeksy
b, " * ~ —kartoteki
2. Techn. przygot.prod. 25.000 12.960 29*500 16.164 32.200
3. Produkcja 22.000 16.200 23.400 19.71;16 22,400
4. Gosp.materiatowa 10.000 32.400 11.000 26.9*0 15.000
MA 5. Gosp.crod. trwakymi 2.000 8.100 2.200 16.164 5.000
6. Place, zatrudn.ew,0s6b 25.000 81.000 30.000 80.820 42.000
7. Gosp.narzydziowa 8.009 3.270 8.500 7.184 15.800
8. 5.000 1.620 6.200 1.796 12.200
9. Koszty« finanse 3«000 4,860 2.800 8.980 6.800
10. Inne /transport, opakowanie«
obliczenia numer./ 500 1.620 450 1.796 1.200
Rasem 43.000  162.000 49.000 179.600 51.000
dnia *. , e» * » 196 . * r* Spo«%dsiti

x/ dotyczy testowania i przetwarzania

uzytkowego tacznie

Liczba

maszynogodz
pracy EMC*¥
lub tabulat

8

287
5*740
6.027
7.749
1.435

28?
1.435

574
2.583

, 1.148

18.800
24.440
28.200
18*800
75.200
7.520
3.760
9.400

1.880

188.000

Projektowanie nowych przedsiewziec

Planowana i4o¢¢ roboczogodz.

pracy projektowych

» 1968
. ,9.

21.500
16.900
22.400
18.100
3.000
1.800
3.100
2.8400
11.900
6.600
4.000
111.500

2.100
2.200

500
1*900

500
700
1.200
400

9.500

/nazwisko, stanowisko SFuzbowo/

1969
10

36.800
49.300
37*000
49.700
4.300
2.100
4*100
3.200
24.200
12.100
23.20°
246.000

1*900
1.800

.600
2.000

500
950
3..500

450

9.700

Termin Uwagi

wdrozenia

1970
XX 12 13

42.200
67.800
41.100
66.200
6.100
2.800
6.200
8.000
30.900
14.300
26.400
312.500

1.600
1.600

300
1.700

400
1.150
1.500

550

8.800

Zatwierdzit« o
/stanowisko stuzbowe,podpis i data/



MINISTERSTWO  PRZEMYSEU CIEZKEESO

tp.

X*

4*

IX*

Ju’,

2«

Wyszczegolnienie
specjalnosci  zanoddw

ig
System elektronicznego przetwarzania
danych - rautem

Projektanci
Numerycy
Programisci enc

Operatorzy enc

zmechanizowanego przetwa-
rzania danych - razem

Projektancki
Programisci maszyn analit#
Operatorzy tabulatoréw i kalkul.

Pracownicy nadzoru technicznego —
" - razem

Elektronicy enc i elektronicy urza-
dzen zewnetrznych

Elektromechanicy maszyn analit*
i urzadzen przygotowywania
danych

Operatorzy urzadzen do przygoto—
wywa&ia danych

Inni — zapotrzebowanie bez potrzeb
szkolenia kursowego

Ogo6tem

POTRZEBY KADROMVE | SZKOLENIEM KURSOAME W ZAKRESIE ETO KTO 2 all??
Przewidyw. wykon. 1963 r. Projekt planu na 1969r. Zatozenia na 1970 r. P
Stan V tym Szkolenie Szkolen. . _ _ . . .
faktycz- zapotrzeb,w poza Zggtrzel gi eSz\lfvo'!g_ Szkole iapob Szkolenie Szkolenie UWAGI
kadr resortu  resortem ry nie poza trzebow. w ramach poza
ny mach re— resortem kadr resortu resortem
svriu—
3:3 4 el & Eol™ T e 10 u 12 S 15........
680 4 275 80 150 540 840 840 600 240 280
380 95 45 50 220 120 100 240 120 120
30 45 X X 60 X X 80 X X
140 105 35 70 230 120 110 240 120 120
80 30 X 30 30 X 30 40 X 40
340 109 X X 110 X X 90 X X
96 45 30 15 30 30 X 30 30 X
%4 36 36 - ASP t - 20 20 30 30 X
150 28 28 40 40 - 30 30 X
112 56 X 56 46 X 46 55 X 55
14 8 X 8 16 X 16 30 X 3°
98 48 X 48 30 X 30 25 X 25
360 v 120 X X 130 X X 140 X X
80 60 60 X 80 80 X 80 X X
1*672 620 X X 906 X X 965 * X
M D
e 1g68jr. Sporsadall: Zatwierdzili



Ministerstwo Przemystu Ciezkiego

Przygotowanie organizacyjne
do wprowadzenia eto w zakresie przetwa-
rzania danych na lata 1969 - 1970.

1.DASE LICZBOME

;tan na
A Plan na lata
Lp. P oaiec
Okreslenie danych 1966 . 1969 1970
' Jr 3 E 5...
1. Liczba komérek epd /;.owyzej
3 0sob/:
— zakkadowych 17 27 39
* branzowych 7 9 10
— resortowych 1 1 1
2. taczna liczba oséb zatrudnionycl
w epd 680 1.220 1.320
3.  Vyszczegblnienie osrodkéw wdasnych
prowadzacych prace w zakresie prze— QrSwiono w komentarzu

twarzania danych z podaniem typdw do niniejszego zalgcznika
maszyn. .
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MINISTERSTWO PRZEMYSEO CIEZKIEGO

BBl wg

Jednolitego

Wykazu Wyro—
blw

Symbol wyro*
bu wg wykazu
statystyczne*
go dla handlu

Nazwa wyrobu
/towaru/

zagranicznego

2 3

X. Import z «iemieckio.i Republiki

1. Dziurkarka numerycz-
na h13

2. Sprawdzarka nume-
ryczna h23

3« Dziurkarka alfa*
numeryczna 415

4. Sprawdzarka alfanu-
meryczna 425

. 5. Sorter 434
6« Tabulator 402

7. Dziurkarka suma-
ryczna 441

I1. Import i ZSRILV8AH/

1* Dziurkarka nume-
ryczna P—-80—-6

2* Sprawdzarka nume-
ryczna £—-80*6

3. Dziurkarka alfanu-
meryczna PA-80-2

4. Mprawdzarke alfanu-
meryczna KA-80-2

5. Sorter SE-80-3
6* Tabulator TA-80-1
6a>Tabulator T-5K

7. Dziurkarka sumarycz-
na PI-80-1

. Reproducer PR—80-2
9, Kolator RPM-80-2M

10. Dziurkarka grafitowa szt.

PS—80

PEAN S&SHIRTU Z IMPORTU

1968 Cena na
»rzewidz.wykon. 1969 * 70
& 1963 _
m w%/rgggme warto$¢  Zagra* Krajowa
ilos¢ @ tys. niczna W2&
+.dew. wH dew.
dew.
4 5 6 7 8 9
Denoi jecatvezne.i / sojbmti:2]/
2,2
2,2
szt. 14,0
szt. 1 15,0
18,9
166,.7
26,7
Rasem
szt. 6,0
szt* 6,0
szt. 12,0
szt. 12,0
SZt. 24.4
szt. 144,2
100,0
szt. 18,9
szt. 28,4
szt. 34,4
26,7

H -1
1969 1970 Yﬁlﬁa i %
projekt plasu Zakoseg&ia KUE KOSZtti 0
Wartosé rubr. kalku*
Wartosé artosc 9:8 lacyj, 0
< 1os¢é /KWF/»
Hosé wiym  wtys, witys.  w tys« %HQ 182 »
2 dew. zt. Zdews ok
10 11 12 13 14 15 16 17 18 19
16 35,2 14 30,8
8 17*6 10 22,0
28 392,0 18 252,0
a 315,0 15 225,0
5 94,5 12 226,8
1 166,7 9 1500,3
1 26,7 9 j 240,3
1047*7 2497,2
30 180,0 35 210,0
20 120,0 28 168,0
3 36,0 30 360,0
2 24,0 20 240,0
14 341,6 146,4
o 432,6
7 700,0 * .
7 130,3 3 56,7
16 511*2 11 312,4
7 240,8 8 275.2
2 52,4 3 81,1

«A



Symbol
wyrobu wg
Jednolitego
Wykazu
Wyrobdw

Symbol
wyrobu wg
wykazu sta-
tystycznego
dla handlu
zagraniczne-

f0's}

11

I11* loport

«

1.

2 . Sprawdzarka alfa-
numeryczna 7—610

Hazwa wyrobu
/towaru/

Kalkulator

CSRS / ABITjjA/

Dziurkarka alfanu-

meryczna T-150

3+ Sorter T—220
4* Tabulator T—320

9 Reproducer 9-710

6« Kolator T-720
7 Opiaywacz T—700

8,

Sk#adacz tab.

Je
m.

ezt.

1968
Wykonanie

ilos¢

1968
przewidz* wykor*

Wartosc¢

Zlos¢  w tys>

zk dew.

Ogoétem import z Krajéw Socjalistycznych

Cana na
1969 — 70
Zagra- Krajowa
niczna W * dew*
w zk dew*
144 »4
Basem
12,2
12r2
23.3
166,7
16,7
72,2
80,0
0,8
Kazom

1969
projekt planu

Wartoscé
1os¢

w tys.
zt.dew.

10 11

866,4
3202,1

12 146,4

10 122,0
46,6
333*4

80,0
1,6

730,0

4.979.8

w tysi
z

12

1970
Zatozenia

Wartos¢é

11os¢
w tys.
2 dew.

13 14

288,8
2571*2

12,2

12,2

72,2

M

101,4

5.169*8

w tys.
z

15

KUF

rubr.

918
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Symbol
wyrohu wg
Jednolitego
Wykazu

Symbol
wyrobu wg
wykazu sta-
tystycebogo
dla handlu
zagranicene—

1368
Naswa wyrobu J* :
/towaru/ o* Wyﬁ%r;agle

1?» Import z diradéw kapitatistycznych

1*
2»

3))

5*

Opisywacs sst.
Dziurkarka tasm S
Sprawdzarka tasm
Komparator tasm
Reproducer tasm
Dalekopis

Maszyna do pisanii
Detrkarka znakowa

BVC

EYe

Konwertor karty*—t ,Sma

Basem

1966

przewidz.

1os¢

wykon.

Wartoscé
w tys*
zk dew.

Cena na
1769 — 70

Zagram Krajowa

niesna
wd
dew.

8

w #&
dewiz*

28,6
BA
618
2,4
6,8

* 4,8
16,0
37,4

6000,0

4000,0

70.0

1969
projekt planu
Wartosé
los¢ wtyss  w 'Z?,Si
Z dew*
10 11 12
9 257,4
60 144.0
47 319|6
3 TH2
4 27%2
12 57,6
112.0
37*4
6000,0

1970
Zatozenia

Wartos¢

losc¢ W tys. w tys.
7+ dew.

13 14 15

75,8

27,2

23,a

4000,0

klbi, 8

KUF
rubr.
9*8

16

Wskai—
nik
kosztu
kalku—
lacvj.

/T\WR/

17

18
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