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Instrukcja

Program prod*i_eksp,PRL er.masz.mafr.
na okres do 1975 r.

Dane techniczne elektronicznych maszyn
ma{:ematﬁcznych produkowanych™ i przewie
gznilg g do produkcji w PRL w okresie
o

Program produkcji i eksportu PRL urzadzen
peryferyjnych 1_zewnetrznych do EMC na
okres do 1975 rfc

nggo?/%e importu_z ZSRR do PRL w okresie
1960975 w zakresie urzadzen zewnetrznych

Propozycje PRL w zakresie eksportu i im-
portu maszyn matematycznych, urzadzen
zewnetrznych* perﬁfery nych i elementdw
pohprzewodnikowych w okresie 1969-L975

Propozycje w sprawie organizacji wspolpra—*
cy_/dwustronnej _lub wielostronnej/ w dzie-
dzinie elektronicznych maszyn matematycznych

Bilans zapotrzebowania_i pokrycia potrzeb
PRL na tranzystory i diody przeznaczone do EMC

Potrzeby PRL w zakresie importu tranzystoréw
:jo déﬁg na lata 1969-1975 przeznaczonych

Wykaz potrzeb importowych PRL na EMC_do
Ste£8v7v§n|a procesami technologicznymi
o

Prace naukowo-badawcze i doswiadczalne—
konstrukcyjne w zakresie EMC

Zapotrzebowanie krajowe na EMC urzadzenia
zewnetrzne i peryferyjne oraz materiaty
specjalne

Zakozenia rozwoju techniki obliczeniowej

Propozycje strony polskiej co do_dalszego

rozwoju wspotpracy nauk*-techin*miedzy _ _
ministerstwami i urzedami oraz instytucjami

PRL _|k_ZSRR w zakresie potprzewodnikow I mikroelek”™
troniki

; Dziakalnos¢ PRETO w dziedzinie elektronicznej

techniki obliczeniowej

Wnioski _strony polskiej w zakresie wspot-
[i)racy wielostronnej w dziedzinie EMC
Il generacji
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dla delegacji udajacej sie na rozmowy do Komisji Planowania
ZSRR w sprawie wspodpracy w dziedzinie elektronicznych maszyn
matematycznych.

Il W czasie rozméw delegacja bedzie dazy¢ do wyjasnienia stano-
wiska strony radzieckiej w sprawie nawigzania Scistej wspol-
pracy dwustronnej lub wielostronnej w zakresie prac badaw-
czych™ konstrukcji oprogramowania i produkcji elektronicz-
nych maszyn matematycznych zgodnie z ustaleniami z rozméw
Przewodniczacych PKNT - ZSRR oraz KNiT odbytych w dniach
6 - 8.X11.1967 r*

2* Delegacja bedzie dazy¢ do wspolnego ustalenia konkretnych
przedsiewzie¢ zmierzajacych do przygotowania i opanowania
produkcji nowoczesnych maszyn 1 urzadzenn zewnetrznych opar-"
tych o uzgodnione ich charakterystyki i parametry,

3, Delegacja uzgodni-wzajemne zainteresowania i mozliwosci
dostaw na okres do 1970 r, oraz ng lata 1971-75 miedzy ZSRR
i PRL maszyn matematycznych* urzadzen zewnetrznych oraz pod-
zespolow i elementdéw jako realizacje postanowien protokétu
Stadej Grupy Roboczej z dnia 28*X,1967 r«;oraz rozméw Koml-
sjl Planowania z grudnia 1967 r*

4« Delegacja bedzie sta¢ na stanowisku* ze przemyst Polski
wobec dotychczasowego znacznego zaangazowania W opanowanie
produkcji maszyn i urzadzeh zewnetrznyoh* w dalszym ciagu
bedzie rozwijac¢ produkcje oraz specjalizowa¢ sie w niekto-
rych typach maszyn i urzadzen zewnetrznych dla zaopatrzenia
kraju oraz na eksport«



- 2 -

5. Delegacja wymieni ze strong radziecka informacje O aktual-
nym stanie prac badawczo-rozwojowyoh i produkcji maszyn,
urzadzen zewnetrznych i1 podzespoddw oraz koncepcji dal-
szego rozwoju tej cpdezi™ 7

6\Delegacja jest upowazniona do przeddozenia stronie radziec-
kiej danych o programach produkcjji, eksporcie i imporoie do
1975 r. wg zakacznikow nr 1, 2§ 3§ 4, C,

7. Delegacja poinformuje strone radzieoka o mozliwosci uwzgled-
nienia w programie prac badawczo-rozwojowyoh zastosowania
organizacji wewnetrznej elektronicznych maszyn matematycz-
nych przy wykorzystaniu systemu oprogramowania uzywanego
w PRL. - - .

8 Delegacja bedzie dazy¢ do uzgodnienia form wspéhpracy zgod-
nie z zakgcznikiem nr H]

9* Niezaleznie od propozycji wymienionych w p.8 delegacja za-
proponuje rozwinieci e wspélpracy dwustronnej miedzy PR-

i ZSRR w zakresie prac naukowo-badawczych;



Skkad delegacji

udajacej sie na rozmowy do Komisji Planowania ZSRR
w sprawie wspodpracy w dziedzinie elektronicznych
maszyn matematycznych

Przewodniczacy: M.

Cztonkowie:

R*

T*

Lesz

Fidelski

Kielan

Podgorski

Knysz

Tyrman

Wajcen
Bilski

Grodowski

Nowak

Minister, Pierwszy Zas-
tepca Przewodniczacego
KNi T

Z-ca Przewodniczacego
Komisji Planowania przy RM
Petnomocnik Rzadu d/s

Elektronicznej Techniki
Obliczeniowej

Podsekretarz Stanu w
Ministerstwie Przemystu
Maszynowego

Gkowny Specjalista w KNiT
Dyrektor Techniczny

w Zjednoczeniu "Mera"
Przedstawiciel PIAP

Dyrektor Techniczny
Zak¥adow "Elwro”

Z-ca Dyrektora

Instytutu Maszyn Matema-
tycznych

Kierownik Biura N_B#

w Zak¥adach "Tewa'
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Dane techniczne dwe.l maszyny do przetwarzania danych

Jednostka centralna
- calkowity czas dodawania 0,2 yusek
- czas cyklu 0,8 /Issk dla 8 znakow
- pamie¢ operacyjna o pojemnosci 512 K / K @ 1,024/
< dhugos¢ stowa alfanumerycznego 8 bitdw

Pamie¢ tasmowa

Szybkos¢ 30-340 tysiecy znakdw alfanumerycznych na sekunde
- mozliwos¢ wielokrotnej i rownoczesnej wspolpracy
- odozyt wprzédil wstecz

Pamie¢ dyskowa
- pojemnos¢ 234 min znakow
- czas dostepu 180 milisekund
- szybkos$¢ przekazywania 150 znakow/sek

Pamie¢ bebnowa
- pojemnos¢ 4,175 min znakow
- czas dostepu 8 milisekund
- szybkos¢ przesytania 1200 znakow/sekunde

Czytnik kart

- szybkoS¢ czytania 1000 kart/minute
Drukarka wierszowa

- szybkos¢ drukowania 1000 wierszy/minute
Cechy maszyny

- przerywanie programu

- 8 rejestrow

- zmienny automatyczny przecinek

- zabezpieczenie pamieci operacyjnej



Zakaoznik Nr §

Propozycje
w sprawie organizaoji wspilpracy /dwstronnej lIub wielostron-
nej/w dziedzinie elektronicznych maszyn matematyoznyoh

I* Do dziedziny elektronicznych maszyn matematyozryoh
zalicza sie:
- maszyny matematyczne na tranzystoraoh i mikroobwodaoh
- zagadnienie oprogranosania maszyn matematyozryoh
- specyficzne podzespoly 1 elementy elektroniczne™ w tym
ukdady mikroelektroniozne

- specyficzne podzespoly elektromechaniczne /np* zdgoza
wielokontaktone/

- pamieci zewnetrzrne

- urzadzenia zewnetrzne i peryferyjre.

Wspdhpraca miedzynarodona winna obejmonac:

- prace badancze i laboratoryjne

J— prace konstrukcyjne
i - wykonanie prototypdw i modeli .

- opracosanie technologii produkcji na skale przemystong
oraz konstrukcja i dostawa urzadzen technologicznych
oraz aparatury kontrolno-pomiaronrej

- praoe nad unifikacjg elementdw, podzespoldw Av tym
ukdadow scalonych/) organizaoji maszyn, urzadzen zewnetrz-

-nych ...

- speojalizonang produkcje, kooperaoje i wymiane tosarona.

Generalnym zatozeniem wnioskonanej wspdhoraoy winno byo

osiagniecie w 1975 r. przez przemyst krajow RWPG produkcji

elektronicznych maszyn matematyoznyoh i urzadzen zewnetrz-
nyoh na pozianie co najmiej obecnego najwyzszego stan-
dartu Swiatonego urzadzen produkowanych seryjnie«



W zwigzku z tym wdaje sie shusznym i koniecznym
polaczenie wysitkow krajow poprzez konoertraoje Srodkdw
i kadr oraz skoordynonanie prac w dali® zainteresonanych
krajow.

Istotiym problemem wymagajacym wielostronnego porozu-
mienia jest zagadnienie systemu prograndw dla maszyn, a oo
za tym idzie - ujednolicenie kryteriow organizacji wewnetrz-
nej nowokonstruowanyoh maszyn zardmno na tranzystoraoh jak
i na mikroobwodaoh /logika, jezyk rozkazow/,

Z wagi na bardzo szybki rozwdj w Swiacie zaromo w
konstrukcjach i produkcji jak rowniez w dziedzinie zastosonan,
0 ozym Swiadczg dane statystyczne, proponuje sie zintegro-
wanie wysitkow dvoch Tub wiecej krajow poprzez odpowiednie
formy organizacyjne wspdlpracy,

, Propononane wariarty wspolpracy-
i, W pilnym trybie nalezaloby rozpocza¢ wspdhpraoe w zakresie
ujednolioenia systemu prograndw dla maszyn matematyczrych,
W zwigzku z tym proponuje sie,/aby w oparciu o istniejgoe
placinki naukowo-badawcze zorganizowaC miedzynarodowy
instytut» ktory zajalby sie omawianym zagadnieniem.
Pormy organizacyjne instytutu miedzynarodosego mogg by¢
nastepujace:”
- centrale instytutu miedzynarodowego tworzy sie w oparciu
0 jedng z istniejaoych placowek w krajach RWPG, posiada—
- Jaca odpowiedni zasdb dodwiadozen, kadre 1 wyposazenie,
- placonki branzore lIub laboratoria w poszozeg6linych
krajach staja sie filiami"instytutu miedzynarodowego.
- instytut zleca wykonanie zadan placowkom filialnym
w ramach Sroddw, jakie poszazegoliie kraje przedsta-
widy do dyspozycji w zakresie danego tematu,
- instytut jest odpowiedzialny przed »rzadami zaintereso-
wanych krajow za wykonanie okreslonyoh zadan,
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- prace instytutu sg finansonane przez kraje zaintere-
sonare)

- pracami kieruje dyrektor instytutu miedzynarodonej
korzystajac z opinii rady naukonej zlozonej z przedsta-
wicieli placonek filialnych i innych wbitnych naukowcdw
oraz przedstawicieli przenyshu,

- do prac w instytucie mogg by delegonani specjalisci
krajéw uczestniczacych,

- wyniki prac instytutu stajg sie wlasnoscig wszystkich
krajow uczestniozaoyoh,

—postepowanie z wynalazkami 1 wynagrodzeniem tworcow
bedzie zgodne z zasadaM przyjetymi przez Komisje koordy-
necji Badar Naukomych, i Technicznych RIPG,

- przekazywanie wynikdw krajon trzeoim bedzie nasteponac
na podstawie oddzielnych porozumier» W przypadku uzyska—
nia wphywow walutowch ze sprzedazy wnikdw, kraje ucze-
stniczace ustalg kluoz rozdziatu takioh wolywdw,

W mozliwie najkrotszym ozasie nalezy przystgpic¢ do opracona-
nia propozycji specjalizaoji i1 kboperapji produkcji meszyn,
urzadzen zewnetrznych i peryferyjnych oraz elementiw,
podzespotdw i mikroukdaddw.

Prace takie powinny by¢ podjete przez grupy specjali-
stiw ponokane przez odpowiednie ministerstwa ER1 1 ZSRR oraz
enentualnie innych krajéw zainteresonanych we wspolpracy#
Przygotonane przez grupy specjalistow propozyoje specjali-
zacji dacznie z zobowigzaniami importowmi i eksportowmi
oparte na bilansach potrzeb 1 produkcji powinny by¢ zaak-
ceptonane przez zainteresonane kraje.

Propozycje ponyzsze moga by¢ realizonane samodzielnie
lub w polaczeniu z p.1.

" IUa realizacji celdow wymienionych w czol weazalibysmy
za celone ponolanie do zycia miedzynarodonej organizeoji-
/zjednoozenie, konoerrv/ kidraby pokieroneda pracami badawczymi
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projektono-konstrukcyjnymi i rozwojem produkoji itp.

Ogolne zasady dziakania takiej organizacji bylyby naste-

pujacej

1. Koncem jest organizmem gospodarczo samodzielnym utrzy-
mujacym sie z zyskow zrzeszonych fabryk 1 z kredytdw
udzielonych przez rzedy, lub Miedzynarodowy Bank RVWPG»

2. Koncem zarzadza samodzielnie wdgczorymi do koncernu
plaodwkami badawczymi, biurami projektowo-konstrukcyjnymi
i przedsiebiorstwami produkcyjnymi«

3. Konbera posiada sw9j aparat zaoptrzenia i zZfigrtu, w tym
rowniez w zakresie handlu zagranicznego.

4. Koncemn prowadzi samodzielng polityke inwestycyjng w ra-
mach uzyskiwanych wplywow z produkoji § zaciaganych
kredytdw.

5. Koncem bedzie sporzadza¢ dla rzaddw roczne sprawozdania
ze siej dziakalnosci i bedzie przedstawiac do akceptacji
roczne bilanse.

6* Ha czele koncermu stoi dyrekoja. Pracami koncermu kieruje
dyrektor mianonvany w porozumieniu miedzy rzadami zaintere-
sonanych krajow.

7~ Dla kontroli pracy koncemu, rzady zainteresowanych krajow
wyznacza Bade Nadzorcza ztozeng z przedstawicieli kpajow.
Statut koncermu podlega ratyfikacji przez rzady krajow -
wspotuczestnikdw porozumienia.

Dla zapewnienia sprawej organizacji i przebiegu wspol-
pracy w poszczegOlnych etapach zaproponowanych wyzej, trzeba
by ponvolac organ koordynujacy i nadzorujacy ztozony z pelno-
mocnikow rzaddw. Zadaniem tego organu byloby rowniez przygoto-
wanie porozumienia miedzyrzadonego ustalajacego zobowigzania
stron, ostateczne formy wspdlpracy, sposdb finansonania i t.p.
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ZAPOTRZEBOWANIA 1 POKRYCIA. POTRZEB PRL NA TRANZYSTORY
PRZEZNACZONE DO MASZYN MATEMATYCZNYCH

Nazwa
1ty
elementu

2

ASY-34
ASY-36
ASY-37
TG-51-52
TG—70-72
BF—-506
TC-5
SPT-226
SFT-228
2N-397
0C-23

. P—602 Al

P—602 1
P4BE
2Nr-2193A
2N-2369
BFY-44
SFT-443A
KU-607
2N-1905f6

Odpowied-
nik /f-ma/

3

Polska
Polska
Polska
<Polska
Polska
Polska
Polska
Ducati
Ducati
Ducati
Philips
ZSRR
ZSRR
ZSRR
Sesco
Cosem
Valvo NRP
Cosem
CSRS
RCA-USA

Razem

1969-1970
Potrzeby Dostawca
kraj - impor .
4 5 6
3300 2500 800
200 200 -
500 500 -
200 200 -
70 70 -
75 75 -
140 140 -
25 - 25
100 - 100
3800 - 3800
12 - 12
8 - 8
36 36
8 8
30 30
8504 3685 4819

w tys. sztuk
1971-1975
Potrzeby Dostawca
kraj - impor.
7 8 9
27000 10000 17000
2400 2400 -
7000 2100 4900
1160 1160 -
505 505 -
1110 1110 -
1910 1910 -
5400 - 5400
800 - 800
11940 6900 5040
1316 956 360
74 74
370 370
45 45
61030 27041 33989
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BILANS

ZAPOTRZEBOWANIA 1 POKRYCIA POTRZEB BRL NA DIODY

Nazwa

1. 4p
elementu

2

IN-3604
BAY-39
DK-60-61-62
BY-10
BZ-1-2
DMG—-1-5
AAY-37
DG-51-52
DK-10
SFD-122
OA—202
AAZ-18
OA—-10

15 P-1
IN-914

PRZEZNACZONE DO MASZYN MATEMATYCZNYCH

w tysigcach sztuk

Odpowied- 1969-1970 1971-1975
nik /T-ma/ Potrzeby  Dostawca  poirzepy Dosj tawca
kraj * import kraj import
3 4 5 6 7 8 - 9
Sesco ~T 71 4000 17000 28000
Philips - - - 3165 - i 3165
Polska 55 55 - 650 650 -
Polska - - - 286 286 -
Polska 100 100 - 1090 1090 -
Polska 80 80 - 405 406 -
Polska 2900 600 2300 45000 2300 42700
Polska 10200 5000 5200 80000 15000 65000
Po Iska 1000 1000 - 1200 1200 -
Ducati 2800 .- 2800 2800 - 2800
Philips 2700 . 2700 5500 - 5500
Cosem 660 660 - - -
Philips 45 - 45 - = - -
Sesco 75 - 75 -V - -
Cosem 140 140 mm

Razem 20755 6835 13920 185096 37931 147165
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©CONo o RHW

£ /fr S
POTRZEBY PRL

U TRANZYSTOROW NA LATA 1969-1975

PRZEZNACZONYCH DO MASZYN MATEMATYCZNYCH

LR LR gtk belacpkdsztk el
2 3 4 5 6

ASY-34 PRL 800 17000

ASY-37 PRL 4900

SFT-226 Dueati 25 -

SFT-228 L 100 -

ZN-397 R 3800 5400

0C-23 Philips 12 -

P—602 AJ ZSRR 8 -

P—602 | n 36 -

PYBE u 8 -

2N-2193 A Sesco - 800

2N-2369 n - 5640

BFY-44 Valvo - 360

SFT-443A Cosem - 74

KY—607 CSRS - 370

ZN-1905f6 RCA-USA 30 45

Razem 4819 33989
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POTRZEBY W ZAKRESIE IMPORTU DIOD NA LATA 1969-1975

PRZEZNACZONYCH DO MASZYN MATEMATYCZNYCH

Lp. Nazwa i typ Odpowiednik W tysigcach sztuk UWAGI
diody firma 1969-70 1971-1975
1 2 3 4 5 6
1 IN-3604 Sesco - 28000
2. BAY-39 Philps « 3165
3» DC-51-52 5200 65000
AAY-37 Polska 2300 42700
s¢ SFD-122 Ducati 2800 2800
6. OA—202 Philps 2700 5500
7. AAZ-18 Cosem 660 -
8] OA-10 Philps 45 -
9. 15P-1 Sesco 75 -
10. IN-914 Cosem 140 -

Razem 13920 147165
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Wykaz potrzeb importowych PEL na EMC do sterowania

Zakacznik or

procesow technologicznych do 1975

%eznaczgnie EMC
zytkowni
w kraju PFZQL

Paristwowa dyspozycja
mocy

Elektromia do blokéw CRDX/— 1 szt
200 MW

Gormictwo Weglowe
Stalownie konwerterowe

Stalomie elektryczne
Piece grzewcze
Huty Lenina

Kompleksowa automaty-
zac a walcomni nawrot-

tasm i ciaghych
b ach

Aglomerownia
Automatyzacja komplek-

sowa walcowni tasm
kolorowych

Kompleksowa automa
zacja procesu flui
zaCyjnego
Produkcja amoniaku
Przemyst naftowy

Inne_przemystu resortu
chemii

Przemyst cementowy
Huta szkda taflowego

Ilosc sztuk w latach
INTW5S
4

1969-70
3

S—1 szt z/

1 szt x/

M-1 szt

M-1 szt

i rodzaj msi

Sx/ - 1 szt
Mx/ - 5 szt

M-1
M-2
M-3
M-2
M-1

szt
szt

szt
szt

szt

X/ Legenda: CRD - centralny rejestrator danych

S -

Tnlniwnim

M - a od |ada ca typowi English Electric
KDFZ¥nIu 5 g

b Ellio

Uvagi

CRD - typ

1 W 500
dukcji

maszyna odpowiadajaca typowi Elliot 4100 jako
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Prace naukono-badawcze i dodwiadczalno-konstrukoy Jre
w zakresie elektronicznych maszyn oyfromoli

I, Maszyny 111 gereracji na ukdladach scaloryoh
Zakdada sie, Ze prace zaromo nad zestawem maszyn 11 gene-
raoji i poszczegdlmnymi maszynami tej Kklasy z uwagi na komplek-
sowy charakter zadania, jego rozmiar i znaczenie powinny byo
realizonane w Soiskej wspolpracy miedzynarodonej z zachonaniem
rozwinietej kooperacji.-
Zamierzenia Polski zwigzane z opracosaniem maszyn I ge-
neracji przyjmuja za punkt wyjscia wystepujace tezy:
1. Ogdlna charakterystyka maszyn systenu 111 gereracji
Wspokczesnie budonane systemy maszyn powinny charakteryzo-
we sie nastepujaoymi cechami®
w zakresie organizacji systenu i oprogramosenia
1.1. Systemy stanowig linie /rodzine/ maszyn jednolicie programo-
wanych przynajmiej z mozliwosoig pelnego przenoszenia
I . oprogramonania z jednostek miejszych na wieksze». . .
1.2. MozliwoSE przenoszenia oprogranowaenia z wbranych rodzin 1
- maszyn innégo typumrozpowszechnionych w danym kraju. -
13 Systemy unozliwiaja prace wieloprogranong i posiadaja zdol-
nos¢ do samosteronania w czasie pracy wieloprégramone j
- z wmzglednieniem pracy w czasie rzeczywistym.
1.4* Wieloprogranong prace systemu zapewniaja:
a< system przerwan
b. ochrona pamieci
- 0; dynamiczna relokacja programdw w oparciu o adresy bazone
- . d. czasomierz /czesto zegar czasu rzecaywistego/. - .
1.5i1 MozliwoS¢E pracy systenu w ukadadadh TpElomaszynowyohe
L,6, MozliwosC pracy wielu urzadzen zewnnetrznych.
1.7. Struktura infomacji wewnetirznej stonono/znakona
1.8. Arytmetyka binama /stato 1 zmiennoprzecinkone/ oraz
arytmetyka dziesietna
"19. Duza szybkos¢ dziakania maszyn od 50 tys. dodawari na sek.
w najmiejszych jednostikach do dk. 2 min dodawan na sk.
w najwiekszych jednostkadxo



1.10. Duza pojemnos¢ pamieci glownej /do 256 tys. stow lub
" 1024 tys. znakdw/ o duzej szybkosci dziakania.

1.11. Mikroelektroniczna technika realizacyjna o czasach propega™-
oji do 15 nanosekund z dopuszczeniem stosowania elementow
dyskretnych w ukdadach wyspecjalizowanych.

1*12. Modudowa struktura konstrukcyi™

1*13* nowoczesna technologia montazu /w tym montaz na plytach
wielonarstwowych/*

1*14* Wysoka niezawodnos¢ dziakania.

Maszyny aktualnie produkowane"lub opracconane w Polsce pésiar-

daja szereg w/w persppk™tywioznych ceoh /maszyny serii Odra 1300

i ZAW a mianowicie:

-pedne przenoszenie oprogramonania z jednostek mniejszych

na wieksze w maszynaoh tej samej rodziny»

- praca wieloprogramowa i zdolnos¢ do samosterowanla w czasie

pracy wieloprégramonej z uwzglednieniem pracy w czasie rzeozy-

- wistym,

- praoce wieloprogrambwe zapewniajg* system przerwari, ochrona

-pamieci, dynamiczna relokacja programéw w oparoiu o adresy
bazowe, czasomierz,

7 zapewniajg mozliwos¢ jednoczesnej pracy wielu urzadzen zew-

netrznychf

- spelniaja czesciono wymagania dotyozaoe oprogramowania

podane w punkcie .12, . - .-

- spehliaja w zasadzie wymagania dcrtyozape moduHowosoi konstrukql
/p* 1.12/

Maszyny obecnie produkowane lub konstruowane nie spekiaja

pozostakyoh wymagar stawianyoh w p.l"organizaoji i oprogramowania

maszyn 111 generacji. Hie spelniajg przede wszygtkim wymagan

w zakresie konstrukcji i nowoozesnyoh technologii.



Zakozenia dotyczace organizacji proc

System maszyn 111 generacji powinien by¢ opracowany i
wdrozony do produkcji sukcesywnie do roku 1975 w ramach
wspélpraoy miedzynarodowej i podziatu zadari*

W tym celu nalezy obja¢ wspélpraca nastepujace zadania
naukowo-badawcze i doswiadczalno-konstrukcyjne*

1. Ustalenie typoszeregu maszyn 111 generacji i powierzenie
okreslonym krajom zadan dotyczacych opracowania wybranych
typéw maszyn Iub ioh czesci skladowych#

2# Rozpatrzenie zagadnieh zwigzanych z systemem oprogramo-
wania maszyn z uwzglednieniem w miare mozliwosci tenden-
cji unifikacyjnych /pkt 1.1/ oraz krajowych potrzeb
lokalnych /pkt 1.2/ uwaza sie, 1z w zakresie oprogramo-
wania maszyn nalezy uzna¢ obecnie jao, minimum wyposa-
zenie w*

- translatory jezykdw symbolicznych jak Algol, Fortran,
Cobol oraz PL/1

- systemy operacyjne dla wielu konfiguracj i]:

- biblioteki programéw numeryczpych ixdla potrzeb admi-
nistracyjnych

- programy zagospodarowania nos$nikéw informacji i wyko-
rzystania urzadzen zewnetrznych#

3# Ustalenie typoszeregu ukdadéw soalonych i niezbednych
elementdéw dyskretnych czynnych 1 biernych oraz zakresu
wzajemnej wspodpracy nad opanowaniem technologii i pro-
dukcji tych wyrobowt

4+ Wspbipraca przy opanowaniu nowoczesnych technologii mon-
tazu /technike polaczen wielowarstwowych/ nowoczesne

typy zdacz wielostykowych#

5¢ Ustalenie wspélnych zasad podkaczania urzadzen zewnetrz-
nych do maszyn oraz (dokonanie podziadu zadan zwigzanych
z opracowaniem niektorych nowych typdw tych urzadzen
glowniet . ">
- szybkich i nowoczesnych pamieci tasmowych spekniaja-
cych wymagania 190,



- pamieci dyskowych z wymiennym i stadym dyskiem

- bardzo szybkich pamieci o natychmiastowym dostepie i
cyklu QJO5 + 1yus

- niektdrych specjalizowanych urzadzen we-wy /czytnik
znakdw, monitory ekranowe/

- urzadzen transmisji danych

2.6. pokonanie podziatu zadan w pracach nad nowymi typami
przyrzadéw pomiarono-kontrolnych zabezpieczajacych pro-
gram prac nad maszynami 111 generacji«

2.7. Polska zakdada nastepujacy orientacyjny harmonogram prac,
ktorego realizacja w duzej mierze uzalezniona jest od
ustalen jakie wynikng z pkt 1-5

model wybranej maszyny 11l generaoji - 1970A1

prototyp i dokumentacja techniozna - 1972/T3

wdrozenie do produkcji - 1973/
Uvaza sie, iz rownolegle z podjeciem prac konstrukcyj-
nych nalezy zapewni¢ projektantom dostep do odpowiednika
/pilota/ projektowanyoh maszyn dla dostatecznie wczesnego
podjecia prac nad systemem oprogramowania i wykorzystania
oprogramowania istniejacego-ora» zebrania doswiadczen
eksploatacyjnych«

2.8. Nalezy liczy¢ sie z tym, ze w latach 1975 pomimo zastosowa-
nia drozszych technologii wykonawstwa» na ¢wiecie stosowane |
beda maszyny znacznie przewyzszajace» swoimi walorami
maszyny stosowane obecnie* dla ktoryoh koszt wykonania ope-
racji bedzie nizszy od kosztow obecnychk
Nalezy spodziewaC sie, ze maszyny lat 1975 beda mialy pa-
rametry wyzsze od parametréow maszyn Il generacji«

I« Pamieci zewnetrzne oraz urzadzenia zewnetrzne i peryferyjne
elektronicznych maszyn cyfrowych

1« Aktualny stan techniczny i dalsze kierunki rozwojonve w za-
kresie pamieci zewnetrznych w Polsce
. Aktualny stan techniczny pamieci zewnetrznych w Polsce
przedstawia sie nastepujaco:



T od ponad 2 lat produkowany *jest seryjnie beben B-3 /po-
Jjemnos¢ 1 min bitdw, czestotliwos¢é 200 kc/s; a od roku 1067
oparta na jego podstawie pamie¢ bebnowa PB 5. Uruchamiana
jest obecnie produkcja seryjna wersji pamieci bebnowej o
pojemnosci zwiekszonej do 1,6 min bitdw,

- w 1968 r* zostanie opracowana* a w 1969 r« wdrozona do
produkcji pamie¢ bebnowa o pojemnosoi 9,6 min bitow*
czestotliwosci 400 kc/s i elektronice na uktadach krzemo-
wych dyskretnych,

- w 1969 r# zostanie opracowana a w 1970 r* wdrozona do
produkcji pamie¢ masowa o pojemnosci 35 min bltdwj czesto-
tliwosci 750 kc/s i elektronice na ukdadach krzemowych
dyskretnych,

- w latach 1972-73 zakoriczone zostanie opracowanie pamieci
dyskowej PD-i o pojemnosci rzedu 25-50 min bttéw z wymien-
nym dyskiem, a w dalszym etapie o pojemnosci 500 min bi-
tow ze stabym dyskiem, po czym w latach 1973/74 przewiduje
sie uruchomienie jej produkcji,

- w roku 1967 wprowadzono do produkcji eeryjnej pamieC tas-
mowg Pl- 2 /gestos¢ zapisu 200 i 400 rzadkow/cal, czesto-
tlhiwos¢ 16000 1 32000 rzadkéw 9-bitowych na sekunde/,

- w latach 1969-70 zostanie opracowana, a w 1971 r. wdrozona
do produkcji pamie¢ tasmowa PT3 /gestos¢ zapisu 800 rzad-
kéw/cal, -czestotliwos¢ 96000 rzadkow/sef, ukdady krzemowe
dyskretne/, spekniajgca wymagania standardow 1SO i BWPG*

- w okresie po 1971 r. przewiduje sie kontynuowanie prac
rozwojowych nad nowym typem pamleoi tasmowej /gestos¢ za-
pisu 1600 rzadkow/cal, czestotliwosS¢ ok. 200000 rzadkow/sek/
i nastepnie uruchomienie produkcji tego typu pamieci
tasmowej /P14/,

Aktualny stan techniczny i dalsze kierunki rozwojowe w za-

kresie pamieci z natychmiastowym dostepem

Program prac nad pamieciami tego typu realizowany jest
w Kilku grupach tematycznych.
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2.1* Mate pamieci pomocniczego bardzo duzej szybkosci dziata-

2.2,

Przewiduje sie, iz 1 moclel pamieci o pojemnosci 256
stow 25 bitowych i cyklu 0,1™uS opartej na drutach z
cienkowarstwowym nosnikiem magnetycznym zostanie zbudo-
wany w roku 1969. Uruchomienie produkcji drutéw magne-
tycznych i pamieci wykorzystujacych ten nosnik przewiduje
sie po roku 1971.

Obok w/w pamieci przewiduje sie opracowanie pamieci
stakych stosowanych w ukkadach sterowania. Pewne typy
tych pamieci sg juz obecnie stosowane w maszynach.serii
Odra. Prototyp pamieci docelowej omawianego typu o po-
jJemnosci 512 skdw 64 bitowych i cyklu  0J3™uS zostanie
zrealizowany w roku 1970.

Pamieci o duzej pojemnosci i duzej szybkosci dzialania
Aktualnie w Polsce produkowane s pamieci o pojemnos-

ciach od kilku do kilkunastu tysiecy stdw 25 bitowych 1

cyklu 7 - I0OyuS. i

- W roku 1908 opracowany zostanie prototyp pamieci PAO6
o cyklu 2yilSj moduk podstawowy ok. 16 tys. skow 25 bi-
towych* elektronika na podprzewodnikach krzemowych.
Elementem nosnika Informacji jest ferrytowy rdzen li-
towo-niklowy o Srednicy 0,8 mm przewidziany do produk-
cji w kraju.

- W roku 1970 opracowany zostanie prototyp pamieci PAO 8
o cyklu 1yUS, modut podstawowy ok. 32 tys* skow /struk-
tura stowa jest dyskutowana/. Elementem nosnika infor-
macji jest ferrytowy rdzen litowo-niklowy o Srednicy
0,5 mm przewidziany do produkcji w kraju.

Aktualnie wstepnie dyskutowany jest rowniez program
prac nad pamieciami na nosnikach cienkowarstwowych o du-
zej pojemnosci 1 cyklu ponizej iyuS.



3.

i

Pamieci 0 bardzo dee.1l pojemosci 1 dee.l szybkosoi
dziakania

Aktualnie w kraju nie pronadzi sig prac nad pamiecia-
mi tego typu /pojemnosE modudu ppwzej 512 tys. skdw, oykl
1uS - 2u¥.

Specjalna aparatura —pomiaroro-kontrolna

- opracowany jest Aspar 11, urzadzenie przeznaczone do
automatycznej kontroli i selekcji rdzeni o Srednicy
1,3 mm i powzej z szybkoscig 2 rdzeni na sekunda,

- w rda: 1969 opracowany zostanie Aspar 111 do automatycz-
nej komtroli i selekcji rdzeni o Srednicy 0,8 mm i powy-
zej, z szybkoscig ok. 4 rdzeni, na sekunda,

- w roku 1969 opraoowany zostanie KARB do kortroli i1 se-
lekcji platow i blokdw pamigoi 2 uS.

Aktualny stan techniczny i dalsze kierunki rozwojore w

- Pollsce w zakresie urzadzen zewnetrznych

i Obecny stan prac nad urzadzeniami ze\metrzrwl jest

nastepujacy™ -y - e  —

- czytnik tasmy papieronej typ CT 1001 - szybkos¢ czytania
1000 rzadkdw/sek jest w stadium uruchomienia produkcy i
seryjnej, Do koroa 1967°r. zostaka wykonana seria infor-
macyjna w ilosci 15 szt* W roku 1968 przewidywana jest
produkcja seryjna w ilosoi 200 szke;

- czytnik tasmy papierowej typ PC 11 - szybkosC czytania
300 rzadkdw/sek obecnie jest produkowany seryjnie w prze-
myshekx. . . . . . llw0. u -

- dziurkarka tasmy papieronej typ D102 -szybkos¢ perforo-
wania 100 rzadkow/sek obecnie jest w stadium badania
prototypu™ Uruchomienia produkcji seryjnej w roku 1968;



- drukarka wierszowa - w oparciu o licencjg firmy IGT na
typ 666 0 szybkosS¢ drukowania 1200 linii /min nastgpi urucho-
mienie, produkcji w roku 1969 po wykonaniu serii technologicz-

-.rej w 1968 &-F
azytriik kart - o szybkosci czytafiia 1600 kart/min -
rowazany jeist wniosek zakupu lioencji;

- klawiaturowa dziurkarka kart - z opisywaozem - obecnie
rozwazany jest wniosek zakupu llcenoji;

- klawiaturona sprawdzarka kart - obeonie rozwazany jest
wniosek zakupu licencji; .-

- urzadzenia transmisji danych 600 boddw - obecnie prace
nad tymi urzadzeniaini sg w stadium prac badawczo—konstral«yj—
nych, wdrozenie po 1973 r.;

- monitor ekranowy z pidrem Swietlnym /light pen/ - odbecnie prace
sg w stadium prac badawozo™konstrukcy jnyche

1. Maszyny analogore i hybrydowe»— - -
Obeonie w opréoonaliiu znajduje sie /w stadium prototypu
maszyna analogowa ELWAT-200 w technice tranzystoroaej o
universalnym przeznaozeniu, napieoie Jednostkore + 50V,
dokdadnos¢ liczenia 0,1 - 4#, iloSE miejso operacyjnych
30-34* Uruchomienie produkcji w 1970 r;
W roku biezacym rozpoczynaja sie prace nad konstrukcja
= maszyny analogono—cyfronej /hybrydonej/..*jv \
IV# Blektroniczne podzespoly oraz inne elementy elektronicznych
-maszyn cyfrowych
1* Podzespoly elektroniczne dyskretne
Opomiki >. f~ I el
W IV knartale 1967 r* podjeta zostaka produkgja opomikow
metalizonanych wg licencji firmy Electronica Metal Lux
/ochy/. Potrzeby EMC mlag zaspokoi¢ opomiki typu MI i
" AT
1.1. Kondensatory o madyoh pojemnosoiach
Poczawszy od roku 1970 zostanie podjeta produkcja kondensa-
tordw ceramicznych typu ED i IT na podstawie dokumentacji ZSRR



-9

Podstawowe parametry tych kondensatordw:

najwiekszy zakres temperatury pracy - 60°C + 155°C,
najmniejsza “tolerancja + 2 %F . .

nominalne napiecie 100 V,

najmniejszy wspéiczynnik termiczny pojemnosci 0,01 %/°C
zakres pojennosci 2,2 pF + 1800 pF,

rozmiary ffx 1 dla KT 30 pF - 5 X 12 mm.

Kondensatory elektrolityczne tantalowe

Podjeta zostanie produkcja kondensatoréw elektrolitycz-

nych spiekanych typu ETO-1 od roku 1968 oraz typu ETO-2

od roku 1969 na podstawie dokumentacji ZSRR*

Podstawowe parametry tych kondensatoréw:

zakres temperatury pracy - 60°C - +1550C i - 60°C - +200°C

najmniejsza tolerancja + 10 %

nominalne napiecie 6 V - 90 V

zakres pojejmosci I0yUjTdo 80"uF dla ETO-1 1 1007uF do
1000yuF dla ETO-2

rozmiary #fx 1 £ 14,5 x 10 mm dla ETO-1, 24 x 12 mm dla

ETO-2,
tangens kata strat 0,2 dla ETO-1, 0,3 dla ETO-2,

prawdopodobienstwo poprawnej pracy

przy +100°C i nominalnym napieciu przez 1000 godzin 0,98«
Tranzystor krzemowy epiplanarny przelacznikowy makej mocy
Produkcja tranzystora krzemowego epiplanarnego odpowied-
nika 2N914 zostanie podjeta w roku 1970, a tranzystora
2N2369 w oparciu o licencje po 1970 r«

Dioda krzemowa epiplanama przetacznikowa 0«25 W

Produkcja diody bedacej odpowiednikiem IN3604 zostanie
podjeta po 1970 rokttim.
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NN 2, Ukdady scalone hybrydone
Zestawienie rozwigzywanej glownej tematykia

2,1* Opanowana jest teohnologia laboratoryjna mikroukdaddw
hybrydomych na podtozaoh szklanych na bazie NI-Cr i SIO*
Prowadzona jest praca nad przygotowaniem linii do produk-
cji pilotonej mikroukdaddw hybrydowmych o docelonej mocy
produkoyjnej 400,000 szt* rocznie. Zakdada Sie* ze pro-
dukcja pilotona ukdadow hybrydowych zostanie uruohomiona
w 1969-70 fj Prowadzi sie prace nad teohnologiami zastep-
czymi Iub uzupetniajacymi rozpylanie katodonve reaktywne

, 1 w.cz.j dla pasywacji i technologii warstw tantalowch,

22, Opraoowje sie technologie laboratoryjng warstw oermeto-
wych dla mikroukdaddw 1 opormikdow wydzielonych,
przeprowadzono wstepne proby technolbglozne,

2.3, Opracomwana jest technologia produkoji nowoczesnych
diod i tranzystorow planamych krzemowyoh w obudowach
“'ceratab™ 1 bez obuddw.

Biuro rozmojowe wiewaw opracomje technologie planamych
diod i tranzystorow krzemowych. Przewidziany poczgtek
produkcj i uruchomlenia w 1969-70 r,

2.4, Opracomwana jest technologia wytwarzania ceramicznych
podHozy i Obudow. Prowadzi sie praoce nad technologig
laboratoryjng podtozy oeramlcznych dla mikroukdadéw oraz
prace majaca na celu Opanowanie produkcji obuddw mikro-
ukdaddw 1 elementdw czynnych w ilosciach zabezpieczaja-
cych potrzeby mikroelektroniki hybrydonej. Przewidywany
termin zakonczenia prac nad technologiag podioza -

1969 r. Opracowanie teohnologii i uruchomienie produkcji
obuddw 1969 r,

2.5, Opracomwana jest technologia wytwarzania podtozy szkla—
nych, Opracomwana jest technologia wykonania folii szkla-
nej w ilosciach zabezpieczajacych potrzeby mikroelektro-
niki, Termin zakorczenia prac 1968 r*" produkcja 1969 r.



2.6~ Opracowmwana jest technologia wytwarzania fotomasek«

Opracowano fotokoordynatograf do wytwarzania masek nie-

Zbednych dla produkcji mikroukdaddw hybrydowych«

2.7, Opraconanie konstrukcji i wykonanie aparatury prozniowej,
kontrolno-pomiaronej 1 do technologii montazu.

- opraconano napy larke typu Na 500, opracowywany jest
osprzet do napylarki i agregat prézniowvy do nanoszenia
warstw oporomych Ni-Cr;

- opraconano miemik grubosci warstw i szybkosci parowania
oraz monitor opornosci?

- aparatura do montazu przewidywana glownie z inmportu.

28. Prowadzone sg prace nad konstrukcja polautomatycznych

miemikdw parametrow funkcjonalnych.

3. Ukkady scalone monolityczne
Prace pronadzone w PRL maja narazi¢ charakter rozpoznawczy 1
przygotovawczy. Opracowano ramowy program prac naukowo-badaw
czych i doswiadczalno-konstrukcyjnych.

4. ZAkacza wielokontaktone
W Polsce nie prowadzi sie prac nad zigczem wie lokontaktomwm
spetniajacym wspélczesne wymaganiax

Zak.t .

tabele zawierajace terminy wdrozenia wynikéw prac badawczych

i konstrukcyjnych do produkcji.
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Sk 2
A. PotyzebjlLkra.lone na elektroniczre .mesayny carowe dla
przetwarzania danych 1 cbliczen numerycznych, w latach
196870 oraz 1971-75

Legende* BPD/Ge/ — elektroniczne przetwarzanie danych —
tednika germanona

ONT/Ge/ — dbliczenia naukono-techniczne — tedmika

ED/Si/ — elektroniczne przetwarzanie danych —
tednika krzemona

ONI/Si/ — dbliczenia naukono-techniczne — tedmika
krzemona

BP/Ic/ - elektroniczre przetwarzanie danych -
cowody scalone

ONT/1c/ - dbliczenia naukono-tedmiczne -
obwody scalone™

Zestawienie potrzeb krajowch przedstawia tabelka Nr 1

B. KazDy Yt ke Jia urzadzenia zminetrzne wspdlpracujace
z meleaoniczymi meszgynami cyfrowmi w latach 1968-70

Opraconare tabelki Yjylaoao przy zatozeniu nastepujacego
wyposazenia dla poszczegdlinych typdw meszyn™
I« HSI - ¢ la przetwarzania danych
Jednostka centralna
— et operacyjra2 X 16V
— Pamie¢ tasmona 7 x 100 min bitow
— Pamie€ bebnona 2 x 10 min bitdw - po roku 1969
— Pamie€ dyskona 1 x 35 min bitdw — po roku 1970
— Drukarka wierszona 1
— Czytnik kart 1
— Dziurkarka kart 0,2



- Czytnik tasny perf,

- Perforator taswy

- Maszyna elektr*

- Wskaznik obrazowy

- Kanaty wsplp.vej-wyj 5

- Urzadzenia tr.damych 3
2. ONT - dla tbliczen nukono-t\chi“cznyoh.

- Jednostika centralng,

- Pamie¢ operacyjna 1x 16K

" Pamie¢ bebnona 2 x 10 min bitow

- Drukarka wierszona 0,25

- Czytnik tasdny

- Perforator tasny

- Maszyna elektr*

- Wskaznik obrazowy

- Kanat wspéhpracy
W oparciu o te kryteria zestawiono w tablicy Hr 2 potrzeby
na urzadzenia zewnetrzne

Potrzeby kra_lone na urzadzenia <raryfery.Ine /do przygotonania
danyctv w latach 1963-70 i 1971-75

Wliczone zestawienie oparto na nastgpujacych kryteriach:
I« BPD - dla przygotowania danych niezbedne .lest nastepujace

XPFP NN

P RENN

wyposazenie
m reczna dziurkarka tasmy 20s7t
- sprawdzarka tadny 10szt
- dziurkarka kart 15 szt
- sprawdzarka kart 5 szt
- komparator tasmny 1 szt
- reproducer kart 1 szt

2* ONT - dla obliczen numerycznych
- reczna dziurkarka tasmy 5 szt



- sprawdzarka tasmy 2 szt
- komparator tasny 1 szt

Zestawienie potrzeb na urzadzenia do przygotonania danych
zestawiono w tablicy nr 5

Potrzeby kra_lone na materialy specjalne dla potrzeb ETO

Za podstawe okreslenia tych. potrzeb przyjeto nastepujace
kryteria:

1. SPD - dla przetwarzania daryeh na jedng EMC przewiduje
sie w roku nast. zuzycie

- tasnwy perforonanej 2T
— papier db drukarek 8 1
— kart dziurkowanych 10 1
- tasm magnetycznych 200 rolek

2m ONI — tadny perforonanej 1 T

Wg tych kryteridw zestawiono w tablicy Nr 4 potrzeby na
materialy specjalne*
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POUFNE | Zak. nr
Egz. nr 4

ZAEOZENIA ROZWOJU TECHNIKI OBLICZENIOWEJ
do 1975 roku

W rozwoju techniki obliczeniowej do 1975 roku wyodrebniamy dwa
etapy. Etap pierwszy obejmuje okres do korica 1969 roku™ drugi

do 1975 roku.

Etap pierwszy- charakteryzuje sie organizacjg pierwszych osrodkéw
elektronicznego przetwarzania danych 1 szkolenia uzytkoanikéw w
zakresie korzystania z maszyn.

Etap drugi charakteryzuje sie planowym organizowaniem sieci
osrodkdw na terenie calego kraju, przystgpieniem do projektowania
systemow EPD oraz eksploatacja maszyn w osrodkach zakdadowych

w okreslonych dziedzinach zastosowan.

W pierwszym etapie liczba EMC w oSrodkach bedzie wynosida okolo
50 maszyn do przetwarzania danych, zainstalowanych w resortowych,
branzowych jak i w kilku zak#adowych osrodkach. Istniejaca row-
nolegle sie¢ ustugowych osrodkéw Pelnomocnika Rzadu do spraw
Elektronicznej Techniki Obliczeniowej /ZETO/ pozwala na zapoznanie
z nowoczesng technika obliczeniowg licznych uzytkownikdw zaintereso
wanych w waskich, wycinkowych pracach. Powstaja w tym czasie nie-
liczne, bardziej ztozone moduly systemdw EPD, dotyczace najbardziej
waznych dziedzin dziakalnosci przedsiebiorstw /techniczne przygo-
towanie i planowanie produkcji, gospodarka materiatowa i obrot
tonarony, statystyka i sprawozdawczosc¢/.

Istnigjace stacje maszyn analitycznych w liczbie okoto 180, po-
siadajace blisko 600 zestawdw maszyn, sa uzupelniane pod wzgledem
wyposazenia w maszyny ciezkie, w tym takze w elektroniczne kal-
kulatory typu Odra 1103. W omewianym okresie rozwijana jest
rowmniez sie¢ stacji przygotowania danych.

Tematyka stacji maszyn analitycznych dotyczy klasycznych dziedzin
techniki kart dziurkowanych /gospodarka materiadowa, zatrudnie-
nie i-place, statystyka i sprawozdawczosc¢/.

W obecnym okresie w duzych, branzowych osrodkach maszyn analitycz-
nych instalowane sg BVC. Zadania tych osrodkéw polegaja ghownie

na szkoleniu, badZ tez na przejmowaniu do przetwarzania probleméw
maszyn analitycznych z odpowiednim rozszerzeniem zakresu wyni-
kdv. Do osrodkéw takich nalezg oSrodki w Ministerstwie Finansow,
Komunikacji, Gomictwa, Przemyshu Ciezkiego, Zeglugi i GUS u.



W zakresie zastosowan MC do obliczen numerycznych dysponujemy
znaczng liczba bardzo makych i makych maszyn zainstalowanych zaréwn¢
w biurach projektowo-konstrukcyjnych, w instytutach naukowo-badaw-
czych oraz przy katedrach wyzszych uczelni. W wielu osrodkach
prowvadzone sg, na wiekszych maszynach, prace z zakresu optymali-
zacji przy uzyciu nowoczesnych metod ekonometrycznych. Liczba
maszyn do obliczen numerycznych i przetwarzania danych przekroczy w
1969 roku 150 sztuk. Stan maszyn, po uwzglednieniu rozdzielnika

na 1968 rok, przedstawia zaklgczone zestawienie /zalacznik nr 1/,

w ktérym wykazano EMC do przetwarzania danych - indywidualniel

EMC do obliczen numerycznych - sumarycznie, wedhug typow maszyn.

Program rozwoju elektronicznej techniki obliczeniowej w drugim
etapie, poczawszy od 1970 do 1975 roku przewiduje zainstalowanie
okoto 420 maszyn do przetwarzania danych 1 okoto 200 maszyn do
obliczen numerycznych. Niewielka liczba bardzo duzych lub specjal-
nych maszyn zostanie zaimportowana.

Zlokalizowanie maszyn uwzglednia elementy gospodarcze poszczegol-
nych regiondw oraz potrzeby resortow. Potrzeby te bedg koordynowane
centralnie przez Pelnhomocnika Rzadu do spraw ETO we wspoldziakaniu
z Zespokami Koordynacyjnymi Prezydiow Wojewddzkich Rad Narodowych*.
Zakkada sig* ze wiekszosSC¢ maszyn do przetwarzania danych bedzie
instalowana w osrodkach zakdadowych przedsiebiorstw, wprowadzajac
do nich rezym techniki Obliczenionej z pominieciem etapu techniki
kart dziurkowanych. Z tego wzgledu dziedziny przetwarzania danych'
uzaleznione beda od warunkéw lokalnych /przygotovanie organizacyj-
re i kadra specjalistow eto/. Przewiduje sie, ze zakres prac be-
dzie ustalony przez resorty i bedzie obejmowad dziedziny typowne
dla szybkiego uzyskania efektow ukatwiajacych kierowanie przed-
sicbiorstwem. Przejmowane beda przez EMC prace najbardziej trudne
do zrealizowania w dotychczasomych technikach przetwarzania. Stop-
niowo wdrazane beda ogolno—panistwone zasady indeksacji dla celdw
statystycznych i1 sprawozdawczych, uzupelniane lokalng symbolika
potrzebng dla wykonania biezgcych”™ zadan przedsiebiorstw.

W tym etapie przystapi sie do opracowania i wdraznia catosciowych
systemdw EPD d6 operatywnego zarzadzania przedsiebiorstwami w

30-50 osrodkach.”™ Zakres integracji tych systemdw bedzie odpowiadak
mozliwosci realizacyjnej w czasie nie przekraczajacym czterech lat. j
Prace te beda uruchamiane w najbardziej reprezentatywnych dla
poszczegolnych gakezi gospodarki - zakdadach.



W kilka przypadkach zostang uruchomione prace nad przygotowaniem
systemdw EPD mozliwie w pelni zintegronanych, o pracochtonnosci okoto
10 lat. Przykdadowo kwalifikujg sie do tego nastepujacy uzytkownicy:
Stocznia Gdarska, fabryka samochoddw /Starachowice lub FSO/ oraz
Zegluga.

W projektowaniu tych systemdw uwzglednione bedg mozliwosci oraz
eksperymentalnie wdrozone odcinki planoanej sieci transmisji, danych.
Wieksze osrodki branzowe lub resortowe posiadac beda po kilka maszyn,
celem zaspakajania rosngcych potrzeb. Dotyczy to resortu Komunikacji,
Przemyshu Ciezkiego, Gomictwa i Energetyki, Budomnictwa, Handlu i
Finansow«

Szczegélna uwaga zostanie zwrocona na wdrazanie ETO do zagadnien sku-
pu, rolnictwa oraz panstwowego i1 spotdzielczego przemyshu spozywcze-
Q-

Sie¢ osrodkdw ZETO obejmie rowniez filie zakdadow wojewddzkich i po-
siadac¢ bedzie okolo 70 maszyn do przetwarzania danych. Zakres Swiad-
czonych ustug przez ZETO dla mniejszych uzytkomnikow w zasadzie po-
kryje potrzeby w zakresie czasu pracy maszyn oraz przygotowania i
uruchamiania prograndw. OSrodki ZETO dysponowacC bedg znaczng liczbg
gotomych programow uzytkowych dla okreSlonych tematow. W uzasadnio-
nych przypadkach /warunkami lokalnymi/ ZETO przejmonaC bedzie zada—
nia przygotowania danych wejsciomych. Do zadann ZETO nalezeC€ bedzie
takze obshuga przedsiebiorstw terenowych.

Biuro Studidw i Projektow SEPD spelnia¢ bedzie .role inicjatora i pro-
Jektanta wiekszych systemdw o znaczeniu ogolnokrajowym. Problemy
koordynacji przygotonania progranow i moduldw systemdw przejmie  row-
niez Biuro Studidw i Projektow SEPD.

Przewiduje sie utworzenie instytutu przetwarzania danych z organiza-
cyjnym powigzaniem go z przedsiebiorstwem ustugomym dlla oprogramo-
wania uzytkowego maszyn oraz $wiadczenia ushug organizacyjnych.
Tabela /zakacznik nr 2/ przedstawia przewidywane wyposazenie w tath

do przetwarzania danych poszczegdlnych dziakdw gospodarki narodonej -
Rozdziat maszyn odpowiada kryteriom wielkosci i1 waznosoi zakdaddw
przemystomych oraz osrodkéw branzowych i resortowych. Na przykla/d:

w przemysle Ciezkim I maszynowym okolo 1/4 zakdaddw o zatrudnieniuS
1000 osdb zostanie wyposazona w BMC.

2 zakgczniki



Zakgcznik Nr 10
Tabela nr 1.

STAN MASZYN DO PRZETWARZANIA DANYCH W KGiicU 1968 r.

Lpe Nazwa osrodka Typ maszyny zainlinguania
1. Centralny OSrodek Doskonalenia Kadr
Kierowniczych - Warszawa 1CT-1300 XI1. 1963
2. Centrum Elektroniczne Narodowego
Banku Polskiego — Warszawa NCR-315 111.1965
3. Zakkad Obliczeniowy ZETO ""ZOWAR* -
Noreoana Wy 1BM-1440 1X;1966
4. Zakdkad Obliczeniowy ZETO '"ZOWAR™
Warszawa ZAM-417 11 kw.68
5,  Zakkad Elektronicznej Techniki
Obliczeniowej - Gdynia ICT-1904 1T1967
6~ Glowny Urzad Statystyczny 1CT-1905 10.X.1967
7. Sztab Generalny MON Minsk—22 1X.1967
ZAM-417 111 kw.68
g~ Zak¥ad Obliczeniowy ZETO — Katowice Minsk-22 IvV. 1967
9. Zak¥ad Obliczeniowy ZETO - Wrockaw. Minsk-22 1V.1967
10. Zakdad Obliczeniowy ZETO — Poznan Minsk-22 V;1967
11« Komisja Planowania przy RM Minsk-22 13.X.1967
12. Zaktady Radiowe Im._M.Kasprzaka
Warszawa 1CT-1904 111.1968
13. nggrglny Oérog@koﬁ?ghanizgﬁgiy
i Automatyzacji iczen Staty-
stycznych KP'{ Warszawa 1CT-1903 1.1968
14. Hutnicze Przedsiebiorstwo Maszyno-
wych Obliczen Analitycznych - EEC 4-50 1V kw.1968
Katowice
15.  Centralne Biuro Rozliczen Przemy-
stu Weglowego - Katowice
16 Zak¥ad Obliczeniowy ZETO Szczecin Minsk-22 111.1968
17. Centrala Handlowa Przem._Motoryz.W-wa  Minsk-22 111.1968
18. Zakdad Obliczeniowy ZETO - to6dz ZAM-41-7Z 1 kw.68
19. Wrockawskie Zakdady Elektroniczne
"Elwro” - Wrockaw Odra—1304 IV kw.68

Razem 20 EMC



Egz. Nr
Zatacznik Nr 10
Tabela Nr 2.

STAN MASZYN DO OBLICZEN NUMERYCZNYCH W KONCU 1968 r.

uMC-1~  UMC-10 - 3
ODRA—-1003* ODRA-1013 - 58
3. ZAM-2, ZAM-21 - 9
4fF ELLIOTT-803 -
5. GIER -
60 ODBA 1204 - 14
7. Inne - 4

RAZEM - 121



Zak. Nr 10
Taliela nr 2

Przewidywane wyposazenie w EMC do przetwarzania danych
poszczeglélnych dzialdéw gospodarki narodowej w/g stanu w 1975 r.

Dziat gospodarki NAZWA RESORTU Stan maszyn
narodowej w 1975 roku
1 2 3

Przemyst Gornictwa i_Energetyki 15
Przemystu Ciezkiego 40
- - Maszynowego 50
— 1L - _ Chemicznego 16
Budown. i Frzem. Mat. Budowl. 1
LeSnictwa 1 Przem. Drzewnego 1
Przemystu Lekkiego ) 12
Przemystu SpozK\[vczego i Skupu 14
Kultury i Sztuki 151 2
Budownictwo Budown. 1 Przem.Mat.Bud. 19
Rolnictwo Rolnictwa 9
Lesnictwo Lesnictwa i Przem. Drzewnego 3

Ohrot tow. z za- i} i}
franic® Handlu Zagranicznej”® 10
Obrot tow.krajowy  Handlu Wewnetrznego 16
Przemystu Ciezkiego 3
- « - Maszynowego 5
Budownictwa i Przem.Mat.Budowl . 1
Przemystu Spozywczego i Skupu 1
Lesnictwa_i Przem. Drzewnego 1

Komunikacj i )

Kultury 1 Sztuki 1
inne 35 7
Transport i +acz- Komunikacji 11
nos¢ Zeglugi _ 5
tacznosci 5
C;u?G.w. 22 1
Gospodarka Komunal- Gospodarki Komunalnej 12

na
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