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1Ô85 - 1970
i° Znaczenie elektronicznej techniki obliczeniowe.!» \

W. JL&tach. 60«=itych elektroniczna technika przetwarzania informa? 
cji.przekształciła się z badań 1 eksperymentów w poważną dzie=».. 
dzinę gospodarczą» Stanowi ona niezbędną-bazę techniczną i użyt- 
kową dla funkcjonowania nowoczesnego pa4stwae
Poniżej zostaną omówione kluczowe efekty jakie e,t,Oo winna 
dać gospodarce naszego kraju,

i-o i „ Z a s-t-o-s. o-w a n i © - i i i .  _z ą d z a n i u
Nowoczesne metody zarządzania, charakteryzują się w każdej dzie<~ 
dżinie koniecznością szybkiego i wielostronnego-przetwarzania .
o lbr zymi ch 1 lości „inf ormac j i -, Odpówl edni e zap lec ze e 01.„ o, i - 
liwia zarządzanie, które przynosi efekty ekonomiczne o razmiv, 
rach absolutnie nieosiągalnych przy pomocy metod klasycznych,. 
Głównym źródłem efektów ekonomicznych jest ; sprawna gospodarka 
mąteriałowa, szybkie i elastyczne planowanie operatywne oraz 
przygotowanie szczegółowych i aktualnyoh danych do £eoyzji gos~ 
podarczych na dowolnym szczeblu»
Oczywiście e,t,o0 jest stosowana z powodzeniem również wjwielu 
Innych dziedzinach zarządzania, ewidencji, księgowości i statys*? 
tyce, gdzie daje także duże oszczędności, chociaż nieporównyw$l=* 
ne z omówionymi wyżej«,
Elektroniczna technika obliczeniowa i transmisja danych daje 
możliwość stworzenia zintegrowanej sieci przetwarzania infor= . 
macjl, która docelowo obsługiwałaby całość gospodarki narodowej, 
zarówno wg struktury terytorialnej, jak i branżowej»

1.2«, Z a s t o s o w-a n i e  e-»tgo d^o p r o b l e m ó w 
e k o n o m i  e z n y c h

JMatematyzaoja ekonomii stanie się możliwa i będzie dawać prakty­
czne efekty jedynie w oparciu o dostatecznie potężne środki 1 1 «? 
czące, używane do optymalizacji modeli matematycznych oraz’wia= 
rygodne parametry 'statystyczne, bez których 'modele nie mogą być 
konstruowane„
Zarówno flr jednym jak i w drugim .przypadku niezbędne są maszyny 
matematyczne. Efekty praktyczne, uzyskiwane przy obecnych, nad<= 
zwyczaj skromnych i niedostosowanych do tej problematyki środków
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liczących. są... pswateto j Ni®-dają om® jednak nawet... wyoSarafśemia @ 

skali-% Jakiej można by. .»®p tyaaaM®®wa.<$. m(a>d®i g@spodarki w m©~* 

mencie.,. gdy. elektroniczna. .^ećtalka. obliczeniowa. zosiami®.. wpr®= 

wadzona Jako codzienna praktyka w działała®¿©i służy ekonomi«?' 

cznej» '

. Zasto sowami e^ |lektromigiggJ t eclpiikl ob ligz®n|@g#J do ob11 ©z sal 
konstr^cyjmych | ,-.pr;pJektpwy©Si0 '■

Zastosowania tego typu mają najstarsze...tradycj®. i i©h. zakres . - 
Jest stosunkowo obecnie-najszerszy» ^rudno tu przeds-tawió wszy« 
siki®, najważniejsze nawet, dziedziny, wię®. dla', przykładu. wymi®.=?- 
mi my. niektóre, z ni©h.g; system PERT , -umożliwiający ... właściw® pla^ 
mowami®... wszelkiego -rodzajna. złożonych projektów? obliczenia kom=> 
strukcj i budów lanych i - mas zynowych , ■ itp0-
W krajaniu, gospodarcza zaawansowanych elektroniczna,.technika
©Tbliczeniowa stała się.już narzędziem"tak powszechnym,przy....
wszelkiego.rodzaju.obliczeniach konstrukcyjnych i projektowych, 
Jak \u nas suwak logarytmiczny»
|»§l|ojgawanie elelr.tr c m i sme j| f©©talki ot?li,®zemiowej do zagadnie^

Obliczenia są obecnie.podstawą nowoczesnej fizyki i chemii oraz 
meteorologii o- Rozwój tyCh dziedzin,. szczególni®, gdy w grę wcho<=> 
dzi interpretacja wyników, złożonych, eksperymentów,, Jest. be®po&? 
rednio'. uwarunkowany- możliwościami-, obliczeni owymi,. /fizyka jądr®» 
wa.i prognozy..meteoralogiczn®/, Jak również rozwojem odpowie<&»i 
nich metod matematycznych»
Należy Jednak ' zwróć i 6 uwagę , że elektron!©zna... technika oblicze« 
ni owa. wkracza coraz. szerzej .i. do. takich ..dziedzin jakg biologia, 
psychologia, socjologia,: medycyna i lingwistyka»
Elektroniczna technika .obliczeniowa, J.akOL. centralna ©zęg<ś sys^ 
mów sterowania procesami technologicznymi»

Automatyzacja procesów technologicznych».mima9 że rozwija się 
wolniej niż pierwotni® przepuszczano9 stanowi obiektywną ko« 
nieczność ekonomiczną i techniczną» .
Pole działania w. tej', dziedzinie'Jest nadzwyczaj szeroki® i ©bej® 
muje m»in.» g. energetykę, petrochemię syntezę chemiczną, hutni©<=> 
two metali i szkła, procesy wyrobu cementu i papieru» Zakres

naukowych.»



automatyzacji jest jednak .ściśle. uwarunkowany zastosowaną w .
niej vtechniką obliczeniową« .Efekty ekonomi©zn®e - obecnie trud= 
ne do uchwycenia,,.. będą.niewątpliwi®, ogromne« /oszczędność... 
energii8 ..powiększenie przepustowości urządzeń;, lepsza jakość 
wyrobów końcowy®h9 zmniejszenie odpadów/«,
Należy- jednak dodać.,, i e maszyna matematyczna-jest stosunkowo 
małym fragmentem systemu automatyzacji- procesm t®ehnologicz= 
negOj,. w którego matematyzaeji -leży .©iężar. zagadnienia«,. W. tej . 
dziedzinie decydującą rolę odegrają branżowe instytuty naukowo
$a#$i?s§$§ęs*- I'
M o ż 1 i w o ś © ! _ e kjg p o r_t .o w^g
Dodatkowych elektów ekonomicznych należy upatrywać w otwiera­
jących -się. s"zansach. eksportu. EMC«, Potwierdzeniem teg® może 
być eksport ~2=?©h. maszyn ZAM°2 do NRD i. l<=nej . maszyny; UMDs=l do 
Węgier« . Maszyny rodziny ZAMS...wchodzące. w przyszłym rokm do. . 
produkcji.,. przewyższają swoimi, parametrami technicznymi ana= 
logiczne maszyny w 6SSS /Epos 2/ oraz w NRD /Robotron 319/0 
Są one-nowocześniejsze pod. względem organizacji -i_znaczni® 
,^al®j zaawansowan® w "systemy automatycznego programowani a <,
Wyższy, poziom.techniczny maszyn., polski©! oraz fakt „ że .takie 
kraj®, jak Rungania^ Węgry i.Bułgaria nie-podejmują aktualnie ' 
własnej. pr©duk@Ji,;..p©zwala..przypusz®zać.,.. ż®..przed, eksportem..- 
maszyn- cyfrowy®!.. /szczególnie - do ..przetwarzania. danych/ otwie== 
rają się.'..duż®.możliwości ¡, .obejmując® w..przyszłej 5~lat.ee eks~ 
port 75 maszya wartości--770 milionów złotych obiegowych«»
Elektroniczna te@hnika_obliczeniowa w Polsć®_na tle sytuacji
• światowej«, ^

Stan ilościowy EMS w niektórych krajach i w Polsce ilustruje 
poniższa tabelag-

Kraj Ilość* maszyn, zainstalowanych 
___  w 1961 r.:± ______ w_1963_rA

Wartość ** 
w min»?

”=====!«” ==== ___ _____ -o -a S « . ̂ IllljZ-I-I
Anglia 405 626 81Austria 25 66 16Belgia 65 142 36CSRS 10 25 3Dania ii 74 17Finlandia 10 19 4Francja ¿60 791 136Grecja 1 50 15Hiszpania 20 .., . 23 . 6



maszym i w budowi® przygotowywanych do produkcji maszyn ©yfro~ 
wycho Polska ni© posiada natomiast doświadczenia w budowi®.. _,
urządsseń peryferyjnych» a.nasz®- zaawansowanie w budowi® urzą° 
dzeń zewnętrznych î &gt jeszcze bardzo skromne0
Aby utrzymani dobr%̂ $>o|gy!§ j.ę wśród krajów demokracji,luSow®j ko<=
nieczne - jest. rozwisał§©i#..produkćji-urządze$ zewnętrznych i ...
peryferyjnychj . niezbędnych do .wypc&siżenia wyprodukowanych ma« 

Rozwinięcie. k&ajowej, produk©ji - EMO. rodziny ZAM .umożliwi
uniezależnieni® sl<g. od- itii^eri.%-«..szczególności w odniesieni 11 
do. maszyn. d® .przetwarzania dahy©h9 na które jest największa 
zapotrzebowani®*
Zna©znie-górze j-przedstawia. się .sytuacja, w dziedzinie., z&st a«»'-.
'wań Ęfta u. Pod względem ilo-ści: naźytkowaay©]li. maszyn.. Polska z&jto.- 
¿•T’2&. miejsc*., w święcie-*-Wartość' ogólna zainstalowanych w. Pcl— 
s©® ..maszya j;»st.. niższa niż.np0, w-Holandii.Finlandii p .•JSr©©'J,i,p.» 
Hiszpanii,, Danii-fl~ Szwajcarii 9 Po.fi względem zaś potencjału-gos« 
podarczeg® kraj. nas^. znajduj® - się w pierwszej dziesiątce kra». . 
jów na świeci®„ -osiągają© wg danych, z-1.962 r0 w dziedzinie pro--» 
dukcji węgla. — 6<*te- miejs©e9. energii elektrycznej. <=~ 13<=t®9 kok­
su hutniczego = f=m@s surówki żeląza i ©ementu ■=> 10 itp„
Reasunmjącv©p^Ś£i(§nia nasz© w. dziedzini® konstruk©ji i produ« 
k©:j.i maszyn spowodowane są braki ©mg
<=. produkcji ..podzespołów .elektronicznych,, zapewniających dosta= 
•teczną szybkość obliczeniową,,

~ dostatecznej, ba&y produkcyjnej. w.zakra&sie urządzeń wejścia 
i wyjś©ia oras urządzeń peryferyjnych,, I

■= wystarczających.-, zdolności produkcyjnych w zakresie urządzeń 
. pamięcift zewnętrznych- i wewnętrznych,,

W dziedzinie zastosowali opóźnienia nasz® polegają nas.... ....
= całkowitym braku ..do świadczeń w dziedzinie-projektowania sys<= 

temówprzetwarzania danych dla zarządzania,,
■= nieznacznych doświadczeniach, w. .organizowaniu i eksploatacji 
ośrodków obliczeń numerycznych,,

~ braku doświadczeń w zakresie przetwarzania danychp
■= braku.doświadczeń w dziedzinie stosowania ETO do sterowania 
procesami technologicznymi„



<=> braku odpowiednich bibliotek programów i podprogramów0

¿= aktualnym.bratoa możliwości - szkolenia użytkowni®;^ 1- kaite . 
specjalistów z wyższym -Wykształceniem,,

Wytyczeni#■ właśc&wyctu dróg-dla nadrobienia tych ©późni *a£ j®gt-v 
celem opracowania niniejszej - Informacji 0

Przedsiebiorstw© Przetwarzania' Informacji! /PPI/o
Decydującą rolę dla-nadrobienia opóźnień spełni-upowszechni©- 
ni@ ..obli©z®ń. numerycznych - i-4)rzetwarzania- danycli oraz. znal©^* 
¡¡sieni'® form ■ ©rganizacyJnyciLę,4 zapewniających sprawn.®. wykorzys« 
tanie-maszyn .matematycznych,i .wysoką wydajność zaangażowanych. 
specjalistów, W  tym ©©Im.proponuj©..się stworzeni® spe©jałiz©= .. 
waneg©. Przedsiębiorstwa-Przetwarzania Informacji 0 podległego 
Pełnomocnikowi Rządu d/s.ETO.» .Przedsiębiorstw©.,to będzie za== 
rządzało. ośrodkami ... obliczeń-numerycznych. i . przetwarzania - da«= 
ny©h9Mjfc© świadozyć będą ’ odpłatne usługi. obliczeniowe lub
udostępnić maszyny odbiorcom na określone czasokresy,, ...
B@.,niedawna planowano powołać do 19T0- fo 20. ośrodków, obliczeniom 
wych wyposażonych. w 30.. ma szyn ZAMs=2i i. ZAlfc=4io . Obecni®. po. ■.do**’ 
kładniejszym rozważeniu przewagi ekonomicznej • międzybranż©^ 
wy eh ośrodków, nad. zakładowymi =».. liczbę ich. proponuje się pod^ 
mieść-do 23r. a-iiezhę. maszyn w ni©h zainstalowanych ..do 4i„\
Nie-jest wykluczoneo -że w-toku realizacji planu 5-ietniego
trzeba będzie.dalej zwiększyć ilojść ośrodków P„P0I0..........
Zebrane w maju br„ zapotrzebowania resortów na maszyny matema^ 
tycznevw 5«le^iu osiągnęły ; liczbę ponad 200 maszyn»-Połowa,tej 
ilości została wstępnie zlokalizowana przez resorty,, Z .propos-• 
nowanej lokalizacji możnaby wnioskowaćże gdyby nie .^^.rowano 
rozmieszezeniem ma szyn ¡7. to w 1.970 r„ w-Warszawie powstałoby . 
ponad 40 ośrodków z ponad 60 maszynami* Podobna sytuacja byłaby, 
w niektórych miastach wojewódzkich^ npo we Wrocławius Łodzi- itp0 
Przy taki e/j koncentracji maszyn trudno byłoby do 1970 r.0 właś­
ciwie-wykorzystać z braku,zapotrzebowania na usługi i kadr
specjalistów„ ' : > * ■ ; \... .. .... - .. . '.~.r — . .
Powstaje więc poważne zadanie planowego rozmieszczenia EMC 
w kraju« Należy zmniejszyć ilość planowanych resortowych oś­
rodków i przekazać zadania do P«P„Io Sprawa ta będzie przedmiot 
tem uzgodnień między resortami i Pełnomocnikiem Rządu w ciągu



najbliższych miesięcy,-/W projekcie-uchwały wnosi się o.stwo­
rzenie w gestii Pełnomocnika Rządu centralnej puli dewizowej - 
na import. EMC,, jako. jedno z ważifyeh narzędzi, w realizacji właś­
ciwego ich rozmieszczenia/.- ....
Dla należytego wykonania tej-pracy. wymagane jest jednak, sprecy« 
zowanie stanowiska. Rządu.d© do zasadności- zwiększenia sieci ... 
ośrodków Pełnomocnika Rządti oraz.przydzielenie kredytów inwesty». 
.©yjnych dla przedsiębiorstwa,, uzyskanych#, np..w drodze przesunię­
cia środków- materialnych z planów resort ów, które przekazałyby 
swe zadania. Pełnomocnikowi Rządu. . ..
Wytyczne wj tej sprawie byłyby bardzo pomocne w prawidłowym usta-, 
leniu proporcji ilości ośrodków zcentralizowanych-do resortowych. 
Jeśli.nawet nie uwzględni się wzrostu~sieciĄ P.P.I»., to obecnie 
założone zadania są i tak bardzo duże. Aby'uruchomić 23 ośrc' i. 
obliczeniowe do 1970 r., należy już w 1965 r... rozpocząć pracę 
na EMC»- imp@rtowanych w 3' ośrodkach:, w Warszawie, Wrocławiu
1 Katowicach. W dalszym ciągu ośrodki stałyby się szkołą kadr. 
dla następnych-centrów obliczeniowych oraz byłyby pomocne, w spraw­
dzeniu na maszynach projektów organizacji przetwarzania danych 
w zakładach przemysłowych, przygotowujących się do przejścia 
na usługi obliczeniowe na maszynach.cyfrowych. .
W. tej. sprawie wnosi się o przyznanie-2,5 miliona $  w. roku 1965 
na zakup-3^ch EMC z krajów kapitalistycznych. Propozycje w tej 
sprawie zawarte są w załączonym projekcie uchwały.
Przedsiębiorstwo.Przetwarzania Informacji prowadzić będzie
różne, formy usług. .....-..  . .......... .... ........
Poza.obliczeniami numerycznymi i przetwarzaniem danych» prowa­
dzonymi usługowo, przedsiębiorstwo będzie mogło-przejąć odpłat­
nie konserwację.EMC, będących własnością.resortów...
Przedsiębiorstwo będzie opracowywać projekty organizacji syste-. 
mów/przetwarzania danych w zakładach przemysłowych na ich zlece­
nie. oraz projekty techniczne instalacji maszyn-matematycznych 
w planowanych ośrodkach własnych i resdrtowych. .
W .tym. celu zostanie zorganizowane w ramach P0P,I. biuro projektów 
oraz zakład remontów- i.konserwacji.EMC. Równocześnie zamierza się 
powołać zakład wykonawstwa inwestycyjnego,-który wyspecjalizował­
by, się w .instalowaniu, maszyn matematycznych i montażu urządzeń 
technicznych w ośrodkach obliczeniowych.....  .. budów
Roboty.budowlane powinny- być wykonywane, przez przedsiębiorstwa n i C_tw Łogólnegf pracujące na statucie podwykonawcy w stosunku do przed=



siębiorstwa.montaż^wego. Przewiduje się również dalsze.wzboga­
cenie form usług ze strony przedsiębiorstwa9 a mianowicies
1/ zainstalowania w pomiszczeniu użytkownika elektronicznej 

maszyny cyfrowej- będącej własnością przedsiębiorstwa prze­
twarzania-Informacji a dzierżawionej zakładowi pracy wraz 
z personelem obsługi,

2/ zainstalowanie ośrodka.obliczeniowego. Przedsiębiorstwa
Przetwarzania Informacji na terenie zakładu i w,jego.pomie­
szczeniu z zadaniem obsłużenia pełnych.potrzeb danego zak~ 
ładu użytkownika na prawach priorytetu.
Nadwyżkowe zdolności przerobowe.byłyby oczywiście w tym 
przypadku wykorzystywane przez przedsiębiorstwo,

3/ sieć ośrodków Pełnomocnika Rządu stawiałaby bezpłatnie dla 
szkól wyższych określone planem ilości maszynogodzin dla 
celów dydaktycznych.
To ostatnie.przedsięwzięcie zajrewni wyszkolenie absolwentów, 
szkół.wyższych na maszynach nowoczesnych całkowicie oprogra­
mowanych, które spotkają oni w pracy po ukończeniu studiów. 
Aby i t#.zadanie należycie ułatwić przewiduje się, że niek­
tóre ośrodki Pełnomocnika Rządu- zostaną zbudowane.na terenie 
uczelni wyższych lub na tere£&m@fc'bezpośrednio sąsiadują­
cych*
Celowym.jest-zatrzyroać sif parę chwil nad dalszymi perspek­
tywami rozwojowymi sieci zcentralizowanej ośrodków oblicze­
niowych.
Postęp techniczny w organizacji wewnętrznej i-realizacji 
technicznej-maszyn.cyfrowych uzasadniać będzie dalszą kon- 
centrację usług w ośrodkach międzyresortowych.
Zdolności przerobowe współczesnych.elektronicznych maszyn 
cyfrowych przewyższają znacznie potrzeby oddzielnego zakła» 
du i będą rosnąć nadal w tempie bardzo szybkim.
Zwłaszcza współczesne maszyny wieloprogramowe/jaką jest np. 
ICT-1900.i. jaką będzie ZAM-41/,posiadające zdolności obli­
czeń na. kilku.programach jednocześnie, mogą korzystnie łą^ 
czyć obliczenia numeryczne z przetwarzaniem danych. Te ma~. 
szyny z łatwością mogą obsłużyć kilka dużych zakładów prz®=





myślowych.w zakresie przetwarzania danych przy jednoczesnym 
prowadzenia obliczeń numerycznych.
Postęp techniczny w transmisji danych-powinien zapewnić . 
opracowanie danych linii transmisji wielokanałowych z szyb­
kością przesyłu- do 1200 bodów na kanał; umożliwi tó przesył . 
ogromnych ilości informacji do ośrodków obliczeniowych i mię­
dzy nimi.
Sieć ośrodków PPI>połączoną liniamiteletrąnsmisyjnymi, sta­
nowić winna-bazę techniczną i kadrową, na której wykonywaną 
będzie przetwarzanie danych dla zarządzania całością gospo­
darki. Rozumieć prżez ,to należy zarządzanie W przedsiębior- - 
stwach„branżachy regionach jakrównież w skali całego kraju. 
Dla tego też celu Ośrodek Warszawski będzie miał dodatkowe 
zadania i możliwości.

P r o g r a m  p r  o d u k e y j n y
Podstawą do, tworzeftla programu produkcji maszyn matematycznych 
winien być plan tworzenia ośrodków obliczeniowych i stopień 
przygotowania użytkowników.
Dodatkowym elementem.jest przewidywanie eksportu pewnych ilo­
ści maszyn lub ich części składowych, a także import na zasa­
dzie równowagi z eksportem.
Zgodność z powyższym zbilansowano w następujące potrzeby na 
produkcję elektronicznych maszyn matematycznych w latach 1965

a/ Zakładem proąukdji finalnej maszyn matematycznych jest 
" fabryka WELWRÓM podległa obecnie Zjednoczeniu "MERA'!'«

do 1970 li&o

ilość wartość
maszyny cyfrowe do sterowania 
procesami technologicznymi \
maszyny cyfrowe do obliczeń 
naukowo-technicznych 86 sa
maszyny do przetwarzania danych
maszyny analogowe 100
urządzenia' t eledaćji 
/transmisji danych/ 200

MożliwośćLrealizacji wymienionej wyżej produkcji są następu­
jące.: : ---- > - | - .... ;.... • - l ■ ■ :

\



Proponuje się, aby zakład ten » przynajmniej .w części przegna*- 
czonej na produkcję maszyn- zostałpodporządkowany bezpośred­
nio Pełnomocnikowi Rządu pocjząwszy od 1965 r. Za przejęciem.-- 
przez Pełnomocnika RsgąduZakładów ”ELWROw przemawiają następu« 
jące względy:
^ Zakłady "ELWRO" jako zakład wykonujący produkcję finalną mieć 
będą decydujący wpływ na organizacjękooperacji. Kooperacyjne 
dostawy dla ^EUroo**-wynoszą ok. 80 # wartośei maszyn.. Produkt 
g ja kooperacyjna dotychczas nije- -została - rozpoczęta.. Potrzebna 
jest duża praca organizatorska., aby uruchomić-tę produkcję. 
Istnieje niebezpieczeństyró poważnych opóźnień J
Podporządkowanie Pełnomocnikowi Rząd*K- jako najbardziej za-- 
interesowanemu szybkim rozwojem elektronicznej techniki-obli­
czeniowej - przyśpieszy rozwiąc&pie problemu kooperacji.

- .. p  :......
Instytut Maszyn- Matematycznych pełni m.in. funkcje biura kon­
strukcyjnego dla. zakładów "ELWRO". Poprzez IMM Pełnomocnik 
Rządu może wpływać bezpośrednio na rozwiązania techniczne ma­
szyn przeznaczonych do produkcji oraz na kierunki rozwojowe.
Zakład "ELWRO" - jak widać z istniejących tendencji — będzie 
rozwijał.własne biuro rozwojoworkonstrukcyjne. Powstaną dwa 
niesprzyjające, momenty:
1° ** dublowanie prac rozwojowof-konstrukcyjnych ., . .... - 
2° - zmniejszenie możliwości-oddziaływania Pełnomocnika Rzą­

du na rozwój techniki maszyn matematycznych i ich przy­
datności.

Należy zaznaczyć,.. że bardziej konsekwentne stanowisko wymaga­
łoby przejęcia przez-Pełnomocnika. Rządu także^podstawowych 
zakładów kooperacyjnych. Sprawa ta nie nuyże być obecnie sta­
wiana, głównie xz- tego względur. żeni e/jest jeszcze jasne., 
czy będą.to.zakłady o wyłącznej pródukcji zestawów dla maszyn 
, matematycznych, czy też zostanlć-to zlecone jako-uboczna pro­
dukcja w stosunku do innego podstawowego profilri^Inne znów,. 
bardziej konsekwentne przesłanki, prowadzą-do wniosku o prze­
kazaniu IMM w gestię resortu.przemysłowego. Podobnie ma się 
sprawa w CSRS i NRD. ¿̂ Jednak utworzenie Urzędu Pełnomocnika 
Rządu z podstawowym.zadaniem rozwijania tęćhniki obliczenio­
wej zmienia sytuację Polski w porównaniu do innych krajów«-.. 
Umożliwienie i ułatwienie spełnienia zadań Pełnomocnika Rzą­
du wymaga dostarczenia mu odpowiednie skutecznych i elastycz-

¿fctRSZt?
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Powyższe względy uzasadniają propozycję przejęcia części lub 
©Miłych zakładów ”EŁWROM przez Pełnomocnika Rządu.
Rozbudowa zakładów konstrukcyjnych i teehnologicznych.

.........  -■ ......... - ... '■'$&Maszyny cyfrowe można traktować jako źespjô ry następujących, 
części.:.- -... . . . ..... .
- zestaw centralny /arytmometr i.sterowanie/,
- zestaw pamięci magnetycznych /wewnętrznych i zewnętrznych/,
- zestaw urządzeń wprowadzania i wyprowadzania danych /w® j|=>
. cia i wyjścia/, . ......... , ^
- zestaw urządzeń do przygotowania danych.
Omówione poprzednio Zakłady "’.ELWRO-11" przeznaczone są <ib pro&tski*;;! 
jedyni®-: zestawów centralnych maszyny* Pozostałe zestawy wymaga­
ją następujących środków w latach 1965-70.

Wartość ir tys.~ oraz import ‘
zł.obieg. w tys.zł.dew.

, ........... 4.->WrOW' . KM,
:Zastawy psariLęci-magnetycznych • a.434r000 ~ -
ŻtótpFy urządzeń wejścia i S>c>© ’
wyjścia -... .... -218.000 + 18.000
Zestawy do .przygotowania
danych 390.000 + 54.000
Dotychczas Polska nie .produkuje, w zasadzie w/w urządzeń,. Jest 
sprawą -niezwykle pilną przystąpienie do uruchomienia ich- pro­
dukcji, .gdyż sam. zestaw centralny maszyny nie przedstawia 
większej wartości praktycznej^ Nie jest także do pomyślenia 
pełny import tych urządzeń. ~W tej sprawi® są następujące pro­
pozycje* ~ ....... ii ......v ■ • ......
- zestawy pamięci produkować całkowicie w kraju w pełnym asor­
tymencie. tzn... pamięci .bębnów®,. ferrytowe. 1 ...taśmowe* . Pamięć 
bębnowa i ferrytowa są już w Polsce opracowane;, pozostaje , 
jedynie ̂wjrtypowania zakładów produkcyjnych oraz uruchomienie 
ich produkcji. Pamięć taśmowa ̂ esiZ^tiżjLjW opracowaniu,-»!-®3̂  0 icl/sKt-k,-re a In® jej wykonantH- dę 1966 r. /do wypuszcz^i^a^lerwszej 
maszyny ZAM-41Ą jest-wątpMwe.,, -NiezalPŻTii p . od tego jakość 
opracowania polskiej parnięo-i taśmowej .będzie odbiegać znaczą 
nie od poziomu światowego. Dlatego sugeruje się zakup licem« 
cji w jednym z krajów zachodnich.

nych środków. .





- Z^staw^ u r z ą d z e d j w e j ś c i ą g i O p a r t e  są one głównie o 
elementy mechaniki precyzyjnej*. W-tej dziedzinie Polska nie 
posiada dostatecznych tradycji*. jednak: dwa urządzenia, mia—

i sprzęt typu kart dziurkowanych Polska będzie zaopatrywać 
się w ramach RWPG.

- Zestawy urządzeń_do £Kzygotowania danych« . ?
Wchodaą tu w grę dziurkarka-ręcas» taśmy 1 sprawdzarka ręczna 
taśmy. .Na razie.Polska^nie produkuje tych urządzeń, są on® 
obecnie opracowywane,w NRD i krajach RWPG. Zapotrzebowanie 
ilościowe wskazuje jednak na celowość uruchomienia własnej 
produkcji i '

Powyżs.zy cialbrazw dziedzinie pamięci, urządzeń wejścia i. . . 
wyjścia oraz dla przygotowania danych nie jest optymistycz-  ̂
ny. Jednak przy odpowiednio sprężystej organizacji-i przez­
naczeniu. odpowiednich środków^ Polska może uruchomić tę pro­
dukcję naw& w ramach istniejących rezerw w przedsiębiorstwach.
Poniżej przedstawione- zostanie proponowane,zrównoważenie,im­
portu urządzeń wejścia i wyjścia oraz przygotowania danych 
z planowanym eksportem!

nowioie .szybki i czytnik taśmy. dziurkowane j i dziurkarkę auto*

1965-70

Dziurkarka ręe 
Sprawdzarka ręczna i taśmy

ilość sztuć 
4 ooo 
3 64o il

Import Kgszt w tys. zł.dew.
i; Dalekopisy /monitory/
2; Komparatory taśmy"
3; Ręożhe sprawdzarki kart 
4T Czytniki kart 
5ę Ręczne dziurkarki kart

18:34670 ^,5kl

28:400,0
4.6D0;0

4.SS Z
6. Reprodueery '
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Eksport Koszt w tys9zł. dew.s«:
i: Maszyna ZAM-21 sżt: 25 14.' 000 fO
2; • ZAM—41 śzt 9 30 48.000,0
*: ■'» *V Odra 1003/* 20 7:200,0
4; Szybka dziurkarka taśmy 5;400,0
5; * drukarka wierszowa - 3;ooo,o
e; Maszyny analogowe 40 2:0oo,o
i* Pamięć bębnowi 12:000,0
8. * -taśmow* 46.000^0

sssss R a z e m 137.600,0

Jak widać z powyższego zestawienia eksport przewyższa w znacz­
nym stopniu potrzeby importowe Polski.
Program na lata 65-70 przewidują produkcję 100 maszyn analo— ‘ 
gówych. Należy tutaj podkreślić, że ten bilans potrzeb jest . 
bardzo przybliżonyT ponieważ nie dokonano na razie dokładnego 
rozeznania,- jakie są potrzeby ilościowe, a także asortymentom 
we w maszynach analogowych.
Zakłada się, że-najpoważniejszym odbiorcą maszyn analogowych _ 
będzie szkolnictwo ze względu na ich dydaktyczne zastosowanie. 
Podobnie kształtuje się sytuacja w przodujących krajach zachod­
nich,. gdzie, rola obliczeniowa-maszyn analogowych wypierana jest 
przez maszyny cyfrowe. Producentem maszyn analogowych powinny 
być Zakłady mELWR0*.
jfrogram prac badawc zyoh.
A. W dziedzinie-techniki.
Koncepcja gostęguJŁechnicgnego w EMC..
Maszyny.rodziny ZAM wyposażone są w autokody tznjrtakie systemy 
programowaniar które nie wymagają znajomości.organizacji wewnę° 
trznej maszyny przez użytkownika^ i pozwalają Im w sposób prak== 
tyczny 1 skuteczny eksploatow^ maszyny po dość stosunkowo krót-. 
kim okresie kształcenia. Jest współcześnie powszechna® metoda pro- " 
gramowania*: U podstaw tej metody leży jednak zasadniczy wymóg, - 
ażeby wszystkie maszyny posiadały te same autokody i systemy pro= 
gramowania. W USA obserwuje się w ośrodkach największej firmy IBM 
stosowanie podobnej zasady. Została ona r^wmleż przyjęta w zało­
żeniach na polskie maszyny rodziny ZAM.



Wyścig pomiędzy konstruktorami maszyn.przenosi się zatem na 
płaszczyznę głównie technologii. Dla,przykładu można podać, 
że głównym dążeniem konstruktorów i technologów staj® się 
opracowani® półprzewodników o szybszy» działaniu, różnych, 
rodzajów pamięci o krótszym czasi® dostępu, urządzeń wejś*= 
cia i wyjścia o zwiększonej szybkości itp.
StątS płynie miosek,.że baza technologiczna może zadecydować 
głównie o dogonieniu i utrzymaniu się Polski w czołówce pro«= 
ducentów współczesnych maszyn cyfrowych. ,
Głgwne kl erunki r o zwo jowe w dziedzinie .maszyn e.yfr owych są
następującej■ ■ ... > ......... -.....  - ..........
a/ części- elektroniczne maszyny ./półprzewodniki i mikroelek­

tronika/*, . .. }.....  ....  ; - ■ - ■ ■
Opracowane obecnie maszyny cyfrow« rodziny ZAM oparte są 
w zasafiM* o półprzewodnikijj germanowenaktórych zbudować 
no podstawowe ielementy logiczne i funkcyjn®. Jest to tzw. 
technika S-400 /czas propagacji 400nanosekund/.
Kolejnym etapem będzie.wprowadzenie w pełni półprzewodni­
ków krzemowych o szybszym czasie.działania, którym odpo­
wiadać Tbędzie. technika S-50 /czas- propagacji 50 nanosem 
kund/e Pozwoli to na zbudowanie maszyn o średniej szyb­
kości ~ob,liczeni owej 4-5 razy większej niż">- przy technic® 
S^400.

. Producentem^półprzewodników w Polsce jest Fabryka Półprze~ 
/wodników-OTTEWAW. SSkład ten nastawiony jest.na produkcję, 
półprzewodników do 3 sprzętu powszechnego. ra&jfcku... Powstają 
natomiast systematyczne trudności przy ulokowaniu zamó-.. 
wleii.stfL-.®iJkjpffs«wodniki dla sprzętu profesjonalnego, jaki­
mi są maszyny cyfrowe.
Wynika to z dwóch podstawowych,faktóws .
1/ półprzewodniki.dla maszyn,cyfrowych muszą odpowiadać 

wyższym parametrom technicznym, na co fabryka wTEWAffl
nie jest ssauitawiona, ......

2/ zapotrzebowanie na półprzewodniki do maszyn cyfrowych- 
jest bogate asortymentowo,, ale.ilości sztuk nawet.naj<*» ■ 
liczniejszego rodzaju*jsą mniejsze od ilości potrzebnych 
dla producentów,telewizorów, radioodbiorników itp.

Odrębnym zagadnieniem jest 'sprawa nowych opracowań :. - 
-—  ■" yr dziedzinie "półprzewodników.
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W chwili obecnej istnieje poważny ośrodek'badawczy w. Instytu­
cie Podstawowych Problemów Techniki PAN oraz niewielka grupa 
badawcza w Instytucie Maszyn Matematycznych», Obie te.placówki 
mają bardzo ubogie możliwości, technologiczne i w związku z tym 
teoretyczne osiągnięcia nie mogą znaleMi§ wyrazu w produkcji 
towarowej nawet małych serii.
Powyższe wyjaśnienia prowadzą do wniosku/ że nieodzownym bę~ 
dzie utworzenie specjalnej placówki w postaci Instytutu Nau­
kowo-Badawczego Półprzewodników-przy którym istniałby Zakład 
Doświadczalny dla małosjgryjnej produkcji półprzewodników dla 
sprzętu profesjonalnego.
Placówka ta winna zabezpieczyli potrzeby.produkcji maszyn 
cyfrowych, a także innych odbiorców specjalnych.
Dzisiejsze rozpoznanie perspektyw rozwoju techniki podstawo« 
wych układów w maszynach cyfrowych wskazuje na konieczność 
prac badawczych_w kierunku rozwoju techniki układów scalonych 
lub hybrydowych.
W związku z tym w proponowanym-Instytucie należałoby wprowa­
dzić prace zmierzające do tego* aby do. 1968 r, opanowana zos­
tała podstawowa technologia*»rstw cienkich i dyfuzji,-umożli­
wiająca tworzenie kombinowanych elementów scalonych, składa­
jących się z oporników, diod i tranzystorów» Powinna istnieć 
ści sła w spółpraca- grupy technologicznej Instytutu Półprze­
wodników z konstruktorami i technologami układów podstawowych 
Instytutu Maszyn Matematycznych.
Wynika to z faktu, że opracowanie układów podstawowych w-tech­
nice scalonej.lub-hybrydówej winno być efektem współpracy obu 
grup specjalisiów.
Proponuje się, aby nowopowstały Instytut Naukowo-Badawczy.Pół­
przewodników z Zakładem Doświadczalnym~był podporządkowSE&y w 
całości Ministrowi Przemysłu Ciężkiego.
W Instytucie Maszyn Matematycznych należy rozwijać bazę tech^ - 
nologiczną dla opanowania techniki mikromodułowej, cienkowarst« 

\ wowej dla III generacji maszyn.
Podobne wnioski zgłosił Zespół Problemowy Podzespołów Magnes 
tycznych i Dielektrycznych-Komisji Głównej Elektroniki I Te-, 
lekomunikacji z tą różnicą, że Instytut tea miałby być podpo­
rządkowany Komitetowi Nauki i Techniki*



W latach 1971-72 Instytut. Maszyn Matematycznych .powinien zbu* 
dować modele.III generacji maszyn- rozumiejąc ją,jako zasadni-, 
czo.nowy etap w rozwoju maszyn cyfrowych po.II-generacji^obej­
mującej techniki klasyczne oparte o tranzystory i diody g®r«= 
manowe i krzemowe.
Zestawy pamięci magnetycznej^
Podstawowym zagadnieniem w dziedzinie .pamięci jest zwiększenie 
pojemności i zmniejszenie czasu dostępu. W tym z&tea-kierunku 
będą zmierzać prace badawcze. Na okres do 1970 r. stawia się
następujące główne zadania; . .... ... ..
<*■ pamięć bębnowa » osiągnięcie pojemności 128,000 słów 
-*■ pamięć ferrytowa ««• osiągnięcie cyklu-pracy 4 mi kr osek...
- pamięć taśmowa - osiągnięcie parametrów współczesnych

, pamięci angielskich
- pamięć dyskowa —- opracowanie prototypu i\usmchomieni©

.. ... . produkcji....
Zadania powyższe wiążą się z opracowaniem technologii mikro- . 
ferrytów, cienkich warstw magnetycznych, podłoża do taśmy mag«= 
netycznej itd.
Zestawy urządzeń wejścia iwyjścia.
Podstawowym celem pra© jast zwiększenie szybkości działania 
i niezawodność tych urządzeń.
W omawianym okresie czasu należy, osiągną^ i-
- ^drukarka wierszowa - uruchomienie produkcji

urządzeń o-szybkości ponad 
--- . 1200 wierszy/min..

-czytnik taśmy perforowanej - osiągnięci^ szybkości 
..... ...... ... . 2000aa/sek.

- dziurkarka taśmy ps$?£®rowej - osiągnięcie szybkości ponad
----  T . ......... 7 ; -- '. ISOaa/sek.

Zestaw do przygotowania danych.
Główne uderzenie.musi-postępować w kierunku aparatów do auto­
matycznego odczytu danych ze źródłowych dokumentów.. Stawiane. 
cele do 1970 r,. polegają na. opracowaniu i uruchomieniu produ^ 
kc ji czytników znaków kreskowych oraz m  opracowaniu percepto­
ra na znaki-numeryczne i ew.. alfanumeryczne. Pozwoli to w per­
spektywie na kolosalne.zmniejszenie pracochłonności przez wye­
liminowanie żmudnej rę&znej pracy perforatorek i sprawdzarj&k.
Będzie to miało olbrzymie znaczenie dla procesów przetwarzania 
danych.
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5.5. i_&iŁ.£dWie-glsESffiSBlâ aessMi-LfisfejasilftslfiznxBl«.
' Podstawowe zadanie w tej dziedzinie stanowić "będzie oprać owa-

far P^fv*\ nie kanału automatyki.do-maszyn ZAMBII i-ZAM-21. Kanał auto-»)gl ’ '. i Sf B m  1 - ‘niatyki pozwoli.na.wykorzystani® maszyn zarowno w charakterze
centralnego rejestratora.* jak również:wukładzie zamkniętym.

5.6«. W_d%iedzinie teledacJ1 przewiduje się realizację dwóch.zagad­
nień*.i---i . ---- ------- '... _
- przebadanie krajowych łączy-i ustalenie wymogów na łącza
- z. punktu, widzenia. .teledacji,... . r. r... . . ..i... . ..... . .
- opracowanie w.przemyśle.krajowym prototypów modemów, urzą­
dzeń protekcji i stykowych na podstawie zakupu wzorców za­
granicznych na średniąfszybkość 1200 bodów.

5.7. W_dziedzinie__maszgn^analogowy ch główny kierunek opracowań 
musi. być skoncentrowany.na następujących.problemach:
Ą tranzystoryzacja wzmacniaczy-operycyjnych,..._.......
- opanowanie.-technologii podzespołów wysokostabilnych o to­
lerancji 0*1 J6r.......  ... .....  .........

- opracowanie urządzeń wyjściowych graficznych i oscylogra- 
w. ~ . licznych... .. ......— ......

'5*8* Formy organizacyjnejprac badawczych.
Podstawową bazą dla.prac.rozwojowych winny być placówki pod­
ległe Pełnomocnikowi Rządu.
W dziedzinie konstrukcji:EMC rolę wiodącą będzie miał IMM.
W tym czasie powinna nastąpić rozbudowa Biura Rozwojowego 
"ELWRO.%. które przejmi#rwszystkie prace modernizacyjne IX. ge-

___  nerac ji... maszyn ZAM._ Po .przekazaniu . prototypów _ maszyn,; opar- .
tych o.technikę S~50, IMM powinie .rozpocząć, prace o. charakter 
rze per«p©3r4ywicznym tzn. rozpocząć opracowanie maszyn III ge=> 
neracji. W ten.sposób IMM powinien'przestać spełniać.od 1968 r 
rolę zakładowego.biura konstrukcyjnego dla. przemysłu* Stan ... . 
taki należy.osiągnąć również w dziedzinie elektroniki maszyn, 
jak i w zespołach pamięci oraz urządzeń wejścia i wyjścia.
Ze. względu-nao. to, . że placówki Pełnomocnika-Rządu nie będą w . 
stanie. wypjtłnić wszystkich, zadań rozwojowych w.dziedzinie.ma- 

1 szyn matematycznych,, konieczne będzie wykorzystanie potencja-, 
łu PAN, Ministerstwa Szkolnictwa Wyższego i Ośrodków Badawczo- 
Konstrukcyjnych resortów przemysłowych. W tej. dziedzinie Peł­
nomocnik Rządu powinie posiadać prawo opracowania i akcepto-



wania wszystkifch.-planów .związanych z maszynami matematycznymi.
W stosunku to prac doświadczalna^kons&nBkeyjnyeh- należy stoso­
wać zasadę zawierania-vmśw ze. skutkpni .finansowymi między wyka~ 
nawcami, ą jedno stkami- Pełn^moc^ka Rządu.- Do tych celów 1 Pełno­
mocnik Rządu musi posiadać zarówno-fundusz postępu technicznego 
jak i odpowiednie środki budżetowe.
Sprawa, placówki dla rozwoju techniki-półprzewodników oraz obwo­
dów scalonych została omówiona wyżej.
Przegląd.ważniejszych tematów prac 1WB- i D-K- na lata 1966-70 
podany jest w załączniku do projektu uchwały. ;
Według szacunkowych.obliczeń'koszty prac N~B i D^K oraz utrzy­
manie instytutów w 5-latee wyniosą około 375 min* złotych.
Realizacja tego planu rozwoju techniki pozwoli prawdopodobni® 
zmniejszyć znacznie.różnicę poziomu technicznego polskich.EMC 
i ich zastosowań w stosunku do’przodujących;krajów Europy.

B. W dziedzinie ?astogowań&,
Pra@® naukowo-badawcze^ w dziedzinie. Zastosowań oraz niektóre 
grac  ̂w dzi»dżiniem przetwarzania ’’informacji.
Warunkiem efektywnego .i szerokiego stosowania ETO są odpowied­
nie systemy automatycznego programowania. Mimo.niewątpliwych 
sukcesów. Polski w tej dziedzinie /SAKO dla ZAMr2/ jest tu .do 
wykonania poważne, zadanie naukowe.i konstrukcyjne, dla IMM, a 
mianowicfesopracowanie dla całej rodziny ZAM odpowiednich, trans­
latorów dla autokodów. standartowych /COBOL, ALGOL »FORTRAN/ oraz 
autokodów specjalistycznych.
Ponadto IMM powinien podjąć całokształt prac S-B nad,technolo-. 
gią przetwarzania informacji /programy topowe, metody przygoto­
wania i kontroli danych/.
Powstaje jednak problem podjęcia badań nad .szerokim.wachlarzem 
zastosowań.maszyn matematycznych, które są prowadzone obecnie 
w ogramtczonym.rozmiarzer. bądi nie są .prowadzone wcale* .Naj-... 
istotniejsze są tu. ̂ zagadnienia badań.nad makro i mikrosystema-r- 
mi przetwarzania.danych w różnych-systemach zarządzania» Wyma­
ga to naogół nowych metod matematycznych, które winny być-rów-- 
nież odpowiednio rozwijane« Niezależnie od tego należy, podkreś­
lić,. że obecnie nie są prawie wogóle prowadzone badania w ta­
kich problemach jak; matematyczne podstawy rozpoznawania
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kształtów /co ma zasadnicze znaczenie dla perspektywy rozwoju 
zastosowali elektronicznej techniki obliczeniowej/, konstrukcje 
matematycznych modeli procesów technologicznych.
Dla powyższyeBL‘zadań i innych powinien być powołany Ins­
tytut Zastosowań Maszyn Matematycznych podległy Pełnomocnikowi 
Rządu do Spraw Elektronicznej Techniki Obliczeniowej.
Jedną z perspektywicznych prac- naukowo-badawczych Instytutu , 
byłoby przygotowanie systemu przetwarzania danych w skali ca­
łego kraju dla celów sprawozdawczości i zarządzania gospodarką 
narodową.
Praca ta-jest bardg$ potrzebna i dość pilna gdy uwzględnić, że 
w 1970 r. będziemy już posiadać system ośrodków obliczeniowych 
rozmieszczonych na terenie całego kraju Częściowo połączeń;gh 
siecią dla transmisji danych.
Instytut winien powstać tak szybko, jak tylko zjawią się możli­
wości, kadr owe. Ocenia się, źe będzie realne powołanie Instytutu 
w 1966—67 r. w oparciu o nowe kadry matematyków oraz doświad­
czenia i kadry InstytUtiśWs, jak IEOP i innych.
Instytut Zastosowań Maszyn Matematycznych Zajmowałby się również 
w pierwszym okrasie zastosowaniem EMC do sterowania procesami 
produkcyjnymi i technologicznymi.» Prace te prowadziłby równoleg­
le i instytutami branżowymi - konsultując je i pomagając im. 
Później, gdy technika cyfrowa stanie się.powszechna, tę dziedzi­
nę prac badawczych przejęliby instytuty branżowe.
Współpraca g Zagranicą,-
Dla realizacji nakreślonych zadań rozwoju ETO w 5-leeiu może 
mieć duże znaczenie współpraca międzynarodowa w ramach RWPG.
W dziedzinie techniki i produkcji maszyn są poczynion® tutaj, 
pierwsze nasze kontakty z fiSR i NRD.
W czerwcu, br.,. przebywała w NRD grupa polskich specjalistów dla 
omównienia mffl&liwośei kooperacji i podziału zadań w dziedzinie 
produkcji maszyn 1 podzespołów. Konieczne.są.dalsze spotkania 
w tych sprawach, a zwłaszcza w sprawie koordynacji prac nauko­
wo -badawczych nad maszynami III generacji.
Z ^SR mieliśmy wymianę wizyt specjalistów jeszcze w ubiegłym 
roku« Konieczne jest podjęcie rozmów i konsultacji z nimi w 
sprawie wymiany doświadczeń i zbadanie możliwości współpracy



w rozwoju elektronicznej techniki obliczeniowej.
Największą korzyść dla naszego kraju przedstawiałaby współpra® 
ca z ZSRR, gdzie ETO jest stosunkowo najbardziej zaawansowana.
Obecnie bardzo pilną sprawą jest rozpoczęcie współpracy nauko«* 
wos=technleznej i wymiany doświadczeń ź ZSRR, NRD i dSR w dzie- 
dżinie zastosowań BMC.
Przygotowanie użytkowników i kadry specjalistów ETO.
Cały-program rozwoju ETO jest ściśle uwarunkowany odpowiednim 
przygotowaniem kadry* Jest to.zadanie* do którego realizacji, 
niezbędny j.est wielostronny i zsynchronizowany wysiłek- szeregu 
instytucji, jaki Ministerstwa Szkolnictwa Wyższego, Ministers­
twa Oświaty oraz NOT, TNOiK,TWP i CODKK.
Przygotowanie kadry sprowadza się do: wykształcenia specjalis­
tów oraz dokształcenia i przeszkolenia użytkowników, maszyn, 
które to zadanie jest, wbrew pozorom, znacznie trudniejsze od 
pierwszego. „ •
Kadra spe o jalis t ów.
Podstawą rozwoju.elektronicznej.techniki obliczeniowej jest 
kadra z wyższym wykształceniem w trzech specjalnościach: - 
matematycy-obliczeniowcy, elektronicy i mechanicy specjaliści 
od elektronicznej techniki obliczeniowej oraz specjaliści od 
systemów przetwarzania danych w zarządzaniu. W dwu pierwszych 
specjalnościach niezbędne, jest sprofilowanie zwiększenia prze­
pustowości istniejących katedr i wydziałów. W ̂ trzeciej - zor­
ganizowanie kształcenia niemal od podstaw. W tym celu w pro­
jekcie uchwały proponuje się powierzyć przygotowanie wykła-. 
dowców w tej dziedzinie CODKK przy Współudziale Pełnomocnika 
Rządu.
Ponąto Ministerstwo Oświaty powinno wyszkolić specjalistów ze 
średnim wykształceniem jak: operatorów i konserwatorów.
Kadrą uż ytkowni k ów
Zadania w tej.dziedzinie są niezwykłj .trudne,, gdyż ok.. 200 EMC 
zainstalowanych w Spięciu w Polsce w^ąga przygotowania wielo­
tysięcznej kadry użytkowników,. Są tufdwie drogi - kształcenie 
na wyższych-uczelniach oraz /szczególnie w okresie najbliższym/ 
przeszkolenia na kursach.
Zasadnicze syczenie ma tutaj założenie, że umiejętność z .ko­
rzystania z elektronicznej techniki obliczeniowej winna być



częścią .składową programowego Wykształcenia współczesnego in­
żyniera, ekonomisty czy też absolwenta namk matematyczno-przy­
rodniczych. W związku z tym 'do programów wyższych-iaczelni 
technicznych., ekonomicznych, ¡ uniwersyteckich i r@lffî ©̂ ©̂h..win­
ny być sukcesywnie .wprowadzane wykłady encyklopedyczne s dzie­
dziny elektronicznejHechniki obliczeniowej. Ponadt». winny, być 
prowadzonewykłady i .kwiczenia z,, z»kr«saa metod ©Miczeniowych 
i programowania w aut oko d ssie,, Stwarza t@ ogromna zadania dla 
Ministerstwa Szkolnictwa wyższego w zakresie przygotowania 
kadr wykładowców.
Jednakże proces kształcenia na uczelniach jest z natury-rzeczy 
powolny i poważne efekty będą widoczne ę& 4-5 lat, a potrzeba 
przeszkolenia użytkowników jest aktualna już.za rok. Należy 
więc uruchomić cały system ■ środków.-doraźnych*.. Najważniejsze . 
z nich tot studia podyplomowe w dziedzinie przetwarzania danych, 
przeszkalnie użytkowników pr>z@tw®3?^ania danych na różnych po- ... 
złomach /TNOiK oraz PPI/, kursy zastosowań elektronicznej tech­
niki obliczeniowej w konstrukcji JL.projektowaniu /NOT i PPI/ 
oraz działalność popularyzacyjno^wydawnicza /TWP/,
Maszyny analityczne.
Wszystkie omówione problemy, znajdują się w za*sadzie w załącz©̂ », 
nym projekcie Rządu, który to projekt jest jeszcse niedopraco­
wany i przedstawia jedynie wnioski wynikając# z informacji.
W projekcie tym są poza tym propozycja porządkowania
spraw zarządzania maszynami^analitycznymi*
Wnosi .się mianowicie, w uzgodnienia.'«*Głównym Urzędem Statysty­
cznym, o przekazanie gestii koordynneyjffl̂ J w sprawie maszyn i 
ośrodków analitycznych z GUS do Pełkom®qnika Rządu;
Wniosek ten jest uzasadniony koniecznością zapewnienia bezbo*?. 
leśnego przejścia z techniki.analitycznej na cyfrową bez zabija®, 
rzeń w zakładach.przemysłowych korzystających z mechanizacji 
przy pomocy mass^m analitycznych.
Również.bardzo ważną ekonomicznie sprawą jest zapewnienie wyko­
rzystania maszyn,analitycznych zastępowanych w dużych ośrodkach 
obliczeniowych przez elektroniczne maszyny.cyfrowe. Maszyny te. 
powinny być według uzasadnionego planu przenoszone do mniejszych 
zakładów.
Te względy uzasadniają podane*wyżej wspólne stanowisko Prezesa' 
GUS-u i Pełnomocnika Rządu w sprawie gestii aad maszynamianali­
tycznymi .



Projekt
. UCHWAŁA N i * ...........

R A D Y  M I N I S T R Ó W  

z dnia .¿,.•........1964 r.

w sprawie ustalenia programu rozwoju elektronicznej techniki 
obliczeniowej w gospodarce narodowej w latach 1965 - 1970.

W celu stworzenia właściwych warunków dla rozwoju elektronicznej 
techniki obliczeniowej w gospodarce narodowej w latach 1965 - 
1970 Rada Ministrów uchwala, có następuje:

I. Zadania w zakresie wdrożenia elektronicznej techniki oblicze­
niowej

§ 1

Zobowiązuje się ministrów /kierowników urzędów centralnych/ oraz 
przewodniczących wojewódzkich rad narodowych /rad narodowych 
miast wyłączonych z województw/ do:
1. uzgodnienia z Pełnomocnikiem Rządu do Spraw Elektronicznej Tech­

niki Obliczeniowej w terminie do 31 maja 1965 r. listy wytypo­
wanych przedsiębiorstw, które będą obsługiwane przez ośrodki 
przetwarzania danych /zarówno resortowe jak i Pełnomocnika 
Rządu/,

2. realizacji systemów przetwarzania danych w przedsiębiorstwach,
0 których mowa w ust.l, według harmonogramu uzgodnionego z 
Pełnomocnikiem Rządu do Spraw Elektronicznej Techniki Oblicze­
niowej, a obejmującego m.in. projekt organizacji systemu,przy­
gotowanie bazy lokalowej i technicznej, kadry specjalistów, 
opracowanie pełnej dokumentacji pierwotnej w przedsiębiorst­
wach i w całej branży,

3# zorganizowanie odpowiedniego szkolenia personelu projektantów
1 użytkowników systemów przetwarzania danych z uwzględnieniem 
śpecyfiki branżowej. Plany i programy tego szkolenia podlega­
ją uzgodnieniu z Pełnomocnikiem Rządu do Spraw Elektronicznej 
Techniki Obliczeniowej.
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§ 2
Zobowiązuje się ministrów: Górnictwa i Energetyki, Przemysłu Cięż­
kiego, Przemysłu Chemicznego, Budownictwa i Przemysłu Materiałów 
Budowlanych oraz Leśnictwa i Przemysłu Drzewnego do:
1. spowodowania oprzyrządowania, w uzgodnieniu z Pełnomocnikiem 

Rządu do Spraw Elektronicznej Techniki Obliczeniowej, ciągłych 
procesów technologicznych w nadzorowanych przez nich przedsię­
biorstwach w rejestratory cyfrowe,

2. uzgodnienie w terminie do 3,0 czerwca 1965 r. z Pełnomocnikiem 
Rządu do Spraw Elektronicznej Techniki Obliczeniowej listy 
przedsiębiorstw i procesów technologicznych, w których przewi­
duje się zastosowania maszyn matematycznych w pętli otwartej 
i zamkniętej,

3« realizacji systemów stosowania maszyn matematycznych przy ste­
rowaniu wytypowanymi procesami technologicznymi,

§ 3
Zobowiązuje się Pełnomocnika Rządu do Spraw Elektronicznej Tech­
niki Obliczeniowej do opracowania w terminie do końca 1967 r* ty­
powych projektów organizacyjnych dla¿środków przetwarzania infor­
macji z uwzględnieniem specyfiki zastosowań.

§ 4
Zobowiązuje się Urząd Rady Ministrów do opracowania w terminie do 
końca 1967 r. w Instytucie Ekonomiki i Organizacji Przedsiębiorstw 
typowych projektów przetwarzania danych w przedsiębiorstwach o 
charakterze usługowym.

§ 5
Zobowiązuje się Przewodniczącego Komitetu Pracy i Płac do opraco­
wania w terminie do końca 1967 r. w Centralnym Ośrodku Doskonale­
nia Kadr Kierowniczych typowych projektów przetwarzania danych 
w przedsiębiorstwach przemysłowych.

§ 6

Zobowiązuje się Przewodniczącego Komitetu Nauki i Techniki do 
utworzenia w 1966 r. Instytutu Zastosowań Maszyn Matematycznych, 
podległego Pełnomocnikowi Rządu do Spraw Elektronicznej Techniki 
Obliczeniowej, do prowadzenia prac naukowo-badawczych z zakresu



zastosowań maszyn matematycznych, a w szczególności do opracowa­
nia kompleksowego programu automatyzacji przetwarzania danych 
w układzie regionalnym, ogólno-branżowym i ogólno-państwowym na 
bazie zrekonstruowanej struktury gospodarczej i organizacyjnej 
branż i regionów gospodarki narodowej.

§ 7
W celu pokrycia kosztów związanych z opracowaniem programu i pro­
wadzeniem prac naukowo-badawczych zobowiązuje się Ministra Finan­
sów do uwzględnienia w rocznych budżetach Pełnomocnika Rządu do 
Spraw Elektroniczenj Techniki Obliczeniowej odpowiednich•środków 
finansowych.

II. Zadania w dziedzinie produkc.ii maszyn matematycznych
§ 8

Minister Przemysłu Ciężkiego przekaże, a Pełnomocnik Rządu do 
Spraw Elektronicznej Techniki Obliczeniowej przejmie do końca 
1966 r. bezpośredni nadzór nad Zakładami Elektronicznymi"Elwro" 
we Wrocławiu.

§ 9
Minister Przemysłu Ciężkiego przeniesie do połowy 1966 r. z Zak­
ładów Elektronicznych "Elwro* produkcję podzespołów telewizyjnych 
do innych zakładów przemysłowych, aby zwolnione moce produkcyjne 
mogły być skierowane na produkcję maszyn.matematycznych.

§ 10

Zobowiązuje się Pełnomocnika Rządu do Spraw Elektronicznej Tech­
niki Obliczeniowej do zabezpieczenia w przejętych Zakładach 
"Elwro" produkcji maszyn matematycznych w ilościach, asortymencie 
i terminach zawartych w załączniku Nr 1.

§ 11

Zobowiązuje się Ministra Przemysłu Ciężkiego do:
1. uruchomienia produkcji podzespołów i urządzeń do elektronicz-*̂  

nych maszyn cyfrowych w asortymencie, ilościach i terminach 
określonych w załączniku Nr 2,

2. uruchomienia produkcji aparatury pomiarowo-kontrolnej do kon­
serwacji i remontów maszyn matematycznych,
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3. zabezpieczenia produkcji urządzeń klimatyzacyjnych dla ośrod­
ków obliczeniowych do regulacji temperatury, wilgotności 
i ograniczenia pyłów w pomieszczeniach maszyn matematycznych,

§12

Zobowiązuje się Ministra Handlu Zagranicznego do:
1 . dokonania zakupu z importu urządzeń i podzespołów, zabezpie- 
t czających produkcję i skompletowanie zestawów maszyn matema­
tycznych w asortymencie, ilościach i terminach wykazanych 
w załączniku Nr 3,

2. dokonania zakupu licencji na: drukarkę wierszową, ręczny per­
forator i sprawdzarkę taśmy oraz jednostki pamięci taśmowej
' w terminie umożliwiającym podjęcie produkcji maszyn określo­
nej w załączniku Nr 1.

§ 13
Zobowiązuje się Ministra Przemysłu Chemicznego do uruchomienia 
produkcji materiałów magnetycznych i taśmy magnetycznej dla po­
trzeb elektronicznych maszyn cyfrowych od roku 1968 w ilościach 
uzgodnionych z Pełnomocnikiem Rządu do Spraw Elektronicznej Tech­
niki Obliczeniowej w terminie do końca 1965 r.

§ 14

Zobowiązuje się Ministra Leśnictwa i Przemysłu Drzewnego do pod­
jęcia w 1966 r. produkcji papierów specjalnych dla potrzeb prze­
twarzania informacji w asortymencie i ilośeiaęh wykazanych w za­
łączniku Nr 4*

' § 15

Zobowiązuje się Ministra Łączności do stworzenia systemu trans­
misji danych według założeń i harmonogramu uzgodnionego z Pełno­
mocnikiem Rządu do Spraw Elektronicznej Techniki Obliczeniowej 
w terminie do końca 1965 r.

III. Prace naukowo-badawcze i konstrukc.y.ino-doświadczalne

§ 16
Zobowiązuje się Ministra Przemysłu.Ciężkiego do:
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1, utworzenia Instytutu Naukowo-Badawczego Półprzewodników wraz 

z Zakładem Doświadczalnym dla opracowań nowych typów przyrzą­
dów półprzewodnikowych, przede wszystkim dla elektronicznych 
maszyn cyfrowych i dla produkcji seryjnej w ilościach zabez- 
pieczających program produkcji maszyn matematycznych,

2. opanowanie technologii krzemowej "Mesa", planarnej, epitaks­
jalnej i epiplanarnej, w szczególności w kierunku opanowania 
technologii układów hybrydowych lub scalonych.

§ 17
Zobowiązuje się Pełnomocnika Rządu do Spraw Elektronicznęj Tech­
niki Obliczeniowej do prowadzenia prac naukowo-badawczych i kon­
strukcyjno -doświadczalnych w podległych mu placówkach w celu re­
alizacji III-ej generacji elektronicznych maszyn cyfrowych wg 
tematyki stanowiącej załącznik Nr 5.
IV. Rozwó.1 sieci elektronicznego przetwarzania informacji

§ 18
Zobowiązuje się Pełnomócnika Rządu do Spraw Elektronicznej Tech­
niki Obliczeniowej do:
1. zorganizowania sieci elektronicznego przetwarzania informacji 

w latach i miejscowościach wykazanych w załączniku Nr 6,
2. utworzenia zakładu usług remontowo-konserwacyjnych dla obsługi 

własnych i resortowych ośrodków obliczeniowych oraz stworzenia 
Biura Projektów Systemów Przetwarzania Danych i Instalacji Ma­
szyn Matematycznych.

§ 19
Zobowiązuje się Przewodniczącego Komisji Planowania przy Radzie 
Ministrów do wydzielenia w planie 5-letnim limitu inwestycyjnego 
w wysokości 4.300 milionów złotych obiegowych na zakup maszyn ma­
tematycznych i budownictwo inwestycyjne, w tym 75 min złotych de­
wizowych na zakup maszyn i urządzeń peryferyjnych z importu zgod­
nie z załącznikiem Nr 7.

§ 20

Zobowiązuje Się Ministra Handlu Zagranicznego do dokonania w kra­
jach kapitalistycznych zakupu 3-ch elektronicznych maszyn cyfro­
wych wraz z urządzeniami wejścia jL wyjścia określonych przez



.Pełnomocnika Rządu do Spraw Elektronicznej Techniki Obliczeniowej, 
a przeznaczonych do wyposażenia pierwszych ośrodków obliczenio­
wych w latach 1966-1967*

§ 21
Zobowiązuje się Prezydia Wojewódzkich i Miejskich Rad Narodowych, 
w zasięgu działania których tworzone będą ośrodki obliczeniowe, 
a w szczególności przewodniczących rad narodowych m.st.Warszawy, 
Wrocławia, Katowic i Łodzi do:
1• zabezpieczenia odpowiednich pomieszczeń dla organizowania oś­

rodków obliczeniowych,
2« przydzielenia do dyspozycji Pełnomocnika Rządu do Spraw Elek­

tronicznej Techniki Obliczeniowej mieszkań z budownictwa rad 
narodowych dla specjalistów, przenoszonych do ośrodków obli 
czeniowych przetwarzania informacji w ilościach wykazanych 
w załączniku Nr 8.

§ 22

Zobowiązuje się Przewodniczącego Rady Narodowej m.st. Warszawy do:
1. przekazania Pełnomocnikowi Rządu do Spraw Elektronicznej Tech­

niki Obliczeniowej w I kwartale 1965 r. lokalu z wystawą w cen­
trum miasta dla zainstalowania elektronicznej maszyny cyfrowej 
polskiej produkcji w celu popularyzacji nowoczesnych metod ob­
liczeniowych i reklamy wytworów polskiego przemysłu elektro­
nicznego,

2. przydzielenia Pełnomocnikowi Rządu do Spraw Elektronicznej 
Techniki Obliczeniowej w I kwartale 1965 r. pomieszczenia biu­
rowego o powierzchni ca 2 000 m̂  dla Zakładu Elektronicznego 
Przetwarzania Informacji do czasu wybudowania własnego budynku 
biurowego.

§ 23
Zobowiązuje się Przewodniczących Rad Narodowych Katowic, Wrocła­
wia, Krakowa i Łodzi do przydzielenia w 1965 r. pomieszczeń biu-prowych dla ośrodków obliczeniowych o powierzchni po ca 1 200 m - 
do dyspozycji Pełnomocnika Rządu do Spraw Elektronicznej Techniki 
Obliczeniowej.



§ -24

Zobowiązuje się Ministra Szkolnictwa Wyższego do:
1. przygotowania kadr specjalistów wg specjalności, w ilościach 

i terminach wykazanych w załączniku Nr 9»
2. sukcysywnego wprowadzenia na wszystkich wydziałach uczelni tech­

nicznych, na wydziałach matematyczno-fizycznych, chemicznych, 
geologicznych i ekonomicznych uniwersytetów oraz na niektórych 
wydziałach uczelni ekonomicznych encyklopedycznych wykładów
z zakresu maszyn matematycznych oraz wprowadzenia dla poszcze­
gólnych specjalności wykładów z zakresu metod obliczeniowych 
i programowania, które w rezultacie dałoby absolwentom tych 
szkół umiejętność programowania problemów przetwarzania in­
formacji w ich specjalności - w ostatecznym terminie do 1968r. 
według programów nauczania uzgodnionych z Pełnomocnikiem Rzą­
du’ do Spraw Elektronicznej Techniki Obliczeniowej do końca 
grudnia 1965 r.,

3. zwiększenia przepustowości istniejących wydziałów matematycz­
no-fizycznych oraz zorganizowania nowych katedr metod nume­
rycznych na wydziałach matematyczno-fizycznych w ilościach 
iw terminach wykazanych w załączniku Nr ....,

4* przygotowania na uczelniach politechnicznych i ekonomicznych 
specjalistów z dziedziny przetwarzania danych w ilościach 
i terminach wykazanych w załączniku Nr 9.

§ 25
Zobowiązuje się Przewodniczącego Komitetu Pracy i Płac do przy­
gotowania w Centralnym Ośrodku Doskonalenia Kadr Kierowniczych 
w terminie do 1968 r. 50-ciu wykładowców dla wyższych uczelni 
w zakresie organizacji systemów przetwarzania danych.

.§ 2 6

Zobowiązuje się Ministra Oświaty do przygotowania techników- 
elektroników i mechaników do konserwacji maszyn matematycznych 
oraz operatorów w ilościach i terminach wykazanych w załączni­
ku Nr 10.

- 7 -.
V. Przygotowanie kadr



VI. Postanowienia organizacyjne

. § 27
1. Upoważnia się Pełnomocnika Rządu do Spraw Elektornicznej Tech­

niki Obliczeniowej do nieodpłatnego udostępnienia maszyn ma­
tematycznych, czynnych w ośrodkach obliczeniowych, wyższym 
uczelniom dla celów dydaktycznych na zasadach dwustronnie uz­
godnionych z Ministrem Szkolnictwa Wyższego.

2. W tym celu Minister Finansów uwzględni w rocznych budżetach 
Pełnomocnika Rządu odpowiednie środki finansowej na pojcrycie 
kosztów maszyno-godzin, oddanych do dyspozycji wyższych uczel­
ni.

§ 28
Zobowiązuje się Przewodniczącego Komisji Planowania przy Radzie 
Ministrów do utworzenia począwszy od planu na 1965 r,, central­
nego funduszu dewizowego na zakup maszyn matematycznych wraz 
z urządzeniami wejścia i wyjścia i urządzeń peryferyjnych oraz 
na zakup części zamiennych, jak również centralnego funduszu 
na finansowanie prac naukowo-badawczych i konstrukcyjno-doświad- 
czalnych - do dyspozycji Pełnomocnika Rządu do Spraw Elektronicz­
nej Techniki Obliczeniowej.

§ 29
1. Tworzy się do dyspozycji Pełnomocnika Rządu do Spraw Elektro­

nicznej Techniki Obliczeniowej specjalny fundusz na rozwój 
elektronicznej techniki obliczeniowej z połowy osiągniętego 
zysku przez podległy mu Zakład Elektronicznego Przetwarzania 
Informacji, z którego 40% przeznacza się na stypendia, prak­
tyki krajowe i zagraniczne, a 60S6 na nagrody za osiągnięcia
w dziedzinie metod numerycznych i teorii systemów przetwarza­
nia danych, na prace naukowo-badawcze i za specjalne osiąg­
nięcia w zakresie postępu techniczno-ekonomicznego. .

2. Regulamin funduszu, o którym mowa w ust.l, ustali Pełnomocnik 
Rządu do Spraw Elektronicznej Techniki Obliczeniowej z Minis­
trem Finansów,

- 8 -
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§ 30

1. Prezes Głównego Urzędu Statystycznego przekaże, a Pełnomocnik 
Rządu do Spraw Elektronicznej Techniki Obliczeniowej przejmie 
z dniem 1 stycznia 1965 r. zadania w zakresie koordynacji za­
gadnień mechanizacji pracy biurowej na maszynach licząco-ana- 
litycznych, określone w:
a/ uchwale Nr 192 Rady Ministrów z dnia 25 maja 1962 r. w spra­

wie nadania statutu organizacyjnego Głównemu Urzędowi Sta­
tystycznemu,

b/ uchwale Nr 91/59 Rady Ministrów z dnia 5 marca 1959 r. w 
sprawie poprawy stanu mechanizacji pracy biurowej,

c/ uchwale Nr 788 Rady Ministrów z dnia 13 grudnia 1956 r. 
w oprawie uprawnień państwowych jednostek organizacyjnych 
w zakresie rozporządzania zbędnymi maszynami i innymi 
przedmiotami majątku trwałego,
M.

d/ uchwale Nr 346/60 Komitetu Ekonomicznego Rady Ministrów 
z dnia 4 października 1960 r. w sprawie usprawnienia gos­
podarki konserwacyjno-remontowej i zaopatrzeniowej w zakre­
sie mechanizacji pracy biurowej,

e/ zarządzeniu Nr 35 Prezesa Rady Ministrów z dnia 24 marca 
1962 r. w sprawie planowania i koordynacji prac naukowo- 
badawczych w dziedzinie ekonomiki i orgsinizacji przemysłu.

2. W związku z tym Prezes Głównego Urzędu Statystyczneo przekaże 
Pełnomocnikowi Rządu Biuro do Spraw Mechanizacji Prac Statys­
tycznych wraz z etatami, pomieszczeniami i wyposażeniem.

VII. Postanowienia końcowe

■ ' § V

W uchwale Nr 18/64 Rady Ministrów z dnia 22 stycznia 1964 r. w 
sprawie rozwoju elektronicznej techniki obliczeniowej skreśla się 
w § 4 ust. i słowa porozumieniu: z Prezesem Głównego Urzędu 
Statystycznego" oraz zmienia się treść § 4 ust. 2 w sposób nastę­
pujący: "Prezes Głównego Urzędu Statystycznego działa w porozumie.- 
niu z Pełnomocnikiem Rządu w sprawach związanych z zastosowaniem 
elektronicznych maszyn cyfrowych do prac statystycznych".



Pełnomocnik Rządu do Spraw Elektronicznej Techniki Obliczeniowej 
przedkładać będzie do 31 grudnia każdego roku Prezesowi Rady Mi­
nistrów sprawozdanie z realizacji postanowień niniejszej uchwały,

§ 33
Wykonanie uchwały porucza się Przewodniczącemu Komitetu Nauki 
i Techniki, Ministrowi Finansów, Przewodniczącemu Komisji Plano­
wania przy Radzie Ministrów, właściwym ministrom /kierownikom
urzędów centralnych/, przewodniczącym prezydiów wojewódzkich rad
narodowych /rad Narodowych miast wyłączonych z województw/#

§ 34
Uchwała wchodzi w życie z dniem powzięcia.

1 0 -

§ 32

Pow.ZUD zam.385/64 nakł. 55
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