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I-szy Zastępca Przewodniczącego 
Komitetu Nauki i Techniki 
Obywatel Minister dr inź. M.Lesz

w m i e j s c u

Stosownie do ustaleń £.H.i T. i P.K.fi.T.O. dotyczących, opra­
cowania materiałów w sprawie zapewnienia pokrycia potrzeb krajowych 
na maszyny do przetwarzania danych w Instytucie Maszyn Matematycz­
nych opracowano odpowiednie propozycje.
Jak wiadomo Uchwała Rady Ministrów Sr ¿88/66 z dnia 13 grudnia 19662 
przewiduje doprowadzenie do eksploatacji 35 szt. maszyn produkcji 
krajowej«
$a podstawie wstępnych rozeznań zapotrzebowanie eksportowe wynosi 
około 15 szt. Łączna liczba produkcji może być szacowana na mini.Tr.iTn 
50 szt* maszyn do elektronicznego przetwarzania danych w okresie 
lać 1967 - 1970.
W świetle powyższego zapotrzebowania - jako jeden z wariantów - 
zakłada się powierzenie seryjnej produkcji maszyn Z AM -rl do elektro­
nicznego przetwarzania danych - Zakładowi Doświadczalnemu Instytutu 
Maszyn Matematycznych.
Zgłoszenie do Kom.Oceny Masz.Matem, prototypu I-szego ZAM 41 
przewiduje się na 31-5*1967 roku.
Typowy zestaw maszyny obejmuje następujące urządzenia:
1. Część centralną wraz z pamięcią operacyjna.

2 x 4096 słów / GC + 2 PA© 5 / 1 szt*
2. Kanał przesyłania wraz z pamięcią

4096 słów / £P 1 f PAO 5 / 1 "
3. Pamięć bębnowa / PB 5 / 2 "
4. Stolik operatora / SO 2 / 1 **
5» Pulpit zasilania / PZ 2 / 1 "
6. Drukarkę wierszową / DW 1 / 1 M
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7» Monitor dalekopisu /MD 2 /
8* Czytnik kart / OK 2 /
9. Stolik czytnika taśmy / CP 1 / 
10, w dziurkarki taśmy / DP 1 / 
11» Pamięć taśmową / PT 2 /
12. Zasilanie "buforowe 1 kpi»

1 szt.
1 "
1 "
1 **

Ten program, produkcyjny gest możliwy do zrealizowania w ZD IMM 
pod warunkiem:
a/ właściwego przygotowania produkcji w 1967 r.
b/ rozwinięcia szerokiej kooperacji / przygotowanie szczegółowych 

planów kooperacji, zawarcie umów na dostawy z kooperacji 
z terminami dostaw już w II-gim półroczu br* /

c/ zabezpieczenia Zakładowi Doświadczalnemu niezbędnych, środków: 
kadrowych, technicznych, i lokalowych

d/ zabezpieczenie dostaw: aparatury kontrolno-pomiarowej zespołów 
i materiałów z importu

e/ zabezpieczenie wykonawstwa aparatury kontrolno-pomiarowej 
opracowanej w ZD dla potrzeb kooperantów i do wyposażenia 
maszyn cyfrowych,

f/przygotowanie Zakładów produkujących elementy półprzewodnikowe
i inne do zwiększonych zapotrzebowań

Na czoło zagadnień związanych z seryjną produkcją tych maszyn 
cyfrowych wysuwa się zagadnienie kooperacji«
Kooperacja bowiem obejmie około 65 % prac wykonawczych, a sprawne 
jej przeprowadzenie stanowi zasadniczą rękojmie pomyślnej realiza­
cji założonych planów«
Jak widać na załączonym do niniejszego pisma zestawieniu Nr 1 
pracochłonność 1-nej m»c* Z AM 41 w wykonaniu jednostkowym - wynosi 
111*115 roboczogodzin, z tego typuje się do ulokowania w koopera­
cji 71.400 roboczogodzin»

«/•
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Należy zaznaczyć, iż w przypadku podjęcia produkcji seryjnej 
pracochłonność w/g naszych, wycen powinna obniżyć się o ok. 30

Podstawową pozycją asortymentową przewidzianą do realizacji 
w ramach, kooperacji jest zespół pamięci taśmowej PT 2, którego 
dostawcą w/g ustaleń Ministra Przemysłu Ciężkiego są Warszawskie 
Zakłady Radiowe T-l.
Jednakże Zakłady te nie podjęły skutecznych kroków dla podjęcia 
tej produkcji już w roku 1967 / której ilości sięgają 26 szt. 
w br. /
Poniżej rozpatrzono szczegółowo warunki odpowiadające następu­
jącym liczbom produkcji:

196? r. 1968 r. 1969 r* — ^ ^ 1 9 7 0 r.
3 sz^T 25 szt.

Przekrój prac planowanych do ulokowania w kooperacji z podaniem: 
ilości sztuk i orientacyjnej pracochłonności w poszczególnych 
latach przedstawia poniższa tabela, zestawiona w oparciu o załącz­
nik nr 2

Tabela Nr 1
=_=======- -

Asortyment II, Rob,"* W~I1. Rob. szt ' godz. nszt 1 godz.
X

Rob.mechan«
|---^--
I

1-- £--

szafy z mech.PT 2 » 10
1
1 27*000 _

szafy t 6 \ 7.100 g IV> OQOiOA

Zasil-ZS—1
i ZS 2 l 11 J 1*650 |l87 28.050
bębny ' 2 1 1.600 * 34 27.200

segmenty * 5 \ 3-300 | 85 56.100
wózki do DW 1 1 1 i- — , 150 u !7 2.550

Razem , 40.800 ,234.600

II. Rob. szt 1 godz.
II. Rob.

" szt godz.
u Proponow, 
11 Dostawca

144
264
48
120
24

H 
H 
II 
H
U< k* i»i8 

>  
n 9

170.400 34 163.900 ;|brak koop. 
ł
•14.850.9939.600 

38.400
79*200 
3.600

ł
ł
»29-700 
ł 1.350

14.400 tjBSK R
,lub Miele< brak koop.

331.200, 124.200
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Rob.elektr. 
montaż pak.
mont.blok, 
PAO 5
Razem

2000

Łómpl,zesp.
pulpit zasil kpi
pam. taśmowa 
■bez głowic
Razem
Ogółem koope: w rob.godz.

1

16 
— H

~ir
H
«

— 5

15*380 '540C

4,500n 51
~ jt -
19.8d0u .— B---

500 " 17 

85,073 Jlll

85-572 «

£46,252

____

0 261.460« 48 « 369.120 «118 ntys ifcys
ii i n

76,500 » 72 1108,000 £7

337,960 « »477.120»
u i tt
u f  n

8,500 '¡24 * 12,000 l 9I
590,187 $.68 \ 893,256 63
598,687 l I 905-256 l

1171*247 " 1713,576 1 » i a

lo

138,420 ” TS Kasp, 
i 
H

40,500 11Tl Małk: 
178m920 «

H
B
»4,500 „brak ko< 

334-971 nWZR l’-l

339-471 „

642,591 "H

Jak widać z podanych materiałów przewiduje się szerokie korzy- 
stawnie z kooperacji: w zakresie robót mechanicznych, i niektórycŁ 
robót elektrycznych.
Dwa zespoły natomiast całkowicie będą wykonywane na gotowo, 
są to wyżej omawiane pamięci taśmowe i zespół mechaniczny - 
pulpitu zasilania.
W zestawieniu pracochłonności m,c. Z AM 41 załącznik nr 1 
podano szczegółowy podział prac w układzie godzin na:
a/ prace przewidziane do realizacji w ZD,
b/ prace przewidziane do ulokowania w kooperacji
Wyspecyfikowano w nim również charakter poszczególnych prac 
w odniesieniu do jednej maszyny.
W załączniku nr 3 podano zestawienie pracochłonności m,c, Z AM 41 
planowanych w latach 1967 - 1970 do wykonania w ZD BIM.
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Opierając się na tym zestawieniu, oraz uwzględniając równocześnie 
zabezpieczenie dla I.M.M. prowadzenia działalności 'badawczej, 
podział obciążenia Zakładu Doświadczalnego I.M.M, przedstawiałby 
się następującos

Tal» la Kr 2
Ilość godzinGrupa asortyment 1 ł968~r. i 1969 r.--------- f Uwagii 1970 r„

1 1 « 2 3 r 4 r 5
ii r , „ --f:.

1 1. Prace doświadczalne 
» 1,1 .1,

r
J 200.000 ‘ < 200.000

1 1
*449.800 «

i 2. Maszyny cyfrowe , Z AM 41
Ii.

* 581,600 \ 795.100
i } 
I 545.300 )

j Ogółem rob.gadz. * 781.600 , 995.100 t 995*100 |
t Robotn.bezp.produk. 1 390 , i 497

1 1 
i *97 ,

Pracown .pośr*produk„ 
1 w/g stanu aktual.

i
526 • i 326

1 1
1 326 * 1 1

t Wzrost w grupie i p o średni oproauk. w stos. 10 % do bezp. produkc *

i ft i
« 40 * 50

V 1
1 t
1 »
1 50 1

Razem planowane 
1 zatrudnienie J

~ 
~ 
*nii

lA 
i 

IN 
1i11

873
1 i 
1 873 1

Jak z powyższego wynika wzrost zatrudnienia w stosunku do plano­
wanego stanu na rok 1967 określonego ilością 495 etatów wynosit 

w roku 1968 o 261 osób
*  1969 o 
dalsze 77 osób

Wzrost zatrudnienia powinien nastąpić głównie w grupie robotników 
bezpośredni ©-produkcyjnych.* oraz w działach: kontroli* uruchomie­
nia* kooperacji* serwisu gwarancyjnego ) programowego*

/.
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Zabezpieczenie programu produkcyjnego od strony wyposażenia 
w aparaturę kontrolno-pomiarową dla potrzeb Zakładu, wymaga 
zakupu z importu z K.K. przyrządów o wartości około 6 mil «zł« 
obiegowych t* j*. ok* 400 tys.zł. dewizowy eh w roku 1967 i częścio-' 
wo w roku 1968 na co potrzeba dodatkowych środków*
niezależnie od powyższego konieczne jest wykonanie odpowiedniej 
aparatury pomiarowej konstrukcji ZD IMM przedstawionej w załącz­
niku Nr 4 , która to aparatura będzie służyła celom pomiarowym 
w zakładach kooperujących lub też w ZD IMM.
Ogólna pracochłonność wykonania tych przyrządów wynosi ok.
160.000 roboczo—godzin.
W świetle naszego rozpoznania istnieje techniczna możliwość 
wykonania ich w Zakładzie Doświadczalnym Zakładów Radiowych 
im» Kasprzaka.
Omawiany program wymaga:
- równoczesnego wykonywania montażu 6-ciu zestawów maszyn 
ZAM 41 / w cyklu 4—ch miesięcy /

- uruchamiania równoczesnego 6—ciu maszyn / w cyklu I-go kw. /
- równoczesnego magazynowania około 10-ciu kpi* maszyn, co 
pociąga za sobą zwiększenie powierzchni użytkowej do dyspozycji 
ZD I M  ok* 2.100 m2

Kie przewiduje się zwiększenia powierzchni produkcyjnej w 
ZD IMM z tytułu wzrostu zatrudnienia, planując uruchomienie 
2-giej, a nawet 5—cie j zmiany w niezbędnych przypadkach*
Ha zakończenie niniejszego opracowania celowym wydaje się 
podanie kilku informacji na temat wartościowych mierników 
przedsięwzięcia a mianowiciex

1* Jednostko«^ koszt wytworzenia pełnego zestawu maszyny 
kształtuje się w wysokości: przy produkcji jednostkowej

przy produkcji seryjnej
- w tym materiały stanowią

około 16*000,0 tys.zł* 
" 12*000,0 "
n 5*600,0 "
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- udział importu w ogólnym koszcie materiałów stanowi:
a/ z K*K. około 234,6 tys*zł* dewiz* / 3*519*0 tys.zł.obieg./ 
b/ z K.S. * 15,3 / 153,0 /

2* Ogólna wartość produkcji towarowej m.c* 2Aid 41 w okresie lat 
1968 - 1970 wyniesie ok* 600 mil* przy założeniu produkcji 
seryjnej.
Hależy zwrócić uwagę na możliwości stopniowego zmniejszania 
udziału kosztów importu w ogólnym koszcie materiałów w miarę 
zastępowania ich produkcją krajową i tak:
- w przypadku podjęcia w’ kraju produkcji urządzeń wejścia »wyjścia 
/ czytnika CTB-5-B dziurkarki PE 1500, dalekopisu LO-15 B / 
udział importu wynosiłby ok» 199*0 tys.zł. dewiz* / 2*936,0 
tys.zł. obieg*/

- a w przypadku zastąpienia diod, tranzystorów i łączówek, 
elementami krajowymi udział ten wniósłby tylko ok* 52,0 tys.zł 
dewiz. / 774,0 tys.zł* obieg. /

Powyższe dane dotyczą jednego zestawu maszyny Z AM 41 i wynikają 
ze szczegółowych zestawień przedstawionych w załącznikach 
nr 5 i nr 6,

W przypadku przyjęcia wersji produkcyjnej 21 sztuk, lub 15 sztuk* 
zestawów maszyn ZAM 41 w rozbiciu na lata 1967 — 1970 jak niżej:

i 1967 r*
ł

1 1968 r. » 
__ 1

1969 r* 1
1

1970 r* » 
1
Razem JPrzyrost ' Dodatk. zatr.w okrupowierzch

1967-1969 , _____
,— — ~ | .2. I T ! __ l. 5— Tl. 6 1___ 7_
 ̂̂ 3 sztJl 7 szt* J

—  r 
21 sztj 181 osób 300m2

i 3 "
* ą m ' M

1/i « 4 *» ł 
i 1 

3 110 " » -

£
ulegną redukcji odpowiednio* wzrost zatrudnienia oraz dodatkowej 
powierzchni / montanowa /• s—

T a o ) ( J
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Dla zabezpieczenia tej produkcji należałoby wydać zarządzenie 
Pełnomocnika Rządu do spraw Elektronicznej Techniki Oblicze­
niowej w uzgodnieniu z Ministrem Przemysłu Ciężkiego określa­
jące ilości produkcji,^oraz zadania kooperacyjne.
Należy również wydzielić w działalności I.M.M* zadania produk­
cyjne wraz z wchodzącymi środkami dewizowymi na te cele, oraz 
dla zapewnienia wykonania 4 szt. ZAM 41 w roku 1967 zwiększyć 
limit zatrudnienia w I.M.M. o 25 osób t.zn. do 980 osób.

Załączniki :
Br 1 — Zestaw pracochłonności m.e. ZAM 41 
Nr 2 — Plan kooper. w zakresie produkcji 

maszyn ZAM 41 
Nr 3 — Zestawienie pracochłonności prac 

planowanych w latach 1968 — 1970 
do wykonania w ZD IMŁI 

Nr 4 - Zestawienie aparatury kontrolno- 
pomiarowej 

Nr 5 — Zestawienie zakupów import K.S.
Nr 6 - - V  K.IC.



Zestawienie pracochłonności m.c. ZAM 41
Załącznik Nr 1

; zD L kocper* ZD l kooper.» n ZD lkooper. H ZD .kocper." ZD 1 kooper. 11 n
1 , 2 . 3 11 4 ^  5 nr 6 - r - ir -*§-

1 * T  10 11 u 12 13

, I OC + PAO 1, 3.660 1■ 2*100 .. 3*100
111 i"7 ■■■■*| 
* 9*580

r IJJH1TI riTiiiuThnUT
112*740 i

K||..u ..i — I*S i-n :H
"1.370 1 ~ "lO »770 111*680

n
u 22.450

1 a/ bloki FAO 5 1 1*300 1 11 400 , 3*ooo ~w—« 300 1 “
-tt---1---
n ~ • - 11 2*000 , 3*000 H 5*000

li-»
tt

1 b/ szafy • 1 900 1 1*800 H 2*3^0 1 H 40 1 «1*250 1 - H 4+530 1 1*800 l  6-330 n
c/ zasilacze 1 260 | j 300 5 360 1 N 40 • 11 20 , " 680 • 300 u 980 i

. d/ pakiety , 1*200 1 1 6*580 ”2,360II 1 _ 
1

M ^M 1 - " 3*560 * 6*580 11 10*140 nit *

Modliły Mechaniczna
Pracochłonność na 1 sztt m*o*

_ Elektryczna____u_____ TS___________Uruchomienie_ Hazem — H— Uwagi

__U__

- - 
III

a/ szafa z wózkiem 
b/ bębny 
c/ głowice 
d/ zasilacze 
e/ pakiety
KP- 1______________'

2.160
1.000

400
260
500

1*830

4*700 
2*800 
1+600

300 

1.050

2«76Q
1*400

1 »6QQ

1*000
360

1*720
1*600

380
40

100
40
800

4*800 „1*390 -1—

810
790

20

810

6*2 1 0. 
3 »230

1*500
680

1*300

5 a73Q.

6*300 13.£10
2*800 
1*600

300 
1*600
5*850

6*030
1*600
1*500
980

2*900
11 *600

a/ blok FAO 5 
b/ szafa 
c/ zasilacz 
d/ pakiety

650
450
130
600

900
150

" 200 u„ 1.340 
n 180 
it «»
8

1*500

3*300

11 150
11 20
B 20 ti 1 „1*200

-

fi
11
II
■M
H

800
10

1
1 “

11

11 1*000 
H 2*610 
" 5W 
n 1.800

l 1*500 
1 900 

150 
l 3*300

2*500
3*510
490

5*100

11tt
ti
11
11

IV SO-2 630 950 ”, 580 660 " 255 <ą H 110 " 1.625 1 1*610 3*235 11
— it

11
H
II

a/ segment z pulpitem 
b/ zasilacz 
c/ pakiety

400
130
150

800
150

h 400
H 180 
11
H 660

;; w„ 20 
H 225

II
H
fi
H

100
10 1

1 m

, 910
11 540 
»- 375

[ 800 
l 150 
1 660

1*710
490

1*035

V PZ-2 - 400 II
II "* 100 H m - It • \ II „ • 500 500 II

.11_____
VI DW 1 2*050 1JS00

II
" 2*340 2*040 H„ 680 __ ^ HH 71Q

1
. 11 5*780 ! 1=240 9*720 II

_y
a/ szafa + segnuz obud* 
b/ wózek
c/ zasilacz + trafo 
d/ blok PAB-2 
9/  pakiety

1*200

210
80

560

1*600
150
150

“ 2*000u
11 **
11 240
11 100

N 2*040

W 30
u
15 20 ił
fi 80 
11 350

-
•
R
II
H
K
1

7fiO

10

I

1
1

u 3*930

* 480 n„ 260 
11 1*110

1 1*600 
• 150 
| 150

l 2*040

5*530
150
630
260

3*150

H
II
»n
tt
n
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1 1 2 ' 3 __4_1____5 -JL r ~l -r~ 7 II _ “nr----— 1—, _̂ lo__,____11__| 12 ,,__T TT" T""— »— rł— II IIVII MD-2 1 410 1 850 M « 300 _ll___
N

140 1 m II 160 1 - H 1.140 1 1*150 1 2.290 "
a/ segment 1 200 1 700 11 2501 - 1 - ft 150 ! - . ; eeo\ 700 , 1.300 „
b/ zasilacz l

1 130 ! 15° " 180 l - II 20 , II 10 , - u yto 1 150 M 49O H
e/ pakiety 1 1 1 c

o 
1 0 -4 -
 

l

_ 1 
1 |

300 H
II
II

120 1 *» II
II
II

» 200 l 300 H 500 *
VIII CK-2 1 290 1 750 ti 380 . 300 140 1 110 1 11 920 1 1.050 " 1*970 "

a/ segment 1 100 ' 
1

600 "II 200 , - ■_lt..
U m 1 

1
- 11 100 ' 1 1» 400 , 11 1

-- Cl--n
1.000 n

b/ zasilacz 
c/ pakiety

130
60

150 160
300

20
120

10 340
180

150 „ 
300 fi

_______ *_

u o ś o !
600 n 
150 «
300 “

490
480

IX CP-1
a/ segment 
b/ zasilacz 
0/ pakiety

290
100
130
60

_75Q.
600
150

J80
200
180

3OO

300

140

20
120

1 10
100
10

920
400
340
180 ii

* *** U* 
1*030 N 
600 «
150 * n

it

1.970 H
1.000 II

490 11
480 11u

DP 1
a/ segment 
b/ zasilacz 
o/ pakiety

290
100
130
60

600
150

380
200
180

300

300

140

20
120

110
100
10

920
400
340
180 300

11
1*970 u 
1,000 H

490
480

XI PT-2 3C 7 1,860
a/ szafa z mech. 
b/ zasilacz 
c/ głowice 
d/ rama kaset 
0/ pakiety

1.860

24.640 
18.900 

a. 100

2.100
I.54O

3.040

3.040

7.280

i* 260

2,100
3.920

280

280

2.430

100

70
2.260

2.870
2.800

70

5.180

5.180

37.220
21.700
3-530

4.270
7*720

42.400
"2 1 7̂0 0*
3*530
5.180
4*270
7.720

13.520 38.840 i5 . H O  1 2 7 .2 6 0 6.885 2.430 H 4.200 2.870 39.715



Moduł'Zespół 
~~T--

X GO ♦ PAO 5
a/ bloki PAO 5 
b/ szafy cz.mech. 
c/ zasilacze cz.mech. 
d/ pakiety /montaż/

II PB 5
a/ szafa czfmeoh. 
b/ bębny
c/ zasilacze cz.mech 
d/ pakiety

III KP 1_____ —
a/ bloki PAO 5 
b/ szafa cz»mech, 
c/ zasilacz cz.mech. 
d/ pakiety

17 so» » 2 ________ ___
a/ segment 
b/ zasilacz 
e/ pakiety

V PZ 2

VI DW 1 _______
a/ szafa + segm.z obud. 1 
b/ wózek 1 1
c/ zasilacz 1
d/ pakiety »1 kpi

1 9 6 7 r,

Plan kooperacji w zakresie produkcji maszyn Z AM 41
r

Ilośćsztuk

2
2
2

1 kpi

2
2
2

2 kpi 
L ~ ~

1
1
1

1 kpi

1
1

1 kpi
----

1 kpi

Pracochłonność 
Mech. ' Elektr.i Razem

---1*~~5
2,100

1,800
300

4.700
2.800
1.600

JOO

1.050

900
150

950
800
150

400

1*300
1.600

150
150

ilość 1 Pracochłonność

9*580
3.000

6.580

1.600

1.600

4_<j3QQ.
1.500

3.300

660

660 

100 

_ä*ô o.

2.040

11.680
3.000
1.800

300
6.580

6.300 
2.800 
1.600
300

1.600

—5l«85Q. 
1.500 

900 
150

3.300

-Jm M O
800
150
660

500

-3.940
1.600
150
150

2.040

1 9 6 8 r, JLŁS
Mech.

1?
34
34
34
1?

J&_
34
34
34
34

-23L
17
17
17
17
—
17
17
17
17

17

JLZ_
17
17
17
17

35.7OO ‘162.860 0.98.56O

30.600
5.100

79.900 
47.600 
27.200 
5.100

17-850
15.300
2.550

16.150 
13*600 
2.550

6.800 
r - - -
52^Q0_
27.200
2.550
2.550

8

51.000

11.860

27*200

27.200

81.600
25.500

56.100

11.220

11.220

1.700

34.680

34.680

Razem .J10ŚĆ sztuce

51^000
30*600
5.100
11.860

L07,100
47.600
27.200
5.100

27.200

99.450
25.500
15.300
2.550 

56.100

27.370
13.600
2.550 

11.220

8.500

66*980
27.200
2.550
2*550
34.680

lo
24
48
48
48
24

48
48
48
48
48

24
24
24
24
24

24
24
24
24

24

4u2*L
24
24
24
24

JL-S*_____________ N~....Pracochłonność___¿lość
Mech. 1 Elektr.i Razem fpztuk
i r ~ ! — — r i r

50.400 »229.920 <280.320
-  ‘ 72.000 [72.OOO

43*200 , - , 43.200
7*200 1 -  1 7.200

- ’157.920 157.920 _______ i_______
112.800 1 38.400 151.200 

♦ 16 7.2 0 0
38.400
7.200

67.200 i 
38.400 1 
7.200 1
- , 38.400 , 38.400

25.200 11̂ .200 140.400 
36.000 ‘36.000 

- ¡21.600 
I 3.600

79.200 «79.200 
- - - i
15.840 ¡58.640 

119.200 
• 3.600

15.840 ’15.840 1• ..
2.400 ,12.000
----4 ----
48.960 ‘94.560

21.600
3.600

22.800 
19 .200 
3.600

9.600

45.600
38.400
3.600 
3.600

,38.400
i 3.600
i 3*600

38.960 '48.960 I

Załącznik/iiv 2

____ Pracochłonność___
Mech., Elekt r.’ Razem
15" T— 15— i i?----

9 18.900 86.220 IO5.I2O
18 * 27.000 27.000
18 16*200 • 16.200
18 2*700 - 2.700
18 59.220 59.220
- - • ~ - ~ --- -
18 42.300 14.400 56.700
18 25*200 m 25.200
18 14.400 * 14.40p
18 2.700 ** 2.700
18 • 14.400 14.400

- - . ■ - - -
? 9*450 43*200 52*650
9 <• 13*500 13.500 '
9 8.100 - 8.100
9 1.350 - 1*350
9 - 29.700 29.700
*» *• • ---- --- • - - -
9 8.550 --5*940. 14.490
9 7*200 - 7.200
9 1.350 • 1*350
9 - 5.940 5.940— •» ----
9 3.600 900 4.500- — ---- » Mr m
9 17.2)00 18.360 35*460
9 14.400 • 14.400
9 1.350 - 1*350
9 1*350 «* 1*350
9 18*360 18.360- - - - « 4.__* IL

/.



2

VIII CK-2

______ -1__________
VII MD-2_____

a/ segment 
b/ zasilacz
c/ pakiety

-4.___2-i---2—
--550 

700 
190

1
1

1 kpi
150

---4_.|---5— .
300

300

300

1*150
700
150
300

j L~jl

14.450
11,900
2.550

a/ segment 1 ’ 600 - 600 j 17 10.200 - 10.200
| G>*T
1 24

|AO.UUW
I14.400

f łbW |
1 14.400

1 y 
' 9

, 0.750 
i 5.400b/ zasilacz 1 l 150 - 150 1 17 2.550 , - 2.550: » 24 1 3-600 1 3-600 1 9 • 1-350

1 0/ pakiety 1 kpi 1 ** 300 300 1 17 • 5.100 5.100 I 24 ¡ - 7.200 ! 7.200 ¡ 9
■1 IX GP 1 1 300 -JL1O5O i 17 12.750 i__5a100 17.850 l

1 24 ¡18.000 7.200 ¡ 25.200 1. 9 « 6,7501 a/ segment 1 1 600 - 600 1 17 10.200 1 - 10.200 l 24 114.400 1 14.400 i 9 ¡ 5.400b/ zasilacz ZS 2 i 150 - 150 ! 17 2.550 ¡ - 2.550 • 24 l 3.6OO - * 3-600 1 9 » 1-550, c/ pakiety 1 kpi - 300 300 * 17 1 5.100 5.100 1 24 * m 7.200 1 7.200 1 9p - - - - - - - - — — — * r •«***«*■ — — — » — — — ■.» — — — - — j 1__ 1 - - ~ - - - _ L ---- r - - - .
1 X DP 1 1 750 300 1*050 »17 12.7?0 1 5.100 17.850 1 24 118.000 7.200 1 25.200 1 9 1 6.750
i a/ segment 1 « 600 - 600 «17 10*200 « • 10,200 1--¿4 ,14.400 , 14.400 1 9 1 5-400

b/ zasilacz ZS 2 1 1 150 - 150 ! 17 2.550 ¡ - 2.550 i 24 1 5*§0O - 3-600 1 9 ¡ 1-350c/ pakiety 1 kpi - 300 300 1 17 - , 5.100 5.100 « 24 1 7.200 7-200 1 9 1

5*100

5.100.

— 2__. 
19*550 
11.900 
2.550 
5-100

-ł*T— 11 | 12 JUL
i 24 
24 
24 
24

400 | 7.200 i 27.600 
800 , - * 16*800 

- ¡ 3.600 
7.200 , 7-200

600

-łitJ___
A
9 
9

T ------j— ¿2___ L.
2.700

*T~:
,7.650
6.306'
1.350

18

2.700
l XI PT 2 ac 7X • 16 i 61.872 23.200 85-072 «111 ft-29.237 Ł60.950 *590.187 168 649-656 £43.600 893.256 t63 <243.621 191.350 Z2J1 oni 1

a/ szafa z mech. 16 1 43-2001 6*400 49*.600 'lii 299-700 44.400 4̂4.100 0.68 453-600 167*200 620.800 163 ¡170.100 125.200 •195*300 1b/ zasilacz ZS 3 , 16 , 5-040 3*040 8*080 ¡111 34.965 21.090 , 56-055 0.68 «52.920 ¡31.920 &4.840 •63 ¡ 19-845 *11.970 1 31.815 ,
l 0/ rama kaset 1 16 1 4**960 4*800 9*760 illl 34-.410 33.300 1 67.710 Í68| *52.080 »50.400 ÍL02.4801 ¡63 t 19.530 ¡18.900 ¡ 38.430 1
* d/ pakiety » 16 t 8*672 l 8*960 17*632 •111 60.162 $2.160 122.322 

1
|L68 ¡91.056 »94.080 JL85.136 ,63 « 34.146 l ,35-280 , 69.426 •

¡ XII PT 2 x 10 10 ¡27.000 27.000 1_i______ i JL____ 1 l , 1 j
« a/ szafa z mech.. 1 10 127.000 - 27.000 1 1

1 1 il 1 "1-----

L ~
103.072 43*180 146*252 670,637 ^00»610 Í171.247 i 990.456 {»23.120 fl£13.576 ¡371.4-21 271.170 (642,591______ »______ _______ u__j.----- 1------ ----- — l___'______ x______ »_______:_________

pracochłonność zakładana w TS ZD 
w kooperacji jest w pracochłonności mechanicznej 
pracochłonność zakładana w TU ZD 
w kooperacji jest w pracochłonności elektrycznej



Zestawienie pracochłonności prac planowanych w latach 1968 - 1970 
do wykonania w Zakł.Doświad. I.M.M,

...... ;■........................... .77" Załącznik Ńr 3

Asortyment 

---- 1---
M.c. ZAM 41 Nr 1

Ilość roboczogodzin
1967ogółem

10.000

Mech,
__ 1 9 6 8____ _____________f 1 9  f
Elektr! TS TU > Ogółem» Mech. 2____Elektr

"TF
* TS TU

X5 1 IX ł‘~l2
______j_____ -JLJJL2___ ___________'Ogółem || Mech, 1 Elektr.' TB TU (Ogółem

! Ig r“i?

Uwag

18

M.c. ZA* 41 Nr 2 92.990

M.c. ZAM 41 Nr 3 39.715

M.c. ZAM 41 Nr 4,5 43.770 7.040 20.220 8.400 35.660

M.c. ZAM 41 Nr 6*7 20.000 12.040 30.220 8.770 8.400 59-*3011

M.c. ZAM 41 Nr 8*9*10, 40,560
M.c, ZAM 41 Nr ll*12*13»14*15»16 81.120

64.800

45,330

80,660

20,655

41.310

4,600 111.14511 «. - - .11. - 8.000 8.000

203.090 W -
I

10.000 25.200 35.200

M.o. ZAM 41 Nr 17,18*19*20*21*22 33.000 97.80011 16,320 ----«. ii_ _ _ _ 90,660 8.310 25.200 140.490

M.O. ZAM 41 Nr 23,24*2^26*27*28 54,455 20,000 74.455» 26.665 90.660 1 21.310 25*200 163.835
M.c. ZAM 41 Nr 29,30*31,32,33*34 - 11 81.120 90.660 1 31.310 3.000 216.090 2.2oo 22.200

M.o. ZAM 41 Nr 35,36,37,38,39*40
n
« 81.120 I67.43O

l 1
145.660 » 5.200 70.860

M.c. ZAM 41 Nr 41,42,43*44*45,46 u 64.055 64.055
I l

17.065 190.660 141.310--- -I---- J ---- 25.200 174.235

278¿005 

545.300

M.o. ZAM 41 Nr 47,48,49,50*51,52, 5 3 . __________
M.c. ZAM 41 R a z e m

1 1
94.640 «105.770 Któ.195 I 1

260.015 176,430 123*735 21.400 581.580 „269.280 326980 *112.240 186.6OO ¡795.100 111.705 *242.090 ¡89.505

29.400

102000



Załącznik Nr 4

Zestawienie aparatury kontrolno-pomiarowej

1 Lp i
», A s o r t y m e n t ‘ilość 1sztuk Uwagi

—-■
. X' t 2 1.3

1 ł*
t, Automatyczny selektor rdzeni 
i ferrytowych Aspar 2 / dla Połferu /

i
i
• 6 dokum. jest

1 2* Przyrząd do badania pakietów 
i typowych ” Sekop "

i
i |

; 3. Przyrządy do badania pakietów 
, nietypowych

t
i 2 kpi*. tf

ł 4«. 1 Przyrządy do badania głowic 
t taśmowych i bębnowych

i
t
« 5

dokum» w opracowa­
niu.

ł 5. * Symulator do uruchamiania modułów 
czytnika kart, drukarki wierszowej * 

, czytnika taśmy i dziurkarki taśmy

t
i
i
l 4 dokumentacja jest

6. Grom U l A do mierzenia rdzenii, przełącznikowych / dla Polferu /
i
t
1 1 ft

ł 7. * MOPS 3 do uruchamiania i kontroli 
| PAO 5

l
1, 4 tt

* 8, 1 Przyrząd do selekcji półprzewodników | ł 4 i dokum. do opracow.
, 9. i Przyrząd do kontroli start-stop 

i równomierności biegu taśmy
t
1 5 i dokum«- w opracow.



Załącznik Nr 5

Zestawienie zakupów - import KB

h
_

ł

“ i 
'f • §-

Zespół / Elementy 
Nazwa / Typ

Tranzystor P 4 B 
Tranzystor P 602 A 
Dioda D-808 
Dioda D-810

-====s=F::
Cena

185.
124*
112
130

‘0C4-PA0"*ś-2 m i  2~izt.li" ~MD~2 ii PAO 5 ~ T~ÍpÍ ®“sQ~2 m -*g|“|
ilOŚĆszt

82

4?
17

146

Wartość"Ilość w tys* o sztzł «I

15,17

5.26
2*21

5 

36

24
10

22*64 „ 70

Wart, 11 Ilość w tys. H sztzł ti
~7 1

6«66 » 10#

2,69
1,3

13
5

10,65 „ 28

Wart. Ilośćw tys* h. szt. zł n

.JU_

8 ”TrV

1,85 » 44
8

0,65  h 10
__ — JL__

Wart. „Ilość w tys« szt.zł *______u----
1© II 11

8,14 _ 32

2,58 h 
1,3 *«

33
10
.MN.

12,02 * 75 H

Wart« w tys. zł
12

5,92

5,7
1*3

10,92

a=3=og
Ilość ‘Wart. szt iw tys«

1 si 
r~

13 14
t

12 » 2,22

17
5 I 0,65

Ilośćszt*

15

173
42
25
10

250

Wart. w tys. zł
16

32,ol
5,21
2,8

1*3

41,32

s ¡ta«* tssmaa
Ilośćszt. , Wt*?t. w tys.

* lit
17 i 18

8 ¡ 1,48

13
5

i
1
11.<*
! °i65

26

gaC?»l” ^ aa*3*a^ p y a3^ ^ ^ aap S l ax * r ł8̂ alazemaia!S*sa338aaHił!
Ilość ,Wart.w tys. złszt.

*"l9~

12

13
5

30

2o

2,22

1,46
0,65

Ilośćszt*

21

12

13
5

Wart. ijElość w tys* .. szt zł
22

2,22

1,46
0,65

4,33

23

98

102

35

235

Wart. w tys. zł
24

18,13

11,42
4t55

34*1

,Iloéó”TWartoáS " g . szt iw tys. u uwasxzł I!

519
42
323
117

26
H

96,02 h
M5.21 „ 

36.19 ; 
15,21 »

__ __

27

Łącznie wartość importu z K.S« wynosi 153 tys.zł«



Załącznik Nr 6
Zestawierie zakupów * import KK

aaaaaa aaaasaaaaaaaaaaaaaa 3333333333 aaaaasasa a
Zespół / Elementy 
Nazwa - typ

Cena C0» PAO 32 »PB^5 2 szt
i r aszt WariT fio¿cl#¿e$#V tjs ,¡SZt fW t|S*

MD-2rtoir*szt Ware« n w tyś«« zł

;aacr»as3s38B33aaaa8aa33!PAO 5 ü KP 1
szt w t;r*.*H szt*

¡rn J M s t a »
w tjs. (t szt

8
w tys. zł

DW 1H 0I0szt WartW ty3.! zł

w CK-S___ <' CP-1_
n í Ío¿¿ fWarto S"“<ÍIoI3Hartoi3’szt v tl'S« i szt, W S !

DP 1 
'íiole Sari» szt

K35aa:a;
JB&jl

w tys* »szt 
zł tt

Wart. w tys, zł

j__Ogółem
¡illolć Wartość*
szt * tys, teł

T Ü I

Uwagi

■L 12.
Tranzystory 2 G 597 
Diody OA 780 / 19 P-l/
Kona. lOOOpF 33 V 5e* Ducati 
Sond« lJOOpl* 33 V "
Sond, 2700p* 33 V " *
Kond, 5600 
Kond, 1200 •
Cond« 5OO12F 25/30 V Ducati 
Poten* typ 2901 10 te wyprow*w 

2 k * 
Trasa« 2 H 21 95 A 
Dioda OA 10 
Tranzystor P 105

* 2 N 1909
*  1906 

Kond. 0,1 üF 125 V

Duoati

« 0,47 4u©
ft 25 25
n 50 70/80 V
w 100 70 V« 10§ 33 ̂  >n 250 12/15 V
1» 250 25/30N 200 w
w < 250 30/55 V
* : 2 UF 25 ?w 250 ul 50/60 V
n 560 pF 33 T
" 1000 uf aa/15 V 

Potan* 1 k typ 2901 
» j *» * 
” 5 ** ** 

Łączówki UCL

25,7o
20« *

5*76
10.56 
10,6 
11,6 
10,6
9,0
22.5
22.5 
117,5
55.0
552.0 
197t58 
222,7o
2,67
8.0
4.0
4.56 
5,44 
5*0
5.00
4.56
4.56 
6,20 
5» 90
10.00
3.00 
10,29
22.50
22.50
22.50 
179tO

7*617 199,8 »1848 <►7*3 • 3o3 7*» «1206 * 31*0
19*896 397,9 “6444 128,9 "1114 22,3 "2336 1 46,7

56 0,21 i! 0,1 » 6 0,03 « 2 J 0,01
136 M u 12 0,1 n m. 4* 8 20 1 0,21
36 0*4 8 18 0,2 a 6 0,06 tt 2 t 0,02
36 0,4® " 18 0,21 M 6 0,07 8 2 - 0,02
324 3,43 tt « ifi * Ü 12 tt ¡ 0,13
46 0,43 tt 22 0,2 fi

8 18 0,16 w8 24 , 0,22
36 0,81 tt 18 0,41 11 6 0,14 8 2 ł 0,05
50 1.13 » 8 0,18 * 8 - * *»
18 2,12 tt 4» 11 * " 12 ! 1*4118 0,63 tt • * * „102 1 3f37
3 1,6 tt ** «« • tt ♦ t -

1 tt 75 >14,82
• • ! 32 11,58 tt ^• * 8 _

II' *
m IIi« * D - tt m 1 *
m - m » * • tt - 1 -

a 35 0,14 tt * *. « - t •
8 * 2 0,1 8

11 0,06 8 xo 0,06 l 7 0,04 " 6tt ¡ 0,05

4 0,02 3 0,015
u
tt 2 0,01

8
tt 1 10,005

4 0,02 B 3 0,015 » 2 0,01 W 1 ‘0,005
10 0,05 8 6 0,03 8 3 0,01 8 4 ! 0,02
4 0,02 tt

tt 8 8 4 ! 0,02

2 0,02
H
tt 8 * 28 * 0,02

6 0,06 ttt> Ö 0,06 tt
8 3 0,03 8 5 J 0,03

tt 8 n
0,18 «

8
ttłf

I " 8 0,18 II 8
8830 ¡148,6 ^00 53*70 «5o 8,95 «175 ¡ 31*3

1 tt 8 8
i

„2029 
h7©78 
» a
« 68
: 8
. 8 tt «#
■ 16
" 8t« 8

tt
n *•* 
o — 
u 
«
« m 
8

JUL ¿1 __M-
52*1 M 699 18,0
141,4 82256 45*1
0,05 « 8 0,05
0,72 8 12 0,15
0,08 tt 8 0,88
0,09 8 8 0,09
- 8i 42 0,44
0,14 8 19 0,17
0,18 8 8 0,18
0,18 tt 16 0,368 4M»8* 8 «* 4M*
m 8 • **

8
m m

tt«• tt**** 8 * m

m 8 ♦
tt 2 0,01

0,03 88 4 0,02
8

0,01 8 2 0,01
0,01 8 2 0,01
0,02 81 5 0,02
0,02 8 2 0,01

8
0,02 8

8
0,01 8

tt 3 0,03

8

42,96 ttttlOO *l7f9

1424
4763
28
45
28
28
140
24
28

4
4
2

264
28

2

4
6
2
2
28
3

4og

36,6
95*3
0,2
0,45
0*5
0,33
1,48
0,22
0,65

0,47
0,14
1.06

1,44
0,14
0,01

0,02
0,02
0,01
0,02
0,14
0,03

0,14

*71f6

.17,. 1 i8 1 I? 2 22.̂ .-Lii_r  22 T 23 ..i _24 .
521

1 *1 
* 8,2 1

-
1 806 ‘20,7

H
,!227 1 5*8 «4038 ilo3,8

lo98 ¡22,0 ¡1 222 1 ¡¡778 , 15*6 |o674 ‘213,54 1 9*02 , 8 i 0*05 8 6 i 0,05 ii 138 ! 0,8* 1 -» ¡j -■ I ** 8 - i *» ii «*
f

4 ł 0,04 1i 8 1 0,08 » 8 * 0,08 * 138 ! 1.54 ¡0,05 ¡f 81 ¡ 0,09 « 8 2 0,09 l 138 * 1,6
24 1 °*25 1, 18 , 0,19 tt ̂ . * , , 228 1 2,4218 1 0,16 11 19 t 0,17 « 19 » 0,17 « 132 ¡1*194 ł 0,09 1!' 8 * 0,18 « 8 » 0,18 8 138 » 5,11
m 1 i 

1
1 8 ( 0,18 n

V J n
8

i *

50

i -
I*i
\ m! ~
i —

tt w 
8

2 J 0,01 f( 2 J 0,01
4 f 0,02 (■

4 , 0,02

2 » 0,01
1
i
i 2

1
# 0,01

3 ! 0,01
i
i* 3 ! 0,01

2 1 0,02 / i< 2 1 0,02

li
1
t

Ł 1 0,03 w 3
t
i
1 0,03 §1

li
$
«
i

> 1 8,95 'j 50 «8,95
ii 1

t&O
tt

0,03

8,95

21

»840N

0,22

150,4

i2o«518
«56,655

264
291 
264 
264 
788 
559 
264 
90 
34 
124 
5 
75 
52

2
8
28
55

8
6
8

3085

T 
$27*5 
$153,1 
1|57 
5,01 
2,84 
3,06
8.34 
5,23 
5,96
2,03

4*~
4.34 
2,66
14,82 
U,58

- 8 64 J 0*17 64 t 0,17- 8 320 i 2,6 320 t 2,6
m 8

II • 1 ~ 35 1 0,14* 8 2 * 0,01 10 1 0,050,02 8 21 1 0,12 341 I 1*868 28 • 0,140,01 8
H 8 1 0,04 30 ! 0,15
tt 14 , 0,070,01 8 21 ! 0,1 66 ł 0,530,02 8 8 , 0*03 54 t 0,22

0,01
0,08
0,14
0,56
0,18
0,14
0,18
552,26

M .



• 1 «
..... ..— .— —— *■

, 1 ł 2 1 3 * * 5 * 6 8 7 t 8 9

i o1 H 
f 1 1 -■tr

1111
**— *---
i M  ^ .t»13 1 14 8 15 16 8 17 13

■41..»-
Ill9 1 20 tt 21

...w...—.- -...U—
1 22 8 23 1 24 (I

~u-25

8 
f 

1 
U

1 «

1 i 1

- .-T "TT T " “ - -. 1r it H 1 tt 8 tt 1 8 tt 8
t Czytnik B-42 * 199*800 1 ♦ - 8 ** |t « - » 8 - J tt - 1 It - 1 ~ W

(1 - • tt
8 m ,h 8 8 1 tt tt 1 , 199*8 H

* * CTR 3 B J 62,160 ! * H - f-
1 ** H - ł II - ł tt - 1 « 1 , 62,16 H • • 1! - - " 1 , 62,16 " - 1 _ 1! ^| tt J 8 2 1 124,32 8

ł Dziurkarka PE-1500 i 178,710 , * - H - tt- » •tl * ♦ II 11
1 * 1n 1 178.71 « - N * . ■ - 8tt ł - H 1 » * ; 178*71 n - 1 8 2 * 357*42 U

. Drukarka 102-666 1 499*500 i - . - H- * i * 1
91• ♦ H tt ** * «, 8 1 499*5® tl - - tt m 8 " | 8

8 1 * 499*5o Ił
IIl Dalekopis 10-15 B * 51.060 1 i t i ** : ** Hn *• t _

1
tt8 1 , 51*06 K

li
— H

8
—

1
W8

m a
n <*► tttt m ■m tt **

tl 8 1 tt ł **r tt 1 , 51*06 tt
I 1 755*13 n 1243*76 H 1 90*68 IItł 1 129*59 H
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Łącznie wartość Importu z E.K* wynosi 3.519 tys.zŁ. a 58«£50. # 
w tym koszts 1/ Tranzystorów 2 Gr 397 wynosi 527»300 a ' 8*788,3 # 

2/ Diod OA 780 / 19 P 1 / " 1*133 ,100 * 18*885*- £ 
3/ Łączówek UCL w 552*260 a 9*204,4 $
4/ Urządzeń we-wy " 1.232*100 a 20.535 £

2*444*760 57.412,7 #
pozostałe materiały __24.460_____1.241A0_̂ _

D© Wyliczenia przyjęto następujący klucz* 3-519*220 58*653,7 £
U x 4 x 13 *
4 a przelicznik przyjęty w rb na zł.dewizowe 
15 a przelicznik przyjęty w rb* na zł* obiegowe
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RZEWODNICZ^CY KOMITETU 
NAUKI I TECHNIKI 
Tow. Minister dr Mieczysław Lesz

V  W a r s z a w a
rakowskie Przedmieście 1

W związku z ustaleniami pod^tymi ąa konferaiacji V  fow. Ministra 
w dniu 10.01.1967 sadecaiącyim zbadanie iraoaliwości eksportu do ZSRR nie­
których opracowań zrealiz^walnycn w IntetytuoieV^aszyn matematycznych uprzej­
mie wyjaśniam, że naszym zdaniem może l̂jrć b\?any pod uwa^ę ekspopt^następu­
jących urządzeń i zespołów:
1. Maszyna matematyczna ZAM 41 ze zmiennym przecinkiem 

twarzania danych alternatywnie:
- w przypadku uruchomienia produkcji w jednym z zakładów w Warsowie.

ok 5 szt w roku 1968
ok 2.0 szt. w roku 1969
powyżej 20 szt. rocznie po roku 1969

- w przypadku uruchomienia produkcji w Wrocławskich Zakładach Elektro­
nicznych EŁYffiO analogiczne ilości z opóźnieniem o ok 1 rokjr /wg naszych 
przewidywań/ ze względu na odległość utrudniającą prace adaptacyjne.

Instytut może przekazać wytypowanemu zakładowi kompletną dokumentację 
maszyny ZAM 41 w II półroczu a częściowo już w I półroczu 19671*..
Zakład Doświadczalny IMM może zapewnić w okresie uruchamiania produkcji 
maszyn ZAM 4-1 w roku 1968 dostawy niektórych trudniejszych zespołów w ra­
mach kooperacji. Warunkiem niezbędnym realizacji w/w zamierzenia jest 
ustalenie ewentualnego producenta maszyn ZAM 41 nie później niż do końca 
I kwartału b.r.

Pragnę zaznaczyć, iż powyższe propozycje są wynikiem wielkiego wysił­
ku Instytutu wskutek czego terminy opracowania ZAM 41 zostały znacznie 
przyśpie szonę.

W przypadku ewentualnego eksportu maszyn ZAM 41 w zestawie do obli­
czeń numerycznych - wyżej podane ilości mogłyby ulec zwiększeniu szcze­
gólnie począwszy od roku 1969«


