CHTTTOT maszyN MATEMATYCNICB 271 7
Wantowa. uL Koszykona 78 T

I-szy Zastepca Przewodniczacego
Komitetu Nauki i Techniki
Obywatel Minister dr inz. M.Lesz

w miejscu

Stosownie do ustalen £.H.i T. i P.K.fi.T.0. dotyczacych, opra-
cowania materiatdw w sprawie zapewnienia pokrycia potrzeb krajowych
na maszyny do przetwarzania danych w Instytucie Maszyn Matematycz-
nych opracowano odpowiednie propozycje.

Jak wiadomo Uchwata Rady Ministrow Sr ¢88/66 z dnia 13 grudnia 19662
przewiduje doprowadzenie do eksploatacji 35 szt. maszyn produkcji
krajowej«

$a podstawie wstepnych rozeznan zapotrzebowanie eksportowe wynosi
okoto 15 szt. taczna liczba produkcji moze by¢ szacowana na mini.Tr.ih
50 szt* maszyn do elektronicznego przetwarzania danych w okresie

la¢c 1967 - 1970.

W Swietle powyzszego zapotrzebowania - jako jeden z wariantéw -
zakdada sie powierzenie seryjnej produkcji maszyn ZAM -1 do elektro-
nicznego przetwarzania danych - Zakdadowi Doswiadczalnemu Instytutu
Maszyn Matematycznych.

Zgtoszenie do Kom.Oceny Masz.Matem, prototypu l-szego ZAM 41
przewiduje sie na 31-5*1967 roku.

Typowy zestaw maszyny obejmuje nastepujace urzadzenia:

1. Czes¢ centralng wraz z pamiecia operacyjna.
2 x 4096 skéw / GC + 2 PA© 5 / 1 szt*

2. Kanak przesytania wraz z pamiecig
4096 stow /7 £P 1 £ PAO 5 /

3. Pamie¢ bebnowa / PB 5/
4. Stolik operatora / SO 2 /
5» Pulpit zasilania / PZ 2 /

R R RN R
Ed

6. Drukarke wierszowg / DV 1 /



7» Monitor dalekopisu /MD 2 / 1 szt.
8* Czytnik kart / 0K2/ 1

9. Stolik czytnika tasmy / CP 1/ 1"
10, w  dziurkarki tasmy / DP 1 / 1 =
11» Pamie¢ tasmowg / PT 2 /

12. Zasilanie "buforone 1 kpi»

Ten program, produkcyjny gest mozliwy do zrealizowania W ZD IMM
pod warunkiem:

a/ wkasciwego przygotowania produkcji w 1967 r.

b/ rozwiniecia szerokiej kooperacji / przygotowanie szczegotowych
planéw kooperacji, zawarcie uméw na dostawy z kooperacji
z terminami dostaw juz w Il-gim pétroczu br* /

c/ zabezpieczenia Zak¥adowi Doswiadczalnemu niezbednych, Srodkéw:
kadrowych, technicznych, 1 lokalowych

d/ zabezpieczenie dostaw: aparatury kontrolno-pomiarowej zespokéw
i materiatéw z importu

e/ zabezpieczenie wykonawstwa aparatury kontrolno-pomiarowej
opracowanej w ZD dla potrzeb kooperantéw i do wyposazenia
maszyn cyfrowych,

f/przygotowanie Zakkadéw produkujacych elementy podprzewodnikowe
i inne do zwiekszonych zapotrzebowan

Na czoto zagadnien zwigzanych z seryjna produkcja tych maszyn
cyfrowych wysuwa sie zagadnienie kooperacji«

Kooperacja bowiem obejmie okoto 65 % prac wykonawczych, a sprawne
jej przeprowadzenie stanowi zasadnicza rekojmie pomysSlnej realiza-
cji zatozonych planéw

Jak wida¢ na zaklgczonym do niniejszego pisma zestawieniu Nr 1
pracochhonno$¢ 1-nej m»c* ZAM 41 w wykonaniu jednostkowym - wynosi
111*115 roboczogodzin, z tego typuje sie do ulokowania w koopera-
cji 71.400 roboczogodzin»

«f®



Nalezy zaznaczy¢, iz w przypadku podjecia produkcji seryjnej
pracochdonnos$¢ w/g naszych, wycen powinna obnizy¢ sie o ok. 30
Podstawowg pozycja asortymentowg przewidziang do realizacji

w ramach, kooperacji jest zesp6t pamieci tasmowej PT 2, ktdrego
dostawcg w/g ustalen Ministra Przemystu Ciezkiego sg Warszawskie
Zaktady Radiowe T-I.

Jednakze Zaktady te nie podjety skutecznych krokéw dla podjecia
tej produkcji juz w roku 1967 / ktérej ilosci siegajg 26 szt.
wbr. /

Ponizej rozpatrzono szczegétowo warunki odpowiadajgce nastepu-
Jacym liczbom produkcji:

19672 r. 1968 r. 1969 r* — ~"N1970 r.
3 sz"T 25 szt.

Przekréj prac planowanych do ulokowania w kooperacji z podaniem:
ilosci sztuk i orientacyjnej pracochfonnosci w poszczegélnych
latach przedstawia ponizsza tabela, zestawiona w oparciu o zakgcz-

nik nr 2
Tabela Nr 1

Asortyment 11, Rob, ™ W-11. Rob. II. Rob. II. Rob. YProponow,

d szt " godz. nszt 1godz. szt 1l godz. ™ szt godz. I Dostawca

X b-—-"— i
Rob.mechan« ]l_ :
szafy z mech.
PT gy »10 12000 _ 1
szafy 6 \7.100 A> Q@O 144 170.400 34 163.900 ;Jbrak koop.
Zasil-75-1 U
i ZS2 111 J 1*%650 |187 28.050 264 39.600@ «14.850
bebny * 2 1 1.600 *34 27.200 48 38.400 B H4_400 tjex R

¥ .Iub Miele<

segmenty \ 3-300 |85 56.100 120 79*200_ »29-700 brak koop.

wozki do DW 1 1
'_

Razem

[l )

, 150 y 17 2.-550 24 3.600p,9 +1.350

,40.800 ,234.600 331.200, 124.200



Rob.elektr.
montaz pak.

mont.blok,
PAO 5

Razem

témpl,zesp.

ulpit zasil
pi
pam. tasmowa
mez glowic

Razem

O0g64em koope:
W rob.godz.

2000 15*380 "A0CQO 261.460«48 «369.120 18 138,420
ntys ifos

4,500n51
—~ jt_
19.8d0u

-_B_

500 " 17
16|_| 85,073 JIII

85-572 «

£46,252

L n
76,500 »72 1108,000 £7 40,500

337,960 «

u
u f

8,500 "j24 § 12,000 | 9

590,187 $68 \893,256 63

598,687 |

1171*247 **

»

»477.120»

i t
n

1905-256 |

1713,576 1
1 a

178m920

4,500
334-971

339-471

642,591

lo
TS Kasp,
1
H
1 Madk:
«
H
B
»
,.brak ko<
nwzrR 1=1
H

Jak wida¢ z podanych materiatéw przewiduje sie szerokie korzy-
stawnie z kooperacji: w zakresie robét mechanicznych, 1 niektoryct

robot

elektrycznych.

Dwa zespoty natomiast catkowicie bedg wykonywane na gotowo,
sa to wyzej omawiane pamieci tasmowe i zespot mechaniczny -
pulpitu zasilania.

W zestawieniu pracochtonnosci m,c. ZAM 41 zalacznik nr 1

podano szczegotowy podziat prac w uktadzie godzin na:

a/ prace przewidziane do realizacji w ZD,

b/ prace przewidziane do ulokowania w kooperacji

Wyspecyfikowano w nim réowniez charakter poszczegélnych prac
w odniesieniu do jednej maszyny.
W zakaczniku nr 3 podano zestawienie pracochtonnosci m,c, ZAM 41
planowanych w latach 1967 - 1970 do wykonania w ZD BIM.



Opierajac sie na tym zestawieniu, oraz uwzgledniajac réwnoczesnie
zabezpieczenie dla 1.M_M. prowadzenia dziatalnosci "badawczej,
podziat obcigzenia Zaktadu Doswiadczalnego 1.M.M, przedstawiatby
sie nastepujacos

Tal»la Kr 2

11oS¢ godzin

= AT f Uwagi
Grupa asortyment 1 #968-r. i 1969 r. § 1970 r. g
1 1 « 2, 3 B A_ES
i
1 1. Prace doswiadczalne r 1 1
» 111, J 200.000 f 200.000 *449.800 «
_ i }
i 2. Maszyny cyfrowe r-
2. Naszyny ovf * 581,600 \ 795.100 1545.300 )
J Ogotem rob.gadz. * 781.600 , 995.100 t 995*100 |
1 1
t Robotn.bezp.produk. % 390 , 497 i *97 ,
Pracown .posr*produk,, ! 1 1
1 w/g stanu aktual. 526 H 326 i 326 i
t Wzrost w grupie ! f 1 t
i posrednioproauk. t i 1 »
w stos. 10 % do bezp.
produkc * « 40 * 5 1 50 1
Razem planowane - I 873 % 1
1 zatrudnienie ! 873

o i

Jak z powyzszego wynika wzrost zatrudnienia w stosunku do plano-
wanego stanu na rok 1967 okreslonego iloscig 495 etatéw wynosit
w roku 1968 o 261 os6b
* 1969 o
dalsze 77 osob

Wzrost zatrudnienia powinien nastgpi¢ gidwnie w grupie robotnikoéw
bezposredni ©-produkcyjnych.* oraz w dziakach: kontroli* uruchomie-
nia* kooperacji* serwisu gwarancyjnego ) programowego™



Zabezpieczenie programu produkcyjnego od strony wyposazenia

w aparature kontrolno-pomiarowa dla potrzeb Zakkadu, wymaga
zakupu z importu z K.K. przyrzadéw o wartosci okoto 6 mil«zk«
obiegowych t*j* ok* 400 tys.zk. dewizowyeh w roku 1967 i czescio-*
wo w roku 1968 na co potrzeba dodatkowych Srodkéw*

niezaleznie od powyzszego konieczne jest wykonanie odpowiedniej
aparatury pomiarowej konstrukcji ZD IMM przedstawionej w zakacz-
niku Nr 4 ,ktéra to aparatura bedzie stuzyta celom pomiarowym

w zaktadach kooperujacych lub tez w ZD IMV.

Ogélna pracochhonnos¢ wykonania tych przyrzadéw wynosi ok.
160.000 roboczo—godzin.

W Swietle naszego rozpoznania istnieje techniczna mozliwosc
wykonania ich w Zakkadzie Doswiadczalnym Zakdadéw Radiowych
im» Kasprzaka.
Omawiany program wymaga:
- réwnoczesnego wykonywania montazu 6-ciu zestawdéw maszyn
ZAM 41 / w cyklu 4-ch miesiecy /
- uruchamiania réwnoczesnego 6-ciu maszyn / w cyklu I-go kw. 7/
- réwnoczesnego magazynowania okoko 10-ciu kpi* maszyn, co
pociaga za sobg zwiekszenie powierzchni uzytkowej do dyspozycji
ZD IM ok* 2.100 m2
Kie przewiduje sie zwiekszenia powierzchni produkcyjnej w
ZD IMM z tytuhu wzrostu zatrudnienia, planujac uruchomienie
2-giej, a nawet 5-ciej zmiany w niezbednych przypadkach*
Ha zakonczenie niniejszego opracowania celowym wydaje sie
podanie kilku informacji na temat wartosciowych miernikéw
przedsiewziecia a mianowiciex
1* Jednostko«™ koszt wytworzenia pednego zestawu maszyny
ksztaktuje sie w wysokosci: przy produkcji jednostkowej
okoto 16*000,0 tys.z¥*
przy produkcji seryjnej ' 12*000,0
- w tym materialy stanowig n 5*600,0
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- udziat importu w ogélnym koszcie materiatow stanowi:
a/ z K*K. okoto 234,6 tys*z¥* dewiz* / 3*519*0 tys.zk.obieg./
b/ z K.S. * 15,3 / 153,0 /

2* 0go6lna wartos¢ produkcji towarowej m.c* 2Aid 41 w okresie lat
1968 - 1970 wyniesie ok* 600 mil* przy zatozeniu produkcji
seryjnej -

Halezy zwrdci¢ uwage na mozliwosci stopniowego zmniejszania

udziatu kosztéw importu w ogoélnym koszcie materiatéw w miare

zastepowania ich produkcja krajowa i tak:

- w przypadku podjecia w’kraju produkcji urzadzen wejscia »wyjscia
/ czytnika CTB-5-B dziurkarki PE 1500, dalekopisu LO-15 B /
udziat importu wynositby ok» 199*0 tys.z¥. dewiz* / 2*936,0
tys.zt. obieg*/

- a w przypadku zastgpienia diod, tranzystoréw i *gczowek,
elementami krajowymi udziat ten wnidéstby tylko ok* 52,0 tys.z+
dewiz. / 774,0 tys.z¥* obieg. /

Powyzsze dane dotycza jednego zestawu maszyny ZAM 41 i wynikaja

ze szczegotowych zestawien przedstawionych w zakgcznikach

nr5inré6,

W przypadku przyjecia wersji produkcyjnej 21 sztuk, lub 15 sztuk*
zestawdéw maszyn ZAM 41 w rozbiciu na lata 1967 — 1970 jak nizej:

+ 1 Przyrost “"Dodatk.
i 1967 r= 1 1968 r. » 1969 r* 11970 r* » Razem Jzatr.w okrupowierzch
1 1 1967-1969 ,
| 2. ITY _a_ 5T 6 1 7
M3 szta 7 szt* J 21 sztj 181 os6bb  300m2
i3 - A« la s o g0 o, L
*am'M i —

ulegng redukcji odpowiednio* wzrost zatrudnienia oraz dodatkowej

powierzchni / montanowa /< s—
Tao) ( J
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Dla zabezpieczenia tej produkcji nalezakoby wyda¢ zarzadzenie
Pednomocnika Rzadu do spraw Elektronicznej Techniki Oblicze-
niowej w uzgodnieniu z Ministrem Przemystu Ciezkiego okresla-
Jace ilosci produkcji,”oraz zadania kooperacyjne.

Nalezy rowniez wydzieli¢ w dziakalnosci 1.M.M* zadania produk-
cyjne wraz z wchodzacymi Srodkami dewizowymi na te cele, oraz
dla zapewnienia wykonania 4 szt. ZAM 41 w roku 1967 zwiekszyc¢
limit zatrudnieniaw 1.M.M. 0 25 oséb t.zn. do 930 osob.

Zakaczniki :

Br 1 — Zestaw pracochhonnosci m.e. ZAM 41

Nr 2 — Plan kooper. w zakresie produkcji
maszyn ZAV 41

Nr 3 — Zestawienie pracochtonnosci prac
planowanych w latach 1968 — 1970
do wykonania w ZD IMI

Nr 4 - Zestawienie aparatury kontrolno-
pomiarowej

Nr 5 — Zestawienie zakupdw import K.S.

Nr 6 - -V K.IC.
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Modlidy

1

OC + PAO

a/ bloki FAO 5
b/ szafy

c/ zasilacze
d/ pakiety

a/ szafa z wozkiem
b/ bebny

c/ glowice

d/ zasilacze

e/ pakiety

KP-1 -
a/ blok FAO 5

b/ szafa

c/ zasilacz

d/ pakiety
S0-2
a/ segment z pulpitem

b/ zasilacz

o/ pakiety

Pz-2

DW 1

a/ szafa + segnuz obud*

b/ wbzek
c/ zasilacz + trafo
d/ blok PAB-2

9/ pakiety

Mechaniczna
) L kocper*
, 2 3
1 1
, 3.660 m 2*100
11*300 1
1 900 1 1*800
} 260 j 300
, 1200 1

2.160 4*700

1.000 2*800

1+600

400

260 300

500

1*830 1.050

650

450 900

130 150

600

630 950

400 800

130 150

150

- 400

2*050 13300

1*200 1*600

150

210 150

80
560

Zestawienie pracochtonnosci m.c. ZAM 41

_ Elektryczna u TS Uruchomienie__ Hazem
ZD I kooper.»n /D _ Mkooper. i’ D -kocper." 7D  1kooper.
L4 g7 5 wfwiisir Hlui- il > T 10 =
_3%100 * 9*580 _12*740 ! il.370_ 1 ~ "10»770 111*680
]]. 400 , 3*000 « 300 1 € n ~ - - ]].2*000 » 3*000
H2*30 1 H 40 1 «1*250 1 - H4+530 1 1800
5 360 1 N 40 e 1 20 , " 680 = 300
1680 32360 1 - M7~ 1 - 360 * 650
2«76Q 1»6QQ 380 810 6*210. 6*300
1*400 40 790 3»230  2*800
1*600
1*000 100 1’500
360 40 20 680 300
1*600 800 1*300  1*600
1*720 4%800 ,,1*390 1 810 1 5a73Q. 5*850
. 200 1500 1 150 ] 1 11 1 1*500
., 1.340 1 2 1 800 Ho*610 1 900
n 180 B 2 - b 5W 150
® 3*300 ,.1*200 H . n1.800 1 3*300
1
580 660 255 | "l' 110 "1.625 11*610
h 400 _— y 100 , 910 [ 800
i 180 . 20 1 10 1 540 1 150
v 660 H 225 H 1 m » 3 1 660
- 100 Hm . \ ' - 50
1 H K 1
" 2*340 2040 , 680 H 71Q 15*780 ! 1=240
« 2000 W 30 - 7HO I u3*930 1 1*600
p - R - 150
1 Y
1 240 PO ! 10 x 480 | 150
1 100 § 80 K 1 ,, 260
\ 2040 1 350 1 1 11*110 1 2*040

Pracochdonno$¢ na 1 sztt m*o*

Zakacznik Nr

u 12

u22.450

H 5*000
| 6-330
u 980
1 10*140

13.£10

1*600
1*500

980
2*900

11*600

3*510
490
5*100

3*235
1*710

490
1*035

9*720
5*530
150

260
3*150

=]

CEREN Y

-‘ﬁ- mTRpER RRaagpBR

-IL<

Smov

Uwagi

13



VI

VI

IX

X1

MD-2
a/ segrent
b/ zasilacz

e/ pakiety

CK-2

a/ segrent
b/ zasilacz
c/ pakiety

CP-1

a/ segment
b/ zasilacz
0/ pakiety

DP 1

a/ segment
b/ zasilacz
o/ pakiety

PT-2 7

a/ szafa z mech.

b/ zasilacz
c/ gtowice
d/ rama kaset
0/ pakiety

Pl P Pl PeTe

-I-I'" 2 TIIII— 3—

410 1 850
200 1 700
130 1! 15°
&

— Hq- -

290 1 750
100 7 600
130 150
60
290 _75Q.
100 600
130 150
60
290
100 600
130 150
60
1,860 24 .640
18.900
a.100
1.860
2.100
1.540
13.520 38.840

160

J8o
200
180

380
200
180

3.040

3.040

300

300

300

300
7.280
i*260

2,100
3.920

i5.HO 1 27.260

20
120

140

20
120

140

20
120

280

280

6.885

Res B =

[y

|
|
1 160 1
- £ 150 1!
1 10 ,
* 1
|
|
110 1
- 1 100 Z.I_
10
110
100
10
110
100
10
2.430
100
70
2.260
2.430 H 4.200

2.870
2.800
70

2.870

1.140 1
eeo\

yto 1

200

920 1

400
340
180

920
400
340
180

920
400
340
180

5.180

5.180

39.715

1

1] 12
11501 2.290 *
700 , 1.300 ,,
150 M 490 H
300 H 500 *
1.050 " _1*gyo_j
1.000 n
150 ,, 490
300 f 480
uoso! 1.970 H
600 N 1.000 §
150 « 490 1
300 “ 480 1
*ome e 1
1*030 N 1*970 u
600 « 1,000 H
150 * 490
300, 480
37.220 42 .400
21.700  r21~700%
3-530 3*530
5.180
4.270 4*270
7*720 7.720



Modut, 3 1046
ZespGt szt
..,..,T_
X GO ¢ PAO 5
a/ bloki PAO 5 2
b/ szafy cz.mech. 2
¢/ zasilacze cz.mech. 2
d/ pakiety /montaz/ 1 kpi
Il PB5
a/ szafa czireoh. 2
b/ bebny 2
</ zasilacze cz.mech 2
d/ pakiety 2 kpi
L ~ ~
11 KP 1 -
a/ bloki PAO 5 1
b/ szafa cz»mech, 1
c/ zasilacz cz.mech. 1
d/ pakiety 1 kpi
17 so» » 2 _
a/ segrent 1
b/ zasilacz 1
e/ pakiety 1 kpi
vV PZ2 1 kpi
VI DW 1
a/ szafa + segn.z obud. 1
b/ wézek 11
</ zasilacz 1
o/ pakiety »1 kpi

196 7r
Pracocionnosé
Mech. "Elektr.i1 Razem
———T~5
2,100 9580 11.680
3.000 3.000
1,800 1.800
300 300
6.580 6.580
4.700 1.600 6.300
2.800 2.800
1.600 1.600
Joo 300
1.600 1.600
1.050  4430. —5kER).
1.500 1.500
900 900
150 150
3.300 3.300
950 660 _jnMo
800 800
150 150
660 660
400 100 500
1*300 _&0%. -3.940
1.600 1.600
150 150
150 150
2.040 2.040

Plan kooperacji w zakresie produkcji maszyn ZAM 41

1968

r

r,

ilo&¢1l Pracochtonnose

JLESIL-s5*

.J10s¢

s
Pracocifonnosé ¢ fosc¢

Zakacznik/iiv 2

Pracochtonnos¢

Razem sztuoe Mech. 1Elektr.i Razem Pztuk Mech., Elektr.”Razem

Mech.
8 lo ir-1- -

1? 35.700 162.860 098560 24  50.400 »229.920 <B0.320
A 51.000 517000 48 - ©72.000 [72000
34 30.600 30*600 48 43*200, - ,43.200
34 5.100 5.100 48 7200 1 - 17200
1? 11.860 11.860 24 - 157_920i157.920
J&_79.900 27*200 107,100 48 112.800 138.400 151.200
34 47.600 47.600 48 672000 & 167.200
34 27.200 27.200 48 38.4001 38.400
34  5.100 5.100 48 7.200 1 7.200
A 27.200 27.200 48 - ,38.400 ,38.400
-23L 17-850 81.600 99.450 24 25.200 11.200 140.400
17 25,500 25.500 24 36.000 <36.000
17 15.300 15.300 24 21.600 - j21.600
17 2.550 2550 24 3.600 1 3.600
17 56.100 56.100 24 79.200 «79.200
- -—- -1
17 16.150 11.220 27.370 24 22800 15.840 i58.640
17 13*600 13.600 24 19 200 119.200
17 2.550 2550 24 3.600 « 3.600
17 11.220 11.220 24 15.840 115840
17 6.800 1.700 8.500 24 900 2.400 ,12.000

r--- ———f ——— —
JLZ_527Q0_ 34.680 66980 42+ 45.600 48.960 D4.560
17 27.200 27.200 24 38.400 38.400
17 2.550 2.550 24 3.600 i 3.600
17 2.550 2550 24 3.600 i 3*600
17 34.680 34.680 24 38.960 T48.960

rir 15" T 15~ 1 1?-—-
9 18.900 86.220 105.120
18 * 27.000 27.000
18 16*200 - 16.200
18 2*700 - 2.700
18 59.220 59.220
18 42.300 14.400 56.700
18 25*200 m 25.200
18 14.400 * 14.40p
18 2.700 ol 2.700
18 - 14.400 14.400
- - . m— - -
? 9*450 43*200 52*650
9 < 13*500 13.500 "
9 8.100 - 8.100
9 1.350 - 1350
9 - 29.700 29.700
fo >3 P — e — — —
9 8.550 —5*940. 14.490
9 7+200 - 7.200
9 1.350 - 1*350
9 - 5.940 5.940
— —_—
9 3.600 900 4.500
-— -——= »M m
9 1720 18.360 35%460
9 14.400 hd 14.400
9 1.350 - 1*350
9 1*350 & 1*350
9 18*360 18.360
- = _ _ « 4 *
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VI

VI

IXI

iX1l

«

MD-2
a/ segment
b/ zasilacz

c/ pakiety

CK-2
a/ segment
b/ zasilacz

0/ pakiety

GP 1

a/ segrent
b/ zasilacz ZS 2

a/ segrent
b/ zasilacz ZS 2
c/ pakiety

PT 2 & 7X

a/ szafa z mech.
b/ zasilacz ZS 3
0/ rama kaset
d/ pakiety

PT 2 x 10
a/ szafa z mech..

pracocttonnos¢ zakdadana w TS ZD
w kooperacji jest w pracochhonnosci mechanicznej
pracochtonnos¢ zakdadana w TU ZD
w kooperacji jest w pracoctHonnosci elektrycznej

4

2-

i-—2-
--550
700
190
150
> 600
1 150
1 *
1
1 600
150
Ir 0«"*_‘?
1 750
« 600
1 150
i -
161.872
i. 43-200
, 5040
1 42990
1I: 8*672
j27.000
127.000
103.072

—4 |5

300  1*150

700

150

300 300
300

- 600

- 150

300 300

300 _J110%0

- 600

- 150

300 300

_0 W

300  1*050

- 600

- 150

300 300

23.200 85-072

6400 49*.600

3040 8080

44800 9760

8960 17*632

27.000

- 27.000

43*180 146*252

jle1 -2 11 | 12 JuL -t
. — T T
14.450  5+100 19*550 §24 400 | 7.200 i27.600 , ,7.60 2700
11,900 11.900 24 80, - *16800 9 §.308°
2.550 2.550 24 600 - §13.600 9 1350
5100. 5100 24 7.200 y 7-200
IGT |2O.UW  fhbW | ly , 0.750
j 17 10.200 - 10.200 124 114.400 114.400 * 9 i 5.400
117 2550, - 2.550: »24 1 3-600 13600 19 « 1-350
117 =5.100 5100 |5, i - 72001 7.200 ;9
il7 12.750 i_%100 17.850 124 i18.000 7.200 {25.200 %9 « 6,750
117 102001 - 10200 124 114.400 114.400 i9 j 5.400
117 2.580§ - 2.550 <24 13.600 - *3600 19 » 1-550
*17 1 5.100 . *m
ST 5100 24 M 720047200 4
»17 12.720 1 5.100 17.850 424 118.000 7.200 125200 19 1 6.750
«17 107200 « e 10200 ¢4 ,14.400 ,14.400 19 1 5-400
117 25800 - 2.550 i24 15*800 - 3-600 19  1-350
117 - 5100 5100 «24 1 7200 7-200 19 1 2.700
1 2.2 £60.950 *500.187 168 649-656 £43.600 893.256 163 <243.621 191.350
“lii 299-700 44.400 ~M4.100 0.8 453-600 167*200 620.800 163 170.100 125.200
i1l 34.965 21.090 56055 0.8 «52.920 j31.920 &4.840 <63 19-845 *11.970
illl 34410 33.300 167.710 [68 *52.080 »50.400 L02.480 ;63 €19.530 {18.900
<111 60.162 $2.160 122.322 |I63 91.056 »94.080 J85.136 63 §34-146 ,35-280
1 i 1 !
= 1
i JL F
_ 1 — 1 '
1 1 1 1 1 o
670,637 ~00»610 1171.247 i 990-456 £>>Z3-120 TI£13.576 | i37L421 271.170
» u__ J- - X

Z21 oni

495*300
131.815
i 38.430
,69.426

s P R




M.c. ZAM 41 Nr 1
M.c. ZA* 41 Nr 2
M.c. ZAM 41 Nr 3
M.c. ZAM 41 Nr 4,5
M.c. ZAM 41 Nr 6*7

M.c. ZAM 41
Nr 89*10,

M.c, ZAM 41
Nr 11*12*13»14*15»16

M.o. ZAM 41
Nr 17,18*19*20*21*22
M.O. ZAM 41
Nr 23,24*2726*27*28

M.c. ZAM 41
Nr 29,30*31,32,33*34

M.o. ZAM 41
Nr 35,36,37,38,39*40
M.c. ZAM 41
Nr 41,42 ,43*%44*45,46

M.o. ZAM 41
Nr éé7,348,49,50*51,52,

M.c. ZAM 41
Razem

1967
og

10.000

92.990

39.715
43.770

20.000

Mech,

7.040

12.040

40,560

81.120

64.800

54,455

260.015

------ R R REEEEEEEEEEEEEEIC A Zakacznik Nr 3
Zestawienie pracochtonnosci prac planowanych w latach 1968 - 1970
do wykonania w Zakk.Doswiad. 1.M.M,

1loS¢ roboczogodzin

19638 f 19 f) i -JLJJIL2
Elektr! TS TU > Ogotem» Mech. Elektr* TS TU gofem [ Mech, lIElektr.” ~TB U  (Ogolem
"TF X5 11X ¥I2 ''1g rei?
20.220 8.400 35.660
30.220 8.770 8.400 59-*301
45,330 20,655 4,600 111.1453 - 8.000 8.000
) [
80,660 41.310 203.090W - 10.000 25.200  35.200
33.000 97.80011 16,320 90,660 8.310 25.200 140.490
ookl
20,000 74 A55%» 26.665 90.660 121.310 25*200 163.835
- 181.120 90.660 131.310 3.000 216.090 2.200 22.200
n | 1
«81.120 167 430 145.660 » 5.200 70.860
| 1
u 64.055 64.055 17.065I190.660 141.310 25.200 174.235
1 1

94.640 <I<105.770 &tol% 29.400 278¢005

176,430 123*735 21.400 581.580 ,,269.280 326980 *112.240 186.600 j795.100 111.705 *242.090 {89.505 102000 545.300

Uwag
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Zakacznik Nr 4

Zestawienie aparatury kontrolno-pomiarowej

%Lp Y Asortyment
L |
X"t 2
t
1 = » Automatyczny selektor rdzeni
i ferrytowych Aspar 2 / dla Polferu /
1 2% Przyrzad do badania pakietéw
i typowych ” Sekop **
: 3. Przyrzady do badania pakietow
, hietypowych
+ 4. 1Przyrzady do badania glowic
t tasmowych i bebnowych
4 5. *Symulator do uruchamiania modukéw
czytnika kart, drukarki wierszowej*
, czytnika tasmy i dziurkarki tasmy
6. iGrom Ul A do mierzenia rdzeni
, przetacznikowych / dla Polferu /
4 7. *MOPS 3 do uruchamiania i kontroli

| PAO 5
}Przyrzad do selekcji polprzewodnikow

i Przyrzad do kontroli start-stop
i réwnomiernosci biegu tasmy
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[ e e I N e e T
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Zespok / Elementy
Nazwa / Typ

Tranzystor
Tranzystor
Dioda D-808
Dioda D-810

—sF
Cena

185.
124*
112
130

 OA-PAT -2

i10S¢C Wartosc'11oS¢ Wart,
0O szt w -
d zZ

Zestawienie zakupow - import KB

2~izt. 1i" ~MD~2 iPAO5 ~ Ty Ipl @sQ~2
Lilos¢ Wart. 1loS¢ Vart. ,Tlos¢ Wartc Ilgié “Wart.
Hszt w hszt. w tys« szt. w . S

1 | ;¥S n zr * zIyS

Ll____
7 1 8 T 1 1 11 12 13

10 1,85 » 44 8,14 _ 32 5,92 12
#

8

13 2,58 h 33 5,7 17

5 0,65 n 10 1,3 % 10 1*3 5
e | N ML

28 12,02 ; 75 10,92

tacznie wartos¢ importu z K.S« wynosi 153 tys

11oS¢ Wart. 110S¢ ,Wart.

szt* w tys.
z¥

110s¢

21

12

13

Zakgcznik Nr 5

gaC?»1” N aa*3*a™ p y a3 N M aapSlax*rB' alazemaialS 338l
2t. il Wart. ,lloé6"TWartodS ™ g .
tys. szt. w tys. szt* w tys* _szt w tys. szt 1w t¥$. u uwasx
it z¥ zk zt z ]

23 24 26 27

98 18,13 519 96,02
42 5,21

102 11,42 323  36.19

35 4155 117 15,21 »

235  34*1



aaaaaaanaasaaaaaaaaaaaaaa3 333333333 aaaaasasaa

Zespot / Elementy
Nazwa - typ

Tranzystory 2 G 597

Diody OA 780 / 19 P-Il/

Kona. 1000pF 33 V 5* Ducati
Sond« I03p* 33V ™

Sond, 27(X)p* 33y " *
Kond, 5600

Kond, 1200 -

Concke S00TF 25/30 V Ducati
Poten* typ 2901 10 & wyprow*w

2k >
Trasa< 2H 21 B A
Dioda OA 10
Tranzystor P 105
* 2 N 1909
. 1906
Kond. 0,1 UF 125V
« 0,47 4O
Tt 3
n 50  70/80 V
W 100 70V
« 108 33 A > Duoati
2 250 12715V
> 250  25/30
N 200 w
W< 250  30/55V
* 2 2UF 257

W 250 ul 50/60 V
" 560pF 33T
" 1000 uf aa/15 V

Potan* 1 k typ 2901
» ] * *
” 5 He He
taczowki  UCL

cena ;P Varit
szt V tjs
25,70  7%617 199,8
20~ 19*896 397,9
5*76 56 0,21
10.56 136
10,6 36 0*4
11,6 % 0,40
10,6 24 343
9,0 46 0,43
2.5 36 0,81
2.5 50 1.13
117,5 18 2,12
5.0 18 0,63
552.0 3 1,6
197158
222,70 - -
2,67 m
8.0 m -
4.0
4.56
5,44 11 0,06
5*0
4.56 4 0,02
4.5 10 0,05
6,20 4 0,02
5590
10.00 2 0,02
3.00
10,29 6 0,06
22.50
22.50
22.50 I
17910 830 48,6

»PBN5 2 szt

Fiog cl# rtoir*
N Tox

»1848 <973

‘6444 128.9
i 0,1
ul2 0,1
8 18 0,2
18 0,21
t «

w22 0,2

t18 0,41
» 8 0,18

4

t
t
€ * «
1
i
K

32 11,58
*
m
a3 0,14
8
8 xo 0,06
3 0,015
B 3 0,015
g6 003
t
H
T
£6 0,06
tsg 0,18
n
» g 0,18
00 53*70
t

MD-2

= 303
1114

[e2Ne )=o)

B ROmh==0 Sy
o b

*

* My O om
* % >

~N N

o

»

m ®ACOm O 00
w NN

® A
g

uL

7*>»
22,3
0,03
2
0,06
0,07
*
0,16
0,14
*

0,01
0,01
0,01

0,03

8,95

Zestawierie zakupdw * import KK

;8aCN»as3s38B33aaaaBaa33!

PAO 5

Ware« n

W tys« szt W tr'kHszt* w tjs.
zt .

2.

«1206 * 31*0
2336 1 46,7
«2 J001
820 10,21
£t2 10,02
8 2 _o,02
H: 12 0,13
824 ,0,22
8 2 +0,05
8 - * %

12 v 1*41
1 3137
t -

>14,82

*

R
Q
N

~
(28 4

*

I3
el
0"

A m mhm OO m o

)}

i 0,05

10,005
0,005
10,02
10,02

0 = m oOm

N NI

*0,02

N

5 J0,03

i 313

-'OOECOOO“HOO o %
(&)}

U KP1

,20200  52%1
h7o7s 141,4
» a 0,05
«88 0,72
8 0,08
. 8 0,09
Tt -
m 16 0,14
t" 8 0,18
« 8 0,18
*
T
n % m
0o— =
u *
«
«m m
8
0,03
0,01
0,01
0,02
0,02
0,02
0,01
42,96

mJlMst
€C€szt wtys.
8 4 g
JL 1
M 09 18,0
8056 4571
« 8 0,05
812 0,15
€t 8 0,88
8 g8 0,09
80 o044
g 19 0,17
8 8 0,18
ti16 0,36
g .73
8 & 4
8 e
8
'It m
t*
8 * m
8 .
LE 2 0,01
84 o
8
8 2 0,01
8 , 0,01
85 o0
g 2 001
8
8
8
i 3 0,03
8
t
wo P

Zakgcznik Nr 6

K35aa:a;
DW 1 w_ CK-S__ < CP-1_ DP 1 JBgji J__ Ogoken
H 0I0 Warts pl'lsgc‘,t(‘, ﬂNart%S"“fISIZ%BHartoiB’ *fiole Sari» . Wart.  iillolc Wartosc*
szt . <« i , szt > »SZ , zt * ,
z}y vt WSt v ?f t " ?f S tetlys
_ 1 i8 11?2 2 2/Lii 22 i . '
_ M A7, 7 i i T 23 i 24 U
1424 36,6 521 *8,2 1806 <20,7 P27 1 58 «4038 ilo3,8 Pobl8 WS
4763 953 1098 22,0 222 i’ , 156 o674 213,5 <«&6,656 $153,1
28 0.2 4 1902 , g i 005 8 6 i0,05 « 133 ! 0,8 264 1)57
45 0,45 = 1 » g p* 8- % e 2091 5,01
28 0*5 4 40,04 I 8 10,08 » 8 =*0,08 * 138 115 264 2,84
28 0,33 4 j0,05 § 8 0,09 . g 2009 | 138 * 1,6 264 3,06
140 1,48 24 qoxpy 3 18 ,0,19 gn - * 228 12,42 788 8.34
24 0,22 18 10,16 119 t0,17 «19 »0,17 « 132 i1*19 559 5,23
28 0,65 4 40,09 { 8 *0,18 « 8 »0,18 8138 5,11 264 5,%
mo 8 (0,18 J . i o* Q0 2,03
4 0,47 34 4~
4 0,14 ) 124 434
2 1.06 - tow 5 2,66
k 8 75 14,82
\m 52 U,58
I~ - 8 64 j0%17 64 10,17
I - - 3320 i2,6 320 t2,6
f mo e 1~ 35 10,14
2 3001 ¢ 2 30,01 * g 2 *0,01 10 10,05
264 1,44 4 10,02 ; 4 ,0,02 0,02 8 21 10,12 341 1186
28 0,14 I 1 8 28 -0,14
1 i 8 ’
2 0,01 2 »0,0 i 2 #0,01 0,01 H 8 10,04 30 10,15
i T 14 0,07
6 0,02 2 10,02 /k 2 10,02 0,02 8 8 (3 54 t0.22
2 001 L ' 2 001
2 0,02 i t '
, t 8 0,08
28 0,14 L {o 0 28 0,14
3 0,03 10,03 w 3 , 0,03 21
s a0
h « ’
0,14 i 6 0,14
4 *7if6 50> 18,95 350 8% W go5 & 918
og , «3, . 840
. N h > 150,4 3085 552,26
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Czytnik B-42

* CTR 3B
Dziurkarka PE-1500
Drukarka 102-666
Dalekopis 10-15 B

- G e

)

199800
62,160
178,710
499*500
51.060

(]
[y
A

R

- '* 5 *'“ 6 8 7 t 8 o) Io 1]_1]_ iM A I3 1 14 8 15 16 8 17

T T™-=1r i H 1 Tt -

- 8 ’*% “_o» 8 —-J t-1 K- 1 -~ %f - b 8
T H-1 o - -4 f—ﬁ «l 62,16 j - - 1=

- H- ©— » 4" 1 »l 1178.71 « - N
- H-~» i~ - ¢ H e+ * < 81 so9we § -
w  Hayt L1 Usr06 K - H - W m 23 £M
n § 8 1 8 Wee

75513 n 124376 4 1 90*68 { 1 12059 'é' 1238,02 St 13039 W 710,27 8

tacznie wartos¢ Importu z E.K* wynosi  3.519 tys.zt. a 58«50. #

w tym koszts 1/ Tranzystorow 2 G 397 wynosi 527»300 a " 8*788,3 #
2/ Diod OA 780 / 19 P 1 / 1*133 ,100 * 18*885*- £

3/ taczowek UCL w 552*260 a 9*204,4 $

4/ Urzadzen we-wy " 1.232*100 a 20.535 £

2*444*760 57.412,7 #

pozostake materiaty 24 460 1.241A0

DO Wyliczenia przyjeto nastepujacy klucz* 3-519*220 58*653,7 £

Ux4x 13 *

4 a przelicznik przyjety w rb na zk.dewizowe
15 a przelicznik przyjety w rb* na z¥ obiegowe

wl—
13 8]
8
mh 8
- 8 1
=t
- tm
m | saal
1
8
a»fc? 8

1 20

, 62,16 " -

+ -

-97.26

W -

21 1 2 8231 24
t 1 8
8 1 Tt

— % J
§% ;17871 n - q
g |

+

8 1 T
| J209,72 2 [481,63

L

R

R R NN

C-hoo

N
199*8
124,32
357*42
499*50

, 51*06

¥ % P

»3*519*22
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INSTYTUT MASZYH MATEMATYCZNYCH Warszawa, dnia .14*.1*............ 196. 7r.

Warszawa 2, ul. Koszykowa 79
Tel. 21-84-41— 49 /

RZEWODNICZACY KOMITETU

Skrét telegr. IMMAT

1.az. NT/42£/67r. NAUKT T TECHNIKI
Tow. Minister dr Mieczystaw Lesz

\% Warszawa

rakowskie Przedmiescie 1
Dot: eksportu urzxﬁzeﬁ do Zfﬁs

W zwiazku z ustaleniami pod”~tymi ga konferaiacji V fow. Ministra
w dniu 10.01.1967 sadecaigcyim zbadanie iracaliwosci eksportu do ZSRR nie-
ktérych opracowan zrealizwalnycn w IntetytuoieVMaszyn matematycznych uprzej-
mie wyjasniam, ze naszym zdaniem moze K¢ b\?any pod uwa”™e ekspopt~nastepu-
jacych urzadzen i zespotow:

1. Maszyna matematyczna ZAM 41 ze zmiennym przecinkiem
twarzania danych alternatywnie:

- w przypadku uruchomienia produkcji w jednym z zakdadow w Warsowie.

ok 5 szt w roku 1968
ok 20 szt. w roku 1969
powyzej 20 szt. rocznie po roku 1969

- w przypadku uruchomienia produkcji w Wroctawskich Zaktadach Elektro-
nicznych BYFAO analogiczne ilosci z opdznieniem o ok 1 rokjr /wg naszych
przewidywan/ ze wzgledu na odlegtos¢ utrudniajaca prace adaptacyjne.

Instytut moze przekaza¢ wytypowanemu zakdadowi kompletng dokumentacje
maszyny ZAM 41 w 11 pétroczu a czesciowo juz w I pékroczu 19671%..

Zakdad Doswiadczalny IMM moze zapewni¢ w okresie uruchamiania produkcji

maszyn ZAM 41 w roku 1968 dostawy niektorych trudniejszych zespotow w ra-

mach kooperacji. Warunkiem niezbednym realizacji w/w zamierzenia jest
ustalenie ewentualnego producenta maszyn ZAM 41 nie poézniej niz do konca

I kwartatu b.r.

Pragne zaznaczyC¢, iz powyzsze propozycje sa wynikiem wielkiego wysit-
ku Instytutu wskutek czego terminy opracowania ZAM 41 zostaly znacznie
przyspieszone.

W przypadku ewentualnego eksportu maszyn ZAM 41 w zestawie do obli-
czen numerycznych - wyzej podane ilosci moghyby ulec zwiekszeniu szcze-

golnie poczawszy od roku 1969«



