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WSTEP

Dziesiaty (a wiec ,,jubileuszowy™) juz tom z serii ,,Inzynierowie polscy
XIX i XX wieku”, wydawanej przez Polskie Towarzystwo Historii Techni-
ki, zawiera dalsze prace charakteryzujace sytuacje gospodarcza i stan
niektorych gatezi polskiego przemystu w okresie rozbioréw i w latach
miedzywojennych, a niektdre takze — w latach powojennych. Podobnie jak
poprzednie, tom X w duzej mierze wzbogaca nasza wiedze o rozwoju
polskiej techniki i gospodarki.

Tom ten otwiera artykut autorstwa prof. dr hab. Ryszarda Kotodziej-
czyka dotyczacy sytuacji gospodarczej i spotecznej polskich miast i mia-
steczek w przed odzyskaniem niepodlegtosci w 1918 roku oraz w okresie
miedzywojennym. Omawia on m.in. réznice w poziomie zycia i rozwoju
gospodarczego w ,,Polsce centralnej” i na tzw. ,,Kresach” orazw innych
regionach kraju.

Autorka nastepnej pracy jest dr Regina Renz, ktora w swym artykule
przedstawita historie przemystu w matych miastach Kielecczyzny. Impo-
nujace sa osiagniecia zaktadow i fabryk tego regionu zwtaszcza w dzie-
dzinie przemystu metalowego i ceramicznego.

W kolejnej publikacji mgr Arkadiusz Zawadzki omawia stan prze-
mystu w Lukowie w latach migdzywojennych. Dominowat tam prze-
myst lekki i spozywczy.

W nastepnej publikacji mgr inz. Stefan Wroblewski przedstawia histo-
ri¢ budowy i najwazniejsze osiagniecia Huty Stalowa Wola, ktéra byta
najwigksza inwestycja w Centralnym Okregu Przemystowym w latach
1937 — 1939. Autor szczegbtowo opisuje geneze koncepcji i wyboru loka-
lizacji Huty, jej zatozenia produkcyjne, a takze problemy zapewnienia
surowcOw i energii ora z zap ewnienia odpo wiedniej liczby wykwalifiko-
wanych pracownikéw. Cala inwestycje zrealizowano wylacznie rekami
polskich inzynieréw i robotnikéw, w rekordowo krotkim czasie — 26 mie-
sigey. Inicjatorem i gldwnym realizatorem budowy byt inz. Marceli Sie-
dlanowski, ktory byt tez pierwszym dyrektorem Huty.



W trzech ostatnich rozdziatach opisane sa wybrane zaktady wydo-
bywcze i przemystowe dziatajace juz w czasach powojennych.

Dr inz. Zygfryd Piatek omawia organizacje i osiagniecia polskiego
gornictwa wegla kamiennego, ktory przez wiele lat byt nie tylko pod-
stawowym surowcem energetycznym, ale takze gtownym towarem
eksportowym.

Ostatnie dwie publikacje autorstwa inz. Kazimierza Zelazkiewicza sta-
nowia przyczynek do historii polskiego przemystu precyzyjnego. W pierw-
szym artykule autor opisuje historie uruchomienia w 1959 roku produkcji
zegarka nargcznego ,,Btonie” na licencji radzieckiej. Poczatkowo zegarki
montowano z czgsci importowanych, jednak docelowo produkcja czesci
miata by¢ uruchomiona réwniez w fabryce w Btoniu. Jednak kiedy w
1961 r. pod kierunkiem autora, po pokonaniu duzych trudnosci organiza-
cyjnych i technologicznych, wyprodukowano pierwsza partie 1000 zegar-
kéw catkowicie z polskich czesci, z nieznanych powodow wiadze rzadowe
polecity zaprzestanie tej produkcji, pozostawiajac jedynie mozliwosé
montazu zegarkéw z czesci radzieckich.

W nastepnej publikacji inz. K. Zelazkiewicz opisuje przebieg udo-
skonalania technologii i wzrostu jakosci manometréw produkowanych
w KFM we Wioctawku, gdzie zostat on przeniesiony stuzbowo po
zakonczeniu przygotowania uruchomienia produkcji zegarka nargcz-
nego w ZMP w Btloniu.

Publikacje zawarte w X tomie z serii ,,Inzynierowie polscy w XIX i XX
wieku” w znacznym stopniu uzupetniaja nasza wiedze w dziedzinie badan
nad dziejami polskiego przemystu. Publikowanie wynikéw badan doty-
czacych historii polskiego przemystu zamierzamy kontynuowac w nastep-
nych tomach tej serii.

Zdzistaw Mrugalski

Warszawa, lipiec 2007 r.



Stefan Wroblewski (Warszawa)
POWSTANIE STALOWEJWOLI

Wstep

Huta Stalowa Wola, zwana w okresie budowy i na poczatku eks-
ploatacji Zaktadami Potudniowymi, byla najwickszym przedsie-
wzigciem inwestycyjnym w Centralnym Okregu Przemystowym w
latach 1957 — 1959. Obejmowato ono budowe huty stali szlachet-
nych o rocznej zdolnosci produkcyjnej 100 tys. ton, fabryki na 600
zespotdéw armatnich z zatoga 3600 ludzi i pokaznego osiedla — ca-
to$¢ wzniesiona prawie kosztem 100 min ztotych przedwojennych'.

Liczby te na dwczesne stosunki bardzo powazne, nabieraja tym
wiasciwszej wymowy, jesli zwazy¢, ze cata budowg wykonano bez
zadnej — powszechnej obecnie — mechanizacji w imponujaco krét-
kim czasie 26 miesiecy, rozpoczynajac czesciowa produkcje juz po
12 miesiacach. To wybitne dzieto stworzone wytacznie mézgami
polskich inzynieréw i pracowitymi rekami polskich robotnikdw
dziatajacych w preznej i nadzwyczaj organizacji, daje powdd do
stusznej dumy. Godna najwyzszego uznania zastuga przypada tu
naczelnemu dyrektorowi Stalowej Woli inz. Marcelemu Siedlanow-
skiemu — gtobwnemu inicjatorowi i realizatorowi budowy za jego
niestrudzona energie i talenty organizacyjne. Potrafit on sprzac
wszystkich we wspdlnym rzetelnym wysitku, natchna¢ zapatem
oraz nieustepliwa wola i ukonczy¢ budowe na rok przed terminem.

Te wielkiej miary osiagniecia znalazty powszechna wysoka oce-
ne, szczegblnie wymowna w listach wicepremiera inz. Eugeniusza
Kwiatkowskiego.

Chociaz produkcja Stalowej Woli niestety nie zdazyta juz we
wrzesniu 1939 roku istotnie zawazy¢ na potencjale obronnym kra-
ju, stworzona zostata zasadnicza podwalina pod wielki kombinat w
Polsce Ludowej, ktory po rozbudowie wytwarza ok. 500 tys. t/rok

! Cena 1980 r. ok. 3 mid PLN lub 10 mln USD.



stali i doskonatej jakosci maszyny budowlane, zatrudniajac 6-7
razy wieksza zatoge, zamieszkujaca 50 — tysiaczne miasto.

Geneza powstania Huty Stalowa Wola, wybor migjsca,
umowa ze Skar bem Panstwa

Huta Baildon - istniejaca w Katowicach od przeszto 100 lat i na-
lezaca w latach 1930-tych do Huty Pokdj — Slaskie Zaktady Gorni-
czo-Hutnicze, Sp. Akc. — byla wytworca stali szlachetnych, poczy-
najac od weglowych, a konczac na wysokostopowych. Na program
sktadato sie 150 — 200 gatunkdw stali konstrukcyjnych, narzedzio-
wych 1 specjalnego przeznaczenia. Dostarczano je tradycyjnie w po-
staci pretow, tasm i blach walcowanych na goraco lub zimno, wyro-
bow kutych, pretow i drutdw ciagnionych, ksztattek wstepnie obro-
bionych mechanicznie, wiertet itp. Wigkszos¢ wyrobow poddawano
obrdbce cieplnej réznego typu. Huta Baildon nie tylko przodowata
w swym zakresie w kraju, lecz z powodzeniem zbywata nawet
bardzo w yszukane wyroby nar ynkach zagranicznych (Nie mcy,
Holandia, Wtochy, Japonia), jak na przykltad pierscienie antyma-
gnetyczne do maszyn elektrycznych, odkuwki na teleskopy todzi
podwodnych, stale szybkotnace i inne.

Od 193 1 roku dyrektorem Huty Baildon zostat inz. Marceli Sie-
dlanowski. Po przezwycigzeniu pod jego kierownictwem cigzkiego
kryzysu go spodarczego, jaki odczuta réwniez gteboko Huta Bail-
don, rozpoczyna si¢ z inicjatywy nowego dyrektora rosnace zaan-
gazowanie i specjalizacja w dostawach materiatow dla potrzeb
uzbrojenia wojska polskiego. W ciagu krétkiego czasu Huta Bail-
don staje sie czotowym dostawca nie tylko stali szlachetnych wal-
cowanych, kutych i ciagnionych do produkcji broni i amunicji, lecz
rowniez odku¢ do haubic, dziatek przeciwpancernych i przeciwlot-
niczych, odkuwek wykrojonych do silni kow lotniczych, blach pan-
cernych do czotgow, karabinowych luf walcowanych, krazkéw na
hetmy, pociskdw przeciwpancernych, przeciwlotniczych i poci-
skéw kalibru 220 mm do kruszenia betonéw. Jednoczesnie buduje
si¢ wytwornie elektrod do spawania i wytwornie twardego metalu,
rozszerza sig park obrabiarek w wytworni wiertet, modernizuje sig
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wydziat obrébki cieplnej, instaluje si¢ nowe elektryczne piece sta-
lownicze i inne. Towarzyszy temu pogtebienie fachowosci mtodych
inzynierow, ktérzy po przeprowadzonej po 1932 r. polonizacji huty
doskonale sobie radza z nowymi trudnymi zagadnieniami produk-
cyjnymi w zakresie metalurgii i przetwdrstwa. Pozniej w PRL
wielu z tych inzynieréw zajmie szereg czotowych stanowisk w
hutnictwie zelaza, a pdzniej jako profesorowie na wyzszych uczel-
niach. Naleza do nich: Kiejstut Zemaitis — przyszty minister hut-
nictwa i rektor Akademii Gorniczej w Krakowie, Tadeusz Malkie-
wicz —metaloznawca ogolnie znany w Europie, faktyczny dyrektor
Huty Baildon od 1937 r., a formalnie od 1939 r. i wieloletni dziekan
AGH, Fe liks Olszak — dyrektor techniczny catego powojennego
hutnictwa pols kiego, rektor A GH 1 niestrudzony j ¢j budowniczy,
Jozef Pilarczyk i Stanistaw Przegalinski — profesorowie Politechniki
Gliwickie;.

Od 1935 roku zaczety pojawiaé sie pierwsze oznaki bliskiego
niedoboru stali szlachetnych — zwilaszcza wobec narastajacych
potrzeb uzbrojeniowych. Skiania to dyr. M. Siedlanowskiego do
wystapienia z inicjatywa zwiekszenia zdolnosci produkcyjnych
Huty Baildon droga jej rozbudowy w Katowicach. Szczuptos¢ wol-
nych terendw, otoczonych, zewszad budynkami mieszkalnymi i ko-
palnia wegla, a nastgpnie 10-kilometrowa odlegtos¢ od panstwowej
granicy z Niemcami, przekreslity te koncepcje. Nastepna probe
lokalizacji podjeto w Hucie Ludwikéw w Kielcach, nalezacej row-
niez do Huty Pokoj S.A. | tam rozbudowa ze wzgled6w terenowych
okazala sie niemozliwa.

Woweczas, w wyniku statych bliskich kontaktow z Min. Spraw
Wojskowych, wytania si¢ koncepcja budowy nowej oddzielnej huty
stali szlachetnych w zupetnie innym miejscu — w widtach Wisty i
Sanu, tzw. trojkacie bezpieczenstwa. Najpdzniej na przetomie lipca
i sierpnia 1936 roku, a moze nawet znacznie wczesniej, zostaje
sporzadzony” na polecenied yr. M. Siedlanowskiego dla wiadz

* Szkic przygotowat autor niniejszego opracowania.
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wojskowych szkicowy program i opis urzadzen produkcyjnych
zamierzonego zaktadu o charakterze wytacznie hutniczym.

W dniu 3 sierpnia 1936 r. (I) wyjezdza w teren specjalna komisja
pod pr zewodnictwem dyr. Siedlanowskiego, w ktorej uczestnicza
rowniez wojskowi, w celu wyszukania miejsca pod budowe huty.
Podstawowymi przestankami wyboru lokalizacji byta duza ilos¢
wody, dostepnos¢ lokalnego paliwa, korzystny pod wzgledem bu-
dowlanym teren, dogodne warunki komunikacyjne i rezerwa rak do
pracy.

Komisja objechata terenu wzdtuz rzek Wistoki i Wisty — od De-
bicy do Sandomierza i wzdtuz Sanu — od Sandomierza do Przewor-
ska (1). Wybor padt na wies Plawo’, lezaca na lewym brzegu Sanu,
na potnocnym skraju puszczy sandomierskiej, ok. 25 km na potu-
dnie od Sandomierza i ok. 7 km na p6tnoc od m. Nisko.

Po wszechstronnym rozpatrzeniu zalet i wad upatrzonego miejsca
uznano je za doskonale odpowiadajace wymaganym. warunkom.
Bezposrednia bliskos¢ rzeki zapewniata nie tylko potrzebne ilosci
wody lecz i moznos¢ stworzenia w przysztosci transportu wodnego.

Niedaleko na potudnie w zagtebiu Jasielsko-Krosnienskim i na
potudniowy wschdd w Daszawie znajdowaty sie duze ztoza gazu
ziemnego, podstawowego paliwa dla huty, a nieco na p6tnoc wy-
kryto nowe ztoza rud zelaza. Piaszczysty rowny teren odznaczat si¢
dobra nosnoscia — bez potrzeby kosztownych robot ziemnych. W
poblizu przebiegata linia kolejowa Warszawa — Lwow z odlegta 0 4
km stacja Rozwadow. Teren przecinata szosa. Cata przeludniona
okolica, pokryta kartowatymi gospodarstwami, a czesciowo za-
mieszkata przez bezrolnych wegetowata w nedznych warunkach i
reprezentowata ogromna podaz chetnych rak do pracy. Wzgledy
spoteczne, podniesienie ludnosci na wyzszy poziom zawodowy i
kulturalny zbiegaty sie najscislej z nowa — dyktowana konieczno-
sciami — polityka rzadu.

? Flisacza miejscowosé znana od X1V wieku stanowita pézniej dobra
koronne. W 1656 roku przebywata tam armia szwedzka, oblegane
przez hetmana Czarnieckiego.
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Whkroétce wytonita si¢ koncepcja rozszerzenia projektowanej bu-
dowy zaktadu hutniczego o zaktad mechaniczny z produkcja dziat
artyleryjskich, z czym wystapito Towarzystwo Starachowickich
Zaktadow Gorniczo-Hutniczych Sp. Akc. Rozszerzona koncepcje
budowy i zaproponowana lokalizacj¢ Min. Spraw Wojskowych
przyjeto.

W dalszym ciagu dziatano bardzo szybko. Przystapiono do opra-
cowan przygotowawczych o charakterze technicznym, kosztory-
sowym, finansowym, prawnym, organizacyjnym i innym, optaca-
nych poczatkowo przez Hute Pokdj S.A.. Z uwagi na bardzo
powazna wielkos¢ obiektu o bardzo krétkim terminie zakonczenia
budowy wielkie znaczenie miato zagadnienia wyboru formy orga-
nizacyjnej przedsiewziecia, ktdra musiata zapewni¢ moznos¢ naj-
szybszej realizacji i najwczesniejszego uruchomiania produkcji oraz
uwzglednia¢ inne okolicznosci. Poniewaz koszt zamierzonej inwe-
stycji przesadzat o jej 100-procentowym finansowaniu przez pan-
stwo, w rachube wchodzito przedsicbiorstwo panstwowe w naste-
pujacych alternatywach (2):

. przedsiebiorstwo podlegte catkowicie jednostkom budzetowym
i kontroli NIK, tj. nieskomercjalizowane,

2. przedsigbiorstwo panstwowe skomercjalizowane, tj. usa-
modzielnione,

3. spotka akcyjna komandytowa lub spétka z ograniczong odpo-
wiedzialnoscia, wreszcie spotka jawna o kapitale panstwowym,

4. spotka jak wyzej o kapitale ztozonym przez przedsigbiorstwo
panstwowe lub pozostajaca pod kontrola panstwa,

5. spotka jak wyzej o kapitale mieszanym.

Ostatecznie wybrano zupetnie inna forme, powotujac spotke z
ograniczona odpowiedzialnoscia o minimalnym kapitale zaktado-
wym, ztozonym przez przedsiebiorstwa panstwowe kontrolowane
przez panstwo, i powierzajac jej na koszty budowy powazna kapi-
taly panstwowe. O wyborze przesadzita koniecznos¢ umozliwienia
zarzadowi spétki petnych kompetencji i zdolnosci dziatania jak
firma prywatna — bez zadnych zezwolen zewnetrznych i bez zad-
nych biu rokratycznych hamulcéw, jakim podlegaty normalne
przedsiebiorstwa panstwowe, a jakie wynikaty ze sztywnosci prze-
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piséw iich nieelastycznosci. W wybranym ukladzie tylko najbar-
dziej z asadnicze decyzje wymagaly odwotywania sie do Rady
Nadzorczej. Podstawowe znaczenie odgrywat fakt, ze udziatowca-
mi spotki miaty by¢ Huta Pokoj i Zaktady Starachowickie. Stawiaty
one do dyspozycji budowy i przysziej produkcji petnig swego do-
robku technicznego w zakresie or ganizacyjnym i pr odukcyjnym,
gwarantowaty wspdtdziatanie w wielu dziedzinach, przekazywaty
swych doswiadczonych doskonatych specjalistdw od inzynierow
do robotnikow wiacznie, delegowaty do wiadz spétki swe kierow-
nicze osobistosci. Oba towarzystwa spetniaty warunek o ich pan-
stwowym charakterze, nalezaty bowiem w ponad 50% do Banku
Gospodarstwa Krajowego, a wigc panstwa, a niezaleznie od te go
udzielaty gwarancji finansowych. Sktad rady nadzorczej zapewniat
ponadto czynnikom rzadowym wglad w dziatalnos¢ spotki.

Ostatecznie w dniu 19 stycznia 1937 rokuw kancelarii r ejenta
Karola Hottingera w Warszawie (3) Huta Pokoj — Slaskie Zaklady
Gorniczo-Hutnicze Sp. A ke. 1 T owarzystwo Starach owickich Z a-
ktadéw Gorniczych Sp. Akc. zawarty umowg 0 zatozeniu spotki o
nazwie ,,Zaktady Potudniowe - Spétka z ograniczona odpowie-
dzialnoscia w Nisku”, wnoszac po potowie kapitatu zaktadowego,
okreslonego w wysokosci 30 tys. zt. Przedmiotem spotki byto wy-
budowanie w Plawie kompletnych zaktadow, ztozonych z huty i
zakladu mechanicznego, na podstawie umowy, w tym czasie jesz-
cze nie zawartej ze Skarbem Panstwa. Do natozonych zobowiazan
nalezato rowniez uruchomienie Zaktadow i ewentualnos¢ ich poz-
niejszego prowadzenia,

Juz nazajutrz — w dniu 20 stycznia 1937 roku — zarejestrowano
spotke w Sadzie Okregowym w Rzeszowie pod | Rp. 2137 str. akt
2(3).

W dniu 30 stycznia 1937 roku (2) Spotka podpisata umowe ze
Skarbem Panstwa — Ministerstwem Spraw Wojskowych na budowg
Zaktadow Potudniowych, ztozonych z huty stali szlachetnych i
zakladu mechanicznego, potozonych w Ptawie w Centralnym
Okregu Przemystowym, o programie rocznych wysytek (4):

— wyrobéw walcowanych kutych i prasowanych, ciagnionych,
ptyt pancernych, czesci obrobionych mechanicznie w ilosci ok.
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62100 t, wytwarzanych z 70800 t stali wiasnych oraz z dowozu
pewnej ilosci wsadu obcego,

— gtéwnych zespotdw dziat artyleryjskich w ilosci 600 szt.

Pozniej do programu produkcji wprowadzono turbiny parowe z
oddzielnym wydziatem.

Szczegotowa, specyfikacje zawiera rozdz. V1.

Termin ukonczenia budowy opiewat na dzien | kwietnia 1940 ., a
wigc 38 miesiccy.

Jednoczesnie w umowie ze Skarbem Panstwa udziatowcy spotki
udzielili tacznej gwarancji jako zabezpieczenie stopniowo budo-
wanych i przekazywanych do eksploatacji obiektow w wysokosci
20 min zi, z czego Huta Pokoj 12 min zt i Towarzystwo Staracho-
wickie 8 min zt. (2).

Przed przedstawieniem dalszych krokéw organizacyjnych wiadz
spotki oraz catego przebiegu realizacji budowy Zaktadéw Potu-
dniowych wypada dotychczasowy opis ich genezy uzupeié obra-
zemr éwnolegle z nia biegnacych zasadniczych poczynan, ktore
doprowadzity do budowy Centralnego Okregu Przemystowego
(COP). Przyszta Stalowa Wola — cho¢ jeden z najwazniejszych
elementow — stanowita jednak tylko jego czesé.

Stalowa Wola natletworzenia COP

Przezwyciczanie kryzysu gospodarczego z poczatku lat 1930-
tych odbywato si¢ w Polsce do roku 1936 zbyt wolno; Wszystkie
podstawowe wskazniki ekonomiczne (rok 1928 = 100) ksztatto-
waty si¢ nizej niz ogdlnie na swiecie (5). Polska byta niedorozwi-
nigta przemystowo, ceny artykutéw rolnych spadty do niestychanie
niskiego poziomu, wie$ cierpiata na przeludnienie, wzrastato bez-
robocie, a z tym nabrzmiewaty problemy spoteczne. Jednoczesnie
pojmowano coraz lepiej koniecznos¢ wzmocnienia obronnego pan-
stwa. Prowadzone d otychczasin westycje, nastawiane pr  zede
wszystkim na z walczanie bezrobocia, cechowato rozproszenie te-
rytorialne i rzeczowe.

W tych warunkach trzy swiadome sytuacji osrodki podjety prace
nad jej poprawa: wicepremier, odpowiedzialny za gospodarke i
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jednoczesnie minister skarbu, inz. Eugeniusz Kwiatkowski, wojsko
oraz doc. Wiadystaw Kosieradzki ze swa grupa.

W dniu 10 czerwca 1936 r. wicepremier Kwiatkowski przedktada
W sejmie pierws zy 4 -letni plan inwest ycyjny na o kres 1.7.36 —
1.7.40 z preliminarzem 1650 — 1800 miIn zt z narastajacymi tran-
szami rocznymi od 340 do 590 min zt. Plan ten nie réznit sie po-
ziomem wydatkdéw od lat poprzednich i nie porzucat zamiaru roz-
wijania wszystkich dzielnic najbardziej zaniedbanych.

Jednoczesnie w Ministerstwie Spraw Wojskowych i Sztabie Ge-
neralnym trwaja prace nad 6-letnim planem rozwoju polskich sit
zbrojnych w latach 1936 — 42 i wywierane sa naciski na wicepre-
miera E. Kwiatkowskiego na wzmozenie inwestycji o charakterze
zbrojeniowym. Na zlecenie czynnikéw wojskowych doc. W. Kosie-
radzki, ktory od drugiej potowy 1934 r. zajmowat si¢ zagadnieniem
obronnosci kraju, sktada w MSWojsk. cztery memoriaty (6):

I—luty 1936 — krytyka dotychczasowych metod inwestycyjnych,
chaotycznosci i ich niecelowosci z punktu widzenia obronnosci
kraju,

IT- | czerwca 1936 r. — analiza mozliwosci finansowych kraju
i inwestycji szczegblnie pozadanych w ramach planu trzyletniego,

111 — 15 pazdziernik 1936 — plan dziatalnosci inwestycyjnej w ob-
rabie przetworczego przemystu metalowego (wspotautor inz. Pawet
Kosieradzki),

IV — 15 listopad 1936 plan budowy Centralnego Okregu Prze-
mystowego.

Ostatni memoriat miat znaczenie zasadnicze. Przedstawiony plan
stanowit zharmonizowana cato$¢ skoncentrowanego rozwoju duze-
go obszaru kraju z predominacja zagadnien potrzeb zbrojeniowych,
lecz z zatozeniem, iz COP stanowi¢ bedzie zapoczatkowanie dal-
szego uprzemystowienia Polski. W szczegdlnosci plan inwestycji w
rozszerzonym trdjkacie bezpieczenstwa zaczynat si¢ od rozwia-
zania zagadnien energetyczno-transportowych, a nastepnie obejmo-
wat szeroki rozbdj przemystu zbrojeniowego, budowe fabryk obra-
biarek, narzedzi i sprawdzianéw, jedna lub dwdch hut zelaza, huty
aluminium oraz tworzenie przemystu wiokienniczego w oparciu 0
krajowa welne i len.
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Koncepcja COP z pominigciem poprowadzenia pewnych nowych
linii kolejowych i tworzenia przemystu wiokienniczego — zostata
integralnie przyjeta przez wicepremiera E. Kwiatkowskiego, a po
szerokim jej uzasadnieniu i szczegdtowym opracowaniu przez nie-
go i jego grupeg, zostaje ona ogtoszona w sejmie w dniu 5 i 6 lutego
1937 r. Dotychczasowy 4 -letni plan inwestycyjny, ktorego metode
uznano za btedna, ulegt tym samym rewizji i konkretyzacji z pod-
wyzszeniem jego preliminarza — wobec uzyskania pozyczki fran-
cuskiej — z 1800 do 2400 min zt, w czym 44% na przemyst — gtdw-
nie na terenie COP.

Akceptujac przedstawione przestanki (7):

. koniecznos¢ szybkiego wzmocnienia zdolnosci obronnej pan-
stwa i postawienie jej na catkowicie nowoczesnym poziomie tech-
nicznym, produkcyjnym i komunikacyjnym;

2. stworzenie warunkow do systematycznego uprzemystowienia
kraju jako jedynej mozliwosci zapewnienia pracy dla roshacej licz-
by ludnosci i trwatej likwidacji bezrobocia? 3/ zaktywizowanie
wielkich dotychczas biernych, okregdw gospodarczych;

3. zaktywizowanie wielkich dotychczas biernych, okregdw go-
spodarczych;

4. zatarcie roznic migdzy Polska A i B;

5. obnizenie kosztow wiasnych produkciji,

Sejm uchwalit plan.

Postanowienie to —po mimo finansowania planu praktycznie
niemal wytacznie z krajowych $rodkow panstwowych — oznaczato
ponadto zachowanie catkowitej rownowagi budzetowej oraz
wprowadzenie po raz pierwszy jednolitej ew idencji prac publicz -
nych.

Decyzje sejmowa poprzedzita uchwata Rady Ministrow z 21
stycznia 1937 r. przyznajaca dotacje |. mld zt na odrebny plan in-
westycji wojskowych na lata 1937 — 40.

Z podanych dat i bie gu prac gospodarczo-planistycznych widac,
iz poczynania zwiazane z Hutag Stalowa Wola, najwiekszego
Obiektu w COP o naktadzie rzadu 100 min zi, wyprzedzaty for-
malnie co najmniej o pot roku decyzje¢ Sejmu z lutego 1937 o bu-
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dowie COP i pozostawaty w catkowitej zgodzie z przestankami
przyswiecajacymi tej decyzji.

Granice Centralnego Okregu Przemystowego, ktdrego idea siega
lat 1920-tych, ulegly z biegiem czasu zmianom. W maksymalnym
zasiegu granica biegta wzdtuz Pilicy na zachod od Kielc i na p6tnoc
od Radomia, dalej zwracata sie na potudniowy-wschod wzdiuz
mniej wiecej linii Wieprza, aby potem biec famana linig na potud-
nie do granicy z Czechostowacja i areszcie, majac od zachodu No-
wy Sacz zamkna¢ sie w okolicy zrddet Pilicy. Tym samym kwa-
dratowy obszar COP obejmowat wschodnia czes¢ woj. kieleckiego,
potudniowa czgs¢ woj. lubelskiego, wschodnia czgs¢ woj. krakow-
skiego i zachodnig czgs¢ woj. lwowskiego. Stanowit on ok. 15%
powierzchni catej Polski, a jego mieszkancy 18% ogétu ludnosci.
COP podzielono na trzy regiony: kielecki, tzw. A — surowcowy, lu-
belski, tzw. B — aprowizacyjny, w widtach Wisty, Sanu i Dunajca,
tzw. C — przetwoérczy. Jako COP rozumiano czesto tylko ten ostatni
region, do ktérego — podobnie — odnoszono nazwe trojkata bez-
pieczenstwa, chociaz rozszerzano ja rowniez i na region A.

Niestety pomimo pospiechu tylko cze§¢ inwestycji zostata do
wybuchu wojny oddana do produkcji, co w petnym zakresie miato
nastapi¢ w 1940 .

Na zakonczenie tych uwag wypada nadmienic, iz plan 4-letni zo-
stat wykonany z wyprzedzeniem | Y4t oku, tzn.do 1.4 .1939 przy
wydatkowaniu 2,37 mld zt. Finansowanie z budzetu stanowito 848
min zi, kredyt zagraniczny tylko 120 min zt (5,1%), a reszt¢ zaczerp-
nieto z wkiaddéw oszczednosciowych, rezerw ubezpieczeniowych
itp., a wiec faktycznie z wiasnych zasobow spoteczenstwa polskiego.
Nowy 3-letni plan przewidywat na 1939/40 rok naktady wysokosci
1451 min zt, wliczajac 200 min zt na obstuge dtugdw, z podporzad-
kowaniem planu potrzebom wojskowym (7).

Organizacja zakladéw potudniowych w okresie budowy

Zarzadowi Spotki podlegata Dyrekcja Naczelna. Nad dziatalno-
scia Spofki piecze sprawowaty dwa organy: Rada Nadzorcza i Nad-
z6r Wojskowy. Trzema gtéwnymi organami dziatania Naczelnej
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Dyrekcji byty: Biuro Projektowe, Kierownictwo Budowy i Dyrek-
cja Finansowo-Handlowa z podziatem na dalsze komorki.
Naczelne wtadze Spotki miaty nastepujaca obsade:
Zarzad:
Prezes — inz. Marceli Siedlanowski (dyr. nacz. z Huty Baildon),
Cztonkowie — inz. Karol Szaniawski (dyr. z panstwowych Wy-
twérni Uzbrojenia), inz. Michat Lukaszewicz (dyr. z Towarzy-
stwa Zaktadow Starachowickich).
Dyrekcja Naczelna:
Naczelny Dyrektor — inz. Marceli Siedlanowski,
Dyrektor Huty — inz. Feliks Olszak (z Huty Baildon)
Dyrektor Zakt. Mechan. — inz. Karol Szaniawski,
Dyrektor Finansowo-Handl. — inz. Michat Lukaszewicz.
Rada Nadzorcza:
Prezes — inz. Czestaw Klarner (prezes Towarzystwa Zaktadow
Starachowickich S. A.),
Z-ca Prezesa — inz. Stanistaw Sursycki ( prezes H uty P okoj
S.A),
Cztonkowie — ptk inz. S. Witkowski (z MSWOojsk), inz. Da-
browski (dyr. w Towarzystwie Zakladow Starachowickich), in-
ny jeszcze ptk z MSWojsk. i pr zedstawiciele Banku Gospodar-
stwa Krajowego.
Nadzoér Wojskowy:
Przewodniczacy — wiceminister w MSWojsk. A. L itwinowicz
i przedstawiciele inni z MSWojsk.

Jak wida¢ naczelne wiadze byty obsadzone przez osoby wpty-
wowe, zajmujace bardzo odpowiedzialne stanowiska.

Kierownictwo Biura Projektow i Kierownictwa Budowy spoczety
w rekach niezwykle doswiadczonych pracownikow, ktérzy odegrali
duza role: inz. Romana Juszkiewicza i inz. Bronistawa Chudzynskie-
go. Poza tym projektowaniem Zaktadu Mechanicznego zajmowat Si¢
w ramach Biura Projektow inz. Emilian Jastrzebski — wybitny fa-
chowiec w zakresie obrobki skrawaniem; miat on zapewniony bez-
posredni dostep do Dyrekcji Naczelnej. Tablica | obrazuje liczbe
zatrudnionych w Zaktadach Potudniowych pracownikéw umysto-
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wych, ktora — rosnac stopniowo — doszta po dwach latach do pozio-
mu 647. W okresie poczatkowym ciezar dziatalnosci spoczywat na
projektowaniu, zlecaniu robét, zakupie urzadzen oraz czynnosciach
finansowych i dlatego obsady zwiazanych z tym wydziatow byty
stosunkowo najliczniejsze. Uderza szczuptosé¢ personelu projektowo-
budowlanego, ktéry nigdy nie przekroczyt 102 oséb. W miare czasu
—zgodnie ze stopniowo uruchamiana produkcja — wzmacniano tech-
niczny personel eksploatacyjny — w pierwszej kolejnosci Zaktadu
Mechanicznego.

Tablica I. Stany zatrudnienia pracownikow umystowych
w Zakladach Potudniowych

Wyszczeg6lnienie 1.7.37{1.1.38|1.7.38|1.1.39| 1.5. 39

Administracja 25 40 69 75
Wydziat Finansowy 43 72 88 102
Wydziat Handlowy 32 58 63 35

Razem administracja | 44 100 170 | 220 | 262

Biuro Projektowe 45 61 58 53 44
Budowa 17 38 44 34 -
Kolaudacja - - - 9 13

Razem inwestycje 62 99 102 | 96 57

Zaktad Mechaniczny | 44 76 133 | 165 133

Huta 1 18 34 65 145
Razem produkcja 45 94 205 | 230 | 328
Ogobtem 151 | 293 | 477 | 546 | 647
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Opracowanie dokumentacji technicznej

Stanowisko szefa biura projektowego pemit — jak wspomniano
inz. Roman Juszkiewicz, cztowiek o wielkich wiadomosciach tech-
nicznych i rozlegtym doswiadczeniu, bardzo stanowczy w obronie
powzigtych rozwiazan i ogromnie pracowity. Do pomocy dyspono-
wat skromnym ilosciowo personelem, ktory maksymalnie wynosit
62 osoby, srednio liczac 42. Biuro w swej pracy szeroko korzystato
z konsultacji inzynierow Huty Baildon i Starac howic. W biur ze
czynni byli doswiadczeni specjalisci, ktorzy pézniej mieli wglad do
prac montazowych, kolaudacyjnych i rozruchowych, aby w koncu
obja¢ stanowiska eksploatacyjne. Takie postgpowanie pod kazdym
wzgledem usprawniato i przyspieszato tok inwestycji i rozpoczecie
produkcji.

Biuro miescito si¢ poczatkowo w Hucie Baildon, skad w potowie
1938 r. przeniesiono je do Stalowej Woli po zbudo waniu tam od-
powiednich pomieszczen.

Na podstawie programu pr odukcyjnego ustalono przebieg pr o-
dukcji, potrzebne wydziaty, ich zdolnosci produkcyjne i wypo-
sazenie oraz bilanse energetyczne. Powstaty stad i ostatecznie
przyjety projekt wstepny Zaktadéw Potudniowych wraz ze szcze-
gotowym kosztorysem i harmonogramem budowy byt wiazaca
podstawa do opracowania bez zadnych odchylen projektow techno-
roboczych dla pos zczegdlnych o biektow przez wysokokwalifiko-
wanych projektantow. Jakiekolwiek zmiany podczas budowy byty
kategorycznie zakazane, a wszystkie projekty sporzadzano z wia-
sciwym wyprzedzeniem do poczatku robo6t. Postepowanie takie
skracato termin realizacji robét i zmniejszato ich koszt.

Wspdtpracowano scisle z zagranicznymi dostawami urzadzen
hutniczych, j ak Brasserti Stein -Roubaix (piece), Krupp (wal-
cownie). Hydraulik (prasy kuznicze) i innymi. Do opalania piecow
martenowskich w Stalowej Woli zastosowano po raz pierwszy w
Europie gaz ziemny, ktory stanowit podstawowe paliwo dla catych
Zaktaddw. Zapotrzebowanie mediow energetycznych ustalono z e
znacznym zapasem, stosujac szeroko zamkniete obiegi wodne.
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Projekt wstepny obejmowat energetyczne i transportowe uzbroje-
nie terenu oraz wszystkie wydziaty produkcyjne i pomocnicze.
Szczego6towo opisano je dalej. Kosztorys szczegdtowy z 26 wrzes-
nia 1937 roku opiewat na og6Ina sume 79.729 min zt, ktéra w kon-
cu ulegta pewnemu zmniejszeniu (patrz zat. 4). Uwzgledniono
stworzenie przed koncem 1939 roku wydziatu turbinowego kosz-
tem 2,3 min zt (8), ktdrego dokonczenie przerwata jednak wojna.
Odbyto kilka wstgpnych rozméw technicznych, z odpowiednimi
wladzami na temat wodnej komunikacji barkami Zagtebie Weglo-
we — Wista — San do Niska, czego realizacje przewidywano na
pbzniejsze lata (9).

Jednoczesnie z pracami projektowymi przygotowano nastepujace
dokumenty normatywne:

— Zasady projektowania budynkéw przemystowych i administra-
cyjnych (4),

— Cenniki rozliczen réznych rob6t budowlanych — 11 kart (10)

— Zasady jednolitego kosztorysowania i obliczania wskaznikow
kosztowych (11).

Niezaleznie od tego przyszty personel eksploatacyjny opracowat
normy dla ok. 170 przewidzianych do pr odukcji gatunkow stali, a
mianowicie ich sktady chemiczne, przetomy itd. (12) oraz skom-
pletowat i uzupetnit dokumentacje do produkcji dziat.

Catos¢ dokumentacji obejmujaca tysiace rysunkow terenowych,
budowlanych, instalac yjnych, konstrukcyjnychitp. zostata za-
konczona orientacyjnie w pierwszym kwartale 1938 r. tzn. w 14
miesiecy od stworzenia Spoiki.

Na zakonczenie wypada nadmieni¢, ze projektantem bardzo uda-
nych funkcjonalnie i architektonicznie duzych budynkéw Naczelnej
Dyrekcji, Dyrekcji Huty i Zaktadu Doswiadczalnego, Dyrekcji Za-
ktadu Mechanicznego i Portierni byt inz. Jan Bitny Szlachta.

Wielkosé¢ produkcji wysytkowej

Zgodnie ze szczegbtowym kosztorysem Zaktadéw Potudniowych
w Stalowej Woli z 26.9.1937 (4) umowa Spdtki z MSWojsk. usta-
lita nastepujacy program wytwarzania:
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A. Huta

1. Materiaty na dziata kaliber 75, 100, 155 oraz p6zniej na dziata
wigkszych kalibréw z lufami do 14 m,

2. Materiaty dla broni pancernej i marynarki — blachy do 40 mm
grubosci, koputy pancerne do 25 t/szt., pocis ki pr zeciwpancerne
kat. 37 — 220 mm,

3. Materiaty do lotnictwa — wszystkie odkucia wraz z zaworami,
watami korbowymi i watami reduktoréw,

4. Materiaty dla Panstwowych Wytworni Uzbrojenia — w catosci
Tacznie ze stala pociskowa 75, 100 i 155 mm oraz stale na rdzenie
do pociskéw przeciwpancernych z wyjatkiem tasm i luf do karabi-
nOw recznych i maszynowych,

5. Materiaty dla przemystu samochodowego — catos¢ odkué, cze-
$ci prasowane ram podwozi ci¢zarowych i autobusowych

6. Stale narzgdziowe i szybkotnace (walcowane, kute, ciagnione)
dla potrzeb Zaktadu Mechanicznego,

7. Stale resorowe, sprezynowe i gotowe sprezyny,

8. Stale austenityczne, nierdzewne, kwaso- 1 ognioodporne — wal-
cowane, kute, w tym rowniez wysokoniklowe na peryskopy todzi
podwodnych i antymagnetyczne ostony maszyn elektrycznych,

9. Stale konstrukcyjne wg norm polskich i niemieckich — weglo-
we, Cr-Ni, Cr-Mo, W, Cr, V, Mo i do naweglania,

10. Stale martenowskie — zwykte na blachy okretowe i kotty, ze-
lazo handlowe w postaci prgtow i blach,

11. Odlewy staliwne — ze stali zwyktych, kwaso- i o gnioodpor-
nych, wysokomanganowych. Dostawy tych materiatdw miaty wy-
nosic¢:

Prety walcowane i walcowka (1 — 2 zmiany) 3067 t/mies.

Blachy (I zmiana) 1000
Czesci kute i prasowane 720
Wyroby ciagnione (2 zmiany) 169
Sprezyny gotowe 2
Plyty pancerne obr. cieplnie i mech, 30
Czesci mechaniczne obrobione 124

5172 t/mies.

czyli okoto 62100 t/rok.
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Na po krycie wsadu dlat ych wyrobow przewidziano produkcje
stali surowej z wiasnej stalowni (25 dni) 70800 t/rok, oraz dowoz
potwyrobow z innych hut 37200 t/rok. Razem 108000 t/rok.

Podany program produkcyjny wymagat szeregu wydziatdw pro-
dukcyjnych wsrod ktorych musiaty sig znalez¢:

Stalownie — piece martenowskie, elektryczne, odlewnie staliwa i
inne urzadzenia,

Walcownie — gorace bruzdowe i blachy, walcownia zimna bla
Kuznie — prasownia, mtotownia kucia swobodnego, kuznic wy-
krojowa, prasowanie podwozi,

Sprezyniarnia

Obrdbka cieplna — wyzarzalnia i hartownia,

Warsztat grubej obrobki,

Zakt. Badawczo-Doswiadczalny,

Inne — g ospodarki utrzymania ruchu, ener getyczne, transporto-
we itd.

Przyjete w projekcie wstepnym zdolnosci produkcyjne poszcze-
g6lnych wydziatdw hutniczych musiaty by¢ oczywiscie znacznie
wyzsze — zwlaszcza w walcowniach — od podany wyzej wysylek
wyrobow gotowych ze wzgledu na przechodzenie tego samego
wyrobu przez kilka wydziatdw wytworczych. Poza tym te wyzsze
zdolnosci kryty w sobie dos¢ znaczna rezerwg, gdyz w przeciwien-
stwie do obecnej praktyki przy ich ustalaniu zaktadano niepetne
wykorzystanie czasu kalendarzowego.

B. Zaktad Mechaniczny

1. Sprzet artyleryjski

Garne zespoty dziat:

-kal. 75 - 100 mm 480 szt./rok
-kal. 105 mm 48 szt./rok
-kal. 155 mm 72 szt./rok
RAZEM 600 szt./rok
Lufy dodatkowe:

- kal. 75 mm 16 szt./rok
-kal. 100 mm 32 szt./rok
-kal. 155 mm 12 szt./rok
RAZEM 60 szt./rok
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Uproszczone nastawnice:
(Na gorny zespot sktadaja sie: lufa,
zamek, kotyska, oporopowrotnik, ce- 360 szt./rok
lownik, nastawnica. P6zniej miano
umozliwi¢ rdzeniowanie luf)
2. Turbogeneratory
Turbiny parowe typu Ljungstroem wraz z pradnicami o jed-
nostkowej mocy agregatu do 10000 kW.

Programy — zdolnosci produkcyjne i opis zakladow — stan 1939 .

Ponizszy opis Zaktadow opiera sie gtownie na szczegétowym kosz-
torysie Zaktadow Potudniowych w Stalowej Woli z 26.9.1937 (4), lecz
w miarg potrzeby uwzglednia rowniez inne materiaty (11, 13).

Potozenie i teren:

Zakupiony pod budowe Zaktadéw Potudniowych i osiedla, teren*
miat powierzchnie 887 ha. Lezat on na potudnie od wsi Ptawo i sta-
nowit niemal catkowicie kompleks lesny, nalezacy kiedys do Pusz-
czy Sandomierskiej. Od gtéwnych osi przysztych Zaktaddéw znaj-
dowaty sie:

na pétnoc — 4,4 km Rozwadow,

na potudnie — 6,7 km m. Nisko,

na wschod — 1,8 km rzeka San.

Miedzy terenem i Sanem biegt tor PKP Rozwadow — Przeworsk
na Lwow oraz s zosa Rozwadow — Nisko. Ujscie Sanu do Wisty
znajdowato si¢ w odlegtosci 29,6 km. Teren lezat 165 m nad po-
ziomem morza, a lustro wody w Sanie wahato si¢ w granicach
149,6 — 155 m.

Rowny teren pochylat sig lekko ku wschodowi. Szes¢ studzien ba-
dawczych wykazato poziom wadd na gtebokosci 5 m. Dopuszczalne
obciazenie gruntu przyjeto: zmienne do 2 kg/cm’, state do 3 kg/cn’.

4 Jego poprzednim wiascicielem byt Franke.
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Drutem kolczastym ogrodzono 667 ha, a pod budowe Zaktadow
zajeto 71,5 ha o prostokacie 1028 x 696 m, wycinajac las tylko tam
oraz pod drogi. Teren Zaktadéw ogrodzono dodatkowo.

Na potnoc od Zaktadow zlokalizowano osiedle mieszkaniowe.

Wewnatrz Zaktadow Potudniowych istniaty dwa gtowne potoki
przeptywu produkc;ii:

— stalownia — walcownie,

— stalownia — kuznia — obrdbka cieplna — warsztat grubej obrobki

— Zaktad Mechaniczny z narzedziownia.

Do tych potokéw dostosowano rozmieszczenie wydziatow. Wi-
da¢ przejrzysty bieg produkcji przez Zaktady, zaznaczony wyraznie
wiazkami toréw dowozu surowcow i wywozu wyrobdw gotowych,
oraz uktad prostokatnych pdl, dzielacych teren catych Zaktaddw i
wyznaczajacych miejsca pod poszczeg6lne gtowne wydziaty lub
ich zespdl oraz pod przyszta rozbudowe.

Uzbrojenie terenu. Drogi kolejowe i drogi kotowe

Drogi kolejowe:

bocznica PKP 920 m—1 rozj; tory w Zaktadach 16000 m — 5
107j.;

Drogi kotowe:

szosa do Zaktaddw od drogi Nisko — Rozwaddéw 1565 m; drogi
w Zaktadach (asfalty) 5000 m

Prostokatny uklad sieci drég wewngtrznych: gtdwna magistrala
w osi Zaktadéw z poinocy na potudnie, trzy rownolegte oraz 6
odcinkow prostopadtych.

Wodociagi

Staty pob6r wody z Sanu — 948 m*/h

Pompy — wody surowej 5x400 m’/h po 170 KM; obiegu za-
mknigtego 4x550 m’/h;

— Wieza wody surowej H = 30 m 300 m’

— Wieza chtodnicza 500 m*/h, filtry 50 m*/h

— Sieci wody surowej, przemystowej, obiegowe;j i pitnej ¥600
—60m 9510 m.

Kanalizacja — Liaks. ilos¢ wody odptywowej kanatem
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— Sie¢ kanalizacyjna ~ — Kolektor gtéwny 900x1500 *mm
— Kanat otwarty
— Oczyszczalnik sciekow

Gospodarka gazowa
— Zapotrzebowanie gazu ziemnego z Polminu 10160 m (sta-
lownia 1620 , w alcownia 3 600, r eszta hut y 3380, Zakl. Mech. z
kottownia 1360 oraz budynki 200) 10160 m’/h
— Stacja i podstacje redukcyjne 7-8/1-2 at
— Sie¢ rurociagébw 12000 m

Gospodarka sprezonego powietrza
— Zapotrzebowanie sprgzonego powietrza 8 at (w tym kuznia
8500 Nm3/h) 12000 m*/h
— 3 rotacyjne kompresory Demag — 1740 KM ze zbiornikiem
105 m’
— Sie¢ rurociagow

Gospodarka elektryczna
— Napiecie odbioréw
— prad zmienny 6000 i 380/220 V .
— prad staty 220 V 350 MVA
— Moc zwarcia przy 6 kV
— Podstacje i sie¢
— kable zasilajace gtéwne 6x3x240 mm’
— | stacja gtéwna, budynek 2715 m’ 30000 kVA
— 6 podstacji
— 16 transformatoréw, w tym 3 prostownikowe 48400 kVA
— 2 przetwornice — ogotem 200 kVA
— Odbiory
—silniki 6000 V prad zmienny 7600 KM
—silniki 380 VV  prad zmienny 14100 KM
—silniki 750 V prad staty 7900 KM
— piece tukowe 9000 kVA
—inne odbiory i oswietlenie 1000 kW
—moc ogotem 41000 kVA
— przytaczy ogdétem 1500 szt.
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— Kable wysokiego napigcia i niskiego 16500 m
— Oswietlenie — sie¢ napowietrzna

Lacznosé
— Skablowana facznica automatyczna
— Telefony (Zaktady 250 i osiedle 50) 300 szt.

Ogrodzenie
— Drut kolczasty 667 ha

— stupki drewniane 10000 m
Zaktady z wydzieleniem Zaktadu Mechanicznego — stupki
zelbetowe 4950 m.

Huta i urzadzenia ogdine
Stalownia:

— maks . masa wlewka 20 t i odlewy .

— Zdolnos¢ produkcyjna — przyjeta w projekcie 70800 t/r. Fak-
tycznie ,,byla ona wyzsza w zaleznosci od wykorzystania czasu
kalendarzowego. Projektant piecow martenowskich (amerykanska
firma Brassert) gwarantowata czas wytopu 5,5 h. Gwarancja dla
piecow tukowych wynosita przy procesie zasadowym 6 h, a przy
kwasnym — 10 h. Praktycznie zdolnos¢ produkcyjna catej stalowni
mozna szacowac na 95 — 120 tys. t/r.

Budynek:

—5naw, pow. 7470 m?, kubatura 154230 m*, 10 su wnic —w
tym 2 odlewnicze 35/7,5 t.

Podstawowe wyposazenie

— 2 piece martenowskie po 30 t (zasadowy 2600 t/mies. i kwasny
1000 t/mies.), opalane gazem ziemnym (po raz pierwszy w Europie),

— 2 elektryczne piece tukowe 15 t Demag ( zasadowy 1400
t/mies. 1 kwasny 600 t/mies.) ,

— 3 piece indukcyjne 200, 1500 i 4000 kg ze wspdlng prze-
twornica 1000 kW (300 t/mies.),

— 3 piece do homogenizacji i zmigkczania,

— 6 tokarek 1. szlifierek do wlewkow,

— urzadzenia pomocnicze: sktad ztomu, kafar, mtyn dolomitu,
sktad materiatow ogniotrwatych 2500 t, sktad wlewkow,
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— odlewnia staliwa — rdzeniarnia, suszarnie, pita itd.

Walcownie:

— Program — urzadzenie dostosowane gtéwnie do walcowania
stali szlachetnych.

— Zdolnos¢ produkcyjna — o ile projekcie wstgpnym przyjgto
catkowita. produkcje wysytkowa wyrobdw walcowanych ok. 52 t
(4326 t/mies.) przy pracy na 1 —2 zmiany, to na 1943 r. szacowano
jana 96 tys. t (11). Faktyczne rezerwy byly jeszcze wieksze.

— Budynek — wspolny dla wszystkich walcowni oraz ciagami z
wytrawialnia — 12 naw poprzecznych i podtuznych, pow. 28620 m’,
kub. 271900 m’, 13 suwnic — w tym najciezsza 30/10 t.

— Walcownia wlewkow @ 700 mm

— Program — kesy kwadratowe 60 — 152 mm, prety podobnych
wymiarow kwadratowe i okragte, blachowki do 25 x 5,5 — 50 mm —
W stanie sur owym lub obr obionym cieplnie. Wsad wle wki 620 i
1500 kg, oczyszczone i nieczyszczone.

— Zdolnos¢ produkeyjna — praca na dwie zmiany | ogétem sza-
cunkowo ok. 100 tys. t/r., w tym wyrobow gotowych ok. 15 tys. t/r.

— Wyposazenie podstawowe

— 2 piece grzewcze przetokowe 18 X 2,5 m 0 1acznej wy-
dajnosci 30 t/h,

— walcarka 4-klatkowa jednoliniowa, silnik napgdowy 1860
kW. Klatka wstgpna @700 x 2000 mm z mechaniczna nastawa walca
gornego, stoty wahadtowe z kantownikiem na stole przednim. Trzy
dalsze klatki @ 700 x 1850 mm bez nastawy mechanicznej wal cow,
stoty wahadtowe tylko za klatkami, kantowanie reczne. Przesiewacz
linowy z przodu. Nozyce kesow i blachdwek, 2 pity do pretow,

— wykanczalnia — prostownica watkowa, 2 szlifierki wahadto-
we, 10 diut pneumatycznych, waga itd.

— Walcownia srednio-mata

— Program — prety okragte, kwadratowe, szesciokatne i osmio-
katne 10 — 60 mm, odpowiednie ptaskowniki i ksztattowniki, wal-
cowka 5 — 13 mm.

— Zdolnos¢ produkcyjna — w projekcie przyjeto przy pracy na
2 zmiany 29500 t/r. (2457 t/mies.)
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— Wyposazenie podstawowe

—2 piece grzewcze — 16 x2,5mil13x 1,8 m,

—walcarka o 4 liniach:

@ 570 x 100 mm — jedna klatka trio ze stotem podnosnym,
silnik 750 kM,

@370 x 900 mm — 5 klatek duo podwdjne, silnik 2000 kM na
prad staty,

0 280 x 600 mm — 7 klatek duo podwojne, silnik 2000 kM na
prad staty

— samotoki migdzy liniami, przed linia @ 370 mm, przesuwacz
linowy i1 oprowadnice rynnowe dla walcowki,

— 2 mechaniczne chtodnie pretow, 2 zwijarki Garret,

— wykanczalnia — prostownice, pity, nozyce, wagi itd.

Walcownia blachy grube;j:

—blachy grube 4— 40x 800—2000 x 6000 — 10000 mm.
Wsad wlewki z wiasnej stalowni i kesiska ptaskie ze Slaska.

— Zdolnos¢ produkcyjna — w projekcie przyjeto przy pracy na
jedna zmiane ok. 9300 t/r. (770 t/mies.) W 1964 r. osiagnieto pro-
dukcje 67 tys. t.

— Wyposazenie podstawowe

— piece grzewcze 15x2,5118 x 2,3 m,

—walcarka trio La utha 850/625/850 x 2500 mm o wspdlnym
napedzie z Kklatka wstepna walcarki blachy cienkiej, stoty waha-
dtowe po obu stronach z odcinkami samotokow;

— piec normalizacyjny samotokowy 3,5 t/h,

— prostownica catkowa, nozyca 20 x 2050 mm, cigcie autoge-
niczne, 2 szlifierki wozkowe itd.

Walcownia blachy cienkiej na goraco:

— Program — blachy cienkie 0,5—-8x 500 —1500x 1 500 —
3000 mm. Wsad blachowki z walcowni @ 700.

— Zdolnos¢ produkcyjna — w projekcie wstgpnym przyjeto
przy pracy na jedna zmiane ok. 4000 t/r. (330 t/ mies.). W 196 4 r.
osiagnigto produkcje 15 tys. t.

— Wyposazenie podstawowe
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—nozyce do cigcia blachowek na zimno 250 x 30 mm,

— 3 piece grzewcze (1 do blachowek, 2 do pakietow),

— 3 klatki duo w jednej linii — 1 x @700 x 1 80012 x @ 750 x
1300 mm. Naped Klatki wstepnej wspdlny z walcarka blachy gru-
bej, klatki wykanczajace — oddzielny naped wspdlny. Klatka
wstepna — mechaniczna nastawa gornego walca i stét podnosny,
klatki wykanczajace — obstuga reczna. Zdwajasz z nozyca.

—wykanczalnia — 2 prostownice rolkowe i 2 nozyce gilotynowe
0,3 -2 8 x 3080 mm, nozyca do krazkow, prasa do sztancowania
krazkow @ 450 x 8 min, 4 piece kotpakowe do wyzarzania, piec do.
przesycania blach nierdzewnych, 12 szlifierek wahadtowych.

Walcownia blachy na zimno:

— Program — blachy, gtéwnie nierdzewne — 0,5 — 3 x 1200 mm.

— Wyposazenie — walcarka kwarto @ 325/@ 960 — 1500 mm,
silnik 250 KM. Prostownica do maks. grubosci 1,5 mm, obrébka
cieplna w piecu walcowni blachy na goraco.

— Tokarnia walcdéw — ogotem 7 obrabiarek — szlifierka, tokarki,
frezarka.

Wytrawialnia:
—Pr ogram— mycie, sus zenie, w ytrawianie w yrobow wal-
cowanych — w tym blach, odkuwek, odbijanie zgorzeliny itd.
—Wyposazenie — 7 réznych maszyn.

Ciagarnia:

— Program — drut w kregach @ | — 10 mm, prety mtotkowane i
szlifowane @ 2-9 mm, prgty ciagnione @ 2-80 mm dtugosci do 12
m, prety tuszczone @ 15-100 mm dtugosci do 6 m, odpowiednie
prety profilowe i ptaskowniki.

— Zdolnos¢ produkcyjna — ok. 2 tys. t/r. przy pracy na 2 zmia-
ny (169 t/mies.). Na 1943 r. zdolnos$¢ szacowano na 4,3 tys. t/r. (360
t/mies.).

— Wyposazenie — ok. 45 r6znych maszyn, a miedzy nimi 3
ciagarki, 3 prostownico-nozyce drutu, 1 miotkarka, 2 bezktowe
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szlifierki pretow, 5 ciagarek pretow, warsztat narzedziowy z obra-
biarkami i piecami do obrobki cieplne;.

Kuznia:

— Program — kesy i prety 4 — 160 mm. Czgsci kute na prasach:
ksztattki maks. 20 t, pierscienie maks. @ 2000 mm. Ksztattki kute
na mtotach swobodnie — masa maks. 150 kg. Odkuwki wykrojowe
—maks. masa 100 kg. Prasowane z blachy toza armatnie i wzdiuz-
nice samochodowe. Sprezyny z pretu do maks. @ 50 mm, @ zwoju
do 300 mm, dtugos¢ do 6,5 m.

— Zdolnos¢ produkcyjna — wg projektu wstepnego produkcja
wysytkowa przy pracy na 1 zmiang 720 t/mies. czyli 86 40 t/r.
Zdolnos¢ produkecyjna na 1943 r. szacowano przy pracy na 2 zmia-
ny w wysokosci 14400 t/r.

— Budynek — wspdlny dla prasowni, mtotowni, kuzni wykrojo-
nej, warsz tatu wykrojow, prasow ni blach i sprezyniarni — 9 naw,
pow. 7870 m”, kubatura 80600 m’, 7 suwnic i 7 zurawi.

Wydziaty i ich wyposazenie
Prasownia:

— 2 szybkobiezne prasy Kkuznicze - trzystopniowa
833/1666/2500 t oraz 1000 t, z wysuwanymi kowadta mi i wypy-
chaczami,

— 2 suwnice nad prasami 40/5 1 15/5 t,

— 3 piece grzewcze z wysuwanymi trzonami.

— Mtotownia

— 6 miotéw: jednostojakowe 300, 400, 500, 750 i 1000 kg oraz
dwustojakowy 1500 kg, napgdzane podgrzany, powietrzem sprezo-
nym,

— 5 piecow grzewczych dwukomorowych.

Kuznia wykrojowa:

— 8 mtotdw, w tym 2 jednostojakowe 400 i 600 kg, 4 dwusto-
jakowe 500, 1000 — 1500 i 2000 kg oraz 2 przeciwbiezne 5000 i
10000 kgm,

— | kuzniarka z pretow,

— 6 gratownic 60 do 500 t,
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— 5 piecow grzewczych dwukomorowych.

— Warsztat wykrojéw — 4 obrabiarki.

— Prasownia blach

— 2 prasy hydrauliczne 300 i 600 t, nozyce do cigcia wzdtuz-
nego i okragtego, spadanie i cigcie autogeniczne, piec grzewczy.

Sprezyniarnia:
— 3 zwijarki, 6 szlifierek, 3 piece grzewcze i harto wnicze, ka-
piele solne, 3 prasy obrobcze itp.

Stacje napedowe:
— stacja wody 200 at z 3 pompami 0 wydajnosci ogétem 2700
1/min i 0 mocy 1740 KM, akumulatory ,
— stacja 3 kompresoréw rotacyjnych 8 at, 11835 Nm’/h.
— Skifad kesow — wytrawialnia, suwnica.

Hartownia i wyzarzalnia:

— Program — hartowanie i ulepszanie odkuwek i ulepszanie na-
rzadzi, walcOw i pociskow; ulepszanie bardzo dtugich przedmiotéw
w piecach s zybowych; hartowanie blach jednorodnych o rdznej
twardosci obu stroi wyzarzanie zmigkczajace, naweglanie; obrobki
specjalne i sezonowanie.

— Zdolnos¢ produkcyjna — hartownia 12-15 t/h, wyzarzalnia
1012 t/h.

— Budynek — 2 nawy z wieza wysokosci 18 m w wykopie 8 m,
pow. 4770 mz, kubatura 5910 m’ , 4 suwnice.

—Wydziaty i ich wyposazenie

Hartownia odlruwek i pretow:
— 5 piecow, 9 wanien, prasy Brinella, szlifierka.

Hartownia wiezowa:
— 2 piece szybowe Selasa @ 1,2x 6 mi @ 1,2 x 14 m zbiorni-
ki, prasy Brinella.

Hartownia blach pancernych:
—2 piece 2,3 x 3,1 x 0,8 m,
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— 4 prasy hydrauliczne 200 at (woda z kuzni),
w tym:
— 2 hartownicze 1000 t ze stotem do matryc 2100 x 1500 mm i
250t,
— 2 prostownicze 2001 100 t,
— 2 prasy Brinella itp.

Wyzarzalnia:

— | piec wgtebny 2 x 14 m,

— 2 piece z trzonem ruchomym 2 x 9 m (prety, blachy)

— | piec do naweglania i regeneracji z trzonem statym 5 x 2-3
m (blachy),

— prasy Brinella itd.

— Urzadzenia pomocnicze

— doktadne regulacje temperatur w piecach, atmosfery ochron-
ne, wanny i zbiorniki z woda i z olejem kapiele otowiowe, obiegi
wody i oleju z czyszczeniem, natryski, aparaty do pomiaru twardo-
§ci, szlifierki itd.

Warsztat grubej obrobki:

— Program — widrowa obrdbka wstepna gtéwnie ksztaltek z
kuzni, obrobka na gotowo pocis kow pr zeciwpancernych i blach
pancernych. Obr obione zgruba przedmioty podlegaja hartowaniu,
po czym ksztattki na dziata artyleryjskie kierowane sa do Zaktadu
Mechanicznego.

— Zdolnos¢ produkcyjna — 124 t/mies., wt ym s korup po-
ciskow przeciwpancernych —kal. 37 mm — 20 tys. szt./mies. kal. 75
mm — 3 tys. szt./mies., kal. 220 mm — 500 szt./r plus blach pancer-
nych 30 t/mies.

— Budynek — 3 nawy, pow. 2600 m’, kubatura 20550 m°, 3
suwnice,

— Wyposazenie — 59 obrabiarek réznych typéw, w tym 21 do
pociskow. Masowa obrobka pociskow na automatach i s zlifierkach
bezktowych. Obrabiarki dostosowane do obrébki bardzo twardych
materiatow do 130 kg/mm?. Wiasna narzedziownia.
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Magazyn Stali:
— Program — sktadowanie, ciecie, sprawdzanie twardosci mate-
riatdw i ich wysyika.
— Budynek — 1 nawa pow. 1300 m’, kubatura 9320 m’, suwnica
7,5t
— Wyposazenie — 3 obrabiarki, prasy Brinella, itd.

Dyrekcja Huty
Zaktad Badawczy:

— Budynek — pow. podtég 2635 m? kubatura 11520 m’,
— Program Zakt. Bad. — chemia, metaloznawstwo, badania wy-
trzymatosciowe, badania naukowe.

Wydziaty ustugowe i gospodarki ogdlnej Zaktadéw

Warsztaty naprawcze:
— Program — warsztat mechaniczny, kuznia, rurkownia, s zli-
fiernia narzedu, warsztat elektryczny.
— Budynek — 3 na wy, pow. 2050 m’, kubatura 16000 m?, 1
suwnica
— Wyposazenie — 32 obrabiarki rdzne, 3 kuznie, ptyty traser-
skie, stoty slusarskie itd.

Odlewnia zeliwa:
— Budynek — 3 nawy, pow. 910 m’, kubatura 7350 m’, I suwnica.
— Wyposazenie — urzadzenia do przygotowania mas formier-
skie 1 piec tyglowy, 1 koputak @ 1100 mm, 5000 kg/h; s uszarnia
1800 x 4200 mm; suszarka rdzeni itd.

Stolarnia — Modelarnia:
— Budynek — 1 nawa, pow. 585 m’, kubatura 6050 m”,
— Wyposazenie — 9 obrabiarek, ptyta traserska, 8 stotow stolar-
skich itd.

Gospodarka transportowa:
— Tabor transportu zewngtrznego i wewngtrznego,
— Parowozownia 1100 n?’, wagonownia,
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— Garaze 2300 m’, stojaki rowerowe.

Rozne:

— Sprzet przeciwpozarowy (hydranty zewngtrzne i wewngtrz-
ne sprzet samochodowy i reczny.

— Magazyn materiatéw 5770 m’, magazyn drzewa, magazyn
smarow.

—Portiernia 570 m,

— Naczelna Dyrekcja

— Budynek — podtoga 2790 m’, kubatura 11520 m’.

Zaktad Mechaniczny
Warsztat mechaniczny:

— Program — obrébka elementdéw dziatowych. Podziat warsz-
tatu na obrdbke ciezka i Srednia.

— Budynek — 10 naw, pow. 16150 m’, kubatura 150000 m’, 10
suwnic.

— Wyposazenie — okoto 330 nowoczesnych obrabiarek, w tym:
heblarek 8, strugarek 8, dtutownic 15, tokarek rdznych 68, rewol-
werowek 18, wytaczarek 10, frezarek pionowych i poziomych 49,
frezarek roznych specjalnych 25, forez 11, wiertarek 24, itd.

Narzedziownia:

— Program — wyr6b i naprawa narzadzi oraz sprawdzianow i
przyrzadow w wydziale mechanicznym, kuzni, obrébce cieplnej i
izbie pomiarowe;.

— Budynek — 8 naw, pow. 4320 m’ kubatura 30600 m >, 4
suwnice.

— Wyposazenie — okoto 140 obrabiarek, r6zne wyposazenie
specjalistyczne.

Odbiornia:
— Program — montaz i odbior dziat
— Budynek — 8 naw, pow. 4320 m’ kubatura 30600 m >, 4
suwnice.
— Wyposazenie — ok. 10 obrabiarek, rézne wyposazenie spe-
cjalistyczne.
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Strzelnica i prochownia

Kottownia:
— pow. 767 m’, kubatura 5500 m’, 4 kotly 444 m”.

Dyrekcja Zaktadu Mechanicznego:
— Budynek — podtogi 2635 m”, kubatura 9350 m”.

Dostawcy konstrukcji maszyn i urzadzen

Do zaopatrzenia Zaktadow Potudniowych w niezbgdne konstruk-
cje stalowe i wyposazenie wciagnieto caty przemyst polski.

Konstrukcje stalowe budynkéw zostaty zaprojektowane, dostar-
czone i zmontowane przez Hutg Pokoj, Wspolnoteg Interesow, Za-
ktady Starachowickie, firme Zieleniewski i Rudzki.

Suwnice transportowe i zurawie pochodzity z Huty Zgoda, Za-
ktadéw Ostrowieckich, firm Zieleniewski, Jenike i Elewator.

Obrabiarek typowych, dostarc zyli: Stowarzyszenie Mechanikow
Polskich w Pruszkowie, firmy Zieleniewski, John, Paschalski, Wie-
pofama.

Z zagranicy pochodzito cigzkie wyposazenie hutnicze oraz ry-
sunki piecow martenowskich i grzewczych wraz z ich niektorymi
elementami oraz obrabiarki specjalistyczne.

| tak dostawca pigciu najcigzszych suwnic dla stalowni i kuzni
byta firma Demag, skad pochodzity réwniez elektryczne piece
tukowe. Firma Krupp dostarczyta wiekszos¢ wyposazenia walcow-
ni, a firma Hydraulik — ci¢zkie prasy kuznicze.

W zakresie piecow martenowskich na gaz ziemny k orzystano z
ustug amerykanskiej firmy Brassert, a w zakresie piecO w gr zew-
czych i do obrobki cieplnej dziatano we wspotpracy z firma Stein—
Roubaix oraz Selas.

Zagraniczne zakupy obejmowaty swymi zasiegami wszystkie nie
mai uprzemystowione kraje europejskie, lecz w najwiekszym stop-
niu Niemcy.

Wszystkie urzadzenia byly najnowoczesniejszej konstrukcji
zgodnie z Owczesnym stanem techniki.
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Inne inwestycje zwigzane z Zakladami Potudniowymi

Niezaleznie od budowy Naktadéw Potudniowych realizowano w
oddzielnych zarzadach inwestycje — zwtaszcza energetyczne — o
podstawowym znaczeniu dla Zaktadow.

Chodzito przede wszystkim o zapewnienie zaopatrzenia w wiel-
kie ilosci energii elektrycznej i gazu ziemnego, stanowiacego jedy-
ne paliwo Zaktadow. Przytaczono wiec Stalowa Wole do sieci
okregowej ZEORK (Zjednoczenie Elektrowni Okregu Radomsko—
Kieleckiego) o napieciu 50 kV i do sieci OZET (Okregowe Zjed-
noczenie Ele ktrowni), co j ednak po mimo zaprojektowanych dal-
szych potaczen — nie wystarczyto. Dlatego tez nad brzegiem Sanu,
tuz przy Stalowej Woli, stworzono nowa elektrowni¢ z dwoma
turbozespotami firmy Alsthom o mocy po 20000 kKW, uruchomiona
okoto maja 1939 r. Jednoczesnie utozono rurociag gazu ziemnego z
Roztok w zagiebiu Krosniensko—Jasielskim, ktory pozniej zamie-
rzano potaczy¢ ze zrédtami gazu w Daszawie.

Inwestycje kolejowe byty nieznaczne, ograniczyty sie gtdwnie do
potozenia drugiego toru Sandomierz—Przeworsk. Potaczenie dro-
gowe Wars zawa—Lublin—Sandomierz—Rozwadow—Nisko otr zy-
mato ulepszona nawierzchnig. Usprawniono 1acznos$¢ teleko-
munikacyjna przez utozenie kabla podziemnego Warszawa—San-
domierz i rozbudowg, sieci telefoniczne;.

Na mocy uchwaty Kom. Ekonomicznego Ministrow miata po-
wsta¢ w Stalowej Woli huta aluminium jako odrebne przedsigbior-
stwo kosztem 10 min zt.

Zdazono przygotowac tylko fundamenty.

Organizacja rob6t budowlano-montazowych

Catoscia spraw budowlano—montazowych kierowat szef budowy,
wytrawny fachowiec o wielkiej praktyce w dziedzinie projektowa-
nia, budowy i eksploatacji hut, inz. Bronistaw Chudzynski.

Pomoca stuzyli mu dwaj doswiadczeni kierownicy: w zakresie
budowlanym — inz. L. Totwinski, a w zakresie montazowym — inz.
B. Biatopiotrowicz.
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Przyjeto podstawowsa nasade, iz Zaktady Potudniowe byly fak-
tycznym budowniczym, tzn. bez oddawania catosci robét general-
nemu wykonawcy. W zwiazku z tym szef budowy rozporzadzat
nieduzym (stan maksymalny 46 osob), lecz starannie pod wzgle-
dem fachowym dobranym personelem.

Grupy robot budowlanych na dan ym o biekcie odda wano dr oga
przetargu konkurujacym ze soba firmom. Nalezaty do nich przede
wszystkim: Olszak i Zeleski, Elarner i Gruszczynski, Stronczynski i
Czarnota—Bojarski, aw  zakresie rob6t wodnych Fempicki. Do
robdt instalacyjnych, elektrycznych, wodociagowych, k analizacyj-
nych, o grzewniczych, gazowych ip owietrznych zatrudniono nie-
mal wszystkie przedsicbiorstwa krajowe.

Montaze urzadzen w zakresie mechanicznym i elektrycznym
wykonywane byty we wiasnym zakresie przez Inspekcjg Maszyn.

Drobne roboty zlecano firmom na podstawie cennikow.

Ogromne zadanie budowy podzielono na zasadnicze czesci, sta-
nowiace z reguty pewna catos¢, te zas z kolei na dalsze elementy,
aby dojs¢ do uproszczonych zadan.

Kazdym elementem kierowat kwalifikowany pracownik o okre-
slonych obowiazkach i kompetencjach ustalonych przez zarzad,
przy czym starannie przestrzegano dyscypliny pracy. Obok pierw-
szorzednych fachowcdw o wieloletnim doswiadczeniu na budowie
staneli pod ich kierunkiem liczni mtodzi ludzie, ambitni i zamito-
wani w pracy. Stwarzato to nadzwyczaj pozytywna atmosfere reali-
zacji, co byto niewatpliwie wynikiem trafnego doboru ludzi.

Firmy budowlane — kontrolowane przez kierownictwo budowy —
musialy zawsze na danym obiekcie wykonywaé¢ kompleksowo
catos¢ robot, za ktore odpowiadaty pod wzgledem jakosci i termi-
néw. W kompleks budowlany danego obiektu wchodzito catkowite
wykonanie uzbrojenia terenu, budynku, fundamentéw urzadzen,
sieci energetycznych i transportowych. Niedopuszczalne byty ja-
kiekolwiek niedorobki. W stosun ku do firm stoso wano s kuteczne
sankcje polegajace na tym, ze kazdej firmie zlecano nowe roboty
dopiero wowczas, gdy wywiazata sie nalezycie z robét juz prowa-
dzonych.
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Wszystkie materiaty z wyjatkiem drewna nabywaty Zaktady na
wilasny rachunek, co wypadato taniej, i odstepowaty je firmom
wedtug norm, kontrolujac zuzycie materiatdw.

Wigkszos¢ robotnikéw rekrutowata si¢ z miejscowej ludnosci
ktora szybko przyuczata si¢ do nowej pracy.

Wspomniany kompleks montazu we witasnym zakresie skladat
si¢ z instalowania urzadzen, budowy i suszenia piecow, prob i roz-
ruchu wyposazenia. Montaz ten odbywat si¢ przy udziale przyszie-
go kierownika produkcji danego dziatu oraz przysztych zatog re-
montowych i produkcyjnych. Scisle przestrzegana zasada
niedopuszczalnosci dodatkowych zlecen po oddaniu obiektu do
eksploatacji zmuszata kierownika z jednej strony do prze-
widywania wszystkich potrzeb w programie robot, co skracato do
minimum czas rozruchu, a z drugiej strony powodowata zaznaja-
mianie si¢ zatdg ze swym przysztym wyposazeniem i szybsze jego
opanowanie, Co przyspieszato uruchomienie urzadzen i rozwoj
produkcji. | tu obowiazywata rygorystyczna zasada komplek-
sowosci wykonawstwa. Kategorycznie przestrzegano, by robota raz
rozpoczeta byla catkowicie zakonczona bez jej przerywania lub
powstawania jakichkolwiek brakéw, powodujacych pdzniejsze
uzupetnienia i dodatkowe koszty.

Harmonogramy — przy pelnym terminowym zapewnieniu doku-
mentacji materiatow — uktadano w taki sposéb, aby zamrazaé naj-
mnigj srodkéw inwestycyjnych. Po mozliwie najkrotszym czasie
budowy danego odcinka starano si¢ wprowadzi¢ go natychmiast do
eksploatacji — najczesciej stopniowej. Typowy obraz stanowita
praca czesci urzadzen, gdy reszte jeszcze instalowano.

Niezaleznie od biezacej i koncowej kontroli jakosci robot kon-
trolowano je w miare ich postepu i sukcesywnie rozliczano z tytutu
zuzycia materiatdw, robocizny i naktaddéw ogdlnych. Postepowanie
takie umozliwiato biezaca ewidencje, analize i catkowite zamyka-
nie kosztéw danego obiektu niezwtocznie po zakonczeniu jego
budowy, a w przypadku wykrycia ewentualnych nieprawidtowosci
przyczyniato sie niejednokrotnie do powaznych o0szczednosci.
Dzieki temu po wybudowaniu ostatnich obiektéw znany byt bardzo
szybko koszt catosci budowy Zaktadéw Potudniowych.
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Wreszcie kierujac si¢ 0szczednoscia nie dopuszczano prawie
zadnych prowizorycznych budynkéw lub urzadzen. Dlatego przed
przystapieniem do budowy samych obiektow produkcyjnych
i innych uzbrojono teren, wykonujac wszystkie magistrale komuni-
kacyjne wodociagowe i kanalizacyjne i energetyczne, ktdre naj-
pierw stuzyty przy budowie, a nastepnie — bez przerdbek — do ce-
16w produkcji.

Jak wida¢, dziatano prostymi srodkami, lecz w celowo przemy-
slanej i zdyscyplinowanej organizacji. Wszyscy uczestnicy budowy
byli opanowani jedyna mysla, aby swoje zadanie wykonaé¢ naj-
sprawniej, najlepiej i najtaniej. Ta cheé przyswiecata przez caty
czas budo wy ws zystkim pracowni kom, z arowno fizycznym jak i
umystowym, zaréwno przyjezdnym z catej Polski jak i miejsco-
wym. Pod fachowym kierownictwem dotychczasowy chtop bez-
rolny lub matorolny przeksztatcat si¢ w robotnika przemystowego.
Z niestychana szybkoscia nadzwyczaj zdolna ludnos¢ miejscowa
wyuczata sie nowych zawodow i przeistaczata sic w hutnikéw,
metalowcow czy elektrykow. Od samego poczatku budowy Zakta-
déw zwrdcono szczegdlna uwage na szkolenie budujac szkote
0g0lIna i zawodowa z mysla 0 przygotowaniu nowych kadr.

Przebieg budowy Zakladdw

Po wptacie przez Skarb Panstwa pierwszej zaliczki rozpoczgto w
btyskawicznym tempie wszystkie czynnosci zwiazane z budowa.
Kompletowano personel i przystapiono do sporzadzania najpilniej-
szej dokumentacji i prac przygotowawczych. Juz w lutym 1957 r.
zwieziono ok. 80 t. maszyn i sprzetu dla wstepnego wyposazenia, a
26 lutego przyjeto pierwszych robotnikow (3). W dniu 20 marca,
tzn. w 50 dni po zawarciu umowy ze Skarbem Panstwa, padty
pierwsze sosny na miejscu przysztych zaktadow i w lesnym jeszcze
pustkowiu stworzono skromne zaplecze, nak tére w wykonaniu
drewnianym ztozyly sig:

— biuro kierownictwa budowy 240 m’,

— elektrownia prowizoryczna I —95 m’—z agregatami spalino-
wymi 2 x 100 KM,
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— elektrownia prowizoryczna II —96 m* — z pradnica napedzana
lokomobila,

— wieza cignien ze zbiornikiem 50 m®, H =15 m na drewnianych
stupach,

— warsztat mechaniczny i kuznia — 220 m* — z 6 obrabiarkami,

— szopa do drzewa — 364 nr’,

— magazyn materiatéw budowlanych — 455 m?,

— portiernia z wartownia — 30 m’,

— domy mieszkalne — 6 po 33 0 m” — kazdy z 12 mieszkaniami
jednorodzinnymi,

— r6zne drobne budynki gospodarcze — 40 m’.

Wszystkie roboty przy catej budowie Zaktaddéw wykonywano
praktycznie bez zadnej mechanizacji, postugujac sie miesniami
ludzkimi i konna furmanka, majac za narzedzie siekierg i reczna
lopate, taczki i kielnig. Nie istniaty koparki, ani wywrotki, ani na-
wet nie stosowano przenosnikéw tasmowych, tylko przy montazu
konstrukcji stalowych i pewnych urzadzen postugiwano sie zura-
wiami masztowymi typu Derriok.

Laczna ilos¢ robotnikbw i pracownikow umystowych za-
trudnionych przy budowie Zaktaddw i osiedla przez same Zaklady i
firmy budo wlane, przedstawia tablica2 (1 4). Zatrudnienie stop-
niowo wzrastato, 0siagajac szczyt natgzenia robot 1 stycznia 1939 r.
ze stanem 4911 osob.

Pierwsze zadanie wiasciwej budowy polegato na zapewnieniu
transportu. W tym celu dopro wadzono nadzwyczaj szybko boczni-
ce kolejowa i droge, kotowa, a na terenie Zaktaddéw utozono tory
kolejowe i zbudowano drogi. Byto to szczegolnie pilne, jesli zwa-
zy¢, ze cata budowa pochtongta ok. 200 tys. ton materiatow i urza-
dzen. Nastepnie przed przystapieniem do wznoszenia budynkow
uzbrojono teren w gtdwne magistrale wodno—kanalizacyjne i ener-
getyczne, ktore wykorzystano najpierw przy budowie, a nastepnie
miaty stuzy¢ produkc;i.
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Tablica 2: Pracownicy og6lem zatrudnieni na budowie
Zakladow i osiedla

Data Zaklady Firmy bu- Razem
dowlane
1937
1 styczen - - -
1 kwiecien 87 596 683
1 lipiec 111 839 950
1 pazdziernik 189 1938 2127
1938
1 styczen 311 904 1215
1 kwiecien 791 1492 2283
1 lipiec 1321 1998 3319
1 pazdziernik | 2225 1380 3605
1939
1 styczen 2631 2280 4911
1 kwiecien 3025 506 3531

Cata budowe podzielono na dwa gtéwne zadania ze wzgledu na
odmienny ich charakter i inne terminy ich konczenia — Hutg i Za-
ktad Mechaniczny, ktory postanowiono uruchomi¢ wczesnie;.

W miare jak na catym terenie zaczety si¢ szybko wytania¢ z zie-
mi fundamenty — wiele z nich wspartych na wbitych w grunt palach
Franki, naptywaty konstrukcje stalowe. Montowano je niezwtocz-
nie i jednoczesnie na szeregu obiektow. Ustawione szkielety bu-
dynkéw natychmiast pokrywano dachem i wypetniano scianami, |
tak — jak swiadcza o tym bardzo liczne datowane fotografie w kilku
albumach — mozna wymieni¢ wyrywkowo podobne przykiady.

—21.5.1937 — zmontowany szkielet konstrukcji (94 t) magazynu
stali,
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— 20.7.1937 — poczatek montazu konstrukcji kuzni (809 t),
warsztatu naprawczego (191 t) i narzedziowni (500 t),

—23.1.1938 — gotowe wnetrze narzedziowni z obrabiarkami,

— 14.2.1938 — catkowicie zmontowana konstrukcja stalowni
(1750 t) i znacznie zaawansowany montaz szkieletu budynku wal-
cowni (3700 t), poczatek montazu ciezkiej wiezy hartowni (671 t),

- 20.3.1938 — gotowe wnetrze stolarni (585 m?), odlewni zeliwa
(910 m®), warsztat naprawczy (2050 m®, odbiornia (4320 m®) oraz
catkowicie oszklone: warsztat mechaniczny z czescia obrabiarek
(16150 m” i 150000 m”), kuznia (7870 m?) i 80600 m") oraz budy-
nek Naczelnej Dyrekeji (2790 m” i 16510 m’).

W grudniu 1937 r. i pierwszej potowie 1938 r. oddano kolejno
poczatkowo dla potrzeb budowy — pierwsze wydziaty: magazyn
materiatow nieprodukcyjnych, narzedziownig, odbiornig, parowo-
zownig, warsztat naprawczy, odlewnie zeliwa, stolarnig i magazyn
cegly. Ich sama budowa az do oddania do eksploatacji trwata 6 —
11 miesiecy. Prawie w tym samym czasie zakonczono budowe
Zaktadu Mechanicznego, ktory niezwtocznie przystapit do produk-
cji armat, najpierw m ontowanych z czesci ze Starachowic, a na-
stepnie z odkuwek i materiatdw pochodzacych z Huty Baildon
i Starachowic. Juz 7.4.1938 r. opuszczaja Stalowa Wolg pierwsze
zmontowane haubice 100 mm. Od tej daty i gdy rownolegle trwa
budowa huty, ozywia sie systematycznie produkcja Zaktadu Me-
chanicznego, aby osiagna¢ petny bieg w pottora roku pozniej.

Tymczasem szybko postepuja prace przy budowie wydziatow
hutniczych. Pospiesznie wykancza sie budynki i instaluje suwnice,
wykorzystanych — najpierw do montazu urzadzen, ktérych gtéwne
dostawy w ilosci po 800 — 1200 t miesigcznie przypadaja na okres
styczen — pazdziernik 1938 r. (ok. 80% catosci). Muruje sie piece
hutnicze.

Szereg podstawowych wydziatow Huty — stalownia, kuznia,
hartownia, warsztat obrobki grubej — sa gotowe do stopniowego
rozpoczynania produkcji w okresie czerwiec — pazdziernik 1938 .,
to znaczy $rednio w 18 miesiecy od podpisania umowy. Poszcze-
g6lne wydziaty lub duze agregaty rozpoczynaja produkcje w naste-
pujacych kolejnych terminach (3):
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—20.5.38 — warsztat obrobki grubej,

—19.8.38 — mtotownia,

—5.9.38 — piece indukcyjne w stalowni,

—15.9.38 — kuznia wykrojowa,

— 15.11.38 — cigzkie prasy kuznicze 2500 i 1000 t,

—22.12.38 — pierwszy piec martenowski 30 t,

—29.1.39 — pierwszy piec tukowy 15,

—10.2.39 — drugi piec tukowy 15t,

—20.3.39 — prasownia blach.

Walcownia — najwigkszy i ostatni gtéwny obiekt o dtuzszych
terminach dostaw urzadzen z importu — zostaje ukonczona w marcu
1939r.

Pod koniec pierwszego kwartatu tegoz roku caty kompleks Huty
juz produkuje. Pozostato wykonczenie dos¢ drobnych obiektow
pomocniczych. Czasy trwania samych rob6t wahaty si¢ w grani-
cach od 6 do 16 miesiecy, a walcowni siegat wyjatkowo 18 miesie-
cy. Wszystkie prace odbywaty sie spokojnie — bez jakichkolwiek
zrywoOw, zgodnie z harmonogramem, przy petnym zapewnieniu
wykonawcom projektow i materiatdw.

W rezultacie cate duze nowoczesne zaktady zostaty zbudowane
wraz z przygotowaniem do kumentacji for malniew 26,a pra k-
tycznie w 22 miesiace, z jeszCze wczesniejszym stopniowym uru-
chamianiem produkcji. W konsekwencji petne zadanie wykonano o
rok wczesniej w stosunku do obowiazujacego terminu W umowie
ze Skarbem Panstwa (1 kwiecien 1940 r.).

Do najszybszego prowadzania budowy sklaniato z jednej strony
dazenie do niedopuszczania kosztownego zamrazania nakladow
inwestycyjnych, az drugiej stron y s ytuacja polity czna. B udowa
byta stale wizytowana przez wiele osobistosci.

Oficjalne uroczyste otw arcie Huty Stalowa Wola, prow adzonej
jeszcze pod nazwa Zaktaddéw Potudniowych, odbyto sie przy
udziale P rezydenta Rzeczypospolitej Ignacego Moscickiego i naj-
wyzszych wiadz panstwowych 8 czerwca 1939 r. Wszystkie wy-
dziaty byty w ruchu, a Zaktad Mechaniczny konczyt w tym czasie
montaz 16-tej baterii dziat. Gotowe byto osiedle mieszkaniowe.
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Postep prac na budowie Zaktadow jest doskonale udokumento-
wany przez ok. 700 przewaznie datowanych fotografii, zawartych
w 5 albumach (15). Budynki i urzadzenia rosty jak przystowiowe
grzyby po deszczu. Wymowne sa dowody prymitywnosci srodkow
budowy, trudu i mozotéw ludzi oraz rozmachu organizacyjnego.
Na jednym ze zdje¢ wida¢ np. sznur setek niekonczacego sie rzedu
robotnikow kopiacych, jednoczesnie kilkusetmetrowy kanat, na
drugim — rownolegte 3 — 4 karawany taczkarzy wywozacych zie-
mie z wykopu drogowego, na innym jeszcze zastep atletycznych
robotnikOw prawie ze biegnie — kazdy na ramieniu z podktadem
kolejowym, ktdry za chwilg zrzuci pod wydtuzajacy sig tor.

Skale robdt wykonanych przy budowie Zaktadow charakteryzuja
przytoczone nizej niektore — zaokraglone — liczby zbiorcze (4,4):

— budynki ok. 35

— powierzchnia zabudowana 90000 m’

— kubatura 860000 m’

— konstrukcje stalowe (ze sktadami otwartymi) 12000 t

— Urzadzenia ogdtem 10000 t

w tym — suwnice i zurawie 75 szt.

— piece stalownicze 5 szt.

— kompletne walcownie 7 zesp.

— prasy i mioty kuzienne oraz prasy do blach 22 szt.

— Piece grzewcze, do CO i inne 60 szt.

— obrabiarki do skrawania 600 szt.

Materiatow budowlanych do budowy dostarczono 158 tys. t (16);
ich szczegGtowy wykaz zawiera zat. 3. 1los¢ tych materiatow przy
uwzglednieniu budowy osiedla wzrasta do 196,7 tys. t (17).

Zakresy robot przy zbrojeniu terenow pod Zaktady i osiedle ilu-
struja nastepujace liczby (2):

— drogi kolejowe 17 km

—drogi kotowe 8 km

— sieci wodno-kanalizacyjne 39 km

—sie¢ gazowa 12 km

— sie¢ sprezonego powietrza 6 km

— sie¢ elektryczna kablowa 17 km

— sie¢ centralnego ogrzewania 20 km.

136



Osedle

Wraz z budowa samych Zaktadoéw Potudniowych przewidziano
stworzenie osiedla mieszkaniowego dla przysziej ich zatogi.

Otrzymato ono znamienne imig Stalowej Woli, ktore kojarzyto w
sobie kilka symbolicznych pojec¢. ,,Wola” — to staropolskie nazy-
wanie nowej osady fundowanej najczesciej na terenie lesnym
z obowiazkiem karczunku i jednoczesnie uporczywos¢é w famaniu
przeszkod. ,,Stalowa” — to charakter produkcji i jednoczesnie twar-
dos¢ w realizacji. O autorstw ie nazwy panyj e k ilka odmiennych
wersji.

Plan osiedla, zatozonego docelowo w dwdch etapach na 20 tys.
mieszkancOw opracowat architekt Bronistaw Rudzinski z Warsza-
wy (3).

Pod osiedle wyznaczono tereny lesne o powierzchni ok. 200 ha
na potnoc od Zaktadow, z kierunkiem rozwoju na Rozwaddéw. Od-
bitka planu z 1944 r. (18) jest pochodzenia poo kupacyjnego, zmia-
ny jednak poczynione przez Niemcdw byty nieznaczne, co wyja-
$niaja naniesione na planie uwagi. Ulice w latach 1937 — 39
nazywano w trybie roboczym od liter na skrzyzowaniach ulic.
Stowne ich nazwy — zaznaczone na planie — sa pochodzenia powo-
jennego.

Przewidziano osiedle robotnicze, osiedle robotnicze TOR (Towa-
rzystwo Osiedli Robotniczych), osiedle urzednicze i kolonie nad
Sanem (dyrektorsko-hotelowa).

Domy poszczegolnych osiedli roznity si¢ standardem wykoncze-
nia. Byt on jednak bardzo zasobny i solidny, o czym swiadczy dzi-
siejsza opinia i stan domow.

Przed przystapieniem do budowy catego osiedla uzbrojono po-
trzebny teren, prowadzac sie¢ wodociagowa (ok. 10 km), kanali-
zacyjna (ok. 15 km), gazowa i elektryczna, jezdnie i chodniki,
i dopiero wtedy rozpoczeto wznoszenie doméw.

Pierwsze domy zbudowano ze $rodkéw Funduszu Kwaterunku
Wojskowego, domy te w liczbie 43 wkrdtce przejat ZUS (Zaktad
Ubezpieczen Spotecznych), ktéry wraz z TOR - kazdy oddzielnie —
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finansowat dalsza budowe swych domoéw. Ten ostatni angazowat
si¢ w akcje budowlana tylko dla robotnikéw.

Akcja TOR byta szczegblnie korzystna dla robotnikéw zarabia-
jacych ponizej 250 zt/mies., mieszkanie bowiem w blizniaczym
domku dwurodzinnym przejmowali oni na wiasnosc¢ za ceng 10 tys.
zt w drodze sptat 35-letnich.

Tworzeniu osiedla towarzyszyt taki sam zapat wszystkich uczest-
nikow, rozmach i tempo jak przy wznoszeniu Zaktadow. Do udziatu
w pracach przyciagnieto w duzym stopniu Junackie Hufce pracy.

Osiedle budowano duzymi seriami blokéw. Najwczesniejsze z
nich rozpoczeto stawiaé¢ w lecie 1937 r. Pierwszy blok przy ul. F —
S nr 5 (dzisiaj ul. Wolnosci) byt gotowy 4 grudnia 1937 r. Dalsze
domy budowano jeszcze szybciej; stany surowe powstawaty, jak
mowia $wiadkowie, w ciagu 6 tygodni, a w duzym gmachu gimna-
zjum, rozpoczgtym 1 czerwca 1938 r. zainaugurowano Zzajecia
szkolne po 3 miesiacach tj. 1 wrzesnia.

Latem 1938 r. w 15 blokach z I serii wtadato juz wtasnym miesz-
kaniem 230 rodzin. Oprocz tego czynne byty dwa hotele o0 60 po-
kojach. Jesienia 1938 r. udostepniono druga serig, ztozona z 23
blokéw o 300 mieszkaniach i hotel o 3 0 pokojach. Z III serii pozo-
staty nie wykonczone 3 bloki, 2 wille dyrektorskie i dom goscinny
(obecny Dom Hutnika)(3). Zbudowano réwniez czgs¢ kolonii bliz-
niaczych domkow jednorodzinnych TOR, jednak catej serii V
domkoéw jednorodzinnych nie zdotano wykona¢. Oprocz domow
mieszkalnych i hoteli zbudowano Szkote Doksztatcajaca Zawodo-
wa, Gimnazjum Mechaniczne, piekarnie, Ubezpieczalnie Spo-
teczna, kino, stworzono sie¢ sklepow i targowisko, zatozono boisko
sportowe i cmentarz. Ogotem na dzien otwarcia Zakladow taczna
kubatura budynkéw wzniesionych w | etapie wyniosta ok. 350 tys.
m’ i nieco ponad 1000 mieszkan.

Tak wiec w nadzwyczaj krétkim czasie powstato tadne i kultural-
ne, wtopione w zielen osiedle — pdzniejsze miasto 0 nowoczesnej
architekturze i wygodnych, dobrze wyposazonych mieszkaniach.
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Koszt budowy, ceny

Kosztorys szczegotowy budowy Zakladéw Potudniowych, w
Stalowej Woli z 26.9.1937 r. opiewat pierwotnie zgodnie ze specy-
fikacja w zat. 4 na kwotg 79 729 730 zt (4). Po korekcie — do-
konanej przy puszczalnie przed MSWojsk. (3) — kosztorys zmalat
do 66 461 195 zt. Pdzniej zostat on jednak zwickszony — gtéwnie
na zakup roznego sprzetu hutniczego (wlewnice, walce), narzedzi
warsztatowych itp. — o kwotg 8 559 250 zt (19), co daje ostatecznie
sume ok. 75 min zt. .acznie z kosztem osiedla w wysokosci 18 min
zt catos¢ wydatkdéw na budowe Zaktadéw Potudniowych i osiedla
Stalowa Wola zamyka si¢ kwota ok. 93 min zt niezaleznie od
kosztow inwestycji towarzyszacych.

Ten ogolny koszt rozbija sie w przyblizeniu na nastepujace gtéw-

ne pozycje:
Huta 49 min zt
Zaktad Mechaniczny 20 min zt
Osiedle 18 min zt
Przygotowanie i prowadzenie budowy 6 min zt

RAZEM 93 min zt.

Sa to oczywiscie ztote o wartosci przedwojennej, kiedy was byty
nastepujace relacje:

— | gram zlota 5,92 z

—1dolar USA 5,29 zt.

Uwzgledniajac dewaluacje dolara i powojenna zmiang wartos¢
ztotego, moznaby orientacyjnie szacowac koszt budowy catej Stalo-
wej Woli na ok. 3 mld zt z 1980 r. (I dol. obecny szacunkowo = 0,65
zt przedwojennego; | dol. obecny wg GUS — 20 zt powojennych).

Koszt budo wyl m’ budynku w raz z e w szystkimi instalacjami
energetycznymi ksztattowat si¢ w Stalowej Woli (2):

— Cigzkie wydziaty hutnicze  12-17 z

— Warsztaty mechaniczne 20-28 zt

— Budynki administracyjne ok. 35zt
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Uruchomienie produkdji

Uruchomienie produkcji — jak juz wspomniano — nastepowato
stopniowo w miare konczenia poszczegdlnych obiektow. Zgodnie z
tym przeksztatcat si¢ schemat organizacyjny Naktadow Potudnio-
wych i wzrastata liczba zatrudnionych — pracownikéw umystowych
i fizycznych. Ci ostatni, chociaz poczatkowo wykonywali rowniez
prace montazowe i podlegali szkoleniu, sa przyblizonym mierni-
kiem rozwoju produ kcji. Stany zatrudnionych pracownikow fi-
zycznych przedstawia wykres narys. 10. Analo giczny wykres dla
pracownikéw umystowych podano juz poprzednio na rys. 3. Osta-
tecznie zgodnie z tymi wykresami catkowita zatoga Zaktadow Po-
tudniowych ksztattowata sig jak tablica 3.

Tablica 3. Catkowita zatoga Zaktaddw Potudniowych

Wyszegoélnienie 1.737 | 1.1.38 | 1.7.38 1.1.39 | 1.5.39
Pracownicy fizyczni 77 261 1179 2060 2975
Pracownicy umystowi | 151 293 477 546 647
RAZEM 228 554 1656 2606 3622

Pierwsze faktury za wykonane dostawy dziat — wprawdzie z ob-
cego jeszcze wsadu — wystawity Naktady Potudniowe w poczatku
Il kwartatu 1938 r., tzn. w 13 miesiecy od $ciecia pierwszych sosen.

Przy uruchomieniu produkcji musiano pokonywaé nie tylko trud-
nosci z wdrazaniem wielkiej czgsci nowej zatogi do bardzo spe-
cjalistycznych i wysokokwalifikowanych proce sow wytworczych,
lecz takze np. pokona¢ takie trudnosci, jak poczatkowy niedobor
pradu elektrycznego z sieci wczesna wiosng 1939 r., gdy ruszaty
energochtonne agregaty hutnicze. Poradzono sobie, wykorzystujac
na stanowisku prébnym w wydziale turbinowym Zaktadu Mecha-
nicznego turbozespot 3600 kW zasilany para z kotta Velox o ci-
$nieniu 40 at (21). Podobnie zima 1937/38 ogrzewano prowizo-
rycznie hale warsztatowe para z lokomotyw (3).

Na poczatku wrzesnia 1939 r. Zaktad Hutniczy opracowat z 60 —
70 % swej zdolnosci produkcyjnej, a Zaktad Mechaniczny nieco
ponizej 100 %. Plan produkcji — na wrzesien zakladat 5450 t stali
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ptynnej, a z tego — po uwzglednieniu procesu Duplex (22) wlew-
kéw 4730 t. Wytapiano nie tylko stale weglowe, lecz juz niskosto-
powe i wysokostopowe, poddawane w dalszych wydziatach obrob-
ce plastycznej i cieplnej. Produkowano seryjnie haubice 100 mm z
wiasnego wsadul.

Plan gospodarczy na wrzesien 1939 r. przewidywat koszty prze-
robu catej Huty 3,8 min zt, ktdre miaty nadal nieco wzrosna¢.

Niestety 8.9.1939 zatrzymano Zaktady i rozpoczeta si¢ ewaku-
acja. Wojska polskie opuszczaty Stalowa Wole z 13 na 14 wrzesnia
1939 r.(3). Nastapita kilkuletnia przerwa w produkcji dla potrzeb
polskiej gospodarki. Huta Stalowa Wola doczekata si¢ dopiero
wspaniatego rozkwitu w Polsce Ludowej. Chlubne tradycje przed-
wojenne zostaty przejete i sa pielegnowane przez nowe pokolenie
inzynier6w, technikéw i robotnikéw, pracujacych w obecnym
Kombinacie Przemystowym ,,Huta Stalowa Wola” o najnowocze-
sniejszym programie produkcji, opartej o wiasna stal.

Zrédia sukcesu i ludzie

Zestawienie wielkosci Stalowej Woli, ztozonej z Zaktadéw Potu-
dniowych i osiedla, z rekordowo krotkim czasem jej budowy przy
skromnosci dostepnych wowczas srodkow dziatania — jest nieza-
przeczalnie wybitnym sukcesem technikow i robotnikow polskich.
Panuje co do tego jednoznaczna zgodna opinia (3, 2 3, 24 25, 26,
27). Czynniki, ktore przyczynity sie do powstania tego — po wojnie
uwazanego za wzorcowe (24) — dziela, sa liczne. Najwazniejsze z
nich mozna chronologicznie przypomnie¢:

— Wybér dogodnych warunkéw lokalizacyjnych (zasoby rak do
pracy, gaz ziemny, woda, ptaski teren).

— Udziat w budowie dwoch duzych towarzystw hutniczych, ktére
uprzystepnity Spotce z 0.0. swych doswiadczonych fachowcow w
dziedzinie urzadzen, inwestycji, organizacji i produkcji oraz swe
rozlegte mozliwosci w réznych sprawach,

— Wyposazenie Spotki w petna swobodg samodzielnego dziatania
i decyzji z wyjatkiem zagadnien podstawowych,

— Dobrze pomyslany i oszczedny projekt Zaktadow,
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— Bardzo prosta, lecz nadzwyczaj sprawna, skuteczng i zdyscy-
plinowana organizacje robot inwestycyjnych i przygotowawczych
do produkc;ji,

— Stata kontrolg jakosci, postgpu i kosztu wykonanych robot, co
zapobiegato marnotrawstwu i skracato terminy,

— Trafny dobdr wartosciowej kadry kierowniczej, zgranie wiel-
kiego zespotu ludzi, od robotnika do pracownika umystowego,
ktorzy przy prawidtowej organizacji w atmosferze zapatu dawali
z siebie rzetelny najwyzszy wysitek w celu najszybszego i najtan-
szego ukonczenia budowy.

Bezsprzeczna zastuga tak pomyslnego przebiegu budowy Stalo-
wej Woli przypada jej Naczelnemu Dyrektorowi, inz. Marcelemu
lizatorem. Wspomnieniem posmiertnym uczcit prof. A. Krupkow-
ski w Archiwum Hutnictwa (24) pamig¢ inz. M. Siedlanowskiego,
cztowieka obdarzonego silha indywidualnoscia i uporem w dziata-
niu, ktore pozwolity Mu zapisa¢ sie chlubnie w historii polskiego
hutnictwa. Jego osiagnigcia przy budowie Stalowej Woli obrazuje
picknie i przekonywujaco korespondencja Wczesnego wicepremie-
ra inz. B. Kwiatkowskiego.

Nalezy tu réwniez z catym uznaniem wymieni¢ wysoce utalento-
wanych, doswiadczonych i najblizszych wspotpracownikow dyr.
M. Siedlanowskiego w osobach: R omana Juszkiewicza, Emiliana
Jastrzebskiego, Bronistawa Chudzynskiego, Feliksa Olszaka, Ka-
rola Szaniawskiego i Michata Lukaszewicza, nie zapominajac 0
catej licznej rzeszy gteboko oddanych i zdolnych innych inzynie-
rach i pracownikach umystowych. (28).

W Izbie Pamigci Kombinatu Huta Stalowa Wola znajduije si¢ album
zawierajacy ok. 250 karykatur zatogi Zaktaddw Potudniowych (39).

Wreszcie wielkie zastugi przypadaja ogromnym bezimiennym
zastepom robotnikow i chtopdw w cigzkim mozole i trudzie nie
szczedzacych w zapale swych sit dla wielkiego dzieta.

Cata 6wczesna Polska ztozyla sie na Stalowa Wole.
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Podzigkowanie

Przebieg budowy i opis Huty Stalowa Wola oparto w niniejszym
opracowaniu przede wszystkim na materiatach zyczliwie udostep-
nionych przez Naczelnego Dyrektora Huty Stalowa Wola inz.
Zdzistawa Halickiego i podlegty mu personel, ktore znajduja sie w
Izbie Pamieci, w dobrze zachowanych aktach personalnych Wy-
dziatu Kadr, na pismach i notatkach pozostatych po dyr. M. Siedla-
nowskim i na innych Zrodtach. Bardzo cenna okazata si¢ pamig¢ i
uczynnos¢ inz. Adama Wilczynskiego — przez caty czas bezpo-
sredniego uczestnika budowy, tudziez pomoc ob. Andrzeja Napie-
raly, pracownika Kombinatu, kompletowaniu dokumentow.

Pewne utrudnienie pochodzito ze zniszczenia lub wywiezienia
przez okupantéw nie mieckich w lipc u 1944 r. m. in. ok. 8800 ry-
sunkow i dokumentéw, w czym ok. 560 dotyczacych kolaudacji
(35), co jednak w koncu nie okazato si¢ wigksza przeszkoda.

Wszystkim osobom ze Stalowej Woliiinn ym, ktorzy u dzielili
swej pomocy i stuzyli cennymi informacjami dla niniejszego opra-
cowania, sktada si¢ wyrazy goracego podzigkowania.
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— Dr Ewa Krajewska (EK)
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Zatacznik 1

Najwazniejsze nowe obiekty i rozbudowy COP

1936-1939
Lp. wg Miejscowosé Tytut i program Uwagi
rys. 1

Elektrownie
Roznéw Wodna 50 MW Ukoncz. 1942
Stalowa Wola Na gazie Uruch. maj 1939
Moscice Rozbudowa (gaz/wegiel)
Porabka Wodna Nieuk. do 1939
Starachowice Rozpoczeta
Lublin Rozpoczeta

Linie przesylowe 150 kV

Moscice — Starachowice

Ukoncz. 1937

Starachowice — Warszawa

Moscice — Rzeszow

Moscice — Roznow

Linie okregowe 30 kV

Sandomierz — Stalowa Wola

Ukoncz. do 1939

Moscice — Rzeszow

Moscice — Mielec

Lublin — Krasnik

Moscice — Nowy Sacz

Wojnicz — Bochnia

Gazociagi
Gtéwny Roztoka — Lublin z | Ukoncz.  Sukces.
odgatezieniami do Rze-|do 1939
szowa, Mielca, Starachowic
i Skarzyska

Liniekolgjowe

| | Trzy linie w COP | Tylko rozpocz.

Drogi kotowe
Ulepszone na wierzchnie (3 | Wykonane
odcinki)

Drogi wodne
Zaglebie weglowe — Sando- | Roboty wstepne
mierz — Stalowa Wola
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Telekomunikacja

Kabel po dziemny Warsza-
wa — Sa ndomierz, 65 no-
wychp lacowek  pocz-
towych, 1300 nowych pota-
czen

Fabryka broni
3. Starachowice Rozbudowa produkcji dziat | Ukoncz.
1 amunicji artyleryjskiej
4. Stalowa Wola Zaklady  Potudniowe - | Ukoncz. do 1939

dziata, amunicja artyleryj-
ska

6. Rzeszow Fabryka o brab. H. Cegielski
— dziata przeciwlotnicze 40
mmi p rzeciwpancerne 3 7
mm

7. Sanok Zjedn. Fa br. Ma sz. Ziele- | Uruchom.
niewski — najciezsze Kkara-
biny maszynowe 20 mm

Fabryki amunigji

8. Skarzysko Panstw. fabr. a municji— | Gotowa
rozbudowa — matokalibro-
wa, artyleryjska i specjalna

13. Krasnik Fabr. amunicji Nt 2 — arty- | Nieukoncz.
leryjska wsz ystkich kali-
brow

14. Jawidz Fabryka am unicji N r 5 — | Nieukoncz.
mato- i $redniokalibrowa
(37 140 mm)

15. D¢bie Wytw. i Elaboracja Amuni- | Nieukoncz.
cji

16. Majdan Scalarnia, E laboracja
Amunicji A rtyleryjskiej
oraz Fabr. Sptonek — rézne
kalibry art.

17 Pionki Wytw. Prochu i Ma t. Kru- | Gotowa
szacych - rozbudowa

Fabryki chemiczne

18. Kielce Oleum — rozbudowa — kwas | Gotowa
siarkowy

20. Krasnystaw Nitrat — rozbudowa — trotyl

i pentryt
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23. Gorajowice Wytw. Prochui Mat. Wy-
buchowych -  bawelna
strzelnicza, n itrogliceryna,
prochy bezdymne
24. Niedomice Fabryka c elulozy — celulo- | Uruchom.
za drzewna do prochu
26. Blizyn Wojsk. Wytw. R akiet— | Gotowa
rozbudowa — magnez i jego
sole
27. Pustkow Lignoza — mat. wybuchowe | Gotowa
Fabryki Sprzetu Uzbrojeniowego
29. Lublin Fabryka M asek Przeciwga-
zowych
Fabryki lotnicze
32. Lublin Plagei Laskiewicz— doin-
west. — ptatowce drewniane
35. Mielec Panstw. Fabryka Ptatow- | Gotowa
céw Me talowych— 450
szt./rok
39. Rzeszow Panstw. Zakt. Lotn.— | Uruchom.
silniki 450 szt./rok
Fabryki rézne
49. Rzeszow Fabryka Reflektorow
50. Debica Fabryka O pon Sa mocho- | Gotowa
dowych i Lotniczych
51. Dgbica Fabryka S ztucznego Kau - | Gotowa
czuku
52. Lublin Walcownia Walcowkii F a- | Rozpoczeta
brykaD rutu Kolczastego
(przeniesiona z Bogumina)
53. Stalowa Wola Huta Aluminium Rozpoczgta
54. Tarnobrzeg Rafineria Miedzi Uruchom.
55. pod Debica Walcownia Miedzii A lu- | Uruchom.
minium
56. Ostrowiec Odlewnia Wiez Pancernych
57. Stalowa Wola Huta Stali Szlachetnej Ukoncz. 05.1939
Lublin Fabryka Samochodow Gen. | Rozpoczgta
Motors
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Zalacznik 2
Zasady projektowania budynkow
w Zakladach Potudniowych

Zasady dzielity sie na nastepujace czesci i obejmowaty:

A. Przepisy ogélne

. Wytyczne obrony przeciwlotniczej

. Koniecznos¢ mozliwosci rozszerzania budynkéw

. Wytaczne stosowanie stalowych konstrukcji spawanych
. Dopuszczalne naprezenia w konstrukcjach 15 kg/mm?

. Fundamenty betonowe lub zelbetowe

. W razie potrzeby tawy zelbetowe lub pale Franki

. Nacisk na grunt 2-3 kg/cm®

. Pale Franki 480 mm — 90 t/pal; najgtebsze pale 12,5 m

OO WN —

B. Budynki przemystowe
1. Sciany, scianki i przegrody
2. Okna i swietliki
3. Drzwi i bramy
4. Podtogi
. Wentylacja
. Ogrzewanie (wszedzie oprocz hal wydziatéw hutniczych)
. Urzadzenia sanitarne:
- umywalnie i natryski ciepte i zimne
- woda do picia na stanowiskach pracy
- szafki ubraniowe
- ustepy
8. Przewidziano budowe dwdch stotowni robotniczych i ambula-
torium centralnego

~N O W

C. Budynki administracyjne

Dla budynkéw Naczelnej Dyrekcji, Dyrekcji Huty i Zaktadu Ba-
dawczo-Doswiadczalnego, Dyrekcji Zaktadu Mechanicznego i
Portierni Gtéwnej przepisy ustalaty sposoby wykonania:

- grubos¢ scian (55 cm)

- stropow i dachow

- wykonczenia zewnetrznego i wewnetrznego (estetyczne

lecz proste)
- centralnego ogrzewania i wentylacji
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Zatacznik 3
Wykaz materialéw budowlanych dostarczonych
do budowy Zakladow

Stal konstrukcyjna 11200t
Cegta zwykta 20 600 t
Cegta dziurawka 94951t
Cegta szamotowa 278 t
Cegta klinkierowa 335t
Pustaki Akermana 915t
Cement zwykty 9483t
Cement wodoszczelny 248 t
Wapno gaszone 4580t
Piasek 41 720 t
Tluczen 50980t
Zelazo zbrojeniowe 542 t
Drewno 967 t
Plyty widrowo-cementowe 836t
Blacha cynkowa 126 t
Papa 557
Szkto 429 t
Flisy i terakota 185t
Klepka dgbowa 94t
Terazzo 140 t
Ksylolit 72t
Asfalt 523t
Kostka drewniana 801t
Pyty zeliwne 2450t
Plyty staliwne 325t

Ogolem 157 881t
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Zatacznik 4

Kosztorys szczegotowy budowy Zakladéw Potudniowych

2 26.09.1937 (1)
(bez osiedla)

Wyszczegdlnienie

Poczatkowo

Po korekcie

Pojed. poz.

Razem

Huta i urzadzenia ogdlne

A.Tereni jego uzbrojenie

1. Teren

Wykup gruntébw 579 649

Prébne wiercenia 1785

Ochrona terenu 340 500 889 934
2. Kolgei drogi

Szosa bita 64 008

Droga brukowana 56227

Drogi asfalt i chodniki 564 303

Bocznica kolejowa 1 062 590

Ktadki 3428 1 750 557 1500 157
3. Wodociagi

Ujecie wody 71742

Lewar 68 775

Czyszcz. wody sur. 189 007

Pompownia wody sur. 264 702

Rurociag gtéwny 293 630

Wieza wody sur. 92 257

Sie¢ wodociagéw 307 747

Woda obiegowa 239 591

Woda do picia 143 533 1 670 968 1616 086
4. Kanalizacja

Kolektor gtowny 214 852

Kanat otwarty 114 286

Obieg burzowy 29 760

Czyszczalnik sciekow 111 375

Sie¢ kanalizacyjna 199 472 669 745
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5. Gospodar ka gazowa

Budynek 13 440
Instalacje elektr. 300
Gazowa stacja pomocn. 19 823
Sie¢ 66 249 99 812 96 812
6. Gospodarka sprezonym powietrzem
| Instalacje sprezon. pow. | 21589 ] | |
7. Gospodar ka elektryczna
Sie¢ kablowa 278 300
Podstacja ,,H” bud. 89 237
urzad. 441 200
Podstacja ,,M” bud. 64 375
urzad. 162 300
Os$wietlenie ogdlne 99 900
Sie¢ telefoniczna 82 100 1217412 1132 494
| Razem A | 6320035] 5926817]
B. Raboty przygotowawcze
8. Budynki i urzadzenia prowizoryczne
| | 536 537 | |
C. Huta
9. Stalownia
Budynek 2441910
Instalacje 165 100 2607 010
Urzadzenia:
Piece 2 616 400
DZwignice 916 799
Urzadzenia transp. 59 240
Instalacje maszyn. 50 040
Wyposazenie 833 850
Sprzgt 42212
Maszyny 316 204
Instalacje elektr. 137 300 4972 045
Razem 7579055| 6753939
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10. Magazyn dolomitu

Budynek 24 693
Roboty instal. 2 810 27 503
Urzadzenia:
Maszyny 17 140
Srodki transport. 6 780
Instalacje elektr. 3000 26 920
Razem 54 432 53 846
11. Magazyn materialéw ogniotrwalych
Budynek 55274
Roboty instalacyjne 1240
Razem 56 514 56 026
12. Walcownia
Budynek 4357950
Roboty instal. 182 980 4 540930
Urzadzenia:
Maszyny 13 690 391
Piece 1225 000
Dzwignice 998 886
Instalacje masz. 29 020
Wyposazenie 1553 085
Sprzet 142 180
Instal. elektr. 1 128 400 18 766 962
Razem 23307892 | 21007 602
13. Kuznia
Budynek 1565 301
Roboty instal. 170 150 1735451
Urzadzenia:
Maszyny 2369 692
Piece 567 200
Dzwignice 391 662
Srodki transport. 9 080
Instalacje maszyn 798 247
Wyposazenie 384 082
Sprzgt 26 605
Instalacje elektr. 55 000 4551 568
Razem 6287019 5695936
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14. Hartownia i wyzarzalnia

Budynek 1 034 067
Roboty instal. 121 190
Urzadzenia:
Maszyny 161 070
Piece 874 200
DZwignice 448 250
Srodki transport. 19 400
Instalacja masz. 99 800
Wyposazenie 335 478
Sprzgt 13 395
Instal. elektr. 39 800 1991 393
Razem 3146650 2736070
15. War sztat grubgj obr 6bki
Budynek 497 773
Roboty instal. 59 555
Urzadzenia:
Maszyny 2071 764
Dzwignice 111 100
Srodki transport. 1240
Wyposazenie 118 500
Sprzet 47 475
Instal. Maszyn 32 200 2382279
Razem 2939607 2614003
16. Magazyn stali
Budynek 199 231
Roboty instal. 26 670 225901
Urzadzenia:
Maszyny 28 506
DZwignice 12 000
Srodki transport. 2 800
Wyposazenie 13 871
Sprzgt 16 620
Instal. elektr. 3600 77 397
Razem 303298 275 495
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17. Dyr. Huty i Zaklad Badawczy

Budynek 502 857
Roboty instal. 103 250
Urzadzenia:
Maszyny 224 810
Piece 41 430
Wyposazenie 289 127
Sprzet 80 136
Instal. Elektr. 26 000 661 503
Razem 1267610 821 765
18. War sztaty naprawcze
Budynek 366 635
Roboty instal. 55678 422 313
Urzadzenia:
Maszyny 483 004
Piece 5400
Dzwignice 57 865
Srodki transport. 900
Instal. Masz. 16 800
Wyposazenie 207 742
Sprzet 36 860
Instal. elektr. 27 100 835 671
Razem 1257984 918 596
19. Odlewnia
Budynek 172 433
Roboty inst. 20 960 193 393
Urzadzenia:
Maszyny 8450
Piece 27 700
Dzwignice 49 740
Srodki transport. 1 440
Instalacje masz. 2 400
Wyposazenie 32100
Instalacje elektr. 4700
Sprzet 4930 131 460
Razem 324 853 269 350
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20. Stolarnia-M od€elar nia

Budynek 199 930
Roboty instal. 25 877 225 807
Urzadzenia:
Dzwignice 5000
Maszyny 21092
Srodki transport. 200
Sprzet 7510
Wyposazenie 15 480
Instal. elektr. 7200
Instal. maszynowe 6 000 62 482
Razem 288 289 248 960
21. Urzadz. transp. zewn.
[ Urzadzenia | 440 760 | 440 760 | |
22. Tabor transport. wewn.
| Urzadzenia | 223 070 | 223 070 | |
23. Parowozownia
Budynek 25 833
Roboty instal. 2 840 28 673
Razem 919 696 289 862
24. Wagonownia
Budynek 8 198
Roboty instal. 2 200 10 398
Urzadzenia:
Wyposazenie 26 100 26 100
Razem 36 498 36 368
25. Garaze
Budynek 88 303
Urzadzenia: 34 250 122 553
26. Stojak rower owy
| | 10 123 | 10 123|  Skreslony|
27. Sprzet przeciwpozarowy
| Urzadzenia: 104 640 | 104 640 | |
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28. Magazyn materialow

Budynek 236 434
Roboty instal. 24 627 261 061
Urzadzenia:
Wyposazenie 26 870
Dzwignice 32030
Sprzet 2725
Instal. elektr. 4 800 66 425
Razem 327 486 292 496
29. Magazyn drewna
| Budynek 14 444 ] 14444  Skreslony |
30. Magazyn smar 6w
Budynek 67 036
Instalacje 20 800 87 836
Urzadzenia:
Dzwignice 4500
Sprzet 1300 5800
Razem 93 636 Skreslony
31. Portiernia
Budynek 42 306
Roboty instal. 7400 49 706
Urzadzenia:
Sprzet 3020
Wyposazenie 6 000 9 020
Razem 58 726 55450
32. Dyr. Naczelna
Budynek 845 015
Instalacje 138 735 983 750
Urzadzenia:
Sprzet 171 670
Inst. elektr. 15100 186 770
Razem 1170 520 803 711

| Huta i urzadzenia ogé6lne |

56300 898 | 49 341 829 ]
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Zaklad Mechaniczny

33. Warsztat mechaniczny

Budynek 2 530 302

Instal. elektr. 140 884 2 671 166
Urzadzenia:

Maszyny 9 738 628

Dzwignice 248 410

Srodki transport. 36 745

Piece 53 000

Instal. Maszyn 158 000

Wyposazenie 628 185

Sprzet 204 796

Instal. elektr. 191 400 11313164

Razem 13984 330| 11624213
34. Narzedziownia

Budynek 811 600

Roboty instal. 111 895 923 495
Urzadzenia:

Maszyny 1903 021

Piece 172 971

DZwignice 83 030

Srodki transport. 9770

Instal. maszyn 18 633

Wyposazenie 695 818

Sprzgt 91 040

Instal. Elektr. 63 700 3001983

Razem 3925478| 3010975
35. Odbiornia

Budynek 874 473

Roboty instal. 103 360 977 833
Urzadzenia:

Maszyny 105195

Dzwignice 74 230

Srodki transport. 23 500

Inst. maszyn 64 100

Wyposazenie 343 800

Sprzet 95 245 719 920
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| | Razem 1697753 1147363 ]
36. Kierat
Urzadzenia:
Instal. maszyn 30 545 30 545
Razem 351 36 1728 298 1177 908
37. Strzelnica
Strzelnica 246 834 113493
Prochownia 15266 262 100 128 759
38. Kotlownia
Budynek 127 491
Roboty instal. 13 200 140 691
Urzadzenia:
Instal. ogrzew. 272 610 272 610
Razem 413 301 410 637
39. Dyr. Zakk Mechan.
Budynek 399 859
Roboty instal. 69 813 469 672
Urzadzenia:
Sprzet 115 656 115 656
Razem 585328 306 874

| Razem Zaklad Mechaniczny

20 898 832 16 659 366 |

40. Koszty zwigzane z budowa

| R6zne koszty

2530000 306874 |

| Suma ogélna

79729 730 | 66 461 195 |
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Zatacznik 5
Ceny placone za materialy budowlane, robocizne i urzadzenia

I. Ceny materialow budowlanych

Cegta zwyczajna palona 1000 szt. 59,78 7t
Cegta zuzlowa 58,00 zt
Cement 100 kg 5,13 zt
Wapno palone 100 kg 3,60 zi
Piasek rzeczny 1 m> 5,00 zt
Zwir rzeczny 1 m’ 16,00 zt
Stal zbrojeniowa 1 t 360,00 z1
Drewno ciesielskie 1 m® stemple 40,00 zt
Tarcica sosnowa obrzynana 1 m’ 60,00 z1
Plyty suprema grub. 5 cm — 1 m’ 4,40 zt
Blacha ryflowana 1 t 300,00 zt
Blacha cynkowa 1 t 800,00 zt
Papa bitumiczna 1 m> 1,20 z1
Szkto zbrojone grub. 6 mm—1 m’ 10,60 z4
Szkto lagrowe grub. 3 mm — 1 m’ 4,90 z
Lepik 1 kg 0,45 zt
Konstrukcja stalowa 1 t 735,00 z1

I1. Ceny robocizny

Ciesla 1 godz. 0,85 zt
Zbrojarz 1 godz. 0,80 zt
Betoniarz 1 godz. 0,60 zt
Murarz 1 godz. 1,10 zt
Pomoc murarska 1 godz. 0,50 zt
Stolarz 1 godz. 1,00 zt
Blacharz 1 godz. 1,10 zt
Malarz 1 godz. 1,00 zt
Furmanka jednokonna 8 godz. 8,00 zt
Furmanka dwukonna 8 godz. 10,00 z1
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I11. Ceny urzadzen

Ceny obejmuja koszt przywozu i zainstalowania wg stanu 1.09.1939.

Obrabiarki
- $rednie i ciezsze 5-6zt/kg
- |zejsze do 11 —13 zt/kg

Wyposazenie kuzni

- prasy ciezkie

ok. 2,50 zt/kg

- gratownice 2,10 —4,70 zt/kg
- mioty zwykte 1,10 —2,10 z¥/kg
- mioty wykrojowe 1,30 — 1,80 z¥/kg

| Walcownie (bez wyp. elektr.)

1,95 - 2,25 zi/kg

Suwnice z wyp. elektr.

- transportowe 1,70 — 3,70 zl/kg
- wsadowe 3,30 zt/kg
- transportowe w stalowni 2,60 zi/kg
- kuznicze 2,00 — 2,60 zi/kg

Silniki elektryczne, 750 obr./min., 30-200 kW

- okapturzone zwarte

60-300 zt/kW

- okapturzone pierscieniowe

100-320 zHkW

- zamkniete zwarte

60-200 zt/kW

- zamknigte pierscieniowe

90-300 zt/kW
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Zatacznik 6
K orespondencja wicepremiera E. Kwiatkowskiego
do M. Siedlanowskiego

Krakow 12 grudnia 1958 1.
Mgr inz. Eug. Kwiatkowski
Krakow, Al. Stowackiego 8 m. 8

Wielce Szanowny i Drogi Panie Dyrektorze!

Potwierdzam odbior listu z dn. 7 b.m. oraz nr 9 czas opisma Bu-
downictwo Przemystowe. Z wielkim wzruszeniem i z prawdziwg sa-
tysfakcja czytatem artykut ,,Budowa Stalowej Woli”. Jestem zreszta
sam koronnym $wiadkiem niezapomnianych wyczynéw organizacji
i technicznej sprawnosci Zespotu pracujacego pod Panskim Kierownic-
twem przy budowie i rozruchu Stalowej Woli. Cho¢ zaktadami tymi
zajmowat sie bezposrednio inny resort, strzegacy — po zainkasowaniu
pieniedzy zazdrosnie swojej kompetencji — to jednak bywatem
stosunkowo czestym gosciem w Stalowej Woli i nieraz myslatem so-
bie, czego to nie moznaby dokona¢ w Polsce z takimi zespotami ludzi,
jakich spotykatem w Gdyni, w Moscicach albo w Stalowej Woli. Dwie
rozne osobistosci prowadzity we mnie nieustanna walke: nieufny mini-
ster skarbu, wazacy kazdy grosz wydawany z kasy panstwowej, z inzy-
nierem entuzjazmujacym si¢ kazdym osiagnigciem technicznym,
kazdym pomnozeniem potencjatu wytworczego Polski. Kazda bytnosé¢
u Was w Stalowej Woli umacniata sity inzyniera-inwestora przeciwko
kutwie skarbowej. Zatowatem juz wowczas, ze nie zostalem wezwany
do dzieta o dwa lata wczesniej; bylibysmy w nieco innej sytuacji mate-
rialnej w 1939 roku. Ale stato si¢. Przesztosci skorygowac nie mozna.

Po wojnie tkwity w moim umysle stowa jednego z wielkich hi-
storykéw francuskich: nardd, ktory wypiera si¢ swojej przesztosci,
ktéry systematycznie spotwarza wiasna prace i wiasne osiagniecia
historyczne, idzie ku nieuchronnej zgubie. Artykut Pana oddaje spra-
wiedliwos¢ minionym bezpowrotnie czasom i ludziom. Wierzg nie-
ztomnie, ze po uptywie lat stowa Pana Dyrektora beda miaty wielki
ciezar gatunkowy.

Dzigkujac Panu serdecznie za pamigé, przesytam szczere zycze-
nia $wiateczne i noworoczne oraz wyrazy prawdziwego szacunku i nie-
zmiennego uznania.

/-/ E. Kwiatkowski
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Zalacznik 7
Alfabetyczny wykaz wazniejszych pracownikéw umystowych
Zakladéw Potudniowych 1937-1939
(wg akt personalnych zachowanych w Kombinacie Huta Stalowa Wola)

Oznaczenia:

- Data za nazwa ukonczonej uczelni i osiagnigtym stopniem o-
znacza dzien przyjecia do Zaktadow i charakter pierwszego sta-
nowiska,

- Licznik oznacza wydziat zatrudnienia podczas budowy, a mia-
nownik podczas eksploatacji,

-,k oznacza kierownika lub szefa,

- ,,ZK” 0znacza zastepce kierownika lub szefa.

Ankowski Tadeusz, 13.08.1891, Stodowiec
Pol. Lwowska, inz. mech., 15.03.37, asyst. szefa B. Proj. ZM,
PM/MK-zk.

Bauer Gracjan, 18.12.1901, Wlodawa
Poi. Warsz., inz. mech., 1.02.37, asyst. B. Proj. ZM,
PM/MIMc.

Bialopiotrowicz Bolestaw, 12.12.1886, Dynaburg
Szk. Mar. W oj. Kronsztat, inz. mech., 15.07.37, kier. montazu, BM-
k/MM-k.

Bilewski Jan, 3.05.1901, Rzeszéw
Pol. Lwowska, inz. mech., 16.04.37, konstruktor, NP-zk/NP-zk.

Bitny Szlachta Jan, 16.04.1908, Ekaterynburg
Pol. Warsz., inz. arch., 19.03.37, NP/NP.

Bué¢ko Edward, 25.11.1915, Przemysl
AGH, inz. met., 1.02.38, asyst. stalowni, -/HS.

Chruscicki Adam, 5.01.1910, Sucha
AGH, inz. met., 1.08.37, mt. konstr. B. Proj. ZM, PM/MNH-k.

Chudzynski Bronistaw, 5.08.1880, Zalesie k. Gréjca
Pol. Ryska, inz. techn., 1.02.1937, szef Biura Budowy, NB-k/NB-k.

Cywinski Jerzy, 23.04.1899, Wrocen woj. Bialostockie
Pol. Warsz., inz. mech. 1938, kier. warszt. obr. cigzkiej, -/MOC-k.

Dietrych Stanistaw, 19.09.1908, L.6dz
Pol. Warsz., inz. mech., 1.08.38, kier. mont. i insp. maszyn w Hucie, -"HM-k.
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Drath Tadeusz Zbigniew, 5.08.1906, Sieniawa
AGH, inz. met., 17.11.38, kier. kuzni, -/HK-k.

Dziugielt Bronistaw, 30.10.1901, Wezyczyn

Pol. Warsz., inz. mech., 1.01.38, Kier. biura rozdz. i kalk., potem szef
prod. w ZM, -/MRK-k, MP-k.

Fachinetti Waclaw, 6.04.1908, Warszawa

Pol. Warsz., inz. mech., 20.01.38, dziat turbin, -/MT.

Fedorowicz Andrzej, 18.06.1904, Klebandwka

Pol. Lwowska, inz. mech., 1.07.37, PM/MK

Frycz Lucjan, 1.07.1900, Piotrkow

Pol. Warsz., inz. mech., 1.04.38, prac. biura rozdz. i kalk., -/MRK.
Ginet-Kuncewicz Mieczystaw, 11.01.1894, L eonki

Pol. Warsz., inz. mech., 1.05.38, kier. kontroli i odbioru ZM, -/MKO-k.
Golczewski Stanistaw, 15.10.1900, Krakdw

Pol. Lwowska, inz. mech., 17.07.39, kier. dozoru cieplnego i wodnego,
-/MC-k.

Haczewski

Pol. Lwowska, inz. mech., kier. kontroli w Hucie, -/HK-k.

Hansel Wiadystaw, 10.03.1911, Krakéw

AGH, inz. met., 15.01.39, asyst. Stalowni, -/HS.

Iwanicki Wiadystaw, 26.07.1909, Oswigcim

Ecole Sup. T echn. Econ. w Paryzu, inz. mech., 1.11.37, konstr. B .
Proj., NP/MM (doz. suwnic).

Januszewski Kazimier z, 2.02.1906, War szawa

Uniw. Nancy, inz. 1.08.37, konstr. B. Proj. ZM, PM/MOS-k.
Jastrzebski Emilian, 5.08.1873, Rozalin

inz, 1.03.37, szef Biura Proj. ZM, PM-k/MK-k.

Juszkiewicz Roman, 19.02.1885, Wilno,

Szk. Techn. Mittweide, inz. 1.02.37, szef Biura Proj. Zaktaddw, proku-
rent, NP-k/NP-k.

Kaluza Franciszek, 27.01.1909, Brzezéwka k. Cieszyna

Pol. Lwowska, inz. chem., 19.01.39, mt. asyst, walc. blachy, -/HW.

Karbownicki Wlodzimierz, 7.04.1907, Radom
Pol. Warsz., inz. elektr., 1.08.37, inz. elektr. budowy, BB/ME-k.

Knothe Stefan, 18.11.1905, Korléwka
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Pol. Warsz., inz. elektr., 1.07.3 7, k ierownik dz. elektr. w B. P roj.,
NP/NP.

Kowalski Wojciech, 21.12.1909, War szawa
Pol. Warsz., inz. mech., 20.01.38, konstruktor, NP/NP.

Krauss Stanistaw, 17.01.1904, Sokal
Pol. Lwowska, inz. mech., 1.04.38, konstr., NP/NP.

Krynski Jerzy, 16.01.1903, Warszawa
Pol. Gdanska, inz. mech., 1.04.37, inz. B. Proj., NP/NP.

Krzewski Wiadystaw, 3.07.1903, Radom

Pol. Warsz., inz. mech., 10.09.39, inz., -/MRK.

Kwiatkowski Wiadystaw, 22.03.1912, Sandomierz

AGH, inz. met., 4.02.39 asyst. kuzni, od 1.06.39 z-ca szefa produkcji
Huty, -/HP-zk.

Lewinski Stanistaw, 14.04.1896, Wioctawek

Pol. Lwowska, inz. mech., 1.08.38, kier. biura kontroli i org. Huty, -
/HO-k.

Lukaszewicz Michal, 29.09.1889, Warszawa

Pol. Liege, inz. met., dyr. fin.-handl., cztonek Zarzadu, DN i DF-k/DF-k.
Lodzinski Eugeniusz, 29.12.1902, Grodziec

AGH, inz. met., 16.09.37, inz. walc. bruzd., DH/HW-k bruzd.

Mazur Wactaw, 20.09.1907, Maly Piasek k. Stopnicy

AGH, inz. met., 15.10.38, kier. obrdbki cieplnej w Hucie, -/HOC-k.
Mikolaszek Waclaw, 9.08.1904, Sielec Belski

Pol. Lwowska, inz. mech., 1.09.38, asyst. obrobki ciezkiej ZM, -/MOC.
Murski Cezary, 12.08.1909, Sroda

AGH, inz. met., asyst. walc. bruzd., DH/HW.

Niesiotowski Zbigniew, 21.05.1903, Lwéw

AGH, inz. gorn., 1.11.37, konstruktor NP/HO.

Nowinski Tadeusz, 26.07.1908, Kijow

Pol. .Warsz., inz. mech., 1.08.39, asyst. obr. grub. mech., -/HGO.
Olszak Feliks, 2.12.1904, Karwina

AGH, inz. met.,, 1.03.37, dyr. Huty (od 9.38 przeszedt do Huty
Trzyniec), DN i DH-k/DH-k.

Osuchowski Zbigniew, 16.10.1907, Lancut

Pol. Gdanska, inz. mech., 1.02.39, inz. gt. insp. techn. w Biurze Proj., -/NP.
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Panas Michal, 5.06.1904, Warszawa
Pol. Warsz., inz. mech., 16.08.37, konstruktor, NP/NP.

Pietkiewicz Stanistaw, 20.05.1903, Moskwa

Pol. Warsz., inz. mech., 1.05.37, st. konstruktor, PM/MM w ZM.
Pilat Kazimierz, 1.03.1897, Tyczyn

Pol. Lwowska, inz. mech., 11.10.38, konstr., -/MK.

Pizlo Juliusz, 8.11.1906, Krakow

Uniw. Jag., dr chemii, 1.02.39, kier. lab. chem., -/LCH-k.
Przegalinski Stanistaw, 18.06.1908, Lublin

Pol. Warsz,, inz. mech., 3.01.39, kier. ZBD, -/HBD.

Pawlowski Antoni, 6.12.1883, Biala Podlaska

Uniw. Warsz. prawo, mgr, 1.03.37, szef wydz. handl. FH-k/FH-k.
Pr zeor ski

Pol. Warsz., inz. mech., -/MP, a p6zniej MRK-k.

Radzwicki Kazimierz, 10.10.1896, Aker man

AGH, inz. met., 1.11.38, wicedyr. Huty, -/DH-k.

Rochacz Kazimierz, 14.04.1906, Grodziec

Pol. Lwowska, inz. wodny, 1.02.38, ref. dz. wodociag. w Biurze Proj.,
NP/NP.

Saczewski Ludwik, 30.12.1895, Warszawa

Lesnik, 1.08.37, kier. sekr. gen. i kadr, FS-k/FS-k.

Setkowicz Jakub, 2.07.1891, Wola Duchacka

Wyzsz. Stud. Handl. Krakéw, 1.02.37, szef rachunk. i fin. oraz proku-
rent, FH-k/FH-k.

Siedlanowski Marceli, 12.01.1894, War szawa

Pol. Petersb., inz. mech., 15.01.37, Nacz. Dyr. Zakt. Potudn., DN-
k/DN-k.

Siemiradzki Henryk, 15.10.1907, Ryga

WSH St. Gallen, mgr, 1.01.39, urzedn. biura sprzedazy, -/PH.
Sienkiewicz

Kpt., -/NL-k.

Sitarski Michal, 8.04.1903, Rakszawa k. Lancuta

AGH, inz. met., 1.12.37, kier. walc., -/HW-k.

Stankiewicz Mieczystaw, 2.12.1904, Brody
AGH, inz. met., 1.08.38, kier. stalowni, -/HS-k.
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Suflinski Jan, 26.06.1908, Bieliny k. Lowicza
Pol. Warsz., inz. mech., 1.04.37, plany obrébki mech., p6zniej asyst.
obr. ciezkiej, PM/ MOC.

Szaniawski Karol, 6.11.1891
inz. mech., Dyr. Zaktadu Mechanicznego, cztonek Zarzadu, DN/DM-k.

Szkaradzinski Mieczystaw, 7.11.1883, Warszawa
Winterthur, techn. bud., 1.03.37, kalkulator-archiwieta, NP/NP.

Sznuk Witold, 3.05.1910, Ostrowiec
Pol. Warsz., inz. mech., 1.04.38, asyst. ZBD, -/HBD.

Swiderski Olgierd, 3.08.1903, Mur chy
Pol. Warsz., inz. mech., 19.07.37, st. konstr., PM/MK.

Tarnawski Jan
Pol. Lwowska, inz. mech., 1.01.38, -/PH-k.

Terlecki Edward, 21.04.1904, Rotnica k. M ohylewa
AGH, inz. met., 1.02.39, asyst. ZBD, -/HBD.

Trzebunia Stanistaw
Pik, ?2/NT.

Tolwinski Ludwik, 25.02.1892, Wilno
Pol. Petersb., inz. ladowy, 8.02.37, kier. wydz. budowlanego, BB-k/?.

Uklanski Aleksander Jerzy, 17.01.1901, Skierniewice
Pol. Warsz., inz. mech., 1.10.38, szef wydz. turb., -/MT-k.

Unier zyski
Kierown. odl. zeliwa, -/MO-k.

Walach Karol, 15.04.1908, Toszonowice
AGH, inz. met., 1.02.37, konstr. w B. Proj., NP/NP.

Wasilewski Kazimierz
Kier. magaz., ?/FM.

Weinber ger
Z-ca kier. dz. fin.-handl., FF-zk/FF-zk.

Wegrzecki Tadeusz, 26.02.1900, Warszawa
Pol. Warsz., inz. ladowy, 15.07.37, konstr. B. Proj., BB/NP.

Widuch Adam, 24.05.1911, Przemysl
Pol. Lwowska, inz. mech., konstr., -/MK.

Wilczynski Adam, 26.11.1908, Kijow
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Pol. Warsz., inz. mech., 1.02.37, B. Proj., potem kier. obrébki grubej w
Hucie, NP/HGO-k.

Wiodkowski
Pol. Warsz., inz. chem., kier. walc. blachy, NP/HW-k blacha.

Wiynski Jan, 7.03.1907, Ryga
Pol. Brno, inz. mech., 1.05.37, inz. B. Proj., NP/NP.

Wolski Bogumit, 25.01.1904, Radomsko
Pol. Warsz., inz. mech., asyst. wydz. turb., -/MT.

Wousatowski Zygmunt, 12.02.1910, Stary Sacz
AGH, inz. met., 1.03.37, konstr. B . Pr 0j., potem walc. b ruzdowa,
NP/HW-zk.

Zarebski Henryk, 24.10.1897, Kijow
Pol. Warsz., inz. mech., 1.08.38, kier. kontr. oraz odbioru, -/MKO-k.
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