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mgr  inż. MAREK KOSSOWSKI 
Kopalnia Węgla Kamiennego 
"Siersza”

KOMPUTEROWE SYSTEMY 

W  KO P ALN I W Ę G L A  K A M IE N N E G O  ’SIERSZA’

System  K ontro l i  R uchu -Załogi 

’P rz e z n a c z e n ie  System u

S ystem  K on tro l i  Ruchu Z ałog i zo s ta ł  u ru c h o ­
miony 1 .1 2 .1 9 7 9  r . '  i po dopracow an iu  jego po ­
szczegó lnych  elementów sprawdził,  s ię  podczas  
ek sp lo a ta c j i  w ru ch u  kopalnianym , s ta jąc  s ię  
jego in te g ra ln ą  c z ę ś c ią .

System  Kontroli Ruchu Z ałog i opracow any  
na b az ie  m inikom putera M ERA -400 p r z e z n a ­
czony j e s t  do b ieżące j  k o n tro l i  obecnośc i  p ra ­
cowników i  k o n tro l i  z jazd ó w , p row adzen ia  ewi- 
denc ji  c z a su  p rz ep ra co w an e g o ,  a b se n c j i  i td .  
Sys tem  te ż  dz ięk i znajom ości s tan u  za łogi w 
poszczegó lnych  jed n o s tk ach  o rg an izacy jn y ch  
kopaln i,  r e a l iz u je  b ieżącą  sys tem atyczną  koń- 
i ro lę  zjazdów i w yjazdów , c o  j e s t  i s to tn e  w 
r a z ie  w ys tąp ien ia  zag ro żen ia  lub ka tas tro fy^

.W Kopalni ' 'S i e r s z a "  S ystem  k o n tro l i  R uchu 
Załogi zo s ta ł  zas tosow any  w m ie jsce  trad y cy j*  
inej markowni i  system u znaczkow ego , w decy^  
d u jący  sposób  u sp ra w n ia jąc  do tychczasow y 
■system obiegu in fo rm ac ji  o s tan ie  załogi o r a z  
ew idencję  c z a s u  p rz ep raco w an eg o  p rz e z  z a ­
łogę.

Komputerowy S y s tem  K ontro l i  Ruchu Załogi], 
zas tosow any  w Kopalni sp e łn ia  o p ró c z  zwykłej 
r e j e s t r a c j i  obecnośc i  pracow ników  i c z a s u  pra*. 
c y  n a s tę p u ją c e  w ym agania:
1, (Natychmiastowo d o s ta r c z a  in fo rm ac je  o s t a ­
n ie  załogi dołowej w poszczegó lnych  jednost*- 
jkach o rg a n iz acy jn y c h ,  zw ła szcz a  w sy tuac j i  
{zagrożeń, i
B. D o s ta r c z a  nlezbędnych in fó rm ac j i  o pracownib 
kach  odc ię tych  i zag rożonych  podczas  k a t a s t r o f ,
3, D o s ta rc z a  in fo rm ac j i  o ratowniKacn aictuai- 
Hie zna jdu jących  s ię  w kopaln i ,
4, Prow adzi na bieżąco Kontrolę wyjazdów z 
ftołu, a szczegó ln ie  w sytuacji zagrożeń ,
p .  PeTnlfunkcję d o ty czące  s tan u  b e z p ie c z e ń s t ­
wa za łogi w sposób  n iezaw odny , naw et w p rzy i  
fcjadku a w a r i i  poszczegó lnych  elementów Syste-i 
|nu K ontro li  R uchu Z a ło g i .

¡System K ontro l i  R uchu Załogi obejm uje aktu.s 
(ne swym za k re se m  ok, 7000 pracow ników , w 
tym .Qk^4SQQ d o ław y ch , p rzy  czym  z a k re s ,  sy ­
temu p rz y  ak tua lne j konfigu rac j i  s p rz ę tu  i opt 
gram ow ania s ię g a  10000 pracowników .

Z asad a  d z ia ła n ia  System u

K ażdy p racow nik  Kopalni ob ję ty  System em  
po s iad a  k a r t ę  z tw orzyw a sz tu czn eg o ,  na  k tó ­
re j  zakodowany j e s t  jego num er ew idencyjny .
*Przy pomocy k a r ty  p raco w n ik  dokonuje r e j e ­
s t r a c j i  w czy tn ik ach  typu C E K O -4 ,  z a in s ta lo ­
wanych w o k re ś lo n e j  s t r e f ie  r e j e s t r a c j i .  W 
Kopalni " S i e r s z a "  zna jdu ją  s i ę  2 s t r e f y  r e j e ­
s t r a c j i :  s t r e f a  (w ejściowo-w yjściow a n a  p o r ­
t i e rn i  kopaln i o r a z  s t r e f a  zjazdowo-w yjazdowa 
w re jo n ie  la m p ia m i .  Z a s ię g  s to so w an ia  S y s ­
temu w za le żn o śc i  od zas to so w an ia  k ab li  wyno­
si  do 8 km. Dane pochodzące ' z r e j e s t r a c j i  
' / n r  zn aczk a ,  c z a s  i  m ie jsce  dokonanej r e j e ­
s t r a c j i /  s ą  zapam iętyw ane w pamięci dyskow ej 
zes taw u  kom puterow ego. Dane z r e j e s t r a c j i  
o ra z  s ta łe  dane  osobowe p racow ników  tw o rz ą  
bazę  danych  n a  k tó ry c h  d z ia ła  S y s te m .

S tru k tu r a  System u

Ze względu na pe łn ien ie  p rz e z  S y s tem  funk­
c j i  zw iązanych  z bezp ieczeństw em  za ło g i ,  
s zc zeg ó ln ie  w z a k r e s i e  n iezaw odnej i c iąg łe j  
k o n t ro l i  zjazdów o r a z  w y jazd ó w , wymagana 
je s t  jego w ysoka n iezaw o d n o ść .  Dla je j  s p e ł -  
h ien ia  S y s tem  o p a r to  o ak tua ln ie  możliwie r o ­
ku jący  n a jw ięk sz e  n ad z ie je  s p r z ę t  kom putero­
wy o ra z  d o s tęp n e  u rz ą d z e n ia  s p e c ja l is ty c z n e ,  
a  tak że  p rz y ję to  odpow iednią s t r u k tu r ę  S y s te -  
b u .

W z a k re s ie  s p rz ę tu  kom puterowego z a s to s o -  
Wano m inikom putery M ER A -400 w konfigurac ji  
dyskow ej.  Ponad  3 - łe tn ia  ek sp lo a ta c ja  w t r u d ­
nych  w arunkach  p rzem ysłow ych  w pełn i p o tw ie r ­
d z i ła  p raw id łow ość  p rz y ję ty ch  za ło żeń  o d n o ś -  
h ie  s p r z ę tu  M ER A -400 o r a z  w a lo ry  ek sp lo a ta -  
ty jn e  tego s p r z ę tu .  Również u rz ą d z e n ia  s p e -



■ jalistvo/-itc: k o n ce n tra to ry  S E K O -I in i c z y t ­
niki C EK O -4 spełniły  wymagania e k sp lo a ta c y j ­
ne . Natomiast p rzy  opracow yw aniu  s t ru k tu ry  
sy s te m u  k ierow ano się  wymaganiami odnośnie 
niezawodnego funkcjonowania sys tem u mimo 
ew entualnych aw arii  poszczegó lnych  jego obiela-
to W -

W tym ce lu  p rzy ję to  n as tęp u jące  ro z w ią z a n ie :
-  dublowanie is to tnych  elementów i u rz ą d z e ń  
sys tem u  z m ożliw ością  autom atycznego p r z e ł ą ­
czen ia  \v momencie w ystąp ien ia  a w a r i i , w zględ­
nie wymiany elementów w przypadku zimnej ro -  
z e rw y ,
-  dublowanie zap isu  inform acji  na  ró żn y ch  po­
ziomach systemu
-  stosow anie  sp ec ja ln y ch  układów z a s i la n ia  
c en tra ln eg o  i b ezp o śred n ieg o ,
-  zapewnienie; możliwości szybk ich  napraw  e le ­
mentów i u rząd zeń  sy s tem u  p o p rzez  wymianę 
bloków i pakietów.

Dla zapew nienia  niezawodnego iunkcjonow a­
nia sys tem u mimo ew entualnych aw a r i i  poszcze­
gólnych jego elementów, zas tosow ano  n a s tę p u ­
jącą  s t ru k tu rę  n iezaw odnościow ą sy s tem u ,  
obejm ującą:

©2 zestaw y minikomputerowe M ERA-400 / jed en  
zestaw podstawowy i d ru g i  jako re ze rw o w y /
wyposażone każdy  w;
-  jednostkę  cenum lną  M ERA-400 z pam ięcią  
o p e racy jn ą  32 K slow 16-bitowych,
-  s ta c ję  dyskową MERA 94-25. Jest to szybka 
pamięć zew nętrzna  o d o s tęp ie  swobodnym, po ­
jemności 5 M byle'ów z pakietem  stałym  i pa­
kietem wymiennym,
-  d ru k a rk ę  mozaikową z k law ia tu rą  DZM -180 
KSR p rz ezn a czo n ą  do komunikacji z o p e r a to ­
rem  sy s tem u  o ra z  do wyprov ad zan ia  in fo rm a­
c j i ,
-  d ru k a rk ę  mozaikową DZM -lSO p rz ezn a czo n ą  
do wyprow adzania inform acji ,
-  p e r fo ra to r  taśmy D T -105S  p rz ezn a czo n y  do 
c iąg łego  dublowania zap isu  r e j e s t r a c j i  na t a ś ­
mie p ap ie ro w e j,  n a  wypadek a w a r i i  pamięci dy­
skowych ,
-  czy tn ik  taśmy C T -2200  p rzezn aczo n y  do wczy­
tywania r e j e s t r a c j i  zap isyw anej na taśm ie  p a ­
p ierow ej ,
-  kana ł automatyki M PI-400  s łu żący  do połącze­
nia z ko n cen tra to ram i SEKO-1 nr,

•  2 k o n cen tra to ry  S E K O -lm  s łu żące  do obsługi
1 za s i lan ia  czytników C E K O -4 , w yposażone w 
układ autonomicznej r e j e s t r a c j i  in form acji na
2 p e r fo ra to r a c h  taśmy D T-105 w każdym kon­
c e n t r a to r z e ,  w przypadku  a w a r i i  jednostk i  cen­
t ra ln e j  M ER A -400, K oncen tra to ry  S E K O -lm  
zas ilane  s ą  z dwóch n ieza leżn y ch  układów z a s i ­
lania b ezp rze rw o w eg o , z rea l izo w an eg o  w opar­
ciu o p rz e tw o rn icę  ty ry s to ro w ą ,  prostow niki i 
b a te r ię  akum ulatorów . U n ieza leżn ia  to system  
SKRZ od aw ari i  n ap ięc ia  z a s i la n ia .

•  Z estaw  czytników dowodów kontro lnych  C E -  
KO-4- zlokalizow anych w s t r e f a c h  r e je s t r a c j i  
w e jśc io w o -w y jśc io w e j , z jazdów o-w yjazdow ej 
połączonych w tzw . p rz e p lo c ie ,  t z n . , żc w 
każdej s t r e f ie  r e j e s t r a c j i  jedna  połowa czy tn i­
ków podłączona j e s td o  jednego k o n c e n t r a to ra  
S E K O -lm ,  a d ru g a  połowa do d ru g ieg o  koncen­
t r a t o r a  S E K O -lm .  Zapew nia to c ią g ło ść  r e j e ­
s t r a c j i  na  wypadek a w a r i i  jednego z koncen tra­
torów S E K O -lm ,

•  P u lp i t  o p e r a to ra ,  s łu żący  do szybkiego w pro ­
wadzania  r e j e s t r a c j i  z szybów p e ry fe ry jn y c h .

Ze wzgłędu na  k o n ieczn o ść  p row adzen ia  c iąg ­
łej r e j e s t r a c j i  o ra z  p rzech o w an ia  w iarygodnych  
in fo rm ac ji  w d łuższym  o k re s ie  c z a s u ,  z a s to s o ­
wano w S ystem ie  SKRZ n a s tę p u ją c e  z a b e z p ie ­
cz en ia  tech n iczn e  i o rg a n iz acy jn e  w o d n ie s ie ­
niu do poszczegó lnych  jego elem entów :
W odn ies ien iu  do k o n c e n t r a to ra  S E K O - lm ;
-  dublowanie k o n ce n tra to ró w  S E K O -lm  i s to ­
sow anie p rzep lo tu  czytników C E K O -4 ,
- możliwość autonomicznej r e j e s t r a c j i  na p e r ­
f o r a to ra c h  D T -1 0 5 S ,
-  za s i ląn ie  c e n t r a ln e  czytników C E K O -4  i z a ­
s i lan ie  b ezp rze rw o w e  k o n cen tra to ró w  S E K O -lm ,
-  możliwość p rz e łą c z e n ia  w szy s tk ich  czytników 
C EK O -4 do jednego k o n c e n tr a to ra  S E K O -lm ,
-  m ożliw ość szybkich  napraw  dz ięk i  wymianie 
bloków i pakie tów '

W odn ies ien iu  do jednostek  cen tra ln y ch *
-  dublowanie i p rz e łą c z a n ie  jed n o s tek  c e n t r a l ­
nych M ER A -400,
- m ożliwość szy b k ich  n ap raw  dz ięk i  wymianie 
bloków i pakietów;

W odn ies ien iu  do s ta c j i  dyskow ych *
- dublowanie s ta c j i  dyskow ych MERA 9425
- p rz y ję c ie  za sad y  c iąg łego  dublowania zap isu  
o ra z  kopiowania zap isu  w przypadku u szk o d z e ­
nia zap isu  podstaw ow ego,
-  dublowanie c iąg le  z ap isu  na  p e r f o r a to r z e  
DT-105S p rzy łączonym  do jednostk i  c e n tr a ln e j  
M ER A -400.

Efektem zas to so w an ia  za b ezp ieczeń  n ie z a ­
w odnościowych j e s t  stosunkowo wysoki c z a s  
n iep rze rw an eg o  pełn ien ia  podstawowych funkcji 
p rzez  s y s te in , t j .  p rz e z  o k re s  ponad 3 le tn i .

O program ow anie  System u

W skład  oprogram ow ania  sy s tem u  wchodzi ~ ~— 
zb ió r  programów re a l iz u ją c y c h  odpowiednie 
funkcje sy s tem u .  O program ow anie  o p a r te  j e s t  
na sp ec ja l is ty czn y m  sys tem ie  operacy jnym  
S O M -3 , adaptowanym do p o trze b  c z a s u  r z e ­
czyw is tego  o h a n d le r  obsługi k o n cen tra to rów  
S E K O -lm .

System  op e racy jn y  zapewnia p ra c ę  3 modułów j
-  modułu r e j e s t r a c j i ,
-  modułu a k tu a l iz a c j i ,
-  modułu ra p o r to w a n ia .
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, nianiom ńio<ltil.u r e je s t r a c j i  p rzy  w sp ó łp ra ­
cy z łiąud lorom obs łu g i  k o n ce n tra to ra  SE K O -ln i  
jest iden tyfikac ja  i kon tro la  w szy s tk ich  Infor­
macji p rzychodzących  z ob iek tu , w ysy łan ie  od ­
powiedzi zw rotnych do czy Ulików CE KO-4 w 
yynuiganym c z a s ie  o r a z  zap isan ie  tych in fo r ­
macji w odpowiednich zb io rach  dyskow ych.
Modni ak tua lizac ji  zapewnia obsługę bazy d a ­
nych. k tó rą  stanow ią zb io ry  k a r to te k  p racow ­
n iczych . Natomiast moduł rap o r to w an ia  p r z e ­
tw arza  dane zeb ran e  w b az ie  danych o ra z  wy­
prowadza je w p o s tac i  uporządkow anej według 
od powiedn i ego klucza różnego typu wydruków 
dptyc-zących poszczególnych  p raco w n ik ó w , k o ­
mórek o rg an izacy jn y ch  i ca łe j  K opalni.

Funkcjo System u

P rzed s taw io n a  powyżej s t ru k tu ra  u rz ą d z e ń  
Systemu Kontroli Ruchu Załogi p o z w a la n a ;

- b ieżącą  kon tro lę  zjazdów na dół kopalni i wy­
jazdów z dołu kopaln i,
-  r e j e s t r a c j ę  c z a su  p ra c y  L ab sen c j i  p raco w n i­
ków ,
-  p row adzen ie  banku inform acji o p racow nikach , 
zaw iera jąceg o  o p ró cz  danych p e rso n a ln y ch  d a ­
ne do tyczące  ew idencji  c z a su  p ra c y  i ab sen c ji  
za o k re s  os tn iego  m ies iąca ,
-  informowanie pracowników w z a k re s ie  s ta n ­
dardow ych inform acji w yśw ietlanych  w t ra k c ie  
r e je s t r a c j i  na czy tn ikach ,
- sp o rząd zan ie  ana liz  i różnego  typu ze s taw ień  
zw iązanych z ruchem  za łog i .  W szczeg ó ln o śc i  
System  je s t  p rzys tosow any  do szybkiego r a ­
portow ania  w sy tuac jach  aw ary jn y ch .

Ponadto  System  umożliwia r e a l i z a c ję  s z e re g u  
jakościowo nowych funkc ji ,  dotj^chczas nie s to ­
sowanych. w w arunkach  kopalń , jak  n p .  automa­
tyczną ew idencję  o k resow ych  szk o leń  bhp, ana­
lizę ś red n ieg o  c z a su  p ra c y  oddzia łu ,  ew iden­
c ję  ratowników an a lizy  n a tęż en ia  zjazdów i 
wyjazdów z dołu kopaln i,  autom atyczne wykazy 
pracowników spóźn ia jących  s ię  do p racy  względ­
nie p racu jący ch  poniżej c z a su  norm atyw nego, 
so r tow an ie  i w y b ie ran ie  danych osobow ych i tp .

Wnioski

W prow adzenie System u K ontro li  Ruchu Z a ­
łogi pozwoliło na uzyskanie  n a s tęp u ją cy ch  efek­
tów techn iczno-ekonom icznych ;
1 . W zros t ś red n ieg o  czasu  p ra c y  za ło g i ,  co w 
konsekw encji p rzy n io s ło  w z ro s t  wydobycia,
2. W zros t  dyscyp liny .
3- Z m n ie jszen ie  s tanu  osobowego i odc iążen ie  
komórek o rgan izacy jnych  zajmujących s ię  r u ­
chem za łogi,
L. Z m n ie jszen ie  p raco ch ło n n o śc i  w z a k re s ie  
r e j e s t r a c j i ,  sp raw o zd aw czo śc i  i an a liz  zw iąza­
nych z ruchem  za łog i,
5. Um ożliwienie szybkiego uzysk iw an ia  in fo r ­
macji p rz e z  System  szczegó ln ie  w sy tu ac jach  
z a g r o ż e ń . -

D ośw iadczen ia  zdobyte w c z a s ie  o p ra c o w a ­
n ia  System u i w c z a s ie  b lisko  3 - ie tn ie j  jego 
e k sp lo a ta c j i ,  pozw alają  s ąd z ić  o jego niezawod­
n o ś c i  i popraw ności  d z ia ła n ia .  S ys tem  s ta jąc  
s ię  in te g ra ln ą  c z ę ś c ią  Kopalni został zaak cep ­
towany p rz e z  pracowników K opaln i.  W prow a­
dzone za b ezp iec zen ia  d z ia ła ją  popraw nie  i z a ­
pew niają  c iąg ło ść  p racy  System u w sy tuac jach  
aw ary jnych .  O becna do p raco w an a  w e r s j a  S y s ­
temu K on tro l i  Ruchu Załogi może być z powo­
dzeniem  rozpow szechn iona  w innych kopa ln iach ,  
a tak że  w innych  w iększych  zak ładach  p rz em y ­
słowych.

System  K ontro li  i N adzoru  Dyspozytorsk iego

P rz e z n a c z e n ie  System u

Głównym zadaniem  System u SKND je s t  kon­
t r o la  i n ad z ó r  w c z a s ie  rz eczy w is ty m  p r z e b ie ­
gu p rodukc ji  i  s tan u  b ezp ieczeń s tw a  kopaln i,  
p rz y  czym funkcje swoje sp e łn ia  Sys tem  c e n ­
t r a ln ie  z C en trum  Z a r z ą d z a n ia .

S ystem  d z ia ła  w o p a rc iu  o n a s tęp u ją cy  ze ­
staw u rz ą d z e ń :
-  u rz ą d z e n ia  czu jn ikow e,
-  system  t r a n s m is j i ,
-  s p r z ę t  kom puterow y, .
-  u rz ą d z e n ia  d y s p o z y to rs k ie .

U rz ąd ze n ia  czujnikow e

Z asadn iczym  źródłem  inform acji w S ystem ie  
SKND s ą  c z u jn ik i ,  z lokalizow ane we w szy s tk ich  
n a jb a rd z ie j  i s to tn y ch  punktach  kopaln i,  a mia­
n ow ic ie ;  ■*-
-  w śc ian a ch ,
-  na punktach za ładow czych ,  p
-  na t r a s a c h  p rzenośników  taśmowych /w  tym 
na m a g i s t r a l i / ,
-  w p rzodkach  chodnikowych,
-  na  tamach w enty lacy jnych ,
-  w u rz ą d z e n ia c h  szybow ych,
-  w p ro c e s ie  odw adnian ia ,
-  w p r o c e s ie  w en ty lac j i ,
-  na m a g is t ra l i  w ęglow ej,  .
-  w zak ładz ie  w zbogacan ia  w ęg la .

Aktualnie w Kopalni “ S i e r s z a "  za in s ta lo w a­
nych  j e s t  ponad 300 u rz ą d z e ń  czujnikow ych i 
pom ocniczych, n as tęp u jący ch  typów;
-  czu jn ik  napięciow y C N -2 ,
-  czu jn ik  p rogow y o b c iążen ia  prądow ego C PP -2 ,

U rz ąd ze n ia  czujnikow e s tanow ią  źród ło  in­
fo rm acji  o p ro c e s ie  produkcyjnym  i s ta n ie  bhp. 
System  t ra n s m is j i  s łuży  do p rz e s y ła n ia  sygna­
łów z re jo n u  za in s ta lo w an ia  czujników do C e n ­
trum  Z a r z ą d z a n ia .  S p rz ę t  komputerowy z a in ­
sta low any w C en trum  Z a rz ą d z a n ia  p rz e z n a ć z o -  
ny j e s t  do akw izycji  danych ,  do ich  p rzech o w y ­
w ania i wydawania w p o s ta c i  in form acji w yni­
kowej d la  k ie ro w n ic tw a  ko p a ln i .  U rząd zen ia  
d y sp o zy to rsk ie  s tanow ią  w yposażen ie  C en trum  
Z a rz ą d z a n ia .
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- impulmitor do o k re ś le n ia  d ro g i  i położenia 
kombajnu,
- czujnik  przepływ u m ieszaniny podsadzkowej 
C A - I  I .
-  magnetyczny czujn ik  położenia M C P -2 ,  

czujnik c iśn ien ia  w ru ro c iąg u  p . p o ż . C S C - l /
C IO ,
-  czujnik zapasu  wozów C Z W -1Y ,
-  czujnik sp ię t rze n ia  "B o c ian " ,
-  czujnik obecnośc i e lek trow ozu  AWT,
- czujnik  tem p era tu ry  przenośników  taśmowych 
/ wyk. w łasne KWK " S i e r s z a " / ,
- czujnik  poziomu wody E M P -3 ,
-  czu jnik szybowy K P S -2211 ,
-  czu jn ik  izotopowy U P R - l l / 6 ,
-  czu jn ik  d e p r e s j i  w en ty la to ra  /w yk . w łasne 
KWK " S i e r s z a " / ,
-  waga taśmowa ten so in e try czn a  f i rm y  "S iem en ^1
-  waga taśmowa g raw im e try czn o -ca lk u jąca  
W P -2 .

Ponadto w wielu p rzypadkach  do uzyskan ia  
informacji w ykorzystu je  s i ę  s tyki p rzek aźn ik ó w , 
zainstu low anych.w  układach s te ro w n iczy ch  po- 
szczegó lnych  maszyn i u rz ą d z e ń .

System  t ra n s m is j i

In fo rm acje  uzyskane  z u rz ą d z e ń  czujnikowych 
są p rzekazyw ane  za pomocą system u c z ę s to t l i ­
wościowej t ra n sm is j i  w ie lok ro tne j  typu T F F  do 
Centrum  Z a rz ą d z e n ia .  Sys tem  ten  d z ia ła  w 
o p a rc iu  o s tac je  lokalne t r a n s m is j i  typu S L T -2 , 
za insta low ane w w ażn ie jszy ch  punktach Kopalni 
/w  oddzia łach  wydobywczych, na pod szy b iach ,  
w pompowniach głównego odw adnian ia , na n ad ­
szyb iach  szybów p e ry fe ry jn y c h ,  w zak ładz ie  
w zbogacania  węgla / o r a z  s to jak i  u rz ą d z e ń  
t ran sm is j i  S U T -1  i S U T -2 ,  za ins ta low ane  w 
Centrum  Z a rz ą d z a n ia .

Z es taw  komputerowy

W skład zes taw u komputerowego w chodzą:
-  jednostka  c e n t r a ln a  S M C -1 0  /1(5 K slow 16- 
b itow ych/ ,
-  czy tn ik  taśm y C T -1001A ,
-  d z iu rk a rk a  taśm y D -102,
-  d ru k a rk a  żnakowo-mozaikowa D Z M -180 ,
-  m onitor system ow y Data Dynamie 3 9 0 -A S R ,
-  kanał p rzem ysłow y U Z O -4 .

W spó łp raca  jednostk i  c e n tr a ln e j  z obiektem 
odbywa s ię  p o p rzez  kanał p rzem ysłow y, k tó ry  
w yposażony j e s t  w n a s tęp u ją cy  zes taw  k a r t :

-  z e g a r  c z a s u  r z e c z y w i­
stego -1  k a r ta
-  w e jśc ia  cy frow e  -  6 k a r t  175 sygnałów
- w e jśc ia  impulsowe - 4  k a r ty  80 sygnałów

Oprogramowanie system u

M inikomputer SM C -10 je s t  oprogram ow any 
w języku symbolicznym T U Z -4 S .  O p ro g ram o ­
wanie m in ikom putera ,sk łada s i ę  z system u opo- 
racy jnego  «SYS-IC i b ib lio teki program ów

użytkowych. A ktualnie w sys tem ie  p ra cu je  9 " ’ 
program ów.

F unkcje  sy s tem u  SKND

W o p ra c iu  o p rzed s taw io n y  s p rz ę t  i o p ro g ra ­
mowanie, sy s tem  SKND sp e łn ia  n a s tęp u ją ce  
funkc je :
-  b ieżący  n a d z ó r  i k o n tro la  p ro c e su  produkcyj­
nego ,  p o lega jący  na  r e j e s t r a c j i  p racy  śc ia n ,  
odstaw y t r a n s p o r tu  kołowego, u rz ą d z e ń  szybo­
wych, m a g is t ra l i  węglow ej,  zakładu w zbogaca­
n ia  w ęgla ,
-  b ieżą cą  k o n tro lę  s tanu  b ezp ieczeńs tw a  p ra c y ,  
rea l izo w an e  w o p a rc iu  o in form acje  d o ty czą ce :  
p ro c e s u  odw adnian ia , p ro c e s u  w e n ty la c j i , z a ­
b ezp ieczeń  p rzec iw p o żaro w y ch ,
-  b i lansow anie  w ydobycia , po legające  na o k re ś ­
len iu  wydobycia w oddziałow ych punktach  z a ła ­
dow czych , na poziom ach wydobywczych, na  wy­
w ro ta ch ,  na  szybach  i m a g is t ra l i  w ęglow ej,
-  ch ro n o m e traż  p ra c y  m aszyn i u rz ą d z e ń ,  obej­
mujący c ią g łą  r e j e s t r a c j ę  c z a s u  p ra c y  i i lo ś c i  
za łą cze ń  i w y łączeń  poszczegó lnych  m aszyn L 
u rz ą d z e ń .

R aportow anie  p rzeb ieg u  p rodukc ji  po lega na 
wydawaniu n a s tęp u ją cy ch  r a p o r tó w :
-  r a p o r t  d y sp o zy to rsk i  ,d rukow any  cy k l iczn ie  
co godzinę o r a z  in ic jow any  na żądan ie  z pu lpi­
tu  d y s p o z y to rs k ie g o , z gabinetu  d y re k to r a  ko ­
palni o r a z  p rz e z  o p e r a to r a  kom putera ,
-  rąpo rtQzmianowy, re a l izo w an y  o godz. 14 ,

-  r a p o r t  dobowy inicjow any o godzinie G^0 .

R ap o rty  d ru k u je  d ru k a rk a  mozaikowa 
D ZM -180, p rz y  czym w r a z i e  p o trzeb y  i s t n i e ­
je  możliwość p rz e łą c z e n ia  wydruku na inne u- 
r z ą d z e n ia  p e ry fe ry jn e  / n p .  m onitor systemowy, 
p e r f o r a t o r / .  P onadto  sy s tem  SKND posiada 
elementy sam o k o n tro l i ,  po legające  na  k on tro l i  
c iąg ło śc i  p ra cy  t ra n s m is j i  i e lim inowaniu zn ie ­
k s z ta łc e ń  sygnałów .

Efekty  w prow adzen ia  sy s tem u

W prow adzenie  kom puterowego System u K on­
t ro l i  i N adzoru  D yspozy to rsk iego  -  SKND w 
Kopalni " S i e r s z a "  spowodowało zmianę dotyclF 
Czasowego system u z a rz ą d z a n ia  i k ie ro w an ia  
kopaln ią  o r a z  dało  znaczne  efekty  zarów no w 
z a k re s ie  w z ro s tu  p rodukc ji  i obn iżen ia  kosztu  
jednostkow ego w ęgla , jak i  w z a k re s ie  p o p ra ­
wy bezp ieczeń s tw a  p r a c y .

Uruchomiony sy s tem  p rz ed e  w szystk im  pozwo­
li ł  n a ;
-  zw iększen ie  efektywnego c z a s u  p ra c y  m aszyn 
u ra b ia ją c y c h ,  co w konsekw encji  p rzyn ios ło  
w z ro s t  p ro d u k c ji ,
- obniżenie  jednostkowego k o sz tu  produkcji 
w ęg la ,
-  sk ró c en ie  c z a s u  t rw an ia  w ystępu jących  awa­
r i i  maszyn i u r z ą d z e ń  przodkow ych , t r a n s p o r ­
tow ych, szybów wydobywczych i m ater ia łow ych ,
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-  uzyskiw anie in form acji szybk ich ,  obiektyw - 
iiych i n iezawodnych w sposób  autom atyczny,
-  zw iększan ia  z a k re s u  zb ie ran ia  in form acji o 
p ro c es ie  teclmó logicznym-¿pod względem i lośc i 
i rodza ju  w stosunku do d o tychczas  s to sp w a-

i •' nych.
-  w ypracowyw anie in form acji um ożliw iające j 
podejmowanie optymalnej d ecy z ji  podczas  k ie ­
rowania p rodukcją  o r a z  l ikw idację a w a r i i  i zar- 
g ró żę  ii,
- 'u sp raw n ien ie  s łużby  d y sp o zy to rsk ie j  w z a k re ­
s ie  do tychczasow ych  k lasy czn y ch  środków i u -  
r z ą d z e ń ,
-  w prow adzanie  zmian o rg an izacy jn y ch  w k o ­
palni, zm ie rza jący ch  do u sp ra w n ien ia  k i e r o ­

wania p rodukc ją  /pow ołan ie  s tanow iska  Inży­
n ie r a  Ruchu K o p a ln i / ,
-  s tw orzen ie  dośw iadczonej i w yspec ja l izow a­
nej k ad ry  w z a k re s ie  w d rażan ia  i ek sp lo a tac j i  
systemów komputerowych o r a z  odpowiedniego -, 
zap lecza  techn icznego  i lokalow ego,
-  d o s ta rc z a n ie  K ierow nictw u Kopalni now oczes­
nego n a rz ę d z ia  w p o s tac i  s p rz ę tu  komputerowe­
go do operatyw nego z a rz ą d z a n ia  i k ierow ania  
kopaln ią ,
-  s tw o rzen ie  podstaw  do opracow ania  i w dro ­
żen ia  d a lszy ch  systemów i podsystemów w z a ­
k r e s ie  k o n tro l i  i s te ro w an ia  wybranymi w ę z ła ­
mi p ro c e su  techno log icznego .

OBR M E R A - LUM EL

PRASKA P N E U M A T Y C Z N A

P ru s k a  pneum atyczna o regu low anej s i le  n a ­
c isk u  z o s ta ła  wykonana na zamówienie f irm y 
A SE A . R egulac ja  s i ły  n as tęp u je  p rz e z  zmianę 
n a p rę ż e n ia  pakietu s p rę ż y n  ta le rzow ych  pokrę t­
łem 1 , k tó re j  w a r to ść  pokazuje w skaźnik  U. 
U ruchom ienie  p ra sk i  n as tęp u je  p rzez  im pulso­
we n a c iś n ię c ie  p rz y c isk u  nożnego . Sygnał ro z ­
p o częc ia  p ra cy  p rz ek az an y  je s t  do sk rzynk i  
s t e ru ją c e j  4- i układ c y l in d e r  - dźw ignia  p rz e  - 
suwa tu le ję  p ro w ad zącą  na u s ta lony  skok n a ­
k r ę tk ą  2,powodując ś c i ś n ię c ie  pakietu sp rę ż y n ,  
za trzy m an ie  na  0 ,5  s i powrót w gó rne  po­
ło żen ie .  ś c i ś n i ę t e  sp rężyny  n a c is k a ją  na  s u ­
w ak ,a  tym samym na zamocowany p rz y rz ą d  i 
wykonują pracę»  C zas  za trzym an ia  tu lei w d o l ­
nym położeniu może l>yć zw iększony do 10 s .  
Cykl p ra cy  kontro low any je s t  p rz e z  układ pne-  
u in o -e lek try czn y ,  k tó ry  nie pozwala na wcz,eś- 

• n ie js zy  powrót tu le i  w górne  położenie p rask i  
p rz e d  wykonaniem pełnego cyk lu .

D a n e :

-  Z as i lan ie  e le k t ry c z n e  220V
-  Z a s i lan ie  pneumatyczne 0 ,6 3 M N /rn

i)


