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Z KRONIKI MASZYN CYFROWYCH W ELWRO .

Luty 1959 - powotanie Wroctawskich Zaktadow Elektronicznych
ELWRO.

Czerwiec 1959 - przyjecie terendéw fabrycznych przy ul_Matkowickie j-

Grudzien 1960 zakonczenie montazu modelu maszyny cyfrowej
ODRA 1001.

Czerwiec 1961 - zakonczenie uruchomienia modelu maazyny cyfrowej
ODRA 1001.

Wrzesien 1961 - przyjecie dokumentacji m.c. UMC-1 z Zak#adu

Konstrukcji Telekomunikacyjnych i Radiofonii
Politechniki Warszawskiej.

Grudzien 1961 - zakonczenie montazu modelu maszyny cyfrowej
ODRA 1002.

Maj 1962 - ODRA 1002 uruchomiona.

Listopad 1962 - przekazanie modelu maszyny cyfrowej ODRA 1002
do eksploatacji w Centrum Obliczeniowym PAN.

Grudzien 1962 zakonczenie montazu modelu maszyny cyfrowej
ODRA 1003-

Grudzien 1962 - zakohczenie montazu czterech prototypéw m.c.
UMC-1-

Maj 1963 zakonczenie montazu pierwszego prototypu maszyny
ODRA 1003-

Listopad 1963 - przekazanie pierwszego prototypu ODRY 1003
do uzytkowania.

Grudzien 1964 - przyjecie dokumentacji m.c. ZAM-21 z I.M.M.
w Warszawie.

Czerwiec 1965 - prototyp maszyny cyfrowej ODRA 1013 gotowy.

Grudzien 1965 - zakonczenie montazu dwéch prototypéw m.c. ZAM-21.

Marzec 1966 zakonczenie uruchomienia pierwszego prototypu
m.c. ZAM-21.

Czerwiec 1966 - na Miedzynarodowych Targach Poznariskich ELWRO
przedstawiaja po raz pierwszy maszyne cyfrowg
ODRA 1204.

Wrzesien 1966 - najwieksza w historii ELWRO ekspozycja maszyn

cyfrowych na INTERORGTECHNICE-66 w Moskwie - wysta*
wiono po raz pierwszy maszyne cyfrowg ODRA 1103.



Prof. Antoni Kilinski

kierownik Katedry i1 Zak#adu Budowy
Maszyn Matematycznych Politechniki
Warszawskiej.

Z OKAZJI SETNEJ MASZYNY CYFROWEJ.

Nie ma chyba potrzeby wyliczania tu jeszcze raz osiaggnie¢ Wroctaw-
skich Zak#adow Elektronicznych ELWRO w dziedzinie produkcji elektronicz-
nych maszyn matematycznych. Osiggniecia te sg powszechnie znane, abso-
lutnie niewgtpliwe 1 zaskakujgce swa dynamika narastania. Dlatego, byc
moze, stuszniej bedzie przy wcale nie matej okazji wyprodukowania set-
nej maszyny cyfrowej spojrze¢ wstecz na jakze ekscytujacy okres rodze-
nia sie naszego przemysdu maszyn cyfrowych z pozycji, ktéra umozliwida-
by nam wyciggniecie pozytecznych wnioskéw na przysz4osc.

Setna maszyna cyfrowa bowiem - to na pewno spory juz zapas doswiad-
czenia i1 czas na konfrontacje tego, co byto, z tym co powinno by#o byc,
a nie byto czy to z braku dostatecznego doswiadczenia, czy tez z innych
obiektywnych powodoéw. Oczywiscie, wyciggniecie szczegétowych wnioskow
w krotkim artykule nie jest mozliwe. Dlatego ograniczymy sie jedynie do
postawienia pytan, wskazujacych metode, weddug ktoérej mozna by dojsc
do konkluzji.

Zwrécimy tu uwage na to, ze wyzej wymieniony brak dohnwiadczenia
zaliczamy do powodéw obiektywnych i to tego samego typu, jak np. brak
obwodéw scalonych. Nie byto przypadku w skali sSwiatowej, zeby konstruk-
torzy, przystepujac do opracowania i produkcji elektronicznych maszyn
cyfrowych, nie popednili mniejszego lub wiekszego bdedu w oszacowaniu
swego przygotowania do wkroczenia w te dziedzine. Wszystkich spotykaty
niespodzianki ukazujgce, jak rozna to jest dziedzina od klasycznej
elektroniki 1 to rézna na wszystkich etapach procesu realizacji. Nie
liczenie sie z brakiem doswiadczenia przy podejmowaniu nowych zadan
jest dziataniem przeciwko naturalnemu prawu znanemu z metodologii ogoél-
nej - przeciwko prawu o koniecznosci przezwyciezenia nawykéw. W "Trak-
tacie o0 dobrej robociel Tadeusza Kotarbinskiego czytamy: '... nauczanie
od poczatkoéw zaczyna sie normalnie nie od punktu zerowego, lecz od ja-
kiejs fazy ujemnej, od czegos, co lezy ponizej zera kompetencji”. Cha-
rakterystycznym objawem nie liczenia sie z tym prawem jest optymizm
w planowaniu czasow zakonczenia poszczegolnych etapow procesu realizo-
wanego po raz pierwszy.

Jest interesujace, ze gtownymi nosicielami nieuzasadnionego opty-
mizmu sg z jednej strony niepoprawni pod tym wzgledem konstruktorzy,

a z drugiej - niektdére szczeble biurokracji. Na optymizm konstruktoroéw
jednak jest tylko jeden Srodek - podwéjna buchalteria w planowaniu.
Czasy opracowania, podawane przez konstruktordéw, mnozy sie przez wspot-
czynnik bezpieczenstwa wiekszy od jednosci /np. 2/. Antidotum na biuro-
kracje, to albo praca w konspiracji przed nig albo absolutnie twarde



stanowisko co do terminéw realizacji, zapewniajacych racjonalne rezer-
wy czasu. Racjonalne, to znaczy pozwalajgce na o.ptymizacje procesu rea-
lizacji przy pracy bez pospiechu. Nalezy dobrze zdawa¢ sobie sprawe
z tego, ze po$Spiech jest wrogiem szybkiej roboty. Ponadto pospiech nisz-
czy jakos¢. 0 szybkosci powinny decydowa¢ organizacja, wprawa, zdolnos-
ci, odpowiednie narzedzia itp., a nie pos$piech. Pospiech, napiete plany
- to zawsze $Swiadectwo b¥edéw w zarzadzaniu. Zeby uniknaé pospiechu,
trzeba koniecznie dostatecznie wczesnie rozpoczynac¢, stworzy¢ rezerwy
czasu. Juz dzis przygotowywac¢ produkcje na lata 1970-1980 i to w Kkilku
alternatywach. Alternatywy - to tez rezerwy. Poprawna praca nie jest
mozliwa bez rezerw technicznych, rezerw czasu i1 ponadto rezerw gwarantu-
jJacych alternatywne wykorzystanie rezerw technicznych i1 rezerw czasu.
Pierwsze pytania naszej konfrontacji brzmig zatem:
Czy rezerwy w procesie realizacji byly dostateczne? Jesli nie, to dla-
czego? Jakie rezerwy nalezy uzna¢ za optymalne? Jak na przysztos¢ za-
pewni¢ optymalne rezerwy w procesie realizacji?

Nastepne pytania postawimy rozpatrujac schemat ogélny procesu
realizacji podany na rys. 1.

Synteza

teoretyczna, techniczna, technologiczna
W*

eksploatacja

Rys. 1. Schemat ogolny procesu realizacji:

A analiza potrzeb 1 mozliwosci
w w2n N 2» \|Mp} " zbidr wymagan
gdzie CJ1 ,072 zbiory dopuszczalnych wartosci
0 obi >kt
w* wektor jakosci obiektu

Punktem wyjscia dla procesu realizacji jest zbior wymagan W, pow-
staty w wyniku badania potrzeb i mozliwosc
wymagania byty z géry Scisle zdefiniowane i1 «komisyjnie przyjete”, a

potem stanowidy prawo obowigzujgce w procesie realizacji. Gdy chodzi

i
i. Z reguty zada sie, zeby

0 przygotowanie produkcji nowych rodzajéw elektronicznych maszyn liczg-
cych, zadania takie sg bardziej lub mniej nieracjonalne. Zbidér wymagan

moze byC¢ zdefiniowany w obowligzujacy sposob nie wczesniej, jak po osta-
tecznej weryfikacji prototypu, tj. wtedy gdy jestesmy w stanie opraco-

wac¢ zatozenia technologiczne dostatecznie realne dla okreslonego zakta-
du produkcyjnego. Przedtem zbidor wymagan moze by¢ traktowany jedynie
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jako grube przyblizenie.

W jakim stopniu technologia decyduje o powodzeniu procesu realiza-
cji maszyn elektronowych Swiadczy ten fakt, ze w przemysle przodujacym
w produkcji maszyn elektronicznych w ponad 50 % przypadkéw rezygnuje sie
z produkcji po doprowadzeniu procesu realizacji do stadium prototypu,
tj. do stadium, w ktorym juz mozna mie¢ dostateczne rozeznanie techno-
logii. Wtedy dopiero bowiem staje sie jasne, czy zatozony na poczatku
zbidér wymagan moze bydé zrealizowany oraz, czy w ogole warto realizowac
pomyslany na poczatku obiekt. Z powyzszego wynika, Zze poza zupednie wy-
jJatkowymi przypadkami maszyna moze by¢ przygotowana do produkcji prze-
mysdowej jJedynie w zakdadzie produkcyjnym.

Na tle tych rozwazan nalezy odpowiedzie¢ na pytanie: W jakim stop-
niu przystepujac w Zaktadach ELWRO do realizacji programu produkcji
kazdej z nowych elektronicznych maszyn liczacych zdawalismy sobie spra-
we z ryzyka i1 czy ryzyko zostato skalkulowane?

Pewne fakty Swiadcza, ze odpowiedZz na to pytanie przynajmniej
czesciowo bedzie pozytywna. Po pierwsze Zaktady ELWRO na samym poczatku
zdecydowaty sie jak najszybciej wejs¢ w zagadnienia technologiczne elek-
tronicznych maszyn cyfrowych biorgc do produkcji maszyne UMC-1, jedynag
w owym czasie dojrzata do realizacji produkcyjnej. Po drugie Zak#tady
ELWRO majac za gtowne zadanie uruchomienie produkcji maszyn typu ZAM
rownoczesnie przygotowywaty do produkcji, wbrew pogladom niektdérych
specjalistow, whkasne maszyny. Jak stuszna to byta decyzja dzis nie
trzeba nikomu udowadniac.

Z drugiej strony wydaje sie, ze Zaktady ELWRO nie zawsze docenia-
4y to, iz muszg polega¢ w przygotowaniu nowej produkcji przede wszyst-
kim na wkasnych sitach. Swiadectwem tego jest zdecydowanie niedostatecz-
ny rozwdj tak zwanego "zaplecza badawczego'™. Ta ostatnia nazwa w zakta-
dzie produkcji elektronicznych maszyn matematycznych jest mylaca, gdyz
to, co nazywamy tu zapleczem, lezy w g¥éwnym nurcie procesu realizacji,
uczestniczac w nim od poczatku do samego konca. Proces realizacji tego
rodzaju obiektow, jak elektroniczne maszyny matematyczne, jest procesem
silnie sprzezonym zwrotnie petlami zamykajacymi sie poprzez wszystkie
ogniwa badawcze tego procesu. Wydaje sie, ze tego aspektu do niedawna
nie doceniano, przeceniajac jednoczesnie role jednostek badawczych spo-
za zak#adu. Poglady o roli jednoBtek badawczych spoza zakdadu produk-
cyjnego w naszym kraju sga powszechnie falszywe. Schemat na rys. 2, sto-
sowany jako reguta w krajach takich, jak Stany Zjednoczone, okresla
w sposob zwiezty te role jako jedynie pomocniczg, sduzebng w stosunku
do nurtu procesu realizacji i sterowang z zaktadu produkcyjnego.

0 tym, co instytuty maja robi¢ dla zaktadu produkcyjnego, decyduje
zaktad, a nie instytuty. Ale zeby még¥ decydowa¢, musi mie¢ kadre ba-
dawczg dostatecznie silng i dostatecznie liczng.

Jak z powyzszych rozwazan wynika, g#déwne trudnosci na drodze pro-
cesu realizacji, to trudnosci technologiczne. Sposrdéd tych trudnosci
do najwazniejszych nalezg te, ktdre sa zwigzane z niezawodnoscig maszy-
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ny. Jeszcze chyba dos¢ dtugo synteza elektronicznych maszyn matematycz-
nych bedzie sie odbywata g#déwnie z punktu widzenia niezawodnoSciowego.

Rys. 2. Fragmenty schematu realizacji w fazach
syntezy teoretycznej i technicznej;

W - zbidr wymagan

ZP - zatozenia projektowe

BP - badania podstawowe

ST - synteza teoretyczna

S - symulacja /model laboratoryjny
instytutowy/

PW - projekt wstepny

PT - projekt techniczny

Pr - prototypy

WP - weryfikacja prototypow

Uniejetnos¢ syntezy niezawodnosciowej na wszystkich szczeblach procesu
realizacji jest warunkiem koniecznym powodzenia procesu realizacji.
W ostatnich latach na Zachodzie i w Stanach Zjednoczonych w branzy elek-
tronicznych maszyn matematycznych wszystkie komdérki jakosci /"Quality
Control"/ przeksztatcity sie w komorki jakosci i1 niezawodnosci /'"Quality
-and Reliability Control'/, praktycznie we wszystkich zaktadach powstaty

komorki sdtuzby niezawodnosci /"Reliability Assurance'/, do zbioru wyma-
ganh wldgczono wymagania dotyczace niezawodnosci /patrz rys. 3/.
Stad nastepne pytania naszego programu konfrontacji:

Czy dostatecznie docenione zostaly zagadnienia niezawodnosciowe
w procesie realizacji? Czy uwzgledniano je w stadium formudfowania wy-
maga®™ 1 ukdtadania zatozen projektowych, w trakcie syntezy teoretycznej,
w trakcie doboru tolerancji, w programie badan prototypéw, w organiza-
cji procesu technologicznego, w selekcji i szkoleniu bezposrednich wy-
konawcéw, w organizowaniu obstugi uzytkownikéw, w organizowaniu sduzby
niezawodnosci zamykajgcej poprzez uzytkownika petle sprzezenia zwrotne-
go procesu realizacji?

Wydaje sie, ze szczegbélnie duzg wage majg tu niezawodnosciowa we-
ryfikacja prototypu, kontrola techniczna w procesie technologicznym
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obrobka koncowa. Wszystko to sg czynnosci niezmiernie pracochdonne
to tym wiecej pracochdonne im materiaty 1 elementy sga niezawodnoscio-
wo gorsze. Prawdopodobnie weryfikacja ze wzgledu na rozkdad temperatur
i wpdyw rozproszonych RLC prototypu maszyny klasy ODRA 1204 powinna

pochtona¢ nie mniej niz 6 miesiecy, a obrébka koncowa kazdego z egzemp-

larzy serii produkcyjnej - nie mniej niz 6 tygodni przy zaangazowaniu
personelu inzynierskiego najwyzszej klasy. Kontrola elementdéw i materia-
46w powinna by¢ nie tylko stuprocentowa, lecz 1 podwéjna, a ponadto
maksymalnie wnikliwa.

V1
W, n w,
Gotowosc
Niezawodnosc Naprawialnosc¢ Sprawnos¢ zaopatrzeniowa
Rys. 3« Klasyfikacja wymagan W : W« - Y/ymagania dotyczgce
parametrow funkcjonalnych, W - wymagania nieza-
wodnosciowe, W - ograniczenia.

Wydaje sie, ze bedziemy mogli udzieli¢ odpowiedzi pozytywnych
tylko na czes¢ z ostatniej serii pytan. Mozna wygtosi¢ tego rodzaju
twierdzenie bez analizy stanu faktycznego, a jedynie na podstawie zna-
Jjomosci liczebnosci kadry inzynierskiej i technicznej Zakdadu. Podstawag
sukceséw ELWRO, a wiec zbudowania, wzglednie uruchomienia produkcji
elektronicznych maszyn cyfrowych ODRA 1001, ODRA 1003, ODRA 1013,

ODRA 1204, ODRA 1103, arytmometru TMK, wykonania W sumie 100 maszyn
cyfrowych jest w gddéwnej mierze ambicja, pasja twdrcza, zaangazowanie
emocjonalne, updr kierownictwa Zakdadu i Zatogi, moralne poparcie Wroc-
tawskiego Komitetu Partii, nie zas baza materialna. W stosunku do po-
stawionych zadan zatoga zaangazowana w ELWRO w pracach rozwojowych

w dziedzinie elektronicznych maszyn cyfrowych jest weddug norm zachod-
nioeuropejskich kilkakrotnie mniejsza od niezbednej. Zreszta nie tylko
weddug norm zachodnio-europejskich. W krajach Demokracji Ludowych ist-
niejg instytuty o liczebnosci kadry badawczej 10-krotnie wiekszej niz
w ELWRO o zadaniach nie wiekszych, a o wynikach pracy nieporéownywalnie
mniejszych, zgarniajgce przy tym raz po raz nagrody panstwowe dla pod-
trzymania checi do pracy.

I tu zadajmy ostatnie pytanie: Czy Zaktady ELWRO ponoszg jakas od-
powiedzialnos¢ za ten stan rzeczy? Najostrozniejsza odpowiedz bedzie
brzmiata: Jesli tak, to w stopniu znikomym. Zak#ady ELWRO w tej sytua-



cji, jaka zaistniata, obraty jJedyng stuszng droge stwarzania faktow,

co musi doprowadzi¢ nareszcie do tego, ze fakty te zostang dostrzezone
przez kogo nalezy i1 podjete zostang decyzje stwarzajgce warunki dla
dalszego dynamicznego rozwoju w ELWRO techniki i produkcji elektronicz-
nych automatéw w skali odpowiadajacej potrzebom kraju i ambicjom zato-
gi, jak 1 zyczeniom ich przyjaciét, do ktérych ma zaszczyt zaliczac sie

rowniez i autor niniejszego artykutu.



Mgr inz. Stefan Rylski

DOROBEK 1 ZADARIAL E LW RO
W PRODUKCJI1 MASZYN CYFROWYCH.

Inicjatywa dolnoslaskich dziataczy politycznych i gospodarczych
padta na podatny grunt. Mozna by4o utworzy¢ nowy organizm przemysdowy,
przed ktorym wytyczono niezwykle dynamicznie rosngce zadania perspekty-
wiczne. Tak wiec w roku 1959 aktem erekcyjnym Ministra Przemysdu Ciez-
kiego powotane zostaty do zycia Wroctawskie Zaktady Elektroniczne ELWRO.
Niemal od poczatku ich istnienia zarysowata sie szansa zajecia sie elek-
tronika przemystowg, a w tej dziedzinie szczegbélnie elektroniczng tech-
nika obliczeniowa.

Oczywiscie Owczesnym ambicjom Wroctawia, a zwkaszcza ELWRO nie od-
powiadaty rzeczywiste umiejetnosci specjalistéow zaangazowanych w te
trudng dziedzine techniki. Ofiarnos¢ i1 sumiennos¢ w studiowaniu nowej
problematyki, a takze w rozwigzywaniu zawidych probleméw nie majgcych
w polskim przemysle precedensu pozwolidty jednak na rozpoczecie w nie-
dfugim czasie produkcji. Warto przypomnie¢ kilka znamiennych wydarzen:

Oto w rok po por/staniu zaktadu grupa wroctawskich elektronikow
skierowana zostata do bardziej doswiadczonego osrodka warszawskiego
na przeszkolenie w problematyce zwigzanej z technika cyfrowg. W roku
1960 wykonano pierwszy model maszyny cyfrowej pod nazwg ODRA 1001.
Réwnolegle, w wyniku porozumienia zawartego z Zak#adem Konstrukcji Te-
lekomunikacyjnych i1 Radiofonii Politechniki Warszawskiej prowadzonym
przez profesora A._Kilinskiego, zdecydowano sie na przyjecie do produk-
cji opracowanej w tym zaktadzie lampowej maszyny cyfrowej UMC-1.

W roku 1962 wykonano w ELWRO 4 prototypy przemysdowe maszyny UMC-1,umo-
zliwiajagc tym samym rozpoczecie produkcji seryjnej. Jednoczes$nie konty-
nuowano wdasng linie rozwojowg, powstat model tranzystorowej maszyny
cyfrowej ODRA 1002. W roku 1963 ELWRO wykonaty 14 maszyn cyfrowych UMC-1
i nadal pracowaty nad rodzing maszyn ODRA - zbudowano nastepny model
meszyny ODRA 1003. By+# to model dojrzalszy od poprzednich, dzieki czemu
mozna byto przejs¢ do nastepnego etapu przygotowania produkcji. W tym
samym roku wykonano 3 prototypy maszyny ODRA 1003. Rok 1964 by+ juz,
mozna powiedzie¢, rokiem normalnej produkcji, albowiem po ostatniej se-
rii produkcyjnej maszyn UMC-1 Swiatdo dzienne ujrzaty 2 dalsze prototy-
py maszyny ODRA 1003 oraz 8 tych maszyn z serii informacyjnej. W roku
1965 wyprodukowano dduga serie ODRY 1003, konczac w zasadzie produkcje
tego typu maszyn. Wykonany tez zostat prototyp zmodernizowanej maszyny
tranzystorowej ODRA 1013 i1 model ODRY 1103, oparty na innej organizacji
logicznej, anizeli maszyny linii rozwojowej ODRA 1003 i 1013.

W wyniku umowy ELWRO z Instytutem Maszyn Matematycznych w Warszawie



przygotowano 2 prototypy maszyny cyfrowej ZAM-21 weddug dokumentacji
opartej na opracowaniach IMM.

Rok 1966 charakteryzuje sie duzym skokiem w ilosci produkcji, a
mianowicie wykonano dotychczas 32 maszyny ODRA 1013. Wykonano tez model
nowej maszyny pod nazwg ODRA 1204 i rozpoczeto nastepny etap, ktéory za-
kornczony zostanie przygotowaniem do konca biezgcego roku 2 prototypoéw
maszyny ODRA 1204. Gotowy jest juz prototyp maszyny ODRA 1103 oraz mo-
del, a takze prototyp matej maszyny tranzystorowej tzw. arytmometru
cyfrowego.

A zatem bilans siedmiu lat dziatalnosci ELWRO w produkcji maszyn
cyfrowych zamyka sie nastepujgcymi liczbami: wyprodukowalismy 130 roz-
maitych urzadzen cyfrowych, w tym 6 modeli i 16 prototypdow. Jest to nie-
maty dorobek. Budzi on uznanie u wszystkich, ktérzy liczg sie w tej
dziedzinie produkcji. Powszechnie uznaje sie, ze obok dynamicznie roz-
wijajacej sie, trudnej zresztg produkcji elektronicznej, mdody i w du-
zym stopniu wkasnym studiom zawdzieczajacy swag wiedze zespot potrafit
opanowad nietatwg dziedzine i doprowadzié do realizacji powaznego pro-
gramu produkcyjnego.

Warto tez dodad, ze sposrdod wykonanych dotychczas w naszym zakda-
dzie maszyn cyfrowych 25 przeznaczono na eksport. W roku 1963 sprzedana
zostata maszyna UMC-1 do Wegierskiej Republiki Ludowej - zainstalowana
w Urzedzie Statystycznym w Budapeszcie pracuje do dnia dzisiejszego ku
zadowoleniu uzytkownikow. W roku 1965 sprzedano za granice 8 maszyn,

w tym 2 do Zwiazku Radzieckiego, 5 do Czechostowacji i 1 db Niemieckiej
Republiki Demokratycznej. Mamy informacje, ze wszystkie zakupione przez
zagranicznych odbiorcéw maszyny pracujg nienagannie. W roku 1966 ELWRO
sprzedato 16 maszyn, a mianowicie: 9 maszyn do Czechostowacji, 3 do
Zwigzku Radzieckiego, 2 do Wegierskiej Republiki Ludowej i1 2 do Niemiec-
kiej Republiki Demokratycznej. Spodziewamy sie, ze réwniez w nastepnych
latach uzyskamy powazne zaméwienia na eksport maszyn za granice.

Chce podkresli¢, ze dotychczasowy dorobek Wroctawskich Zaktadow
Elektronicznych w produkcji maszyn cyfrowych nie jest wydaczng zastuga
ELWRO. W naszym przedsiebiorstwie znalazty realizacje i kontynuacje
liczne poszukiwania konstrukcyjne istniejgce w tej dziedzinie od d¥uz-
szego czasu w Polsce. Na szczeg6lng uwage zastuguje kierunek reprezen-
towany przez os$rodek warszawski. Zespot naukowcdédw profesora A_Kilinskie-
go nauczyt naszag fabryke technologii produkcji maszyn cyfrowych.Pierwsze
kontakty z tg dziedzing wiedzy uzyskali nasi wspodpracownicy w Instytu-
cie Maszyn Matematycznych. Nadto w obecnie produkowanych maszynach wy-
korzystano szereg opracowan dokonanych w IMM.

Warto szczegdélnie wspomnieC bebny pamieci, ktdére stosujemy we wszystkich
typach maszyn. Dorobek matematykow by# niezbedny przy® przygotowaniu
programéow dla maszyn. Nalezg sie tutaj stowa uznania dla Katedry Metod
Numerycznych Uniwersytetu Wroctawskiego prowadzonej przez docenta

S.Pas akowskiego. Jego zespotowi zawdzieczamy opracowanie autokodu MOST-1,
MOST-2, a obecnie takze ALGOLU-60 dla maszyny cyfrowej ODRA 1204.
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Powazne prace, szczegllnie w zakresie badan nad niezawodnoscig funkto-
row logicznych, wykonane zostaty przez Katedre Konstrukcji Maszyn Cy-
frowych Politechniki Wroctawskiej, prowadzona przez profesora J.Bromir-
skiego. Szereg opracowahn o perspektywicznym znaczeniu dla zastosowan
ekonomicznych przygotowuje Wyzsza Szkota Ekonomiczna we Wrockawiu, a
szczegOlnie zespdét profesora Z.Hellwiga. Podobne prace prowadzi Katedra
Ekonomiki Organizacji i Planowania Politechniki Wroctawskiej, kierowa-
na przez profesora B.Pilawskiego. PomysSlnie rozpoczeta i1 dobrze rozwi-
jJajaca sie wspodpraca z Instytutem Automatyki Systemédw Energetycznych
we Wroctawiu, prowadzonym przez profesora J.Kozuchowskiego pozwala wy-
korzysta¢ dorobek Instytutu w zakresie zastosowan przemysdowych tech-
niki cyfrowej. Staje sie to dla ELWRO bodzZzcem do dalszego rozwoju tej
techniki. Nalezy rowniez podkresli¢, ze staty doptyw kwalifikowanych
kadr z Politechniki Wroctawskiej 1 innych uczelni krajowych jest jednym
z zasadniczych czynnikéw umozliwiajgcych nam podjecie szerokiego progra-
mu rozwoju produkcji maszyn cyfrowych. Nasze zakdtady zamierzaja specja-
lizowa¢ sie w technice cyfrowej i analogowej.

Spodziewamy sie, ze rosnhgce zapotrzebowanie na urzadzenia cyfrowe
- zaréwno dla celéw obliczeniowych, jak i dla celédw zwigzanych z zarzag-
dzaniem rozmaitymi dziedzinami gospodarki, a takze bezposrednim stero-
waniem procesami technologicznymi spowoduje koniecznos¢ znacznego roz-
szerzenia programu produkcji. W zwigzku z tym chcemy stworzy¢ odpowied-
nie warunki, ktore umozliwig nam sprostanie nowym trudnym zadaniom.
Dotyczy to kilku wybranych probleméw.

Celem matej mechanizacji prac biurowych wzrasta¢ bedzie popyt na
arytmometry cyfrowe. Ocenia sie go obecnie na okoto 10.000 sztuk rocz-
nie. Poniewaz urzadzen tych w Polsce nie wytwarzamy, trzeba by je w ca-
4osSci importowac¢. Nastawiamy sie wiec no wielkcseryjnag produkcje aryt-
mometrow cyfrowych.

Rosnie tez zapotrzebowanie licznych istniejgcych juz osrodkéw wypo-
sazonych w zestawy liczaco-analityczne na szybkie mnozarki elektronicz-
ne, czyli odpowiedniki maszyny cyfrowej ODRA 1103. Zapotrzebowanie to
ocenione jest na kilkaset egzemplarzy. Jedynie od przemysdu zalezy
kiedy zostanie ono pokryte, a tym samym kiedy znacznie Y/zrosnie zdol-
nos¢ obliczeniowa wymienionych osrodkéw. ELWRO naetawie sie na pedne
pokrycie potrzeb kraju na szybkie mnozarki w miare mozliwoSci jeszcze
w biezgcej 5-latce.

Zapotrzebowanie gospodarki narodowej na maszyny cyfrowe, wyposazone
w dostatecznie pojemne stacje pamieci tasmowych, jJest w tej chwili trud-
ne do okresSlenia. Z analizy dokonanej przez Biuro Pednomocnika Rzagdu
d/s Elektronicznej Techniki Obliczeniowej mozna przypuszczac,ze w pierw-
szej Tazie wynies¢ ono powinno okodo 200 maszyn tego typu. Przygotowu-
jemy sie do wypednienia tego zadania;weddug naszego przekonania role te
moze z powodzeniem spedni¢ maszyna cyfrowa ODRA 1204, wyposazona w pa-
mieci tasmowe opracowane w Instytucie Maszyn Matematycznych. Maja one
by¢ produkowane w jednym z warsza®.vskich zak#addéw elektronicznych.



ODRA 1204 bedzie wyposazona w drukarki wierszowe, prawdopodobnie pocho-
dzace z kooperacji z jednym z krajéw zaprzyjaznionych.

Staramy sie roéwniez rozwija¢ produkcje tych urzadzen technicznych,
ktore beda stuzyty powiazaniu maszyn cyfrowych z istniejgcymi uktadami
automatyki lub nowopowstajgcymi koncepcjami automatyki. Oznacza to ko-
niecznos¢ podjecia produkcji konwerteréw analogowo-cyfrowych i cyfrowo-
-analogowych wraz z selektorami, pozostatym wyposazeniem rejestrujacym,
a takze umozliwiajacym programowanie wielowariantowe, znajdujgce sie
w organizacji logicznej maszyny. Opracowane u has urzadzenia w zasadzie
spedniajg te warunki. Bytoby jednak rzecza niestuszng, gdybysmy chcieli
dyktowa¢ innym gateziom przemysdu warunki, ktorym powinny odpowiadac
maszyny mogace spedniac¢ zadania wynikajgce ze specyfiki tych przemys4ow.
Dlatego szczegdlnie w tym zakresie niezbedna jest szeroka wspodpraca
Z branzowymi instytutami. Zaczelismy tu od wspoOdpracy z oddziatem wroc-
t+awskim Przemystowego Instytutu Automatyki i1 Pomiardw i zamierzamy ja
rozciggng¢ na szereg branzowych instytutéw istniejgcych w réznych dzia-
+ach gospodarki narodowej. Dlatego tez perspektywe otwierajgca sie w tej
dziedzinie przed naszym przedsiebiorstwem mozna okresli¢ jako niezwykle
atrakcyjng, a jednoczes$nie bardzo odpowiedzialng i1 trudng ze wzgledu
na terminy i wielkosci zadan. Chcemy jednak i powinnismy wyjsS¢ naprze-
ciw tej perspektywie.

Oczywiscie prace ELWRO nie mogag zakonczy¢ sie na prototypach i uru-
chomieniu produkcji. Gdy przekazujemy nowy prototyp do produkcji, nasze
zaplecze techniczne musi juz mie¢ gotowg koncepcje nastepnej maszyny.
Jestem przekonany, ze nastepnym dziedem ELWRO bedzie maszyna mieszczgca
sie w klasie maszyn wykonujagcych do 1 .000.000 operacji na sekunde.

Pragne jeszcze stwierdzic¢, ze zyskalismy nowego sojusznika, a mia-
nowicie w ubiegtym roku powotano przy naszym przedsiebiorstwie Zaktad
Doswiadczalny. Zakdtad Doswiadczalny opracowuje centralny rejestrator
manewrow dla statkéw morskich i1 calg serie urzadzen towarzyszgcych.
Jest to wazna praca, ktora pozwoli nam wejs$S¢ na nowa dziedzine zastoso-
wan techniki cyfrowej, a jednoczesnie przyspieszy rozwdj whkasnych kons-
trukcji maszyn cyfrowych poprzez krzemizacje techniki stosowanej w ma-
szynach obecnie produkowanych seryjnie.

ELWRO moga sie chlubi¢ szczegdélnie wysokimi kwalifikacjami swej za-
4ogi. Duze skoki w wielkosci produkcji i bezreklamacyjna dziatalnosc¢
przedsiebiorstwa mozliwe bydy tylko dzieki niezwykdtej starannosci ludzi,
od wykonania elementarnych czynnosci technologicznych do montazu kom-
pletnej maszyny, jejJj uruchomienia i zgtoszenia do odbioru przez kontro-
le techniczng. Ogromny jest wysidtek szczuptej stuzby serwisowej, ktora
wszystkie maszyny poddawata probnej eksploatacji, nastepnie demontowata
je, konwojowata i montowata u odbiorcy, ponownie probowata i1 przekazy-
wata komisyjnie dc eksploatacji, a nastepnie w okresie gwarancyjnym do-
konywata wielu przegladéw. Trudno byd#oby wyliczy¢ zastugi wszystkich,
ktérzy wspoétdziatali przy rozwoju najbardziej atrakcyjnej w naszym
przedsiebiorstwie dziedziny produkcji.
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Chciatbym jeszcze podkresli¢, ze tylko dzieki poparciu instancji
partyjnych i1 zwigzkowych, zaktadowych i terenowych, mozliwe bydto podje-
cie sie przez ELWRO ambitnego zadania 1 jego pomysSlna realizacja. Niech
mi wolno bedzie wszystkim, ktérzy w niej brali udziat i nadal uczestni-
cza, wyrazic¢ szczere 1 glebokie podziekowanie za dotychczasowy wk#ad
pracy i przekaza¢ zyczenia, azeby owoce tego wysidtku byty coraz wspa-
nialsze .

| ly ¢C ¢Cs-c¢ £ /

m * Oto serdeczne zdania, ktére skierowat do zatogi ELWRO niezyjacy
Juz dzis przewodniczacy Rady Panstwa Polskiej Rzeczypospolitej Lu-
dowej Aleksander Zawadzki. 7 naszym zakdtadzie goscit w dniu 28 wrzes—

n iyoj x*






820

= <
o o

9

pCZ0- Wy Rewontd

(13
MO

cr»

MO

cr»

CcM
MO

cr»

Fom: ° 50

C:

6 T1H

%)
o

e 58 °°

Wgms 058 TT30

(%
=

1208

IT32 fan °B2

855 OFF

P»

2 000

23

$p000

MO
PS.

j&PO

O
<«
'S 0 o 'S
?l\ O O o
O O m
en s
oY, 'S
4}
oM r\ oM M
3
l%l
<«
O O (@)
o
O O o
cr» Vo m
oM T- =
Ok om i
S- 'S-
(@] O
o™ M
ON I cr»
Ccr» cr»
co co
M cM
853
i -s-
co co
i i
CcM
1953
co (€9]
(@]
S 3
0 MO
ir» cM
>
™M MO
B>
en e
0 V-
O o C
M <«
S B
<
«
CcM C-S

13






Mgr inz. Zbigniew Wojnarowicz
O "LUDZIACH O D R Y™ 1 ICH DZIELE.

Gdy po szesciu latach pracy nad maszynami cyfrowymi w ELWRO prze-
biegamy w mysli dzieje narodzin nowej branzy przemystu,wyrazniej uswia-
damiamy sobie powazne zadania, ktore postawit przed nami nowopowstaty
zaktad. Ogarnieci mitodzienczym zapatem, nie znajac przeszkdédd i1 trudnos-
ci, jakie mielismy napotka¢ na tej drodze, trwale zwigzalismy swe losy
z trudng produkcjg. Kosztowato to nas niemato wysidkow i wyrzeczen, nie
wykorzystanych urlopéw i1 nieprzespanych nocy.

Kim byli ludzie, ktorzy podjeli sie tworzenia od podstaw przemysdu
maszyn cyfrowych? Jak byli do tego przygotowani? Co osiagneli?

Gdy nieliczna grupa elektronikéw, matematykéw i mechanikéw rozpo-
czynata prace w WZE ELWRO, nie miata zadnego doswiadczenia zawodowego,
a z tematyka maszyn cyfrowych nie zetkneda sie nawet w czasie studidw.
Zagadnienie to znane jej byto jedynie z literatury technicznej 1 specja-
listycznych publikacji w prasie zagranicznej. Dla wiekszosci przysztych
"ludzi ODRY"™ by+ to w ogéle pierwszy kontakt z przemysdem, po ukonhcze-
niu studidéw technicznych lub uniwersyteckich.

W pierwszym okresie pracy towarzyszydo im duze zainteresowanie
1 zyczliwos¢ dziataczy politycznych i gospodarczych, cho¢ nie brak row-
niez byto nieufnosci i1 podejrzen o nadmiernag ambicje. Zaufanie 1 zycz-
liwos¢ pomogty "ludziom ODRY"™ wytrwa¢ w zapale, a nieufnos¢ mobilizowa-
4a ich do jeszcze wiekszego wysitku. Dzi$ wielu z tych, ktorzy zapisy-
wali pierwsze karty historii maszyn cyfrowych w WZE ELWRO, nie pracuje
Juz w naszym zaktadzie. Przeszli do innej pracy na wyzszych uczelniach
lub w przemysSle. Ci, co pozostali, prowadzg dalej rozpoczete przed laty
dzieto. Obok nich - gtoéwnych twércéw produkowanych kolejno maszyn - na
samodzielnych konstruktoréw wyrosli nowi absolwenci wroctawskich uczel-
ni.

A poczatek byt nastepujacy;W pierwszych miesigcach 1960 r. kilkunas-
tu pracownikéw ELWRO - przewaznie wychowankédw Politechniki Wroctawskiej
i Uniwersytetu Wroctawskiego przeszdto wstepne przeszkolenie w Zaktadzie
Maszyn Matematycznych PAN w Warszawie. Pierwsi wtajemniczeni otrzymali
tam wiadomosci teoretyczne 1 poznali tajniki warsztatu twdérczego na
przyktadzie przelicznika realizowanego w powszechnie wéwczas panujacej
technice lampowej. Po powrocie do Wroctawia, jeszcze w pierwszym pod-
roczu 1960 r. grupa ta, ktdorg w poczatkowym okresie kierowat obecny
kierownik Katedry Konstrukcji Maszyn Matematycznych prof. Jerzy Bromir-
ski, rozpoczeta opracowanie modelu maszyny cyfrowej. Wykorzystano w tym
celu czesciowo prace ZAM, wnoszgc rowniez swoje whasne rozwigzania.
Maszynie nadano nazwe ODRA 1001.
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Juz przy koncu 1960 r. obchodzilismy uroczyscie zakonczenie prac
montazowych przy maszynie ODRA 1001, po czym nastagpit pracowity okres
uruchomienia maszyny, zakonczony w potowie 1961 r. W samym zatozeniu
model ten byt przeznaczony dla przeszkolenia zespotu konstrukcyjnego
w nowej dziedzinie techniki. Dlatego tez wkrétce po zmontowaniu ODRY
1001 rozpoczeto prace nad kolejnym modelem maszyny cyfrowej ODRA 1002.
Niemal nikt nie pamieta dzi$s czym by+ model ODRA 1002; nie wszed+ on do
produkcji, jakkolwiek przedstawiat sobg w pedni sprawng jednostke obli-
czeniowg. Zastosowano w nim wkasne rozwigzania organizacji logicznej
i szeieg rozwigzan konstrukcyjnych i technologicznych. Miarg wysitku
zarowno konstruktoréw, jak i wykonawcow bydo zakonczenie montazu w grud-
niu 1961 r., a wiec zaledwie w rok po pierwszym modelu.

W czerwcu 1962 r. ODRA 1002 by#a uruchomiona - przekazano jg na 3-
-miesieczny okres pracy w Centrum Obliczeniowym PAN w Warszawie, gdzie
ku zadowoleniu uzytkownikéw maszyna pomagata w rozwigzaniu szeregu za-
gadnien naukowych.

Mimo niewatpliwego sukcesu, jskim bydo skonstruowanie ODRY 1002,
zdawalismy sobie sprawe z tego, ze nie jest to jeszcze maszyna nadaja-
ca sie do seryjnej produkcji. Uwazalismy, ze mozna 1 trzeba opracowac
konstrukcje bardziej nowoczesng, a wiec w pedni stranzystoryzowang,

0 sprawnej organizacji wewnetrznej. Zakdtadajgc maksymalne wyeliminowa-
nie czesci z importu, bylidsmy zdani na materiaty krajowe. Mimo tych
ograniczen uznalismy za mozliwe opracowanie kolejnego modelu maszyny:
ODRY 1003.

Zajmowalismy sie od nowa catym cyklem opracowan logicznych i kon-
strukcyjnych. Nasze zatozenia wymagaty rozwigzania nie tylko gtoéwnych
probleméw konstrukcyjnych i organizacyjnych, lecz takze wszystkich,
nieraz bardzo drobnych szczegétdédw. Nie mozna bowiem bydo wykorzystac
jakichkolwiek gotowych rozwigzan. Trzeba bydo pokona¢ wiele trudnosci
1 przeszkdéd, przetamac opory i nawyki, aby w efekcie powstat przy koncu
1962 r. model maszyny ODRA 1003. W nastepnym 1963 r. wykonano, po wpro-
wadzeniu poprawek i koniecznych zmian, 3 prototypy tej maszyny. W pierw-
szej potowie 1964 r. nastgpit najtrudniejszy egzamin - odbidér maszyny
przez Komisje Panstwowg. Maszyna i zespdt przedstawicjgcy maszyne zdali
ten egzamin pomyslnie, wprowadzajac niejako oficjalnie swoje dzieto do
produkcji. Nie byt to jednak koniec kdopotédw i zmartwien dla zespotu.
Czekata nas zalecona przez komisje modernizacja maszyny, nie brak bydo
normalnych i1 nienormalnych kdopotéw produkcyjnych: szkolenia odbiorcow,
obstugi wystaw 1 targdéw zaréwno krajowych, jak i zagranicznych itp.

Dalszy etap w opanowywaniu coraz to doskonalszych konstrukcji ma-
szyn cyfrowych stanowi4 gotowy w podowie 1965 r. prototyp masz5'ny
ODRA 1013 - zmodyfikowana wersja ODRY 1003. Opracowano dla niej matg
pamie¢ ferrytowg, uzyskajac przez to dalsza poprawe parametréow uzytko-
wych maszyny. Ponadto w opracowaniach znajduja sie prototypy maszyn:
ODRY 1103, przeznaczonej do wspoédpracy z maszynami analitycznymi oraz
ODRY 1204 o bardzo szerokich mozliwosSciach zastosowania.
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Mowilismy o problemach konstrukcyjnych maszyn ODRA. A przeciez
wiadomo, ze maszyna cyfrowa wymaga specyficznego wyposazenia: programow
podstawowych i specjalistycznych, systemédw programowania 1 autokodéw.
Przygotowanie tych Srodkéw obstugi maszyny spoczywa na komdérkach opro-
gramowania maszyn. W poprzednim okresie czesto nie doceniono tej strony
przygotowania produkcji maszyn cyfrowych - trzeba bedzie duzego wysitku,
aby nadrobi¢ zalegtosci.

Pragne jeszcze kilka zdan poswieci¢ maszynie UMC-1, ktora byda po-
przedniczka maszyn ODRA. Maszyna UMC-1, opracowana i przygotowana przez
pracownikéw Zak#adu Konstrukcji Telekomunikacyjnych i1 Radiofonii Poli-
techniki Warszawskiej Kkierowanej przez prof. A_Kilinskiego, zostata
przyjeta przez nasz zaktad do produkcji przemystowej na podstawie od-
dzielnego porozumienia. Powotany specjalnie do tego zadania zespot kon-
strukcyjny pod kierunkiem mgr inz. E_Bilskiego, wspotdziatajac z twor-
cami maszyny, przygotowat dokumentacje konstrukcyjng, kierowat wykonaw-
stwem prototypéw, a nastepnie opiekowat sie produkcja. 1 tu trzeba byto
pokona¢ niemato trudnosci.

Okres produkcji maszyn lampowych /1963-1964/ by+ jednak cennym eta-
pem przygotowania zakdadu do produkcji maszyn cyfrowych na technice
tranzystorowej .

Teraz wypada powiedzie¢ nieco wiecej o ludziach, ktérych praca,
umiejetnosci i1 zapat pozwolity zrealizowa¢ trudne zadania. Nie #+atwo
jest w krotkim artykule powiedzie¢ o tym, co wszyscy przezylismy od na-
rodzin pierwszych maszyn do chwili obecnej. Opiekujac sie prawie od po-
czatku rozwojem produkoji maszyn ODRA, a bedac luzniej zwigzany z inny-
mi opracowaniami, z koniecznosci moge tylko méwi¢ o ~ludziach ODRY'".
Nie chce przez to bynajmniej umniejsza¢ zastug i1 poswiecenia wszystkich
pracownikéw, ktory wniesli swoj wk#ad do rozwoju produkcji maszyn cyfro-
wych w ELWRO.

"Ludzie ODRY"™, jak pozwolidem sobie nazwa¢ obecny zespot konstruk-
cyjno-matematyczny Biura Rozwojowego, to inzynierowie i matematycy,
ktérzy przyszli do pracy w ELWRO prawie bezposrednio po dyplomie. Nie-
ktérzy z nich pracuja bez mata od samego poczatku istnienia zakdadu,
inni przychodzili kolejno w miare konczenia prac dyplomowych, czesto
wykonywanych juz dla ELWRO, lub nawet w ELWRO. Przychodzili do pracy
z coraz lepszym przygotowaniem teoretycznym, zastawali coraz lepsze wa-
runki dla zdobycia praktycznego doswiadczenia. Nieliczni tylko odcho-
dzili. Wiekszos¢ zostawata, znajdujac tu mozliwosci dla zaspokojenia
swoich ambicji tworzenia rzeczy nowych. W miare uptywu czasu uksztatto-
wata sie specjalizacja - powstata grupa tzw. g4éwnych twércoéw maszyn
cyfrowych. Tym nieoficjalnym mianem nazywam ludzi, ktorzy odpowiadaja
za okreslony krag opracowanh, ktorzy wnosza najwiekszy udziat do zespo-
+owego przeciez dzieta, jJakim jest konstrukcja i organizacja maszyny
cyfrowej. Takimi gtownymi twércami sa: /w kolejnosci alfabetycznej/

mgr Thanasis Kamburelis - Kkierujacy przygotowaniem organizacji lo-
gicznej 1 oprogramowania, pracujacy od samego poczatku istnienia ELWRO.
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Przeszedt on przez kolejne szczeble funkcyjne i pedni dzis funkcje
<Zastepcy Szefa Biura Rozwojowego do spraw opracowah matematycznych.
W jego rekach spoczywa przygotowanie nowego typu maszyny ODRA 1204.

mgr inz. Janusz Ksigazek - przyszedt do zak#adu juz w r. 1960.

Bardzo szybko opanowat dziedzine pamieci dla maszyn cyfrowych, stajac
sie w krotkim czasie filarem naszych rozwiagzan uktadéw elektronicznych
dla pamieci bebnowych, a nastepnie pamieci ferrytowych. Kieruje dzis,
jako kierownik sekcji”pracami bardzo odpowiedzialnymi i1 waznymi dla dal-
szego rozwoju maszyn cyfrowych.

mgr inz. Jakub Markiewicz - jeden z najstarszych stazem pracownikow
zakdadu. Jest twdrcg tych wszystkich czesci konstrukcyjnych, ktdére sag
niezbedne dla prawiddtowego funkcjonowania i estetycznego wygladu maszy-
ny. W jego rekach spoczywa catosdé spraw dokumentacyjnych, kontakty
z produkcja i prototypownig.

inz. Jan Markowski - w zakdtadzie pracuje od jego powstania. Kieruje
pracg sekcji konstrukcyjnych. Na nim spoczywa ciezar pilnowania, aby
wszystko bydo zabezpieczone na czas, aby realizacja postawionych zadan
na kazdym odcinku przebiegata prawidfowo. Jego dziedzina - to kontakty
z produkcja, zaopatrzeniem, kontrolg techniczng itp.

mgr inz. Andrzej Zasada szybko zawdtadnat dziedzing podstawowych
uktadéw logicznych dla maszyn cyfrowych. Nieustannie szuka nowych po-
mys46w 1 dgzy do coraz doskonalszych rozwigzan. Jego dziedtem sg elemen-
ty logiczne w maszynie ODRA 1003 i ODRA 1204 oraz wiele innych rozwig-
zan uktadowych.

Nie bede wymieniat wiecej nazwisk, jakkolwiek udziat innych pracow-
nikéw w tworzeniu historii maszyn cyfrowych w ELWRO jest na pewno istot-
ny. Chce natomiast powiedzie¢ jeszcze o realizatorach naszych koncepcji,
o0 ludziach, ktérzy czesto z takim samym oddaniem realizujg konstrukcje,
z jakim konstruktorzy je opracowuja. Mam na mysli zatoge prototypowni,
dzieki ktdérej nasze opracowania przybieraja konkretne ksztatty. W kazdej
nowej maszynie jest takze czastka ich ofiarnej pracy i1 umiejetnosci.

M6j krotki artykud nie pretenduje do wszechstronnego omowienia te-
matu. Zawardem w nim tylko niektére mysli 1 wspomnienia, ktore najwyraz-
niej miatem przed oczyma. Na pewno nalezatoby powiedziel jeszcze o udzia-
le w historii maszyn cyfro?/ych poprzedniego dyrektora ELWRO inz. M.4em-
kowskiego i obecnego mgr inz. S.Rylskiego oraz kolegbéw, ktérzy w poczat-
kowym okresie pracowali z nami nad pierwszymi modelami, a potem odeszli
do innych prac. Mozna by przypomnie¢ nasze wysidtki celem zainteresowa-
nia odbiorcéw zastoeowaniem maszyn w hutnictwie, udziat naszych maszyn
w wystawach 1 targach miedzynarodowych ird.

Historia toczy sie dalej 1 kazdy dzien zapisuje w niej nowg karte.
Mamy nadzieje, ze te nowe karty beda nie mniej chlubne niz poprzednie.
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O TWORCACH MASZYN CYFROWYCH.

Wyprodukowanie setnej maszyny cyfrowej stato sie okazjgdo spojrzenia
wstecz, na przebytg przez nas droge. Jak w kazdej spotecznej dziatal-
nosci, tak i w produkcji g#éwnym czynnikiem jest czdowiek. W zamiesz-
czonych na 4amach tego Biuletynu artykutach wymieniamy niejedno nazwis-
ko. Chcielismy przedstawic¢ ludzi, ktorzy w decydujacy sposob przyczyni-
li sie do niepodlegajacego dyskusji, powaznego osiagniecia ELWRO. Nie
zawsze jednak bydto to mozliwe, przede wszystkim ze wzgledu na skromng
objetos¢ Biuletynu. Juz zamierzona pierwotnie w tym opracowaniu liczba
sylwetek niemal podwoita sie, a nalezatoby jg jeszcze zwiekszy¢. Albo-
wiem sto maszyn cyfrowych - to kolektywny wysidtek wielu, bardzo wielu
ludzi zatrudnionych w réznych dziatach zakfadu. W trakcie ustalania
nazwisk twércédw maszyn 1 rozméw z nimi, dawato sie wszedzie zauwazyc
poczucie roli i waznosci wykonywanych przez nich prac przy powstawaniu
i produkcji maszyn cyfrowych.

Udziat konstruktoréw i pracownikéw Wydziatu Montazu w produkcji
maszyn jest dobrze znany kazdemu. Ale przeciez maja tez racje pracow-
nicy Wydziatu PN, jesli méwig, Zze bez wykonanego przez nich korpusu
i innych czesci mechanicznych nie bedzie maszyny.

A galwanizernia - czy ptytki do pakietu, cate pokrycia ochronne
lub dekoracyjne nie decydujg o jakosci i niezawodnosci maszyny?

Czy mozna poming¢ prototypownie? Tam po raz pierwszy konkretnych
ksztattow nabierajg mysli konstruktordéw. Pracownicy prototypowni byli
wykonawcami pojedynczych egzemplarzy maszyn cyfrowych ODRA 1001
1 ODRA 1002, a teraz majg juz poza sobg modele ODRY 1103 i1 1204. Oni
tez sg autorami pewnej korekty do listopadowych uroczystosci - wpraw-
dzie Wydziat PC opuszcza setna maszyna cyfrowa, ale u odbiorcéw juz
pracuje ich wiecej. Ta nadwyzka - to maszyny cyfrowe ODRA 1003 i 1013,
wyprodukowane w ramach serii prototypowych.

WSrod dziatdow zajmujacych sie maszynami cyfrowymi nie moze zabrak-
ng¢ Wydziatu PT - tam powstajg bebny pamieci 1 czytniki.

Nie ulega réwniez watpliwosci istotna rola technologéw w przygoto-
waniu i uksztattowaniu samego procesu produkcji, jak i ich wpdywu na
jJego ostateczne wyniki.

I na koniec jeszcze jedna grupa pracownikéw - obsdtuga techniczna
i serwis. Oni biorg udziat w kohncowym akordzie catego z4ozonego proce-
su. Oni dokonuja ostatecznej kontroli dziatania maszyny oraz uczestni-
cza w konfrontacji z uzytkownikami maszyn cyfrowych. Ich umiejetnosci
i ofiarnos¢ maja czesto powazny wpdyw na ostateczng ocene ELWRO jako
producenta maszyn cyfrowych.

Ten krotki przeglad dziatow - wspottwércédw ponad setki maszyn cy-
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frowych ilustruje kdopoty autorow Biuletynu. A wiec obok zamieszczo-
nych w dalszej czesci wydawnictwa sylwetek zastuzonych dla produkcji
maszyn cyfrowych pracownikow ELWRO chcemy wymieni¢ jeszcze wielu. Sa
to sposréd konstruktordw inzynierowie Zbigniew Krukowski i Bronistaw
Piwowar - ci, ktorzy torowali droge przy pierwszej seryjnie produkowa-
nej maszynie cyfrowej UMC-1. Zaliczy¢ do nich nalezy inzynierdow Jana
Midte i Michata Woznice, ktérzy wiele pracy whozyli w elwrowski czyt-
nik. W produkcji maszyn cyfrowych na wyréznienie zastugujg - mistrz
Wydziatu PC - Jan Robaszkiewicz oraz monterzy tego wydziatu - Stanista-
wa Rydz i Aniela Jabtonska, jedni z najstarszych stazem pracownikow
zaktadu 1 wydziatu, a z mtodszych stazem - J6zef Puchata i Jan Parafi-
nowicz.

Do "weteranow” i najlepszych pracownikéw prototypowni nalezg zatrud-
nione na montazu elektrycznym - Elzbieta Dybko i Helena Futkowska oraz
pracownicy czesci mechanicznej - Zbigniew Zatorski, Zdzistaw Samborski
i Mieczystaw Jamroz. W Wydziale PN nie spos6b poming¢ roéwniez pracuja-
cego od pierwszych miesiecy istnienia zaktadu, bardzo ofiarnego i1 odda-
nego pracownika - brygadziste malarni Edmunda Dubickiego.

WSrod technologow szczeg6lne zastugi dla rozwoju produkcji maszyn
cyfrowych maja - mgr inz. Helena Mrozinska, inzynierowie Kazimierz
Szczepanek. Ludwik Olszanski, Kazimierz taudowicz oraz Ryszard Jézwicki.
WSrod miodej kadry Dziatu NM na wiele s#déw uznania zastuzyli sobie in-
zynierowie - Wojciech Lipko, Zenon Kruszel 1 Ignhacy Streblcki.

Oni i1 wielu tunie wymienionych przyczynili sie do sukcesu, ktory
osiggnhat nasz zakdad.
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Mgr THANASIS KAMBURELIS, mgr inz. JANUSZ KSIAZEK, mgr inz. JAKUB MAR-
KIEWICZ, inz. JAK MARKOWSKI, mgr inz.ANDRZEJ ZASADA.

G+oéwni twércy maszyn cyfrowych ODRA .

Takim mianem obdarzy+ czotowg grupe pracownikédw Biura Rozwojowego,
jego Szef - mgr inz.Zbigniew Wojnarowicz. Miesci sie w tym uznanie dla
roli, jaka odegrali i odgrywajg w rozwoju produkcji maszyn cyfrowych.
Podkreslono ich osobisty wk#ad jego konstruktoréw i kierownikédw zespo-
46w specjalistycznych.

Jaka byta droga tych pieciu oséb do maszyn cyfrowych, co sadza
0 przebytym etapie 1 jak widzg dalszy rozwéj produkcji maszyn cyfro-
wych w ELWRO - oto pytania, ktore utatwig nam poznanie g¥déwnych twor-
cow maszyn ODRA.

A wiec cofnijmy sie o 7 lat W3tecz.

Mgr Thanasis Kamburelis, obecny zastepca Szefa Biura Rozwojowego
d/s Opracowan Matematycznych, konczy wkasnie studia na Wydziale Matema-
tyczno-Fizyczno-Chemicznym Uniwersytetu Wroctawskiego. Jego wiedza
o maszynach cyfrowych bydta woéwczas bardzo ogdlna. Problematyka ta inte-
resowata go jednak i pociggata. Dlatego, gdy poszdy stuchy, ze organi-
zujace sie whasnie Wroctawskie Zaktady Elektroniczne majg réwniez zajac
sie produkcja maszyn cyfrowych, zgtosit sie do ELWRO i od 1 sierpnia
1959 r. byt juz matematykiem w Dziale TK. Okazje do przynajmniej wstep-
nego zapoznania sie z problemami konstrukcji maszyn cyfrowych, data mu
praktyka w Zaktadzie Matematyki Stosowanej 1BJ, gdzie pod kierownictwem
doc. R.Marczynskiego powstawata maszyna cyfrowa EMAL-2. Zanim jednak
zostata uruchomiona T.Kamburelisa odwotano wraz z catg grupag Elwrowcoéw
z delegacji. Czas bydto przystgpi¢ do budowy whkasnej maszyny - modelu
ODRY 1001.

W 1961 r. T.Kamburelis by+ kierownikiem sekcji organizacji logicznej
maszyn cyfrowych. W rok pézniej powstata ODRA 1003 o catkowicie orygi-
nalnej strukturze logicznej, opracowanej pod kierownictwem mgr Kambure-
lisa i1 przy jego osobistym, mozna powiedzie¢, decydujacym wkiadzie.

Mgr inz. Janusz Ksigzek - Kierownik Sekcji Uk#adéw Pamieci zostat
pracownikiem ELWRO w 1960 r. Wkasnie wtedy ukoriczyt studia w Wydziale
tacznosci Politechniki Wroctawskiej. | jego znajomos¢ problemédw maszyn
cyfrowych by#a niewielka - na studiach specjalizowat sie w zakresie au-
tomatyki. Prace przy modelu ODRY 1001, w ktorych zdazyt jeszcze wzigl
udziat, byty jego pierwszym kontaktem z budowg maszyn cyfrowych. Jednak
Juz rok pézniej, przy budowie modelu ODRY 1002 stawia samodzielne Kkroki,
specjalizujac sie w dziedzinie pamieci bebnowej, Przy kohcu tego roku
obejmuje kierownictwo pracowni.

0 drodze mgr inz. Jakuba Markiewicza, Kierownika Sekcji Konstrukcji
Mechanicznych i1 Dokumentacji do maszyn cyfrowych zadecydowat przypadek.
W latach 1957-1959 pracowat w Biurze Konstrukcyjnym Jelczanskich Zakta-
dow Semochodowych, mieszkat natomiast we Y/roctawiu przy ul_Nasturcjowej.
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W czasie ucigzliwych dojazdéw do miejsca pracy, nieraz marzy+ o tym
jak bardzo potrzebny bydby jakis nowy zak#ad przemystowy przy jego do-
mu. Gdy tak sie stato, 10 czerwca 1959 r. zostat pracownikiem ELWRO.
W ekipie tworcow maszyn cyfrowych potrzeba bydo réwniez mechanikéw -

- mgr inz. J.Markiewicz znalazt sie wiec w grupie pracownikéw, ktéra
zostata wydelegowana do Warszawy na praktyke w IMM i 1BJ. Nastepnie
uczestniczyt juz przy budowie modelu ODRY 1001.

Gdy w 1961 roku otrzymat dodatek '"ad personam” - uzasadnienie brzmi:
Za mechaniczne opracowanie ODRY 1001 wraz z bebnem pamieci.

Inz. Jan Markowski jest zastepca szefa Biura Rozwojowego d/s
Konstrukcyjnych. Ukonczy+ Wydziat tgcznosci Politechniki Gdanskiej.
0d 1959 roku pracowat jako konstruktor w Morskiej Obsdudze Radiowej
Statkéw. 0Od 1 wrzesnia 1959 roku pednit funkcje starszego konstruktora
w ELWRO. Krok ten by# podyktowany wyraznym zainteresowaniem dziedzing
maszyn cyfrowych. 0Od poczatku tez, od ODRY 1001 J.Markowski zajmowat sie
problematyka konstrukcyjng oraz techniczno-organizacyjng. Kieruje ko-
lejno pracownig maszyn cyfrowych, zespotem maszyn cyfrowych i sekcjag
konstrukcji maszyn cyfrowych.

Mgr inz. Andrzej Zasada, kierownik Sekcji Konstrukcji Elektronicz-
nych, podjat prace w ELWRO w 1959 r. jeszcze jako student ostatniego
roku Wydziatu tgcznosci Politechniki Wroctawskiej. Woéwczas whasnie
w tym wydziale zaczeta sie ksztattowaé specjalizacja w.zakresie maszyn
cyfrowych; wsrod zainteresowanych znalazd sie mgr Inz. A.Zasada.

W ELWRO jego zainteresowania od poczatku skupiajg sie wokod problemu
konstrukcji elementdéw podstawowych maszyn cyfrowych. Bierze czynny
udziat przy opracowaniu podzespotéw, ktdére zostaly zastosowane do

ODRY 1001 1 ODRY 1002. Pod kierownictwem A.Zasady, przy jego zasadniczym
wktadzie osobistym, opracowano elementy podstawowe dla maszyny cyfrowej
ODRY 1003. Od 1961 r. kieruje Pracownig, a nastepnie Sekcjg Elementdw
Podstawowych.

Taka byta ich droga do produkcji maszyn cyfrowych, a jak oceniajag
etap, ktéry ELWRO ma za sobg od modelu ODRY 1001 do setnej maszyny cy-
frowej wyprodukowanej w warunkach przemysdowych.

Opinia caltej piagtki jest zgodna. Gdy sie wezmie pod uwage warunki
wyjsciowe i Srodki, jakimi zak#ad dysponowat, obecny rozwéj produkcji
nie mozna nazwad inaczej jak sukcesem.

Inz. Jan Markowski, méwigc o ODRZE 1003 i 1013 podkresla, ze sg to
pierwsze w kiaju maszyny tranzystorowe, o ciekawej strukturze logicz-
nej, nie wzorowane na zadnych innych rozwigzaniach. Ich opracowanie
uwaza za duze osiagniecie zespotu.

Mgr inz. A_.Zasada, ktéory wielokrotnie brat udziat w obstudze naszych
stoisk na miedzynarodowych targach i wystawach /Moskwa, Budapeszt,
Lipsk/, tak mowi o wynikach tamtejszych konfrontacji: 'Nie mamy sie cze-
go wstydzi¢. Rozwigzania konstrukcyjne i technologiczne naszych maszyn
nie ustepuja innym'”. Dodaje jednak: "Gdybysmy tylko mieli lepsze mate-
riaty. Potrzeba nam szybkich tranzystoréw, diod i rdzeni ferrytowych".
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Ten problem podnoszg wszyscy rozméwcy zaréwno, gdy mowig O przesz-
4osci, jak i1 o dniu dzisiejszym czy perspektywach. Pierwszy aspekt
spraw materiatowych to jakos¢ i1 terminos¢ dostawy, wpdyw materiatow
na jakos¢ obecnie produkowanych maszyn cyfrowych. Szczegélnie podkres-
la to inz. J.Markiewicz, przez ktdérego rece przechodzi nieraz lawina
tzw. kart odstepstw. Drugi aspekt - to rozwdj produkcji szybkich pod-
zespotow elektronicznych w kraju. Przez wszystkie wypowiedzi przebija
jedno stwierdzenie: Nasze rozwigzania sg zalezne od rozwoju krajowej
bazy materiatowej.

Jak wiec oceniajg dal3za perspektywe naszych maszyn cyfrowych?

Najblizsza przysztos¢ - to ODRA 1204. Jest to nastepny etap i ko-
lejny skok jakosciowy w rozwoju maszyn cyfrowych ODRA. Mgr T.Kamburelis
wskazuje, ze ODRA 1204 przy przewidywanej szybkosci do 80 tys. czynnos-
ci na sekunde, bedzie Kkilkadziesigt razy wydajniejsza od ODRY 1013»

a jej cena tylko nieznacznie wyzsza.

Maszyna cyfrowa ODRA 1204 méwi inz.Jan Markowski - jest maszyna,
na jaka Polske w tej chwili stac. Ale ciggle jeszcze jestesmy w pozycji
gonigcego.

0 tym "gonieniu™ méwi mgr inz. J,Ksigzek, ktorego zespdét - obok
opracowywania pamieci do urzadzen zewnetrznych ODRY 1204 - po duzej pa-
mieci ferrytowej, jako kolejna prace bierze na warsztat problem szyb-
kiej pamieci na cienkich warstwach. 0 podjeciu prac nad przygotowaniem
bardzo szybkich maszyn, ktére beda wykonywa¢ kilkadziesiagt tysiecy do
miliona czynnosci na sekunde, méwi mgr inz. A.Zasada. Kiedy? Coéz;zdania
na razie sg podzielone. Inz. J._Markowski np. przewiduje prototyp tej
maszyny okoto 1970 roku, a inz. Zasada do tego czasu chciatby widziec
Juz nastepny prototyp jeszcze szybszej maszyny.

Natomiast wszyscy sa zgodni co do tego, ze obok wspomnianego juz
warunku rozwoju krajowej bazy podzespotdéw elektronicznych istnieje jesz-
cze problem kadrowy. Mowi o tym mgr T.Kamburelis uzalezniajac utrzyma-
nie, a tym bardziej wzrost tempa od powiekszenia zarowno zespotow mate-
matykéw, jJak 1 konstruktoréw. Mowi: - Musimy dostosowa¢ sie do tempa
Swiatowego'.

Inz. J._Markowski wskazuje, ze juz przy ODRZE 1204 w pordéwnaniu
z ODRA 1013 - trzeba byto rozwigzan 10-krotnie wiecej probleméw konst-
rukcyjnych, logicznych, czy mechanicznych. A zesp6t ludzi nie powiek-
szyt sie.

Kazdy z rozmowcéw podkresla brak w godzinach stuzbowych czasu na
zajecie sie jakimikolwiek problemami koncepcyjnymi. Kiedy, gdzie je
rozwigzuja? Najczesciej w domu, w ktdérym - nawiasem méwigc - nie kazdy
ma odpowiednie warunki do tego rodzaju zajec.

1 na koniec jeszcze jedno wrazenie wyniesione z pieciu rozmow.

0 sprawach zwigzanych z rozwojem maszyn cyfrowych ludzie ci nie potra-
fig méwic¢ obojetnie. We wszystkim, co méwig, tkwi duza doza osobistego
zaangazowania, ktorego dowody dali zresztg w dotychczasowej, prawie
7-letniej batalii o maszyny cyfrowe z markag ODRA.

25



ZOFIA BIALEK

monter uktadéw elektronicznych
w Wydziale Montazu Maszyn
Matematycznych.

Nalezy do pracownikow ELWRO, ktdérych staz pracy roéwny jest okresowi
istnienia naszego zakdtadu. Jest tez jednym z tych mieszkancéow Wroctawia,
ktorzy w 1945 roku osiedlili sie tu na state. Wiekszos¢ tych lat Zofia
Biatek spedzidta na prowadzeniu gospodarstwa domowego i wychowaniu dzie-
ci. Gdy przyszta do zaktadu, nie miata zadnego przygotowania zawodowego.
Ukonczyta jedynie kurs monterow I-go stopnia. Obecnie zaliczana jest do
grona najlepszych pracownikéw Wydziatu PC. Pracuje przy montazu paneli
i ram do maszyn oraz montazu pulpitéow - sg to czynnosci wymagajace wy-,
sokich kwalifikacji.

Kierownictwo wydziatu wie, iz w razie potrzeby Zofia Biatek moze
stang¢ do kazdej pracy, co w praktyce juz nieraz udowodnidta. Te opinie
uzupedniaja nastepujace okreslenia: bardzo sumienna i1 staranna, zdyscy-
plinowana, zawsze mozna liczy¢ na jej pomoc. Bywato, ze trzeba byto
zosta¢ po godzinach pracy: p. Zofia zawsze wypedniata swdj obowigzek.
Zwierzchnicy méwia jeszcze jedno - Z.Biatek podchodzi 2z duzym sercem do
wykonywanej pracy. Stad liczne podziekowania i wyroéznienia, jakie otrzy-
mata w ELWRO.
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Inz. JAN BOCHENSKI

starszy mistrz w Wydziale Montazu
Maszyn Matematycznych.

Prace w ELWRO rozpocza* w 1962 roku. Studiowat w Akademii Gorniczo-
-Hutniczej w Krakowie na wydziale elektrycznym, specjalizujgc sie w au-
tomatyce hutniczej. Jak trafit do produkcji maszyn cyfrowych? Z prze-
mysdem elektronicznym zwigzat sie juz wczesniej, szczegllnie podczas
trzyletniego pobytu w dzierzoniowskiej "Diorze". Gdy przeniOB¥+ sie
do Wroctawia, praca w ELWRO byda juz konsekwencjg poprzedniego wyboru.
Mogt zajad sie problemami podzespodow radiowo-telewizyjnych, gdyz whkas-
nie w tej dziedzinie miat duze doswiadczenie.

W zaktadzie powstawat Wydziat TS, przygotowujacy do produkcji ma-
szyny cyfrowe UMC-1. Dziedzina wprawdzie nieznana i nowa, ale ciekawa.

I to zadecydowato - inz. Jan Bochenski zostat konstruktorem w Wydziale
TS. 0 tym okresie tak méwi: "Byt to bardzo pracowity okres, wszyscy mu-
sieli sie uczy¢ i szybko wcigga¢ w zagadnienie. Praca przebiegata w mor-
derczym tempie i1 to, ze w tak krotkim okresie zostata uruchomiona pro-
dukcja maszyn cyfrowych, trzeba uzna¢ za duze osiggniecie zespotu™.

Z maszynami matematycznymi inz. Bochenski zwigzat sie juz na stale.
Zajmowat sie nimi rowniez jako starszy technolog, a od 2 lat jako star-
szy mistrz Wydziatu PC, kierujacy odcinkiem uruchomien.

Jak ocenia przebyta droge? Widzi kolosalny postep zaréwno w jakosci
samych maszyn, jak 1 w ich wygladzie zewnetrznym. Mniej jest trudnosci
i bolaczek. Ale mniej, to nie znaczy, ze ich nie ma. Najbardziej dokucz-
liwe jest - weddug naszego rozmowcy - zaopatrywanie w elementy o nie-
zgodnych z dokumentacjag parametrach, co powoduje koniecznos$¢ odstepstw
i w zasadniczy spos6b moze wpdywa¢ na obnizenie jakosci maszyn.

Sa rowniez sprawy typu organizacyjnego - ot chociazby potrzeba zorgani-
zowania przy wspotudziale konstruktoréw szkolenia pracownikéw przed
wprowadzeniem do produkcji nowego typu maszyny. Miatoby to na pewno du-
zy wpdyw na szybsze ich opanowanie w produkcji.

Inz. Bochenski z duzym uznaniem mowi o zatodze, a szczegdélnie o swo-
jej grupie tzw. uruchomieniowcow. Skkad tego zespotu jest réwniez pewnym
symbolem przebytej drogi, dowodem pednego opanowania produkcji maszyn
cyfrowych. Kiedy$ maszyny uruchamiali ich konstruktorzy, dzisiaj czynig
to mdodzi technicy, ktorzy zdobyli kwalifikacje w zaktadzie. Jest to
zespot - jak mowi inz. Bochenski - bardzo ambitny, pracujacy z zacieciem
i z zamitowaniem.

A jaki jest iInz. Bochenski? Trudno o ocene bardziej dobitng, od tej
ktérg dali jego wspédpracownicy w odpowiedziach na pytania anonimowej
ankiety zaktadowej Pracowni Socjologiczno-Psychologicznej. "Bardzo wy-
soka ocena zawodowa. Pedna aprobata dla metod kierowania zespotem. Brak
jakichkolwiek uwag krytycznych'.

A zyczenia zatogi dla mistrza? "Aby do konca byt taki, jaki jest
obecnie',oraz:"Pragnatbym, aby z ust dyrektora naczelnego w naszej obec-
nosci poptynety ciepte stowa do mistrza. WHhasnie dlatego, aby da¢ wyraz
szacunku i uznania dla jego wkasciwego postepowania'. 27



TADEUSZ GLEGOLA

brygadzista w Wydziale
Prototypowym.

Jest frezerem o najwyzszych kwalifikacjach. Ma za sobg 22 lata
praktyki przy obrébce mechanicznej - precyzyjnej. Okreslenie, ze nalezy
do pionierdéw w ELWRO, a jeszcze w wiekszym stopniu w Wydziale Prototy-
powym, jest uzasadnione nie tylko datg przyjecia T.Glegoty do zak#adu.

Wydziat Prototypowy by+ pierwszym wydziatem uruchomionym na obecnym
terenie ELWRO. W pierwszej, nielicznej grupie pracownikéw znajdowat sie
wowczas Tadeusz Glegota /w prototypowni do dzisiaj pracujag roéwniez
Zbigniew Zatorski 1 Mieczystaw Jamroz/. Do pierwszych czynnosci skrom-
nej osobowo zatogi nalezato zaktadanie instalacji, mycie okien, no i
czekanie na maszyny. Kazda witana byta z entuzjazmem, natychmiast -

- czesto na whasnych barkach - wnoszona do hali i zaraz instalowana.

W pierwszym okresie organizacyjnym nierzadkim zjawiskiem bydto przy-
noszenie przez pracownikéw whasnych narzedzi, ktérych wéwczas w ELWRO
brakowato. Brak narzedzi i oprzyrzgadowania by+ problemem jeszcze przez
ddtugi okres czasu. OFfiarnos¢ pracownikéw, ich diugoletnie doswiadczenie
i pomystowos¢ wiele zatatwiato. Jak wspomina nasz rozméwca, zdarzydo
mu sie w owych czasach dorabia¢ na frezarce zegarmistrzowskiej sprzegto
do tokarki Strzelczyka. W takich warunkach powstawaty modele pierwszych
maszyn cyfrowych ODRA i bebndéw pamieci. Wszystkie prace frezerskie
/w prototypowni bydta tylko jedna frezarka/ wykonywat Tadeusz Glegota.

Dzisiaj sytuacja oczywiscie sie zmienita - jest wiecej maszyn,
opracowano technologie, Jest juz potrzebne oprzyrzadowanie.

Pozwala to na szybsze 1 lepsze wykonanie zadan, ale nie umniejsza zna-
czenia 1 potrzeby osobistego wktadu pracownikéw w poszukiwanie najlep-
szych rozwigzan, potrzeby pomysdtowosci i duzej samodzielnosci.

W prototypowni pojawiaja sie ciggle nowe problemy. Wykonano juz
model ODRY 1204, ale w serii prototypowej tych maszyn bedzie wiele no-
wych szczego6tow. Zadania na przyszdy rok? ELWAT-2, ELWAT-3, moduty pa-
mieci bebnowej, pamieci tasmowej, czytnika i drukarki wierszowej. Nie
zapowiada to spokoju. Ale to wkasnie pociagga - méwi Tadeusz Glegota.
Nie wyobraza sobie innej pracy, a jego wspodpracownicy i zwierzchnicy
nie wyobrazaja sobie prototypowni bez T.Glegoty. Jest on nie tylko
ofiarnym i wszechstronnym fachowcem, ale bardzo dobrym i1 4ubianym ko-
lega.

Jego sylwetka nie bytaby pe#na, gdybysmy nie wskazali na jeszcze
jedng strone dziatalnosci. Tadeusz Glegota nalezy do najbardziej aktyw-
nych dziataczy Podstawowej Organizacji Partyjnej. Na ostatniej konfe-
rencji sprawozdawczo-wyborczej zostat wybrany do Komitetu Zaktadowego
i jego Egzekutywy. s

I na koniec pytanie caltkiem prywatne. Czy wobec tego ma jeszcze czas
na jakies osobiste zainteresowania? Okazuje sie, ze tak. Wprawdzie upra-
wianie turystyki musi odk#ada¢ raczej na okresy urlopowe, ale nie rezyg-
nuje z fotografiki.
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StAWOMIR HAWRANEK

brygadzista w Wydziale Obroébki
Chemicznej .

Dla maszyn cyfrowych brygada Stawomira Hawranka wykonuje sporo
prac. A wiec wszystkie pokrycia galwaniczne, zaréwno ochronne jak i de-
koracyjne, dalej anodowanie, czyli utwardzanie korpusu bebna pamieci
i wreszcie ptytki do pakietéw. Wykonanie ptytek - jak podkresla S+_Ha-
wranek - jest szczegblnie trudne, wymagaja one bowiem duzej dokdadnos-
ci. 0d pakietéw w duzej mierze zalezny jest zywot maszyny. Na jedna ma-
szyne cyfrowg potrzeba okoto 450 phytek.

Najpierw plytki do pakietédw sg czyszczone. Tylko pozornie jest to
+atwa praca, wymaga ona jednak niematych umiejetnosci. Dowiem od czysz-
czenia zalezy skutecznos¢ dalszych operacji. Trzeba tez wystrzegac sie
naruszenia misternych linii Sciezek, nadrukowanych na ptytkach. Kolejna
czynnos¢, wymagajgca rak bardzo doswiadczonego fachowca - to srebrzenie
i rodowanie.

Przez ddugi okres czasu, sytuacja z ptytkami by#a wrecz katastro-

falna. Odpady siegaty 60-70% - na kazdg maszyne trzeba byto wykonac
dwukrotnie wiecej ptytek, niz przewidywat plan. Powodowata to zka jakosc

laminatu. Dzisiaj o6wczesnha sytuacja nalezy do historii. Brygada S#.Ha-
wranka produkuje dobre p4ytki.

Nadal jednak mato jest doswiadczonych fachowcow w wydziale obrobki
chemicznej. Mimo uzupednienia stanu etatowego galwanizerni, trzeba be-
dzie jeszcze poczeka¢, az nowil pracownicy nabiorg doswiadczenia i1 stang
sie w pedni sprawni zawodowo. Niepokojg réwniez pewne niedociagniecia
organizacyjne - ot chocby urzadzenia niedostosowane do wielkosci galwa-
nizowanych przedmiotow.

Jesli wymaga tego sytuacja, Stawomira Hawranka mozna spotka¢ w gal-
wanizerni nie tylko w gc’zinach stuzbowych, pracuje w tym dziale od po-
czatku jego istnienia, pamieta poprzednie warunki pracy i widzi, jakie
zmiany tu zaszdy. Ale - jak sam méwi - tu jest jego drugi dom i dlatego
nie moze przechodzi¢ obojetnie obok istotnych spraw.

Podczas rozmowy ze Stawomirem Hawrankiem nikomu nie przyjdzie na
na mysl, ze jeszcze stosunkowo nie tak dawno zajmowat sie cadkiem inny-
mi problemami zawodowymi. Jego pierwszg pasja byto morze. Przez 2 lata
pracowat jako marynarz. Roéwniez na morzu odbywat stuzbe wojskowg.

W pézniejszym okresie byt zatrudniony w wydawnictwie morskim. Dopiero
we Wrockawiu, w czasie pracy w WSK na Psim Polu, zdoby+ obecny zawdd.

Dzisiaj $Smiato mozna powiedzie¢, ze S4.Hawranek '"zakotwiczyt sie"
na dobre zaréwno w ELWRO, jak i w zawodzie galwanizera.
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MARIAN JAGIELLO § JAN PLACZYNSKI

pracownicy w Wydziale Obrobki
Chemicznej .

Pracuja na stanowiskach szlifierzy - polernikéw, przy czym Jan Pla-
czynski pedni roéwniez funkcje brygadzisty. Wydaje sie na pierwszy rzut
oka, ze ich udziat w produkcji maszyn cyfrowych jest mato istotny.
Zajmuja sie oni szlifowaniem i1 polerowaniem czesci dekoracyjnych maszyn
cyfrowych i1 elementéw zewnetrznych. A wiec listwy, klamki, napisy itp.
Nie sprzedamy zadnej maszyny, nawet najlepszej, jesli nie bedzie ona
miata cho¢ minimum estetycznego wygladu.

Gdy pada pytanie o znaczenie pracy M.Jagietty i1 J.Placzynskiego,
obaj odpowiadaja jednomysSlnie - "To sg drogie maszyny, eksportujemy je
do innych krajow, z#a jakos¢ czesci ozdobnych nie moze zniweczyC¢ trudu
wdozonego w wyprodukowanie maszyn. A poza tym - jesli '"spartaczymy"
swoja robote, to co pomysla o naszej fachowosSci?'.

Obaj sg dobrymi, wysokokwalifikowanymi galwanizerami, z doswiadcze-
niem zdobytym w niejednym juz zakdtadzie. Dlatego gdy mowig, ze jest to
precyzyjna praca, wymagajgca duzej doktadnosci i doswiadczenia - mozna
im wierzyc.

Kierownictwo wydziatu ocenia prace obu szlifierzy wysoko. Oni sami
byliby réwniez w pedni z niej zadowoleni, gdyby nie pewne trudnosci,
wynikajace z nieprzystosowania urzadzen do zakresu wykonywanych czyn-
nosci. Czesto pogarsza to jakos¢ pracy.

Zarowno J.Placzynski jak i1 M.Jagietto nie nalezg do starej gwardii

ELWRO - pierwszy pracuje tu od poczatku 1964 r., a drugi od 1965 r.
0 pozycji, ktdérg zdazyli juz jednak zdoby¢ w wydziale, sSwiadczy to, ze
Marian Jagietdo zostat wybrany przewodniczgacym Oddziatowej Rady Zwigz-
kowej, a Jan Placzyniski jej cztonkiem i pedni przy tym Ffunkcje spotecz-
nego inspektora BHP.
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EUGENIUSZ KOCH

tokarz w Wydziale Montazu
Precyzyjnego.

Jest pracownikiem wysokokwalifikowanym. Ukonczyt szkote zawodowg
oraz ma dyplom mistrzowski. W swoim zawodzie pracuje juz 19 lat, w tym
7 w ELWRO. Pracuje przy obrébce korpusu bebna pamieci. Z czynnosciami
tymi zwigzany jest od 1960 roku, tj. od chwili rozpoczecia w zaktadzie
prac nad bebnami pamieci. E.Koch byd4 juz zatrudniony w réznych wydzia-
+ach: prototypowni, mechanicznym, a teraz jest w PT. Pracowat wszedzie,
gdzie nalezato wykonywa¢ czesci mechaniczne bebna pamieci.

Mowi: "Jestem tokarzem i wykonuje swdj zawdd. Staram sie kazdg prh-
ce wykona¢ jak najlepiej, bo przeciez za to mi ptaca. Tutaj praca jest
bardziej precyzyjna. W ELWRO po raz pierwszy zetkngtem sie z nozem dia-
mentowym, o ktérym poprzednio tylko styszatem. Wymaga to duzego doswiad-
czenia i umiejetnosci'.

Rok biezacy jest przetomowy w produkcji bebnéw w ELWRO. Tegoroczny
plan przewiduje wyprodukowanie niemal takiej ich liczby, jak we wszyst-
kich latach poprzednich. Powazny wk#ad w wykonanie tych zadan bedzie
miat Eugeniusz Koch. Trzeba réwniez wliczy¢ tu caty jego kilkuletni
udziat w wysitkach nad opanowaniem produkcji bebna. By4 bowiem i taki
okres, gdy przez 2 tygodnie docierato sie recznie prototyp, gdy praco-
wano nad jednym korpusem przez 2 miesigce i nic z tego nie wychodzito.
Byto 1 tak, ze E.Koch przychodzi4+ w nocy z technologiem, by sprawdzic,
czy przyczyna niepowodzen nie lezy w pracy innych maszyn. Jezdzit row-
niez do Warszawy - na Politechnike Warszawska i do IMM, zeby tam zdoby-
wa¢ doswiadczenia.

I to jest "druga strona medalu™ dotychczasowej pracy Eugeniusza
Kocha. O uznaniu dla niej méwig liczne wyréznienia 1 nagrody.
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MICHALINA KUSIAK

monter uk#adow elektronicznych
w Wydziale Montazu Precyzyjnego.

Zawod, ktory zdobyta w szkole, rézni sie zasadniczo od obecnie
wykonywanego. Ukonczyda Liceum Rolnicze i nawet przez pewien czas pra-
cowata w ogrodnictwie. Gdy przeniosta sie do Wroctawia, trzeba bydo
zrezygnowa¢ z pracy w rolnictwie. SzesScioletnia praktyka w ELWRO oraz
ukonczone kursy monteréw I-go i li-go stopnia - oto droga, nha ktoérej
Michalina Kusiak zdobyt#a kwalifikacje montera uktaddéw elektronicznych.

Do pracy przy czytniku przeszda w ubiegtym roku. Poprzednio przez
4 lata pracowata przy podzespotach radiowo-telewizyjnych zajmujac sie
coraz bardziej skomplikowanymi czynnosciami. Poznata doktadnie przedacz-
nik TV, gtowiczki i1 ZOL. Awansowata na zastepowa.

Obecnie jest przy elektrycznym montazu czytnika; zatrudniona juz
byta przy montazu pdytek 1 fotodiod oraz montazu koncowym. Kazdg prace
traktuje jako nastepny stopien do wszechstronnego opanowania swego cie-
kawego zawodu. Wymaga on wiele inwencji i pomysdtowosci. Podobnie jak
na poprzednich odcinkach pracy, roéwniez i1 obecnie znajomoscig problemow
zawodowych, pracowitoscig i1 ofiarnoscia, zdobyta sobie wiele uznania.

Michalina Kusiak, jak podkresla w rozmowie, jest zadowolona z wyko-
nywanej obecnie pracy. Zawdd montera wybrata réwniez jej coérka, ktora
rozpoczeda prace w naszym zaktadzie, a jednoczesnie uczeszcza do tech-
nikum dla pracujgcych o kierunku radiowo-telewizyjnym.
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ANTONI NOGA

monter ukdtadédw elektronicznych
w Wydziale Montazu Maszyn
Mat ematycznych.

Elektronika interesowat sie juz dawno. Ukonczyt 3-letnig Zasadni-
czg Szkote Zawodowg w zawodzie radiomechanika oraz zdoby+ tytutd czelad-
nika. Poczatkowo w ELWRO pracowat przy produkcji przedgacznikow TV, ale
z chwilag uruchomienia produkcji maszyn cyfrowych, przenidést sie na Wy-
dziat PC. Ta dziedzina go fascynowata.

Pracuje przy montazu maszyn - w okresie 3 lat pracy w wydziale
zdotat przejs¢ przez wszystkie stanowiska. Uwaza swg prace za skompli-
kowang, wymagajaca wiele uwagi i1 samodzielnosci, ale dajacg mu duzo
zadowolenia. A.Noge interesuje nie tylko sam proces montazu, powstawa-
nie maszyny cyfrowej, ale rowniez jej zasady dziatania. Sg to oczywis-
cie problemy wymagajace szerszego zakresu wiadomosci, zglebienia sze-
regu probleméw teoretycznych. Nasz rozméwca nie zawahat sie 1 przed
tym. Obecnie uczeszcza na czwarty rok Wieczorowego Technikum Radiowo-
-Telewizyjnego. Mimo trudnosci wynikajacych chociazby z koniecznosci
godzenia nauki 1 pracy, i1 tu i tam daje sobie dobrze rade. W szkole eg-
zaminy zdaje w terminie. W zaktadzie zbiera podziekowania i wyrdznienia
za dobrg prace. Za niecate dwa lata ukonczy technikum, a wtedy - mowi
to na razie z wahaniem - moze studia...
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Mgr inz. WASYL POTOCKI

kierownik Sekcji Maszyn i Urzadzen
Cyfrowych w Biurze Technologicznym.

Pierwsza znajomos¢ z maszynami cyfrowymi zaward jeszcze w 1960 r.,
gdy - jako student ostatniego roku Wydziatu tgcznosci Politechniki
Wroctawskiej - odbywat w ELWRO praktyke dyplomowg przy modelu ODRY 1003-
Jednak w okresie nastepnych 3 lat kontakt ten zostat przerwany. W dzia-
le Technologicznym, w ktérym nastepnie podjat prace, zajmuje sie pro-
blematyka zespo#dédw odchylania. Po uruchomieniu tasm i pednej stabiliza-
cji produkcji ponownie wraca do maszyn cyfrowych. Poczawszy od
ODRY 1003, poczatkowo jako kierownik grupy technologéw, a nastepnie ja-
ko kierownik sekcji zajmuje sie nimi dodzis.

Jakie sg zadania kierowanej przez niego sekcji?

Przede wszystkim - opracowanie dokumentacji technologicznej oraz
wdrozenie do produkcji i nadzor biezgcy w zakresie maszyn cyfrowych,
bebnéw pamieci 1 innych. Za kazdym z.tych stwierdzen kryjg sie dziesigt-
ki spraw i1 probleméw, czesto bardzo pracochdonnych. Nalezy tu m.in.
sprawdzenie dokumentacji konstrukcyjnej pod wzgledem jej technologicz-
noscl - jest to konfrontacja miedzy zatozeniami, a faktycznymi mozli-
wosciami zakdadu. Nastepuje potem opracowanie szeregu zagadnien pomiaro
wych i1 montazowych.

W rozwigzaniu niektdérych spraw bezposredni udziat bierze komoérka
rozwojowa Biura Technologicznego. WH#asnie przy jej pomocy udato sie
opracowa¢ nowg metode lutowania obwodoéwdrukowanych, jej autorem jest
fizyk mgr A_.Waskowski. Usunieto jJedng znajczestszychprzyczynawarii
naszych maszyn cyfrowych 1 tym samym w powaznym stopniu zwiekszono ich
niezawodnosc.

Niezwykle wazne dla prawidtowego przebiegu produkcji, decydujace
nieraz o jakosci wykonywanych proceséw jest odpowiednie oprzyrzadowanie.
Do obowigzku technologéw nalezy zapewnienie tego warunku dobrej produk-
cji. Tymczasem - jak mowi mgr inz. W.Potocki - stanowi to najwiekszag
bolgczke. Chodzi o terminowe wykonanie przez dziaty pomocnicze, lub za-
kupienie przez dziat inwestycji Zaméwionych, niezbednych narzedzi, przy-
rzadéw i urzadzen. Bydto to przyczynag szeregu kdopotdw przy uruchamianiu
produkcji ODRY 1013. WspoOd#praca z innymi dziatami zaktadu uktada sie
dobrze, a tu ... mgr inz. W.Potocki dodaje: "To jest tak, jakbysmy ro-
bili zegarki przy pomocy noimalnych obcegéw'”. A przeciez przed sekcjag
stajg teraz powazne zadania - przygotowania do uruchomienia produkcji
ODRY 1103 1 1204 oraz TMK.

Mgr inz. Wasyl Potocki nie przypadkowo zostat kierownikiem sekcji
i to wkasnie tej. Zadecydowato.o tym kilka momentéw. Jest inzynierem
o wysokim poziomie wiedzy technicznej,! dobrej znajomosci warunkéw pro-
dukcji 1 - co jest niezmiernie wazne - potrafi to doskonale wykorzystac
jako organizator. Jest bardzo pracowity 1 systematyczny. 1 wreszcie
rzecz nie bdaha: Ma duzg umiejetnos¢ wspoétzycia z ludzmi.
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STEFAN SIECZAK i STEFAN WRZESNIEWSKI

brygadzisci w Wydziale Urzadzen
Mechanicznych.

Wiekszos¢ prac mechanicznych przy produkcji maszyn cyfrowych jest
dziedem brygad Stefana Sieczaka 1 Stefana Wrzesniewskiego. Pierwszy -
- kieruje wykonawstwem i montazem korpusu maszyny, ram panelowych
i ostony pulpitu. Drugi - montazem elementdw wchodzgacych w skdad wypo-
sazenia maszyny,-pakiety i przyrzady PSP /do sprawdzania pakietow/,
jak rowniez ma udziat w produkcji bebna pamieci.

Z pracg tag obaj brygadzisci sg zwigzani od samego poczatku -

- od pierwszej wyprodukowanej w zaktadzie maszyny cyfrowej UMC-1.Stad
niematy jest ciezar gatunkowy ich udziatu w sukcesie, ktéry ELWRO osiag
neto w produkcji maszyn cyfrowych. 0 swej pracy, o0 pracy kierowanych
przez nich brygad,obaj mowig z wielkim osobistym zaangazowaniem. Wyma-
gania, ktére stawia przed nimi tego rodzaju produkcja - to przede
wszystkim dokdadnos¢ 1 precyzja wykonania kazdego elementu. Szczegol-
nie odnosi sie to do obecnie produkowanych maszyn cyfrowych ODRA,
ktérych rozmiar w poréwnaniu z UMC ullegd powaznemu zmniejszeniu. Naj-
mniejsza niedoktadnos¢ odbija sie nie tylko na montazu konstrukcji me-
chanicznych, ale tez na montazu catosSci maszyny.

Istotny jest takze wyglad estetyczny maszyny. Nie jest to mate waz-
ny szczegot. Wyglad zewnetrzny maszyny stanowi pewnego rodzaju wizytow-
ke zaktadu i ma niematy wpdyw na sprzedaz maszyn. Warto wiec podkreslic,
ze obie brygady juz od ponad roku pracujg na zasadzie samokontroli,
Brygadzisci odbierajg gotowe elementy a DKT przeprowadza jedynie kontro-
lo wyrywkowe. Rezultat? Mowi o tym S.Wrzesniewski: "- W roku bydy tylko
dwa wypadki zakwestionowania jakosci wyrobu, przy czym jeden wyniknat
z rozbieznosci dokumentacji wydziatu i kontrolera,a drugi z wadliwosSci
detalu z kooperacji'.

Czy wobec tego mozna by¢ w pedni zadowolonym z osiggnietych rezul-
tatow? Obaj rozméwcy sa dalecy od takiego pogladu. Spraw, ktdére trzeba
zmieni¢, jest bardzo duzo, Przede wszystkim nasuwa sie jedna zasadni-
cza - zeby z winy Wydziatu Urzadzehn Mechanicznych nie bydo zahamowan przy

ostatecznym montazu w Wydziale PC. Na razie zdarza sie tak. Przyczyny
sq rozna, np. jJest "waskie gardto" przy obrdébce widrowej, spowodowane
ztym stanem parku maszynowego. - Trzeba duzej precyzji, a tylko trzy

maszyny sg naprawde sprawne - mowi S.Wrzesniewski.

Inna bolaczka - to kolejnos¢ dostaw materiatédw i elementdédw koniecz-
nych do wykonywanych tu prac. Zdarza sie, ze te, ktdre sag potrzebne po6z-
niej, nadchodzg wczesniej. | odwrotnie. Duzg nadzieje na poprawe sytua-
cji poktadaja obaj rozméwcy w organizacyjnym wyodrebnieniu sie czesci
wydziatu, pracujacej dla produkcji maszyn cyfrowych. Zadania wydziatu
bedg wtedy wyraznie okreslone: podstawowga sprawga beda maszyny cyfrowe,

Stefana Sieczaka i1 S.Wrzesniewskiego obok wspélnych probleméw
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w pracy - #*gczy jeszcze jedno: - duze doswiadczenie zyciowe. Stefan
Sieczak rozpoczat prace jako Slusarz w 1939 roku w Zaktadach "Gerlach'.
W czasie okupacji byt wywieziony na roboty przymusowe w Niemczech.
Za swg prace w okresie powojennym zostat odznaczony Srebrnym Krzyzem
Zastugi 1 Medalem X-lecia PRL. Stefan Wrzesniewski rozpoczat prace za-
wodowg w okresie okupacji. Potem by} aresztowany i wieziony w obozie
na terenie Niemiec. Ogodem ma 19 lat praktyki w swoim zawodzie. Jest
aktywnym dziataczem samorzadu robotniczego - do niedawna pednit4 Ffunkcje
przewodniczacego Oddziatowej Rady Robotniczej, obecnie jest jej czion-
kiem oraz cztonkiem Prezydium Rady Robotniczej ELWRO. 0d 3 lat zasiada
w Sadach Spotecznych jako +awnik.

Ocena pracy Stefana Sieczaka i1 Stefana Wrzesniewskiego w ELWRO
zawarta jest w wyroznieniach i1 innych formach uznania, ktore obaj nie-
jednokrotnie otrzymywali.
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Mgr inz. MARIAN SNOWARSKI
Mgr inz. KAZIMIERZ MAZURKIEWICZ

Oto dwaj pracownicy Dziatu Obstugi Technicznej Maszyn Matematycz-
nych, pracujacy na stanowiskach starszych inzynieréw d/s eksploatacji
maszyn matematycznych. Jacy tam oni starsi? Sa to ludzie miodzi -

- pierwszy ukonczy+ 25, a drugi 26 lat. Pracujg w ELWRO od trzech lat

- to jest od ukonczenia studidéw na Politechnice Wroctawskiej. Opinia
Kierownictwa dziatu 1 zaktadu o nich jest jednoznaczna - sg to pierwszo-
rzedni fachowcy w dziedzinie maszyn cyfrowych, niezwykle ofiarni 1 su-
mienni pracownicy. Ocena ta ma pedne pokrycie w wynikach dotychczasowe-
go, przeciez nie tak dtugiego okresu pracy - mgr inz. M.Snowarskiego

i mgr inz. K_Mazurkiewicza.

Rozpoczeli prace w sekcji mgr inz. Zajaca. Ich zadaniem by4o prze-
prowadzenie proébnej eksploatacji, a nastepnie uruchomienie produkowa-
nych wéwczas maszyn cyfrowych UMC-1. Czasu byto niewiele, a wiadomosci
ogolne, teoretyczne - takie, jakie daly studia. Nasi rozméwcy z usmie-
chem wspominajg teraz ten okres czasu, gdy przez kilkadziesigt godzin
bez przerwy siedzieli w zakfadzie, uruchamiajgc maszyny, dokonujac na-
praw, czy wymiany poszczegolnych elementow.

Wraz ze zwiekszeniem produkcji maszyn cyfrowych rosta liczba odbior-
cow, a trasy pracownikéw tej sekcji ciggle sie wydtuzaty. Warszawa,
Poznan, Krakéw, Elblag, Gorny Slask - wszedzie tam trzeba bydo jechaé.
Droga wiod¥a réwniez poza granice panstwa - do NRD, Czechostowacji,
Wegier. Znalazt sie i taki rok, w ktorym 8 miesiecy trzeba byto spedzic
na wyjazdach. Jak mowi mgr inz. Mazurkiewicz, trasa, ktdrg kazdy z nich
przeby+, réwna sie okodto 1/5 d¥ugosci roéwnika.

Tempem pracy p. Marian i1 p. Kazimierz zadziwili niejednego. Tak
byto, gdy otrzymali zadanie naprawy maszyny cyfrowej, zainstalowanej
w Akademii Gorniczo-Hutniczej w Krakowie. Awaria bydta spora, na jej
usuniecie potrzeba byto okoto 7 dni. Praca zostata wykonana w ciggu
24 godzin. Trzy dni pézniej bydty przeciez egzaminy magisterskie. ..

Pionierski okres pracy sekcji juz minakt. Liczy ona teraz kilkakrot-
nie wiecej pracownikéw niz przed trzema laty i dzieki temu "mniej jest
bieganiny”. Ale 1 tak w tym roku na koncie mgr inz. Mazurkiewicza wid-
nieje juz 200 dni poza domem, a mgr inz. Snowarskiego - 110 dni tylko
w samej Czechostowacji.

Kfopotdéw oczywiscie nie brak. Nasi rozmowcy mieszkajg w sublokator-
skich pokojach, a mieszkania spoétdzielcze bedga moze dopiero okoto 1970
roku. Inne kdopoty mozna by zaliczy¢ do czysto "zakdadowych', lecz
mgr inz. Snowarski i mgr inz. Mazurkiewicz méwig o nich jak o k#opotach
osobistych. Chodzi o jako$¢ produkowanych przez nas maszyn. Szczegolnie
przy pierwszych egzemplarzach ODRY 1003, gdy nie wszystko byd#o dopraco-
wane, gdy nie w pedni by#a opanowana nowa technologia produkcji, zda-
rzato sie, ze do tego samego odbiorcy trzeba byto jezdzi¢ wielokrotnie
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i wystuchiwa¢ wielu gorzkich s#béw. A to przeciez mogto psué¢ zaktadowi
marke. Oczywiscie jest widoczna poprawa od tego czasu, wiec 0 przebytej
dotychczas drodze mozna mowi¢ jak o powaznym dorobku. Nasi rozmoéwcy
jednak sg niecierpliwi. Chcieliby widzie¢ elwrowskie maszyny o lepszej
Jakosci i wiekszej niezawodnosci. Z szerszym wyposazeniem zewnetrznym.
To jest koniecznoscig - mowig - jesli nie chcemy, by nas przegoniono!

M. Snowarski 1 K.Mazurkiewicz przeszli teraz do pracy w nowoutwo-
rzonej Sekcji Niezawodnosci Maszyn Matematycznych. Mozna wierzy¢, ze
cate swoje doswiadczenie i mtodziehczg pasje poswiecg temu celowi.

I jeszcze jedno - poczatkowo chcielismy przedstawi¢ czytelnikom
Biuletynu dwie oddzielne sylwetki. Ale jak tu rozdzieli¢ naszych roz-
mowcow? W uczelni byli na jednym roku, ukonczyli te samg specjalnosc.

W ELWRO od pierwszego dnia do dzisiaj pracujag razem. Pisali wspolnie
prace magisterska o eksploatacji maszyn cyfrowych UMC-1. Gdy rozmawia-
lismy z nimi, to zdanie jednego pokrywato sie catkowicie ze zdaniem
drugiego. Uparte poszukiwanie 'czego$ odmiennego™ w obu sylwetkach,daty
jednak rezultat. M.Snowarski jest pédtora roku zonaty, a K.Mazurkiewicz
dopiero po6+ roku.
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MARTA SUMARA

brygadzistka w Wydziale Montazu
Maszyn Matematycznych.

Pracuje przy montazu paneli i ram panelowych. Funkcje brygadzistki
pedni od maja ub. roku. Opinia kierownictwa wydziatu o niej brzmi:
Wzorowy pracownik, na ktdérego mozna w kazdej chwili liczy¢. Jest kole-
zenska, umie wspotzy¢ z ludzmi. Bardzo dobrze pracuje zawodowo.

Te krotkie,lakoniczne stowa oceny zawierajg w sobie bilans 7-let-
niej pracy Marii Sumary w ELWRO. Gdy powstat zaktad, p. Maria znajdowa-
4a sie na rozdrozu. Chciata by¢ lekarzem, ale ze wzgledu na trudne wa-
runki materialne musiata po roku zrezygnowa¢ ze studiow w Akademii Me-
dycznej. Pracowata przez pewien czas jako ekspedientka, ale praca ta
jej nie pociggata. Znalazta sie wiec wSrod uczestniczek pierwszego kui>-
su monterdow radiowych, a nastepnie w nielicznej wéwczas kadrze produk-
cyjnej ELWRO. Przez 3 lata dobrze poznata przetacznik i gtowice, ale
ostatecznie przeszda do maszyn cyfrowych. Jest tu od 4 lat; pracowata
juz przy wielu operacjach i przy wszystkich produkowanych dotychczas
maszynach. W tym czasie trzeba byto pokona¢ wiele powaznych trudnosci,,
szczegb6lnie przy wprowadzaniu do produkcji nowych typéw maszyn. M.Sumara
pracuje w zawodzie, ktéry lubi i w ktorym juz zdobyda pozycje. Pragnie
Ja nadal umacniac¢. Osiggneda powazng VII grupe 1 aby przejs¢ do wyzszej
musi siegha¢ giebiej do teorii, do spraw, ktdérych w szkole sie nie uczy-
+a. A sg réwniez obowiazki rodzinne: dwoje dzieci, w tym jedno poédrocz-
ne,oraz jeszcze nie catkiem rozwigzane problemy mieszkaniowe.

Pani Maria jest optymistka, osobg bardzo zywg 1 aktywng. Dziatata
niegdy$s w organizacji ZMS-owskiej; z zapatem uprawia turystyke.

Dzisiaj nie na wszystko pozwalaja jej warunki, ale mimo to znajduje
czas na dziatalnos¢ spoteczng w Oddziatowej Radzie Zwigzkowej.
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ZOFIA URBANSKA

brygadzistka w Wydziale
Prototypowni .

W listopadzie 1966 r. Zofii Urbanskiej minie 7 lat pracy w ELWRO.
Wraz z Heleng Futkowska i1 Elzbieta Dybko stanowiag trojke najstarszych
stazem pracownic Wydziatu Prototypowego.

Jej droga do ELWRO jest w pewnym stopniu typowa. Nie miata zawodu.
Studia na Politechnice Wroctawskiej musiata przerwa¢, Gdy ustyszata
w radiu komunikat o powstawaniu ELWRO, natychmiast skorzystata z okazji.
Po skonhczeniu kursu monterow, podjeda prace w zaktadzie.

Poczatkowo bywato réznie - wspomina rozméwczyni - nieraz sobie po-
ptakatam. Nie bydam przyzwyczajona do rygoru zakdtadu przemystowego,czy
ostrzejszego tonu kierownika. Troche sie réwniez zzymatam, gdy mi kaza-
li my¢ okna i podtoge. Przyszty jednak konkretne zadania, rozpoczety sie
prace nad maszynami cyfrowymi i powoli nastréj sie zmienit.

W ciggu 7 lat pracy Zofia Urbanska nie tylko opanowata zawéd monte-
ra uktadow elektronicznych, ale stata sie wysoko kwalifikowanym fachow-
cem w tej dziedzinie. Jako jedna z nielicznych ma wysoka, VIII grupe
zaszeregowania. Przed dwoma laty zdobyta tytut czeladnika i1 chce w cig-
gu roku uzyskac¢ tytut mistrzowski. Od trzech lat kieruje brygada monta-
zu elektrycznego, zajmujaca sie m.in. montazem pakietéw, szyciem blokéw
panelowych oraz catej maszyny.

Opinia kierownictwa wydziatu o pracy Zofii Urbanskiej jest bardzo
pozytywna. Jako brygadzistka wykazuje umiejetnos¢ wspédzycia z ludzmi,
jest tubiana przez pracownikoéw. Odznacza sie duza dokdadnoscig i1 syste-
matycznoscig w pracy oraz wysokim opanowaniem wiadomosci teoretycznych.
Wykazuje wiele osobistego zainteresowania wykonywang pracg.

Pani Zofia niechetnie méwi o sobie. Jest zdania, ze w wydziale sg
pracownice bardziej zastuzone od niej. Gdy jednak rozmowa schodzi na
sprawy wydziatu, czy jej brygady, znikaja te opory. Wydania sie obraz
bardzo ciekawej 1 pociggajacej pracy. A wiec - wiele nowosci, duzo sa-
modzielnosci i1 whkasnej inwencji. Potrzeba jej wtedy, gdy konstruktor
wyznaczy tylko ogolne zadanie, a od wkasnego doswiadczenia zalezy jak
sie dang operacje wykona. Nieraz przyjdzie sie nawet posprzecza¢ z kon-
struktorem, czy przewidziane przez niego rozwigzanie jest stuszne.

Na ogoét takie starcie '"teorii” z praktyka” daje dobre rezultaty, jest
pozyteczne przy uruchamianiu produkcji seryjnej.

Praca w prototypowni nie jest spokojna. Z jednej strony pojawiaja
sie wciaz nowe problemy, przy ktorych trudno przewidzieé¢ wszystkie
przeszkody, a z drugiej - istnieje potrzeba przyspieszenia tempa.Nieraz,
jak np. przy modelu ODRY 1204, zalezata od tego mozliwos¢ wystawienia
maszyny na Targach Poznanskich. Zatoga prototypowni nie pierwszy zresz-
ta raz takie zadanie wykonata.

40



Mgr inz. STEFAN ZAJAC

zastepca kierownika Dziatu Obstugi
Technicznej Maszyn Matematycznych.

Jest jJednym z najstarszych pracownikéw zakdadu. Podjat prace
w ELWRO w 1959 r., zaraz po ukonczeniu studiéw na Politechnice Wroctaw-
skiej. Nalezy do grupy kilkunastu inzynierow i matematykéw, ktéorzy
w 1960 roku rozpoczeli prace nad skonstruowaniem pierwszej maszyny cy-
frowej z rodziny ODRA - ODRY 1001. By+ gtownym twdrca pamieci bebnowej
do ODRY 1001 oraz brat czynny udziat przy opracowaniu uktaddéw pamieci
ODRY 1002 i1 1003. Rok 1962 zamyka pierwszy okres pracy mgr inz. Zajaca
- pracy na stanowisku konstruktora. Zadecydowat o jego dalszych zainte-
resowaniach zawodowych.

ODRA 1001 by#a proéba sit dla catej grupy ludzi, ktérzy nie tylko
na studiach, ale 1 w praktyce nigdy nie stykali sie z problemem maszyn
cyfrowych. Préobe te i1 dla siebie i dla zaktadu wygrali. Dzisiaj mgr inz.
Zajac mowi - "Nie chciatbym nigdy z tego /tj. z pracy w dziedzinie ma-
szyn cyfrowych/ zrezygnowac!”.

W styczniu 1963 roku mgr inz. Zajac zostat przeniesiony na stanowis-
ko kierownika Sekcji Prébnej Eksploatacji Maszyn Cyfrowych w nowoutwo-
rzonym OSrodku Prob i Zastosowan Maszyn Cyfrowych. W 1963 roku ELWRO
sprzedaty 14 maszyn cyfrowych UMC-1. Przed przekazaniem odbiorcom trze-
ba je byto uruchomi¢ w osrodku, przeprowadzi¢ wstepna eksploatacje
/300 godzin pracy/ i ponownie uruchomi¢ maszyny u klientéw. Dokonato
tego trzech ludzi - tylu liczyta sekcja mgr inz. Zajgca. Sam Kierownik
wprawdzie byt+ juz doswiadczonym ™fFachowcem”, ale maszyny UMC-1 nie znat,
a pozostali dwaj koledzy przyszli do ELWRO prosto z uczelni.

- Jak wiec tego dokonali? - No c6z, niejedna nieprzespana noc mo-
gtaby na to pytanie odpowiedziec.

Mgr Inz. Zajac jest bardzo przywigzany do zak#adu: chlubi sie tym,
ze nalezy do najstarszych jego pracownikéw. Otrzymat w czasie swojej
pracy szereg nagrod pienieznych i podziekowan, wielokrotnie go awanso-
wano. SzczegOlnie ceni sobie przydzielenie mieszkania zakfadowego, co
mozna tez traktowa¢ jako wyroéznienie dobrego fachowca.

Wyprodukowanie setnej maszyny cyfrowej uwaza nasz rozméwca za powaz-
ny sukces zak#adu, szczegolnie, gdy sie wezmie pod uwage moment startu
i trudnosci, jakie trzeba byto w ciggu lat pokona¢. Mgr inz. Zajac nie
zamyka jednak oczu na braki. Zdarzaja sie one jeszcze w opracowaniach
konstrukcyjnych, technologii, czy wykonawstwie. Tu w kontaktach z odbior-
cami sg najbardziej widoczne 1 - co najbardziej boli - szkodzg opinii
ELWRO.

Nasza rozmowe przerwata wizyta jednego z odbiorcéw maszyny cyfrowej.
Cho¢ przez caty rok pracowata bez zarzutu, mgr inz. Zajac stwierdzit po-
trzebe wymiany bebna oraz kilku innych elementéw. '"Odbiorca - oswiadczy+
- powinien otrzyma¢ po okresie gwarancyjnym w pedni sprawnag maszyne. Tu
chodzi o nasze imie, o dobre imie ELWRO. 41



Stanistawa zatylna

monter ukdtadéw elektronicznych
w Wydziale Montazu Maszyn
Matematycznych.

Z przemysdem zetkneda sie dos¢ pdézno, bo dopiero w 1961 r., gdy
zaczeta pracowa¢ w ELWRO. Do tej pory przez kilkanascie lat zajmowata
sie gospodarstwem domowym i wychowaniem trojga dzieci. Teraz jej caty
staz zawodowy zwigzany jest z praca przy maszynach cyfrowych.

Poczatkowo S.Zatylna pracowata przy montazu maszyn UMC-1, a potem
przy nawijaniu transformatorow do pakietédw. Jest to praca zmudna i1 wy-
magajaca duzej doktadnosci. Podczas produkcji UMC-1 sama nawijata trans-
formatory, a obecnie, gdy zadania wydziatu zwiekszyty sie 1 wzrosta
liczba produkowanych maszyn cyfrowych, na tym stanowisku pracuja 3 o0so-
by.

0 tym, ze S.Zatylna dobrze wywigzuje sie ze swych obowigzkéw, méwig
kilkakrotne przeszeregowania i pisemne podziekowania. Zwierzchnicy okre-
Slaja ja jako osobe cichg i1 spokojna, bardzo pracowitg i1 ofiarng.

Czy S.Zatylna jest zadowolona z kroku, ktéry uczynida przed 5 laty?
Chyba tak. Zaczeta pracowa¢ zawodowo, gdyz wiadome - dzieci podrastaja,
a z jednej pensji trudno zaspokoi¢ wszystkie potrzeby. Starata sie ucz-
ciwie i1 sumiennie wypedniac¢ swoje obowigzki. Ale sama praca tez ja
wciggneta. W wolnych chwilach prdébowata zapozna¢ sie z pracga na innych
stanowiskach. Teraz np. pragnie przenies¢ sie do produkcji ELWAT-Ow.

Stanistawa Zatylna jest jedng z wielu pracownic w skomplikowanym
mechanizmie produkcyjnym ELWRO. Dodajmy - solidng pracownica.
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HELENA ZEMANEK

brygadzistka w Wydziale Montazu
Maszyn Matematycznych.

Z zawodu byda nauczycielka. Przerwata jednak prace zawodowag, by
zajaC sie domem 1 wychowaniem dzieci. W 1960 roku znowu zdecydowata sie
na podjecie pracy, ale tym razem juz w ELWRO. Dlaczego? Moze zbyt d#ugo
trwata przerwa w poprzednim zawodzie, moze p. Helena obawiata sie, ze
praca nauczycielska uniemozliwi jej wychowanie wHasnych dzieci, a moze
zadecydowata o tym atrakcyjnos¢ ELWRO?.

Do maszyn cyfrowych przeszda w styczniu 1963 r., gdyz - jak méwi -
- przedgcznik znata juz na pamie¢. Tu w wydziale PC pociggata ja nowosc.
Poczatkowo pracowata przy montazu pakietéw do UMC-1, a z chwila rozpo-
czecia produkcji maszyn ODRA zostata brygadzistka na starzeniu i selek-
cji podprzewodnikow.

Podprzewodniki, diody i1 tranzystory, ktére majg by¢ zastosowane
w maszynach cyfrowych, poddaje sie dziataniu takich warunkéw termicz-
nych i1 elektrycznych, w jakich beda pracowa¢ w maszynach, a nastepnie
bada sie ich parametry. Przy tych prébach wykrywa sie nieraz ponad 50£
podprzewodnikédw, ktdére trzeba odrzuci¢é. W ten sposob likwiduje sie
w zarodku przynajmniej czes¢ przyczyn przyszdych awarii i niedoktadnos-
ci w dziataniu maszyn. Wraz z rozwojem produkcji coraz bardziej nowo-
czesnych maszyn, wymagania w tym zakresie wyraznie wzrastaja, a wiec
praca ta staje sie coraz bardziej odpowiedzialna.

W kilkunastoosobowej brygadzie Heleny Zemanek dominuje mdodziez.
Wiekszos¢ mtodych ludzi obstugujacych skomplikowane przyrzady, przy
pomocy ktérych dokonuje sie selekcji podprzewodnikow, podnosi swoje
kwalifikacje w technikach wieczorowych. Atmosfera w brygadzie wyraznie
temu sprzyja.

Brygade Heleny Zemanek #gczy jeszcze jedna wiez - zespot walczy
o tytut Brygady Pracy Socjalistycznej. Dwukrotnie juz zajat 1-sze,

a raz ll-gie miejsce w skali catego zaktadu.

Czy brygadzistka jest zadowolona z obecnej pracy? Tak. Nie tylko
jest to ciekawa i1 odpowiedzialna praca, ale ma wiele wspélnego z zawo-
dem, ktdéry p. Helena kiedys obrata. Tu tez jest praca z mfodziezg.

Ocena kierownictwa Wydziatu o p. Helenie Zemanek jest jednoznaczna.
Bardzo dobra brygadzistka. Méwig o ,tym réwniez podziekowania, znajduja-
ce sie w jej aktach. A ocena wspoédpracownikoéow? Podczas badan Pracowni
Socjologiczno-Psychologicznej napisano: '"Przewodzi catej swej brygadzie
a jej postepowanie, styl pracy i kierowanie brygada sg przyczyng przy-
jJaznego stosunku podwdadnych. Tym ich sobie ujmuje'™. Brawo!
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Inz. Jarostaw Adamczyk

Zapiski zZ magnetycznej pamieci:
MASZYNY E L WR O I ICH ODBIORCY.

By+ rok 1963. Konkretnych ksztadtow zaczedy nabiera¢ dotychczasowe
zmagania ELWRO 0 podjecie produkcji maszyn cyfrowych. Montaz pierwszej
partii lampowych maszyn UMC-1 by+ na ukonczeniu, ponadto ukazaty sie
pierwsze prototypy catkowicie stranzystorowanej 1 opartej o wkasne roz-
wigzania konstrukcyjne ODRY 1003. A wiec to, co kiedy$ czesto nazywano
mrzonkg, stawato sie rzeczywistoscig.

Wraz z pierwszymi odbiorcami, ktorzy dokonali zakupu naszych maszyn
cyfrowych pojawidty sie nowe i nieznane dotychczas problemy. Trzeba by4o
znalez¢ ich rozwigzanie w krotkim okresie czasu. Postanowiono wiec za
przyktadem innych firm zorganizowa¢ Dziat Obstugi Technicznej Maszyn Ma-
tematycznych. Zakdad powierzy+ mu nastepujgce zadania: szkolenie w za-
kresie obstugi technicznej i programowania, eksploatacje wstepng maszyn
cyfrowych, przeprowadzanie odbiorow wstepnych z udziatem przysztego
uzytkownika, montaz wraz z uruchomieniem maszyny u uzytkownika, przepro-
wadzanie odbiorow kohncowych i sprawowanie nadzoru technicznego nad
wszystkimi maszynami w okresie trwania gwarancji. POzniej do zadan dziatu
dotgczono jeszcze sprawy handlowe, polegajgace na prowadzeniu informacji
handlowo-technicznej, zawieraniu uméw z odbiorcami, przyjmowaniu zamowien
na dostawe czesci zamiennych oraz na gospodarowaniu catoscig dokumentacji
techniczno-ruchowej wraz z biblioteka programow.

Duzej roéznorodnosci obowigzkow towarzyszyd brak ludzi przygotowanych
do tej pracy. Wskutek tego tempo rozwoju dziatu bydo poczatkowo niewiel-
kie. Z wielkim trudem wykonywano biezace zadania, pokonujgc wiele istot-
nych przeszkdéd - np. brak czesci zamiennych, odpowiedniej liczby specja-
listow, potrzebnych Srodkéw transportu. Mimo trudnosci, wszystkie maszyny
znalazty sie w eksploatacji, co w duzym stopniu byto zastugg mtodych wie-
kiem, lecz juz doswiadczonych inzynieréw: Z.Krukowskiego, S.Zajaca,
K.Mazurkiewicza oraz M.Snowarskiego.

Kiedy pierwsza partia maszyn UMC-1 znajdowata sie juz w eksploatacji,
trzeba byto przystgpi¢ do skoncentrowania sit 1 Srodkdéw, niezbednego do
realizacji kolejnych, jeszcze trudniejszych zadan. W 1964 roku wykonano
drugg partie UMC-1 1 przygotowano pierwszg partie maszyn ODRA 1003* Uka-
zanie sie maszyny nowego typu wymagado przeszkolenia nie tylko uzytkowni-
kéw, ale rowniez whasnych pracownikéw ELWRO. Mozliwe to bydto dzieki pomocy
twoércow maszyny, ktérzy na kilku kolejnych kursach przeprowadzili serie
wykdadow i cwiczen.

Pierwsze doswiadczenia z ODRA 1003 nie byty tak efektowne, jak ocze-
kiwano. Pojawidy sie pewne usterki i niedomagania, ktorych nie udato sie
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ujawni¢ w aerii prototypowej. Pogarszaty one parametry niezawodnosci,

a w niektorych przypadkach wrecz uniemozliwiatly terminowe przekazywanie
maszyn do eksploatacji. Bydty wiec czeste uszkodzenia pamieci bebnowych,
kdopoty z kondensatorami styrofleksowymi i czytnikami fotoelektrycznymi,
a takze z #gczowkami i1 tranzystorami. Oddzielny problem stanowity poda-
czenia lutowane, ktore w wyniku starzenia sie nie spedniaty swoich za-
dan. Te 1 inne doswiadczenia przekazywane byty przez stuzbe servisowg
do Biura Rozwojowego i Technologicznego, a takze do bezposSrednich wy-
konawcow, do Wydziatu Montazu. Miato to decydujace znaczenie dla stop-
niowej poprawy jakosci produkowanych maszyn cyfrowych. Pozwolidto tez na
nawigzanie blizszej wspodpracy pomiedzy stuzba serwisowg 1 wydziatami
produkcyjnymi .

Nastepny rok 1965 by+ szczegdlnie trudny i z tego powodu dobrze
mamy go w pamieci. Plan produkcji zaktadat wykonanie i sprzedaz 32 ma-
szyn cyfrowych ODRA 1003, a wiec czterokrotnie wiecej niz w roku po-
przednim. Wydawato sie, ze tak znaczny wzrost produkcji uniemozliwi
wykonanie wszystkich zobowigzan cigzacych na pracownikach servisu.
Powiekszono wiec zespot, skorzystano z pomocy pracownikéw zatrudnionych
w Wydziale Montazu, poprawiono zaplecze techniczne /magazyn i rozdziel-
nia czesci zamiennych/ 1 co najwazniejsze - uzyskano pierwszy samochadd
stuzby servisowej, ktory do dzis obwozi po sSwiecie napiss ELWRO-SERVICE.

W roku 1965 rozpoczat sie eksport maszyn cyfrowych. W wyniku akcji
akwizacyjnej, obstugiwane przez pracownikow Biura Rozwojowego oraz
servisu maszyny wzbudzity zainteresowanie wsroéd specjalistédw zagranicz-
nych. Podpisano kontrakty na dostawe 8 maszyn ODRA 1003 i uzyskano za-
powiedz dalszych zaméwienn. Trzeba wiec bydto zorganizowaé¢ szkolenie od-
biorcow zagranicznych w jezyku rosyjskim i niemieckim. Nalezato tez
zmontowa¢ 1 uruchomi¢ maszyny za granicg, uczestniczy¢ przy ich wdraza-
niu do pracy, udzielajgc technicznych porad i konsultacji. Praca ta
optacita sie bardzo, bowiem juz w roku nastepnym liczba maszyn wyekspor-
towanych przez ELWRO, reprezentowanych przez unowoczesniong i zmoderni-
zowang ODRE 1013, zostata podwojona.

Oprécz NRD, ZSRR, CSRR, zakupu dokonali réwniez Wegrzy. Szczesliwie
Wegrzy nie wymagali, aby szkolenie prowadzone bydo w ich jezyku ojczys-
tym, lecz zgodzili sie na wyktady w jezyku niemieckim.

Ostatecznie z catej ilosci wyprodukowanych dotychczas przez ELWRO
maszyn, 25 znajduje sie poza granicami kraju. Pozostajg tam pod opiekg
stuzby servisowej. Nalezy sadzi¢, ze liczba naszych maszyn pracujacych
za granica w nastepnych latach wzrosnie.

Pragnac pogtecl¢ dziatalnos¢ techniczng dziatu, na nowo zorganizo-
wano wstepng eksploatacje maszyn, nadajgac jej charakter stacji prob.
Powotano tez do zycia Sekcje Niezawodnosci Maszyn Matematycznych - jej
zadaniem jest prowadzenie badan majacych g¥déwnie na celu poprawe najwaz-
niejszego parametru - a wiec niezawodnosci. Z dziatalnoscig tej sekcji
zaktad wigze duze nadzieje, spodziewajac sie znacznej poprawy jakosci
produkowanych maszyn, a tym samym wzrostu zainteresowania nimi w kraju
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i za granica.

Najblizsze lata bedg uptywaty pod znakiem opanowywania produkcji
coraz nowszych i bardziej ztozonych typéw maszyn,oraz rosngcej ich po-
pularnosci w Swiecie. Wchodzimy w ten okres bogatsi w doswiadczenia
i odporniejsi na trudnosci.

Dysponujemy sprawniejszymi narzedziami pracy i lepszym zapleczem tech-
nicznym. Najwazniejsze jednak, ze jestesmy przeswiadczeni o pozytku,
ktdéry przynosi nasza praca.

Drodzy Przyjaciele!

Gratuluje naukowcom, 1inzynierom, robotnicom i robotnikom wielkich
postepéw w opanowaniu nowoczesnej techniki.
Zycze Wam dalszych dobrych osiagniec.

PRZYJAZN i
Walter Ulbricht

W dniu 28 wrzesnia 1963 r. w stolicy Dolnego Slaska - Wroctawiu
przebywat 1| sekretarz KC 5ED Walter Ulbricht. Dostojny gosc

z Niemieckiej Republiki Demokratycznej skierowat do nas midte gra-
tulacje i1 zyczenia. Poza W.Ulbrichtem podpisaty sie pod nimi inne
osoby z delegacji NRD.
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GLOS KLTENTA

Dolnoslgskie Biuro Projektow Gorni-
czych we Wrockawiu nadestato nam wypowiedz, z ktorej wybralismy
obszerne fragmenty. Oto one:

=0d pazdziernika 1965 r. w Dolnoslaskim Biurze Projektédw Gérniczych
pracuje maszyna cyfrowa ODRA 1003. DBPG juz od kilku lat szukato nowych,
bardziej efektywnych drog projektowania z#ozonej technologii i wyposa-
zenia maszynowego kopaln odkrywkowych. Olbrzymie budowle inzynierskie,
jJjakimi sg wspétczesne kopalnie odkrywkowe, stawiaja przed projektantami
skomplikowane zadania w zakresie obliczania ich statecznosci oraz dyna-
miki bezpiecznego rozwoju. Cykl wykonania kompleksowego projektu zamy-
ka sie w granicach 2-3 lat. Duza kapitatochtonnos¢ naszych inwestycji,
dfugi 40-50-letni okres eksploatacji kopaln powoduje 'starzenie sie"
rozwigzan konstrukcyjnych maszyn 1 urzadzeh. Stad koniecznos¢ szerokie-
go wprowadzenie do projektow najnowszych osiggnie¢ techniki odkrywkowej .
Stosowane dotychczas metody projektowania nie pozwalaty na szerokie
wprowadzenie wariantowosci rozwigzan technologicznych i konstrukcyjnych.

Zadanie, ktore miata spedni¢ maszyna cyfrowa, polegato gidwnie ma
przyspieszeniu pracochfonnych prac obliczeniowych /Zautomatyzacja obli-
czen/ oraz na bardziej skomplikowanych i istotnych zagadnieniach - wpro-
wadzeniu modelowania matematycznego. Po rocznym okresie pracy maszyny
mozna stwierdzi¢, ze zdania te z powodzeniem sg realizowane. Obecnie
dysponujemy 30-ma programami typowymi, ktére uwzgledniaja nasze specja-
listyczne potrzeby. Na szczegdlne podkreslenie zastuguja niezwykle waz-
ne programy pozwalajgce optymalizowaC technologie udostepniania i1 eks-
ploatacji zdoza.

Wachlarz opracowanych programéw jest niezwykle szeroki 1 obejmuje
hydrogeologie, analize pomiaréw elektro-maszynowych, rozwigzania kon-
strukcyjne maszyn i obiektéw powierzchniowych. Do najwazniejszych osiag-
nie¢, ktére zyskaly uznanie specjalistéw zagranicznych, nalezg warian-
towe opracowania technologiczne kop. Bedchatéw i1 kop. Jézwin. Zastosowa-
nie tam techniki modelowania matematycznego na maszynie cyfrowej pozwo-
li4o zoptymalizowaC rozwigzanie z duzymi efektami ekonomicznymi.

Maszyna jest w pedni wykorzystana przy dwuzmianowej pracy, tylko
dla potrzeb DBPG. Na og6+ ODRA 1003 pracuje prawiddowo i dla naszych po-
trzeb jest na obecnym etapie wystarczajgca. Gtowng zaletg posiadania
wdasnego osrodka obliczen jest mozliwosS¢ bezposSredniego powigzania pra-
cy projektantéw z nowoczesnym narzedziem pracy. Pozwala to podnies¢ po-
ziom opracowanh, przez pogtebienie analiz teoretycznych i przyspieszenie
obliczen. W oparciu o dotychczasowa wkasng praktyke oraz doswiadczenia
zagraniczne, widzimy koniecznos¢ dalszego doskonalenia metod projekto-
wania przez zastosowanie specjalistycznego wyposazenia peryferyjnego,
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pozwalajgcego na sprzezenie maszyny cyfrowej ze specjalistycznymi
urzadzeniami analogowymi. W zwigzku z tym, czynimy starania o zakup
maszyny analogowej, rejestratora magnetycznego i tasmowego oraz urzg-
dzenia cartimat, pozwalajgacego przenosi¢ dane z rysunkéw do maszyny
cyfrowej.

Mimo pewnych zakdéceh jestesmy zadowoleni z wynikéw, jJakie osiaggne-
lismy w pierwszym roku eksploatacji maszyny cyfrowej ODRA 1003. Zyczymy
ambitnej zatodze ELWRO sukcesow w rozwijaniu produkcji maszyn matema-
tycznych i wyrazamy podziekowanie za wykonanie maszyny, ktora pozwala
nam doskonali¢ technike projektowania.

ywilHe)* /T MCtfuda SERE  Mi e/
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W dniu 14 pazdziernika 1963 r. goscilismy ministra obrony ZSRR
marszatka R_Malinowskiego. Wpisat on do ksiegi pamigtkowej ELWRO
nastepujace stowa:

Radziecka Delegacja Wojskowa wyraza serdeczng wdziecznos¢ i wielkie
uznanie wtadzom stynnego miasta Wroctawia, za umozliwienie nam pozna-
nia przodujacego przedsiebiorstwa miasta - Zakd#adu ELWRO.

Przesytamy gorgce pozdrowienia pracownikom Zakdtadu, Organizacji Par-
tyjnej i mbodziezowej od zoknierzy wspaniatych Sit+ Zbrojnych Zwigzku
Radzieckiego i zyczymy nowych twdrczych sukcesow.

Niech zyje i rozkwita Przyjazn i Braterstwo miedzy naszymi narodami!
Niech zyje pokdéj na catym Swiecie!
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Mgr Edward Achtelik

ZAKELADOWY OSRODEK
PRZETWARZANIA INFORMACJI .

Powstanle_i_rozwo” osrodka.

Przygotowaniu konstrukcji nowych elektronicznych maszyn cyfrowych
i ich produkcji zwykle towarzyszy u wszystkich producentéw tych urzg-
dzen opracowanie jezykow programowych maszyn, 3ystemdéw programowych,
programéw uzytkowych obliczeniowych. Pierwszy rodzaj dziatalnosci pro-
ducentow elektronicznych maszyn cyfrowych daje niezbedne urzadzenia
techniczne /tzw. Hardware/, a drugi umozliwia efektywne wykorzystanie
wyprodukowanych urzadzen. Zadanie to wypednia bogata "biblioteka pro-
graméw i podprograméw” /tz. Sooftware/.

Znaczenie biblioteki programow i podprograméw zaczyna wzrastac¢ przy
przejsciu od produkcji matych maszyn obliczeniowych do produkcji Sred-
nich 1 duzych maszyn stuzgacych do przetwarzania informacji masowych
/mowi sie nieraz o przetwarzaniu danych/. Udziat 'Sooftware” przekracza
Juz 50 procent wartosci Sredniej elektronicznej maszyny cyfrowej do
przetwarzania informacji. Dlatego i w Zakfadach ELWRO, réwnolegle z roz-
wojem dziatdw zajmujacych sie konstrukcyjnym przygotowaniem elektronicz-
nych maszyn cyfrowych, utworzono zespot matematykéw, ktdérego zadanie
polegato na oprogramowaniu konstruowanych maszyn matematycznych, przy-
gotowaniu dla przysztych uzytkownikéw maszyn cyfrowych szeregu progra-
méw i podprogramow maszynowych. Zespo+ ten, w miare rozrostu Zaktadoéw
ELWRO musiat powiekszaé¢ rowniez zakres swoich opracowan. Doprowadzito
to do koniecznosci powiekszenia jego skdadu osobowego i1 zorganizowania
go na nowych podstawach organizacyjnych jako Osrodka Préb i Zastosowan
Maszyn Cyfrowych ELWRO.

Do zadan osrodka zaliczono juz nie tylko opracowanie nowych progra-
méw dla konstruowanych i produkowanych w ELWRO maszyn cyfrowych, ale
rowniez prowadzenie prac badawczych w zakresie zastosowan maszyn, doko-
nanie prob z egzemplarzami modelowymi 1 prototypowymi oraz utrzymanie
kontaktu z odbiorcami maszyn cyfrowych. Do zadan osrodka zaliczono roéw-
niez dziatalnos¢ szkoleniowg w zakresie obstugi technicznej 1 programo-
wania maszyn cyfrowych, przewidziang przede wszystkim dla uzytkownikow
maszyn cyfrowych oraz dziatalnos¢ wydawnicza, a wiec publikacje opraco-
wan programowych.

Ten okres dziatalnosci osrodkc obejmowat lata 1962-1964. Obok mate-
matykow, ktérych liczba stale rosta, w osrodku nabierali rowniez do-
Swiadczenia inni mdodzi wiekiem i stazem pracownicy. WSréd najstarszych
praco™wnikow zespotu matematykéw nalezy wyrézni¢ mgr Juliana Debowego,
zajmujgcego obecnie odpowiedzialne stanowisko zastepcy kierownika Zakta-
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dowegc OSrodka Przetwarzania Informacji d/s problemowych. Warto réwniez
podkresli¢, ze wielu mdodych matematykéw, ktorzy mieli swdj start zycio-
wy w OSsrodku Préb i1 Zastosowan Maszyn Cyfrowych ELWRO, zajmuje obecnie
réozne kierownicze stanowiska w Biurze Rozwojowym ELWRO. Nie brak ich
tez w innych instytucjach i przedsiebiorstwach, ktére sg uzytkownikami
maszyn cyfrowych produkcji ELWRO. Tak wiec istniejacy od kilku lat 0sSro-
dek Prob i Zastosowan Maszyn Cyfrowych ELWRO spednit swoje zadanie,
przygotowujac nie tylko potrzebng biblioteke programéw dla uzytkownikéw
maszyn cyfrowych, ale réwniez dostarczajgc kadry Kierowniczej dla ko-
morek matematycznych ELWRO i dla osrodkéw obliczeniowych uzytkownikéw.
Szybki rozwéj produkcji maszyn cyfrowych w latach 1964 i 1965 spo-
wodowa+ rozbudowe funkcji technicznych, realizowanych przez osrodek.
Wprowadzono probng eksploatacje maszyn cyfrowych, ich instalacje u od-
biorcéw i zapewniono prawiddowy serwis w okresie gwarancyjnym i pogwa-
rancyjnym. RoOwnoczesnie wzrastaly zadania w zakresie przygotowania sys-
teméw programowych, ktére zalezne byty od organizacji logicznej maszyn
cyfrowych. Dotychczasowy, a takze przewidywany do roku 1970 rozwdj Za-
kdtadéw ELWRO, wyrazajacy sie planowang na rok 1970 produkcja globalng
w wysokosci 2,5 mild zk., stworzyt pilng potrzebe zatroszczenia sie
o wkasne podwdrko zakdadowe. Postanowiono przystgpi¢ od zaraz do prac
przygotowawczych do pe#nej automatyzacji zarzadzania w ELWRO.
Spowodowato to koniecznos¢ rozdzielenia dawnego Osrodka Prob i1 Zas-
tosowan Maszyn Cyfrowych i1 wydaczenia z niego Zaktadowego OsSrodka Prze-
twarzania Informacji, Dziatu Obstugi Technicznej Maszyn Cyfrowych i Pra-
cowni Opracowah Matematycznych przy Biurze Rozwojowym ELWRO.

Zadania_i_Kkierunki_dziatalnosci.

Do gtownych zadann i kierunkéw dziatalnosci Zaktadowego OSrodka
Przetwarzania Informacji ELWRO nalezy zaliczyc:

- prowadzenie prac przygotowujgacych ELWRO do kompleksowej automaty-
zacji przetwarzania informacji we wszystkich rodzajach jego dziatalnos-
ci jako niezbednego etapu celem optymalnego wykorzystania istniejgcych
w ELWRO zdolnosci produkcyjnych przy optymalnej organizacji

- wprowadzenie szeregu procesow automatycznych oraz zapewnienie
szybkiego wzrostu wydajnosci pracy nie tylko robotnikéw bezposSrednio
produkcyjnych, lecz roéwniez pracownikéw umysdowych

- stworzenie bazy doswiadczalnej dla opracowywanych systeméw pod-
programéw i programéw dla maszyn cyfrowych Sredniej wielkosci, przezna-
czonych miedzy innymi réwniez do przetwarzania informacji masowych,
typu ODRA 1204, ktdére w postaci '"'Sooftware' bedg wraz z maszyng cyfrowg
dostarczone klientom

- organizowanie 1 prowadzenie kursow szkoleniowych w zakresie pro-
gramowania w autokodach 1 zastosowann metod matematycznych 1 elektro-
nicznej techniki obliczeniowej w przedsiebiorstwach przemystu ciezkiego,
a w szczegbélnosci w przedsiebiorstwach macierzystego zjednoczenia
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- gromadzenie i wymiane informacji naukowo-technicznych dotyczgcych
maszyn cyfrowych oraz przetwarzania informacji z rdéznego rodzaju insty-

tucjami w kraju i za granica.

Jak przedstawia sie organizacja osrodka? Istniejg dwa gtoéwne piony:
pion problemowy i produkcyjny, ktorymi kierujg zastepcy Kkierownika
osrodka.

W sk#ad pionu problemowego wchodza:

- Pracownia analizy 1 projektoéw

- Pracownia programowania

- Zespo+ PERT

- Biblioteka Programéw i Archiwum

Pion produkcyjny skdada sie z nastepujgcych komérek organizacyjnych:

- Pracowni przygotowania danych
- Pracowni operacyjnej
- Zespotu obstugi technicznej.

Koncegc”™a_realizac”i_zadan.

Przewiduje sie etapowg realizacje zadania polegajgcego na przygoto-
waniu ELWRO do kompleksowej automatyzacji zarzadzania. | etap, realizo-
wany w latach 1965-1969, bedzie obejmowat automatyzacje poszczegdlnych
zakresow dziatania przedsiebiorstwa w sposob mozliwie kompleksowy, lecz
przy wykorzystaniu tradycyjnych dokumentéw zZroddowych. Informacje z nich
przenosi sie recznie na maszynowe nosniki, przy uzyciu maszyn do przy-
gotowania danych. V tym etapie przewiduje sie réwniez dalsze prace nad
zastosowaniem metod matematycznych w automatyzacji przetwarzania,

w szczegolnosci rachunku macierzowego i1 probabilistyki dla prawiddowego
okreslenia na nastepne okresy wskaznikow bazowych, niezbednych dla prze-
prowadzenia optymalizacji programéw produkcji zakdadu. W dalszym ciagu
znajda jeszcze zastosowanie maszyny ksiegujace /za wyjatkiem ksiegowos-
ci materiatowej i rozliczania ptac/ sprzezone jednak z dziurkarkg tasmy,
ktéra bedzie nastepnie wykorzystywana dla dalszych obliczeh statystycz-
nych, czy analitycznych.

Il etap, planowany na lata 1968-1970, charakteryzuje sie wyzszym
stopniem automatyzacji w zakresie mechanicznego lub automatycznego przy-
gotowania maszynowych nosnikéw informacji. W tym etapie przewiduje sie
zainstalowanie Kkilku urzadzen dla zbierania danych i1 rejestrowania ich
na maszynowych nosnikach informacji. Sa to przede wszystkim:

1° - urzadzenia do centralnej rejestracji pracy podstawowych maszyn
i urzadzen produkcyjnych,dgcznie z rejestrowaniem przyczyn przes-
tojow, typu Produktograf, Centralograf potgczone z urzadzeniami
do teletransmisji danych.

2° - urzadzenia do zbierania danych 'czas-praca-ptaca"
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3° ~ Autolector LEO - czytnik dokumentéw zréddowych specjalnych,kodo-
wanych recznie.

Jest to etap przygotowawczy do przejscia na przetwarzanie ciggte
/on line/, a nastepnie na przetwarzanie ciaggte w czasie biezgcym /real
time/. W drugim etapie przewiduje sie dalsze doskonalenie warsztatu ma-
tematycznego zastosowaniego w systemach przetwarzania.

11l etap, po roku 1970, ma zapewni¢ przejscie od przetwarzania ciag-
4+ego /on line/ do przetwarzania ciggtego w czasie biezgcym /real time/
oraz pednag automatyzacje w zakresie formutowania niezbednych wnioskow
bedacych dla Kkierownictwa podstawg wydawania odpowiednich informacji
sterujacych. Automatyzacja zarzadzania bedzie realizowana przy uzyciu
maszyny cyfrowej ODRA 1204.

Pierwszy etap rozpocznie sie od zastosowania elektronicznej techni-
ki obliczeniowej w ewidencji i rozliczeniu materiatdédw, a nastepnie
w technicznym przygotowaniu produkcji. Wdrozenie w przedsiebiorstwie
elektronicznej techniki obliczeniowej, nawet w tak waskim zakresie jak
ewidencja 1 rozliczenie materiatow, wymaga powaznych organizacyjnych
prac przygotowawczych. Musi sie do nich swiadomie wkaczyé cata zatoga
ELWRO, jezeli chcemy zapewni¢ odpowiedni sukces.

Niezaleznie od prac prowadzonych nad poszczegélnymi systemami prze-
twarzania informacji Zaktadowy OsSrodek Przetwarzania Informacji opraco-
wat szereg programow realizujacych zadania czgstkowe, takich np. jak:

23306

Obliczanie pracochdonnosci wyrobu w rozbiciu na rodzaje stano-
wisk roboczych oraz wartosci robocizny bezposredniej na wyrob.

23311 - Obliczanie zbiorczej pracochdonnosci rocznego planu produkcji
w rozbiciu na grupy stanowisk roboczych i grupy kwalifikacyjne
robot oraz wartos¢ robocizny bezposredniej.

23512 - Dobdér opornikéw do montazu blokéw maszyny analogowej ELWAT-1
23307 - Analiza sieci powigzan PERT

23309 - Program obliczania kosztéw przedsiewziecia w oparciu o siatke
PERT

23313 - Program obliczajacy zatrudnienie 1 pracochdonnos¢ przedsiewzie-
cia w oparciu o siatke PERT

23315 - Analiza sieci PERT z wyjsciem w terminach kalendarzowych i In-
nych wchodzgcych w skdad biblioteki programéw.

Prace prowadzone w osrodku pozwolidy juz zebra¢ pewng sume doswiad-
czen. Umozliwiaja one sformutowanie czesciowych wnioskéw w sprawie nie-
zbednych systeméw podprograméw i programéw dla maszyn cyfrowych typu
ODRA 1204 w zakresie przetwarzania informacji. Dopiero jednak zastoso-
wanie maszyny cyfrowej ODRA 1204 w ELWRO w konkretnym systemie przetwa-
rzania informacji pozwoli na zebranie szerszych doswiadczen i sformuto-
wanie wnioskéw, ktore beda mogty stuzy¢ dla opracowania zatozenn nowych
maszyn.



Zatoga™osrodka

Pracownicy osrodka stanowig zatoge bardzo zréznicowang zawodowo.

W osrodku wystgpid4a koniecznos¢ utworzenia wielu nowych specjalnosci
zawodowych, nie majacych odpowiednika w obowigzujacym dla przedsie-
biorstw przemystu maszynowego uktadzie zbiorowym. Sg to stanowiska;
analitykow i1 projektantéw SEPI, matematykow i programistow, problemis-
téw numerykéw, operatoréw elektronicznych maszyn cyfrowych, operatorow
maszyn lekkich.

Poniewaz dotychczas brak bydo niemal caltkowicie szkét przygotowujg-
cych pracownikow o takich specjalnosciach zawodowych, osrodek musiat
dobra¢ odpowiednich pracownikéw na poszczegolne stanowiska i1 okreslic
ich zadania 1 obowigzki. Musiat tez przygotowac¢ ich pod wzgledem zawo-
dowym i przeszkoli¢ whkasnymi sidami. Powodowato to dodatkowe trudnosci
w pracy osrodka i dodatkowg ptynnos¢ zatogi osrodka. Pomogta nam pra-
cownia psychologiczna, opracowujgc program i testy badan przydatnosci
poszczegblnych osOb na okreslone stanowiska.

Cho¢ wiekszos¢ pracownikéw Pracowni Analizy 1 Projektow, Pracowni
Programowania, Pracowni Operacyjnej - to ludzie mdodzi, ktérzy niedawno
ukonczyli w ELWRO roczny staz pracy, nhiektorzy z nich dzieki swojej pra-
cowitosci 1 posiadanym predyspozycjom objeli juz stanowiska kierownikow
pracowni i zespoddw opracowujacych poszczegolne zagadnienia. Nalezatoby
tu wymieni¢: Rudolfa Grzegorzyka - kierownika Pracowni Operacyjnej,
ktory rozpoczak prace w osrodku jako operator maszyn cyfrowych, kierow-
nikow zespodow oprogramujgcych poszczegdlne systemy: mgr Whadystawa
Przybyte, mgr Marie Krauze, mgr Stanistawe Marczewskg-Bartoszewicz -

- wszyscy oni zdobyli ostrogi matematykow-programistow w osrodku,oraz
mgr inz. Adama Hyczke analityka-projektanta systeméw elektronicznego
przetwarzania informacji, ktory rowniez nowej specjalnosci zawodowej
uczyt sie jako stazysta w osSrodku.

Mimo niewatpliwych osiggnie¢ w przygotowaniu fachowcéw tych spec-
jalnosci, niezbedne jest jak najszybsze uruchomienie studidéw podyplomo-
wych 1 pomaturalnych przygotowujgcych pracownikéow w nowych niezbednych
zawodach. Pierwsze takie studium powstato w br. na Uniwersytecie Wroc-
+awskim przy Katedrze Metod Numerycznych. Shuchaczami studium sg spos-
rod pracownikéw Osrodka: mgr Eufrozyna Nyk, mgr Andrzej Serafinowicz.
mgr Aniela Wyrwas,

W osSrodku utworzono jednoosobowe stanowisko pracy d/s biblioteki
programow, ktore roéwnoczesnie ma prowadzi¢ dziatalnos¢ informacyjna
naukowo-techniczng w zakresie zastosowan. Skromny, ale rosnacy ksiego-
zbior rbéznego rodzaju opracowan stanowi wazng pomoc w realizacji zadan
osrodka. DziatalnosC informacyjna jest uzupedniana przez cotygodniowe
otwarte seminaria dla kadry matematykow, analitykow, projektantéw oraz
zespotu kierowniczego. Referowane sg tematy biezgcych opracowan lub me-
tody znajdujace zastosowanie w aktualnej pracy. Udziat pracownikow in-
nych komérek organizacyjnych w tych seminariach poszerza mozliwos¢ wy-
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iffiany réznorodnych doswiadczen.

Wydaje sie celowe i niezbedne, Zzeby tematyka zadan realizowanych
przez osrodek byda w ELWRO jak najszerzej spopularyzowana. Bez wspéd-
udziatu catej zatogi zaktadu nie ma bowiem mozliwosci szybkiego i efek-
tywnego wdrozenia automatyzacji zarzadzania w Zaldadach ELWRO.
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"Wroctawskie Zaktady Elektroniczne ELWRO sga wyrazem Nowej Polski"
- tak rozpoczat wicepremier Zenon Nowak obszerny tekst, wpisany w dniu
16 listopada 1964 r. do zaktadowej ksiegi pamigtkowej. Reprodukujemy

go w catosci.
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Wiceminister obrony narodowej, szef sztabu generalnego gen. broni
Jerzy Bordzitowski bawit we Wroctawskich Zak#adach Elektronicznych
w dniu 16 grudnia 1964 r. Wpisat wéwczas do ksiegi pamigtkowej powyz-

sze stowa.
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Inz. Jerzy Chedtchowski

NASZ ZAKEAD NA "INTERORGTECHNICE - 6"
W MOSKWIE.

W pierwszej podtowie wrzesnia br. w Moskwie WZE ELWRO braty udziat
w miedzynarodowej wystawie Srodkéw mechanizacji prac inzynierskich,
administracyjnych i zarzadzania pod nazwg "INTERORGTECHNIKA - 66 .

W dwudziestu pawilonach, na powierzchni ponad 50 tys. m kw. okodo
1000 firm z 18 krajow swiata demonstrowato ponad 24.000 eksponatdow Scis-
le zwigzanych z tematyka wystawy.

W wystawie uczestniczyli prawie wszyscy producenci maszyn matema-
tycznych z catego Swiata. Wystepowalismy zatem na tle naszych konkuren-
tow na rynkach zagranicznych. Pokazalismy wszystkie maszyny matematycz-
ne tj. ODRE 1013, ODRE 1204, ODRE 1103 oraz ELWAT-1. Byto to nasze naj-
wieksze wystgpienie na dotychczasowych imprezach tego rodzaju.

Wystawe zwiedzidto ok. miliona oséb.1l4-osobowa ekipa EIWRO pracowata
ofiarnie, obstugujac codziennie, w ciggu 10 godzin 800 - 1000 specja-
listéw, ktorzy blizej interesowali sie charakterystykami naszych maszyn.
Odwiedzali nas wybitni specjalisci radzieccy, szczegétowo zapoznawali
sie z maszynami ELWRO i chwalili je. Pozytywne oceny wpdynety na zakup
przez ZSRR 3 maszyn ODRA 1013, ktére sprzedalismy prosto z wystawy.
Zapowiedziano tez zakup dalszych.

Stoisko WZE ELWRO odwiedzity wszystkie oficjalne delegacje przeby-
wajace na wystawie. Oto najwazniejsze osobistosci z Kraju Rad, ktorym
mielismy zaszczyt pokaza¢ nasze maszyny:

- Tow. Leonid Brezniew - w ciagu kilkuminutowej wizyty wysdtuchat
krotkiej informacji o naszych maszynach i1 ELWRO. Pytat o mozli-
wosci produkcyjne, a szczeg6lnie interesowat sie wspodpracg Polski
i ZSRR w dziedzinie maszyn matematycznych. Zegnajac sie, przeka-
zat zyczenia dalszych sukceséw w naszej pracy,

- tow.tow. sekretarze KC PZPR Sustow, Demiczew, Andropow, Kudakow,

- wicepremierzy Mazuréw i Polanski,

- przewodniczgacy Komitetu Planowania przy Radzie Ministrow ZSRR
Bajbakéw 1 jego zastepca - Rakowski,

- przewodniczacy Komitetu Nauki i1 Techniki ZSRR - Kirylin

- Minister Handlu Zagranicznego - Patoliczew
i wielu innych towarzyszy z najwyzszych wkadz partyjnych i panstwowych
ZSRR, ministrow oraz przewodniczacych komitetdéw panstwowych ZSRR.

Goscilismy tez z Polski tow. Jaszczuka - sekretarza KC PZPR wraz
z grupag towarzyszy z KC, ambasadora PRL w ZSRR - tow. Pszczotkowskiego,
wiceministrow Chylinskiego, Kielana i Metere, radce handlowego PRL
w ZSRR oraz jego zastepcow, dyr. Tyrmana z naszego zjednoczenia oraz
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grupe specjalistow, ktorzy odwiedzili wystawe.

Udziat w wystawie, przeprowadzone tam rozmowy i nawigzane kontakty
pozwalaja przypuszcza¢, ze dalsze zabiegi akwizycyjne w ZSRR moga przy-
nies¢ korzystne dla nas rezultaty.

O udziale ELWRO na "IKTERORGTECHHTCE - 66" obszernie informowata
prasa radziecka i1 polska. Wroctawski dziennik »"Sklowo Polskie" tak za-
konczyt artykut na ten temat:

"Tak wiec udziat Wroctawskich Zaktaddéw Elektronicznych EEWRO
w moskiewskiej wystawie rzeczywiscie wypadt na pigtke. Przedstawiono
wysokiej klasy osiggniecia polskiej mysli technicznej, zaprezentowano
mozliwosci produkcyjne 1 eksportowe zak#adu, wykazano stale realizowa-
na daznos¢ ELWRO do rozszerzenia rodziny maszyny ODRA. "Interorgtech-
nika - 66" stata sie dla wroctawskiego zak#adu podsumowaniem pewnego
etapu pracy nad rozwojem produkcji maszyn matematycznych.
Miedzynarodowy sukces ELWRO bardzo nas wroctawian cieszy'.

Oto jeszcze jeden tekst znajdujacy sie w ksiedze pamigtkowej ELWRO.
Zanotowat go jeden ze edobywcow Wroctawia, goszczacy po latach w pol-
skiej stolicy Dolnego Slaska. Kapitan Armii Radzieckiej U.Niemakin na-
pisat w dniu 8 maja 1965 r.:

Catemu kolektywowi roboczemu wspaniatego Zakdadu ELWRO, wyrazam gieboka
wdziecznos¢ za zaproszenie mnie do siebie jako uczestnika walk o wyzwo-

lenie Wroctawia oraz za zgotowanie mi serdecznego przyjecia.
Zycze kolektywowi Zak#adu dalszych sukceséw w zyciu osobistym i zawodo-

wym.
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