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Ministerstwo Os$wiaty | Szkolniciwa Wyiszego zalecilo czasopismo jako lekture
pomocniczq do nauczania statystyki w uczelniach ekonomicznych i wydzialach
ekonomicznych uniwersytetéw oraz wydzialach inZynieryjno-ekonomicznych

politechnik

INFORMACJA DLA NADSYZLAJACYCH MATERIALY DO DRUKU
W ,WIADOMOSCIACH STATYSTYCZNYCH”

,,Wiadomo#§ci Statystyczne” publikujg artykuly po§wiecone teorii i praktyce statys-
tycznej, omawiajace metody i wyniki badan prowadzonych przez GUS oraz inne
instytucje w kraju i za granicg. Czasopismo publikuje réwniez recenzje, zapowiedzi
wydawnicze, notki bibliograficzne itp.

Objeto§é artykulu nie powinna w zasa

dzie przekraczaé 7—10 stron maszynopisu

artykutéw naukowych oraz 3—5 stron artykuldéw informacyjnych.

Maszynopisy pisane jednostronnie po 30 wierszy & 65 znakéw powinny byé dostar-
-czane w dwéch egzemplarzach (w tym oryginal). Tablice, wykresy, teksty odsytaczy
itp., zaopatrzone w arabskg numeracje ciggla, powinny byé zalaczone poza tekstem,
na oddzielnych stronach; w tekécie nalezy zaznaczyé miejsca, gdzie majg one byé
zamieszczone, Znaki, ktére majg byé drukowane kursyws, nalezy podkreSlié falistg
linig, a prosta linig fragmenty tekstu, ktére winny. byé wyréznione inng czcionka

»
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b) wedlug liczby wyjezdzajgcych do pracy w zakla-
dach polozonych na terenie miasta oraz wybranych
dzialéw gospodarki mnarodowe]j (przemysl, budow-
nictwo, transport i gcznosé, obrét towarowy —
dzialéw, ktére w skali kraju skupiajg 85,7°% ogélnej
liczby dojezdzajgcych) — dla ‘wojewodztw, powia-
tow, miast, osiedli i gromad, z ktérych wyjezdza
do pracy do danego miasta powyzej 30 oséb; woje-
wodztwa, a w mich powiaty uszeregowane sg w ta-
blicach wedlug liczby wyjezdzajgcych, e

¢) wedlug dzialéw gospodarki narodowej zatrudniajg-
cych pracownikéw dojezdzajgcyich.

Powyzsze dane dajg podstawe do wstalenia tery-
torialnego rozmieszcezenia miejsc zamieszkania o0sob
dojezdzajgcych do kazdego z miast uwzglednionych
W opracowaniu, wyznaczenia rejonéw koncentracji wy-
jazdéw i glownych kierunkéw dojazdéw mie tylko
w skali ogolnej, lecz takze z punktu widzenia wybra-
nych dzialé6w gospodarki narodowej. Po zastosowaniu
uproszczonych metod obliczen mozliwe jest ustale-

magcje — odleglosci oraz czasu dojazdéw. Opracowane
w Departamencie Statystyki Terenowej dane umozli-
wiajg rowniez analize natezenda i struktury dojazdow
do pracy w korelacji z liczbg ludnosci i charakterem
funkcjonalnym miasta, a w przypadku miast wydzie-
lonych z wojewddztw i powiatéw — takze 'w poréwna-
niu z rozmiarami i strukturg zatrudnienia.

Poniewaz, jak juz wspomniano, 'w opracowaniu wy-
korzystano materialy spisu kadrowego, obarczone jest
ono miedogodno$ciami metodologicznymi spisu. Zatem
pelne finformacje 0 liczbie dojezdzajgcych mozna bylo
uzyskaé jedynie dla miast wydzielonych, W pozostalych
przypadkach nie mogly byé ujete dane o liczbie do-
jezdzajacych do danego miasta z terenu miast i osiedli
polozonych w obrebie powiatu, na terenie ktérego po-
lozone jest rozpatrywane miasto. Mimo to opracowa-
nie spotkalo sie z ogromnym zainteresowaniem i uzna-
niem ze strony pdbiorcéw, w wiekszosci planistow re-
gionalnych i urbanistéw, co uzasadnia celowos$¢ kon-
tynuowania i poglebiania prac 'w tym zakresie, a wiec
wezbogacenia statej tematyki badan statystyki regio-

nie — w oparciu o zamieszczone w publikacji infor- nalnej problematykg migracji wahadlowe].
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Tadeusz Walczak

Elektroniczne przetwarzanie danych NSP 1970

Opracowanie materialgw spiséw  powszechnych
przeprowadzanych w wiekszo$ci krajéw na $wiecie
co 10 lat nalezy do najbardziej pracochlonnych te-
matéw prac statystycznych. Tlumaczy sie to pow-
szechnym charakterem spisu i w zwigzku z tym
duza masowos$cig jednostkowych danych oraz bardzo
obszernym zwykle programem informacji wynikowej.
Pewien wplyw na ogoélng pracochlonno§é opracowa-
nia spis6w posiada fakt, iz sg one z racji swej
masowosci 1 jednorazowego charakteru obcigzone
stosunkowo wysokg liczba bledéw, ktérych wykryecie
i poprawienie wymaga dodatkowego czasu.

Szczegblnie duzg pracochtonnos$eig wyrdznia sie opra-
cowanie danych Narodowego Spisu Powszechnego
1970 r. Wplywajg na to nastepujgce przyczyny:

—

) obszerny zakres tematyczny spisu obejmujacy
ludno$é, zamieszkane mieszkania i budynki oraz
indywidualne gospodarstwa rolne,

N
~=

obszerny program spisu obejmujgcy szczegdlnie
w zakresie ludnosci szereg trudnych i pracochlon-
nych z punktu widzenia opracowania zagadnien
dotyczgcych gospodarstw domowych, szczegdlowej
charakterystyki zZrédel utrzymania, rozszerzonej
klasyfikacji spoleczno-zawodowej itp., 3

3) szeroki program opracowania i publikacji wyni-
kow spisu wyrazajacy sie duzg liczbg oraz szcze-
gélowym ukladem tablic wynikowych zawierajg-
cych dane zaréwno dla kraju, jak i w przekroju
wojewodzkim, powiatowym, a nawet — gromadz-
kim.

Wedlug oceny Biura Spiso6w GUS program opra-
cowania wynikéw NSP — 1970 jest znacznie obszer-

niejszy w porownaniu z poprzednim spisem 1960 r.

Jednoczes$nie ustalono, ze okres opracowania i publi-
kacji wynikéw ostatecznych spisu ma byé dwukrotnie
krétszy w poréwnaniu ze spisem 1960 r. Szacuje sie,

ze przy zachowaniu dotychezasowych metod i techniki
przetwarzania trzeba by przeznaczyé na opracowanie
spisu czterokrotnie wiecej personelu i Srodkoéow tech-
nicznych w stosunku do 1960 r.

Nietrudno zauwazy¢, ze przy istniejgcych ograni-
czeniach lokalowych i etatowych takie podejscie by-
loby nie do przyjecia.

Aby w istniejgcych warunkach spelnié postulaty
co do zakresu i terminéw opracowania spisu (bez
jednoczesnego ograniczenia biezgcego programu badan
statystycznych) trzeba bylo zastosowaé zasadniczo no-
wg organizacje przetwarzania w oparciu o zastosowa-
nie elektronicznych maszyn cyfrowych (EMC).

‘Nowa organizacja przetwarzania przy uzyciu EMC

Dla ulatwienia zrozumienia istoty organizacji prze-
twarzania NSP przy uzyciu EMC celowe bedzie przy-
pomnienie ogdlnego schematu opracowania spisu w
warunkach stosowania Kklasycznych maszyn liczgco-
analitycznych.

s

FORMULARZE OZNACZANIE DZIURKOWANIE
SPISOWE SYMBOLAMI | KONTROLA
- (SYMBOLIZACJA) KART
—”

OPRACOWANIE
TABLIC ROBOCZYCH
NA SORTERACH
| TABULATORACH

]

PUBLIKACJA
WYNIKGW

SPORZADZANIE
KONTROLA TABLIC

T
ROB/BE&EI‘ECIi WYNIKOWYCH

P

[T

v
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Najbardziej pracochlonnymi czynnoSciami opraco-
wania spisu na maszynach liczaco-analitycznych sg:
oznaczanie informacji slownej symbolami, dziurkowa-
nie i kontrola kart oraz przepisywanie tablic wyni-
kowych na podstawie tablic roboczych sporzadzonych
przy uzyciu sorteréw i tabulatoréw. Bardzo klopotli-
we i pracochlonne sg réwniez -czynnosci kontroli
i uzgadniania tablic roboczych oraz korygowanie
blednych wynikéw wraz z nanoszeniem mniezbednych
poprawek na karty dziurkowane.

Inaczej przedstawia sie organizacja przetwarzania
danych spisu w warunkach uzycia elektronicznych
maszyn cyfrowych (rys. 2).

OZNACZANTE
FORMU\ ARZE BOLAMI DZIURKOWANIE
- (SYMBOUZ/\CJA / | KONTROLA KART

CZYTANIE KART
NA EMC 1 ZAPIS
DANYCH NA TASMACH
MAGNE TYCZNYCH

ANALIZA
1" POPRAWIANIE
BLEDOW

AUTOMATYCZNA
SYMBOLIZACJA

DANE SPISU
NA TASMIE
MAGNE TYCZNE )

KONTROLA
1 EKTA
AUTOMATYCZNA »———~—|

DANE BLE DNFJ

-
——
-

OPRTAAcBov;AME T
PUBLIKACYINYCH: PUBLIKACYINE!

-
-
-
-

DANE
PO SYMBOLIZAC

>

Po przeniesieniu jednostkowych danych spisu z for-
mularzy na karty dziurkowane, karty wprowadza sig
do EMC i informacje w nich zawarte przenosi sie
na tasmy magnetyczne. Jednoczesnie ‘z zapisem da-
nych jednostkowych na tasmy dokonuje sie kontroli
kompletno$ei materialut).

Mozliwo$¢é zapisu informacji na tasmach magne-
tyeznych dzieki zastosowaniu EMC stanowi jedna
z najbardziej istotnych zalet nowej techniki i orga-
nizacji opracowan. Na tasmach magnetycznych dane
zapisywane (pamietane) sa z bardzo duzg gestoscig —
ponad 300 znakéw na 1 cm biezacy tasmy. Dzieki
temu na 1 szpuli (okolo 700 m) tasmy magnetycznej
zapisuje sie informacje skladajacg sie z 10—15 min
znakéw, co oznacza we na 1 szpuli tadmy mozna
pomiesci¢ informacje o 150—200 tys. os6éb lub 500—
600 tys. budynkow. Opracowywanie analogicznej ilo-
Sci informacji przy uzyciu kart dziurkowanych wy-
magaloby operowania masa Kkilkuset tysiecy Kkart
wazgeych okolo 500—600 kg.

Ponadto odezytywanie informacji z tasm i zapis
posrednich wynikéw na tasmy w trakcie opracowanh
odbywa sie z duzg predkoSciag wynoszaca 60 tys.
znakéw na sekunde, a wiec 50—80 razy wiekszg w
poréwnaniu z odezytem informacji z kart dziurko-
wanych.

Z powyzszych wzgledéw po przeniesieniu infor-
macji z kart na tasmy magnetyczne dalsze opraco-
wanie tej informacji odbywa sie wylacznie przy
uzyciu tasmy magnetycznej.

Zapisane na tas$me magnetyczng dane jednostkowe
spisu (rys. 2) poddawane sg bardzo szczegbélowe]j

1) Ten etap opracowania spisu zostal opisany szczegélown
w artykule W. Wachnachtera w nr 8/70 ,,Wiademosci Sta-
tystycznych”.

kontroli automatycznej. Wszystkie cechy podlegaja
kontroli formalnej, majagcej na celu stwierdzenie
i usuniecie przypadkowych bledéw znajdujacych sie
w materiale jednostkowym w wyniku przypadkowych

. pomylek zaréwno rachmistrzéw jak i personelu sym-

bolizujgcego i dziurkujgcego karty. Précz tego na
podstawie specjalnego, dos¢ skomplikowanego pro-
gramu logicznego kontroluje sie zaleznosci pomiedzy
poszezegdélnymi badanymi cechami i w ten sposéb
wykrywa sie przypadki niemozliwe, mato prawdopo-
dobne lub wrecz sprzeczne z innymi odpowiedziami
umieszczonymi na tym samym lub innym formularzu
spisowym. Przykladowo dzieki kontroli automatycz-
nej mozna stosunkowo szybko wykryé przypadki
sprzecznych informacji pomiedzy wyksztalceniem,
wiekiem, zawodem, stanem cywilnym i stosunkiem
do glowy rodziny, grupg spoleczng i rodzajem Zrédia
utrzymania, wiekiem i okresem zamieszkania itp.?2).

Kontrola automatyczna pozwoli takze wykryé
sprzeczne informacje pomiedzy réznymi rozdzialami
spisu, na przyklad: jesli w spisie budynkéw miesz-
kalnych dany budynek bedzie posiadal wodocigg lub
gaz, mnatomiast w rozdziale mieszkaniowym spisu
zadne z mieszkan znajdujgcych sie w tym samym
budynku nie bedzie posiadalo instalacji wodociggowej
lub gazowej.

W tych przypadkach, kiedy na podstawie poréwna-
nia kilku cech maszyna stwierdza blad, i jesli z po-
rownania innych cech jednoznacznie wynika, jakie
powinno byé prawidlowe znaczenie danej cechy,
maszyna w sposob automatyczny dokona poprawki,
dzieki czemu oszczedzi sie duzo czasu na reczne
odszukanie formularza i wustalenie przyczyny bledu
i jego reczne korygowanie.

Program automatycznej kontroli i korekty zostal
opracowany przez Os$rodek Elektroniczny przy Scistej
wspolpracy ze specjalistami Biura Spiséw i spraw-
dzony bardzo skrupulatnie na materiale spisu préb-
nego. Chodzi bowiem o =zapobieganie niebezpieczen-
stwu ewentualnego znieksztalcenia wynikéw spisu.
Program ten zapewnia takze zapis ma odrebnej tasmie
magnetycznej wszystkich przypadkéw automatycznej
korekty. Pozwoli to dokonaé¢ analizy rodzaju bledéw
w jednostkowym materiale spisu i sprawdzi¢ pra-
widlowos$é przyjetych zasad korekty.

Zastosowanie szczegdlowej kontroli automatycznej
jednostkowych danych spisu pozwoli usungé z ma-
terialu wszelkie najmniejsze nawet bledy logiczne
oraz wszelkie razace bledy systematyczne, ktore
moglyby wznieksztalci¢ informacje wynikows lub tez
spowodowaé pojawienie sie w tablicach wynikowych
przypadkowych absurdalnych liczb, ktére moglyby
poderwaé zaufanie uzytkownikéw spisu co do jego
rzetelno$ci, nawet jeéliby liczby takie mialy cha-
rakter sporadyczny. Przeprowadzenie przez EMC
kontroli automatycznej danych jednostkowych spisu
w duzym stopniu gwarantuje wiec, ze tablice wymni-
kowe opracowane na EMC nie beda wymagaly zad-
nych poprawek i uzupelnienn, co umozliwi opracowa-
nie tablic wynikowych w takiej formie, aby nada-
waly sie one do bezposredniego powielania metoda
offsetowa.

W poprzednich spisach tablice publikacyjne prze-
pisywane byly mna maszynach do pisania z rekopi-
s6w sporzadzonych na podstawie tablic roboczych
otrzymanych z maszyn liczgco-analitycznych. Prze-
pisywanie na maszynie bylo bardzo pracochlonne,
tym bardziej, ze dodatkowo trzeba bylo przeprowa-
dzaé bardzo skrupulatng kontrole majgcg ma celu usu-
nigcie bledow popelnionych w trakcie przepisywania.

Opracowanie tablic wynikowych spisu w formie
nadajacej sie do bezposredniego powielania w wa-
runkach opracowania spisu na maszynach liczgco-
analitycznych bylo praktycznie niemozliwe z 2 wzgle-
dow:

2) Zakres i metody kontroli automatycznej w czeSci od-
noszacej sie do spisu ludnosci zostaly omowione w artykule
T. Mozdzynskiej zamieszczonym w nr 7/70 ,,Wiadomos$ci
Statystycznych”.
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1) ograniczone mozliwo$ci eksploatacyjne maszyn
liczaco-analitycznych nie pozwalaly na druko-
wanie tablic zawierajacych wszelkg niezbedna
informacje cyfrowa i tekstowg w formie przej-
rzystej i czytelnej dla szerokiego kregu uzytkow-
nikow; -

2) mala wydajno$é maszyn liczgco-analitycznych nie
pozwolita zastosowaé kontroli logicznej danych
jednostkowych, w zwigzku z czym niektére - ro-
dzaje bledéw wykrywano dopiero na podstawie
analizy danych zawartych w tablicach roboczych,
co wymagalo wprowadzania licznych  poprawek
recznych do tablic.

Dos$wiadezenia pierwiszego okresu ekisploatacji ma-
szyny elektronicznej wykazaly, ze opracowanie do-
statecznie szczegblowego programu kontroli oraz
wlasciwe zaprojektowanie uktadu tablic pozwala
otrzymaé za pomoca maszyny elektronicznej tablice,
ktére nie wymagaija zadnych recznych uzupelnien
i nadajg sie do bezposredniego powielania. W takiej
formie opracowuje sie obecnie wiekszo§¢é tablic w
Osrodku  Elektronicznym GUS, Jednoezesnie tu
i 6wdzie mozna slyszeé glosy, ze czesé tekstowa,
a wigc mazwa tablicy, nazwy kolumn (gléwka) oraz
teksty w boeczku tablicy drukowanych za pomocy
maszyny elektronicznej sg zbyt monotonne i w Zwigz-
ku z tym niezbyt wygodne w przypadku publikacji
statystycznych = przeznaczonych  do powszechnego
uzytku. Urzadzenia drukujgce elektronicznych maszyn
cyfrowyeh (tzw. drukarki wierszowe) znajdujace sie
W posiadaniu GUS, podobnie jak wiekszoéé produ-
kowanych obecnie na Swiecie tego rodzaju urzadzen,
pozwalaja drukowaé tekst wylgeznie duzymi literami
(wersaliki) oraz wylacznie jednym rodzajem czcionek.
Stala mus: byé réwniez pozioma gestoéé drukowania
znakéw wynoszaca 10 znakéw na cal.

Dla zwieckszenia czytelnoéei oraz poprawy wygladu

zewnetrznego publikacji spisowych opracowano ory-
ginalng metode drukowania tablic. Polega ona na
tym, Ze w drukarni zawczasu drukuje sie makiety
wszystkich tablic. Makieta zawiera Zar6wno nazwy
tablic jak i cze$é tekstowa boczkéw i glowek. Po
sporzadzeniu przez maszyne elektroniczng tablic spi-
sowych — cze$é tablicy zawierajaca liczby zostanie
wycieta i naklejona na przygotowang zawczasu ma-
kiete. Przygotowana w ten sposéb matryea bedzie
- fotografowana metoda kserograficzng i nastepnie po-
wielana metodg offsetowg w dowolnej liezbie egzem-
plarzy. Zastosowanie tej metody wymaga bardzo
starannego programowania druku tablic mna EMC,
aby poszczegélne wiersze tablic mozna bylo dopaso-
waé $cile do tekstow wydrukowanych w makietach.
NiezaleZznie od tego tablice sporzadzane na maszynie
elektroniceznej obok czeSci liczbowej zawieraé beda
réwniez pelne teksty w boczku w taki sposéb, aby
byly czytelne niezaleznie od drukowanych makiet.
Tablice bowiem drukowane beda na EMC w kilku
egzemplarzach po to, aby mozna bylo udostepnié
dane spisowe zainteresowanym instytucjom jeszeze
przed = ukonczeniem drukowania pelnego nakladu
tablie.

Wykorzystanie maszyny elekfronicznej
do automatycznego nadawania symboli

Z poréwnania czynnoseci pokazanych na rys. 1 i 2
wynika pozornie, ze przy obydwu omawianych tech-
nikach przetwarzania pierwsze dwie operacje —
oznaczanie symbolami oraz dziurkowanie i kontrola
kart sg identyczne. W rzeczywistosci dzieki zastoso-
waniu EMC do opracowania spisu pracochlonnogé
wykonania tych czynnosci udalo sie powaznie ogra-
niczyé i uzyskaé w ten sposéb znaczne oszezednosei.

Analizujge dane zrédlowe znajdujgce sie na for-
mularzu spisu ludno$ci oraz wykaz symboli niezbe-
dnych do opracowania tablic wynikowych stwier-
dzono, ze tylko niektére symbole muszg byé nada-
wane recznie. Symbole te mozna nazwaé pierwotny-
mi. Nalezg do nich przykladowo: stosunek do glowy
gospodarstwa domowego, charakter zamieszkania,

przyczyna nieobecno$ci, pleé, wiek, symbol miejsca
urodzenia, stan cywilny, zaw6d, wyksztalcenie itp.
Szereg imnych symobli natomiast, ktére mozna wy-
prowadzi¢ w sposéb jednoznaczny wedlug okre§lone-
go algorytmu na podstawie znaczenia symboli pier-
wotnych, wzglednie symbole, ktére mozna przeniesé
z jednej osoby na drugg — postanowiono nadawaé
W sposob automatyczny. Pozwolilo to ograniczy¢
liczbe symboli zapisywanych recznie na formularzu,
a w flad za tym i zmniejszy¢ liczbe cech dziurko-
wanych w kartach, bowiem maszyna elektroniczna
nadane automatycznie symbole zapisuje bezposrednio
na tasmach magnetycznych.

W  sposéb automatyczny nadaje sie 20 réznych
symboli o Igeznej liczbie 26 cyfr. Ponadto szereg
symboli nadaje sie automatycznie osobom utrzymy-
wanym przez przeniesienie na te osoby odpowied-
nich symboli z o0séb utrzymujgeych.

Do cech symbolizowanych w sposéb automatyczny
naleza miedzy innymi:

— symbole dzialu gospodarki narodowej oraz grupy
spolecznej drugiego Wspolzywiciela,

— liczba o0s6b w gospodarstwie domowym,

— symbol typu gospodarstwa domowego (pozarolni-
cze, rolnicze, mieszane),

— liczba czynnych zawodowo w gospodarstwie do-
mowym,

— liczba rodzin w gospodarstwie domowyrn,

— symbol typu rodziny (malzenstwo z dzieémi, matka
z dzieémi, ojciec z dzieémi), :

— liczba dzieci w rodzinie,
— wiek najmlodszego dziecka itd.

Uwzgledniajge fakt, ze nie wszystkie z wymienio-
nych 20 symboli nadaje sie calej ludnosci stale za-
mieszkalej, mozna oszacowaé, ze W sposGb automa-
tyczny nadanych zostanie ogétem 330 min. symboli
0 lgcznej pojemnosci 570 mln. znakéw. Przyjmujac,
iz przy recznym nadawaniu symboli pracownik osig-
ga wydajno$¢ przecietng 400 symboli i w kontroli
nadania — 700 symboli na godzine mozna oszacowag,
iz zastosowanie automatycznej symbolizacji pozwolilo
zaoszezedzi¢ co majmniej 1,5 min pPracownixo-godzin.

Automatyczne nadanie 20 symboli pozwolilo zmniej-
szy¢ liczbe cech dziurkowanych w kartach maszyno-
wych i w zwigzku z tym umiegcié na jednej Kkarcie
80 kolumnowej informacje zaréwno o spisywanej
osobie jak i mieszkaniu, co pozwolilo zmniejszy¢ liczbe
kart spisu ludnosci o 9—10 min. Oszczedno$é z tego
tytulu szacuje sie ma okolo 200—250 tys. pracowniko-
godzin dziurkowania i kontroli, 9—10 min kart dziur-
kowanych oraz okolo 330 godzin czasu EMC z tytutu
zmniejszenia liczby kart,

Zastosowanie metody dziurkowania ciaglego

Dzigki temu, ze w warunkach stosowania EMC -

karty dziurkowane stuza wylacznie do jednorazowego
wprowadzenia danych do maszyny i ze dalsze prze-
twarzanie odbywa sie z tasm lub dyskéw magne-
tyeznych, przy opracowaniu NSP postanowiono zer-
wacé ze stosowanym na maszynach liczaco-analitycz-
nych sztywnym wzorem karty. Wprowadzono miano-
wicie _tzw. metode dziurkowania cigglego (string
punching) polegajaca mna przenoszeniu ma karty
dziurkowane zapiséw z fomularzy spisowych az do
calkowitego zapelnienia pojemnosci karty. Pozwala
to -powaznie zmniejszyé liczbe dziurkowanych kart
dzieki ich lepszemu wykorzystaniu oraz dzieki temu,
ze cechy informacyjne dziurkuje sie raz na poczatku

karty — dla kilku kolejnych faktéw umieszczonych
na tej samej karcie; a mie jak w wanunkach trady-
cyjnych — dla kazdego faktu. Zmniejszenie liczby

kart pozwolilo nie tylko zmniejszy¢é pracochlonnogé
dziurkowania i kontroli kart, lecz réwniez zmniej-
szy¢ czas wezytywania danych do EMC i wreszcie
zaoszezedzié  znaczng liczbe kart produkowanych
z kartonu importowanego ze strefy dolarowe;j.
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Metoda dziurkowania ciaglego stosowana jest w
spisie budynkéw .gospodarczych oraz w spisie bu-
dynkéw mieszkalnych. Oszczednosei, ktére osiggnie
sie dzigki tej metodzie oceni¢é mozna W sposob naste-
pujacy:

Liczba kart Oszczednosé
w tys. czasu w godz.
przy me- O5Zs na na
Temat spisu PIZy me~| todzie Cz%g;?Sé dziurko-|wprowa-
todzie |qziurko- w tys. wanie i| dzanie
trady- | wania kontrole| danych
CYInej | cigglego kart |do EMC
Spis budynkoéw gospo-
darczych . . . . .| 7600 | 4370 3230 ({12000 107
Spis budynk6w miesz-
kalnych . . . . . .| 4500 | 1050 | 3450 8100 122

Jak wynika z powyzszych danych zastosowanie
nowej metody dziurkowania kart w NSP pozwoli
zaoszczedzié ponad 20 tys. pracowniko-godzin dziur-
kowania i kontroli, 229 godzin pracy EMC oraz 6,7
mln kart. W wyrazeniu pienieznym oznacza to
oszezednosé ponad 1,5 min izl

Automatyczne laczenie informacji pochodzacych
z roéznych rozdzialow spisu

W warunkach opracowan na maszynach liczaco-
analitycznych kazdy temat badan statystycznych, jesli
umieszczony zostal na odrebnym formularzu 1lub
w odrebnym dziale formularza oraz jesli wydziur-
kowany zostal na odrebnej karcie — musial by¢ opra-
cowywany odrebnie. Automatyczne Igczenie infor-
macji pochodzacych z réznych badan bylo bardzo
trudne, a w przypadkach bardziej zlozonych — nie-
mozliwe. W opracowaniach materialéw dotychezaso-
wych spis6w wyrazalo sie 'to tym, Ze mnp. opracowujgc
informacje o budynkach mieszkalnych, po przepro-
wadzeniu spisu ma formularzu budynkowym przeno-
szono recznie szereg danych z formularza ludno$ciowo-
mieszkaniowego i odwrotnie, niektére cechy z formu-
larza budynkowego przenoszono recznie do formularza
ludno$ciowo-mieszkaniowego, po czym dopiero .cechy
te dziurkiowano w odpowiednich kartach.

W spisie 1970 r., kierujac sie checig maksymalnego
ograniczenia pracy recznej na karty driurkowane
z formularza budynkowego przenosi¢ sie bedzie wy-
lacznie cechy charakteryzujace budynek, natomiast
wszystkie cechy znajdujace sie na formularzu Ilud-
no§ciowo-mieszkaniowym przeniesione beda automa-
tycznie przez maszyne wprost z taSm magnetyeznych,
na ktérych zapisane beda informacje, o mieszkaniach
i ludnoSeci.

W {en sposéb w NSP — 1970 na zbiér informacji
budynkowej automatycznie przenoszone bedg ze zbioru
ludnogciowo-mieszkaniowego mastepujgce dane: liczba
mieszkan, powierzchnia mieszkan, liczba izb i liczba
ludnosei.

Jednoczeénie z drugiej strony ze zbioru informacji
o budynkach przeniesione zostang automatycznie na
zbiér mieszkaniowy symbole formy wlasnoséci i roku
budowy budynku.

Efekty uzyskane dzieki zastocowaniu powyzszej me-
tody mozna oszacowaé¢ nastepujaco:

— oszczedno$¢é czasu recznego przenoszenia cech na
formularze budynkowe (przyjmujac wydajno$é¢ 300
liczb na godzine) 60000 godzin,

— oszezedno$é czasu recznego przenoszenia cech na
formularze ludno$ciowo-mieszkaniowe 66000 godzin,

3) W danej pozycji ujeto wylgcznie oszczednos§é uzyskang
dzieki zmniejszeniu liczby dziurkowanych cech. Oszczedno$é
uzyskang dzieki metodzie dziurkowania ciggtego wykazano
W poprzednim- punkcie.

— zmniejszenie pracochlonnosci dziurkowania i kon-
troli kart3) 18000 godzin.

Niezaleznie od przytoczonych wyzej oszczednosci
zastosowanie metody automatycznego lgczenia danych
pochodzacych z roéznych rozdzialow spisu pozwoli
uzyskaé znacznie dokladniejsza informacje.

Ocena efekiéw Zzastosowania nowych metod
przetwarzania NSP

Jak podkreslono na poczatku, przyjety przez Kko-
misje spisowg program Narodowego Spisu Powszech-
nego byl tak obszerny, ze jego opracowanie byloby
praktycznie niemozliwe w terminach ustalonych decyzja
Rzadu. Mozliwo$¢ realizacji tak pomyslanego programu
spisu uzasadniano faktem przewidywanego urucho-
mienia maszyn elektronicznych, przy czym nie zawsze
pamietano o tym, ze zastosowanie maszyn elektro-
nicznych w normalnych warunkach daje wprawdzie
zasadnicze przyspieszenie opracowan, ale tylko mna
etapie samego przetwarzania i nie ma wiekszego
wplywu na pracochlonno$é etapéw prac przygoto-
wawczych, a wiec symbelizacji i dziurkowania kart.

Stojac przed koniecznoscig realizacji zadan, jak wy-
dawalo sie poczatkowo, niemozliwych do wykonania,
przystapiono z duzym nakladem pracy programistow
Osrodka i specjalistéw Biura Spiséw do szczegélowej
analizy poszczegélnych faz opracowan; przede wszyst-
kim rozpatrzono mozliwosé eliminacji poszczegélnych
operacji recznych i powierzenia ich wykonania ma-
szynie elektronicznej. Poprzednia praktyka stosowa-
nia EMC do prac statystycznych wykazala ponad
wszelky watpliwo$é, ze wszystkie te czynnosci. ktérych
sposéb wykonania mozna okre§li¢ i opisaé w sposéb
jednoznaczny, maszyna elektroniczna moze wykonaé
wielokrotnie szybciej i dckladniej niz czlowiek.

Zastosowanie po raz pierwszy na skale masowa
trzech podstawowych, nowych metod opracowania,
a mianowicie automatycznej symbolizacji, dziurkowa-
nia ciaglego i automatycznegoe przenoszenia danych
z réznych badan, wedlug obecnych, w pelni uzasad- ~
nionych, przewidywan pozwoli zrealizowaé przyjety
program spisu w ustalonych terminach. Wedlug bar-
dziej optyministycznych kalkulacji wydaje sie¢ nawet
realne pewne przyspieszenie tych terminéw. Jedno-
cze$nie nie zajdzie potrzeba wprowadzania drastycz-
nych ograniczenn w realizacji biezacego programu ba-
dan GUS.

Reasumujgc przytoczone poprzednio dane mozna
ocenié, ze zastosowanie mowych metod opracowania
spisu przyniesie nastepujace efekty 4):

Zmniej-
szenie
praco- Zmniej-
chionnosci| szenie |Oszczed-| Suma
symboli- | zuzycia noéé |oszczed-
‘Wyszczegblnienie zacji i kart czasu nosci
dziurko- | dziurko~- | EMC | w tys.
wania wanych |w godz. zt
w tys. w tys.
pracown.-
godz.
Ogolem v, it 1889 | 16780 559 | 43010
Automatyczne
nadawanie symboli . . 1725 | 10000 330 | 38290
Metoda dziurkowania
CIEPIeEO-fa s T, . 20 | 6780 | 229 1660
Automatyczne przenosze-
nie informacji z roz-
nych rozdziatéw spisu 144 — — 3060

4) W obliczeniach tych przyjeto koszt 1 godziny symboli-
zacji — 20 zi, koszt 1 godz. dziurkowania i kontroli — 30 zi,
i koszt pracy EMC — 3000 zt za 1 godz.



28 : WIADOMOSCI STATYSTYCZNE

ROK 1970

Trzeba jednoczes$nie stwierdzié, Zze zastosowanie auto-
matyeznej symbelizacji zwiekszy nieco pracochlonnosé
przetwarzania spisu na EMC. Szacuje sie, ze czynno$é
ta 'wymagaé bedzie okolo 150—160 godzin pracy EMC.
Roéwniez automatyczne przenoszenie danych ze zbioru
budynkowego na zbiér mieszkaniowy i odwroinie wy-
magac¢ bedzie dodatkowego czasu na EMC. Czas ten
cszacowa¢ mozna na okolo 40—60 godz.

Liczby powyzsze zmniejsza oszezedno$é czasu EMC
uzyskang dzieki zastosowaniu nowych metod z 559
godz. do okolo 350 godz., a oszczedno$é w wyrazeniu
pienieznym z 43 do 424 mln zl. Daje t0o w sumie
oszczedno$é ré6wng mniej wiecej wartos$ci 2 elektro-
nicznych maszyn cyfrowych ,»,Odra 1304”.

Nalezy podkresli¢, ze przytoczone wyzej idane nie
stanowia oceny efekiywnosci zastosowania EMC w
przetwarzaniu danych spisu w ogole. Charakteryzuja
one wylacznie cfekiywnosé wynikajaca z usprawnie-
nia metod opracowania danych spisu.

Okreslenie ogélnej efektywnosci zastosowania EMC
W opracowaniu spisu wymagaloby poréwnania czasu
i kosztéw na dalszych etapach opracowan. Dokony-
wanie takich obliczen obecnie byloby przedwczesne
z uwagi na trudnogci $cislego przewidywania praco-

)

chlonnos$ci wykonania poszcezegblnych etapéw przetwa-
rzania na EMC.,

Orientacyjnie mozna poda¢, Ze pracochlonno$é prze-
twarzania spisu 1960 r. na maszynach liczgeo-analitycz-
nych wynosila okolo 566 tys. godzin, natomiast praco-
chtonno$é przetwarzania NSP 1970 r. na EMC szacu-
je sie na okolo 12—13 tys. godzin. Jesli przyjaé, ze
program opracowan obecnego spisu jest dwukrotnie
wigkszy w poréwnaniu ze spisem z 1960 r. to moz-
na by stwierdzié, ze zastosowanie EMC przyniesie
mniej wiecej 90—100-krotne zwiekszenie wydajnosei
przetwarzania w poréwnaniu z maszynami liczgco-
analitycznymi.

Znaczenia zastosowania maszyn elektronicznych w
opracowaniu NSP 1970 nie nalezy jednak ograniczaé

-wylgcznie do zmniejszenia pracochlonnosei czy obni-

zenia kosztow opracowania ). Wplyw tych maszyn na
cpracowanie 1 przyszle wykorzystanie materialéw
spisu jest o wiele bardziej 'wszechstronny. Sprawy te
jednak wymagaja odrebnego omdéwienia.

%) Procent obnizki

znacznie nizszy od
nach z uwagi
nieznych.

kosztow przetwarzania spisu bedzie
procentu wzrostu wydajnosci w godzi-
na bardzo wysoki koszt maszyn elektro-
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Uprzemyslowienie i mechanizacja budownictwa realizowanego przez
panstwowe przedsiebiorstwa budowlano-montazowe

Na podstawie skladanych przez panstwowe pnzed-
siebiorstwa budowlano-montazowe sprawozdan z wy-
konania planu rozwoju techniki, sprawozdan z wyko-
rzystania maszyn' budowlanych oraz innych, dodatko-
wo zebranych informacji przeprowadzono probe oceny
postepu osiggnietego w latach 1966—1969 w technice
produkeji budowlano-montazowej oraz aktualnego sta-
nu tej techniki. -

Analiza wymienionych materialéw wykazuje, ze w
latach 1966—1969 osiggnieto dalszy znaczny postep w
uprzemystowieniu produkcji budowlano-montazowej.

* W uspolecznionych przedsigbiorstwach budowlano-
montazowych rozwinety sie i zaczely odgrywaé domi-
nujgca role uprzemysltowione metody wznoszenia stanu
surowego budynkéow. W budownictwie mieszkaniowym
i uzyteczno$ci publicznej rozwoj uprzemystowionych
metod wyrazal sie w ‘tym czasie gléwnie w rozszerze-
niu zakresu stosowania mebod: wielkoplytowej, wielko-
blokowej i monolityczne;j.

Rozwéj uprzemystowienia budownictwa mieszkanio-
‘Wego charakteryzowany przez procentowy udzial ku-
batury. budynkéw wizniesionych metodami uprzemysto-
wionymi w ogélnej kubaturze budynkéw mieszkalnych,
przekazanych w latach 1966—1969 prezentuje tabl. 1
na str. 29 oraz ponizszy wykres nr 1.

; KUBATURA BUDYRXKOW MIESZKALNYCH, REALIZOWANYCH PRZEZ
PARSTWOWE PRZEDS IFBIORSTWA BUDOWLANO-MONTAZOWE
/wedug metod wykonania/

Min m3
30

Metody wykonania-

—— tradycyjne

20 —— monolityczna

—— wielkoblokowa

— wielkoplytowa

1966 1969



