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Tadeusz Jaegermann, Wtadystaw Lewicki

Perspektywy rozwoju duzej mechanizacii i auvtomatyzaciji

prac statystycznych i obrachunkowych w gospodarce narodowej

W miare rozwoju gospodarki nastepuja zasadnicze
zmiany jako$ciowe w stopniu skomplikowania proce-
sOw planowania i zarzadzania gospodarka. Niezwykle
szybko wzrasta ilo§¢ prac obliczeniowych, np. w wiel-
kich przedsiebiorstwach powstaje konieczno$é wyko-
nywania w ciggu miesigca milionéw dzialaa arytme-
tycznych.

Jedynag drogg, dla rozwigzania stale narastajacej dys-
proporcji miedzy wzrostem zadahn w dziedzinie pla-
nowania i zarzadzania gospodarkg narodows a sto-
sunkowo niskim poziomem i wydajno$cig techniki
obliczeniowej, jest jak najszersze wprowadzanie pro-
cesu mechanizacji, a w nastepnym etapie atfomaty-
zacji prac obliczeniowych w przedsiebiorstwach i in-
stytucjach gospodarczych. ;

Problem mechanizacji prac obrachunkowych w gos-
podarce uspolecznionej wigZe sie nierozdzielnie z ko-
niecznoS$cig niejednokrotnie daleko idacej zmiany do-
tychczasowych form dokumentéw sprawozdaweczych,
ich obiegu itp., przy czym w niektérych przypadkach
zastosowanie maszyn duzej mechanizacji wymaga
glebokich studiéw nad dostosowaniem trybu planowa-
nia, sprawozdawczoS$ci, ksiegowoéei itd. do specyficz-
nych potrzeb tej formy mechanizaciji.

Wprowadzanie duzej mechanizacji i automatyzacji
prac obrachunkowych jest wiec przede wszystkim
problemem ekonomicznym. Strona techniczna zagad-
nienia, chociaz wazna i niekiedy do$é skomplikowana,
ma jednak znaczenie drugorzedne.

Duza mechanizacja jest przede wszystkim etapem
przejéciowym, prowadzgeym do rozwigzahi zautoma-
tyzowanych, ktére w jeszeze wiekszej skali otwieraja
perspektywy dalszego wzrostu efektywno$ci aparatu
zarzadzania gospodarczego. Dlatego przy opracowy-
waniu zalozen organizacji przetwarzania danych przy
uzyciu maszyn liczacych systemem kart dziurkowa-
nych trzeba z géry przewidzieé mozliwoéci przejscia
w nastepnym etapie na wyzszy szczebel automaty-
zacji.

W Polsce dojrzata sytuacja do masowego wprowa-
dzenia nowoczesnych rozwiazah zmechanizowanych
i zautomatyzowanych proceséw obliczeniowych z tego
wzgledu, ze wielkimi krokami zblizamy sie do stanu,
w ktérym efektywne zarzadzanie duzymi jednostkami
gospodarczymi bedzie absolutnie niemozliwe przy po-
mocy obecnie stosowanych $rodkéw i metod.

Waga problemu znalazla wyraz w decyziji Rzgdu
w sprawie powolania Miedzyresortowej Komisii do
spraw mechanizacji i automatyzacji prac obrachun-
kowych i biurowych w_gospodarce uspotecznionej,

ktérej zadaniem jest nakreslenie programu dzialania
na najblizsze lata w wymienionej dziedzinie.

Krétka charakterystyka aktualnej sytuacji

Duza mechanizacja prac statystycznych i obrachun-
kowych ma juz w Polsce swojg historie. Pierwsze
osrodki maszyn liczgcych systemem kart dziurkowa-
nych powstaly w Polsce jeszcze w okresie miedzy-
wojennym. Maszyny te, gléwnie typu Hollerith i Po-
wers, pracowaly wéwezas w GUS w Warszawie, w od-
dziale PZU w Poznaniu, w kliku zakladach- przemy-
stowych na Slasku, w Stalowej Woli i w Ursusie.

Po wojnie szczegélnie dynamicznie rozwingt sie
aparat obliczeniowy przemysiu weglowego. W latach
1951—1955 powstalo szereg duzych ofrodkéw: m. in.
w budownictwie, PKP, NBP oraz w przemysS§le, glow-
nie w hutnictwie i przemyéle maszynowym. W latach
1956—1960 zaczeto sprowadzaé bardziej nowoczesne
maszyny liczgce produkeji radzieckiej typu SAM-80,
kol. maszyny produkcji CSRS typu ,,Artima”-90 kol.
oraz francuskie typu Bull-80 kol.

Rozw6j duzej mechanizacji do 1960 r. cechowala nie-
jednokrotnie Zywiolowo$é. Brak jednolitego kierunku
zastepowala inicjatywa i energia poszczegblnych kie-
rownikéw osrodkéw, ktérzy sami organizowali szko-
lenie kadr i podejmowali starania o maszyny. W okre-
sie tym powstalo szereg nowych stacji, o ktorych
organizacji w glownej mierze zadecydowaly potrzeby
zmechanizowanego przetwarzania danych w wielu
waznych dziedzinach gospodarki.

Duze znaczenie dla normalizacji w dziedzinie plano-
wego rozwoju mechanizacji prac obrachunkowych
miata Uchwala Rady Ministréw Nr 91/59 z dnia 5 mar-
ca 1959 r. w sprawie poprawy stanu mechanizacji
pracy biurowej. W my$l tej uchwaly Gléwny Urzad
Statystyczny opracowat pierwszy 5-letni plan orga-
nizowania stacji maszyn liczaco-analitycznych, ktory
stat sie wycinkiem 5-letniego Planu Rozwoju Gospo-
darki Narodowej w latach 1961—1965.

Sposr6d decyzji i uchwal wytyczajacych postep
mechanizacji prac obrachunkowych duza wage miala
uchwala Sejmu w tej sprawie podjeta w 1961 r.
Uchwata Sejmu PRL z dnia 17 lutego 1961 r. (Dz. U.
Nr 11) w rozdziale VIII, ust. 13 ustala, ze: s,nalezy
zapewni¢ postep w mechanizacji oraz automatyzacji
prac biurowych i obrachunkowych, analityczno-sta-
tystycznych, w szczegélno$ei w zakresie obliczania
i ewidencji plac i zarobkéw, obrotu materiatowego,
zakupu i sprzedazy, rozliczania kosztéw. W okresie
1961—1965 nalezy osiggnaé — w oparciu miedzy innymi
0 podejmowana w kraju produkcje §rodkéw mecha-
nizacji — znaczny postep w tej dziedzinie, a zwtasz-
cza przeszlo 2-krotnie zwiekszy¢ liczbe stacji maszyn
liczaco-analitycznych. W okresie 5-letnim nalezy zor-
ganizowaé ogélem 36 stacji tego typu”.

Uchwata stworzyla wiec sprzyjajace warunki dla
przyspieszenia tempa mechanizacji prac obrachunko-
wych w Polsce; nalezy jednak podkreslié, ze stan
wyjéciowy wyposazenia gospodarki w maszyny duzej
mechanizacji zarysowuje sie raczej niekorzystnie.

Aktualng sytuacje charakteryzuje przede wszyst-
kim brak krajowego przemystu $rodkéw liczacych
matej, Sredniej i duzej mechanizacji oraz niezwykle
szczupla kadra organizator6w mechanizacji. Obecnie

~ w Polsce pracuje okolo 240 zestawoéw maszyn liczaeych

systemem kart dziurkowanych wobec okolo 1000 w
Czechoslowacji, 4000 we Francji, 6000 w NRF. W
ZSRR w biezgcej 7-latce przewiduje sie wyproduko-
wanie 6800 zestawéw, w tym 1000 elektronicznych.
Czechostowacki plan 5-letni zaklada uzyskanie w roku
1965 stanu 1515 zestawéw maszyn liczacych systemem
kart dziurkowanych. OCbserwuje sie szybki rozw6j
mechanizacji prac obrachunkowych w NRD, ktéra
w 1959 r. dysponowala parkiem 247 zestawoéw, a dzis§
szybko go powieksza w zwigzku z uruchomieniem
wiasnej produkeji maszyn liczgco-analitycznych.

Na tym tle zamierzenia Polski byly dotad bardzo
skromne. Rozw6j duzej mechanizacji w kraju ilustruja
nastepujgce liczby zestawbéw maszyn:

1945 I 1955 1959 ‘ 1960 1961 1962

33 | 99 141 ‘ 192 217 241a

a Przewidywane wykonanie.

Mimo niewielkiej iloéci zestawoéw, widoczny jest
w okresie powojennym systematyczny wzrost parku
maszyn liczacych systemem kart dziurkowanych, przy
czym nalezy uwzglednié, ze zrodlem przyrostu jest
wylgcznie import maszyn.

Przy koncu 1962 r. w kraju dziala¢ bedzie 61 stacji
wyposazonych w 241 zestawdw maszyn liczgcych sys-
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temem kart dziurkowanych. W eksploatacji znajduje
sie obecnie: [

Liczba

Zestawow Kraj produkcji Typ

16 Zwiazek Radziecki SAM — 45 kol.
67 3 SAM — 80 kol.
92 Czechostowacja Aritma — 90 kol.
33 Francja ¢ Bull — 80 kol.

Poza tym 33 zestawy maszyn amerykafiskich firmy
Powers i Hollerith, ktéore w najblizszych latach ulegna
wycofaniu ze wzgledu na zuzycie i przestarzalg kon-
strukcje (pracujg juz okolo 30 lat). Przewiduje sie
réwniez wycofanie z eksploatacji maszyn typu SAM-45
kol.

W resortach przemystowych i budownictwie kon-
centruje sie okolo 629/, ogbtu zestawéw, w statystyce
panstwowej (GUS i PKP) — okoto 209, w pozostalych
resortach — okolo 189,

Strukture parku maszyn charakteryzuja nastepujace
liczby: na 100 tabulatoré6w przypada 156 sorteréw,
65 dziurkarek sumarycznych, 894 dziurkarki, 252
sprawdzarki, 31 kalkulatoréw, 26 reproduceréw, 10
kolatoréw, 3 opisywacze. Liczby te dowodza, ze struk-
tura parku maszyn wymaga unowocze$nienia; wy-
raznie wystepuje niedob6ér m. in..kalkulatoréw, kola-
toréw, repreduceréw i opisywaczy, umozliwiajgcych
kompleksowe przetwarzanie danych. Park maszyn
charakteryzuje sie stosunkowo wysokim stopniem zu-
zycia wskutek nie wycofania z eksploatacji przesta-
rzalych i zuzytych maszyn, wykorzystywanych przy
wysokich kosztach eksploatacyjnych. Bylo to uspra-
wiedliwione z jednej strony duzym naciskiem potrzeb
w dziedzinie obrachunku, a z drugiej strony trudnos-
ciami zaopatrzenia w kosztowny sprzet importowany.

Sytuacja w dziedzinie terenowego rozmieszczenia
istniejgcego parku maszyn réwniez nie przedstawia
sie korzystnie. W 7 wojewb6dztwach nie ma maszyn
liczacych systemem kart dziurkowanych. Woj. wroc-
lawskie, gdanskie, szczecifiskie i bydgoskie posiadajg
po kilka zestaw6w. Réwniez takie miasta jak Wroc-
taw, Poznan i 2.6dZz dysponuja niezwykle maltym par-
kiem maszyn duzej mechanizacji. Np. we Wroclawiu
i Lodzi pracujg zaledwie 3 zestawy maszyn.

Waznym wskaznikiem efektywnego wykorzystania
maszyn jest struktura tematyczna prac obrachunko-
wych, wykonywanych przez stacje duzej mechanizacji.
7 stacji obejmuje problematyke planowania, 9 stacji —
problematyke zbytu, 11 stacii — problematyke koszt-
téw. Dane wskazujg na stosunkowo waski jeszeze
zakres kompleksowego obejmowania pracami obra-
chunkowymi dziatalno$ci gospodarczej zakladéw. Do-
minujacy tematyka sa nadal place (23 stacje) i ma-
teriatéwka (37 stacji).

W Polsce ma miejsce stosunkowo duze rozproszenie
maszyn. Okolo 509, stacji dysponuje zaledwie 1—2 ze-
stawami, co nie ma uzasadnienia ekonomicznego. Duze
stacje istnieja tylko w GUS, przemyéle weglowym,
budownictwie, finansach i komunikacji.

Stopiern wykorzystania istniejgcego parku maszyn
liczagcych systemem kart dziurkowanych, z punktu wi-
dzenia wykorzystania czasu pracy maszyn i jakos$cio-
wej oceny pracy maszyn, przedstawia sie korzystniej.
Przyjmujac za usprawiedliwione poswiecenie 209/,
ustawowego czasu pracy na czynno$ci przygotowaw-
cze, biezace naprawy itd.,, uzyskuje sie nastepuijgce
liczby wykorzystania czasu pracy maszyn liczacych
systemem kart dziurkowanych: dla tabulatoréw 1219/,
dla sorteréw 111%,, dla dziurkarek 889, dla spraw-
dzarek 81%,. JeSli uzna¢, ze ksztaltowanie sie wspol-
czynnikéw wykorzystania maszyn pomocniczych (dziur-
karek i sprawdzarek) ponizej 1009, jest usprawiedli-
wione niezbedng rezerwa ruchows dla pokrycia szeczy-
téw obcigZenia, to ogélnie stopien wykorzystania
czasu pracy jest dobry.

Do§¢ miarodajnym wskaznikiem, charakteryzujgcym
jako$§¢ pracy stacji maszyn zmechanizowanego obra-
chunku, jest stosunek liczby ,kartoprzepustéw” na
tabulatorach do liczby kart wydziurkowanych. Wskaz-
nik ten ksztaltuje sie przecietnie w skali krajowej na

poziomie 4,9 ,kartoprzepustéw” na 1 karte, a zatem
nizej niz w krajach o wysokim stopniu rozwoju me-
chanizacji.

Stan zatrudnienia w stacjach maszyn duzej mecha-
nizacji wynosit w dniu 31 XII 1961 r. 2728 0s6éb, w tym
z wyksztalceniem wyzszym 107 oséb, z wyksztalce-
niem Srednim 1111 os6éb. Stopieh przygotowania do
zawodu charakteryzujg nastepujace liczby: kursy ope-
ratoréw I stopnia ukonczylo 1030 pracownikéw, kursy
II stopnia — 369 pracownikéw. Kilkadziesigt os6b
przeszkolono na kursach mechanikéw i programistéw
w Czechostowacji i we Francji. Sytuacja na odcinku
kwalifikacji kadry kierowniczej stacji zmechanizowa-
nego obrachunku nie jest jednak zadowalajaca. Ponad
200 pracownikéw na stanowiskach kierowniczych
i organizatoré6w pracy nie posiada w ogbéle zadnego
przeszkolenia. 759 operator6w i starszych operatoréw
posiada jedynie przeszkolenie na kursach przyzakla-
dowych. Rownie ostro wystepuje brak odpowiednie]
liczby organizator6w pracy. Srednio 1 organizator
przypada na 4 zestawy maszyn, podczas gdy powinien
przypadaé¢ co najmniej 1 organizator na 1 zestaw ma-
szyn przy pracy na 1 zmiane i 2 organizator6w na
1 zestaw maszyn przy pracy na 2 zmiany.

Proba okreslenia metody, tempa i kierunkéw rozwoju
mechanizacji i automatyzacji prac obrachunkowych

Jednym z czynnikéw o zasadniczym znaczeniu, ktére
powaznie komplikuja problem okres$lenia tempa i kie-
runkéw mechanizacji i automatyzacji prac obrachun-
kowych, jest fakt olbrzymiego postepu, jaki niosag za
sobg elektroniczne maszyny do przetwarzania danych,
automatycznie programowane. Z jednej strony nie
mozna juz mieé Zadnej watpliwoSci, ze automaty na
bardzo wielu odcinkach zastepuja technike maszyn
liczacych. Z drugiej strony jednak doswiadczenia, nie
tylko w Polsce, ale nawet za granica, sa w tej dzie-
dzinie bardzo ograniczone. Teoretyczne rozwazania
prowadzg do wniosku, ze istnieje mozliwoéé efektyw-
nego zmechanizowania i zautomatyzowania do 959,
funkeji wykonywanych przez sztaby pracownikéw w
produkcji, obrocie i ustugach. Poniewaz jednak roz-
wazania teoretyczne nie zostaly jeszcze poparte opra-
cowaniami o charakterze konkretnym, powstaje trud-
no$§¢ w oszacowaniu stopnia wplywu nowej techniki
na plany rozwoju rozpatrywanej przez nas dziedziny.

Trudno§¢ wykonania zamierzonego szacunku nie
lezy tylko w braku odpowiednich parametréw tech-
nicznych. Instalowanie bowiem maszyn duzej mecha-
nizacji czy automatyzacji prac obrachunkowych ma
swoja niezmiernie istotng specyfike w fakcie konsek-
wencji organizacyjnych, jakie wywoltuje. Maszyny te
rewolucjonizujg dotychezasows organizacje przedsie-
biorstw, planowania, sprawozdaweczo$ci, statystyki,
ksiegowosci itd. Wszelkie zatem prognozy, opierajace
sie o organizacje obecnie istniejgeych zrédet infor-
macji gospodarczych, nie moga stanowié pelnej pod-
stawy dla oszacowania og6lnych potrzeb w zakresie
maszyn liczacych systemem kart dziurkowanych i elek-
tronicznych maszyn cyfrowych.

Nie trzeba chyba podkre§laé, jak trudno, przy na-
szym obecnym rozeznaniu, nakre§lié dalsza perspek-
tywe rozwoju automatycznej techniki obliczeniowej.
Ograniczymy sie wiec do stosunkowo krétkiego okresu
lat 1963—1970.

Przy takim ograniczeniu mozna znalezé pewne, bar-
dziej obiektywne kryteria, a przede wszystkim wyko-
rzystaé konkretne doswiadczenia zagraniczne i kra-
jowe, nie zapominajgc oczywi§cie o nowych tenden-
cjach, jakie torujg sobie droge szczegblnie w dziedzi-
nie budowy automatycznych systeméw przetwarzania
danych o duzym stopniu integralno$ci.

Jedng z czesto stosowanych metod szacunku, o cha-
rakterze raczej ilustracyjnym, jest korzystanie z po-
rownawczych wskazniké6w o stosunkowo duzym stop-
niu agregacji. Sprébujemy zastosowaé te metode,
traktujgc ja oczywiScie jako narzedzie pomocnicze,
ktére ulatwi zorientowanie sie w rzedzie wielkoéci
badanych zjawisk. Jako punkt wyjscia przyjmujemy
liczby o§wietlajgce sytuacje na odcinku duzej mecha-
nizacji w niektéorych wysoko rozwinietych krajach




2 WIADOMOSCI STATYSTYCZNE

ROK 1962

w roku 1959, poprzedzajgcym okres szybkiego wzrostu
w tych krajach liczby elektronicznych maszyn cyfro-
wych do przetwarzania danych:

Liczba zestawow |y ;o7pq zatrudnionych
Kraje maszyn systemu kart w przemysle
dm&r];g;vga;lych na 1 zestaw
Francja okoto 4000 1180
MR slssn i arii okoto 6000 1560
ESRSOry T s e 819 2800
BOlSkan: 5o e, 192 14600

a Dane o liczbie zestawdéw i zatrudnionych dotyczg 1960 r.

Przyjmujgc za podstawe wspélezynniki dla po-
szczegblnych krajéw, dotyczace liczby zatrudnionych
na 1 zestaw i odnoszgc je do okolo 3600 tys. zatrud-
nionych w przemy$le polskim w 1970 r. (wg zalozeh
planu), otrzymaliby$my nastepujgce wyniki:

Liczba zestawéw maszyn systemu
kart dziurkowanych
w Polsce wyniostaby okoto

Przyjmujac za podstawe
szacunku wspolczynnik dla

Francji (1959 r) . . . . . 3000
NRF (1959 r) . . . . . 2500
CSRS (1960 r) . . . .. 1300

Pomijajgc poréwnanie z wysoko rozwinietymi kra-
jami kapitalistycznymi, widzimy, Zze po to aby osigg-
nag¢ moc obliczeniowg Czechostowacji z roku 1960,
Polska musiataby w 1970 r. posiadaé park okoto 1 300
zestawow maszyn liczgeych systemu kart dziurkowa-
‘nych. Liczba ta ilustruje jednoczeénie stopienn naszego
zacofania w dziedzinie mechanizacji prac obrachunko-
wych.

Dla okreSlenia potrzeb w zakresie duzej mechaniza-
cji w latach 1963—1970 wspomniana juz Komisja
Miedzyresortowa zgrupowala obszerne materialy przy-
gotowane przez resorty. Réwnocze$nie wykorzystano
dostepne dane Czechoslowackiego Planu 5-letniego,
przy czym postuzono sie nim gléwnie konfrontujac
odpowiednie proporcje miedzy liczbami dotyczacymi
wybranych gatezi gospodarki w Polsce i CSRS. Jako
podstawe dla poréwnania struktury programu duzej
mechanizacji w 1970 r. uznano w zasadzie liczby sta-
nu zestaw6w maszyn liczgeych systemem kart dziur-
kowanych w Czechostowacji w 1960 r. Wydawalo sie
to uzasadnione z dwéch powodow: poréwnywalne]j
wielkoSci przemysiow Polski i Czechoslowacji oraz
zalozenia, ze jakoSciowy poziom duzej mechanizacji
w Czechostowacji w roku 1960, znacznie wyprzedzajg-
cy odpowiedni poziom w Polsce, moze byé przyjety
dla Polski jako stan docelowy w roku 1970.

W sprawie oceny zastosowania automatycznych ma-
szyn cyfrowych dysponowano jedynie uchwalg KERM
(Nr 410 z 1961 r.), ktéra formulowala ocene i postu-
lowala zadania w spos6éb ogélny. Analiza problemu
wymagala wszechstronnego przedyskutowania aspek-
téw sprawy.

Kierunek na duza mechanizacje
czy automatyzacje

Sprawa wyboru kierunku na duzg mechanizacje czy
automatyzacje wywoluje wiele namietnych polemik,
gdyz jest to problem o wielkim znaczeniu praktycz-
nym szczegblnie dla Polski, ktéra nie posiada wiasne-
g0 przemystu maszyn liczgeych.

W niektérych kolach specjalistow—elektronikéw
rozwazana jest koncepcja catkowitego zastapienia du-
Zej mechanizacji elektronicznymi maszynami cyfro-
wymi, programowanymi automatycznie. Opierajgc sie
na nie pozbawionych stuszno$ci przestankach, ze tech-
nika elektroniczna jest latwiejsza do opanowania
pbrodukeyjnego oraz posiada wielka przyszlosé, podda-
je sie¢ w ogéle w watpliwo§é celowosé czynienia dal-
szych naktadéw importowych na sprzet duzej mecha-
nizacji. -

Glebsza analiza tej istotnej sprawy wykazuje ko-
nieczno§¢ pewnej ostroznoéci zaréwno w kwestii
skrajnego formulowania tezy o ominieciu etapu duzej

mechanizacji i przejScia od razu do zastosowania
$rodk6w automatyzacji (szczegblnie jezeli rozwaza sie
okres biezgcego dziesieciolecia), jak tez w realnej
ocenie posiadanego poziomu technicznego i organiza-
cyjnego dla szybkiego wprowadzenia elektronicznych
maszyn cyfrowych, pracujacych w ramach automa-
tycznych systeméw przetwarzania informacji gospo-
darczych.

Naszym zdaniem, nalezy wzigé pod uwage po pierw-
sze fakt istnienia w kraju (r6wniez za granica) okre§-
lonych doswiadezen w dziedzinie stosowania maszyn
systemu kart dziurkowanych, a co sie z tym wigze
mozliwo$¢ stosunkowo latwego zastosowania dobrych
rozwigzan organizacyjnych, gtéwnie w przemyéle, i po
drugie uwzgledni¢, Ze rozwigzania organizacyjne to-
warzyszgce instalacji zestaw6w maszyn duzej mecha-
nizacji nadajg sie¢ réwniez do wykorzystania w przy-
padku przejScia na nowoczeéniejszg technike automa-
tycznych maszyn cyfrowych.

Praktycznie wyglada to w sposéb nastepujgey:
przedsiebiorstwo kupuje np. 2 zestawy maszyn syste-
mu kart dziurkowanych. Rozpoczyna od mechanizo-
wania rozliczen materiatowych, plac, przechodzi do
planowania zaopatrzenia, zbytu, fragmentéw opera-
tywnego planowania produkcji itd.!). Dokupienie elek-
tronicznego kalkulatora, elektromechanicznego kola-
tora i opisywacza ogromnie rozszerza mozliwogeci prze-
twarzania. Jednocze$nie pracownicy pbrzyzwyczajajg
sie do dokumentéw pierwotnych w postaci np. kart
dualnych nadajacych sie do zmechanizowanych opraco-
wan. Obieg danych ulega wyraZnym zmianom w kie-
runku eliminacji dublowania informacji i staje sie
coraz bardziej przejrzysty. Co najwazniejsze do no-
wych metod pracy stopniowo brzyzwyczajajg sie lu-
dzie: majstrowie, planisci, ksiegowi. PrzejScie do za-
stosowania urzadzefi automatycznych jest wtedy spra-
w3 stosunkowo latwa, choé wymaga dalszych uspraw-
nien, w szczegblnoSci w zakresie podniesienia wydaj-
noSci urzadzen wigzacych sie z przygotowaniem da-
nych pierwotnych itd. Jest to droga rozwojowa stoso-
Wwana szeroko za granica.

Nastepnym waznym argumentem, przemawiajgcym
za pewng ostrozno$cia w przewidywaniu szybkiego
rugowania maszyn duzej mechanizacji przez elektro-
niczne maszyny cyfrowe, jest wyjatkowy brak w Pol-
sce urzgdzen do samoczynnego, wzglednie pélautoma-
tycznego przygotowania danych pierwotnych w po-
staci nadajacej sie do bezpoiredniego czytania przez
maszyne (w postaci kart dziurkowanych, papierowych
tasm perforowanych itp.). Nie mozna zapominaé, ze
koszt dziurkowania informacji z dokumentéw pier-
wotnych wynosi wedlug danych radzieckich do 75%,
kosztéw przetwarzania danych na maszynach syste-
mu kart dziurkowanych. Procent ten jeszeze bardziej
wzrosnie przy stosowaniu elektronicznych maszyn cy-
frowych, zmniejszajac oszczednosci uzyskiwane w wy-
niku zalet automatyki.

Zastosowanie malych, niezbyt szybkich maszyn elek-
tronicznych, nie wyposazonych w nowoczesne urza-
dzenia ta$m magnetycznych lub inne tego typu $rod-
ki, praktycznie nie rozwigzuje sprawy sortowania
wiekszej liczby danych. Zastosowanie wiekszych jed-
nostek elektronicznych moze byé niezwykle efektyw-
ne i jest na pewno rozwigzaniem przyszlosciowym,
nie bedzie jednak moglo byé praktycznie zrealizowane
w wiegkszej skali do 1970 r., co nie wymaga bardziej
szczegblowego uzasadnienia.

Nowa sytuacja powstanie w przypadku opanowania
brzez nasz przemysl seryjnej produkcji elektronicz-
nych maszyn cyfrowych do przetwarzania danych.
Czy to jednak nastgpi przed 1970 r.? Prace w Poli-
technice Warszawskiej (ZKTiR) nad prototypem ma-
szyny AMC s3 zaawansowane; podobnie Instytut Ma-
szyn Matematycznych intensywnie pracuje nad ma-
szyng typu ZAM-3. Sadzimy, Ze nie bedzie latwe
przemystowe opanowanie produkeji tych skompliko-
wanych urzadzen przed 1970 r. Pamietaé przy tym

1) Oczywiscie taka droga rozwojowa jest mozliwa, jesli ja
przewiduja rozwigzania organizacyjne., Jest - to kapitalny
problem wiaSciwego projektowania rozwigzan organizacyj-
nych, ktérego omoéwienie przekracza zakres tego artykulu.
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trzeba, ze réwnolegle pozostaje do rozwigzania pro-
blem tzw. ,,wej§¢”, , wyjs¢” i ,pamieci zewnetrznych”,
ktére w powaznej mierze zawieraja dotad elementy
mechaniczne, a ich udzial wynosi niejednokrotnie do
75%, wartosci agregatu.

Mozna wiec chyba postawié teze, ze w Polsce me-
chanizacja prac administracyjnych w okresie do 1970 r.
bedzie sie nadal opierala na urzadzeniach duzej me-
chanizacji, w uzasadnionych przypadkach uzupelnio-
nych elektronicznymi kalkulatorami, pamiecig beb-
nowg itd. Teza ta, ktérg przyjeta Komisja, jest
zgodna ze stanowiskiem szeregu specjalistow, w tym
réwniez elektronikéw, ktérzy w tym duchu wypowia-
dali sie na konferencji grupy roboczej 8 Sekcji RWPG,
obradujgcej w pazdzierniku 1962 r. w Erfurcie. W dys-
kusji, prowadzonej poza oficjalng tematyka obrad
W sprawie perspektyw eksploatacji maszyn liczgcych
systemem kart dziurkowanych, ustalono w tym gro-
nie, ze szybki rozwdj elektronicznych maszyn cyfro-
wych do przetwarzania danych nie wyeliminuje ma-
szyn duzej mechanizacji, podobnie jak wprowadzenie
w swoim czasie maszyn liczacych systemem kart dziur-
kowanych nie wyeliminowalo maszyn $redniej mecha-
nizacji. Maszyny liczace systemem kart dziurkowanych
beda niewatpliwie eksploatowane jeszcze szereg dzie-
siatkéw lat chotby z tych przyczyn, Ze przy pewnych
opracowaniach sa one ekonomiczniejsze i praktycz-
niejsze niz szybkie, ale kosztowne w eksploatacji,
elektroniczne maszyny cyfrowe.

JeSli przyjaé teze, kitorej konsekwencjg jest doko-
nywanie dalszych zakupéw maszyn liczacych syste-
mem kart dziurkowanych, przynajmniej do roku 1970,
rodzi sie¢ nowy, wyjatkowo wazny problem wykorzy-
stania techniki elektronicznej do maksymalnego
zintensyfikowania istniejgcego parku maszyn duzej
mechanizacji. Chodzi o rozpatrzenie celowosci budowy
przez nasz przemyst stosunkowo prostych przystawek
elektronicznych typu BULL-Gamma 3B lub radziec-
kiej EW-80, bebnéw magnetycznych, jako zewnetrz-
nych urzadzen pamieciowych itp. Temat ten ze wzgle-
du na rozleglo§é i réinorodne konsekwencje wymaga
jednak oddzielnego omoéwienia.

Z powyzszego, szkicowego zaledwie przedstawienia
problematyki elektronicznej techniki obliczeniowej,
ktéra niewatpliwie w przyszlosci zastgpi technike du-
zej mechanizacji, widaé, Zze obecny stan rozeznania
w tej dziedzinie nie wystarcza dla konkretnego sfor-
mulowania zadann planowych do 1970 r. w zakresie
elektronicznych maszyn cyfrowych do przetwarzania
danych. Dla ustalenia perspektyw rozwojowych me-
chanizacii i automatyzacji prac obrachunkowych
wprowadzono wiec pojecie mocy obliczeniowej, mie-
rzonej przeliczeniowymi zestawami maszyn konwen-
cjonalnych, ktéra obejmuje zaréwno zestawy maszyn
liczacych systemem kart dziurkowanych. jak i stacie
elektronicznego przetwarzania danych. Wydaie sie, ze
na obecnym etapie jest to jedyne realne rozwiazanie.

Proba sformulowania perspektyw rozwojowych
w latach 1963 — 1970

Zgodnie z wyzej przytoczonymi rozwazaniami zary-
sowaly sie nastepujgce generalne zaltoZenia. Do 1970 r.
nie nalezy forsowaé silniejszego niz dotad tempa roz-
woju duzej mechanizacji, dajac réwny start automaty-
zacji. Przy dwob6ch tendencjach: z jednej strony
w zwigzku z ograniczonymi mozliwo$ciami dewizo-
wymi panstwa i ostroznoS$cig przed zbyt forsownym
angazowaniem $§rodkéw w przestarzaly technike du-
zej mechanizacji, z drugiej dazeniem do utrzymania
dotychczasowego tempa mechanizacii dyktowanej na-
rastaiacymi potrzebami gospcdarki, zarysowuje sie
okreélony kompromis.

W okresie 1963—1970 r. palgce potrzeby gospodarki
muszg by¢ pokryte w gléwnej mierze §rodkami duzej
mechanizacji, co jest z wielu punktéw widzenia roz-
wigzaniem jedynie realnym. Jednocze$nie nalezy prze-
widzie¢, ze po 1970 r. tempo rozwoju automatyzacji
bedzie szybko wzrastaé w relacji do tempa instalo-
wania Srodkéw duzej mechanizacji, co absolutnie nie
oznacza wyeliminowania tych ostatnich. Do 1970 r.
centra obliczeniowe z elektronicznymi maszynami do
przetwarzania danych bedzie sie traktowaé jako o$rod-

ki do$wiadczalne, przygotowujgce przede wszystkim
kadre dla dalszego rozwoju tego postepowego kierun-
ku. Prowadzi to do nastepujgcej préby sformulowa-
nia wariantu docelowej ilo$ci zestaw6w maszyn
w 1970 r.:

Liczba zestawéw klasycznych .
Maszyny  cyfrowe przeliczone szacun-
kowo na zestawy klasyczne . . . . 245

830 zestawow

2

f.aczna moc obliczeniowa . . 1075 zestawow

Udzial w Y, zestawbéw maszyn duzej
mechanizacji w ogélnej mocy obli-
czeRiowe T krajte o ST R e

Liczba 1075 zestawbw oznacza zblizenie wielko$ci
parku maszyn Polski w 1970 r. do poziomu, jakim
dysponowala Czechostowacja w 1960 r.

Zastrzegajac, Ze przeliczenie mocy stacji elektro-
nicznego przetwarzania danych na zestawy klasyczne
jest grubym szacunkiem, z wyzej podanego zestawie-
nia wida¢, ze do 1970 r. urzadzenia automatyczne sta-
nowi¢ beda jeszcze stosunkowo niewielka, choé juz
znaczacy cze$¢ ogblnej mocy obliczeniowej kraju.

W oparciu przede wszystkim o materiaty resortowe
mozna podaé zestawienie charakteryzujace zmiany
struktury $rodkéw obliczeniowych duzej mechaniza-
cji i automatyzacji w latach 1962 i 1970, z punktu
widzenia uzytkownikow:

Zmiana struktury Srodkdéw obliczeniowych
z punktu widzenia uzytkownikéw

Polska CSRS
Resortyd ‘1962 | 1970 | %90

w odsetkach
Ogétem . ... ... ... . 11000 (1000 |100,0
Gornictwo i energetyka . . . . . . 14,8 9,3 5,6
Przemysticieski . Laail oo v o 19350 (o5 galle 3516
Przemyst chemiczny ,8 2,8 4,1
Przemyst lekki a 1.2 5,1 4,3
Przemyst spozywczy . . . . . —— 0,5 1,0
Przemyst drzewny i le$nictw 0,8 2,8 2,0
Budownictwo B 9,7 9,4 3,4
Komunikacja i taczno$é 15540410 [ 109
Handel wewnetrzny — 1,9 || 11,8
Finanse i banki B 5,4 9.2 3,5
Zdrowie i opieka spoteczna . 0,4 0,5 0,7
Statystyka panstwa . 10,0 | 10,2 || 10,7
Pozostale. . . . . 6,2 11,8 6,9

a_ Resorty pogrupowano dla uzyskania mozliwo§ci poréw-
nan miedzy Polskg a CSRS.

Zawarte w ostatniej kolumnie dane Czechostowaciji
nie sg $cisle poréwnywalne z danymi Polski z uwagi
na roéznice organizacyjne. Duze rbéznice wystepuja
w zakresie handlu wewnetrznego, ktéry w CRS ko-
rzysta z bogatego i stale rozbudowywanego parku
maszyn liczagcych systemem kart dziurkowanych.
W polskich warunkach nie mozna postawié Smielszych
zadann w tej waznej dziedzinie gospodarki, poniewaz
rozpoczela dopiero wstepne badania organizacyjne na
tym odcinku.

Uwzgledniajac ubytki maszyn w zwigzku z zuzy-
ciem (zaklada sie wycofanie z eksploatacji 60 zesta-
wow do 1970 r.), przewiduje sie zakup ok. 650 zestawow
maszyn duzej mechanizacji. Wchodzg tu wiec w gre
pow§ine naklady inwestycyjne ze &§rodkéw dewizo-
wych.

Przedstawiona koncepcja rozwojowa zaklada znacz-
ne wyréwnanie dysproporcji w rozmieszezeniu maszyn
w poszczegblnych wojewodztwach i miastach wydzie-
lonych. Na przyklad w m. Rodzi proponuje sie zain-
stalowanie ponad 8%, stanu zestawdéw maszyn, w wo-
jewédztwie gdanskim okolo 5%, w woj. bydgoskim
4,5%,, we Wroctawiu 39, itd. Jednocze$nie postuluje
sie konieczno§¢ przeprowadzenia studiéw nad orga-
nizacjg centréw obliczeniowych terenowych, wykonu-
jgeych ustugowo opracowania dla instytucji i przed-
siebiorstw w ramach jednego resortu badz kilku re-
sortéow.




26 WIADOMOSCI STATYSTYCZNE

ROK 1962

Przedstawione wyzej wskazniki, charakteryzujgce
iloSciowy rozw6j duzej mechanizacji w latach 1963—
1970, nie moga stanowié pelnego obrazu perspekty-
wy w tej skomplikowanej dziedzinie. Wynika to
przede wszystkim ze specyfiki urzadzen, ktérych za-
stosowanie wigze sie integralnie z postepem organiza-
cyjnym jednostek mechanizowanych oraz z technicz-
nymi rozwigzaniami przetwarzania danych.

Dlatego konieczne jest scharakteryzowanie jako$cio-
wego postepu w dziedzinie zmechanizowania opraco-
wan. _ .

Postep w tej dziedzinie, zaloZzony do 1970 r., mozna
scharakteryzowaé¢ postulatem, aby przecietny wspél-
czynnik liczby kartoprzepustéw na tabulatorach, wy-
noszacy w 1961 r. 4,9 zostat podniesiony do wysoko-
Sci 8,3, tj. do poziomu, na ktérym ksztattowal sie
w CSRS w 1960 r.

Wykonanie tego zadania wymaga powaznych prac
organizacyjnych w jednostkach, w ktérych eksploatu-
je sie maszyny duzej mechanizacji i wiaze sie §cisle
z nastepnym waznym zalozeniem zmiany struktury
parku maszyn, przez instalowanie szeregu maszyn
uzupehiajgeych (m. in. kalkulatoréw, reproduceréw,
kolatoré6w i opisywaczy). Umozliwi to znacznie roz-
szerzenie tematyki prac objetych mechanizacja i stop-
niowe przechodzenie do coraz bardziej zaawansowa-
nych kompleksowych rozwigzan przetwarzania da-
nych.

Stosowanie metod kompleksowego przetwarzania
danych wymaga m. in. rozwigzania zagadnienia auto-
matycznego dziurkowania kart i tasm papierowych,
tzn. stopniowego eliminowania recznego dziurkowa-
nia kart. Sprawa ta nabiera szczegblnego znaczenia
przy stosowaniu sprzetu elektronicznego, jako urza-
dzen uzupehniajacych, jak réwniez elektronicznych
maszyn cyfrowych do przetwarzania danych.

Wedlug danych zagranicznych, m. in. radzieckich,
udziat recznego dziurkowania w kosztach przetwarza-
nia danych waha sie w granicach 60—85%,. Jest to
wigc metoda niezwykle pracochionna, co przy niekté-
rych opracowaniach moze caltkowicie zniwelowaé
efekty uzyskane z wprowadzenia mechanizacji czy
automatyzacji przetwarzania danych. Poza tym wecho-
dzg tu w gre wzgledy potegowania trudnosci typu or-
ganizacyjnego w warunkach recznego dziurkowania

kart w duzych oérodkach przetwarzania danych.

' Ograniczanie recznego dziurkowania kart az do
stopniowego jego wyeliminowania moze nastepowaé
w wyniku stosowania szeregu mniej lub bardziej
skomplikowanych urzadzeri do automatycznego lub
pélautomatycznego przygotowania danych do zmecha-

nizowanych opracowan w formie kart dziurkowanych,
papierowych tasm perforowanych, mikrofilméw, tasm
magnetycznych itp. W Polsce nie posiadamy jeszcze
dostatecznego do$wiadczenia w tej waznej dziedzinie.
Poza stosowaniem w matlej skali automatycznego od-
czytu i dziurkowania kart grafitowanych (w Zakladzie
Rachunkowo$ci Zmechanizowanej NBP), praktycznie
nie stosuje sie postepowych metod w omawianej dzie-
dzinie.

Postuluje sie, aby sprawg ta zajely sie nasze insty-
tuty naukowo-badawcze oraz duze osrodki przetwa-
rzania danych, gdyz jest to niezbedny warunek dal-
szego rozwoju mechanizacji i automatyzacji prac
obrachunkowych i statystycznych.

Dalszym warunkiem efektywnego - zastosowania
sprzetu duzej mechanizacji, jakim dysponujemy i jaki
bedziemy instalowaé, jest likwidacja rozproszenia
$rodk6w technicznych w tym zakresie. Jako zasade
organizacji mechanizacji prac obrachunkowych przy
pomocy maszyn systemu kart dziurkowanych powinno
sie przyjaé ich koncentracje. Liczba zestaw6éw maszyn,
jaka powinna dysponowaé stacja obstugujaca jeden
zaktad, nie moze wynosi¢ mniej niz 2 zestawy, a stacja
o charakterze uslugowym, obstuguigca kilka zakladéw
— 6 zestawbdw maszyn. Istniejgce stacje 1-zestawowe
nalezy w jak najkrétszym czasie wyposazyé w do-
datkowe zestawy maszyn, wzglednie polgczyé z innymi
stacjami.

Postulowana centralizacja $rodkéw przetwarzania
danych wymaga rozwazania celowo$ci zdecentralizo-
wania opracowania danych pierwotnych w postaci
kart dziurkowanych, ta$m perforowanych itp.

Tak jak w kazdej dziedzinie, o powodzeniu przed-
sigwzie¢ zwigzanych z mechanizacjg beda decydowaé
kadry i to zaréwno stanowigce obstuge stacji maszyn -
jak 1 zespoly organizator6w, kierowniczy aparat
zarzgdzania przedsiebiorstwami i instytucjami. Jest to
powazne zadanie, ktore stoi przed wyzszymi uczelnia-
mi technicznymi i ekonomicznymi oraz érednim szkol-
nictwem zawodowym. W zakresie szkolenia duza role
odgrywaja -przodujgce osrodki przetwarzania danych
oraz instytucje organizujace szkolenie kursowe. Formy
szkolenia kursowego majg na celu szybkie podniesie-
nie kwalifikacji zawodowych kadr w istniejacych
stacjach maszyn oraz przygotowanie pracownikéw
dla nowo powstajgcych stacji zmechanizowanego ob-
rachunku.

Szeroko zakrojone plany szkolenia kadr sg niezbed-
nym warunkiem rozwoju mechanizacji i automatyzacji
prac statystycznych i obrachunkowych.

"Lz PRAC GLOWNEGO URZEDU STATYSTYCZNEGO

Jerzy Holzer

Polskie tablice wymieralnosci ludnosci miast i wsi 1960/1961 (ll) |

Podstawowe informacje o zgonach w latach 1960
i 1961 oraz dane o strukturze wieku ludno$ci pochodzg
odpowiednio z biezgcej sprawozdawczo$ci i szacun-
kéw opartych o wyniki spisu powszechnego z 6 XII
1960 r. Dane o zgonach dla lat 1960 i 1961 opracowane
byly w podziale adminstracyjnym z 1 stycznia kaz-
dego roku. Ze wzgledu na nieistotne zmiany admini-
stracyjne miedzy obszarem miast i wsi w tym okre-
sie (33 tys. 0os6b nie zmieniajgec miejsca zamieszkania
stato sie mieszkanicami miast) przyjeto informacje
o zgonach w aktualnych podziatach, za§ strukture

wieku ludno$sci w  podziale
z 1 L1961 :

Z uwagi na nieco odmienne kryteria wyodrebniania
w ewidencji biezgcej zgonéw wedlug charakteru
ostatniege miejsca zamieszkania zmarlego (formalno-
meldunkowe miejsce zamieszkania) i podzialu w spi-
sie ludno$ci na mieszkancéw miast i wsi (stan fak-
tyczny), dokonano odpowiednich szacunkéw struktu-
ry ludnoSci, by dane o zgonach i stanie ludno$ci bytly
adekwatne (dostosowano strukture wieku ludnosci do
danych o zgonach).

administracyjnym



