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STAN OBECNY INFORMATYKI W POLSKICH ZAKLADACH LOTNICZYCH.

System informatyczny w Polskich Zaktadach Lotniczych oparty jest na oprogramowaniu dziatajacym w sieci

- serwera IBM S/390 INTEGRATED SERVER, liczacej 250 terminali, 60 terminalowych drukarek sieciowych, 25 stacji roboczych klasy
IBM/PC z drukarkami,

- serwerow NetWare firmy Novell, liczacej 50 stacji roboczych klasy IBM/PC z drukarkami.
- serwera UNIX, liczacej 10 stacji roboczych klasy IBM/PC z drukarkami.

Jest to system:
- budowany w firmie przez zespot projektantow i programistow w ciagu wielu lat,
- dostosowany w kazdej dziedzinie do lokalnej specyfiki potrzeb istniejacych w firmie,

- oparty na najnowszych narzedziach sprzg¢towych i programowych firm IBM i Microsoft — §wiatowych potentatow w dziedzinie informatyki.
- dajacy wysoki stopien bezpieczenstwa centralnych baz danych dzieki macierzy dyskowej typu RAID-5 w serwerze IBM.

Na catos¢ sktada si¢ ponad 1000 programow dziatajacych w roznych modutach systemu i okoto 50 km okablowania sieciowego (koncentryk,
skretka, Swiattowod) we wszystkich obiektach Firmy.

Schemat zintegrowanej sieci komputerowej przedstawia zatgcznik nr 1.
1. Oprogramowanie systemowe.

1.1. System Operacyjny IBM - VM/ESA (Virtual Machine / Enterprise System
Architekture).

1.2. System Operacyjny IBM - MVS/XA (Multi Virtual Storage / Extended Architekture).
1.3. System Relacyjnych Baz Danych IBM - DB2 (IBM Database 2 ).

1.4. Pakiety oprogramowania narzedziowego IBM: ISPF/PDF, CMS, QMF, CA-VTERM, VTAM , RSCS, SDSF , JES2.
1.5. System NOVELL NETWARE.

1.6. Systemy Microsoft Windows 98 i Windows NT z narzedziami pakietu Microsoft Office 2000.

Uzytkowanie w/w oprogramowania jest zgodne z obowigzujacq ustawg o prawie autorskim w zakresie oprogramowania komputerowego.



2. Oprogramowanie uzytkowe.

Oprogramowanie uzytkowe sktada si¢ z nastgpujacych modutow:

2.1. System PLACOWY.

System swym zakresem obejmuje calo$¢ zagadnien zwiazanych z obliczaniem i obstugg wynagrodzenia za prace. Wykorzystuje dane
systemow: KADRY, RCP i STEROWANIE PRODUKCIJA. Emituje dane dla sytemu FINANSOWO-KOSZTOWEGO.

Funkcje systemu:

- obliczanie miesigcznych wynagrodzen pracownikow a w tym:

- rozliczanie wszystkich sktadnikow wynagrodzenia,

- tworzenie dokumentacji rozliczeniowej dla ZUS-u,

- rozliczanie podatku dochodowego pracownikow dla potrzeb Urzedu Skarbowego,
- obsluga rozliczen z Rejonowym Urzedem Pracy,

- rozliczanie potracen na rzecz org. spotecznych i zwiazkowych,

- obstuga rozliczen pracownikow z PKZP,

- obstuga rachunkdéw bankowych pracownikow i1 tworzenie elektronicznych dokumentow przelewu wynagrodzen pracownikoéw do bankow,
- rozliczanie kosztow wynagrodzen.

- obstuga baz: srednich wynagrodzen pracownikow, zasitkow

- rodzinnych i pielggnacyjnych, zasitkow chorobowych.

System dostarcza komplet informacji wynikajacych ze stosunku pracy zarowno dla administracji jak i poszczegoélnych pracownikow.
Zarowno dane wejsciowe, jak 1 wyniki pracy systemu sg przygotowywane, wprowadzane do systemu i odbierane po przetworzeniu bezposrednio u
uzytkownikow sieci komputerowej przy wykorzystaniu monitoréw i drukarek sieciowych.

2.2. System FINANSOWO-KSIEGOWY

System stuzy do komputerowego wsparcia prowadzenia ksiggowosci finansowe;j.
Pozwala na pelng rejestracje zdarzen gospodarczych zgodnie z przepisami o
prowadzeniu rachunkowosci oraz daje bezposredni dostep do biezacych informacji dotyczacych finansow firmy.



Funkcje systemu:

2.3.

- ewidencja dokumentéw finansowych (faktury, rachunki, przelewy, memoriaty, zaliczki, dokumenty kasowe) w oparciu o plan kont z
mozliwoscig ich wyszukiwania i przegladania.

- dostarczanie informacji o stanach i obrotach na kontach,

- biezaca informacja o naleznosciach i zobowiazaniach wobec kontrahentow,

- obliczanie i tworzenia zestawien obrotow i sald,

- tworzenie zestawien bilansowych i kontrolnych.

System FINANSOWO-KOSZTOWY.

Stuzy do komputerowego prowadzenia ksiggowosci kosztow. Pozwala na pelna rejestracje zdarzen gospodarczych firmy, dotyczacych kosztow,

pracujace] w systemie zlecen produkcyjnych i w oparciu o tzw. plan kont w powiazaniu ze struktura organizacyjna firmy. System umozliwia

analize kosztow wg.: grup kont, stanowisk kosztow, typow zlecen, typow dowodéw ksiegowych, symboli wyrobow, symboli SWW oraz
klasyfikatorow ustug w formie zestawien i arkuszy kosztowych.

2.4.

System KADROWY

Stuzy do komputerowej ewidencji informacji osobowych i zatrudnieniowo-ptacowych oraz wykonywania analiz i zestawien. Baza

danych systemu zawiera 78 typowych informacji opisujacych pracownika. Niektore informacje (w zaleznosci od typu) sa zakodowane a ich opis
znajduje si¢ w stowniku systemu.

Funkcje systemu:

wprowadzanie danych o pracownikach,
aktualizacja danych pracowniczych,
przegladanie kartoteki pracowniczej wg zadanych parametrow,

tworzenie roznego rodzaju zestawien na podstawie definiowanych przez uzytkownika warunkow wyboru i szaty graficznej, z mozliwoscig ich
przegladania i wydruku,

przegladanie kart zmian,

sprawozdawczo$¢ dla GUS.



System wspotpracuje z nastgpujacymi modutami:

- sterowanie produkcja,
- place,
- ewidencja 1 rozliczanie czasu pracy.

2.5. System OBSLUGI UBEZPIECZEN.

Stuzy do prowadzenia komputerowej bazy ubezpieczen spotecznych i zdrowotnych pracownikow oraz do przygotowywania zaszyfrowanych
dokumentéw w postaci elektronicznej 1 wysytania ich Internetem do ZUS. System wspoétpracuje z modutami: kadrowym i ptacowym.

2.6. System REJESTRACJI | EWIDENCJI CZASU PRACY.

System RCP dziala w oparciu o elektroniczne czytniki rejestrujace wejécie/wyjécie pracownikow przypisanych do okreslonego punktu
odbijania kart magnetycznych. ewidencja czasu pracy pracownikow i jego rozliczanie dla potrzeb obliczania wynagrodzen.

Dane wczytane do centralnej bazy danych RCP sa podstawg do:
- tworzenia raportOw obecnosci,
- analizy dyscypliny czasu pracy,
- obliczania bilansu czasu pracy i godzin nadliczbowych.

System Ewidencji Czasu Pracy obejmuje calo$¢ zagadnien zwiazanych z ewidencjg i rozliczeniem czasu pracy pracownikow, w
przekrojach umozliwiajacych rozliczenie nominalnego czasu pracy dla potrzeb statystyki i naliczania wynagrodzenia w systemie ptacowym.
Rejestrowane w systemie dane stanowig podstawe wynagradzania pracownikow.

Funkcje systemu:

- zakladanie 1 aktualizacja "Monitorowej karty pracy",

- przegladanie "Monitorowej karty pracy",

- codzienne emitowanie "Raportu obecnosci" dla danej komorki organizacyjnej, zbiorcze dla firmy,
- rozliczenie godzin nominalnych,

- rozliczenie godzin nadliczbowych wraz z biezacg kontrola limitéw przyznanych komérkom,



rozliczanie dodatku za prace w warunkach szkodliwych,

ewidencja wykazu nagrod - premii,

rozliczenie dodatku za prace w porze nocne;j,

ewidencja zalegtych urlopow wypoczynkowych,

ewidencja i rozliczanie efektywnego czasu pracy pracownikow etatyzowanych przekrojowo wg wydziatow, zlecef i wyrobow,

obstuga bazy telefonéw: rozliczanie kosztow rozméw stuzbowych, obstuga potracen z wynagrodzenia za rozmowy prywatne pracownikow.

System jest powiazany z modulem kadrowym, na podstawie ktorego generowana jest miesieczna karta pracy dla kazdego pracownika

firmy. Karta ta, aktualizowana w razie potrzeby w ciagu miesiaca, stuzy nastepnie do obliczenia wynagrodzenia za prace w systemie ptacowym.

2.7.

System STEROWANIE PRODUKCJA,.

Realizuje nastepujace funkcje:

2.8.

- obstuga bazy danych technologicznych (kart fabrykacji), na podstawie ktorej drukowana jest dokumentacja warsztatowa (przewodniki,
kwity RW, raporty dla zaopatrzenia i produkciji),

- system kontowania potaczony z baza kart fabrykacji pozwala rejestrowaé na komputerowej karcie pracy (przewodniku) wykonanie
operacji technologicznych, co nastgpnie umozliwia obliczanie pracochtonnosci i wyrobienia dla firmy i wydziatow,

- wycena kosztow rzeczywistych przyrzadow i narzedzi,

- rozliczanie faktur i PZ-6w - raporty zbiorcze i szczegdtowe,

- obliczanie kosztow robocizny na podstawie stawek godzinowych dla wydziatow,

- rozliczanie ustug wykonywanych przez wydzialy produkcyjne dla podmiotow zewnetrznych w oparciu o ceny poszczegdlnych operaciji
(symboli czynnosci).

System GOSPODARKA MATERIALOWA | MAGAZYNOWA.

Realizuje nastepujace funkcje:

ewidencja stanéw i obrotéw magazynowych w czasie rzeczywistym,

dostarczanie stuzbom ksiggowosci i zaopatrzenia informacji o stanach magazynowych wg wyrobéw i magazynéw oraz zuzycia materiatow wg
zlecen, wyrobow i stanowisk kosztow,

tworzenie 1 emisja dokumentow zakupu (PZ) i sprzedazy (dowody dostawy, rachunki, faktury),
analiza zapasow magazynowych na zyczenie uzytkownikow wg dowolnego uktadu danych,
sprawozdawczo$¢ materiatowa emitujaca wydruki jednostek sprawozdawczych dla GUS w roznych okresach obliczeniowych,



- obstuga kartoteki indeksu materiatowego zawierajacej informacje techniczne, opisowe, ewidencyjne i handlowe dla materiatow, narzedzi,
potfabrykatow i czesci znormalizowanych,

- ewidencja obrotow w magazynach wydziatlowych i skfadnicach narzedzi,

- obstuga specyfikacji materialow na poszczegdlne wyroby oraz emisja planéw potrzeb materiatowych,
- ewidencja i analiza brakow.

2.9. System GOSPODARKA NARZEDZIOWA.

Obstuguje ewidencje narzedzi handlowych, specjalnych oraz przyrzadow w rozbiciu na wilasne i powierzone w wydawalniach narzedzi oraz
magazynowych i wydzialowych sktadnicach przyrzadow. W systemie rejestrowane sa zamowienia na narzedzia, realizacja zaméwien, obrot narzedzi,

ich zuzycie, zZtomowanie i naprawy. System daje wglad do aktualnego stanu bazy narzedzi dla stuzb technologicznych i ksiggowych oraz umozliwia
sporzadzanie zestawien.

2.10. System BAZA NORM | PATENTOW.

Stuzy do ewidencji norm i patentow, pozwala na przegladanie, wyszukiwanie i tworzenie zestawien norm i patentow.

2.11. System ROZDZIAt. ROBOT.

Obejmuje wstepna faze przygotowania produkcji, opartg o dane konstrukcyjne, technologiczne i rozdziatu robot.

Baza systemu obejmuje nastgpujace wyroby lotnicze:
- M-28 kompletacja wszystkich typéw samolotu i cze$ci zamiennych,
- M-20 kompletacja podstawowych wersji,
- M-18 kompletacja wszystkich typéw samolotu i czesci zamiennych,
- M-26 kompletacja trzech podstawowych wersji,
- Boeing,
- Hawk iRJ,
- W-300.

W sktad bazy systemu Rozdziat Robot wchodza;:
- KIM,
- NORMY,
- WYROBY POSREDNIO PRODUKCYJNE.



Kazdy wyrob posiada whasny zbior czesci, zespolow, norm, wyroboéw gotowych i najwazniejszy, zbior kompletacji wyrobu. Dzigki specjalnym
narzgdziom programowym jest mozliwe przeliczenie ilosci elementow na wybrany samolot w kazdej chwili i udostepnienie tej informacji
zainteresowanym w formie wykazu badz na ekranie. Na podstawie zaktualizowanej kompletacji drukowane sa dzienniki kompletaciji, wg. ktorych na
wydziatach uruchamia si¢ produkcje. Wykorzystujac dane zawarte w KIM-ie, czyli dane materiatowe oraz dane w kompletacji danego samolotu
system wyspecyfikuje list¢ materiatow wraz z iloscig niezbedng do ich zaméwienia. Dzigki dostgpowi do baz technologicznych prowadzonych w
systemie IBM, system BDTiR potrafi zlicza¢ i wycenia¢ pracochtonnos¢ wykonania poszczegdlnych elementéw samolotu.

Wdrozenie do eksploatacji systemu Finansowo-Ksiegowego w sieci komputerow IBM pozwolitoby na uzyskanie jednorodnego systemu
informatycznego, co wptyneloby na znaczne usprawnienie zarzadzania firma.

Schemat oprogramowania systemu informatycznego w Polskich Zakladach Lotniczych

KADRY PLACE

| FINANSE | \ / | MATERIALY |
KOSZTY \ IBM- IBM- / NARZEDZIA
— | VM/ESA | MVS/XA
IBM-DB2
TECHNICZNE / \ STEROWANIE
PRZYGOTOWANIE PRODUKCJA
PRODUKCJI
I Novell I | Novell |
'BAZA DANYCH SRODKI NORMY I BAZA DANYCH
ROZDZIALU ROBOT | | TRWALE PATENTY ROZDZIALU
ROBOT




ll. PROPOZYCJA ROZWOJU SYSTEMU INFORMATYCZNEGO.

Firma Polskie Zaktady Lotnicze, ktora musi by¢ konkurencyjna na rynku i ma rozwijaé kooperacje z nowoczesnymi zagranicznymi firmami

lotniczymi, powinna dazy¢ do wysokiego poziomu stosowanych przez siebie standardow zarzadzania, projektowania i wytwarzania, w tym takze do
nowoczesnych narzedzi i metod stosowanych w dziedzinie informatyki.

Poniewaz obecny system informatyczny, obejmujacy wigkszo$é zagadnien w dziedzinie zarzadzania, technicznego przygotowania produkc;ji i

sterowania produkcja, nie spetnia najnowszych standardow i oczekiwan — nalezy go stale modernizowaé.

Zadania do realizacji w tej dziedzinie to:

10-krotne zwigkszenie mocy obliczeniowej serwera centralnego,

przyspieszenie czasu reakcji terminali poprzez wymiang starego protokotu SDLC na nowoczesny TOKEN-RING,
potaczenie Swiattowodem wszystkich obiektow firmy w celu unowocze$nienia topologii sieci i wykorzystania tego facza do wszystkich potrzeb
przesytowych tj. telefonia, informatyka, RCP, SKD,

wykonanie we wszystkich obiektach firmy okablowania strukturalnego,

wyposazenie wszystkich komputeréw klasy IBM/PC z systemami WINDOWS 98/95 w karty sieciowe i podiaczenie ich do ogolnozaktadowe;j
sieci informatycznej,

unowoczesnienie istniejacych modutow systemu i prezentacja danych w filozofii WINDOWS,

komunikacja z bazg danych oparta na zasadzie ,, client-server”,

integracja oprogramowania i baz danych dziatajacych w réznych srodowiskach sieciowych (IBM, NOVELL, UNIX).

mozliwos¢ stosowania polskiej czcionki w sieci IBM, co w zwiazku z konieczna wspotpracg informatyczng z instytucjami zewnetrznymi
takimi jak ZUS, Urzad Skarbowy, GUS, Urzad Pracy i banki, staje si¢ pilna potrzeba,

mozliwos¢ tworzenia oprogramowania na bazie efektywnych jezykéw programowania czwartej generacji 4GL, w $rodowisku graficznym
WINDOWS.



PROJEKTOWANIU | WYTWARZANIE WSPOMAGANE KOMPUTEREM CAD/CAM W POLSKICH ZAKLADACH
LOTNICZYCH

W projektowaniu jak i wytwarzaniu wspomaganym komputerem
kluczowa role odgrywa geometria. Badania w tym kierunku sg
prowadzone juz od ponad 30 lat. Powierzchnie i krzywe typu
NURBS zostaly juz wprowadzone do standardowych pakietow
wymiany danych. Obecnie najwazniejszym problemem jaki wyniknat
migdzy  kooperujacymi  firmami  jest wymiana  danych
geometrycznych migdzy roznymi systemami CAD/CAM. Siec¢
komputerowa, odpowiednie oprogramowanie klasy CAD/CAM
catkowicie zmienito prace konstruktorow. Zamiast papierowej formy
dokumentacji konstrukcyjnej coraz czeSciej uzywane jest pojecie
"elektronicznej dokumentacji  konstrukcyjnej". Coraz bardziej
powszechna staje si¢ wspolpraca ~ oparta na dokumentacji
elektronicznej migdzy réznymi firmami. Dane sa dostarczane na
kasetach, dyskietkach CDROM-ach lub przesytane bezposrednio przy
pomocy modemow albo z wykorzystaniem sieci Internet. Pozwala to
na opracowywaniu wspolnych projektow niezaleznie od miejsca
przebywania.

W zakresie projektowania 1 wytwarzania wspomaganego
komputerem wykorzystuje si¢ w pionie technologicznym i
konstrukcyjnym systemy CADDS5, SURFCAM, DAMS, NMG,
NASTRAN, Design View, Personal Designer i PC Machinist.
Systemy te zapewniaja automatyczne przekazywanie danych miedzy
konstruktorem a technologiem.

Coraz bardziej powszechna staje si¢ wspdlpraca oparta na
dokumentacji elektronicznej  miedzy zagranicznymi firmami i
Polskim Zaktadem Lotniczym. Pozwala to na opracowywaniu
wspolnych projektow niezaleznie od miejsca przebywania. Oprocz
produkcji lotniczej technike komputerowa wykorzystuje sie w
wykonaniu réznego rodzaju foremnikow przestrzennych dla
kasetonow reklamowych, czy nadwozi samochodowych lub do
wykonania oprzyrzadowania dla produkcji szyb samochodowych.




Docelowo Biuro Konstrukcyjne winno przej$¢ na projektowanie 3D (fzw. wréjwymiarowe). Warunkiem takiego przejscia jest wyposazenie biura
konstrukcyjnego w sie¢ stacji graficznych z odpowiednim oprogramowaniem CAD/CAM jak np. CATIA ver. 4.2 lub 5.5.

Deski kreslarskie znikty juz z uzycia w wigkszo$ci nowoczesnych firm zaréwno krajowych jak i zagranicznych. Przed ta drogg nie ma odwrotu. Nie
da si¢ dzisiaj produkowa¢ wyrobow o odpowiednim poziomie i w okreslonym terminie. Do$wiadczenia wiasne jak innych firm wskazuja, ze kto

szybciej wejdzie na nowoczesng droge projektowania i wytwarzania ten ma szanse utrzymania sie na rynku. Ci ktérzy tego nie uczynia musza ustgpic
miejsca innym. Informatyzacji Biura nalezy dokona¢ etapami.

Etap |
Uruchomienie 8 stanowisk z stacjami graficznymi do:

projektowania geometrii numerycznej samolotu i zespotdw - 1 stanowisko

programowania OSN - 2 stanowiska

projektowania wybranych zespotow lotniczych - 3 stanowiska

e obliczen wytrzymatosciowych - 1 stanowisko

e projektowanie uktadow sterowania — 1 stanowisko

e plotter atramentowy - 2 stanowiska

Orientacyjny koszt 200 ty$ $ (80 tys. stacje typu SUN ULTRA 60 i 120 ty$ $ system CAD/CAM CATIA)

Etap Il

Uruchomienie 16 stanowisk z stacjami graficznymi do:

e projektowania geometrii numerycznej samolotu i zespotow - 1 stanowisko
e programowania OSN - 2 stanowiska

e projektowania wybranych zespotow lotniczych - 10 stanowisk

e obliczen wytrzymatosciowych - 1 stanowisko

e projektowanie uktadow sterowania — 2 stanowiska

e plotter atramentowy - 2 stanowiska

Orientacyjny koszt 400 tys $ (160 tys stacje typu SUN ULTRA 60 i 240 ty$ $ system CAD/CAM CATIA)



Stosowane oprogramowanie w zakresie CAD/CAM w Polskich Zaktadach Lotniczych

Lp Nazwa Rodzaj sprzetu Dziedzina
komputerowego

1 Auto Cad PC CAD

2 Personal Designer-Computervision PC CAD

3 Personal Machinist-Computervision PC CAM

4 CADDSS5 - Computervision WorksStation SUN, PC-station | CAD/CAM

5 NASTRAN Macneal-Schwendler Corporation WorkStation SUN CAD

6 NMG, DAMS PC i Kongsberg SM-4 Geometria zewnetrzna
(ploter 1,6 x 6m) CAD

7 SPO PC CAM

8 BOBCAD PC CAM

9 Standardowy pakiet wymiany danych IGES, SUN, PC

DXF (dla AutoCada) PC

10 SURFCAM PC CAD/DCAM

1-2; 4,10 | Systemy do projektowanie konstrukcji zespotdéw i czesci

347810 | Systemy do programowania obrabiarek sterowanych numerycznie 2.5, 3 (5 osi - SURFCAM) osie

6 Systemy do projektowania geometrii zewnetrznej samolotu

5

System do analiz statycznych i dynamicznych, obliczania aeroelastycznosci i optymalizacji konstrukciji




Etap lll
Uruchomienie 38 stanowisk z stacjami graficznymi do:

programowania OSN - 2 stanowiska

projektowania wybranych zespotéw lotniczych - 20 stanowisk

projektowania oprzyrzadowania wybranych zespotow lotniczych - 8 stanowisk
obliczen wytrzymatosciowych - 1 stanowisko

projektowanie uktadow hydraulicznych — 2 stanowiska

projektowanie uktadow klimatyzacyjnych — 2 stanowiska

projektowanie uktadow elektrycznych — 3 stanowiska

plotter atramentowy - 2 stanowiska

Orientacyjny koszt 800 ty$s § (320 tys. stacje typu SUN ULTRA 60 i 480 tys $ system CAD/CAM CATIA)
Polaczenie stacji w sie¢ komputerowa bedzie kosztowato okoto 60 tys. $.

Uzyskane efekty

Kompleksowe uzycie tych nowoczesnych informatycznych narzedzi umozliwia jednoczesna (rownolegta) prace roznym stuzbom konstrukcyjnym,
technologicznym, konstrukcyjnym oprzyrzadowania, technicznego przygotowania produkcji. W sumarycznym efekcie uzyskujemy:

50% zmniejszenie uzgodnien technicznych

75% zmniejszenie przepracowan, modyfikacji, popraw i brakow

5% zmniejszenie czasu maszynowego wykonywanych detali

25% zmniejszenie czasu maszynowego wykonywanego oprzyrzadowania
20% zmniejszenie catkowitej pracochtonnosci wykonania samolotu

50% skrocenie cyklu wykonawczego samolotu

100% zamienno$¢ osiggnigta na pierwszym samolocie

100% pewno$¢ realizacji wg zaplanowanego harmonogramu

W efekcie koncowym osiagamy znaczace zmniejszenie budzetu i cyklu wykonawczego samolotu.
Poniesione naktady zwrdca si¢ w ciagu dwodch lat.
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PLAN NAKLADOW INWESTYCYJNYCH

Mieiec 2001-01-29

INFORMATYKI W Polskich Zaktadach LotniczychL Sp. z o. o. 18= 4142
LP. OPIS PRZEDSIEWZECIA FIRMA NAKLADY 2001 || NAKLADY 2ooﬂ EFEKTY INWESTYCJI
PLN PLN
1 |[Zwiekszenie mocy obliczeniowej S/390 Integrated Serwer z 7 na 70 MIPS IBM-Polska 828 000, Zwigkszenie mocy dotychczasowego systemu, stworzenie podstaw
[Zakup niezbednego oprogramowania systemowego i narzedziowego 150 000 zi||{do wprowadzenia kompleksowego systemu zarzadzania
Rozbudowa sieci informatycznej IBM w PZL o terminale PC-towe 144 900 82 800 zl|||przedsiebiorstwem. Najtarisza integracja istniejacych modutév/ programowych
Wykonanie okablowania sieci $wiattowodowej obiektéw PZL Polska 103 500 =t 41 400 z
2 |[Modernizacja systemu obliczer: wytrzymatoéciowych Zmniejszenie liczby préb statycznych i zmeczeniowych
Sie¢ stacji graficznych SUN SUN-Polska 41 400
Licencja oprogramowania MSC NASTRAN MSC-RFN 82 800,
Licencja oprogramowania MSC PATRAN MSC-RFN 82 800,
3 ||Zakup i wdrozenie systemu projektowania i wytwarzania CAD/CAM CATIA 496 800 993 600 zt ||Zmniejszenie czasu opracowania konstrukcji oraz wyionania czesci
Sie¢ stacji graficznych SUN SUN-Polska 331 2;‘ 662 400 zt||0 50%. Zdecydowana poprawa jakosci czesci i wyrobu
4 |IZakup komputeréw PC dla PZL Polska 350 000 250 000 z{||Zmniejszenie czasu opracowania konstrukcji oraz wykonania czesci
||Zdecydowana poprawa jakosci czesci i wyrobu
Plottery AO atramentowe Polska 30 000 15 000 zi||[Mozliwos$¢ elektronicznej formy wymiany dokumentaciji
5 |[Licencja na wybrane moduty CAD/CAM POLSKA 150 000 Kooperacja z wiodacymi firmami $wiata
6 ||Modernizacja i rozbudowa serweréw sieci komputerowej NOVELL Novell-USA 50 000 41 400 zt||Mozliwosc pracy na wspélnych danych jednoczesénie.
Okablowanie sieci mikrokomputerowej PZL Novell-USA 30 000 28 980
Intranet dla Polskich Zaktadéw Lotnczych USA 82 800 Poprawa przeptywu informacji,zarzadzania i administracji PZL
7 ||Okablowanie strukturalne sieci komputerowej w H-6 103 500
Okablowanie strukturalne sieci komputerowej w H-2 103 500
8 |[Programowanie obrabiarek sterowanych numerycznie w systemie DNC Polska 82 800 82 800 zi||Zmniejszenie czasu obrdbki o 40%, zwiekszenie klasy doktadnosci i gtadkoéci
obrabianych powierzchni,
9 ||System do programowania Rozkroju blach RADAN (Pulmax, Trumatic) Anglia 289 800 2zt
[10] System Komputerowej Rejestracji Czasu Pracy i Kontroli Dostepu 190 000 z{
11 |Wdrozenie krawedziarki sterowanej numerycznie LVD PPEB 2500 oraz systemu programowania |[PZL i British Systems
giecia CADMAN - B
12 Iv\/drozenie centrum obrobki blach PULLMAX - 6 oraz systemu programowania rozkrojow PZL i British Systems
krzywoliniowych RADAN
13 |[Wdrozenie frezarki bramowej KTM MAX - E _ TRACE (dt. Frezowania do 17 m) z ukladem PZL i British Systems
sterowania Allen Bradley Series 10
14 PZL i British Systems
Wdrozenie kontroli wymiaréw czeéci na maszynie pomiarowej (kontrola automatyczna)
Powigzanie geometrii numerycznej z automatycznym pomiarem na maszynie pomiarowej.
16 ||Zakup tokarki sterowanej numerycznie nowej generacji NEF 320 K DMG Niemey 120 000 z
17 ||Zakup poziomego centrum obrébczego ze stofem obrotowym do obrébki czesci typu korpus DMC DMG Niemcy 1500000z
8H
18 |[Zakup obrabiarki sterowanej numerycznie 3 osiowej, frezarka DECKEL MAHO DMU Niemcy 1400 000 zI|[ Zmniejszenie czasu obrébki 0 60%, mozliwos¢ obrébki stali o twardosci do 62
125T, stét 1500x1050mm, przesuwyx=1250, y=880, z=800mm, obroty max=18000, HRC, zwiekszenie klasy doktadnosci i gtadkosci obrabianych powierzchni,
reczne pochylanie wrzeciona +/-30° wieksza niezawodnosc¢ obrabiarek (do 100%)
19 |[Zakup obrabiarki sterowanej numerycznie 5 osiowej, frezarka DECKEL MAHO DMU Niemcy 1800 000 zt |Mozliwosé pomiaru migdzyoperacyjnego bezposrednio na obrabiarce
125P, stét obrotowy d=1250mm, przesuwyx=1250, y=880, z=800mm, obroty
max=18000,
20 |[Zakup obrabiarki sterowanej numerycznie 3 osiowej, frezarka DECKEL MAHO DMU Niemcy 2 300 000 z! Mozliwoé¢ sprostania wszystkim wymogom kooperacyjnym. Bezpieczna
200T, stét 2000x1700mm, przesuwyx=1800, y=2000, z=1100mm, obroty terminowa realizacja zadan
max=18000, reczne pochylanie wrzeciona +/-30°
21 |[Modernizacja frez. pion. sterowanej numerycznie MF 800 2500 nr inw. 2-4174-5104 Polska 120 000 Zi Bardzo dobry stan uktadu mechanicznego (r pr.1985) uizasadnia modernizacje
z uktadem sterowania UNIMERIC-700 na system HEIDENHAIN TNC 426 uktad. elektronicz.
22 |[Modernizacja ukfadu sterowania CNC PRONUM 640 FC 4szt do standardu DNC Polska 9000 zI Bezposrednie wykonywanie dowolnie diugich programéw obrobczych z
komputera PC
23 |[Modernizacja frezarki bramowej FBA-175 nr inw. 3-4025-5331 na obrabiarke Polska 1500 000 zt [Mozliwos¢ obrobki daetali o bardzo duzych gabarytach. Duze mozliwoOsci
sterowang numerycznie z uktadem sterowania numer. HEIDENHAIN TNC-426 + kooperacyjne szczegdlnie w oprzyrzadowaniu przemysiu samochodowego
L elektrowrzeciono
]||Zmniejszenie liczby oprzyrzadowania, skrécenie czasu pomiaru.
24 |[Elektroniczna Maszyna Pomiarowa 3000x2000x1000 HAHN & KOLB RFN 1 035 000 zi|||[Eliminacja 100% zlych czeéci.
25 |C\/frowa centrala telefoniczna (Siemens, Alcatel) Polska 225 000 zt 125 000 zl”
26 |[Etektroniczny wysiegnik pomiarowy 82 800 |
27 ||Laserowe urzadzenie pomiarowe LEICA do oprzyrzadowania Szwajcaria 1 000 000 2zt
Frezarka bramowa JOBS sterowana numerycznie w 5 osiach z ukladem sterowania
28 ||numer. SIEMENS 840D + elektrowrzeciono Wiochy 4 500 000 z4
Szkolenia programistyczne Niemcy, Polska 120 000 Z*i Obstuga nowych urzadzen i poznanie nowych systeméw informatycznych
su A [




