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Zgodnie z Decyzjg Nr 134/71 Prezydium Rzgdu z dnia 1791971 r.,
podjeto negocjacje w sprawie zakupu licencji na rodzine ciagni-

kéw rolniczych z przodujacymi firmami zagranicznymi, a miano-

wicie:

1. BRITISH LEYLAITD MOTOR Co. Anglio,

2. PIAT Whochy

3. FORD MOTOR Co. USA

4. INTERNATIONAL HARVESTER Co. USA

5. JOHN DEERE USA

6. KLOCKNER-HUT.tBOLDT-DEUTZ AG. NRF

7. MASSEY-FERGUSON Ltd. Anglia/Kanada

Za podstawe negocjacji z firmami zagranicznymi przyjeto zatozenia
podane w .rozestanych zapytaniach ofertowych wzglednie przedsta-

wione w czasie nawigzanych kontaktéw, a mianowicie:

1. Udzielenie licencji oraz przekazanie dokumentacji konstruk-
cyjnej i .technologicznej niezbednej dla uruchomienia produkcji

ciggnikow o wysokim poziomie nowoczesnosci.

2. Opracowanie dokumentacji projektowej dla modernizacji i roz-

budowy zaktaddéw przemysdu ciagnikowego.

3. Dostarczenie wyposazenia technologicznego lub udzielenie po-

mocy w jego uzyskaniu.

4. Zapewnienie wspédpracy technicznej przy uruchomieniu produkcji

ciggnikow licencyjnych oraz przeszkolenie zatogi.



5. Udzielenie praw eksportu wyrob6w licencyjnych.

6. Udzielenie pomocy w uzyskaniu dtugoterminowego kredytu na

pokrycie wszystkich wydatkéw wolnodewizowych.

7. Zagwarantowanie sptaty zobowigzan wolnodewizowycli wyrobami li-

cencyjnymi.

8. Udzielenie prawa do wykorzystania wszystkich ulepszed i roz-
woju ciagnikdéw dokonanych przez licencjodawce w okresie trwania

umowy wraz z przekazaniem odpowiedniej "dokumentacji .

9. Nawigzanie wieloletniej wspdtpracy przemystowej, konstrukcyj-

nej i handlowej oraz w zakresie obstugi posprzedaznej.

W odpowiedzi na ztozone zapytania, oferty przekazaty:

PIAT,

INTERNATIONAL HARVESTER Co.,
- kl15ckner-hui® oldt-deutz AG,

MASSEY-FERGUSON Ltd.

W oparciu o rezultaty wstepnych negocjacji i przedtozone wnioski,
Prezydium Rzadu podjeto w dniu 5 stycznia 1973 r. Decyzje Nr 2

w sprawie zakupu licencji na produkcje nowych typ6w ciggnikow roi
niczych. Decyzja tag powotany zostat Zespdét Koordynacyjny pod prze
wodnictwem Pednomocnika Rzgdu, Ministra Przemystu Maszynowego

z udziatem przedstawicieli Ministerstwa Rolnictwa, Handlu Zagra-
nicznego, Ministerstwa Nauki, Szkolnictwa Wyzszego i Techniki
oraz Banku Handlowego.

Dla opracowania i wynegocjowania umowy licencyjnej powotany zosta

Zespot Negocjacyjny zdozony z przedstawicieli, zainteresowanych
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resortéw, PHZ AGROMET-MOTOIMPORT, Zrzeszenia Przemysdu Ciggniko-

wego "URSUS™, Zjednoczenia Przemystu Lotniczego i Silnikowego

PZL 1 innych instytucji.

W trakcie prowadzonych negocjacji uznano za stuszne maksymalne
wykorzystanie w ramach optat licencyjnych zwiekszonego zakresu
Swiadczen licencjodawcéw. W zwigzku z tym, uwzgledniajac prze-
widywany znaczny perspektywiczny wzrost zapotrzebowania na ciag-
niki ciezkie 1 zatozenie zawarcia 15-letniej umowy, postanowio-
no rozszerzy¢ zapytania ofertowe o zakres ciaggnikéw ciezkich

i silnikéw wysokopreznych wyzszych mocy.

W zwigzku z rezygnacjg firmy IHG z dalszych negocjacji oraz bra-
kiem postepu w pertraktacjach z firmg PIAT, Zesp6t Koordynacyjny
podjat w dniu 14.5.1973 r. decyzje, aby negocjacje o zakup licenc
na produkcje nowych typdéw ciggnikow rolniczych i silnikéw
wysokopreznych ograniczy¢ do dwdéch firm, a mianowicie

KLOCIFFIER-HUIIBOLDT-DEUTZ oraz KASSEY-FERGUSON-PERKINS.

Materiaty ofertowe oraz wyniki uzgodnien techniczno-ekonomicznych
przeprowadzonych w ramach negocjacji z w/w firmami, zostaty pod-
dane analizie szczeg6towej w ramach osobnych opracowan tematycz-

nych. Cato$¢ opracowania nosi nazwe "Analizy Techniczno-Ekonomics

nej”, w sk#ad ktdérej wchodzag nastepujace czesci:
- Zagadnienia konstrukcyjne

-" Zagadnienia technologiczne

- Projektowanie i inwestycje

- Ekonomika i koszty produkcji



I1. Charakterystyka firmy KLOCIOTER HIMB~LDg DEUTZX/™ oraz
MASSEY FERGUSOlI PERKEgS”

KHD jest koncernem wielobranzowym grupujacym 42 przedsiebiorstwa

0 roznym stopniu powigzan prawno-finansowych.

Sprawy zwigzane z licencja na ciggniki rolnicze i silniki

wysokoprezne dla PRL prowadzi centrala koncernu w Kolonii.

Poza ciagnikami rolniczymi oraz silnikami wysokopreznymi do

500 KM, KHD produkuje w zaktadach swego koncernu m.in.:

- Srodki transportu /samochody ciezarowe, autobusy i inne
wozy specjalne/,

- maszyny rolnicze i nos$niki narzedzi IHIiTRAC,

- maszyny budowlane,

- silniki okretowe, trakcyjne 1 stacjonarne o mocy do 8000 KM,

- turbiny gazowe, turbosprezarki,

- agregaty pradotworcze, pompowe, sprezarki.

Koncern KHD projektuje, produkuje i dostarcza urzadzenia prze-

mystowe dla gdrnictwa, hutnictwa i przemystu surowcoéw mineralnych.

Udziat wartosciowy poszczegélnych dziedzin w dziatalnosci pro-
dukcyjnej KHD wynosi:

- pojazdy 41-42%

- silniki 1 agregaty napedoY/e 28-32%

- ciaggniki 1 maszyny budowlane  17-19%

- urzadzenia., przemystowe 7-14%

x/ - Zrodka informacji: Statystyki Bericht (iber Geschafts-Jahr
- 1972 KHD



2. MASSBY-FERGUSON Ltd

MASSEY-FERGUSON jest koncernem miedzynarodowym, grupujacym

51 przedsiebiorstw o réznym stopniu powigzania prawno-finansowego.

Firma macierzysta MASSEY-FERGUSON Ltd. ma swojg siedzibe

w Kanadzie w Toronto.

Do wspotpracy z Polskg wyznaczona zostata firma MASSEY-FERGUSON-
PERKINS w Londynie, a to z uwagi na Sciste powigzania organiza-
cyjno-finansowe z producentem silnikéw, firmg PERKINS ENGINES Ltd
w Peterborough i zaktadem ciggnikéw MASSEY-FERGUSON w Coventry
wlAnglii. Produkcja ciggnikéw jest w firmie MF szeroko rozko-

operowana pomiedzy zaktadami w réznych krajach.

Poza ciggnikami rolniczymi, ktorych udziat w produkcji wynosi
38,8% wartosci produkcji globalnej MF, koncern MASSEY-FERGUSON
i PERKINS ENGINES Ltd produkuje:

- silniki wysokoprezne 19%
- maszyny budowlane i drogowe 12 ,4%
- inne?” 29,8%

xx/ - Zrodta informacji : "Dep. of Trade and Industry of U.K. -197
MASSEY-FERGUSON Ltd., - Annual Report 1972



3. Poréwnanie KHD z LIP w niektorych wielkoSciach przedstawi
ponizsza tabela /wg danych za 1972 r./s

mKHD* Y

Kapitat tys. US £ -
C e

1*190.000
Nakkady inwestycyjne v 48.000 28.400
Zatrudn!enlé N pracownikow 36.309 45800
Produkcja ciaggnikow sztuk 29.500 125 100
Produkcja silnikow sztuk 95.000 366.000
Udziat w sprzedazy
ciggnikow;
Wielka Brytania % - 33,8
NRF % 19,2 11,8
Kraje Europy Zachodniej % 7,2 16,8

x1/ - dane dotyczgce KHD odnosza sig¢ do dziatalnos$ci koncernu
na terenie NRF

x2/ - dane dotyczace MER- odnoszg sie do f-my MASSEY-FEIiGUSON“*
PERKINS Ltd., 1 obrazuja dziatalno$¢ koncernu na catym
Swiecie
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I11i_Przebieg_negocjae2i
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Firma KKD zgtosita zainteresowanie i przedstawita oferte,

obejmujacg m.in.:

- przekazanie licencji na rodzine ciagnikéw rolniczych
od 22 do 130 KM,

- przekazanie licencji na rodzine silnikéw wysokopreznych
od 22 do 450 Kii, a z dotadowaniem do 500 Kii,

- przekazanie dokumentacji konstrukcyjnej i technologicznej,

- dostawy komponentéw do montazu ciagnikoéw i silnikow w okresie
rozruchu produkcji,

- udzielenie pomocy technicznej i przeszkolenie polskiego
personelu,

- zaprojektowanie modernizacji 1 rozbudowy zaktadow przemystu
ciggnikowego oraz budowy nowego zaktadu silnikowego,

- udzielenie pomocy w dostawie wyposazenia technologicznego,

- podjecie wieloletniej wspodpracy przemystowej, zapewniajacej
sptate wydatkéw dewizowych,

- podjecie wspotpracy naukowo-badawczej,

- udzielenie pomocy w uzyskaniu kredytow.

W wyniku rozmow sformutowano tekst projektu kontraktu mogagcy

by¢ podstawag doifinalnych negocjacji.
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MAEY-FERGUSONZPEMNS_Ltd.AAL%;PA

Firma MASSEY-FERGUSOIT-PERKINS zgtosita zainteresowanie 1 ztozyta

oferte obejmujgcg miedzy innymi:

- przekazanie licencji na rodzine ciggnikéw rolniczych
od 36 do 115 KM,

- przekazanie licencji na rodzine silnikéw wysokopreznych
PERKIITS od 36 do 290 KM, z deklaracja ewentualnego rozszerzenia
licencji na silniki o mocy do 500 KM,

- przekazanie dokumentacji konstrukcyjnej i technologicznej,

- dostawy komponentéw do montazu ciggnikéw 1 silnikéw w okresie
rozruchu produkcji,

- udzielenie pomocjr technicznej i przeszkolenie polskiego
personelu,

- zaprojelctowanie modernizacji 1 rozbudowy zaktaddw przemystu
ciggnikowego oraz budowy nowego zaktadu silnikowego,

- podjecie wieloletniej wspoOtpracy przemystowej, zapewniajgcej
sptate wydatkéw dewizowych,

- udzielenie pomocy w dostawie wyposazenia technologicznego,

- podjecie wspotpracy naukowo-badawczej,

- udzielenie pomocy w uzyskaniu kredytow.

W/ wyniku rozmdéw wstepnie sformutowano tekst projektu kontraktu.
Projekt ten jest uzupedniany i doskonalony w trakcie kolejnych

spotkan 1 negocjacji.



*°>

- 11-
7s

0d lipca 1973 r. negocjacje znalazty sie w stadium finalnego
formutowania warunkéw wspétpracy, jednak u partnerow daje sie
wyraznie zauwazy¢ usztywnienie stanowisk wywotane przedtuza-

niem sie rozméw.

Stanowisko partner6w wynika z utrzymujacej sie aktualnie Ro-
niunktury Swiatowej, wptywajacej na wzrost cen i wydtuzanie
termindw dostaw sprzetu inwestycyjnego, co moze utrudni¢ li-
cencjodawcom utrzymanie dotychczasowych wysokosci optat, sza-
cunkéw i1 harmonogramoéow realizacji przedsiewziecia. Dalszy pos-
tep w negocjacjach jest uzalezniony od dokonania wyboru partne-
ra. Dopiero w trakcie ostatecznego formutowania warunkoéw umowy

przewiduje sie mozliwos¢ uzyskania dalszych ustepstw.

V. Gkowne, .zatozenia pro.lektu umowy z_|QjOG"ER-Hyt jBOLDT-DBTJITZ_AG.

Projekt umowy, jako materiat wyjsciowy do negocjacji z firma
1i1i0ciOTER-HUI . tBOLDT-DEUTZ AG /KHD/ oraz z firmg LIASSEY-FERGUSOH
-PERKINS Ltd. /WMFP/, opracowany zostat z wykorzystaniem dosSwiad-
czen uzyskanych w czasie pertraktacji z firmag PIAT na licencje
samochodowe 125P i 126P oraz z firmg BERLIET na licencje auto-

busowg.

Szereg zasadniczych warunkéw projektu umowy sformutowano w po-

dobnej formie, jak to ma miejsce w umowach z firmami PIAT
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i BERLIET. Zwiekszono jednak zobowigzania licencjodawcow,
wzglednie rozszerzono zakres zabezpieczenia intereséw strony
polskiej tam, gdzie to byo uzasadnione i mozliwe. W projektach
umowy z firmg KHD oraz MFP uwzgledniono znacznie wigkszg skale,
przedsiewziecia, dtuzszy okres wspodpracy z zagranicznym par-
tnerem oraz odmiennych charakter przedmiotu umowy, ktéry w odréz-
nieniu od autobusu czy samochodu matolitrazowego, obejmuje

cate rodziny ciaggnikdéw i silnikéw /kilkanascie typow z ich od~
mianami/.

Yi¢_Konst*ukc2&_umowy

W negocjacjach z obu partnerami doprowadzono do analogicznych lub
zblizonych sformutowan projektéw uméw. Umowe podzielono na 4
czesci i
- 0g6lng,
- licencyjna,

0 kooperacji przemystowej,
- o0 realizacji przedsiewziecia.
Wszystkie czesSci umowy sg wzajemnie powigzane odpowiednimi
klauzulami, posiadajg réwng moc obowigzujaca i wchodzg w zycie
jednoczesnie. Podlegajg one tym samym przepisom ogélnym w zak-
resie sposobu dokonywania zmian i uzupednien, sity wyzszej,

postepowania arbitrazowego itp.

Okres trwania umowy okreslony zostat jednolicie na 15 lat

w stosunku do obu firm.
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W czesci ogblnej okreslone zostaty podstawowe zatozenia podej-
mowanej wspOdpracy, jej cele i zasady, m.in.: zasada kompen-
saty wydatkdéw wolnodewizowych w formie dostaw wyroboéw licen-
cyjnych lub innych towaréw do licencjodawcy,

2. Czes¢ licencyjna

Czes¢ licencyjna reguluje nastepujace zagadnienia:

a/ udzielenie licencji na rodzine ciggnikéw rolniczych i sil-
nikéw wysokopreznych wraz z rozwojem konstrukcji i techno-
Ipgii,

la/ przekazanie kompletnej dokumentacji konstrukcyjnej i techno-
logicznej oraz pomocy technicznej w okresie uruchomienia
produkcji ciggnikéw i silnikdw,

c/ udzielenie wykacznego prawa produkcji i sprzedazy w PRL
oraz prawa eksportu wg zasad ustalonych w umowie,

d/ wykorzystanie praw patentowych i innych chronionych upraw-
nien licencjodawcy,

e/ prawa do uzywania znaku Firmowego,

f/ zakres przekazywanej <dokumentacji konstrukcyjnej» tech-
nologicznej i obstugi posprzedaznej,

g/ warunki dokonywania zmian i ulepszen konstrukcyjnych oraz

wymiany informacji na ten temat,



h/ gwarancji nalezytego wykonania zobowigzan wynikajgcych
z przekazania licencji w zakresie: dokumentacji konstrukcyj-
nej i technologicznej, osiagniecia ilosci i jakosci produkcji
licencyjnej itp.,

i/ wysokosci zryczattowanej optaty licencyjnej i warunkow

ptatnosci,

J/ innych warunkow natury ogélnej.

Cze$¢ o kooperacji przemystowej reguluje zagadnienia:
a/ obowigzku licencjodawcy dostawy komponentéw CKD do montazu

i dostaw kooperacyjnych na okreslonych warunkach,

b/ kompensaty wydatkéw wolnodewizowych w formie dostaw przed-

miotdw licencji oraz innych towaréw do licencjodawcy,

¢/ cen i ich zmiennosci, bazy dostawy, optat celnych, warun-

kow ptatnosci,

d/ gwarancji za dostarczony towar i odpowiedzialnosci za stwier-
dzone wady,

e/ odpowiedzialnosci 1 kar za zwioke,

f/ warunkéw eksportu i wspédpracy na rynkach trzecich.

¢e"Czgso™orrealizac™ingrzedsigwzigeia
0zesé o realizacji przedsiewziecia reguluje zagadnienia:
a/ obowigzku licencjodawcy zaprojektowania modernizacji i roz-

budowy przemystu ciggnikowego dla osiggniecia produkcji



*

b/
c/

d/

e/

f/
g/

h/

Ws

og

- 15 -

75 tys. ciagnikow oraz budowy zakdadu silnikowego O nro,,

dukcji 115 tys. szt. silnikow rocznie w pierwszym etapie,
zakresu dokumentacji projektowej 1 trybu przekazywania
wspotdziatania 1 nadzoru przy zakupie wyposazenia inwestycyjne

funkcji licencjodawcy jako Generalnego Dostawcy w komple-

towaniu 1 uruchamianiu wyposazenia technicznego ora- szko-

lenia obstugi,

optaty za projektowanie /zryczattowanej/ i1 sposobu oraz wa-

runkow jej ptatnosci,
odpowiedzialnosSci za projektowanie, wspotdziatanie i1 nadzor,
odpowiedzialno$ci z tytutu funkcji Generalnego Dostawcy,

organizacji biur koordynacyjnych dla realizacji umowy, .

zystkie czesci umowy, posiadajg jednakowe postanowienia
0lne odnosnie:

postepowania arbitrazowego,

sity wyzszej,

zmian i uzupednien,

przeniesienia praw i1 obowigzkéw na nastepcdéw prawnych,
wejscia umowy w Zzycie,

okresu trwania umowy,

Jjezyka korespondencji itp.
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?i_2agadg| 8gia_konstruke2ig]
1i_ Pirma KHD
mi.t Ciaggniki rolnicze "DEUTZ>”

Firma KHD oferuje ciagniki rolnicze kotowe, napedzane silnikami

wysokopreznymi DEUTZ chdodzonymi powietrzem, w nastepujgcych

typach:
éEp. Typy ciagnikéw | :i?giff BITKEL a4
Ciaggniki lekkie 1 S$rednie
D 2506 22
D 3006 30
D 4006 35
D 4506 40
D 5006 48
D 5506 52
¥ “ D 6006 62 rowniez
D 7006 67 ﬁaggég%nim
i Ciagniki ciezkie
i 9 D 8006 80
i 10 D10006 105
i D13006 130
i
it 12 Ci%gnik systemu
] INTRAC 2002 e51

Ciagniki ciezkie /D 8006+D 13006/ sag oferowane bez blokow

napedowych 1 przednich osi napedzanych firmy Zahnradfabrik,
ktore sg stosowane obecnie. e

Firma KHD pracuje nad konstrukcjg wkasnego bloku napedowego
i ma zamiar z nim wystapi¢ w 1976 r.



1.2. Silniki wysokoprezne DEUTZ

Zakres silnikow wysokopreznych oferowanych przez f-me KHD

przedstawia® Vie nastepujgco:

Lp.

o o1 A W DN

~

10

1
12
13
14

x/ - BP — 3ilniki z dotadowaniem

xx/ - z mozliwo$cig rozwoju do 500 KM

Typy silnikéw

F2L
F3L
FAL
F5L
F6L
BF6L

F6L
F8L
F10L
F12L

BF6L
BF8L
BF10L
BF12L

912
912
912
912
912
912x”

413
413
413
413

413X/
413*"
413X4
413X7

=dloc== ===

iibs"=

gMa  ~cMlindrow

32
58
80
100
120
140

170
230
285
340

225
300
375
450%

oo o o1 B~ WwN

(o3}

10
12

10
12



1.3. Opis przedmiotu licenc.ii

W zakresie ciaggnikéw lekkich i Srednich przedmiotem licencji
majg by¢ ciaggniki linii 06, produkowane obecnie przez firme
KHD, ze zmianami dostosowujacymi ciggniki do wspotpracy <z ma-
szynami 1 narzedziami rolniczymi eksploatowanymi w Polsce.
Zmiany te, zwane zmianami pierwszego etapu, maja by¢ wprowa-
dzane sukcesywnie od poczatku montazu-ciggnikéw w Polsce.
Celem spednienia wymogéw w drugim etapie, tj. od uruchomie-
nia produkcji czesci w Polsce, ma by¢ wprowadzona kabina bez-
pieczna wraz z dalszg poprawg ergonomii.

Kabina bezpieczna zastgpi obecnie stosowang rame ochronna.
Ciggnik INTRAC 2002 oparty o zespoty ciggnika D 5006 z sil-
nikiem 3-cylindrowym posiada odmienng budowe /kabina z przodu/
umozliwiajgcg zawieszenie narzedzi z przodu i z tyku. Stanowi

on nowag koncepcje ciaggnika-nosnika narzedzi.

Oferowany typoszereg ciggnikéw firmy KHD pokrywa wymagania

rolnictwa krajowego w klasach uciagu 0,6; 0,9; 1,4 1 2,0 T.

Unifikacja ciagnikow firmy KHD przedstawia sie nastepujaco:
- silniki 3“% 4- i 6-6ylindrowe sg zunifikowane.
Silnik 2-cylindrowy rézni sie od pozostatych odmienna kon-
strukcja skrzyni korbowej, #*ozyskowaniem watu korbowego
i pompg wtryskowg.

- uktady napedowe oferowanych ciggnikow stanowig 3 odrebne
grupy blokow:

grupa I - bloki napedowe ciaggnikoéw D 2506 - D 5506 i INTRA.C
2002



grupa Il - "bloki napedowe ciggnikéw D 6006 i D 7006,
grupa 11l - bloki napedowe ciggnikéw ciezkich D 8006,
D 10006 i D 13006.

W tematyce.spednienia podstawowych wymagan agrotechnicznych
przez oferowane ciggniki, mozna stwierdzi¢, Zze ciagniki te
powinny przejs¢ tzw. niezbedne zmiany adaptacyjne w zakror.ilo .
uktadéw przytaczeniowo-zaczepowych. Firma deklaruje wprowa-

dzenie tych zmian.

Zuzycie paliwa jest zblizone do analogicznych wartosci w ciag*
nikach MFP.

Trwatos$¢ i niezawodnosé oferowanych ciagnikéw, wg danych

firmy wynosi:

- okres miedzynaprawczy silnika 3500 + 4000 godg,
- okres miedzynaprawczy podwozia 4500 5000 gocia,
- zywotnos¢ ciagnika 8000 t12000 godz.
Silniki

Silniki DEUTZ chtodzone powietrzem”budowane w ujs.tauxe rze”™0
wym /rodzina FL 912/ 1 widlastym /rodzina FL 413/, pod wzgie
dem konstrukcji, osiggow i wartosci uzytkowej nalezg do Scia
tej czotowki Swiatowej.

Konstrukcje poszczeg6lnych typdéw oparte na indywidualnych
cylindrach i zastosowaniu "klockowejl budowy umozliwity osi-,
niecie bardzo wysokiego stopnia unifikacji /okoto 85%/ elemer

tow 1 zespokdw, a tym samym zastosowanie wysoko wydajnej tech
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nologii opartej o wysokospecjalizowane i zautomatyzowane ma-

szyny i urzadzenia.

Silniki DEUTZ chtodzone powietrzem wg danych firmy, posiadaja
wysoka trwatosé, wynoszaca dla:

- PL 413 w samochodach ciezarowych 8 do 10 tys. god«e do 1~szej
naprawy o]}

- PL 912 w samochodach cigzarowych 6 do 8 tys* godz. do 1-saej
naprawy ghownej,

- PL 912 V ciagnikach rolniczych 3»5 do 4 tys. godz. do 1l-szej
naprawy gtowne]

Zastosowanie "indywidualnych cylindrow", klasycznej aparatury
paliwowej oraz rozwigzanie konstrulcchjne catosci i1 poszczegél-

nych zespotéw zapewnia trwato$¢ oraz prostote obstugi i napraw.

Pedny zakres mocy /30+500 KM/ wynikajacy z koncepcji
"dieselizacji" kraju pokrywaja 2 rodziny silnikéw PL 912
i PL 413* Obie te rodziny posiadaja dalsze mozliwosSci rozwojowe

w zakresie podwyzszenia o0siggow.

Silniki DEUTZ spe#niaja wymagania ochrony $rodowiska, w zakresie /
dymienia i dopuszczalnego stopnia toksycznosci, a prace prowadzo-

ne w tym zakresie przez firme, gwarantuja speinienie przysztosciowych
wymoégow. Zewnetrzna gtosnos¢ silnikéw KHD miesci sie w dopusz-

czalnym zakresie.

Konstrukcja opracowana w ukfadzie metrycznym znacznie utatwia

produkcje i eksploatacje.
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2.1. Ciagniki rolnicze MF

Firma MFP oferuje ciagniki rolnicze kotowe napedzane silnikami

wysokopreznymi PERKINS, chodzonymi wodg, w nastepujgcych

#Iypach
I
|
| =T —_lAA— —— HP
i_'ﬁ_é_. Typy ciagnikow ilMof___ Stimic®= Uwagi
Ciagniki lekkie i Srednie
1 PX-133 36 3 '
2 . PX-150 47 3
oferowane
3 PX-160 58 4 rowniez
*z napedem
4 PX-168 66 4 na przed-
nia os
5 PX-188 75 4
Ciagniki ciezkie
PX-1085 88
7 PX-1200 115 6

Do czasu wprowadzenia do produkcji powyzszych typéw, dostarcza-
ne bytyby w ramach CKD obecni-e produkowane ciggniki:

MF-135 o mocy 36 KM

MF-148 o mocy 47 KM

MF-188 o0 mocy 72 KM

Zmiany w nich umozliwiajace wspgdprace z maszynami i narzedziami
uzywanymi w kraju maja by¢é wprowadzane sukcesywnie od poczatku

montazu w Polsce.
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Zastosowane do ciggnikow 03? silniki rzedowe PERKINS typéw:
D3.152 - 3-cyl.

4.236 - 4-cyl.
4.248 - 4-cyl.
6.372 - 6-cyl.

pod wzgledem osiggow zabezpieczajg stav/iane w tym zakresie

wymagania.

2.2> Silniki wysolcoprezne PERKINS

Zakres silnikow wysokopreznych oferowanych przez MFP

przedstawia sie nastepujgco:

e ) S Moc-*»qr 1losc
= Typy silnikow 7Kii7 " [eyVindron
1 .3.152 44 3
2 D3.152 .45 3
3 D3.152U 47 3
4 4.248 75 4
5 4.236 - 77 4

;6 6.372 122 6
7 T6.372*/ 140 6
8 V8.540 173 8
9 V8.640. 206 8
10 T78.640x/ 260mc/ 8

Silniki o mocy 300 do 500 KM

Silniki w tym_zakresie mocN nie
Ba konstrukcji firmy PERKINS
i nie bedg produkowana* w tej
firmie
x/ - silniki z dotadowaniem
xx/ - z mozliwo$cia rozwoju do 290 KM
xxx/ - moce podane wg maksymalnych nastaw
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2.3« Opis przedmiotullicencji n

Ciagniki PX bedg stanowity zmodernizowang konstrukcje aktualnie
produkowanych ciaggnikéw W?, dostosowang do wymogéw dotyczacych
mbezpieczenstwa, hatasu i1 ergonomii, o nowej linii oblachowania
i kabiny.

Ciggnik PX 1200 jest ciaggnikiem przegubowym z napedem na
4 jednakowe kota.

W ciggnikach stosowane sg silniki firmy PERKINS 3-, 4-
i 6-cylindrowe, chtodzone cfiecza.

Ciaggniki linii PX, z wyjatkiem silnikéw PERKIITS, od momentu
uruchomienia produkcji w Polsce bytyby produkowane w uktadzie
metrycznym. Metryfikacja ciggnikéw zostanie, dokonana przez MF
w ramach przedmiotu licencji. Silniki PERKINS pozostatyby

w uktadzie calowym.

Oferowany typoszereg ciggnikéw firmy MF pokrywa wymagania

rolnictwa krajowego w klasach uciagu 0,6} 0,9; 1,4 i 2,0 T.

Unifikacja ciggnikéw firmy MF przedstawia sie. nastepujaco:

- silniki 3-, 4- i 6-cylindrowe do ciagnikéw stanowig generat-
.nie 2 grupy, sa zunifikowane wewngtrz kazdej z nich i majg

. ograniczong unifikacje miedzy grupami,

- uktady napedowe ciagnikéw.sg zunifikowane,

- kabiny ciagnikoéw lekkich i $rednich maja by¢ wspélne,

- oblachowanie ciagnikow iekkich i Srednich ma by¢ zunifikowa-

ne w dwéch grupach.
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W tematyce spednienia podstawowych wymagan agrotechnicznych
przez oferowane ciagniki mozna stwierdzi¢,ze ciggniki te
powinny przejs$¢ tzw. niezbedne zmiany adapjtacyjne w zakresie

uktadéw przytaczeniowo-zaczepowych. Firma deklaruje wprowadze-

nie tych zmian.

Zuzycie paliwa jest zblizone do analogicznych wartosSci w ciag-
nikach DEUTZ.

Silniki PERKINS do ciagnikéw spedniajag wymagania ochrony Srodo-
wiska w zakresie dymienia 1. zanieczyszczenia spalin. Zewnetrzna

gtosnosé ciagnikdéw T.iFPmiesci sie w dopuszczalnych granicach.

Trwatos$¢ i niezawodnos$¢ oferowanych ciggnikéw wg danych firmy

wynosza:
okres miedzynaprawczy silnika 3500 godz.
okres miedzynaprawczy podwozia 6500 godz.
zywotnos¢ ciagnika 12000-14000 godz.
Silniki

Silniki PERKINS ch4odzone ciecza, wg danych firmy posiadajg
trwatosc:
- w zastosowaniu do samochodéw ciezarowych - do 8000 godz. do 1
i ) ) naprawy gtdéwnej
- w zastosowaniu do ciagnikéw - do 3500 godz. do 1
naprawy gioéwnej
Aparatura paliwowa w silnikach rzedowych - typu rotacyjnego

nie jest produkowana w kraju.

Produkowane silniki PERKINS nie pokrywaja pednego zakresu
mocy wynikajgcego z koncepcji "dieselizacjill kraju. Moc niez-
bedna 30*500 KM pokryta bytaby jedynie do 260 KM.

Z powodu matego stopnia unifikacji silnikéw, wymagane jest

uruchomienie produkcji 4-ch rodzin, co powoduje konieczno$é



<
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zastosowanie technologii wykorzystujgcej rowniez maszyny uniwer-
salne o mniejszym stopniu automatyzacji.

Konstrukcja silnikéw opracowana w uktadzie calowym utrudni pro-
dukcje 1 eksploatacjg. Firma nie posiada programu przejscia

na system metryczny i ocenia sie, ze problem ten zostanie rozwig-
zany nie wczesniej, niz w okresie 10*15 Ocena ta jest zgodna
m.in. z opinig CATERPILLAR TRACTOR Co. przedtozong Komitetowi Nauki
i Astronautyki lzby Reprezentantdéw Stanow Zjednoczonych.

Silniki PERKINS majg pewne, ograniczone mozliwosci rozwojowe,
zmierzajace do podwyzszenia mocy silnikoéw przy jednoczesnym zmniej-
szeniu ciezaru, toksycznosci spalin i hatasu.

“»-ffgpdtpraca”konstrukcff na "z firmamil FFIDNi°MFP

Wspodpraca strony polskiej z licencjodawca w odniesieniu do obu

firm polega¢ bedzie na:

- opracowywaniu zmian dostosowujacych przedmiot licencji do wy-
magan krajowego rolnictwa;

- opracowywaniu nowych odmian ciagnikéw, np. o wysokim przeswicie
lub dla terendw gérzystych, ewentualnie - jak w przypadku firmy
"KHD - konstruowanie ciezkiego ciggnika w ukdfadzie przegubowym

0 mocy 140 KM, na bazie zespotow ciagnikéw ciezkich.

Firmy w okresie trwania kontraktu zapewniaja przekazywanie stronie
polskiej prac rozwojowych w zakresie konstrukcji ciggnikéw i sil-
nikow.
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X1s_Zggadn”enia_teGhnol2giezge
1i»2££S8«E22i2S1i-Z2£1Hi212STE5SES2-£1 i 1SS*KH:D w i jrodukc i
EiSSSHS2ILI-SIIEIMJif

1.1. Ciagniki .

Firma KLOCKNER-HUMBOLD.T-DEUTZ produkuje ciagniki rolniczo W zakreci»
mocy od 22 do 120 KM, <o tacznej ilosci okoto 30 tyo. Ostuk roczfie.«
Firma posiada wkasng odlewnie i kuznie, Wyposazenie wydziatdéw pro-
dukcyjnych* sktada sie z linii zautomatyzowanych, ot)rabiarek zes-
potowych i uniwersalnych. Park obrabiarkowy jest zréznicowany pod
wzgledem wieku 1 wydajnosci.

Ocenia sie, ze technologia i organizacja dostosowane sg do wielkosci

produkcji oraz wzgledow konstrukcyjnych wyrobu.

Poziom technologii stosowanej na odlewni szczeg6lnie w linii for-

mierskiej ciezkiej jest nowoczesny.

Bezposrednie przejecie technologii stosowanej w KHD przy produkcji
ciggnikow mozliwe bedzie w ograniczonym zakresie. Dla potrzeb pol-
skiego przemystu ciaggnikowego technologia powinna by¢ dostosowana
do wielkosci produkcji i unowocze$niona w oparciu o rozwigzania

techniczno-organizacyjne stosowane przy produkcji silnikow.

1.2. Silniki

KHD produkuje wszystkie silniki wysokoprezne w zakresie typoszere-
gow interesujacych strone polska i1 jest jednym z najwiekszych produ-
centéw w Swiecie wytwarzajgcych w takich ilosSciach i w takim zakre-
sie mocy silniki chtodzone powietrzem.

Produkcja obejmuje:

- w zaktadach w Kolonii - 2, 3, A i 6-cio cylindrowe objete zunifi-

kowang rodzing 912 w zakresie mocy 30*120 KM,



- w Zaktadach w Ulm -6, 8, 10 i 12-to cylindrowe w uktadzie
widlastym objete zunifikowang rodzing 413 w zakresie mocy
150+500 KM.

Struktura rozkooperowania czesci i zespotdw specjalizowanych
zblizona do warunkéw istniejacych w Polsce. Produkcja po4fab-
rykatéw odbywa sie w oparciu o wkasna baze metalurgiczno-ku-
ziennicza.

Maksymalna unifikacja konstrukcyjna i technologiczna w ramach
rodzin 912 i 413 umozliwita zastosowanie wielkoseryjnej i ma-
sowej organizacji produkcji, a takze stworzyka przejrzysta

i przemyslang koncepcje organizacyjng zakdadu.

Koncepcja konstrukcyjnej unifikacji silnikow konsekwentnie
uwzgledniajgca wymogi technologiczne, umozliwita zastosowanie
w produkcji najnowoczesniejszych metod wytwarzania*

I ~i 771

Przykkadem tego jest zakkad w Ulm, w ktorym zastosowano naj-
bardziej wydajne Srodki produkcji, jakie sg osiagalne na ryn-
ku obrabiarkowym.

Firma KHD dysponuje pednym zakresem dokumentacji technologicznej
opracowanym w zasadzie zgodnie z systemem obowigzujacym
w polskim przemy$le maszynowym.

Stosowane procesy technologiczne zardwno w produkcji potfabry-
katéw, jak tez w wydziatach mechaniczno-montazowych, daja

gwarancje kompleksowego doswiadczenia firmy w produkcji silnikdw
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0g6lny kierunek w procesach wytwarzania charakteryzuje sie

dazeniem firmy do ograniczenia zatrudnienia.

Uktad przestrzenny w wydziatach produkcyjnych charakteryzuje sie
dazeniem do zmniejszenia drog transportowych poprzez dwupozio-
mowy uk4ad budowy. Transport miedzyoperacyjny w maksymalnym

stopniu zmechanizowany i zautomatyzowany.

Zaprojektowana wkasciwa synchronizacja i cykle produkcyjne

pozwolity zmniejszy¢ do minimum zapasy miedzyoperacyjne.

Zastosowanie nowoczesnych i wysokowydajnych metod obrdbczych
pozwolito znacznie ograniczy¢ pracochtonnos¢ jednostkowg przy
minimalnym procencie brakdw.

Program produkcji oraz asortyment produkowanych silnikéw jest |
zblizony do nowoprojektowanej Fabryki Silnikow Wysokopreznych

w Polsce, co daje mozliwo$¢ przyjecia stosowanych metod wytwa-
rzania w firmie KHD dla nowej fabryki w kraju. \

Firma .jest w stanie natychmiast podjaé prace projektowe zwig-
zane z budowg Fabryki Silnikéw Wysokopreznych w Polsce.

2.1. Ciagniki
Fabryka. W zlokalizowana w Coventry wraz z oddziatem w Baginton

produkuje ciaggniki rolnicze w zakresie mocy 47*75 KM, o #3acznej
ilosci okoto 80 tys# szt./rok.
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Wyposazenie wydziatéw produkcyjnych sktada sie z odcinkéw linii
automatycznych, obrabiarek zespotowych i znacznej ilosci obra-
biarek uniwersalnych.

Posiadany przez firme park obrabiarkowy w znacznym zakresie
reprezentuje poziom sprzed 10-15 lat, co ma istotny wptyw

na poziom technologii oraz wydajnos¢ pracy.

Ocenia sie, ze wielkos¢ produkcji oraz wzgledy konstrukcyjne
stwarzajg warunki do stosowania w szerszym zakresie wielkoseryj-

nych metod wytwarzania.

Technologia stosowana w MF jest na wyzszym poziomie od rozwigzan
krajowych, jednak bezposrednie przejecie stosowanej w firmie

MF organizacji produkcji i zastosowanie jej w przemysle ciag-
nikowym nie jest mozliwe . Technologia winna by¢ dostosowana
do wymagan stawianych przez strone polska w odniesieniu do wiel**

kosci produkoji, nowoczesnosci i wydajnosci.

2.2. Silniki

Fabryka PERKINS zlokalizowana w Peterborough wraz z oddziakem

w Fletton produkuje silniki wysokoprezne chtodzone wodg 3F 4»

6 1 8-cylindrowe w zakresie mocy od 36 do 260 KM w 4acznej
ilosci okoto 235 tys. szt. rocznie. Firma ta jest jednym z naj-

wiekszych producentéw silnikow wysokopreznych na Swiecie.

Réznorodnos¢ odmian rozwigzan konstrukcyjnych oraz szeroki

zakres zastosowan przy ograniczonym wzajemnym zunifikowaniu
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czesci pomiedzy poszczeg6lnymi typami jest powodem stosowania
réznorodnych metod technologicznych wytwarzania od matoseryj-
nych poprzez wielkoseryjne az do masowych.

Wyposazenie wydziatdw produkcyjnych skkada sie z linii tech-
nologicznych, w ktére wkaczone sg odcinki linii automatycz-
nych, obrabiarek zespotowych i uniwersalnych. Rozplanowonie
przebiegéw proceséw technologicznych czesci i zespoddw posz-
czegblnych silnikow jest raczej wynikiem wieloletniego naras-
tania produkcji podyktowanym potrzebami rynku, niz przemysla-
nej koncepcji rozwoju zak¥adu.

Warunki te dyktujg konieczno$¢ utrzymania stosunkowo duzej
zatogi oraz powoduja zmienne obcigzenie poszczegdlnych linii
i gniazd.

Posiadany przez firme park obrabiarkowy jest zrdéznicowany
pod wzgledem wieku i jest unowoczesniany w przypadkach zuzycia
maszyny lub w wyniku wzrostu produkcji okreslonego typu silnikéw.

Stosowana dokumentacja technologiczna wymaga uzupednien w sto-
sunku do warunkoéw przyjetych w Polsce. Tradycyjnie caty szereg
informacji technologicznych nie znajduje formy pisanej, a jest
przekazywany ustnie przez nadzér techniczny*

mBezposrednie przejecie stosowanych w zakkadzie PERKINS techno-
logii i organizacji produkcji w warunkach uruchamiania wielko-
seryjnej produkcji silnikéw w nowym zaktadzie - jest niemozliwe.
Wymagatoby to wykonania catkowicie nowej koncepcji technologicz-
~ no-organizacyjneje
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1 "Projektowanie

1.1." Firma KHD

Firma posiada doswiadczone zespoty projektowe, ktore mogg stanowic
trzon przysztego biura projektowego powotanego do projektowania mo-
dernizacji przemystu ciagnikowego oraz zaktadu produkcji silnikow

wysokopreznych.

Pracujgce w firmie zespoty zajmuja sie projektowaniem modernizacji
istniejacych oraz projektowaniem nowych zaktadoéw przemystowych.
KHD posiada zespé+ doswiadczonych specjalistow dla projektowania

odlewni 1 kuzni.

Firma KHD realizuje obecnie na bazie wkasnego projektu, nowoczesng
fabryke samochodéw ciezarowych, gdzie w pierwszym etapie uruchomio-
no juz produkcje silnikéw wysokopreznych rodziny 413. Przy opraco-
waniu tego projektu wykorzystano doswiadczenia z prowadzonych mo-

dernizacji w starych zaktadach.

Bardzo wysoka unifikacja konstrukcyjna i technologiczna silnikow
f-my KHD umozliwia zastosowanie bardzo wydajnych maszyn i urzadzen
odpowiednich do produkcji wielkoseryjnel i masowej. Rozwigzania
tego typu Htacznie z w pedni dopracowanym systemem transportu wew-
netrznego oraz organizacji przebiegu produkcji zostaly przez zespot
projektantéw firmy KHD zaprojektowane, a efekty sprawdzone w pro-
ducji.

Konstrukcja silnikéw oparta o system metryczny w pekni umozliwia
zaprojektowanie Scistego powigzania zaktadu finalnego z krajowag
baza produkcji czesci specjalizowanych i znormalizowanych elementéw

maszyn.
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Firma przewiduje powotanie biura projektowego z udziatem polskich

specjalistow.

Ocenia sie, ze biuro projektowe powotane przez KHD do projekto-
wania modernizacji przemystu ciagnikowego, korzystajac ze zdoby-

tych doswiadczern prawidfowo spedni wymogi strony polskiej.

1.2. Firma LiFP

W zakresie projektowania firma HFP nie posiada aktualnie zorgani-
zowanego biura, ktdére mogtoby podjac¢ modernizacje i rozbudowe
przemystu ciggnikowego oraz realizacje prac projektowych dla nowej
fabryki silnikow wysokopreznych. Pracujacy w firmie zespot projek-
towy prowadzi prace modernizacyjne w istniejgcym zaktadzie. Zespot
ten nie zajmuje sie projektowaniem proceséw lcuzienniczych i odlew-

niczych oraz tdocznictwa.

Rozwigzania projektowe W zaktadach MF w Coventry i Baginton sg
rozwigzaniami w szeregu przypadkach typowymi, stosowanymi roéwniez
obecnie w polskim przemy$sle ciggnikowym, natomiast nowoczesnos¢
rozwigzan projektowych w zakresie silnikow PERKINS jest ograniczo-
na stosunkowo matg unifikacjg technologiczng i konstrukcyjna,

a stosowanie systemu calowego, znacznie utrudni zaprojektowanie po
wigzania zaktadu finalnego z krajowg baza produkcyjna czesSci specj

lizowanych i znormalizowanych elementdw maszyn.

W wyniku tego, nalezy spodziewa¢ sie, ze rozwigzania projektowo
zaprezentowane przez firme bedg raczej konwencjonalne, gdyz

tylko takie sg sprawdzone w praktyce produkcyjnej.



Firma przewiduje, ze dla realizacji modernizacji przemystu cigg-
nikowego oraz projektu zakdadu silnikow wysokopreznych zorganizuje
odpowiednie biuro projektowe, skladajace sie z projektantow
pracujacych aktualnie w réznych zakkadach® MET zlokalizowanych

na catym Swiecie oraz przy udziale polskich specjalistow.

Projektowanie w zakresie metalurgii MET zleci specjalistycznej.! 1
firmie zajmujacej sie projektowaniem i dostawami wyposazenia,

Ocenia sig, ze powotanie przez MFP do wykonania projektow

i realizacji przedsiewziecia specjalistow o réznych kwalifi-
kacjach i doswiadczeniu, moze niekorzystnie oddziatywaé na spraw-
no$¢, jakos¢ i odpowiedzialnos¢ za opracowanie i wdrazanie

projektow.

2._Inwestce
2.1. Zatozenia generalne

Wielkos$¢ naktadow inwestycyjnych na uruchomienie produkcji licen-
cyjnej ciaggnikow oraz silnikéw wysokopreznych zostata okreslona
przy uwzglednieniu nastepujacych zatozen:

-docelowego programu produkcyjnego w wysokosci 75 tys. szt.

ciaggnikdéw rocznie, #*acznie z czeSciami zamiennymi;

docelowego programu produkcji 11540 tys. szt. silnikow

rocznie, *acznie z czeSciami zamiennymi;

1
kompleksowosci przedsiewziecia»

nowoczesnosci technologii i organizacji produkcji;

- zastosowania wysokowydajnych obrabiarek i linii obrébczych;



- rozkooperowania produkcji wg istniejgcego stanu w kraju;

-wprowadzenia nowoczesnej organizacji i systemu sterowania

produkcjg z zastosowaniem ETO.

Przedsiewziecie modernizacji 1 rozbudowy przemystu ciggnikowego

bedzie realizowane przy stakym wzroscie ilosciowym produkcji.

Firmy KHD i MFP podaty szacunkowag wielkos¢ naktaddéw na zakup
wyposazenia oraz ustugi projektowe dla uruchomienia produkcji

ciaggnikéw 1 silnikdw wysokopreznych.

Analiza przeprowadzona w odniesieniu do oszacowanych przez
firmy KHD i MFP naktaddéw oraz rozeznanie poziomu technicznego
metod produkcji w zak#adach tych firm, pozwolity wstepnie
okresli¢ naktady inwestycyjne na modernizacje przemystu ciag-

nikowego oraz budowe zaktadu produkcji silnikéw wysokopreznych.

Przyblizone naktady inwestycyjne okreslone po przeanalizowaniu
rozbieznosci w szacunku licencjodawcéw, bedg uscislane w fazie

proj ektowania*
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2.3. Harmonogram realizacji inwestycji i uruchomienia produkcji

licencyjnej

Przebieg realizacji inwestycji i uruchamiania produkcji licen-
cyjnej pokazany jest na zamieszczonym ponizej “Harmonogramie~?,
obejmujacym podstawowe prace projektowe, budowlano, dostawe
maszyn oraz etapy uruchomienia produkcji, ciagnikow i silnikéw
licencyjnych z uwzglednieniem dostaw CKD.

W "Harmonogramie" przyjeto okres 12 miesiecy na wykonanie pod-
stawowych prac projektowych i przygotowawczych, warunkujacych
rozpoczecie etapu realizacji, natomiast cykl 36 miesiecy dla
zrealizowania obiektow metalurgicznych.

Terminy rozpoczecia montazu i produkcji whasnej .ustalono, bio-
rac pod uwage realne mozliwosci przygotowania odpowiednich
mocy produkcyjnych oraz niezbedne,utrzymane -w racjonalnych
granicach dostawy CKD.

Przewiduje sie, ze dostawy kompensacyjne do licencjodawcéw,
obejmujace elementy wyrobdw licencyjnych mogdyby rozpoczaé sie
w 4 roku po podpisaniu kontraktu.
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Ocene efektywnosci przedsiewziecia opracowano wg Decyzji
Prezydium Rzadu Hr 139/71 z dnia 29 wrze$nia 1971 r., przy

uwzglednieniu wskaznika dewizowej efektywnosci produkcji#

Wskaznik KWF wyliczono w oparciu 6 dewizowe ceny zbytu wg danych
od oferentéw j.n.:
- dla firmy KHD cena dewizowa wynosi Srednio 75% wartosci

dostaw CKD i jest pomniejszona o potowe wielkosci cta, wyno-

szgcego ., tj. 6 4,5%;

- dla firmy MFP cena wynosi 66,3% wartosci dostaw CKD i jest

pomniejszona o wielkos$¢ cha 9%.

Wielkosci wskaznika KWF ksztattuja sie nastepujaco*

dla f—my KHD w granicach 13’25*14’581L v zaVeznosci od typa
dla f-my MFP w granicach 14,83+15,86J ciagnika

Wskaznik dewizowe.i efektywnosci produkcji dla catego przedsie--
wziecia wynosi:

dla f-my KHD - E = 0,997

dla f-my MFP -Es 1,094

Okres zwrotu kredytdéw ,obiiczono w oparciu o bilans wptywéw
i wydatkow dewizowych.

Po stronie wydatkéw uwzgledniono:

- optate licencyjna,

- optate za projektowanie,



optate za nadzér i generalne dostawy,
naktady na zakup wyposazenia,

koszty zakupu CKD,

koszty kredytdw.

Po stronie wptywéw rozliczono eksport kompensacyjny.

Zwrot wydatkéw dewizowych nastgpi dla:

f-my KHD po 13~tu latach

- f-my MFP - po 14-tu latach

2.1. Ciagniki

Kalkulacje oparto o analize kosztéw w okresie rozruchu pro-

dukcji oraz dojsciu do petnej zdolnosci produkcyjnej. Jednostko”

we koszty ciggnikoéw Firm KHD i LIFP ksztattujg sie jak nizej:

*Thm  mS._mmmm# fam I CKD , S ¥
1 80% ! 60#  30% 1
Firma KHD | |
D 3006 1153,1 i125,5 101,4! * 82,0
2-5006 \_z | ,L54_ 124x2___
D_6006___ 111 S *163x9) _ 126,7
D 7006 (# * ' - j - " - | "133,7
Firma MFP i I }
raF-135___ 1StuzJ "132Ag i__JO?A0 _w
eUbili__ 32 51T .- J-,z -HoaoT__ 11550
ijf- 168 r- r - _175x5j__ £,

_1.5F-183 l'l?TCR_JL. _ i - 147,0
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2.2. Silniki

Na obecnym etapie negocjacji ustalenie kosztéw wkasnych produkcji
silnikéw jest oparte o istniejgce struktury w ,przemysle polskim®

z uwzglednieniem nastepujacych warunkéw, wynikajacych z przedsie-
wziecia, a wpdywajacych na obnizke kosztow:

- mozliwie duza unifikacja wyrobow /wyzsza dla silnikow DEUTZ/;

- nowoczesna technologia przystosowana do produkcji wielkoseryjnej
- koncentracja produkcji*

Poziom.kosztow produkcji w dostawach do ciggnikéw rolniczych

w poszczegdlnych latach w poréwnaniu do roku docelowego,e

ksztattuje sie nastepujaco:

_J:2Q|3],03m2ﬁ)
| i%#ﬁﬂ T
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1« Analiza konstrukcji i wartosci uzytkowej ciagnikéw rolniczych
firm KHD 1 MFP wskazuje, ze po wprowadzeniu odpowiednich zmian

konstrukcyjnych, spednig one stawiane im wymagania.

Analogicznie - analiza przeprowadzona w odniesieniu do silnikow
DEUTZ 1 PERKINS wykazuje, ze pedng przydatnos¢ dla potrzeb kra-
jowych posiadaja silniki DEUTZ z nastepujacych powoddw;

- pokrywajag one pedny zakres potrzebnych mocy 30+500 KRI;

- odpowiadaja pod wzgledem osiggéw i parametréw technicznych
\
potrzebom obecnym i przysztosciowym przemystu ciggnikowego 1

motoryzacyjnego, maszyn budowlanych i innych;
- posiadaja mozliwosci dalszego rozwoju;

- konstrukcja ich oparta jest o system metryczny

2. Uwzgledniajgc w analizie poziom rozwigzan techniczno-organiza-
cyjnych stosowanych w produkcji, typowych dla produkcji wiellco-
seryjnej w obu firmach, nalezy uzna¢, ze firma KHD moze w wiek-
szym stopniu spedni¢ wymagania przemystu ciggnikowego i1 silni-
kowego. W szczeg6lnosci nalezy podkresli¢, ze metody stosowanej

w zaktadach DEUTZ nadaja sie do zastosowania w nowoprojektowa-
nym zaktadzie, jako odznaczajgce sie nowoczesnoscig i wysokim
stopniem mechanizacji 1 automatyzacji produkcji 1 transportu
wewnetrznego 1 to zardwno w zakresie wydziatow mechaniczno-mon-

tazowych, jak i w produkcji potfabrj~katow Zodlewy, odkuwki/.
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Organizacja 1 poziom stuzb techniczno-projektowych f-my iniD
daja wieksza gwarancje prawidfowego zaprojektowania nowego  j
zak¥adu, niz firma MFP.

3* Analiza efektywnosci przedsiewziecia oraz jednostkowych
kosztdéw produkcji wskazuje, ze bardziej optacalne bedzie uru-
chomienie produkcji ciggnikéw i silnikow wysokopreznych na li-
cencji f-my KHD.

XV._Wniosek_generalny
Uwzgledniajac wyniki analizy w zakresie:

- zagadnien konstrukcyjnych ciggnikéw i silnikéw oraz mozli-

wosci technicznego rozwoju wyrobéw;

- zagadnien technologii produkcji ciggnikéw i silnikéw;

- zagadnien projektowania modernizacji ZPO "URSUS””i budowy
nowego zaktadu silnikowego;

- zagadnien ekonomiki przedsiewziecia 1 kosztéw wkasnych

produkcji

nalezy wnioskowa¢ zakup kompleksowej licencji od firmy
|CLQGigroR-HUjHIBOIi )T-)EUTZ AG - MRF.
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Wykonat Zespdt specjalistow:
- Zrzeszenia Przemystu Ciggnikowego "URSUS™
- Zjednoczenia Przemystu Lotniczego i Silnikowego P.Z.L.

- Przedsiebiorstwa Handlu. Zagranicznego "AGROI,FfiT~I-.I0TOI!IPORT"

Wykonano_w_1 eezemplarzuA+2;5_szt.zodbi%ek—ksero

Rozestano wg rozdzielnika znajdujacego sie

w aktach BPTPC - Ursus

Druk: IT

Nr ks. masz.: 029

Nr ks. péw.: 050; 051
dnia 14.11.1973 r.



