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mgr inż. JbRZY STACHOWSKI 
mgr inż. JANUSZ STAROSTA 
Zaktady Mechaniczno-Precyzyjne 
"M era-Bfonie'

SYSTEM "MERA-100"

W  roku b ieżącym  Zak ład y  M echau iczno-Pre-  
cyzy jne  "M e ra - B ło n ie "  ro zpoczę ły  p rodukcję  
system u M E R A - 100. Zgodnie z p ie rw o tnym i 
za łożen iam i system  M ER A -1 0 0  zna laz ł zastoso­
wanie u użytkowników  w k ra ja ch  Eu ro p y  Zachod­
n ie j. N a leży  p o d k re ś lić  c ią g ły  w zro s t z a in te re ­
sowania tym  system em  dz ięk i jego zaletom , 
takim  jak .’ różnorodność zastosowań, p rosto ta  
obsług i, konkurencyjność p a ram e tró w  tech n icz ­
nych , szybkość a m o rty z a c ji i  m oż liw o ść  ro z ­
sz e rz en ia  ko n fig u rac ji. System  M ER A -1 0 0  pow ­
s ta ł w oparc iu  o d ru k a rk i i  te rm in a le  produko­
wane na l ic e n c j i f irm y  "L o g a b a x ". N a leży  pod­
k re ś l ić .  że blok p ro ce so ra  stanow i w łasną 
kon stru kcję  Zakładów .

M ER A - 1 0 0  przeznaczona je s t  g łów n ie  do 
au tom atyzac ji p ra c  b iu row o-księgow ych  w 
p rz e m y ś le , handlu i bankow ości. J e s t  ona 
skonstruowana jako  sam odzie lne  stanowisko 
p ra cy , a podstawowa kon figu rac ja  o ff- line  
system u z aw ie ra
- d rukarkę  m ozaikow ą DZM -180;
- k law ia tu rę  a lfan u m eryczn ą , num eryczną  i 
funkcyjną  w raz  z lam p kam i indykacy jnym i;
- pam ięć  kasetow ą PK -1 ;
- blok p ro ceso ra .

Podstaw ow a kon figu rac ja  o ff- line  u m o ż liw ia  
w ykonanie następu jących  p ra c
- przygotow an ie danych na k ase c ie  m agnetycz ­
nej;
- fak tu row an ie  / z w yko rzys tan iem  danych na 
kasec ie  m agnetycznej/;
- drukowanie tekstów  wg dowolnego fo rm u la rz a .

System  posiada opracowane p ro g ram y, 
u m o ż liw ia ją ce  wykonanie:
- ob liczeń  finansow ych  i obrotów księgow ych  
wg standardów D A T E V  • R ep u b lik i F e d e ra ln e j 
N iem ie c  o raz  Ho land ii;
- ob liczen ia  w ynagrodzenia,
- b ilansow an ia;
- sp ecy fik a c ji i  ruchu środków  trw a ły ch  itp . 

P r a c a  system u w k o n fig u rac ji o ff- line  polega
głównie na wprowadzeniu danych z rachunków 
lub od ręcznych  zestaw ień  za pom ocą k la w ia tu ry  
num erycznej i a lfan u m eryczn e j.' W prow adzane

dane kontro low ane są zgodnie z za łożen iam i 
prog ram u  według wym agań użytkownika. N a s ­
tępny etap to odpowiednie ich  grupowanie i za­
szeregow an ie  zakończone w ydrukiem  na okreś­
lonym  fo rm u la rzu  /hard  copy/ o raz  zapisem  
odpowiedniego rekordu na ta śm ie  m agnetycz­
nej. P o  zakończeniu o p e ra c ji przygotow an ia 
danych, kaseta  m agnetyczna zosta je  w ysłana  
do O środka O bliczen iowego, gdzie dane zosta­
ną p rzetw orzone. W yn ik i p rze tw o rzen ia  w p o s ­
ta c i wydruku, bądź nowej zaw a rto śc i na k a se ­
c ie  m agnetycznej są p rzekazyw ane do k lien ta . 
Is tn ie je  rów n ież  m oż liw o ść  zastosow ania s y s ­
tem u do wydruku danych z p a m ięc i kasetowej 
dla zadanego rekordu , k tó ry  zap isany został 
p rzez  kom puter w Ośrodku O b liczen iow ym  
bądź przez  M ERA-100»

System  posiada m iędzynarodow y re p e rtu a r 
znaków ła c iń sk ich  - l i t e r y  m a łe  i duże oraz 
c y fr y . Jed yn ym  og ran iczen iem  na form at w y ­
druku je s t  szerokość pap ie ru  do 17 c a li tj.
158 lub 132 znaki w w ie rszu  w za leżności od 
gęstośc i druku.

Czynności obsługowe system u M ER A -10 0  
są  n ie liczn e  i bardzo p roste . Ładow an ie  p ro ­
gram u zawartego na k ase c ie  m agnetycznej od­
bywa s ię  au tom atyczn ie  po n ac iśn ięc iu  jednego 
k law isz a  funkcyjnego i podaniu num eru w p ro ­
wadzonego p rogram u. P o  załadowaniu p ro g ra ­
mu trw a jącym  do k ilkunastu  sekund, system  
je s t  na tychm iast gotów do p ra cy , t j. do w yko ­
nyw ania p rog ram u . D la  każdej ok reś lonej p r a ­
cy  system u op racow any je s t  spec ja lny p ro g ram . 
P ro g ra m y  p ra c y  system u znajdują s ię  na spe­
c ja ln ie  przygotow anej kasetow ej ta śm ie  m ag ­
netycznej i  są  wprowadzane każdorazow o p rzed  
ro zpoczęciem  p ra cy  p rzez  operato ra . Z apew ­
n ia  to dużą e la s tyczn o ść  system u i jego szyb­
ką  adaptację  w za leżnośc i od aktualnych  po ­
trzeb  użytkownika. P ro g ra m y  użytkowe z aw ie ­
r a ją  ru tyny  kontro lne  dotyczące in fo rm a c ji 
w prowadzanej, ja k  rów n ież  odpowiedniego u ży ­
c ia  p rzez  op era to ra  10 k la w isz y  funkcyjnych. 
In te rak tyw na p ra ca  system u zabezpiecza przed  
błędną- obsługą, sygna lizu jąc  każdą próbę
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R ys . 1. Schem at blokowy te rm in a la  M E R A -100

błędnego w prow adzen ia danych lub u życ ie  n ie ­
w łaśc iw ego  k law isz a .

Dane techn iczne system u M ER A - 1 0 0  - z e s ­
taw  podstawowy o ff- line ;
- m aksym a ln a  prędkość wydruku 180 zn/sek,
- m a try ca  wydruku 7,x 7.
- sze ro ko ść  pap ie ru  ob rzeżn ie  pe rfo row anego  
4 do 17 c a li,
- p rz y  wydruku m o ż liw o ść  ta b u la c ji p ionowej 
i  poz iom ej,
- zestaw  znaków standardow ych  64 /m ax. 128/,
- zap is m agnetyczny szeregow y na kase tę  m ag ­
n etyczną  wg norm y E C M A ,
- gęstość zap isu  m agnetycznego 32 b ity  na m m ,

R y s . 2. K o n s tru k c ja . 1. D ru k a rk a  D Z M - 180,
2. K la w ia tu ra  a lfan u m eryczn a  i num eryczna  z 
in d yka to ram i, 3. P a m ię ć  kasetow a PK -1 ,4 . M e 
chan izm  transpo rtu  pap ie ru  ob rzeżn ie  p e r fo ro ­
wanego, 5. B lo k  p ro ce so ra , 6 ,1 -  K la w is z e  o b J 
sługowe

- pam ięć  sta ła  o po jem ności 1, 5 k bajtów ,
- pam ięć  o p eracy jn a  8 - 6 4  k B ,
- c yk l p ra cy . 2 M k s e k .,
- długość słow a. 8 b it, kod ISO,
- zas ilan ie  220 V , 115 V , 240 V ,
- pobór m ocy 600 V A ,
- w ym ia ry  950 x 910 x 650 mm,
- k law ia tu ra  bezkontaktowa.

B lo k  p ro ce so ra  dokonuje w ym iany in fo rm a ­
c j i  pom iędzy u rząd zen iam i p e ry fe ry jn y m i 
o raz  wykonuje czynności p rz e tw a rz an ia  in fo r ­
m a c ji. B lo k  p ro ce so ra  sk łada s ię  z 6 pakietów  
po łączonych  m iędzy sobą za pom ocą m a g is tra li 
B U S  / 8  szyn in fo rm acy jn ych , 8 szyn s te ru ją ­
cych , 16 szyn ad resow ych  o raz  szyny z a s i la ­
n ia  ro zm ieszczone  na p la te rze/  o raz  z u rząd ze ­
n ia m i p e ry fe ry jn y m i za pom ocą w tyków  i  kab li.

P a k ie ty  zbudowane są  na bazie obwodów sca ­
lon ych  T T L . ś red n ie j i  dużej in te g ra c ji. P a k ie ty  
p ro ce so ra  jak  rów n ież  blok zasilacza^/skonstru  
owany w oparc iu  o dwa typowe pak ie ty/ znajdu-' 
je  s ię  w łatwro dostępnej k a se c ie .

I. P a k ie t JC  - jednostka cen tra ln a  m a za zada- 
n ie  ste row ać p rzeb ieg iem  program u  i sk łada 
s ię  z następu jących  zespołów  funkcjona lnych )

- zestaw  P R O M  / 6 szt. '/, gdzie są  p rzech ow y­
wane sta łe  in s tru k c je  system ow e w yw oływ ane 
p rzez  p ro g ram . W  p am ięc iach  PROM- znajdu­
je  s ię  rów n ież początkow y podprogram  ład o ­
w an ia p rog ram u  roboczego;

- zespół a d re s a c ji z dekoderem  adresów  p a ­
m ię c i;
- r e je s t r  rozkazów  i  r e je s t r  pom ocn iczy;
- dekoder adresów ;
- akum u la to r R l ,  r e je s t r  m o d yfik ac ji 2  o raz  
r e je s t r  warunku V ;
- ko m p ara to r stanu akum ulato ra  R l  i re je s tru
V ;



- zespół ., r e a liz a c ji skoków p rogram ow ych ;
- system  obsługi akum ulatora  danych R l ;
- genera to r taktu;
- zerow an ie  ca łkow ite  e lek tro n ik i M E R A -100 
podczas w łączania do s ie c i prądu zm iennego.

Na p ak iec ie  J C  rea lizo w ane  są h a rd w a re ' owo' 
następujące in s tru k c je  p rog ram ow e j 
1/ Skok bezwarunkowy - prz ffpm sien ie  ste ro -  

' w ania,
2/ Skok warunkowy w za leżności od stanu aku­
m u la to ra  R l  i re je s tru  V , tj. warunku R l  = V  
3/ Skok w arunkowy w za leżności od w arto śc i 
skaładn ików  A  1 B  zaw artych  w re je s trz e  ka lku ­
la to ra , tj. d la A = B ,  A  > B  i  A  < B ,
4/ Ładow an ie  znaku do akum ulatora  R l ,
5/ Ładow an ie  znaku do re je s tru  wydruku " V " ,
6/ Ładc/eanie znaku do re je s tru  i t e r a c j i  Z ,
7/ M o d yfikac ja  re je s tru  ite ra c j i  Z-pom niej- 
szenie o 1,
8/ P rz e n ie s ie n ie  zaw arto śc i re je s tru  it e r a c j i  
Z  do akum u lato ra  R l .

Z e  względów konstrukcy jnych  adresow an ie  
p am ięc i odbywa s ię  za pom ocą bajtów 8 -bito- 
w ych o k re ś la ją c ych  stronę p am ięc i o raz  ko ­
m ó rkę  na stron ie . J a k  w yn ika z d ługości baj- 
tu, strona z aw ie ra  256 kom órek. W  związku 
z pow yższym  po zdekodowaniu każdej in s ­
tru k c ji skoku odb ie ra  dwa następne znaki jako 
a d res  strony i a d re s  ko m ó rk i, u s taw ia ją c  od­
pow iednio r e je s t r  ad resow y .

I I .  P a k ie t  " P R A M "  - je s t  to pak ie t ad resow y, 
s te ru ją cy  w yb ran iem  odpow iedniej kom órk i 
p a m ięc i o raz  ste ru je  p ra c ą  d ru k a rk i m oza iko ­
wej stosow nie do in s tru k c ji p rog ram ow ych . Z a ­
w ie ra/
- dwa r e je s t r y  ad resó w  p a m ięc i, k tó re  m ogą 
być n ieza leżn ie  ustaw iane  i m odyfikow ane;
- p rz e łą cz n icę  u m o ż liw ia ją cą  w ybór ad resów  
p a m ięc i wg jednego z re je s tró w  ad resow ych ;
- układ ste row an ia  d ru karką , p rzekazu jący  
in fo rm a c ję  rów no leg le  do buforu d ru k ark i 
m ozaikow ej zgodnie z zasadam i m ałego in te r ­
fe jsu ;
- dekoder in s tru k c ji - pobudzający dz ia łan ie  
odpow iednich u k ładó w  e lek tron iczn ych  ce lem  
r e a liz a c j i in s tru k c ji p rog ram ow e j.

Zastosow an ie  dwóch autonom icznych re je  
strów  adresu  p a m ięc i u ła tw ia  p rogram ow an ie  
p rzez  stw orzen ie  równoleg łego dostępu do ró ż ­
nych je j obszarów.* tzw . obszaru o p e ra c ji i  bu­
forowego, bez kon iecznośc i każdorazow ego usta­
w ian ia  adresu  w re je s trz e . R e je s t r  ad resow y 
P A  ad resu je  obszary  p a m ięc i w spó łp racu jące  
z u rząd zen iam i p e ry fe ry jn y m i /tzw. o b szar ope­
r a c j i/ ,  R e je s t r  ad resow y B U  ad resu je  obszary  
p a m ię c i z aw ie ra ją ce  p rz e jśc io w e  lub wynikowe 
rezu lta ty  wykonywania p rog ram u  /tzw . obszar 
buforu/.

P a k ie t  " P R A M "  re a liz u je  h a rd w a re 'o w o  n as ­
tępu jące  in s tru k c je  p rogram ow ej 
l/  U staw  r e je s t r  ad resow y P A  
2/ Ustaw  r e je s t r  ad resow y B U  
3/ M odyfiku j r e je s t r  P A  +r 
4/ M odyfiku j r e je s t r  B U  +1

5/ Ustaw  a d res  p am ięc i wg re je s tru  P A  lub B U  
6/ P rz e n ie ś  zaw arto ść  kom órk i p a m ięc i wg 
ustaw ionego adresu  do akum ulatora  R l  
.7/P rz e n ie ś  zaw arto ść  akum ula to ra  R l  do ko­
m ó rk i p am ięc i wg ustaw ionego adresu 
8 / P rz e n ie ś  zaw arto śc i akum ulatora  R l  do bu­
foru d ru kark i.

I I I .  P a k ie t  " P A M "  - stanow i p am ięć  operacy jną1 
bloku p ro ceso ra . P a m ię ć  je s t  z rea lizo w an a  na 
e lem entach  pó łprzew odnikow ych ; na jednym  p a ­
k ie c ie  zaw arte  je s t  8 k B . Zastosow an ie  w ięk ­
szej i lo ś c i pak ie tów  zw iększa odpowiednio p a ­
m ię ć  operacy jną , k tó ra  m oże osiągnąć m ak sy ­
m a lną  w arto ść  64 k B  bez po trzeby zm iany kon­
s t ru k c ji system u. Na p ak iec ie  tym  re a lizu je  s ię  
układowo zap is i  odczyt bajtu in fo rm a c ji z w y ­
b rane j kom órk i p am ięc i,

IV .  P a k ie t  " K A L K "  - s te ru je  p rzekazyw an iem  
in fo rm a c ji z k la w ia tu ry  o raz  wykonuj', o p era ­
c je  a ry tm etyczn e  dodawania i  odejm ow ania. 
Z a w ie ra  następu jące  układy e lek tron iczne j
- k a lk u la to r 4-bitowy w ykonujący op erac je  aryt­
m etyczne  dodawania i odejm ow ania,
- sterow an ie  k la w ia tu rą  a lfan u m eryczn ą  i  funk­
cy jną ,
- ste row an ie  lam pkam i ind ykacy jnym i.

Za  pom ocą w/w  układów następu jące  rozkazy 
program ow e są na p ak ie c ie  " K A L K "  dekodowa­
ne i rea lizo w an e j
1/ przenoszen ie  in fo rm a c ji z k la w ia tu ry  do 
akum ulatora  R l ,
2/ zapalan ie  i gaszenie lam pek indykacyjnych , 
3/ p rzenoszen ie  z akum ulatora  R l  składników  
d z ia łan ia  a ry tm etycznego ,
4/ o k re ś len ie  o p e ra c ji dodawania lub odejm o­
w an ia na sk ładn ikach,
5/ p rzenoszen ie  wyniku o p e ra c ji a ry tm e ty cz ­
nej do akum ulatora  R l ,
6/ porów nanie  sk ładników  dz ia łan ia  a ry tm e ty cz ­
nego!

V . P a k ie t  " J S P K "  - ste ru je  p ra c ą  p a m ięc i k a ­
setow ej P K 1 . P a m ię ć  kasetow a P K 1  p rodukcji 
W Z U I " M E R A M A T "  podczas czytan ia  taśm y 
m agnetycznej w ysy ła  in fo rm a c ję  szeregow ą za­
p isan ą  p rz y  pom ocy m o d u lac ji fazy, zgodnie z 
m iędzynarodow ą n o rm ą E C M A  / t j. b ity nastę ­
pu ją  szeregowo w odstępach 246 M ksek/, A n a ­
log iczny sygnał z m odu lacją  fazy na leży podać 
na w e jś c ie  p a m ię c i P K 1 , aby dokonać zapisu 
in fo rm a c ji. D la  p rz e tw a rz an ia  sygnału z m odu­
la c j i  fazy przygotow an ia  sygnału do ?ap isu ,jak  
rów n ież  dla t ra n s m is ji in fo rm a c ji pom iędzy 
jednostką cen tra ln ą  i  p a m ię c ią  kasetow ą, p rze ­
w idziane są  na p ak ie c ie  J S P K  następu jące b lok i 
funkcjonalne:
-  u k ład  p r z e tw o r z e n ia  sy g n a łu  s z e r e g o w e g o  
na bajt;
- układ p rzyg o to w an ia  sygnału do zap isu , 
zgodnie z o trzym anym  od jednostk i c e n tra l­
nej rów no leg łym  bajtem  in fo rm a c ji;
- sterow an ie  funkcjam i p a m ię c i kasetow ej 
/kon tro la  statusów /;
- lic z n ik  kodów kontro lnych  L R C .



P a k ie t  J S P K  dekoduje i re a liz u je  następu ją ­
ce rozkazy p rog ram pw e:
1/ re z e rw a c ja  p a m ięc i;
2/ rozkazy obsługowe, jak  ru ch  w przód, w 
ty ł, p rz ew ijan ie , ru c h  p rzysp ieszo n y;
3/ czytan ie  i zap is znaków na ta śm ie  p rz y  
w spó łp racy  z akum ulatorem  R l ,
4/ tw o rzen ie  i w ydaw anie kodów kontro lnych  
bloku /typ k o n tro li L R C / .

In fo rm a c ja  na k a se c ie  m agnetycznej zapisywa­
na je s t  b lokam i o d ługości do 255 znaków. P o d ­
czas zapisu dla k o n tro li p ra w id ło w o śc i zapisu 
następu je  jednoczesne odczytan ie  zap isyw anej 
taśm y. W  przypadku błędnego z a p is u / n ie ­
w ła śc iw y  kod L R C /  następu je  k ilk ak ro tn a  pró- ' 
ba ponownego zapisu, a następn ie  au to m atycz ­
ne opuszczen ie w ad liw ego odcinka taśm y m ag ­
netycznej i ponowny zap is. J e ż e l i  ponowna p ró ­
ba daje negatywny w ynik, następu je  p rz e rw a ­
n ie  zapisu bloku i  skok do r e a l iz a c j i  in s tru k c ji 
"b łęd u " p rzew id z ian ych  w p ro g ra m ie .

V I.  P a k ie t  " P O P "  - służy do p rzekazyw an ia  
śladów  ad resów  p rz y  rek u ren cy jn ym  w yko rzy ­
staniu segm entów  p ro g ram u . G łębokość re k u r-  
s j i w ynosi 5, P a m ię ta n ie  śladów  ad resów  w y jś ­
c ia  rea lizo w an e  je s t  za pom ocą re je s tró w  k o ­
lum now ych  zorgan izow anych na zasadzie  stosu. 
U k łady  pak ie tów  P O P  u m o ż liw ia ją  re a liz a c ję  
następu jących  rozkazów  p rogram ow ych ;
1/ zapam iętan ie  ad resów  w y jś c ia  do podpro ­
gram u,
2/ o k re ś len ie  ad resu  powrotu do p rog ram u ,
3/ m o d yfik ac ja  ad resu  powrotu p lus 1,
4/ in s tru k c ja  oczek iw an ia  "n ic  n ie  ró b " - b lo ­
kowanie p ra cy  jednostk i cen tra ln e j na ok res  
1 m sek.

W  sys tem ie  M E R A - 100 zastosowano dyna­
m iczn ą  k la w ia tu rę  bezkontaktową. Z m ian a  usy­
tuow ania znaków na k la w ia tu rz e  n ie  p rz ed s ta ­
w ia  tru d n o śc i, ponieważ kod w y jśc io w y  znaku 
o k reś lan y  je s t  z aw a rto śc ią  P R O M - u , który je s t  
e lem entem  w ym iennym  i p ro g ram o w a ln ym  wg 
po trzeb . P ro g ra m o w a n ie  odbywa s ię  w języku  
w ew nętrznym  system u, p rz y  użyciu  ad resów  
rz e cz yw is tych .

Ję z y k  w ew nętrzny system u z aw ie ra  ponad 
60 rozkazów  rea lizo w an ych  układowo o raz  po- _ 
nad 30 in s tru k c ji system ow ych  zaw artych  w 
p a m ięc i s ta łe j P R O M , k tó re  m ogą być w yw o ły ­
wane p rzez  p ro g ram . In s tru k c je  system ow e 
stanow ią  n a jcz ę śc ie j używ ane sekw encje  p ro ­
gram owe, a m ian o w ic ie : '

1/ przygotow an ie  ta śm y m agnetycznej do zap i­
su;
2/ przygotow an ie  ta śm y m agnetycznej do cz y ta ­
n ia;
3/ zap is bloku danych na ta śm ie  m agnetycznej 
w k ase c ie ,
4/ czytan ie  bloku danych z kase ty  m agnetycz ­
nej do p a m ię c i o p eracy jn e j,
5/ p rzenoszen ie  bloku danych m iędzy s tro n am i 
p am ięc i,
6/ p isan ie  danych z k la w ia tu ry  z w yd ru k iem  i 
zap isem  do p a m ię c i o p eracy jn e j.

7 j  drukowajni® bloku danych z m odyfik acjam i 
ta b u la c ji poziom ej,
8/ porów nyw an ie  "bloku danych,
9/ dodawanie i odejm owanie bloku danych,
10/ k o re kc ja  i in d ykac ja  błędu itp .

K on iec  re a l iz a c j i  in s tru k c ji sy stem o w ej.p o ­
woduje au tom atyczny pow ró t do p rogram u . Kod 
in s tru k c ji je s t  t rz y c y fro w ą  lic z b ą  d z ie s ię tn ą , 
s tan o w iącą  o d zw ie rc ied len ie  8-b itow ego  kodu 
wew nętrznego. N a to m ias t odi w iednią in stru k ­
c ję  system ow ą - ru tynę  w yw o łu je  s ię  rozk a­
zem skoku do podprogram u z podaniem  ad resu  
p ierw szeg o  rozkazu ru tyny /p rz en ie s ien ie  s te ­
ro w an ia/ .

P a m ię ć  sta ła  system u z aw ie ra  p ro g ram  ła ­
dowania p rog ram u  roboczego, k tó ry  uaktyw nia 
s ię  au tom atyczn ie  po w yzerow an iu  ogólnym  s y ­
stem u. L ic z b y  i  znaki podawane są  w odpowied­
n ie j fo rm ie  - trz y c y fro w e j. W p row adzen ie  pro-' 
gram u do system u m oże n astąp ić  ty lko  z k a se ­
ty m agnetycznej, op racow any zatem  zosta ł spe 
c ja ln y  p ro g ram  do tw o rzen ia  kase ty  p ro g ra m o ­
w ej. P ro g ra m  ten dekoduje wprowadzane z k la ­
w ia tu ry  trz y c y fro w e  lic z b y  na postać b inarną , 
a po zakończeniu p isan ia  tw o rzy  b lok i och ron ­
ne i  standardowe p rzew id z ian e  d la  kase t p rog ra ­
m ow ych.

Po d czas  zapisu p rog ram u  na kasetę  magne. 
tyczną  następuje autom atyczny w ydruk w p ro w a ­
dzonego kodu o raz  o k re ś lan y  je s t  a d res  parn ię 
ć i, gdzie będzie wprowadzony rozkaz . P r z y  - 
sz łośc iow o  p rzew id u je  s ię  zastosow anie języka  
ad resów  sym bo licznych  o raz  języka  s y m b o li­
cznego wyższego rzędu, np. up roszczony B A ­
S IC .

O becnie is tn ie ją  m o ż liw o śc i ro z sz e rz an ia  
zestawu typow ych ru tyn  system ow ych  wg po ­
trzeb  odb io rcy.

Po trz eb y  so ftw arow e i  m o ż liw o śc i system u 
M E R A - 1 0 !! w z ra s ta ć  będą odpowiednio do z a ­
stosow ania nowych k o n fig u ra c ji p rzysz ło śc io -  
wychyjak f w e rs ja  on-line, do łączen ie  floppy 
- d isc , drug iej p a m ię c i kasetow ej o raz  m a łe ­
go m on ito ra  ekranowego.

P rzygo to w ana  obecnie w e rs ja  on-line, p o ­
s iadać  będzie m o ż liw o śc i p ra c y  s y n ch ro n icz ­
nej i asyn ch ro n iczn e j, pe łny  i  pó łduplex z do­
w o lną p ręd k o śc ią  t r a n s m is ji danych za pośred- ■ 
n ic tw em  modemu zgodnie ze standardam i V24 
i  V28. Uzyskano to dz ięk i zastosow aniu  m ik ro ­
p ro ce so ra  8251, u m o ż liw ia jącego  p rogram ow e 
u zysk iw an ie  różnych  w arian tów  p ra c y  sz e re g o ­
wego in te rfe jsu . P ro c e d u ry  przygotow ane są 
wg standardów  odb io rcy  zachodniego, z tym , 
że w  w ię k sz o śc i są  one zgodne ze standardem  
jednolitego system u E M C .  W p ro w ad z en ie  in ­
te r fe js u  kom unikacyjnego do system u umożló- 
w i szybką łączn ość  system u z kom puterem .

U ż yc ie  w p rz y s z ło ś c i dysku e lastycznego  i 
m o n ito ra  ekranowego m a na ce lu  ro z sz e rz e ­
n ie  zakresu  zastosow ań system u i  p e łn ie jsze  
jego w yk o rzys tan ie  do prow adzen ia  ew idencją  
ka rto tek , tw o rzen ia  fak tu r, p row adzen ia  kont 
bankowych, p row adzen ia  i w e ry f ik a c ji m agazy­
nów* o raz  szybkiego wydruku i  w e ry f ik a c ji 
tekstów .
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