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1. lyrob.7 preferowane do rozwo.ju w okresie lat 1971-75
W oparoiu o dotychczasowe ustalenia, wynikające ze stanu 

obecnego przygotowania produkcji, sytyeznych do 5~letniego 
planu na lata 1971-75 oraz wstępnych uzgodnień w ramach roz­
mów 2-sfcronnych polsko-radzieckich i propozycji strony pol­
skiej zgłoszonych do Międzyrządowej Komisji d/s Elektronicz­
nej Techniki Obliczeniowej, ustalono następujące podstawowe 
wyroby, przewidziane do produkcji w w*w. okresiet

- maszyna 2-giej generacji do obliczeń numerycznych ty­
pu "Odra 1204** /opracowanie własne, produkcja już uruchomiona/»

- maszyna 2-giej generacji do przetwarzania danych typu 
"Odra 1304" /opracowanie konstrukcji własna, software 109!, 
produkcja w toku uruchamiania/,

- maszyna >-ciej generacji średniej wielkości R-30
do przetwarzania danych, której opracowanie /wspólnie z ZOHR/ 
i uruchomię nie produkcji przewiduje się w roku 1973*

- szybkie drukarki wierszowe alfanumeryczne /w oparciu
o licencję 101/,

- pamięci magnetyczne taśmowe /opracowanie własne - IMM/,
- pamięci bębnowe /opracowanie własne - IMM i Zakładów. 

nSlwroH, a w dalszej perspektywie stopniowe przechodzenie na 
pamięci dyskowe,

- czytniki taśmy dziurkowanej /opracowanie własne - Ka­
tedra Konstrukcji Przyrządów Precyzyjny ch Politechniki 
Warszawskiej/,

- szybkie dziurkarki taśmy /opracowanie własne - Katedra 
Konstrukcji Przyrządów Precyzyjnych Politechniki Warszawskiej,



- urządzenia wejściowe i wyjściowe graficzne rod?.a3u 
“display”, esy 11 monitory ekranowe i wideografy /opracowanie 
własne - IMM, WAS*/»

urządzenia transmisji danych średniej szybkości modula­
cji /opracowanie własne - Katedra Urządzeń Teletransmisyjnych 
i Telegraficznych Politechniki Warszawskiej/ - produkcja prze­
widziana w Zakładach T-7 Zjednoczenia UNIT HA.

Z przedstawionych wyrobów, przewidzianych na eksport w ra­
mach proponowanego podziału produkcji wynikającego ze specjali­
zacji t należy wymienić następujące wyrobyt

- maszyna typa Odra 1204,
- maszyna 3-ciej generacji R-30,
- szybkie drukarki wierszowe alfanumeryczne,
- pamięci bębnowe,
- czytniki taśmy perforowanejt
- szybkie dziurkarki taśmy.

Produkcja pamięci magnetycznych w oparciu o własną głowi­
cę magnetyczną przewidziana jest na potrzeby krajowe« Ogólna 
charakterystyka wyrobów preferowanych, objętych specjalizacją 
produkcji i wytwarzanych dla potrzeb własnych oraz na eksport, 
opisana jest w załączniku nr 1 , a wyrobów przewidzianych głów­
nie do produkcji dla potrzeb krajowych opisana jest w załączni­
ku nr 2.

Należy zaznaczyć, że strona polska zadeklarowała do ogól­
nego bilansu w skali zainteresowanych krajów RWPG 1 typ maszy­
ny 5-ciej generacji /średniej wielkości /na 4 różna typy ma­
szyn/ oraz 4 typy różnych urządzeń zewnętrznych na ogólną 
ilość 43 pozycji, zgłoszonych do objęcia specjalizacją w remach 
działalności Międzyrządowej Komisji d/s ETO Krajów Wspólnoty 
Socjalistycznej«

Postulat uruchomienia produkcji dla potrzeb własnych pa­
mięci taśmowej, urządzenia rodzaju “display” oraz jednego wyro­
bu z zakresu transmisji danych /urządzenia o średniej szybkości 
modulacji/ wynika z:

- Istniejących potrzeb własnych w tym zakresie, uzasadnia­
jących podjęcie produkcji»



- stanu zaawansowania prac konstrukcyjnych w krają,
- braku możliwości szybkich dostaw tego typu urządzeń 

we właściwym czasie z krajów socjalistycznych,
- wysokiego kosztu jednostkowego urządzeń /np. pamięć 

taśmowa kosztuje na rynku zachodnia 15-20 tys. dolarów/.

Zę Bcojekt -planu produkcdi maszyn i urządzeń zewnatrzrarch 
oraz rozwó.1 zaplecza technicznego

Na tle potrzeb krajowych i możliwości eksportu opracować 
ny został projekt planu produkcji wyrobów wymienionych w p* 
odnoszących si? do zakładów podległych Zjednoczeniu W&JR&w 
Projekt tego planu ilustrują załączniki 3 i 4.

Realizacja założonego programu produkcji maszyn matema­
tycznych i ich wyposażenia wymagać będzie ciągłego unowocześnie­
nia wyrobów dla nadążania za rozwojem techniki światowej w tym 
zakresie# Stwarza to już obecnie konieczność ukierunkowania, 
maksymalnej koncentracji i ciągłej rozbudowy zaplecza badawczo- 
konstrukoy jnego«

Największy potencjał sił badawczo-konstrukcyjnych znajduje 
się w Instytucie Maszyn Matematycznych, który obecnie zatrudnia 
około 500 osób w Instytucie i około 500 osób w jego Zakładzie 
Doświadczalnym* Istnieje konieczność dalszej intensywnej rozbu­
dowy tego Instytutu, co powinno być realizowane zarówno przes 
rozbudowę w Warszawie, jak też przez tworzenie oddziałów tego 
Instytutu w innych ośrodkach akademickich. Równolegle powinna 
nastąpić intensywna rozbudowa zaplecza technicznego zakładów 
przemysłowych tej branży*

Zwiększenie efektywności pracy zaplecza powinno nastąpić 
również przez rozszerzenie współpracy z ingtymi placówkami 
naukowo-badawczymi jak*

- Instytutem Technologii Elektronowej PAN,
- Przemysłowym Instytutem .Elektroniki oraz 

odpowiednimi katedrami wyższych uczelni w zakresie wybranych 
zagadnień mikroelektroniki /jak np.- cienkie warstwy magnetycz­
ne i pamięci zbudowane na tych warstwach,



- Katedrą Budowy Maszyn Matematycznych Politechniki War­
szawskiej w zakresie wybranych konstrukcji,

- Katedrą Konstrukcji Przyrządów Precyzyjnych Politechniki 
Warszawskiej w zakresie czytników i dziurkarek taśmy,

- Instytutem Mechaniki Precyzyjnej w zakresie opracowania 
unikalnych procesów technologicznych dla urządzeń peryferyj­
nych.

3* Program działalności inwestycyjnej
Zabezpieczenie przedstawionego projektu planu produkcji 

branży maszyn matematycznych, powinno odbywać się poprzez wypro­
filowanie 1 rozbudowę istniejących zakładów oraz budowę 2-ch 
nowych zakładów dla produkcji czytników 1 dziurkarek taśmy.

Rozwiniecie do planowanego poziomu mocy produkcyjnych 
zakładów branży maszyn matematycznych wymaga nakładów inwesty­
cyjnych w roku 1970 w wysokości 115 min zł i na lata 1971-75 
nakładów w wysokości ¿koło 2 mld zł« niezależnie od powyższych 
kwot rozbudowa IMM w latach 1971-75 wymaga nakładów w wysokości 
około 200 min zł»

Przyznanie tych środków pozwoli na realizację następują­
cych przedsięwzięć!

- rozbudowę 1 wyprofilowanie ¡Zakładów Meohaniczno-Pre- 
cyzyjnych "Błonie" pod produkcję urządzeń peryferyjnych /do­
celowo* drukarki wierszowe/, poprzez przeniesienie produkcji 
mechanizmów manometrycznych, szybkościomierzy, liczydełek do 
liczników energii elektrycznej, zespołów szybkościomierzy sa­
mochodowych. oraz tarcz telefonicznych - do innych zakładów* 
Zatrudnienie docelowe ok. 4*400 pracowników,

- rozbudowę i wyprofilowanie WZE SLWRO we Wrocławiu pod. 
produkcję maszyn cyfrowych, pamięci bębnowych, pamięćJr dysko­
wych oraz wyprowadzenie produkcji podzespołów B3?V 1 automaty­
ki« Zatrudnienie docelowe WZE SLWRO powinno wynieść 5*200 
osób /obecnie 5.200 osób/,

- rozbudowę 1 rozszerzenie programu ZWPP "Era** w Warsza­
wie o produkcję elektronicznych jednostek sterujących dla dru­
karek wierszowych oraz wyprowadzenie części obecnej produkcji 
do Zakładów "Lutmel” w Zielonej Górze,



p. 5 -

- rozbudowę i wyprofilowania Warszawaklch Zakładów 
Aparatury Laboratoryjne j i Pomiarowej pod docelową produkcję 
jednostek pamięci taśmowej o zatrudnieniu docelowym ok*
1*500 pracowników,

- budowę nowego zakładu produkcji dziurkarek taśmy wpZabrzu o powierzchni użytkowej ca 25 tys. m oraz zatrudnie­
niu docelowym ok, 1,800 pracowników,

- budowę nowego zakładu produkcji czytników taśmy w 
woj* katowickim o powierzchni użytkowej ca 12 tys* oraz 
zatrudnieniu docelowym ok* 1000 pracowników*

Wykonano 7 egz» 
lir ks. masz* 62
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